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अÖवीकरण(Disclaimer): 
यह ईएसआईए/ईएसएमपी दÖतावेज़ मूल अंúेज़ी संÖकरण का सावधानीपूवªक एवं आशय-आधाåरत िहंदी अनुवाद है, िजसे 
केवल सुिवधा, संदभª एवं Óयापक समझ के उĥेÔय से िहंदी म¤ ÿÖतुत िकया गया है। सभी यथासंभव ÿयास िकए गए ह§ िक 
अनुवाद तकनीकì, कानूनी तथा नीितगत आशयŌ के अनुłप रहे। तथािप, िकसी भी ÿकार कì Óया´या, असंगित, अÖपĶता 
या िववाद कì िÖथित म¤ मूल अंúेज़ी संÖकरण ही ÿामािणक, बाÅयकारी एवं अंितम माना जाएगा, और उसी के आधार पर 
सभी िनणªय एवं िनपटान िकए जाएगंे। 
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खंड 1:  

1. पयाªवरणीय एवं सामािजक ÿभाव आकलन (ईएसआइए)   

1.1 कायªपालक सारांश 

1.1.1 पåरयोजना गितिविधयŌ से सÌबिÆधत ±ेý का पयाªवलोकन और उसका उĥेÔय  

भारतीय वľ ±ेý अथªÓयवÖथा के सबसे बड़े योगदानकताªओ ं म¤ से एक है। यह पारÌपåरक सुŀढ़ताओ ँ को आधुिनक 

औīोिगक ÿौīोिगिकयŌ से जोड़ता है। अगÖत 2025 1म¤ जारी ÿेस सूचना Êयूरो (पीआइबी) कì åरपोटª के अनुसार, वľ एवं 

पåरधान के िनयाªतकŌ म¤ भारत का िवĵ म¤ 6ठा Öथान है। वषª 2024 तक एक कैलेÁडर वषª के दौरान वैिĵक िनयाªत म¤ इसकì 

िहÖसेदारी 4.1% थी । यह िÖथित भारत के मज़बूत िविनमाªण-आधार तथा िविवध अÆतरराÕůीय बाज़ारŌ कì माँग पूरा करन े

कì इसकì ±मता को दशाªती है। 
  

पीआइबी कì åरपोटª ÿमुखता से दशाªती है िक 2024-25 म¤ भारतीय वľ उīोग का सिÌमिलत आकार लगभग 179 

िबिलयन अमेåरकì डॉलर रहा था। इसम¤ 142 िबिलयन अमेåरकì डॉलर का घरेलू उपभोग तथा 37 िबिलयन अमेåरकì 

डॉलर का िनयाªत शािमल है। भारत के समÖत माल-िनयाªत म¤ वľ और हÖतिशÐप का सिÌमिलत योगदान 8.63% रहा। 

इससे Óयापार और आिथªक िवकास म¤ इस ±ेý के रणनीितक महßव का पता चलता है।  

सरकार का ŀिĶकोण और रणनीितक महßवः भारत सरकार ने 2030 तक वľ िनयाªत के िलए 100 िबिलयन अमेåरकì 

डॉलर का महÂवाकां±ी लàय िनधाªåरत िकया है। इसे ÿाĮ करने के िलए, पीआइबी कì åरपोटª म¤ कई महßवपूणª रणनीितयŌ 

पर बल िदया गया है, जैसेः 

 बाजार-िविवधीकरण: नये भौगोिलक ±ेýŌ म¤ िवÖतार, तािक पारंपåरक बाज़ारŌ पर िनभªरता को कम िकया जा 
सके।  

 भारत के भीतर मूÐय-वĦªन: घरेलू ÿसंÖकरण और िफिनिशंग को ÿोÂसाहन, तािक ÿितÖपधाªÂमकता म¤ वृिĦ 
कì जा सके। 

 संधारणीयता और नवोÆमेषः पयाªवरण-अनुकूल ÓयवहारŌ तथा ÿौīोिगकìय िवकास का संवĦªन, तािक वैिĵक 
मानक ÿाĮ िकये जा सक¤ ।   

 

इसम¤ िनटिवयर, साड़ी तथा űेस मैटीåरयल,  अधª-िनिमªत कपड़,े टेरी टावल और होम फिनªिशंग जैसे िविवध उÂपाद शािमल 
ह§। यह ±ेý एकìकृत ÿिøया ˒ंखलाओ ंके माÅयम से संचािलत होता है, जो क¸चे धागे और फैिāक को तैयार उपभोĉा-
उÂपादŌ म¤ łपाÆतåरत करती ह§।  
 

भारत म¤ एमएसएमई से आशय है सूàम, लघु एवं मÅयम उīम। ये ऐसे Óयवसाय ह§, जो Èलांट एवं मशीनरी/ उपकरण म¤ 
िनवेश तथा वािषªक टनªओवर के आधार पर वगêकृत ह§। एमएसएमई वगêकरण, िविनमाªण एवं सेवा उīोगŌ, दोनŌ पर लागू 
होता है। यह वगêकरण िनÌनिलिखत पर आधाåरत हैः 

 Èलांट एवं मशीनरी (भूिम/भवन नहé) म¤ िनवेश 
 वािषªक टनªओवर  

                                                                                              
 
 

 
1 वèğ मğंालय, 2025, "अवसरɉ का लाभ उठाना, गुणवƣा और शूÛय दोष पर जोर देना और भारतीय वèğ उɮयोग कȧ Ǔनया[त 
ĤǓतèपधा[×मकता बढ़ाना: वèğ मंğी न ेवèğ ¢ğे के Ǒहतधारकɉ के साथ बठैक कȧ", पीआईबी, 
https://www.pib.gov.in/PressReleasePage.aspx?PRID=2156220&reg=3&lang=2 

https://www.pib.gov.in/PressReleasePage.aspx?PRID=2156220&reg=3&lang=2
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सभी रािशयाँ भारतीय Łपये म¤ (₹) 
®ेणी िनवेश-सीमा टनªओवर सीमा 
सूàम ₹2.5 करोड़ तक ₹10 करोड़ तक 
लघु ₹25 करोड़ तक ₹100 करोड़ तक 
मÅयम ₹125 करोड़ तक ₹500 करोड़ तक 

इससे उīोगŌ को सरकारी योजनाओ,ं ÿाथिमकता-ÿाĮ उधार तथा सिÊसडी पाने म¤ मदद िमलती है। 
 
 
वľ ±ेý के पयाªवरणीय एवं सामािजक ÿभाव 
मूÐय ˒ंखला म¤ पानी, ऊजाª, रसायनŌ तथा ईधंन के गहन ÿयोग के कारण भारत का वľ और पåरधान ±ेý लगातार 
पयाªवरणीय एवं सामािजक चुनौितयŌ का सामना करता रहता है। अकुशल ÿिøयाए ँÿदूषण, अपिशĶ उÂपादन तथा ÿितकूल 
सामािजक पåरणामŌ को जÆम देती ह§। 
पयाªवरण सÌबÆधी ÿमुख समÖयाए ँ

 जल का ÿदूषण और अÂयिधक उपभोग: भारतीय वľ उīोग म¤ ÿित टन सूती कपड़े के िलए 200-250m3 
पानी लगता है। यह िवĵ म¤ ÿचिलत Óयवहार कì तुलना म¤ बहòत अिधक है। बहòत-सी छोटी इकाइयाँ रंजक-कचरा 
िबना शोिधत िकये बहा देती ह§। 

 रसायनŌ का अÂयिधक उपयोग:  उÂपादन म¤ 8,000 से अिधक रसायन ÿयोग िकये जाते ह§। वैिĵक 
िशखरवाताªओ ंके अनुसार इनम¤ से कई तÂव खतरनाक ह§। एक अनुमान के अनुसार भारत ÿितवषª 3.4 िमिलयन 
टन वľ रसायनŌ का उपयोग करता है।  

 अÂयिधक ऊजाª का उपयोग: जीवाÔम ईधंनŌ पर अÂयिधक िनभªरता, और नवीकरणीय तथा ऊजाª-द± 
ÿौīोिगिकयŌ का सीिमत िकÆतु बढ़ता हòआ अंगीकरण।  

 अपिशĶ उÂपादन: भारत ÿितवषª ~7.8 िमिलयन टन वľ अपिशĶ उÂपÆन करता है। इसम¤ से 59% का पुनः 
उपयोग/ रीसाइि³लंग (अिधकतर िनÌन-®ेणी कì रीसाइि³लंग) होती है, जबिक 41% कì िनÌनतर साइि³लंग 
होती है, उसे जलाया जाता है अथवा कूड़ा-ख°Ō म¤ भरा जाता है।   

 
मु´य सामािजक मुĥ े

 कायª-िÖथितयाँ:  खासकर अनौपचाåरक/ असंगिठत ±ेý म¤ काम का लÌबा समय, कम मजदू री, लचर सुर±ा 
मानक, तथा िशकायत-िनवारण ÿणािलयŌ का अभाव। 

 बाल ®म सÌबÆधी जोिखम: अिधकांशतः उÆमूलन हो चुका है, िकÆतु अब भी पयªवे±ण कì कमी के कारण 
अनौपचाåरक उप-±ेýŌ म¤ यह देखा जाता है।  

 अनौपचाåरक ±ेý सÌबÆधी दुबªलताए:ँ बहòत बड़े कायªबल को सामािजक सुर±ा उपलÊध नहé है, िजससे उनका 
शोषण हो सकता है।  

 ÖवाÖÃय एवं सुर±ा जोिखम: कामगारŌ को रसायनŌ, धूल तथा एगōनॉिम³स का जोिखम रहता है; पीपीई का 
उपयोग अब भी कम िकया जाता है।    

 

इन चुनौितयŌ का सामना करने के िलए संवैधािनक िनकायŌ, उīोगŌ, सËय समाज, तथा उपभोĉाओ ंĬारा समिÆवत ÿयास 
कì आवÔयकता है। भारत म¤ एक सुŀढ़ और Æयायसंगत वľ ±ेý के िलए पयाªवरणीय संधारणीयता तथा सामािजक दाियÂव 
पर सिÌमिलत łप से Åयान िदया जाना आवÔयक है। 
 

भारत म¤ वľ ³लÖटर2: 

 
2  कपड़ा ¢ğे, 2025, "भारत मɅ कपड़ा समहू", 2025, कपड़ा ¢ğे, https://www.textilesphere.com/2024/11/textile-
clusters-in-india.html  
 

https://www.textilesphere.com/2024/11/textile-
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भारतीय वľ उīोग ऐसे अनेक कई ÿमुख ±ेýीय ³लÖटरŌ के दम पर कायम है, जो घरेल ूआपूितª तथा वैिĵक िनयाªत को 
बढ़ावा देते ह§। इनम¤ से कुछ महßवपूणª ³लÖटरŌ पर नीचे ÿकाश डाला गया है:  
 

1. लुिधयाना (पंजाब): लुिधयाना भारत के सबसे ÿमुख वľ ³लÖटरŌ म¤ से एक है, िजसकì िवशेष²ता ऊनी और 
ऐिøिलक िनटिवयर तथा होजरी उÂपादŌ म¤ है। ऊनी वľŌ, ÖवेटरŌ, कािडªगन, बुने हòए पåरधानŌ तथा खेल के 
कपड़Ō का बड़े पैमान ेपर उÂपादन करने के कारण ऊनी वľŌ के िलए इसे ÿायः “भारत का मैनचेÖटर” कहा जाता 
है।  

2. पानीपत (हåरयाणा):  इस ³लÖटर म¤ मु´य łप से कÌबलŌ, गलीचŌ, चटाइयŌ तथा दåरयŌ का उÂपादन होता है 
और यह दु िनया भर म¤ घरेलू साजसºजा के उÂपादŌ का ÿमुख िनयाªतक है। इसकì शिĉ उ¸च गुणव°ा वाले ऐसे 
िटकाऊ उÂपादŌ के िविनमाªण कì िवशेष²ता म¤ िनिहत है, जो वैिĵक मानकŌ को पूरा करते ह§। इसके फलÖवłप 
पानीपत भारतीय वľ िनयाªत का अिनवायª योगदानकताª बन गया है।  

3. पाली (राजÖथान): पाली कपड़Ō कì रंगाई और छपाई का सुÿिसĦ ³लÖटर है। सूती और िसंथेिटक कपड़Ō पर 
पारंपåरक छपाई म¤ इसकì िवशेष²ता है। साथ ही, यहाँ बहòत-सी ÿसंÖकरण इकाइयाँ भी ह§। यह ³लÖटर अपन े
चटख और बारीक िडजाइनŌ के िलए मशहóर है, िजÆह¤ पारंपåरक पोशाकŌ तथा घरेलू टे³Öटाइल म¤ Óयापक łप 
से ÿयोग िकया जाता है। इससे भारतीय वľ उīोग के सांÖकृितक मूÐय म¤ वृिĦ होती है।  

4. अहमदाबाद (गुजरात) : अहमदाबाद भारत के सबसे ÿाचीन और सवाªिधक महßवपूणª कपड़ा-केÆþŌ म¤ से एक है। 
यह मु´य łप से कॉटन कपड़Ō और कंपोिजट िमलŌ के िलए जाना जाता है। यह ³लÖटर कई ÿकार के कपड़Ō 
का उÂपादन करता है, िजनम¤ डेिनम, शिट«ग और घरेलू कपड़े शािमल ह§। अपने आधुिनक कपड़ा पाकŎ तथा उÆनत 
इÆĀाÖů³चर के बल पर अहमदाबाद सूती-आधाåरत कपड़ा उÂपादन म¤ अúणी बना हòआ है।  

5. जेतपुर (गुजरात): जेतपुर Öøìन िÿंिटंग और रगँाई कì िवशेष²ता के कारण ÿिसĦ है। यह ³लÖटर रंगीन सािड़यŌ 
तथा जीवÆत छपाई वाले űेस मैटीåरयल के िलए मशहóर है। पारंपåरक और समसामियक िडजाइनŌ म¤ िवशेष²ता 
के कारण जेतपुर घरेलू और िनयाªत, दोनŌ बाज़ारŌ के िलए पसंदीदा गंतÓय रहा है। 

6. सूरत (गुजरात): सूरत िसंथेिटक कपड़Ō तथा मानव-िनिमªत रेशŌ कì ŀिĶ से भारत का सबसे बड़ा केÆþ है। इस 
³लÖटर कì िवशेष²ता पोिलएÖटर कपड़Ō, सािड़यŌ तथा űेस मैटीåरयल म¤ है। यह देशभर म¤ िसंथेिटक कपड़Ō का 
ÿमुख आपूितªकताª है। सूरत कì उÆनत ÿौīोिगकì और बड़े पैमाने कì उÂपादन ±मता न े िसंथेिटक कपड़ा 
िविनमाªण कì ŀिĶ से इसे वैिĵक अगुआ के łप म¤ Öथािपत कर िदया है। 

7. िभवाड़ी (महाराÕů): िभवाड़ी भारत के सबसे बड़ ेपावरलूम ³लÖटरŌ म¤ से एक है। यह क¸चे कपड़ ेऔर सूती 
िमि®त कपड़Ō पर संकेिÆþत है। यह ³लÖटर देश भर के पåरधान-िविनमाªताओ ंको क¸चे कपड़े कì आपूितª म¤ 
महßवपूणª भूिमका िनभाता है। यहाँ िवīमान पावरलूमŌ का Óयापक नेटवकª  िकफायती दामŌ पर बड़े पैमाने का 
उÂपादन सुिनिĲत करता है। 

8. सोलापुर (महाराÕů): सोलापुर अपने टेरी टावल और िबÖतर पर िबछानेवाली चादरŌ के उÂपादन के िलए ÿिसĦ 
है। इस ³लÖटर ने गुणव°ा और मजबूती के मामले म¤ ÿितķा अिजªत कì है, िजसके फलÖवłप यह घरेलू कपड़ा 
घटक म¤ एक उÐलेखनीय नाम बन गया है। सोलापुर के उÂपाद Óयापक łप से िनयाªत होते ह§, िजससे वैिĵक होम-
फिनªिशंग बाजारŌ म¤ भारत कì उपिÖथित म¤ वृिĦ हòई है। 

9. ितŁÈपुर (तिमलनाडु): ितŁÈपुर को दु िनया भर म¤ भारत कì िनटिवयर राजधानी के łप म¤ जाना जाता है। यह 
³लÖटर टी-शट्ªस, इनरिवयर तथा Öपोट्ªसिवयर म¤ िवशेष² है और यह सूती िनटिवयर का ÿमुख िनयाªत केÆþ 
बना हòआ है। िÖपिनंग, िनिटंग, डाइंग और गाम¦िटंग ÿिøयाओ ंके मजबूत एकìकरण के कारण ितŁÈपुर द±ता और 
गुणव°ा का आदशª ³लÖटर बन गया है।  

10. इरोड (तिमलनाडु): ईरोड अपने हथकरघा और पावरलूम कपड़Ō के िलए ÿिसĦ है। यह पारंपåरक साड़ी, धोती 
तथा लु ंगी का उÂपादन करता है। घरेलू तथा अंतरराÕůीय बाजारŌ कì माँग पूरी करने के उĥेÔय से इस ³लÖटर 
म¤ पारंपåरक बुनाई तकनीकŌ तथा आधुिनक पĦितयŌ का संगम िदखाई पड़ता है। ईरोड के उÂपाद अपनी 
ÿामािणकता तथा सांÖकृितक महßव के िलए जाने जाते ह§।  
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िटÈपणी : ³लÖटरŌ कì उपयुªĉ सूची सांकेितक है न िक सवा«गपूणª। एफ. एम. ए. पी.(FMAP) कायªøम के अÆतगªत िनधीयन 
हेतु माÆयताÿाĮ संÖथा (एई) Ĭारा अितåरĉ ³लÖटर जोड़े जा सकते ह§। 
 

1.1.2 भारतीय पåरÿेàय म¤ वľ उīोग कì ÿिøयाए ँ 

 
1.1.3 ईएसआइए का उĥेÔय और इसका ±ेý  
 
पयाªवरणीय एवं सामािजक ÿभाव आकलन (ईएसआइए) को एक कायªøम-Öतर के आकलन के łप म¤ िवकिसत िकया गया 
है। इसका उĥेÔय भारतीय एमएसएमई म¤ िव°पोषण शमन तथा अनुकूलन पåरयोजना [एफ. एम. ए. पी.(FMAP)] 
कायªøम के अÆतगªत िव°पोिषत एमएसएमई से सÌबिÆधत सÌभािवत पयाªवरणीय एवं सामािजक जोिखमŌ का मूÐयांकन 
और ÿकटन करना है। अपनी पयाªवरणीय एवं सामािजक ÿबÆधन ÿणाली (ईएसएमएस) [जीसीएफ बोडª Ĭारा अनुमोिदत] 
के अÆतगªत यह िसडबी कì संवी±ण एवं सÌयक छानबीन ÿिøया कì अनुपूितª करता है और हåरत जलवायु िनिध (जीसीएफ) 
पयाªवरणीय एवं सामािजक मानकŌ (ईएसएस) से सुसंगित सुिनिĲत करता है।  
 
ईएसएमएस ÿिøयाओ ंकì अनुłपता म¤ पाýता कì पुिĶ करने के िलए सवªÿथम सभी ÿÖतािवत उप-पåरयोजनाओ ंकì 
बिहव¥शन सूची (संलµनक 1) कì ŀिĶ से संवी±ा कì जाती है। तÂपĲात् िसडबी कì पयाªवरणीय एवं सामािजक ÿबÆधन नीित 
से अनुपालन कì ŀिĶ से पाý पåरयोजनाओ ंका आकलन िकया जाता है। उĉ नीित आइएफसी कायªिनÕपादन मानकŌ के 
अनुłप है। आवेदकŌ से अपेि±त रहता है िक वे पयाªवरणीय एवं सामािजक सÌयक छानबीन (ईएसडीडी) फॉमª (संलµनक 
2) ÿÖतुत कर¤। िजसके उपराÆत पåरयोजना मूÐयांकन होता है। पåरयोजना मूÐयांकन के दौरान पयाªवरणीय सामािजक एवं 
अिभशासन (ईएसजी) रेिटंग/ ईएसडीडी ÿłप के साथ-साथ, संÖथा Ĭारा अपनाए गये सÌबिÆधत øेिडट रेिटंग मॉडल/ 
साधन म¤ एमएसएमई उधारकताªओ ंकì िव°ीय रेिटंग कì जाती है। पåरयोजना मूÐयांकन पåरयोजना-Öथल का आकलन 
सÌपÆन करने के पĲात् कì जाती है, तािक एफ. एम. ए. पी.(FMAP) कायªøम के अÆतगªत जोिखम वगêकरण तथा सुर±ा 
सÌबÆधी अपे±ाओ ंकì पुिĶ हो सके। ईएसआइए/ईएसएमपी केवल ®ेणी बी पåरयोजनाओ ंके िलए लागू होगा। ®ेणी बी और 
®ेणी सी पåरयोजनाओ ंकì पåरभाषा नीचे दी गयी है।  
 

 ®ेणी बी पåरयोजनाओ ंम¤ वे ÿौīोिगकìय अथवा ÿिøयागत पåरवतªन शािमल रहते ह§, िजनके फलÖवłप मामूली, 
Öथल-िविशĶ तथा ÿितवतê (åरविसªबल) ÿभाव उÂपÆन होते हŌ, जैसे जल-बिहÖąवण, वायु-उÂसजªन, रसायन 
एवं अपिशĶ िनÖतारण, ऊजाª उपयोग तथा Óयवसायगत ÖवाÖÃय एवं सुर±ा िचÆताए।ँ इन ÿभावŌ का 
सावधानीपूवªक आकलन िकया जाना चािहए और जहाँ जोिखम एवं ÿभाव सीिमत समझे जाए ँतथा Âवरा िनÌन से 
मÅयम तक हो वहाँ सुÓयविÖथत शमन आयोजना अथवा ÿौīोिगकì अथवा ÿिøया के ज़åरए इनको िनयंिýत 
िकया जाना चािहए। जोिखम और ÿभाव सं´या म¤ कम हŌ, गितिविधयŌ कì सापे±ता म¤ सीिमत हŌ, आम तौर पर 
ÿितवतê हŌ और सामाÆयतः Öवीकायª शमन उपायŌ तथा उ°म अतंरराÕůीय उīोग ÓयवहारŌ के माÅयम से 
सरलता से शिमत होनेवाले हŌ।  

 ®ेणी सी पåरयोजनाओ ंम¤ कम जोिखम वाले ऐसे द±ता सुधार अथवा उपकरण उÆनयन शािमल ह§, जो िविनमाªण 
के Öवłप को बदलनेवाले अथवा ÿदूषण का बोझ बढ़ानेवाले न हŌ और इसिलए पयाªवरण अथवा सामािजक ŀिĶ 
से Æयूनतम दु Õÿभाव डालने कì संभावना रखते हŌ, अथवा ®ेणी सी गितिविधयाँ िवशेष łप से वे होती हŌ िजनका 
कोई भौितक तÂव अथवा उसकì सुिनिĲत उपिÖथित नहé होती। िकÆतु कितपय सÆदभŎ म¤ िजन गितिविधयŌ म¤ 

भारतीय वèğ ĤͩĐयाएँ

िèपǓनगं 
 

ĚȣटमɅट-पवू[ 
रंगाई

धुलाई और 
हȣǑटगं 

ͧसलाई 
और 

èवचाͧलत 
ͧसलाई

बनुाई Þलȣͬचगं एव ं
मस[राइिजंग 

रंगाई और 
छपाई ͩफǓनͧशगं
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भौितक तÂव अथवा उपिÖथित हो उÆह¤ भी कम जोिखम वाला माना जा सकता है, िवशेषकर वहाँ जहाँ गितिविधयाँ 
कम पैमानेवाली हŌ, पहले से िनिमªत वातावरण के भीतर सÌपÆन कì गयी हŌ, उनम¤ लोगŌ का भौितक अथवा 
आिथªक िवÖथापन न हो अथवा Öवदेशी लोगŌ पर Æयूनतम अथवा शूÆय ÿितकूल ÿभाव पड़ता हो। 

सुÓयविÖथत आकलन ढाँचे के ÿावधान के माÅयम से यह ईएसआइए, एफ. एम. ए. पी.(FMAP) कायªøम को ®ेणी बी कì 

पहलकदिमयŌ के मूÐयांकन -संभािवत पयाªवरणीय एवं सामािजक ÿभावŌ कì पहचान करने, उनके िवĴेषण और शमन- म¤ 

स±म बनाता है। साथ ही, वह ®ेणी सी पåरयोजनाओ ंके कम जोिखम वाले Öवłप का सÂयापन भी करता है। यह िसडबी 

के (आइएफसी कायªिनÕपादन मानकŌ से अनुłपतावाल)े ईएसएमएस तथा जीसीएफ वातावरण और सामािजक मानकŌ के 

साथ सÌपूणª अनुłपता सुिनिĲत करता है।   

 

यह ईएसआइए तथा ईएसएमपी वľ ±ेý के भीतर िविवध औīोिगक गितिविधयŌ तथा ÿिøयाओ ंपर लागू होते ह§, िजसम¤ 

भारत के िविभÆन एमएसएमई ³लÖटर शािमल ह§। ये ढाँचे जोिखमŌ के वगêकरण  के मागª सुिनिĲत करत े ह§, शमन 

ÿौīोिगिकयŌ तथा अंगीकरण िनवेशŌ के िनिहताथŎ का मूÐयांकन करते ह§ और पयाªवरणीय एवं सामािजक जोिखम ÿबÆधन 

के िलए एफ. एम. ए. पी.(FMAP) के अÆतगªत पारदशê, मानकìकृत आधार Öथािपत करते ह§।  

 
जीसीएफ के साथ जुड़ाव 
 
एफ. एम. ए. पी.(FMAP) कायªøम ऐसी पåरयोजनाओ ंका समथªन करता है जो úीनहाउस गैस उÂसजªन म¤ कमी लाती ह§ 

और जलवायु सुŀढ़ता म¤ वृिĦ करती ह§। वľ उīोग के एमएसएमई िनÌनिलिखत ÿकार कì गितिविधयŌ म¤ से िकसी के िलए 

भी जीसीएफ- एफ. एम. ए. पी.(FMAP) कायªøम के अÆतगªत सहायता ÿाĮ कर सकते ह§:  

 
क. शमन  

 ऊजाª द±ता पåरयोजनाए:ँ उदाहरण- ऊजाª का उपभोग कम करने के उĥेÔय से ऊजाª द±ता मशीनरी कì 

åरůोिफिटंग/ बदलाव/ उÆनयन / हÖत±ेप / ÿिøया को इĶतम बनाना तथा अपिशĶ ऊÕमा कì पुनÿाªिĮ।  

 नवीकरणीय ऊजाª एकìकरण: उदाहरण- िविनमाªण इकाइयŌ म¤ ऐकािÆतक ÿयोग के िलए/  िविनमाªण उīमŌ को 

सौर/पवन ऊजाª कì िबøì करनेवाले सेवा ±ेý के नवीकरणीय ऊजाª उīमŌ म¤ सौर पैनलŌ/ सौर वाटर हीटरŌ कì 

संÖथापना। 

 हåरत गितशीलता और लॉिजिÖट³सः उदाहरण- 2पिहया, 3पिहया, 4पिहया, ई-बस¤, ई-ůक, चािज«ग 

इÆĀाÖů³टर और बैटरी Öवैप। 

 अपिशĶ से ऊजाªः उदाहरण- शहरी, औīोिगकì एवं कृिष अपिशĶ/ अवशेष से बायोगैस/ बायोसीएनजी/ 

िबजली/उÂपादक अथवा िसनगैस पैदा करने के िलए अपिशĶ से ऊजाª उÂपादन वाली पåरयोजनाओ ंकì Öथापना। 

 
ख. अनुकूलन: 

 पानी बचानेवाली ÿौīोिगिकयाँ: उदाहरण- अपिशĶजल/ बिहÖąाव शोधन/ जेडएलडी / वषाªजल संचयन 

ÿणािलयाँ, सतह-जल भÁडारण इकाइयाँ, तूफान-जल ÿबÆधन उपकरण और सूखा-ÿवण ±ेýŌ के िलए जलभृत 

पुनभªरण समाधान।  

 जलवाय-ुअनुकूल सामúीः उदाहरण- हåरत भवन, िजनम¤ आवासन और इÆĀाÖů³चर के िलए Öथानीय łप से 

उपयुĉ, िटकाऊ सामúी का उपयोग िकया गया हो, तािक वे अÂयिधक खराब मौसम म¤ िटके रह सक¤ ।. 

 जलवाय-ुनवोÆमेष सÌबÆधी उÂपादŌ का िविनमाªणः उदाहरण- नवोÆमेषी और Öथानीय łप से उपयुĉ 

ÿौīोिगिकयाँ, िजनका लàय जलवायु-अनुकूलन म¤ वृिĦ करना हो।  
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 जलवायु पåरवतªन से जोिखम ÿवणता वाले क¸चे माल के िवकÐपŌ कì आपिूतª: उदाहरण- ऐसे एमएसएमई 

कì सहायता करना जो अिÆतम लाभúाही कì अनुकूलनकारी ±मता म¤ वृिĦ करनेवाली बड़ी औīोिगक िविनमाªण 

ÿौīोिगिकयŌ के आपूितªकताª हŌ। 

1.1.4  ईएसआइए के उĥेÔय:  
 
ईएसआइए के मु´य उĥेÔय िनÌनवत ह§: 

 एफ. एम. ए. पी.(FMAP) कायªøम के अÆतगªत एमएसएमई उप-पåरयोजनाओ ं के पयाªवरणीय एवं सामािजक 
जोिखम आकलन के िलए कायªøम-Öतर का ढाँचा उपलÊध कराना। 

 िसडबी के ईएसएमएस, आइएफसी कायªिनÕपादन मानकŌ तथा जीसीएफ पयाªवरणीय एवं सामािजक मानकŌ का 
अनुपालन सुिनिĲत करना। 

 ®ेणी बी और ®ेणी सी पåरयोजनाओ ंसे जुड़ ेसÌभािवत जोिखमŌ को िचिĹत और वगêकृत करना।  
 ®ेणी बी कì पहलकदिमयŌ के िलए शमनकारक उपाय तथा सुर±ा-आवÔयकताओ ंका िनधाªरण। 
 अनुमोदन और कायाªÆवयन को सुÓयविÖथत करने के िलए ®ेणी सी पåरयोजनाओ ंके िनÌन-जोिखम Öवłप का 

सÂयापन करना। 
 एमएसएमई ±ेýŌ म¤ पयाªवरणीय एवं सामािजक जोिखम ÿबÆधन म¤ पारदिशªता तथा जवाबदेही को बढ़ावा देना। 

 

1.1.5 ईएसआइए का ±ेý: 
 
ईएसआइए के िवषय-±ेý म¤ िनÌनिलिखत समािहत है: 

 एफ. एम. ए. पी.(FMAP) कायªøम के अÆतगªत भारत म¤ िव°पोिषत एमएसएमई उप-पåरयोजनाए ँजैसे, (i) िकसी 
वतªमान उīम Ĭारा अपने वतªमान औīोिगक पåरसर के भीतर Öथािपत āाउनफìÐड पåरयोजनाए,ँ (ii) 
āाउनफìÐड उīम जो िकसी नयी जगह/ पåरसर म¤ अपने वतªमान पåरचालनŌ का िवÖतार और आधुिनकìकरण 
करने जा रहे ह§; तथा (iii) úीनफìÐड पåरयोजनाए,ँ यानी नये उīमŌ कì Öथापना। 

 पयाªवरणीय जोिखम, जैसे उÂसजªन, बिहÖąाव, अपिशĶ ÿबÆधन, ऊजाª उपयोग, तथा संसाधन द±ता। 
 सामािजक जोिखम, िजसम¤ Óयवसायगत ÖवाÖÃय एवं सुर±ा, समुदाय सÌबÆधी ÿभाव तथा ®म-पĦितयाँ शािमल 

ह§। 
 िसडबी कì ईएसएमएस तथा जीसीएफ ईएसएस अपे±ाओ ं के अनुłप Öøìिनंग, वगêकरण और मूÐयांकन 

ÿिøयाए।ँ  
 पåरयोजना-िविशĶ आकलनŌ तथा सुर±ोपाय आयोजना हेतु कायªøम-Öतरीय िवĴेषण। 

 

1.1.6 मु´य पयाªवरणीय एवं सामािजक जोिखमŌ का सारांश 
 
वैिĵक िविनमाªण और जीिवकोपाजªन म¤ वľ ±ेý महßवपूणª भूिमका िनभाता है। िकÆतु इससे कई उÐलेखनीय पयाªवरणीय 
एवं सामािजक चुनौितयाँ भी हòई ह§। पयाªवरणीय ŀिĶ से यह उīोग संसाधनŌ का अÂयिधक उपयोग करता है, िवशेषकर गीली 
ÿिøयाओ ंजैसे रगँाई, Êलीिचंग, छपाई और धुलाई म¤। इन चरणŌ म¤ पानी और ऊजाª का बड़ी माýा म¤ उपयोग होता है, तथा 
रंगŌ, लवणŌ, ±ारीय तÂवŌ एवं अÆय रसायनŌ वाला गाढ़ा अपिशĶ जल िनकलता है। यिद पयाªĮ शोधन न हो तो इनसे निदयाँ 
और भूजल ÿदू िषत हो सकते ह§। तापन, ³यूåरंग और मशीनी पåरचालनŌ के िलए ऊजाª कì माँग úीन हाउस गैस उÂसजªन 
को बढ़ाती है, जबिक ठोस अपिशĶ जैसे अपिशĶ शोधन संयंýŌ से िनकलनेवाली कìचड़ और कपड़Ō कì कतरन िनÖतारण 
सÌबÆधी िचÆताओ ंम¤ वृिĦ करते ह§।  
 
सामािजक ŀिĶ से, कामगार ÿायः रसायनŌ, ताप, धूल और शोर कì समÖया झेलते ह§। इससे उÆह¤ ĵास-सÌबÆधी समÖयाए,ँ 
Âवचा म¤ जलन, तापजिनत तनाव और कायŎ कì बारंबारता के फलÖवłप एगōनॉिमक समÖयाए ँहो सकती ह§। अपे±ाकृत 
छोटे उīमŌ म¤ मशीनरी से दुघªटनाओ ंके जोिखम और आपदा से िनपटने कì सीिमत तैयारी, िचÆताओ ंम¤ और वृिĦ करती 
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है। अशोिधत बिहÖąाव, उÂसजªन तथा शोर के कारण समुदायŌ पर अÿÂय± दु Õÿभाव भी पड़ सकता है, िजससे इस ±ेý 
का दु Õÿभाव कारखाने कì सीमा के पार तक पहòचँ जाता है।   

1.1.7 शमन के मु´य उपाय और संÖतुितयाँ:  
 
इन चुनौितयŌ के समाधान के िलए वľ ±ेý और अिधक संतुिलत एवं ÿगितशील ŀिĶकोण अपना सकता है, जो पयाªवरण 
और लोगŌ, दोनŌ के िलए सुर±ाÿद होः 

 जल एवं बिहÖąाव ÿबÆधन: ÿदूषण को Æयूनतम रखने के उĥेÔय से बिहÖąाव शोधन संयंý (ईटीपी) संÖथािपत 
करना, शूÆय तरल बिहÖąाव (जेडएलडी) ÿणािलयाँ अपनाना, तथा जल-पुनचªøण को बढ़ावा देना और उसका 
पुनः उपयोग करना। 

 ऊजाª द±ता एवं नवीकरण: उÂसजªन तथा पåरचालन लागत म¤ कमी लाने के उĥेÔय से ऊजाª-द± मशीनरी के 
ज़åरए उÆनयन तथा नवीकरणीय ऊजाª समाधानŌ, जैसे सोलर पीवी से एकìकरण।   

 Öव¸छतर उÂपादन एव ंसुरि±त रसायनिव²ानः िवषाĉता म¤ कमी लाने के उĥेÔय से कम खतरनाक रसायनŌ 
का चयन, गीली ÿिøयाओ ंको इĶतम बनाना तथा बिहÖąावŌ का उिचत łप से िनÕÿभावन सुिनिĲत करना। 

 कामगार-ÖवाÖÃय और सुर±ाः Óयिĉगत सुर±ा उपकरण (पीपीई) ÿदान करना, एगōनॉिमक कायªÖथल, धूल 
िनÕकासन ÿणािलयाँ उपलÊध कराना तथा रसायनŌ और मशीनरी पर सुरि±त łप से काम करने का िनयिमत 
ÿिश±ण।  

 सामुदाियक सुर±ोपायः कोलाहल, धूल एवं उÂसजªनŌ कì िनगरानी और िनयंýण तथा आसपास कì आबादी को 
सुरि±त रखने के उĥेÔय से अिµनशमन कì उÂकृĶ एवं आपÂकाल से िनबटने कì तैयारीवाली ÿणािलयाँ।  

 ÿौīोिगकì उÆनयन:  अनुपालन म¤ सुधार लान ेतथा जोिखम म¤ कमी करने के उĥेÔय से Öवचालन, पीएलसी-
आधाåरत िनयंýण एवं आधुिनक अपिशĶ जल-शोधन ÿौīोिगिकयाँ अपनाने के िलए ÿोÂसािहत करना। 
  
िटÈपणीः (िवÖतृत ÿिøया-वार सूची खÁड 1.3 म¤ दी गयी है) 
 

1.2 जोिखम वगêकरण पĦित 
 
ईएसआइए के िलए अपनायी जानेवाली पĦित ÓयविÖथत और सहभािगतापूणª ŀिĶकोण पर आधाåरत है, िजसम¤ सभी 
ÿासंिगक िहतधारकŌ और एफ. एम. ए. पी.(FMAP) कायªøम से जुड़े साझेदारŌ कì भागीदारी सुिनिĲत कì जाती है। 
पारदिशªता को बढ़ावा देने तथा कायªøम के उĥेÔयŌ और सÌभािवत ÿभावŌ से सÌबिÆधत सूचना के Óयापक ÿसार के उĥेÔय 
से ÿशासिनक िनकायŌ, Öथानीय ÿािधकाåरयŌ, उīोग संघŌ तथा एमएसएमई ÿितिनिधयŌ के सहयोग से यह अÅययन 
परामशª-पĦित से सÌपÆन िकया गया। 
 
भारत के वľ एमएसएमई कì िसडबी-जीसीएफ ईएसआइए/ईएसएमपी Öøìिनंग हेतु तैयार कì गयी जोिखम वगêकरण पĦित 

 िनÌन:  जो सीिमत, साइट-िविशĶ ÿभाव; सरलतापूवªक शिमत; अनपुालनयुĉ हो, उसे सी वगêकृत िकया जाता 
है।  

 मÅयम: जो मानक उपायŌ से िनयंýण योµय हो; िजसम¤ कोई उÐलेखनीय लीगेसी समÖया नहé हो, उसको बी 
वगêकृत िकया जाता है।  

 उ¸च : उÐलेखनीय, िविवधतापूणª, अथवा अपåरवतªनीय ÿभाव;  संचयी ³लÖटर ÿभाव; िबना िविनयामकìय 
अनुपालन के पुनवाªस/ जैव-िविवधता-संवेदनशील ±ेýŌ, Öवदेशी समुदायŌ, अथवा सांÖकृितक िवरासत को 
ÿभािवत करनेवाला भूिम अिभúहण: ÿमुख िविधक गैर-अनुपालन; ÿभािवत संवेदनशील åरसेÈटसª को ए के łप 
म¤ वगêकृत िकया जाता है। इस कायªøम के अÆतगªत ®ेणी ए कì पåरयोजनाओ ंको शािमल नहé िकया जाता।  

 
पĦित के मु´य चरणŌ म¤ िनÌनिलिखत का समावेश है: 



 जीसीएफ-एफएमएपी काय[Đम: ईएसआईए और ईएसएमपी - Ĥ×य¢ ͪवƣ (कपड़ा ¢ğे)  

11 
 

 िहतधारक से परामशª: एमएसएमई ÖवािमयŌ, कामगारŌ, Öथानीय समुदायŌ तथा ±ेý के िवशेष²Ō से सुÓयविÖथत 
चचाªए ंकì गयé, तािक पयाªवरणीय एवं सामािजक जोिखमŌ, लाभŌ और िचÆताओ ंके िविवध पåरÿेàयŌ कì जानकारी 
ली जा सके। 

 ÿलेखी समी±ाः मौजूदा नीितयŌ, िविनयामकìय ढाँचे, ±ेýगत अÅययन तथा िसडबी कì ईएसएमएस ÿिøयाओ ं
कì समी±ा कì गयी, तािक राÕůीय मानकŌ, आइएफसी कायªिनÕपादन मानकŌ तथा जीसीएफ पयाªवरणीय एवं 
सामािजक मानकŌ से अनुłपता सुिनिĲत कì जा सके। 

 पोटªफोिलयो डाटा समी±ाः िसडबी कì पूवªवतê पोटªफोिलयो आिÖतयŌ (पूवªवतê ऋण ÿÖतावŌ) के तकनीकì, 
िव°ीय एवं पयाªवरणीय डाटा का िवĴेषण िकया गया, तािक जोिखम कì पĦितयŌ, कायªिनÕपादन के पåरणामŌ 
और शमन कì ÿभावोÂपादकता को िचिĹत िकया जा सके। इस ÿमाण-आधार ने ±ेý-िविशĶ चुनौितयŌ, अनुपालन 
ÿवृि°यŌ तथा ÿÖतािवत पहलकदिमयŌ कì Óयावहाåरकता के बारे म¤ बहòमूÐय अÆतŀªिĶ ÿदान कì।  

 साइट आकलन: पयाªवरणीय और सामािजक सÌयक छानबीन (ईएसडीडी) फॉमŎ तथा ईएसजी Öøìिनंग पýकŌ 
म¤ म¤ दी गयी सूचना के सÂयापन के िलए ±ेý दौरे तथा साइट-Öतर के आकलन सÌपÆन िकये गये, िजससे वगêकरण 
और सुर±ोपाय आयोजना कì शुĦता सुिनिĲत कì जा सकì। 

 जोिखम िवĴेषण एवं शमन आयोजना:  ®ेणी बी पहलकदिमयŌ के िलए पयाªवरणीय एवं सामािजक जोिखमŌ 
का िवĴेषण िकया गया, िजसम¤ उÂसजªनŌ, बिहÖąावŌ, अपिशĶ ÿबÆधन, ऊजाª उपयोग तथा Óयवसाय-सÌबÆधी 
ÖवाÖÃय एवं सुर±ा पर Åयान िदया गया। ÿभाव मÅयम, साइट-िविशĶ तथा ÿितवतªनीय रह¤, यह सुिनिĲत करने 
के िलए शमनाÂमक उपाय िचिĹत िकये गये।  

 Öøìिनगं और वगêकरणः उप-पåरयोजनाओ ंकì ईएसएमएस बिहव¥शन सूची कì सापे±ता म¤ ÓयविÖथत łप से 
जाँच कì गयी, िजसके उपराÆत संभािवत जोिखम-पथ के आधार पर ®ेणी बी अथवा ®ेणी सी के łप म¤ वगêकरण 
िकया गया। उप-पåरयोजनाओ ंकì Öøìिनंग के पĲात् संयुĉ Óया´या ढाँचा सÌपÆन िकया जाता है, िजसम¤ िसडबी 
जीसीएफ के सुर±ोपायŌ से पूणª अनुłपता सुिनिĲत करते हòए अपनी आÆतåरक ईएसएमएस ÿिøयाए ंलागू करता 
है।  

 अÐप जोिखम पåरयोजनाओ ंका सÂयापनः ®ेणी सी पåरयोजनाओ ंके िनÌन-जोिखम Öवłप कì पुिĶ करने के 
िलए उनकì, िवशेषकर ÿभावोÂपादकता सुधार तथा ऐसे उपकरण उÆनयन कì ŀिĶ से समी±ा कì गयी, जो 
िविनमाªण ÿिøया म¤ बदलाव नहé लाते अथवा ÿदूषण के भार म¤ वृिĦ नहé करते।  

 
यह ÿितभािगतापूणª एवं साàय-आधाåरत पĦित समÖयाओ,ं लाभŌ तथा एफ. एम. ए. पी.(FMAP) कायªøम के अÆतगªत 
एमएसएमई उप-पåरयोजनाओ ं से जुड़ी िचÆताओ ंकì सामूिहक समझ सुिनिĲत करती है। पूवाªपर पोटªफोिलयो डाटा के 
भिवÕयोÆमुखी जोिखम िवĴेषण से एकìकरण के ज़åरए ईएसआइए पयाªवरणीय एवं सामािजक जोिखम ÿबÆधन के िलए 
पारदशê तथा मानक ढाँचा ÿदान करता है। इससे िसडबी कì ईएसएमएस तथा जीएससी पयाªवरणीय एवं सामािजक नीित 
के अनुपालन म¤ सुŀढ़ता आती है।  
 
1.3 पयाªवरणीय एवं सामािजक सÌयक छानबीन और आकलन  
 
माÆयता ÿाĮ संÖथा (एई) के łप म¤ िसडबी यह सुिनिĲत करने के िलए उ°रदायी है िक कायªøम के अÆतगªत सभी उप-
पåरयोजनाए ँúीन ³लाइमेट फंड (जीसीएफ) पयाªवरणीय एवं सामािजक सुर±ोपायŌ (ईएसएस) तथा यथानुपाती, जोिखम-
आधाåरत सÌयक छानबीन ÿिøया का अनुपालन करती ह§।  
 
उĥेÔय-हेत-ुउपयुĉ ईएसआइए (पयाªवरणीय एवं सामािजक ÿभाव आकलन): उ¸च जोिखम (®ेणी ए) तथा मÅयम 
जोिखम (बी) के łप म¤ वगêकृत उप पåरयोजनाओ ंके िलए ऐसे ±ेý-िविशĶ ईएसआइए कì समी±ा कì जाती है, िजसम¤: 

 पानी कì अिधक माँग, उ¸च-सीओडी बिहÖąाव उÂपादन, कìचड़ ÿबÆधन, वायु उÂसजªन तथा खतरनाक रसायन 
उपयोग जैसे पयाªवरणीय ÿभावŌ को िचिĹत िकया जाता है- जो कपड़े कì रगँाई तथा गीले-ÿसंÖकरण कì ŀिĶ से 
महßवपूणª ह§।  
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 सामािजक जोिखमŌ जैसे ®िमकŌ कì दशा, ओएचएस (रसायन ए³सपोजर, बॉयलर, बÆद-जगह के जोिखम), ÿवासी 
कामगारŌ कì दशा तथा िवशेषतः कपड़ा ³लÖटरŌ म¤ समुदाय-आधाåरत ÿभावŌ का आकलन करता है। 

 सÆदभªगत संवेदनशीलताओ ं(जैसे- űेनेज चैनलŌ, निदयŌ अथवा भूजल ąोतŌ से समीपता) का मूÐयांकन करता है।   

 जीसीएफ िदशािनद¥श बताते ह§ िक ईएसआइए को जोिखम ®ेणी के अनुपात म¤ तथा गितिविध के िविशĶ ÿभावŌ का 
समाधान देने कì ŀिĶ से तैयार िकया जाना चािहए।  

 िजन उप-पåरयोजनाओ ं म¤ āाउनफìÐड उīम नये Öथान/ पåरसर म¤ अपने मौजूदा पåरचालनŌ का िवÖतार और 
आधुिनकìकरण  करने जा रहे ह§; और (ii) जो úीन फìÐड पåरयोजनाए ँयानी नये उīम Öथािपत करनेवाली पåरयोजना 
हŌ, वहाँ भूिम का दायरा औīोिगक ±ेý, औīोिगक आÖथान, अिधसूिचत औīोिगक जोन, िवशेष आिथªक जोन, 
सरकार Ĭारा कृषीतर उपयोग के िलए पहले से िनधाªåरत भूिम पासªल, सौर/ पवन फामª आिद सीिमत रहता है, जहाँ 
समÖत आवÔयक संवैधािनक अनुमितयाँ/ इÆĀाÖů³चर उपलÊध होता है।  

 ऐसी पåरयोजनाए ँइस ईएसआइए के अÆतगªत केवल वहé पाý ह§ जहाँ पयाªवरणीय एवं सामािजक सÌयक छानबीन 
(ईएसडीडी) तथा िविधक/ साइट Öøìिनंग पुिĶ करती है िक भौितक अथवा आिथªक िवÖथापनयुĉ कोई आवÔयक 
भूिम अिभúहण नहé हòआ है, कोई Öवदेशी लोग ÿभािवत नहé हòए ह§, कोई महßवपूणª पयाªवास/ संरि±त पाåरतंý ÿभािवत 
नहé हòआ है, कोई सांÖकृितक िवरासत ÿभािवत नहé हòई है, और िसडबी के ईएसएमएस तथा जीसीएफ पयाªवरणीय 
एवं सामािजक मानकŌ के अनुłप कोई अÆय महßवपूणª पीएस 5- पीएस 8 पåरणाम नहé हòआ है। 

 कोई ऐसी उप-पåरयोजना िजसके िलए Öøìिनंग म¤ बिहव¥शन ÿिøया अथवा पीएस5-पीएस8 अपे±ाओ ंके अÆतगªत 
आनेवाले ÿभाव िचिĹत हòए हŌ, उसे अपाý माना जाएगा और जीसीएफ- एफ. एम. ए. पी.(FMAP) कायªøम के 
अÆतगªत िव°पोषण से उसे वंिचत कर िदया जाएगा।  

 
वľ ÿिøया एव ंÿौīोिगिकयŌ से जुड़े िवÖतृत ईएडंए जोिखम आकलन िनÌनवत ह§: 
 
1.3.1 कताई (िÖपिनंग) 
वľोīोग म¤ रेशे धागे म¤ बदलने कì ÿिøया कताई कहलाती है। कताई कì ÿिøया म¤ (सूती, ऊनी जैसे ÿाकृितक और 
पोिलएÖटर जैसे कृिýम) रेशŌ को खéचकर और ऐठंकर एक लड़ी बनायी जाती है, िजसे धागा कहते ह§। इस ÿिøया से बाद 
के कपड़ा िनमाªण पåरचालनŌ के िलए रेशŌ कì मजबूती, एकłपता और उपयोिगता म¤ सुधार होता है। 

 
(क)  मु´य पयाªवरणीय जोिखम: 

 ऊजाª उपभोग : कताई मशीनŌ के िलए लगातार िबजली कì आवÔयकता पड़ती है। इससे िबजली के उपभोग 
के ज़åरए अÿÂय± łप से úीनहाउस गैस के उÂसजªन म¤ वृिĦ होती है। 

 धूल उÂपि°ः  उिचत ÓयवÖथा के अभाव म¤, कताई के दौरान िनकलनेवाले सूती रेशे तथा िलंट कारखाने के 
भीतर तथा आसपास के ±ेýŌ कì वायु गुणव°ा को खराब कर सकते ह§। 

 Åविन ÿदूषण: उ¸च गित वाली मशीनरी इतना अिधक कोलाहल पैदा कर सकती है िजससे कामगार और 
आसपास के समुदाय, दोनŌ ही कुÿभािवत हो सकते ह§। 

 
(ख) मु´य सामािजक जोिखम: 

 कामगारŌ पर कपास कì धूल का दुÕÿभाव: कपास कì धूल म¤ लÌब ेसमय तक साँस लेन ेसे ĵसनतंý कì 
समÖयाए ँपैदा हो सकती ह§।  

 पेशे से जुड़ी सुर±ाः सुर±ा ÿोटोकॉल का Åयान न रखने पर मशीनरी के चलनेवाले पुजŎ से दुघªटना का 
जोिखम हो सकता है। 

 
कताई ÿिøया कì गितिविधयŌ का वगêकरण – ®ेणीः ग (िनÌन जोिखम) 
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जोिखम अÂयÐप होते ह§ और उिचत ÿयासŌ जैसे ऊजाª-द± ÿौīोिगकì तथा कामगार सुर±ा के उपाय अपनाकर उनसे बचा 
जा सकता है।   
 
कताई ÿिøया के वगêकरण का औिचÂय:  
 
कताई म¤ खतरनाक रसायनŌ का उÂसजªन अथवा बड़े पैमाने पर जल ÿदूषण नहé होता। िकÆतु इसम¤ लगने वाली ऊजाª 
और िनकलनेवाली धूल इसे पयाªवरणीय ŀिĶ से उÐलेखनीय बना देती है। सामािजक जोिखमŌ का सÌबÆध  समुदाय-Öतर 
के दु Õÿभाव के बजाय ÿाथिमक łप से कामगारŌ के ÖवाÖÃय से है। उपयुĉ शमन-उपायŌ जैसे धूल बाहर फ¤ कनेवाली 
ÿणािलयŌ कì संÖथापना, पीपीई (Óयिĉगत सुर±ा उपकरण) ÿदायगी, तथा ऊजाª बचतकारी ÿौīोिगिकयŌ के कायाªÆवयन 
से इन जोिखमŌ का ÿभावी łप से शमन िकया जा सकता है।  

 
कताई ÿिøया म¤ लागू आइएफसी िनÕपादन मानक  

 
पीएस 1- पयाªवरण एव ंसामािजक जोिखमŌ तथा कुÿभावŌ का आकलन और िनयंýण  
यह बुिनयादी Öतर का मानक है, जो तब लाग ू होता है जब िकसी पåरयोजना म¤ उÐलेखनीय पयाªवरणीय अथवा 
सामािजक जोिखम हŌ, िजनके िलए सुÓयविÖथत िनयंýण ÿणाली आवÔयक हो। 
 
कताई के िलए, पीएस1 को सामाÆयतः जोिखमŌ कì ÿकृित के कारण ÿाथिमक नहé माना जाता, ³यŌ कताई शुÕक 
ÿिøया है, िजसका पयाªवरण पर Æयूनतम ÿभाव पड़ता है, खतरनाक रसायन नहé ÿयुĉ होते, अिधक माýा म¤ जल-
ÿदूषण नहé होता और इसिलए समुदाय Öतर पर नगÁय दु Õÿभाव पड़ता है।  
 
पीएस2 – ®िमक एवं कायª-दशाए:ँ यह Óयवसायगत ÖवाÖÃय एवं सुर±ा (ओएचएस) जोिखमŌ जैसे कपास-धूल 
ए³सपोज़र, कोलाहल से उÂपÆन बिधरता, तथा एगōनॉिमक समÖयाओ ंका समाधान करता है। 
 
पीएस3 –संसाधन द±ता एवं ÿदूषण िनवारणः ऊजाª उपभोग म¤ कमी लाने तथा हवा म¤ ÓयाĮ धूल-उÂसजªन को 
द±तापूणª मशीनरी एवं वातायन ÿणािलयŌ के माÅयम से कम करने के सÌबÆध म¤ ÿासंिगक । 
 
पीएस4- समुदाय ÖवाÖÃय एवं सुर±ाः सुिनिĲत करना िक धूल एवं Åविन उÂसजªन आसपास के लोगŌ पर ÿितकूल 
ÿभाव न डाल¤ तथा आपÂकालीन तैयारी के उपाय िकये गये ह§।  
 
पीएस 5 से पीएस 8 शताªधाåरत ह§, ³यŌिक वे तभी लागू होते ह§, जब पåरयोजना म¤ भूिम का अिभúहण शािमल हो, 
िजससे जैव-िविवधता कì ŀिĶ से संवेदनशील ±ेý, Öवदेशी समुदाय अथवा िबना िविनयामकìय अनुपालन के 
सांÖकृितक िवरासत ÿभािवत होती हो।   
 
िसडबी के ईएसएमएस और जीसीएफ ईएसएस म¤ Öøìिनंग तथा सÌयक छानबीन के दौरान ये जाँच¤ िकया जाना 
आवÔयक है।  

 
कताई ÿिøया म¤ जोिखम शमन/ अनुकूलन ÿौīोिगिकयाँ  
 
िसडबी ने वľ ±ेý के िलए उपयुªĉ ÿिøया ®ेणी के अÆतगªत ऊजाª द± ÿौīोिगिकयाँ िचिĹत कì ह§: 
 

øम 
सं. 

ÿौīोिगकì /मशीन का नाम ÿिøया ®ेणी पåरयोजना ®ेणी 

1 कम भार वाले बॉिबन  कताई ®ेणी - सी 
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øम 
सं. 

ÿौīोिगकì /मशीन का नाम ÿिøया ®ेणी पåरयोजना ®ेणी 

2 Êलोłम मशीनरी कताई ®ेणी - सी 
3 उ¸च-गित कािड«ग मशीन कताई ®ेणी - सी 
4 ऊजाª-द± मोटर और पीएलसी कंůोल िसÖटम 

ÿयोग करनेवाला ओवरहेड ůैविलंग ³लीनर 
कताई ®ेणी - सी 

5 उ¸च गित åरंग कताई Āेम  कताई ®ेणी - सी 
6 åरंग Āेम मशीन  कताई ®ेणी - सी 
7 कम भार वाला काबªन रीइÆफोÖडª कताई पॉट  कताई ®ेणी - सी 
8 Öवचािलत रोटर कताई मशीन, एमआरपीएस 

ÿणाली युĉ  
कताई ®ेणी - सी 

9 Öपीड Āेम मशीन  कताई ®ेणी - सी 
10 Öपीड ĀेमŌ हेतु फोटो सेल  कताई ®ेणी - सी 
11 एयर űॉ टे³Öचराइिजंग मशीन  टे³सचराइिजंग /ट्िविÖटंग ®ेणी - सी 
12 øेप यानª समाधान  टे³सचराइिजंग /ट्िविÖटंग ®ेणी - सी 
13 űॉ टे³Öचराइिजंग मशीन टे³सचराइिजंग /ट्िविÖटंग ®ेणी - सी 
14 िफलाम¤ट ट्िविÖटंग समाधान  टे³सचराइिजंग /ट्िविÖटंग ®ेणी - सी 
15 Öपन ट्िविÖटंग समाधान  टे³सचराइिजंग /ट्िविÖटंग ®ेणी - सी 
16 Ňेड मैÆयुफै³चåरंग समाधान  टे³सचराइिजंग /ट्िविÖटंग ®ेणी - सी 
17 इंडिÖůयल ट्िविÖटंग समाधान टे³सचराइिजंग /ट्िविÖटंग ®ेणी - सी 
18 वतªमान पåरचालन/ िविनमाªण पåरसरŌ के भीतर 

ऐकािÆतक उपयोग हेतु सोलर फोटो वोÐटाइक 
िवīुत पåरयोजनाए ँ

नवीकरणीय ऊजाª ÿौīोिगकì ®ेणी - सी 

19 िवīुत गितशीलता- यािýयŌ/ उīोग Öटाफ/ 
उपभोĉा सामान एवं तैयार उÂपादŌ आिद के 
आवागमन हेत ु2 पिहया, 3 पिहया, 4 पिहया, 
ई-बस¤, ई-ůक आिद  

हåरत गितशीलता एवं 
लॉिजिÖट³स 

®ेणी - सी 

20 वतªमान पåरचालन/ िविनमाªण पåरसरŌ के भीतर 
चािज«ग इÆĀाÖů³चर और बैटरी Öवैप सेटअप  

हåरत गितशीलता एवं 
लॉिजिÖट³स 

®ेणी - सी 

21 वषाªजल संचयन ÿणािलयाँ, सतह-जल 
भंडारण इकाइयाँ, तूफानजल ÿबÆधन 
उपकरण और ऐि³वफर åरचाजª समाधान 

जल-बचतकारक ÿौīोिगिकयाँ ®ेणी - सी 

22 ÿितकूल मौसम का सामना करने कì ŀिĶ से 
आवासन और इÆĀाÖů³चर के िलए Öथानीय 
łप से उपयुĉ, िटकाऊ सामúी का ÿयोग 
करनेवाले हåरत भवन 

जलवायु-अनुकूल सामúी 
 

®ेणी - सी 

 
िटÈपणी- (i)उपयुªĉ सूची सवा«गपूणª न होकर सांकेितक है;  माÆयताÿाĮ संÖथा अितåरĉ ÿौīोिगिकयŌ/मशीनŌ के िनधीयन 
पर केवल तभी िवचार करेगी जब वे एफ. एम. ए. पी.(FMAP) कì अनुमोिदत पåरिध और पाýता मानदÁड म¤ आती हŌ, 
संवीि±त हŌ और ईएसएमएस के अनुसार वगêकृत हŌ तथा लागू ईएडंएस मानकŌ का अनुपालन करती हŌ।    
 
(ii) तािलका म¤ इंिगत ®ेणी Öवयं ÿौīोिगकì/ ÿिøया का िविशĶ जोिखम ÿोफाइल दशाªती है। जहाँ एक ही ÿौīोिगकì (क) 
नये Öथान पर िवÖतार/आधुिनकìकरण करनेवाले āाउनफìÐड उīम (ख) úीनफìÐड उīम, अथवा (ग) ऑफसाइट 
आरई/ईई पåरयोजना के िहÖसे के łप म¤ ÿÖतािवत है, वहाँ समÖत उप-पåरयोजना के अिÆतम वगêकरण का िनधाªरण 
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ईएसडीडी और साइट/ िविधक Öøìिनंग के माÅयम से होगा। ऐसे मामलŌ म¤ उप-पåरयोजना को ®ेणी बी के łप म¤ वगêकृत 
िकया जा सकता है, जहाँ भूिम-सÌबÆधी, साइिटंग, सामुदाियक ÖवाÖथ एवं सुर±ोपाय अथवा अÆय साइट-िविशĶ जोिखमŌ 
को मÅयम, साइट-िविशĶ और िनयंýण-योµय आंका गया है। 
 
1.3.2 रगँाई-पूवª ÿिøया 
 
वľ उīोग म¤ रगँाई-पूवª ÿिøया से आशय है तैयारी के वे सभी चरण जो रेशे, धागे अथवा कपड़ ेपर रगँाई के चरण के पहल े
सÌपÆन होते ह§। ये चरण समłप रगँाई का काम सुिनिĲत करत ेह§, रंग कì जीवÆतता सुधारते ह§ और कपड़ ेकì गुणव°ा 
कायम रखते ह§।  
 
(क) मु´य पयाªवरणीय जोिखम: 

 जल-ÿदूषण: रगँाई म¤ कपड़Ō कì धुलाई, रगँाई, तथा खंगालने के िलए बड़ी माýा म¤ पानी का उपयोग होता है। 
अपिशĶ जल म¤ रंजक, लवण, भारी धातुए ँतथा जैव रसायन होते ह§, जो िबना शोधन िकये बहाये जाने पर 
निदयŌ तथा भूजल को संदू िषत कर सकते ह§।  

 रसायन बिहÖąाव: सामाÆयतः ÿितिøया करनेवाले रंजक, अÌल, ±ारीय तÂव तथा िफि³संग अिभकारक 
ÿयोग िकये जाते ह§। ये रसायन अपिशĶ þवŌ म¤ जैव ऑ³सीजन कì माँग (बीओडी) तथा रासायिनक ऑ³सीजन 
कì माँग (सीओडी) को बढ़ा देते ह§, िजससे जलीय जीवन को ±ित पहòचँती है।  

 ऊजाª उपभोग: डाई बाथ के िलए पानी गमª करने के िलए महÂवपूणª ऊजाª कì आवÔयकता होती है, जो काबªन 
उÂसजªन म¤ योगदान करती है। 
 

(ख) मु´य सामािजक जोिखम: 

 रसायनŌ से सÌपकª : रंजक और रसायन से काम करनेवाले कामगारŌ को Âवचा म¤ जलन, साँस सÌबÆधी 
समÖयाए ँतथा एलजê åरए³शन के जोिखम का सामना करना पड़ता है। 

 ÖवाÖÃय को खतरा: लÌबे समय तक सÌपकª  म¤ रहने से दीघªकािलक बीमारी, जैसे ĵसनतंý के रोग और 
रासायिनक जलन हो सकती ह§।  

 Óयवसायगत र±ोपाय: सं±ारक रसायनŌ म¤ काम करने और गरम रंजक म¤ कपड़े डुबान ेके कारण दुघªटनाओ ंके 
जोिखम 
 

रगँाई पवूª ÿिøया म¤ गितिविधयŌ का वगêकरणः बी (मÅयम जोिखम) 
 
जोिखम तो ढेरŌ ह§, िकÆतु उिचत ÿयासŌ जैसे ऊजाª बचतकारी Öट¤टरŌ, अपिशĶ शोधन और कामगार सुर±ा-उपायŌ से उÆह¤ 
िनयंिýत िकया जा सकता है। 
 
रगँाई-पूवª ÿिøया के वगêकरण का औिचÂयः 
 
रगँाई-पूवª ÿिøया एकसमान डाई चढ़ाने, रंगŌ कì जीवÆतता म¤ सुधार लाने तथा कपड़े कì गुणव°ा बनाये रखन ेको सुिनिĲत 
करने के िलए कì जाती है, तािक ÿकायाªÂमक और बाजार सÌबÆधी आवÔयकताओ ंकì पूितª कì जा सके, úाहक अनुकूल 
रहा जा सके और उÂपाद के मूÐय तथा िटकाऊपन म¤ सुधार िकया जा सके।  
 
रगँाई-पूवª ÿिøया पर लाग ूआइएफसी िनÕपादन मानक:  
 

 पीएस1: उÐलेखनीय पयाªवरणीय जोिखमŌ (रंगीन बिहÖąाव, रासायिनक बहाव) के कारण पूणªतया लाग ू, िजसके 
िलए सुÓयविÖथत ÿबÆधन ÿणािलयाँ तथा ईएसएमपी कायाªÆवयन अपेि±त है। 
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 पीएस2: अÌलŌ, ±ारकŌ तथा कपड़े गरम þव म¤ डुबाने के दौरान कामगार-सुर±ा कì ŀिĶ से महßवपूणª। 
 पीएस3: जल एवं ऊजाª द±ता, बिहÖąाव-शोधन, तथा ÿदूषण कì रोकथाम पर लागू। 
 पीएस4: अशोिधत बिहÖąाव तथा बॉयलर उÂसजªनŌ से समुदाय कì ÖवाÖÃय-संर±ा सुिनिĲत करता है। पीएस 

5 से पीएस 8 शताªधाåरत ह§, ³यŌिक वे तभी लागू होते ह§, जब पåरयोजना म¤ भूिम का अिभúहण शािमल हो, िजससे 
जैविविवधता कì ŀिĶ से संवेदनशील ±ेý, Öवदेशी समुदाय अथवा िविनयामकìय अनुपालन के िबना सांÖकृितक 
िवरासत¤ ÿभािवत होती हŌ।  

 
िसडबी के ईएसएमएस तथा जीसीएफ ईएसएस के िलए Öøìिनंग और सÌयक छानबीन के दौरान िनÌनिलिखत जाँच¤ 
आवÔयक ह§: 

 
रगंाई-पूवª ÿिøया म¤ जोिखम शमन / अनुकूलन ÿौīोिगिकया:ँ  
 

øम सं. ÿौīोिगकì का नाम ÿिøया कì ®ेणी 
पåरयोजना 
कì ®ेणी 

   1 वेट फैिāक Öÿेिडंग एडं Ö³वीिजंग मशीन 
(डाइंग) 

शोधन पूवª/ रगँाई ®ेणी-बी 

2 तनावरिहत कपड़ा सुखाने और कम जल-
उपभोग/ जल पुनŁपयोग ÿणाली (रगँाई) कì 
ÓयवÖथा युĉ वॉिशंग र¤ज 

शोधन पूवª/ रगँाई ®ेणी-बी 

3 वतªमान पåरचालन/ िविनमाªण पåरसर के 
भीतर ऐकािÆतक उपयोग हेतु सौर फोटो 
वोÐटाइक िवīुत पåरयोजनाए ँ

नवीकरणीय ऊजाª ÿौīोिगकì ®ेणी-सी 

4 िवīुत गितशीलता- यािýयŌ/ उīोग Öटाफ/ 
उपभोĉा सामान एवं तैयार उÂपादŌ आिद 
के आवागमन हेत ु 2पिहया, 3 पिहया, 4 
पिहया, ई-बस¤, ई-ůक आिद  

हåरत गितशीलता एवं लॉिजिÖट³स ®ेणी-सी 

5 वतªमान पåरचालन/ िविनमाªण पåरसरŌ के 
भीतर चािज«ग इÆĀाÖů³चर और बैटरी 
Öवैप सेटअप 

हåरत गितशीलता एवं लॉिजिÖट³स ®ेणी-सी 

6 अपिशĶ जल/ बिहÖąाव शोधन/ जेडएलडी  जल बचतकारी ÿौīोिगिकयाँ ®ेणी-सी 
7 वषाªजल संचयन ÿणािलयाँ, सतह-जल 

भंडारण इकाइयां, तूफानजल ÿबÆधन 
उपकरण तथा ऐि³वफर पुनभªरण समाधान 

जल बचतकारी ÿौīोिगिकयाँ ®ेणी-सी 

8 खराब मौसम का सामना करने कì ŀिĶ से 
आवासन और इÆĀाÖů³चर के िलए 
Öथानीय łप से उपयुĉ, िटकाऊ सामúी 
हåरत भवन 

जलवायु-अनुकूल सामúी ®ेणी-सी 

िटÈपणी-  
 
(i)उपयुªĉ सूची सवा«गपूणª न होकर सांकेितक है;  माÆयताÿाĮ संÖथा अितåरĉ ÿौīोिगिकयŌ/मशीनŌ के िनधीयन पर केवल 
तभी िवचार करेगी जब वे एफ. एम. ए. पी.(FMAP) कì अनुमोिदत पåरिध और पाýता मानदÁड म¤ आती हŌ, संवीि±त हŌ 
और ईएसएमएस के अनुसार वगêकृत हŌ तथा लागू ईएडंएस मानकŌ का अनुपालन करती हŌ। 
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(ii) तािलका म¤ इंिगत ®ेणी Öवयं ÿौīोिगकì/ ÿिøया का िविशĶ जोिखम ÿोफाइल दशाªती है। जहाँ एक ही ÿौīोिगकì (क) 
नये Öथान पर िवÖतार/आधुिनकìकरण करनेवाले āाउनफìÐड उīम (ख) úीनफìÐड उīम, अथवा (ग) ऑफसाइट 
आरई/ईई पåरयोजना के िहÖसे के łप म¤ ÿÖतािवत है, वहाँ समÖत उप-पåरयोजना के अिÆतम वगêकरण का िनधाªरण 
ईएसडीडी और साइट/ िविधक Öøìिनंग के माÅयम से होगा। ऐसे मामलŌ म¤ उप-पåरयोजना को ®ेणी बी के łप म¤ वगêकृत 
िकया जा सकता है, जहाँ भूिम-सÌबÆधी, साइिटंग, सामुदाियक ÖवाÖथ एवं सुर±ोपाय अथवा अÆय साइट-िविशĶ जोिखमŌ 
को मÅयम, साइट-िविशĶ और िनयंýण-योµय आंका गया है। 
 
1.3.3 धुलाई और तापन सेिटंग  
 धुलाई: इस चरण म¤ रगँाई अथवा छपाई के बाद कपड़Ō से छूट रहे रंगŌ, रसायनŌ तथा अशुĦताओ ंको हटाने के िलए 

सफाई कì जाती है। इससे रंग का प³का होना और कपड़े कì गुणव°ा सुिनिĲत होती है।  

 तापन सेिटंग : मु´य łप से िसंथेिटक कपड़Ō (जैसे पॉिलएÖटर) पर तापन ÿिøया कì जाती है, तािक आयामŌ को 
िÖथर िकया जा सके, बुनावट म¤ सुधार हो, और िसकुड़न से बचाया जा सके। कपड़Ō को Öट¤टर मशीनŌ अथवा भåęयŌ 
म¤ िनयंिýत ताप से गुजारा जाता है।  
 

(क) पयाªवरणीय जोिखम 
जल ÿदूषण: धुलाई से बड़ी माýा म¤ अपिशĶ जल िनकलता है, िजसम¤ रंजकŌ के अवशेष, िडटज¦ट, तथा रसायन होते 
ह§। शोधन न िकया जाए तो उ¸च बीओडी/सीओडी Öतर जलीय पाåरतंý को नुकसान पहòचँा सकता है।   
 
ऊजाª उपभोग: तापन सेिटंग के िलए उ¸च तापमान (180–220°C) कì आवÔयकता होती है, उÐलेखनीय माýा म¤ 
ऊजाª कì खपत होती है। एमएसएमई म¤ द±तारिहत बॉयलरŌ पर िनभªरता से काबªन उÂसजªन म¤ वृिĦ होती है।   
 
रसायनŌ का उपयोग: धुलाई म¤ ÿायः िडटज¦ट और िफिनिशंग म¤ रसायनŌ का उपयोग होता है, अपिशĶ म¤ ÿदू षण बढ़ 
जाता है।  
 

(ख) सामािजक जोिखम  
ताप से सÌपकª  : Öट¤टर मशीनर के पास काम करनेवाले कामगारŌ को तापन सÌबÆधी तनाव और जलन ेका खतरा 
रहा है।   
रसायनŌ का उपयोगः िडटज¦ट और िफिनिशंग एज¤ट Âवचा म¤ जलन तथा ĵसन तंý कì समÖयाए ंपैदा कर सकते ह§।  

 
धुलाई और ताप सेिटगं ÿिøया कì गितिविधयŌ का वगêकरण- ®ेणीःबी (मÅयम जोिखम):  
 
जोिखम तो उÐलेखनीय होते ह§ िकÆतु उिचत ÿयासŌ जैसे- ऊजाª-द± Öट¤टर, अपिशĶ शोधन तथा कामगार सुर±ा उपायŌ 
से वे िनयंिýत िकये जा सकते ह§। 
 
धुलाई और ताप सेिटगं ÿिøया के वगêकरण का औिचÂयः 
 
धुलाई और ताप सेिटंग म¤ अÂयिधक िवषैले रसायन जैसे रंजक अथवा Êलीच का इÖतेमाल नहé होता, िफर भी जल ÿदूषण 
और ताप से सÌपकª  के कारण, इसम¤ पयाªवरणीय एवं सामािजक जोिखम िनिहत होते ह§। एमएसएमई म¤ ÿायः अपिशĶ जल 
शोधन कì उÆनत ÓयवÖथा और ऊजाª बचतकारक उपकरण नहé होते, िजसके कारण संधारणीयता कì ŀिĶ से पहलकदिमयाँ 
महßवपूणª हो जाती ह§।  
 
धुलाई और ताप सेिटगं ÿिøया म¤ लाग ूआइएफसी िनÕपादन मानक: 

 पीएस1: पानी के उपयोग, ताप से सÌपकª , तथा वीओसी उÂसजªन के कारण जोिखम आकलन तथा ईएसएमपी 
पर लागू।  
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 पीएस2: ओएचसी जोिखमŌ जैसे ताप के तनाव और रसायन के उपयोग का समाधान करता है। 
 पीएस 3: ऊजाª-द± Öट¤टरŌ तथा जल पुनः उपयोग ÿणािलयŌ पर केिÆþत। 
 पीएस 4: वायु उÂसजªन तथा अपिशĶ जल ÿवाह के िलए सामुदाियक सुर±ोपाय। 
 पीएस 5 से पीएस 8 शताªधाåरत ह§, ³यŌिक वे तभी लागू होते ह§, जब पåरयोजना म¤ भूिम का अिभúहण शािमल 

हो, िजससे जैविविवधता कì ŀिĶ से संवेदनशील ±ेý, Öवदेशी समुदाय अथवा िविनयामकìय अनुपालन के िबना 
सांÖकृितक िवरासत¤ ÿभािवत होती हŌ। 

 
िसडबी के ईएसएमएस तथा जीसीएफ ईएसएस के िलए Öøìिनंग और सÌयक छानबीन के दौरान िनÌनिलिखत जाँच¤ 
आवÔयक ह§: 
 
धुलाई और ताप सेिटगं ÿिøया म¤ जोिखम शमन/ ÿौīोिगकì अनकूुलन:  
 

øम सं. ÿौīोिगकì का नाम ÿिøया ®ेणी पåरयोजना ®ेणी 
1 Öट¤टर के िलए हीट åरकवरी  ÿणाली  िफिनिशंग / हीट सेिटंग ®ेणी- बी 
2 úे हीट सेिटंग  िफिनिशंग / हीट सेिटंग ®ेणी- बी 
3 मÐटी चैÌबर Öट¤टर ( Æयूनतम 4 चैÌबर) 

िजसम¤ तेल/गैस हीिटंग (िफिनिशंग) कì 
ÓयवÖथा हो  

िफिनिशंग / हीट सेिटंग ®ेणी- बी 

4 गैस फायडª Öट¤टर िफिनिशंग / हीट सेिटंग ®ेणी- बी 
5 एयरटाइट हॉट एयर Öट¤टर मशीन (एसी 

इÆवटªर űाइव इÖतेमाल करनेवाले)  
िफिनिशंग / हीट सेिटंग ®ेणी- बी 

6 वतªमान पåरचालन/ िविनमाªण पåरसर के 
भीतर ऐकािÆतक उपयोग हेतु सौर फोटो 
वोÐटाइक िवīुत पåरयोजनाए ँ

नवीकरणीय ऊजाª ÿौīोिगकì ®ेणी-सी 

7 िवīुत गितशीलता- यािýयŌ/ उīोग 
Öटाफ/ उपभोĉा सामान एवं तैयार 
उÂपादŌ आिद के आवागमन हेत ु 2 
पिहया, 3 पिहया, 4 पिहया, ई-बस¤, ई-
ůक आिद 

हåरत गितशीलता और 
लॉिजिÖट³स 

®ेणी-सी 

8 वतªमान पåरचालन/ िविनमाªण पåरसरŌ के 
भीतर चािज«ग इÆĀाÖů³चर और बैटरी 
Öवैप सेटअप 

हåरत गितशीलता और 
लॉिजिÖट³स 

®ेणी-सी 

9 वषाªजल संचयन ÿणािलयाँ, सतह-जल 
भंडारण इकाइयां, तूफानजल ÿबÆधन 
उपकरण तथा ऐि³वफर पुनभªरण 
समाधान 

जल बचतकारी ÿौīोिगकì ®ेणी-सी 

10 खराब मौसम का सामना करने कì ŀिĶ 
से आवासन और इÆĀाÖů³चर के िलए 
Öथानीय łप से उपयुĉ, िटकाऊ 
सामúी हåरत भवन 

जलवायु-अनुकूल सामúी ®ेणी-सी 

 
िटÈपणी-  
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(i) उपयुªĉ सूची सवा«गपूणª न होकर सांकेितक है;  माÆयताÿाĮ संÖथा अितåरĉ ÿौīोिगिकयŌ/मशीनŌ के िनधीयन पर 
केवल तभी िवचार करेगी जब वे एफ. एम. ए. पी.(FMAP) कì अनुमोिदत पåरिध और पाýता मानदÁड म¤ आती हŌ, 
संवीि±त हŌ और ईएसएमएस के अनुसार वगêकृत हŌ तथा लागू ईएडंएस मानकŌ का अनुपालन करती हŌ। 

 
(ii)  तािलका म¤ इंिगत ®ेणी Öवयं ÿौīोिगकì/ ÿिøया का िविशĶ जोिखम ÿोफाइल दशाªती है। जहाँ एक ही ÿौīोिगकì 

(क) नये Öथान पर िवÖतार/आधुिनकìकरण करनेवाले āाउनफìÐड उīम (ख) úीनफìÐड उīम, अथवा (ग) 
ऑफसाइट आरई/ईई पåरयोजना के िहÖसे के łप म¤ ÿÖतािवत है, वहाँ समÖत उप-पåरयोजना के अिÆतम वगêकरण 
का िनधाªरण ईएसडीडी और साइट/ िविधक Öøìिनंग के माÅयम से होगा। ऐसे मामलŌ म¤ उप-पåरयोजना को ®ेणी बी 
के łप म¤ वगêकृत िकया जा सकता है, जहाँ भूिम-सÌबÆधी, साइिटंग, सामुदाियक ÖवाÖथ एवं सुर±ोपाय अथवा अÆय 
साइट-िविशĶ जोिखमŌ को मÅयम, साइट-िविशĶ और िनयंýण-योµय आँका गया है। 

 

1.3.4 िसलाई (बुनाई, सीवन, बुनावट और बटाई सिहत)  
 

िसलाई कपड़े के टुकड़Ō को साथ जोड़कर उÆह¤ पåरधान या वľ-उÂपादŌ का łप देने कì ÿिøया है। यह कायª आमतौर पर 

मैनुअल या ऑटोमैिटक िसलाई मशीन Ĭारा िकया जाता है। िसलाई का कायª बुनाई, सीवन, बुनावट और बटाई से िमलता-

जुलता है, ³यŌिक ये सब कपड़ा या सूत िनमाªण ÿिøया के अंतगªत आते ह§।   

 

(ग)  पयाªवरण संबंधी जोिखम  

 पयाªवरण पर Æयूनतम ÿभाव :  िसलाई म¤ दू िषत पानी या रसायन नहé िनकलता। पयाªवरण संबंधी मु´य मुĥा 

है - मशीन चलाने और रोशनी करने म¤ होने वाला िबजली का उपयोग।  

 अपिशĶ (कचरा) िनकलना : कपड़Ō और धागŌ के छोटे-छोटे टुकड़ते िनकलते ह§, जो åरसाइकल न करने पर 

ठोस अपिशĶ बढ़ाते ह§।  

(घ) सामािजक जोिखम  

 ®िमकŌ को होने वाली थकान और ®म-सुिवधा संबंधी मामले : लंबे समय तक बैठे रहने और बार-बार के 

संचलन से मांसपेिशयŌ और हड्िडयŌ म¤ समÖया हो सकती है।   

 आँखŌ पर जोर : िसलाई कì रेखाओ ंपर एकटक देखते रहने से नजर संबंधी समÖया आ सकती है। 

 Óयावसाियक सुर±ा : सुई चुभने और चलती मशीन से दुघªटना कì जोिखम।  

 

िसलाई (िजसम¤ बुनाई, सीवन, बुनावट, बटाई शािमल है) ÿिøया म¤ गितिविधयŌ का ®ेणीकरण – ®ेणी : ग (कम 

जोिखम)  

पयाªवरण पर असर तो न के बराबर है, िकंतु ®िमक के ÖवाÖÃय और सुर±ा संबंधी सामािजक जोिखमŌ पर Åयान देना 

आवÔयक है।  

 

िसलाई (िजसम¤ बुनाई, सीवन, बनुावट, बटाई शािमल है) ÿिøया के वगêकरण का औिचÂय :  

िसलाई से होने वाला ÿदूषण अÐप है, िकंतु एमएसएमई उīमŌ म¤ ®िमकŌ कì सुिवधा और सुर±ा कì पयाªĮ ÓयवÖथा नहé 

होती, िजससे ÖवाÖÃय संबंधी समÖयाए ँपैदा हो जाती ह§।  ®म-अनुकूल कुिसªयाँ, समुिचत ÿकाश और सुर±ा संबंधी ÿिश±ण 

जैसे आसान उपायŌ से ये जोिखम¤ कम कì जा सकती ह§।  

 

िसलाई (िजसम¤ बुनाई, सीवन, बनुावट, बटाई शािमल है) ÿिøया म¤ ÿयोºय आइएफसी िनÕपादन मानक  
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 पीएस1: ÿाथिमक नहé ; पयाªवरण पर नाममाý का असर।  

 पीएस2: ®िमक सुिवधा संबंधी जोिखमŌ, सुई ंसे होने वाले घावŌ और िबजली संबंधी सुर±ा का हल। 

 पीएस3: ऊजाªद± िसलाई मशीनŌ कì सीिमत उपादेयता। 

 पीएस4: िबजली के िलए कì गई ÓयवÖथा और आग से सुर±ा सुिनिĲत कì जाती है। 

 पीएस 5 से पीएस 8 िÖथितजÆय ह§, ³यŌिक ये तभी लागू होते ह§, जब पåरयोजना के िलए अिधúिहत भूिम म¤ जैव-

िविवधता कì ŀिĶ से संवेदनशील ±ेýŌ, Öथानीय समुदायŌ या सांÖकृितक िवरासत से संबंिधत कानूनŌ का पालन 

न िकया गया हो।    

 

िसडबी के ईएसएमएस और जीसीएफ के ईएसएस को ÿारंिभक परी±ण के दौरान इन िबंदुओ ंपर समुिचत Åयान देना 

चािहए।  

 

िसलाई (िजसम¤ बुनाई, सीवन, बनुावट, बटाई शािमल है) ÿिøया म¤ जोिखम कम करना / ÿौīोिगकì को अनुकूल 

बनाना  

øमांक ÿौīोिगकì का नाम ÿिøया ®ेणी पåरयोजना ®ेणी 

1 िसंगल जसê ऑटो िÖůपर मशीन बुनाई ®ेणी - ग 
2 हाइ Öपीड स³युªलर बुनाई मशीन बुनाई ®ेणी - ग 
3 स³युªलर úैन बुनाई मशीन बुनाई ®ेणी - ग 
4 बुनाई जैसी कॉडªरॉय मशीन बुनाई ®ेणी - ग 
5 दोहरी बुनाई वाली इले³ůॉिनक जे³वाडª  

मशीन 
बुनाई ®ेणी - ग 

6 तीन धागे वाली Éलीस मशीन¤ (अनेक 
पĘे वाली) 

बुनाई ®ेणी - ग 

7 Éलोट Èलेिटंग डेिनम मशीन बुनाई ®ेणी - ग 
8 उ¸च गित/अित उ¸च गित बुनाई मशीन¤ बुनाई ®ेणी - ग 
9 इंटरलॉक बुनाई मशीन¤ बुनाई ®ेणी - ग 

10 आरआइबी पॉइÆटेड जे³वाडª मशीन¤ बुनाई ®ेणी - ग 
11 आइआइबी बुनाई मशीन¤ बुनाई ®ेणी - ग 
12 उ¸च गित वाली एकल जसê बुनाई 

मशीन¤ 
बुनाई ®ेणी - ग 

13 िसंगल जसê मशीन¤ िजनम¤ ऐसी ÿणाली 
होती है िक कपड़ा मुड़े नहé 

बुनाई ®ेणी - ग 

14 टेरी बुनाई मशीन¤ बुनाई ®ेणी - ग 
15 वापª / राÖचेल बुनाई मशीन (िजससे बुना 

हòआ कपड़ा बनता है) 
बुनाई ®ेणी - ग 

16 उ¸च गित वाली तथा कंÈयूटर लगी वािप«ग 
मशीन – बुनाई के िलए 

बुनाई ®ेणी - ग 

17 Öवचिलत िसलाई मशीन¤ िसलाई / सीवन ®ेणी - ग 
18 कंÈयूटर िनयंिýत उ¸च गित वाली 

बारटेिकंग मशीन¤ 
िसलाई / सीवन ®ेणी - ग 

19 कंÈयूटर िनयंिýत उ¸च गित लॉकिÖटच, 
बटन लगाने कì मशीन 

िसलाई / सीवन ®ेणी - ग 
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øमांक ÿौīोिगकì का नाम ÿिøया ®ेणी पåरयोजना ®ेणी 
20 कंÈयूटर िनयंिýत, उ¸च गित लॉक 

िÖटंिचंग बटनहोिलंग मशीन¤ 
िसलाई / सीवन ®ेणी - ग 

21 चार सुई ंवाली चैन िÖटच मशीन िसलाई / सीवन ®ेणी - ग 
22 हाइ Öपीड, िसिलंडर बेड, टॉप एडं बॉटम 

कवर िÖटच मशीन 
िसलाई / सीवन ®ेणी - ग 

23 उ¸च गित, Éलैटबेड, टॉप एडं बॉटम 
कवरिÖटच मशीन¤ 

िसलाई / सीवन ®ेणी - ग 

24 आमª Éलैट लॉक मशीन िसलाई / सीवन ®ेणी - ग 
25 लॉकिÖटच मशीन, ऑटोमैिटक Ňेड 

िůमर के साथ 
िसलाई / सीवन ®ेणी - ग 

26 डाइरे³ट űाइव, उ¸च गित, लॉकिÖटच 
मशीन, ऑटोमैिटक Ňेड िůमर सिहत 

िसलाई / सीवन ®ेणी - ग 

27 सेमी-űाय-हेड, उ¸च गित, ओवरलॉक 
िÖटट मशीन 

िसलाई / सीवन ®ेणी - ग 

28 ऑटोमैिटक सैडल िÖटचसª (वैåरएबल 
िĀ³व¤िस űाइव सिहत) 

िसलाई / सीवन ®ेणी - ग 

29 ³लच मोटर िÖटिचंग मशीन¤, 3 फेज़ 
मोटर सिहत 

िसलाई / सीवन ®ेणी - ग 

30 सवō-मोटर िÖटिचंग मशीन¤ िसलाई / सीवन ®ेणी - ग 
31 ÿचालन / िविनमाªण के मौजूदा  पåरसर 

म¤ सीिमत उपयोग के िलए सोलर फोटो 
वोÐटेइक पॉवर ÿोजे³ट  

नवकरणीय ऊजाª ÿौīोिगकì ®ेणी - ग 

32 यािýयŌ / कारखाने के Öटाफ / उपभोĉा 
माल और तैयार माल आिद के पåरवहन 
के िलए इलेि³ůक मोिबिलटी – दो 
पिहया, तीन पिहया, चार पिहया, ई-बस¤, 
ई-ůक आिद 

हåरत पåरवहन एवं सुÿचालन ®ेणी - ग 

33 ÿचालन / िविनमाªण के मौजूदा पåरसर म¤ 
वाहनŌ कì चािज«ग और बैटरी अदला-
बदली कì ÓयवÖथा 

हåरत पåरवहन एवं सुÿचालन ®ेणी - ग 

34 वषाª जल संचयन ÿणाली, सतही जल 
भंडारण इकाइयाँ, Öटॉमªवाटर ÿबंधन 
उपकरण और भूजल पुनभªरण ÓयवÖथा   

जल-द± ÿौīोिगकì 
 

®ेणी - ग 

35 िवषम मौसम सह सकने लायक मकान / 
संरचना के िलए Öथानीय ŀिĶ से 
उपयुĉ, िटकाऊ माल का ÿयोग करते 
हòए हåरत भवन 

जलवायु सहने म¤ स±म सामúी ®ेणी - ग 

 
िटÈपणी-  
(i) उĉ सूची सांकेितक है, न िक संपूणª; इनसे िभÆन ÿोīोिगिकयŌ/मशीनŌ के िनधीयन पर एई उसी िÖथित म¤ िवचार कर 
सकते ह§, जब वे एफ. एम. ए. पी.(FMAP) के अनुमोिदत दायरे और पाýता मानदंड म¤ आती हŌ, ईएसएमएस के अनुसार 
उनकì जाँच और वगêकरण होता हो तथा वे ई एडं एस के ÿयोºय मानकŌ के अनुłप हŌ।   
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(ii) उĉ तािलका म¤ बताई गई ®ेणी संबंिधत ÿोīोिगकì/ÿिøया के िविशĶ जोिखम-ÿोफाइल िदखाती है।  जहाँ (क) िकसी 
āाउनफìÐड उīम के िवÖतार / नए Öथान पर आधुिनकìकरण  (ख) úीनफìÐड उīम या  (ग) िकसी ऑफ साइट आरई/ईई 
पåरयोजना के भाग के łप म¤ वही ÿोīोिगकì ÿÖतािवत है, तब संपूणª उप-पåरयोजना का अंितम ®ेणीकरण ईएसडीडी और 
Öथल/िविधक जाँच के आधार पर िकया जाएगा। ऐसे ÿकरणŌ म¤ यिद भूिम संबंधी, Öथल संबंधी, सामुदाियक ÖवाÖÃय और 
सुर±ा या अÆय Öथल-िवशेष जोिखम¤ सामाÆय, Öथल-िवशेष कì और िनयंýणीय मानी गई ह§ उप-पåरयोजना को ख ®ेणी म¤ 
वगêकृत िकया जा सकता है।   
 
1.3.2 बुनाई (वीिवंग) 

ताने-बाने Ĭारा धागŌ के खड़े और आड़े दो समूहŌ को जोड़ने कì िøया को बुनना कहते ह§। यह कायª करघŌ पर िकया जाता 
है, जो हÖतचिलत (मैनुअल), अधª Öवचिलत या पूणª Öवचिलत हो सकते ह§।    

(ग) पयाªवरण संबंधी जोिखम¤  

 िबजली कì खपत : पॉवरलूम और Öवचिलत बुनाई मशीन¤ िबजली से चलती ह§। इससे कॉबªन उÂसजªन बढ़ता है।. 

 Åविन ÿदूषण : उ¸च गित वाले करघे शोर करते ह§। ®िमकŌ और आसपास के समुदायŌ पर इसका असर हो सकता 

है।  

 ठोस अपिशĶ : धागŌ का कचरा और दोषपूणª कपड़Ō के टुकड़े िनकलते ह§, हालाँिक िकसी आþª ÿिøया कì तुलना म¤ 

अपिशĶ बहòत कम होता है।  

(घ) सामािजक जोिखम¤  

 शोर के बीच रहना : तेज आवाज करने वाली मशीनŌ के बीच लंबे समय तक रहने से सुनाई देना बंद हो सकता है और 

तनाव भी पैदा हो सकता है। 

 Óयावसाियक सुर±ा : मशीनŌ के पुजŎ के चलने और करघŌ के अटकने से दुघªटना कì जोिखम¤। 

 

बुनाई ÿिøया कì गितिविधयŌ का ®ेणीकरण - ®ेणी : ग (िनÌन जोिखम)  

 

बुनाई कì ÿिøया म¤ पानी या रसायन नहé िनकलते, िफर भी िबजली का उपयोग, Åविन-ÿदूषण और ®िमकŌ कì सुर±ा 

संबंधी जोिखमŌ से यह सामाÆय जोिखम वाला कायª बन जाता है।   

 

बुनाई ÿिøया के ®ेणीकरण का औिचÂय :   

 

रंगाई या िवरंजन (Êलीिचंग) कì तुलना म¤ बुनाई म¤ ÿदू षण कम होता है, िकंतु िफर भी सामािजक जोिखम¤ (शोर, ®म-सुिवधा) 

और पयाªवरण संबंधी िचंताए ँ (िबजली कì खपत) पैदा होती ह§। एमएसएम उīम ÿायः Åविन-िनयंýण रिहत और ऊजाª-

द±ता रिहत करघŌ का उपयोग कर जोिखम बढ़ा देते ह§।  ऊजाª-द± करघे, शोर कम करने वाली ÿणािलयाँ लगाकर और 

®िमकŌ कì सुर±ा के बारे म¤ ÿिश±ण देकर ये जोिखम¤ कम कì जा सकती ह§। 

 

बुनाई ÿिøया म¤ ÿयोºय आइएफसी मानक  

 पीएस1: ÿाथिमक नहé; जोिखम¤ कम और Óयावसाियक ह§। 

 पीएस2: शोर संबंधी जोिखम और मशीनŌ कì सुर±ा पर Åयान। 

 पीएस3: ऊजाª-द± करघŌ और Åविन-िनयंýण के िलए ÿयोºय। 

 पीएस4: Åविन उÂसजªन के िलए सामुदाियक सुर±ा उपाय। 
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 पीएस 5 से पीएस 8 िÖथितजÆय ह§, ³यŌिक ये तभी लागू होते ह§, जब जैव-िविवधता कì ŀिĶ से संवेदनशील 

±ेýŌ, Öथानीय समुदायŌ या सांÖकृितक िवरासत से संबंिधत कानूनी अनुपालन िकए बगैर भूिम अिधúिहत कì 
जाए।  

िसडबी के ईएसएमएस और जीसीएफ के ईएसएस को ÿारंिभक परी±ण के दौरान इन िबंदुओ ंकì उिचत पड़ताल करना 

चािहए।. 

बुनाई ÿिøया म¤ जोिखम कम करना / ÿोīोिगकì को अनुकूल बनाना 

 

øमांक ÿौīोिगकì का नाम ÿिøया कì ®ेणी पåरयोजना कì ®ेणी 
1 एयर जेट करघे बुनाई ®ेणी-ग 
2 Öवचिलत करघे बुनाई ®ेणी-ग 
3 स³युªलर बुनाई मशीन¤ बुनाई ®ेणी-ग 
4 िāज गाइिडंग मशीन बुनाई ®ेणी-ग 
5 जे³वाडª मशीन, इलेि³ůक िनयंýण के 

साथ 
बुनाई ®ेणी-ग 

6 रैिपयर करघे बुनाई ®ेणी-ग 
7 रैिपयर या Öवचिलत करघा बुनाई ®ेणी-ग 
8 वीएफडी/सवō/पीएलसी चािलत उ¸च 

गित वाली शटल रिहत बुनाई मशीन 
बुनाई ®ेणी-ग 

9 उ¸च गित वाली शटल रिहत वेलøो 
मशीन 

बुनाई ®ेणी-ग 

10 वाटर जेट करघे बुनाई ®ेणी-ग 
11 वीएफडी/सवō/पीएलसी चािलत उ¸च 

गित वाली वािप«ग मशीन 
बुनाई कì तैयारी 

 
®ेणी-ग 

12 ÿचालन / िविनमाªण के मौजूदा पåरसर म¤ 
सीिमत उपयोग के िलए सोलर फोटो 
वोÐटेइक िबजली पåरयोजनाए ँ

नवीकरणीय ऊजाª 
तकनीक 

 
®ेणी-ग 

13 यािýयŌ / कारखाने के Öटाफ / उपभोĉा 
माल और तैयार माल आिद के पåरवहन के 
िलए इलेि³ůक मोिबिलटी – दो पिहया, 
तीन पिहया, चार पिहया, ई-बस¤, ई-ůक 
आिद 

हåरत पåरवहन एवं 
सुÿचालन 

 
®ेणी-ग 

14 ÿचालन / िविनमाªण के मौजूदा पåरसर म¤ 
वाहनŌ कì चािज«ग और बैटरी अदला-
बदली कì ÓयवÖथा 

हåरत पåरवहन एवं 
सुÿचालन 

 
®ेणी-ग 

15 वषाª जल संचयन ÿणाली, सतही जल 
भंडारण इकाइयाँ, Öटॉमªवाटर ÿबंधन 
उपकरण और भूजल पुनभªरण ÓयवÖथा 

जल-द± ÿौīोिगकì 
 

®ेणी-ग 

16 िवषम मौसम सह सकने लायक मकान / 
संरचना के िलए Öथानीय ŀिĶ से 
उपयुĉ, िटकाऊ माल का ÿयोग करते 
हòए हåरत भवन 

जलवायु सहने म¤ स±म 
सामúी 

 
®ेणी-ग 
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िटÈपणी-  
(i) उĉ सूची सांकेितक है, न िक संपूणª; इनसे िभÆन ÿोīोिगिकयŌ/मशीनŌ के िनधीयन पर एई उसी िÖथित म¤ िवचार कर 
सकते ह§, जब वे एफ. एम. ए. पी.(FMAP) के अनुमोिदत दायरे और पाýता मानदंड म¤ आती हŌ, ईएसएमएस के अनुसार 
उनकì जाँच और वगêकरण होता हो तथा वे ई एडं एस के ÿयोºय मानकŌ के अनुłप हŌ।   
 
(ii) उĉ तािलका म¤ बताई गई ®ेणी संबंिधत ÿोīोिगकì/ÿिøया के िविशĶ जोिखम-ÿोफाइल िदखाती है।  जहाँ (क) िकसी 
āाउनफìÐड उīम के िवÖतार / नए Öथान पर आधुिनकìकरण  (ख) úीनफìÐड उīम या  (ग) िकसी ऑफ साइट आरई/ईई 
पåरयोजना के भाग के łप म¤ वही ÿोīोिगकì ÿÖतािवत है, तब संपूणª उप-पåरयोजना का अंितम ®ेणीकरण ईएसडीडी और 
Öथल/िविधक जाँच के आधार पर िकया जाएगा। ऐसे ÿकरणŌ म¤ यिद भूिम संबंधी, Öथल संबंधी, सामुदाियक ÖवाÖÃय और 
सुर±ा या अÆय Öथल-िवशेष जोिखम¤ सामाÆय, Öथल-िवशेष कì और िनयंýणीय मानी गई ह§ उप-पåरयोजना को ख ®ेणी म¤ 
वगêकृत िकया जा सकता है।   
 
1.3.3 िवरजंन (Êलीिचंग) एवं मसªरीकरण  

 िवरजंन : यह एक आþª ÿिøया है, िजसके Ĭारा रेश ेऔर कपड़ े(आमतौर पर सूती) का ÿाकृितक रंग, अशुĦता 

और धÊबे हटाए जाते ह§ तािक रंगाई / िÿंिटंग के िलए एक जैसा हÐका आधार िमल सके। इसम¤ िवशेष łप से काम 

आने वाले पदाथª ह§ – हाइűोजन पेरॉ³साइड, सोिडयम हाइपो³लोराइट (िलगेसी / हाइ åरÖक)। साथ ही, ±ार 

और आþªता कारक।    

 मसªरीकरण : यह सेलुलोसी (मु´यतः Łई से बने) कपड़Ō का िनयंिýत उपचार है, जो सांþ कॉिÖटक सोडे 

(NaOH) से िकया जाता है। इसके बाद िनÕÿभावीकरण और धुलाई कì जाती है। इसम¤ कपड़े को ÿायः तना हòआ 

रखा जाता है। इससे कपड़े कì चमक, रंग úहण करन ेकì ±मता, आकार और आकृित बनाए रखने कì ±मता 

और मजबूती बढ़ती है।    

 

o पयाªवरण संबंधी जोिखम 

1. बिहąाªव (Effluent) म¤ रसायन कì अिधक माýा  

 िवरजंन : परेॉ³साइड अविशĶ, िÖथरक, आþªक और अÂयिधक ±ारीयता सीओडी/बीओडी बढ़ा सकती है। 

इनका उपचार न िकया जाए तो ये जलचरŌ के जीवन को ÿभािवत कर सकती ह§।   

 मसªरीकरण : भारी ±ारीय बिहąाªव (NaOH) को पूरी तरह िनÕÿभावी करना आवÔयक है। यह कायª 

भलीभाँित न करने पर टीडीएस बहòत बढ़ सकता है और िजस जल िनकाय म¤ जाए वहाँ का पीएच अचानक 

बदल सकता है। 

2. जल का उपयोग और ÿदूषण : अनेक बार धोने / खंगालने से अविशĶ पानी म¤ ±ार, लवण और रसायनŌ कì 

माýा बहòत बढ़ जाती है।    

3. िबजली का उपयोग : गमª पानी म¤ डुबोन,े 60 से 95 िडúी स¤िटúेड पर सफाई / िवरंजन करने और सुखाने के 

िलए तापीय ऊजाª कì मांग बढ़ती है, िजसम¤ काबªन फुटिÿंट अिधक होता है, िवशेषकर अ±म बॉइलसª का उपयोग 

करने वाले एमएसएम उīमŌ म¤। 

4. ठोस / रासायिनक अपिशĶ : ईटीपी  से िनकले आपंक, रसायनŌ के खाली हòए डÊबे और कभी-कभी ³लोरीनयुĉ 

घटक (यिद अÂयिधक ³लोरीन का उपयोग िकया हो) का िनपटान करना चुनौती भरा होता है।   
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o सामािजक जोिखम (एमएसएमई के संदभª म¤) 

1. Chemical Exposure रासायिनक जोिखम : कॉिÖटक / ऑि³सडाइिजंग पदाथŎ से चमड़ी जलने, आँखŌ 

को नुकसान पहòचँने और ĵास लेन ेम¤ तकलीफ होने कì जोिखम। एमएसएम उīमŌ म¤ पीपीई के ÿयोग और संवातन 

म¤ िवसंगित हो सकती है।  

2. हीट Öůेस और गीले फशª : गमª ÿिøयाओ ंऔर भाप से तापघात (हीट Öůोक) हो सकता है। गीले फशª से लोग 

िफसलकर िगर सकते ह§। 

3. आपातकालीन उपायŌ कì अपयाªĮता : अपयाªĮ ÿिश±ण और आँख धोने कì जगहŌ / िनÕÿभावी करने वाली 

वÖतुओ ंकì कमी से ऐसी घटनाओ ंका अिधक दुÕÿभाव हो सकता है।   

 

िवरजंन और मसªरीकरण गितिविधयŌ का ®ेणीकरण  - ®ेणी : ख (सामाÆय जोिखम) 

 

रसायनŌ (अÂयिधक ±ारीय तथा ऑ³सीकारक) का अÂयिधक ÿयोग, अिधक पीएच / टीडीएस/ सीओडी वाले अपिशĶ 

जल कì अिधक माýा और ®िमक सुर±ा म¤ ÖपĶ किमयŌ से समú जोिखम म¤ वृिĦ होती है। इनके कुÿभाव कम िकए जा 

सकते ह§, िकंतु इसके िलए कड़ ेिनयंýण आवÔयक ह§। अनेक एमएसएमईउīमŌ के पास साधनŌ कì कमी है, िजसके कारण 

जब तक उÆह¤ कहा न जाए, वे इन उपायŌ को नहé अपनाते ह§।   

 

 िवरजंन और मसªरीकरण के ®ेणीकरण का औिचÂय : 

 

िवरंजन और मसªरीकरण अिधक रसायनयुĉ आþª ÿिøयाए ँह§। िसलाई और बुनाई से िवपरीत इनम¤ बिहąाªव अिधक माýा 

म¤ सृिजत होते ह§ और ÖवाÖÃय के िलए अÂयिधक खतरा उÂपÆन करते ह§। 

 एमएसएमई उīम ÿायः मूलभूत उपकरणŌ से कायª करते ह§। Öवचालन और िनगरानी सीिमत होती है। बजट कì 

कमी होती है। इन सबके कारण बिहąाªव संबंधी िनयमŌ का पालन न होने और ®िमकŌ के िलए जोिखम होने कì 

संभावना बढ़ जाती है।   

 उपयुĉ ÿिøया-िनयंýण, सुरि±त रसायन और ईटीपी को इĶतम करने से पयाªवरणीय और सामािजक दोनŌ 

ÿकार कì जोिखम काफì कम कì जा सकती ह§। 

 

िवरजंन और मसªरीकरण ÿिøया म¤ ÿयोºय आइएफसी िनÕपादन मानक  

 पीएस1: रसायन कì अिधकता वाली ÿिøयाओ ंऔर बिहąाªव जोिखमŌ के कारण पूणªतः ÿयोºय। 

 पीएस2: कॉिÖटक सोडा और ऑ³सीकरण कारकŌ कì संभाल के िलए महßवपूणª। 

 पीएस3: जल और ऊजाª द±ता, ईटीपी अनुपालन पर पूरा Åयान. 

 पीएस4: बिहःąाव िनकालने और आपातकालीन कारªवाई के िलए सामुदाियक सुर±ा उपाय।   

 पीएस 5 से पीएस 8 िÖथितजÆय ह§, ³यŌिक ये तभी लागू होते ह§, जब जैव-िविवधता कì ŀिĶ से संवेदनशील 

±ेýŌ, Öथानीय समुदायŌ या सांÖकृितक िवरासत से संबंिधत कानूनी अनुपालन िकए बगैर भूिम अिधúिहत कì 
जाए।  

िसडबी के ईएसएमएस और जीसीएफ के ईएसएस को ÿारंिभक परी±ण के दौरान इन िबंदुओ ंपर समुिचत Åयान देना चािहए। 
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िवरजंन / मसªरीकरण म¤ जोिखम कम करना / ÿोīोिगकì को अनकूुल बनाना 

øमांक ÿौīोिगकì का नाम ÿिøया कì ®ेणी पåरयोजना कì ®ेणी 

1 
ओपन-िवड्थ् कंिटÆयुअस Öकाउåरंग और 
िÊलंिचग र§ज, माइøोÿोसेसर कंůोल सिहत  

िवरंजन / पूवª-उपचार ®ेणी-ख 

2 पीएलसी आधाåरत मसªरीकरण मशीन पूवª-उपचार ®ेणी-ख 

3 
ÿचालन / िविनमाªण के मौजूदा पåरसर म¤ 
सीिमत उपयोग के िलए सोलर फोटो 
वोÐटेइक िबजली पåरयोजनाए ँ

नवकरणीय ऊजाª 
तकनीक 

®ेणी-ग 

4 

यािýयŌ / कारखाने के Öटाफ / उपभोĉा 
माल और तैयार माल आिद के पåरवहन के 
िलए इलेि³ůक मोिबिलटी – दो पिहया, 
तीन पिहया, चार पिहया, ई-बस¤, ई-ůक 
आिद 

हåरत पåरवहन एवं 
सुÿचालन 

®ेणी-ग 

5 
ÿचालन / िविनमाªण के मौजूदा पåरसर म¤ 
वाहनŌ कì चािज«ग और बैटरी अदला-बदली 
कì ÓयवÖथा 

हåरत पåरवहन एवं 
सुÿचालन 

®ेणी-ग 

6 
अपिशĶ जल / बिहःąाव का उपचार / 
ज़ेडएलडी/ 

जल-द± ÿौīोिगकì ®ेणी-ग 

7 
वषाª जल संचयन ÿणाली, सतही जल 
भंडारण इकाइयाँ, Öटॉमªवाटर ÿबंधन 
उपकरण और भूजल पुनभªरण ÓयवÖथा 

जल-द± ÿौīोिगकì ®ेणी-ग 

8 

िवषम मौसम सह सकने लायक मकान / 
संरचना के िलए Öथानीय ŀिĶ से उपयुĉ, 
िटकाऊ माल का ÿयोग करते हòए हåरत 
भवन 

जलवायु सहने म¤ स±म 
सामúी 

®ेणी-ग 

 
िटÈपणी-  
(i) उĉ सूची सांकेितक है, न िक संपूणª; इनसे िभÆन ÿोīोिगिकयŌ/मशीनŌ के िनधीयन पर एई उसी िÖथित म¤ िवचार कर 
सकते ह§, जब वे एफ. एम. ए. पी.(FMAP) के अनुमोिदत दायरे और पाýता मानदंड म¤ आती हŌ, ईएसएमएस के अनुसार 
उनकì जाँच और वगêकरण होता हो तथा वे ई एडं एस के ÿयोºय मानकŌ के अनुłप हŌ।   
 
(ii) उĉ तािलका म¤ बताई गई ®ेणी संबंिधत ÿोīोिगकì/ÿिøया के िविशĶ जोिखम-ÿोफाइल िदखाती है।  जहाँ (क) िकसी 
āाउनफìÐड उīम के िवÖतार / नए Öथान पर आधुिनकìकरण  (ख) úीनफìÐड उīम या  (ग) िकसी ऑफ साइट आरई/ईई 
पåरयोजना के भाग के łप म¤ वही ÿोīोिगकì ÿÖतािवत है, तब संपूणª उप-पåरयोजना का अंितम ®ेणीकरण ईएसडीडी और 
Öथल/िविधक जाँच के आधार पर िकया जाएगा। ऐसे ÿकरणŌ म¤ यिद भूिम संबंधी, Öथल संबंधी, सामुदाियक ÖवाÖÃय और 
सुर±ा या अÆय Öथल-िवशेष जोिखम¤ सामाÆय, Öथल-िवशेष कì और िनयंýणीय मानी गई ह§ उप-पåरयोजना को ख ®ेणी म¤ 
वगêकृत िकया जा सकता है।   
 
1.3.4 रगंाई और छपाई  

 रगंाई : पानी म¤ घुले हòए रंग को धागŌ, तंतुओ ंया कपड़Ō पर लगाना। सुिनिĲत करना िक रंग अंदर तक जाए और 

प³का हो जाए। 
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 िÿंिटंग : िÿंिटंग पेÖट (िजसम¤ रंग / रंजक, गाढ़ा करने वाले पदाथª, बाइÆडर और रसायन होते ह§) का उपयोग 

करते हòए Öøìन िÿंिटंग, रोटरी िÿंिटंग या िडिटजल िÿंिटंग आिद िविधयŌ से कपड़Ō पर Öथानीय पैटनª के अनुसार 

रंग लगाना। 

 

o  पयाªवरण संबंधी जोिखम   

1. जल-ÿदूषण अिधक होना : रंगाई के कायª म¤ कपड़Ō को रंग म¤ डुबोने और खंगालने म¤ बहòत पानी लगता 

है। िÿंिटंग से िनकलने वाले पानी म¤ रंजक (िपगम¤ट), संयोजक (बाइÆडर) और रसायन िमले होते ह§। 

बिहःąाव म¤ रंग, लवण, ÿगाढ़क (िथकनर) और काबªिनक रसायन होते ह§, जो सीओडी/बीओडी और 

रंग कì माýा बढ़ा देते है। 

2. रासायिनक उÂसजªन : ÿितिøया करने वाले रंग, अÌल, ±ार, रंग िÖथर करने वाले रसायन और िÿंिटंग 

म¤ काम आने वाले अÆय पदाथª  िवषाणुता बढ़ाते ह§। बिहःąाव म¤ भारी धातुए ँ(िपगम¤ट से िनकलने वाली) 

और फाम¥िÐडहाइड आधाåरत संयोजक भी हो सकते ह§। 

3. िबजली कì खपत : रंगाई म¤ कपड़Ō को गमª पानी म¤ डुबोना होता है। िÿंिटंग म¤ भी रंगाई और पåरप³वन 

(³यूåरंग) ÿायः उ¸च तापमान पर होती है, िजससे तापीय ऊजाª कì मांग बढ़ती है।   

4. ठोस अपिशĶ : ईटीपी और बची हòई िÿंिटंग पेÖट के आपंक (Öलज) का िनपटान चुनौती भरा होता है।  

 

o सामािजक जोिखम  

1. रसायन संपकª  (Exposure) : रंग, रंजक (िपगम¤ट) और इनम¤ सहायक पदाथª काम म¤ लेने वाले 

®िमकŌ को Âवचा म¤ जलन, ĵास म¤ तकलीफ और एलजê होने कì जोिखम रहती है।   

2. हीट Öůेस : उ¸च तापमान म¤ होने वाला पåरव³वन (³यूåरंग) और रंगाई गमê से होने वाली तकलीफ 

(हीट Öůेस) पैदा कर सकता है। 

3. Óयावसाियक सुर±ा : वाÕपशील रसायनŌ के छलकने, उनसे अंग झलुसने और ĵास म¤ चल ेजाने कì 

जोिखम (िवशेषकर खराब वायु-संचार वाले एमएसएमई उīमŌ म¤)। 

 

रगंाई और छपाई ÿिøया म¤ गितिविधयŌ का ®ेणीकरण - ®ेणी : ख (सामाÆय जोिखम) 

पानी और रसायन का अÂयिधक उपयोग, बिहःąावŌ कì अिधक माýा और ®िमकŌ कì सुर±ा कì बड़ी किमयाँ इस ÿिøया 

को उ¸च जोिखम वाला बना देते ह§। एमएसएम उīमŌ म¤ ÿायः बिहःąाव के उपचार के आधुिनक साधनŌ और Öवचालन कì 

कमी होती है, िजससे जोिखम बढ़ती है।    

रगंाई और छपाई ÿिøया के ®ेणीकरण का औिचÂय : 

कपड़ा बनाने के कायª म¤ रंगाई और छपाई सबसे ºयादा ÿदूषण करने वाली ÿिøयाए ँह§। इनसे िनकलने वाले रंगयुĉ बिहःąाव 

म¤ सीओडी / बीओडी और िवषैल ेरसायन अिधक होते ह§।  रसायनŌ के साथ संपकª  और तापदाब (हीट Öůेस) के कारण 

सामािजक जोिखम¤ भी ºयादा ह§।  एमएसएमई उīम आमतौर पर Æयूनतम आधारभूत सुिवधाओ,ं सीिमत ईटीपी ±मता के 

साथ कायª करते ह§। उनका ÿचालन भी मैनुअल होता है। ऐसी िÖथित म¤ उनम¤ अनुपालन और संधारणीयता 

(sustainability) के उपाय करना आवÔयक है।. 

 

रगंाई और छपाई ÿिøया म¤ आइएफसी िनÕपादन मानक  

 पीएस1: रंगयुĉ बिहःąाव और खतरनाक आपंक (Öलज) के िलए ÿयोºय। 
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 पीएस2: रसायन संपकª  और ताप-दाब (हीट Öůेस) के समाधान पर Åयान।  

 पीएस3: जल का पुनः उपयोग, ऊजाª-द± रंगाई और ÿदूषण कì रोकथाम के िलए ÿयोºय। 

 पीएस4: वायु उÂसजªन और अपिशĶ जल से समुदाय कì सुर±ा के उपाय। 

 पीएस 5 से पीएस 8 िÖथितजÆय ह§, ³यŌिक ये तभी लागू होते ह§, जब जैव-िविवधता कì ŀिĶ से संवेदनशील 
±ेýŌ, Öथानीय समुदायŌ या सांÖकृितक िवरासत से संबंिधत कानूनी अनुपालन िकए बगैर भूिम अिधúिहत कì  

 

िसडबी के ईएसएमएस और जीसीएफ के ईएसएस को ÿारंिभक परी±ण के दौरान इन िबंदुओ ंपर समुिचत Åयान देना चािहए। 

रगंाई और छपाई ÿिøया म¤ जोिखम करना / ÿौīोिगकì को अनकूुल बनाना 

øमांक ÿौīोिगकì का नाम ÿिøया कì ®ेणी पåरयोजना कì ®ेणी 

1 ऑटोमैिटक छपाई मशीन छपाई ®ेणी-ख 
2 एयर-डाइंग ÿौīोिगकì रगंाई ®ेणी-ख 
3 पीएलसी आधाåरत रंगाई मशीन रगंाई ®ेणी-ख 
4 पÐसर डाइंग तकनीक रगंाई ®ेणी-ख 
5 सॉÉट Éलो / जेट Éलो डाइंग मशीन 

(1:5 या उससे कम का अÐप 
एमएलआर) 

रगंाई ®ेणी-ख 

6 रोलर Öटीमर / पॉिलमराइज़र (रंगाई) रगंाई ®ेणी-ख 
7 जलरिहत रंगाई ÿौīोिगकì रगंाई ®ेणी-ख 
8 Öवचािलत ह§क / धागा रंगाई मशीन रगंाई ®ेणी-ख 
9 पीएलसी आधाåरत पैकेज रंगाई 

मशीन 
रगंाई ®ेणी-ख 

10 टंबल űायर (रंगाई) रगंाई ®ेणी-ख 
11 हाइűो ए³सůे³टर (रंगाई) रगंाई ®ेणी-ख 
12 कंÈयूटरीकृत कशीदा मशीन छपाई/ कशीदाकारी ®ेणी-ग 
13 ÿचालन / िविनमाªण के मौजूदा 

पåरसर म¤ सीिमत उपयोग के िलए 
सोलर फोटो वोÐटेइक िबजली 
पåरयोजनाए ँ

नवीकरणीय ऊजाª तकनीक 
 

®ेणी-ग 

14 यािýयŌ / कारखाने के Öटाफ / 
उपभोĉा माल और तैयार माल आिद 
के पåरवहन के िलए इलेि³ůक 
मोिबिलटी – दो पिहया, तीन पिहया, 
चार पिहया, ई-बस¤, ई-ůक आिद 

हåरत पåरवहन एवं सुÿचालन 
 

®ेणी-ग 

15 ÿचालन / िविनमाªण के मौजूदा पåरसर 
म¤ वाहनŌ कì चािज«ग और बैटरी 
अदला-बदली कì ÓयवÖथा 

हåरत पåरवहन एवं सुÿचालन 
 

®ेणी-ग 

16 अपिशĶ जल / बिहःąाव उपचार / 
ज़ेडएलडी 

जल-द± ÿौīोिगकì 
 

®ेणी-ग 

17 वषाª जल संचयन ÿणाली, सतही 
जल भंडारण इकाइयाँ, Öटॉमªवाटर 

जल-द± ÿौīोिगकì 
 

®ेणी-ग 
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øमांक ÿौīोिगकì का नाम ÿिøया कì ®ेणी पåरयोजना कì ®ेणी 
ÿबंधन उपकरण और भूजल 
पुनभªरण ÓयवÖथा 

18 िवषम मौसम सह सकने लायक मकान 
/ संरचना के िलए Öथानीय ŀिĶ से 
उपयुĉ, िटकाऊ माल का ÿयोग करते 
हòए हåरत भवन 

जलवायु सहने म¤ स±म 
सामúी 

Climate-resilient 
materials 

®ेणी-ग 

 
िटÈपणी-  
(i) उĉ सूची सांकेितक है, न िक संपूणª; इनसे िभÆन ÿोīोिगिकयŌ/मशीनŌ के िनधीयन पर एई उसी िÖथित म¤ िवचार कर 
सकते ह§, जब वे एफ. एम. ए. पी.(FMAP) के अनुमोिदत दायरे और पाýता मानदंड म¤ आती हŌ, ईएसएमएस के अनुसार 
उनकì जाँच और वगêकरण होता हो तथा वे ई एडं एस के ÿयोºय मानकŌ के अनुłप हŌ।   
 
(ii) उĉ तािलका म¤ बताई गई ®ेणी संबंिधत ÿोīोिगकì/ÿिøया के िविशĶ जोिखम-ÿोफाइल िदखाती है।  जहाँ (क) िकसी 
āाउनफìÐड उīम के िवÖतार / नए Öथान पर आधुिनकìकरण  (ख) úीनफìÐड उīम या  (ग) िकसी ऑफ साइट आरई/ईई 
पåरयोजना के भाग के łप म¤ वही ÿोīोिगकì ÿÖतािवत है, तब संपूणª उप-पåरयोजना का अंितम ®ेणीकरण ईएसडीडी और 
Öथल/िविधक जाँच के आधार पर िकया जाएगा। ऐसे ÿकरणŌ म¤ यिद भूिम संबंधी, Öथल संबंधी, सामुदाियक ÖवाÖÃय और 
सुर±ा या अÆय Öथल-िवशेष जोिखम¤ सामाÆय, Öथल-िवशेष कì और िनयंýणीय मानी गई ह§ उप-पåरयोजना को ख ®ेणी म¤ 
वगêकृत िकया जा सकता है। 

1.3.5  पåरÕकरण (Finishing) (तिनý Stenter, ताप Öथापन Heat Setting) 

पåरÕकरण अथाªत् कपड़े को इस ÿकार तैयार करना िक वह अ¸छा िदखे, अ¸छा महसूस हो और िटकाऊ हो। 

 तिनý : इस ÿिøया म¤ कपड़े को ÖटेÆटर मशीन म¤ खéच कर गमê दी जाती है तािक उसकì आकृित िÖथर कì जा 

सके और उस पर पåरÕकारक रसायन लगाए जा सक¤ ।   

 ताप Öथापन : कपड़े कì संरचना को िÖथर करने तथा िसकुड़ने से बचाने के िलए गमª करना (ÿायः पॉिलÖटर 

जैसे िसंथेिटक कपड़Ō को) 

 

o  पयाªवरण संबंधी जोिखम  

1. िबजली कì खपत  

 ÖटेÆटर मशीन¤ और ताप-Öथापन इकाइयाँ उ¸च तापमान (180 से 220 िडúी स¤िटúेड) पर कायª करती ह§, 

िजसम¤ तापीय िबजली बड़ी माýा म¤ खचª होती है।  

 एमएसएमई उīम ÿायः कॉबªन फुटिÿंट बढ़ाने वाले अद± बॉयलरŌ का उपयोग करते ह§। 

2. वायु उÂसजªन : पåरÕकारक रसायन और तेलŌ से िनकलने वाल ेवाÕपशील काबªिनक यौिगक (VOCs) वायु को 

ÿदूषण कर सकते ह§।   रासायिनक अपसारक : पåरÕकारक रसायन (सॉफनर, रेिसन, Éलेम åरटाड¦ट्स्) धुलाई 

या सफाई के दौरान अपिशĶ जल म¤ जा सकते ह§।  

3. Åविन ÿदूषण : बहòत तेजी से चलने वाले पंखŌ  और ÖटेÆटर मशीनŌ के शोर से Åविन-ÿदूषण बढ़ता है। 

 

(ख) सामािजक जोिखम  

1. ताप के संपकª  म¤ आना : ÖटेÆटर मशीनŌ के िनकट काम करने वाले ®िमकŌ के सामने तापदाब और िनजªलीकरण 

कì जोिखम रहती है।  
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2. रसायनŌ कì सार-संभाल : पåरÕकारक रसायन शरीर पर लग जाने पर चमड़ी म¤ जलन और ĵास संबंधी समÖयाए ँ

आ सकती ह§। 

3. मशीन के खतर ेसे सुर±ा : मशीन के घूमन ेवाले िहÖसŌ से दुघªटना होने और उ¸च तापमान ±ेýŌ म¤ झुलसने का 

जोिखम रहता है।   

पåरÕकरण (तिनý, ताप Öथापन) गितिविधयŌ का ®ेणीकरण – ®ेणी : ख (सामाÆय जोिखम) 

पåरÕकरण म¤ रंगाई कì तरह बड़ी माýा म¤ जल-ÿदूषण तो नहé होता, िकंतु यह ÿिøया अÂयिधक ऊजाª कì मांग करती है, 

इसम¤ वायु उÂसजªन अिधक होता है और ®िमकŌ कì सुर±ा संबंधी जोिखम बनी रहती है।  

पåरÕकरण के ®ेणीकरण का औिचÂय  (तिनý, ताप Öथापन) : 

कपड़े कì गुणव°ा कì ŀिĶ से पåरÕकरण ÿिøयाए ँमहßवपूणª ह§, िकंतु इनसे सामाÆय ÿकार कì पयाªवरणीय और सामािजक 

जोिखम पैदा होती है। एमएसएम उīमŌ म¤ ÿायः ऊजाª-द± तिनý, समुिचत वायु-संचार और Öवचालन नहé होता, िजससे 

जोिखम और पåरचालन लागत बढ़ जाती है। िनधाªåरत उपायŌ से जोिखम काफì कम कर अनुपालन कì िÖथित म¤ सुधार 

िकया जा सकता है।  

 

पåरÕकरण (तिनý, तापÖथापन) ÿिøया म¤ ÿयोºय आइएफसी िनÕपादन मानक 

 पीएस1: वायु उÂसजªन और ऊजाª-गहन ÿिøयाओ ंके िलए ÿयोºय। 

 पीएस2: तापदाब और मशीन से खतरे का समाधान। 

 पीएस3: ऊजाª द±ता और वीओसी कैÈचर पर िवशेष Åयान। 

 पीएस4: एसओ2 और एनओx उÂसजªन के िलए सामुदाियक सुर±ा।   

 पीएस 5 से पीएस 8 िÖथितजÆय ह§, ³यŌिक ये तभी लागू होते ह§, जब जैव-िविवधता कì ŀिĶ से संवेदनशील 

±ेýŌ, Öथानीय समुदायŌ या सांÖकृितक िवरासत से संबंिधत कानूनी अनुपालन िकए बगैर भूिम अिधúिहत कì 

जाए। 

 

िसडबी के ईएसएमएस और जीसीएफ के ईएसएस को ÿारंिभक परी±ण के दौरान इन िबंदुओ ंपर समुिचत Åयान देना चािहए। 

 

पåरÕकरण (तिनý, ताप Öथापन) म¤ जोिखम कम करना / अनुकूल ÿौīोिगकì अपनाना 

øमांक ÿौīोिगकì का नाम ÿिøया कì ®ेणी पåरयोजना कì ®ेणी 
1 पीएलसी आधाåरत कांपेि³टंग 

मशीन 
पåरÕकरण ®ेणी-ख 

2 रेिडयो िĀ³व¤िस / इंĀारेड रेिडएटं 
गैस फायडª / माइøोवेव / लूप / 
åरले³स űायर (पåरÕकरण) 

पåरÕकरण ®ेणी-ख 

3 Öवचिलत वीएफडी / सवō / 
पीएलसी चािलत फैिāक Öůैटिनंग 
ÿणाली मशीन 

पåरÕकरण ®ेणी-ख 

4 बैलून पैिडंग पåरÕकरण ®ेणी-ख 
5 बैलून पैिडंग मशीन पåरÕकरण ®ेणी-ख 
6 åरलै³स űायर पåरÕकरण ®ेणी-ख 
7 िÖलट ओपनर िÖ³वज म§गल के 

साथ 
पåरÕकरण ®ेणी-ख 
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øमांक ÿौīोिगकì का नाम ÿिøया कì ®ेणी पåरयोजना कì ®ेणी 
8 फैिāक åरविस«ग और िÖलट 

ओपिनंग मशीन 
पåरÕकरण ®ेणी-ख 

9 िवशेष ÿकार के फैिāक-पåरÕकारक 
जैसे āिशंग, Öवेिडंग, रैिज़ंग और 
कांपेि³टंग 

पåरÕकरण ®ेणी-ख 

10 िÖ³वज़र िÖलट ओपनर के साथ पåरÕकरण ®ेणी-ख 
11 औīोिगक धुलाई / सुखाई मशीन / 

टंबल űायर 
पåरÕकरण /पåरधान-िनमाªण ®ेणी-ख 

12 ÿचालन / िविनमाªण के मौजूदा 
पåरसर म¤ सीिमत उपयोग के िलए 
सोलर फोटो वोÐटेइक िबजली 
पåरयोजनाए ँ

नवीकरणीय ऊजाª ÿौīोिगकì 
 

®ेणी-ग 

13 यािýयŌ / कारखाने के Öटाफ / 
उपभोĉा माल और तैयार माल 
आिद के पåरवहन के िलए इलेि³ůक 
मोिबिलटी – दो पिहया, तीन पिहया, 
चार पिहया, ई-बस¤, ई-ůक आिद 

हåरत पåरवहन एवं सुÿचालन 
 

®ेणी-ग 

14 ÿचालन / िविनमाªण के मौजूदा 
पåरसर म¤ वाहनŌ कì चािज«ग और 
बैटरी अदला-बदली कì ÓयवÖथा 

हåरत पåरवहन एवं सुÿचालन 
 

®ेणी-ग 

15 अपिशĶ जल / बिहःąाव उपचार / 
ज़ेडएलडी 

जल-द± ÿौīोिगिकयाँ 
 

®ेणी-ग 

16 वषाª जल संचयन ÿणाली, सतही 
जल भंडारण इकाइयाँ, Öटॉमªवाटर 
ÿबंधन उपकरण और भूजल 
पुनभªरण ÓयवÖथा 

जल-द± ÿौīोिगिकयाँ 
 

®ेणी-ग 

17 िवषम मौसम सह सकने लायक 
मकान / संरचना के िलए Öथानीय 
ŀिĶ से उपयुĉ, िटकाऊ माल का 
ÿयोग करते हòए हåरत भवन 

जलवायु सहन करने म¤ स±म 
सामúी 

 
®ेणी-ग 

 
िटÈपणी-  
(i) उĉ सूची सांकेितक है, न िक संपूणª; इनसे िभÆन ÿोīोिगिकयŌ/मशीनŌ के िनधीयन पर एई उसी िÖथित म¤ िवचार कर 
सकते ह§, जब वे एफ. एम. ए. पी.(FMAP) के अनुमोिदत दायरे और पाýता मानदंड म¤ आती हŌ, ईएसएमएस के अनुसार 
उनकì जाँच और वगêकरण होता हो तथा वे ई एडं एस के ÿयोºय मानकŌ के अनुłप हŌ।   
 
(ii) उĉ तािलका म¤ बताई गई ®ेणी संबंिधत ÿोīोिगकì/ÿिøया के िविशĶ जोिखम-ÿोफाइल िदखाती है।  जहाँ (क) िकसी 
āाउनफìÐड उīम के िवÖतार / नए Öथान पर आधुिनकìकरण  (ख) úीनफìÐड उīम या  (ग) िकसी ऑफ साइट आरई/ईई 
पåरयोजना के भाग के łप म¤ वही ÿोīोिगकì ÿÖतािवत है, तब संपूणª उप-पåरयोजना का अंितम ®ेणीकरण ईएसडीडी और 
Öथल/िविधक जाँच के आधार पर िकया जाएगा। ऐसे ÿकरणŌ म¤ यिद भूिम संबंधी, Öथल संबंधी, सामुदाियक ÖवाÖÃय और 
सुर±ा या अÆय Öथल-िवशेष जोिखम¤ सामाÆय, Öथल-िवशेष कì और िनयंýणीय मानी गई ह§ उप-पåरयोजना को ख ®ेणी म¤ 
वगêकृत िकया जा सकता है। 
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अÆय उपयोिगताओ ंसे संबंिधत जोिखम कम करन ेकì ÿौīोिगिकया ँ

øमांक ÿौīोिगकì का नाम ÿिøया कì ®ेणी पåरयोजना कì ®ेणी 
1 þवीकृत परत दहन बॉयलर (Öटोकर 

बॉयलर के Öथान पर) 
बॉयलर / थमªल 

 
®ेणी – ख 

2 वाटर-ट्यूब बॉयलर (पारंपåरक Öमोक-

ट्यूब बॉयलर के Öथान पर) 
बॉयलर / थमªल  ®ेणी – ख 

3 आपंक दहन बॉयलर बॉयलर / थमªल  ®ेणी – ख 
4 ऊजाª-द± बॉयलर दहन िनयंýण ÿणाली 

के साथ (वाÕप तापन ÿणाली) 
बॉयलर / थमªल  ®ेणी – ख 

5 थमō पैक (तापन ÿणाली) बॉयलर / थमªल  ®ेणी – ख 
6 बॉयलरŌ के िलए ऊÕणा पुनःÿािĮ 

ÿणाली  
बॉयलर / थमªल  ®ेणी – ग 

7 सफाई के िलए ůांसवे³टर नोज़ल 
 

िविवध / øॉस किटंग ®ेणी – ग 
8 तीĄ गित Éलेि³सबल िचप शूटर िविवध / øॉस किटंग 

 ®ेणी – ग 
9 हॉलो हेिडंग मशीन िविवध / øॉस किटंग 

 ®ेणी – ग 
10 हेिडंग मशीन, सेमी कवर के साथ िविवध / øॉस किटंग 

 ®ेणी – ग 
11 तीĄ गित मौÐडर माउंटर   िविवध / øॉस किटंग 

 ®ेणी – ग 
12 अÐůासोिनक ÿौīोिगकì 

 
िविवध / øॉस किटंग 

 ®ेणी – ग 
13 कॉबªन फाइबर फैन 

 
नमीकरण और 

उपयोिगताए ँ
®ेणी – ग 

14 ऊजाª-द± पंखे नमीकरण और 

उपयोिगताए ँ
®ेणी – ग 

15 िसůा ए³सेल पंखे 
 

नमीकरण और 

उपयोिगताए ँ
®ेणी – ग 

16 नमीकारक पंखŌ के िलए वेåरएबल 

िĀ³व¤िस űाइव 

नमीकरण और 

उपयोिगताए ँ
®ेणी – ग 

17 स¤िůÉयूगल कंÿेशर म¤ अपिशĶ ऊÕमा 

कì पुनःÿािĮ 

नमीकरण और 

उपयोिगताए ँ
®ेणी – ग 

18 नमीकरण संयý म¤ उ¸च द±ता वाले 

Öवचालक 

नमीकरण और 

उपयोिगताए ँ
®ेणी – ग 

19 आधुिनक औīोिगक नमीकरण ÿणाली 

(सापे± नमी और तापमान के िनयंýण के 

िलए) 

नमीकरण और 

उपयोिगताए ँ
®ेणी – ग 

20 िनकास आþªता मापन और िनयंýण 

ÿणाली 

नमीकरण और 

उपयोिगताए ँ
®ेणी – ग 

21 उ¸च द±ता वाले डीज़ल जनरेिटंग सेट, 

िजनका ऊजाª उÂपादन अनुपात िविशĶ 

है 

जनरेटर और िबजली 

गुणव°ा 
 

®ेणी – ग 
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øमांक ÿौīोिगकì का नाम ÿिøया कì ®ेणी पåरयोजना कì ®ेणी 
22 Öवचिलत िबजली घटक िनयंýक जनरेटर और िबजली 

गुणव°ा 
 

®ेणी – ग 

23 कपड़Ō कì बुनाई का िबना मोड़े िनरी±ण 

करने वाली मशीन, इÆवटªर िनयंýण के 

साथ  

िनरी±ण एवं ÿिøया 

िनयंýण 
 

®ेणी – ग 

24 एसी űाइव का उपयोग करने वाली उ¸च 

द±ता युĉ इलेि³ůक मोटर के साथ 

पॉिलिशंग लाइन 

शिĉ / űाइव और वैīुत 
 ®ेणी – ग 

25 िसंथेिटक Éलैट बेÐट űाइव (वी-बेÐट के 

Öथान पर) 
 

शिĉ / űाइव और वैīुत ®ेणी – ग 

26 िसंथेिटक स§डिवच टैप शिĉ / űाइव और वैīुत 
 ®ेणी – ग 

27 ऊजाª-द± मोटर 
 

शिĉ / űाइव और वैīुत 
 ®ेणी – ग 

28 ऊजाª द± पंखे, Êलोअर, पंप 
 

शिĉ / űाइव और वैīुत 
 ®ेणी – ग 

29 ऑटोकोर स³शन मोटर के िलए 

वेåरएबल िĀ³व¤िस űाइव 
शिĉ / űाइव और वैīुत 

 ®ेणी – ग 

30 बायोमास गैस से चलने वाला गमª पानी 
का जनरेटर 

बॉयलर / थमªल 
 

®ेणी – ग 

31 ऑटोकोर स³शन मोटर के िलए 
वेåरएबल िĀ³व¤िस űाइव  

शिĉ / űाइव और वैīुत 

 
®ेणी – ग 

32 पंखे, Êलोअर, पंप के िलए वेåरएबल 
िĀ³व¤िस पंप 

शिĉ / űाइव और वैīुत 

 
®ेणी – ग 

 
िटÈपणी-  
(i) उĉ सूची सांकेितक है, न िक संपूणª; इनसे िभÆन ÿोīोिगिकयŌ/मशीनŌ के िनधीयन पर एई उसी िÖथित म¤ िवचार कर 
सकते ह§, जब वे एफ. एम. ए. पी.(FMAP) के अनुमोिदत दायरे और पाýता मानदंड म¤ आती हŌ, ईएसएमएस के अनुसार 
उनकì जाँच और वगêकरण होता हो तथा वे ई एडं एस के ÿयोºय मानकŌ के अनुłप हŌ।   
 
(ii) उĉ तािलका म¤ बताई गई ®ेणी संबंिधत ÿोīोिगकì/ÿिøया के िविशĶ जोिखम-ÿोफाइल िदखाती है।  जहाँ (क) िकसी 
āाउनफìÐड उīम के िवÖतार / नए Öथान पर आधुिनकìकरण  (ख) úीनफìÐड उīम या  (ग) िकसी ऑफ साइट आरई/ईई 
पåरयोजना के भाग के łप म¤ वही ÿोīोिगकì ÿÖतािवत है, तब संपूणª उप-पåरयोजना का अंितम ®ेणीकरण ईएसडीडी और 
Öथल/िविधक जाँच के आधार पर िकया जाएगा। ऐसे ÿकरणŌ म¤ यिद भूिम संबंधी, Öथल संबंधी, सामुदाियक ÖवाÖÃय और 
सुर±ा या अÆय Öथल-िवशेष जोिखम¤ सामाÆय, Öथल-िवशेष कì और िनयंýणीय मानी गई ह§ उप-पåरयोजना को ख ®ेणी म¤ 
वगêकृत िकया जा सकता है। 
 
वतªमान म¤ वľोīोग कì ÿिøयाओ ंके अंतगªत 132 ÿौīोिगिकयŌ / मशीनŌ का ÿलेखीकरण िकया गया है। साथ ही अलग-
अलग कायª करने वाली 351 ÿौīोिगिकयŌ कì सूची बनाई गई है। यह सूची पåरपूणª नहé है। वľ ±ेý म¤ कायªरत एमएसएम 
उīम इनका ÿयोग कर सकते ह§। इनके बारे म¤ अनुलµनक 3 म¤ उÐलिेखत है ।  
   
 



 जीसीएफ-एफएमएपी काय[Đम: ईएसआईए और ईएसएमपी - Ĥ×य¢ ͪवƣ (कपड़ा ¢ğे)  

34 
 

इसके अितåरĉ िसडबी इस बात पर जोर देता है िक एमएसएम उīमŌ को आवÔयक Æयूनतम ÿलेखन तैयार करना चािहए 

और हमेशा रखना चािहए। ये सब ÿलेख िमलकर ÿदिशªत करते ह§ िक जीसीएफ ईएसएस, आइएफसी पीएस और िसडबी 

के ईएसएमएस का अनुपालन िकया गया है। एफ. एम. ए. पी.(FMAP) कायªøम के अंतगªत ÿारंिभक जाँच और ®ेणीकरण 

के भाग के łप म¤ ÿÂयेक एमएसएमई उīम को ईएसडीडी जाँच-सूची (िसडबी ईएसएमएस का अनुलµनक 4) अवÔय तैयार 

करना चािहए। 

 

ख ®ेणी कì सभी वľ उप पåरयोजनाओ ंकì उिचत पयाªवरणीय और सामािजक जाँच-पड़ताल के łप म¤ पूरे समूह कì 

बिहःąाव कì समú जोिखमŌ, साथ ही सीईटीपी ±मता, िनÕपादन और िविनयामक मानदंडŌ के अनुपालन का ÖपĶ łप से 

आकलन िकया जाएगा। ईएसडीडी (ईएसएमएस का अनुलµनक 4) के दौरान और ईएसजी रैिटंग टूल (अनुलµनक 7) के 

माÅयम से िसडबी के ऋण अिधकारी / संबंध ÿबंधक तथा ई एडं एस िवशेष² : 

 ÿचालन कì िÖथित, िनÕपादन और एमएसएम उīम िजस ईटीपी / सीईटीपी से संबंिधत हो, उसके िविनयमŌ के 
अनुपालन का सÂयापन कर¤गे।  

 देख¤गे िक ÿÖतािवत उप पåरयोजना के कारण हाइűोिलक/ऑग¥िनक/कलर कì अितåरĉ माýा सीईटीपी ±मता 

या पयाªवरण कì िनिĲत सीमाओ ंसे अिधक तो नहé है।  

 इस बात पर बल द¤गे िक एमएसएम उīम Öथल-िविशĶ ईएसएमपी के भाग के łप म¤ बिहःąाव Æयूनतम कर¤, 
अपनी इकाई म¤ ही पूवª-उपचार कì ÓयवÖथा कर¤ और इकाई कì गितिविध से उÂपÆन होने वाले ÿदू षण को कम 

करने के उपाय कर¤।  

 

िनरी±ण के दौरान आकलन म¤ यिद यह सामने आता है िक ³या इकाई से िनकलने वाला अपिशĶ जल पयाªवरण ÿितकूल 

है या इसकì जो बढ़ी हòई माýा िदखाई गई है, वह उपचार या िनपटान ±मता से अिधक है या इन किमयŌ को दू र करने के 

बाद भी पयाªवरण संबंधी अनुपालन के ÿित आĵÖत नहé हòआ जा सकता, तब उप-पåरयोजना : 

(क) एफ. एम. ए. पी.(FMAP) िव°ीयन से बाहर कर दी जाएगी या 

(ख) पयाªĮ उपचार ±मता और िविनयामक अनुपालन ÖपĶ łप से सुिनिĲत होने तक चरणबĦ / Öथिगत रहेगी। 

 

यह ŀिĶकोण िसडबी के ईएसएमएस और ईएआइए Āेमवकª  के पूणªतः अनुłप है, जो गैर-अनुपालक ÿÖतावŌ को पहले ही 

छाँट देता है, अिधक जोिखम युĉ गितिविधयŌ को छोड़ देता है, अनुमोदन के पूवª जोिखम आधाåरत मूÐयांकन तथा सÂयापन 

चाहता है। ख ®ेणी के सभी एमएसएम उīमŌ के िलए आवÔयक है िक वे अपिशĶ जल को िनधाªåरत सीमा म¤ रख¤। Öथल-

िवशेष ईएसएमपी शतŎ म¤ बिहःąाव को Æयूनतम करना, पूवª-उपचार, िनगरानी तथा पयाªवरणीय मानदंडŌ के अनुपालन 

संबंधी åरपोिट«ग शािमल है।  

1.4 िविनयामक अनुपालन का िवĴेषण (भारत के पयाªवरण संबंधी कानून + जीसीएफ मानक)   

1.4.1 क¤ þीय ÿदूषण िनयंýण बोडª : ±ेýŌ का लाल, नारगंी, हरी, सफेद और नीली ®ेिणयŌ म¤ वगêकरण, 20253  

 
3. सीपीसीबी, 2025, “¢ğेɉ के लाल, नारंगी, हरȣ, सफेद और नीलȣ Įेͨणयɉ मɅ वगȸकरण कȧ ǐरपोट[ (पया[वरण के 
Ĥगामी Ĥबंधन के ͧलए एक साधन)” - 2025  
https://cpcb.nic.in/openpdƯile.php?id=TGF0ZXN0RmlsZS9fMTczNzYxMzk2OV9tZWRpYXBob3RvMTE
zODMucGRm 
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जल उÂसजªन, वायु उÂसजªन, खतरनाक अपिशĶ सृजन और ąोतŌ कì खपत से िनकाले गए पयाªवरण सूचकांक (पी आइ) 

के आधार पर सी पी सी बी ने 419 औīोिगक ±ेýŌ को चार समूहŌ म¤ वगêकृत िकया है और उÆह¤ कलर-कोड िदए ह§। सी 

पी सी बी ने कुल 419 ±ेýŌ और उप ±ेýŌ को लाल (125), नारंगी (137), हरे (94), सफेद (54) और नीले (9) म¤ वगêकृत 

िकया है।    

तािलका 1: लाल, नारगंी, हरी, सफेद और नीली ®ेणी म¤ वगêकृत औīोिगक ±ेýŌ कì सूची   

ø. 
सं. 

सीपीसीबी 
ø.सं. 

कपड़ा उīोग उīोग कì ®ेणी (पयाªवरण 
सूचकांक के आधार पर) 

1 178.1 धागा/वľ ÿसंÖकरण, िजसम¤ िकसी भी ÿकार का बिहःąाव 
/ उÂसजªन करने वाली ÿिøयाए ँशािमल हŌ—जैसे Êलीिचंग, 
रंगाई, िÿंिटंग और कलåरंग। पåरधान और पोशाक िविनमाªण 
उīोग भी इसम¤ शािमल ह§। 

लाल 
 

2 178.2 वाटर जेट मशीनŌ से धागे से ÿारंिभक कपड़ा िनमाªण  नारंगी 
 

3 178.3 पåरधान और पोशाक िविनमाªण उīोग, िजसम¤ डबिलंग / 
रीिलंग / टीएफओ – एक इकाई के िलए दो (űाय ÿोसेस) – 
बॉयलर Ĭारा 

हरी 
 

4 178.4 पåरधान और पोशाक िविनमाªण उīोग, िजसम¤ डबिलंग / 
रीिलंग / टीएफओ – एक इकाई के िलए दो (űाय ÿोसेस) – 
बॉयलर के िबना 

सफेद 
 

5 179.1 Öøìन / लकड़ी के Êलॉक / ह§ड Êलॉक Ĭारा साड़ी / कपड़Ō पर 
िÿंिटंग 

नारंगी 
 

6 179.2 ह§ड Êलॉक िÿंिटंग, िजसम¤ कोई बिहःąाव नहé होता हरा 
 

7 180.1 कपड़ा िÖपिनंग, साइिजंग और वीिवंग िमल 

(िनकलने वाले अपिशĶ जल कì माýा ≥  10 केएलडी 
नारंगी 

 
8 180.2 कपड़ा िÖपिनंग, साइिजंग और वीिवंग िमल 

(अपिशĶ जल उÂपÆन होना) 
हरा 

 
9 181 िवīुत करघे (रंगाई और िवरंजन के िबना) हरा 
10 182.1 अपिशĶ कपड़े के åरÿोसेिसंग के िलए समिÆवत सुिवधाए ँ

(धुलाई, िवरंजन, रंगाई आिद सिहत) 
लाल 

 
11 182.2 अपिशĶ कपड़े कì åरÿोसेिसंग (शुÕक ÿिøया) हरी 
12 183 सूती और ऊनी होिजयरी बनाना (केवल शुÕक ÿिøया, 

िजसम¤ रंगाई / धुलाई िबलकुल न हो) 
सफेद 

 
जहाँ, 

1) लाल ®ेणी वाले उīोग अÂयिधक ÿदूषण फैलाने वाले होते ह§। उनकì बारंबार िनगरानी आवÔयक है। 

2) नारंगी ®ेणी के उīोगŌ का ÿदूषण सामाÆय Öतर का होता है। उनकì बारंबार िनगरानी जłरी नहé होती, िकंतु 

िनयिमत िनयंýण आवÔयक है।  

3) हरी ®ेणी के उīोगŌ का ÿदूषण कम होता है। उन पर नजर रखने कì आवÔयकता सबसे कम होती है। 

4) सफेद ®ेणी के उīोग वाÖतव म¤ ÿदू षण रिहत ह§। इÆह¤ ÿायः िनयिमत अनुमित कì ÿिøया से छूट दी जाती है।   

5) नीली ®ेणी के उīोग पयाªवरण हेतु आवÔयक सेवाओ,ं जैसे अपिशĶ ÿबंधन से संबंिधत ह§।   



 जीसीएफ-एफएमएपी काय[Đम: ईएसआईए और ईएसएमपी - Ĥ×य¢ ͪवƣ (कपड़ा ¢ğे)  

36 
 

ÿदूषण सूचकांक (पी आइ) र¤ज और ®ेिणयाँ : वायु ÿदूषण अंक (PIA), जल ÿदूषण अंक (PIW), अपिशĶ ÿदूषण अंक 

(PIH) पर समान भार देने वाली पĦित। ÿÂयेक ÿदूषक समूह को 100 म¤ से अंक िदए जाते ह§ और संचयी ÿदूषण सू ंचकांक 
िनकाला जाता है।. 

 PI ≥ 80: लाल  

 55 ≤ PI < 80: नारंगी  

 25 ≤ PI < 55: हरा  

 PI < 25: सफेद . 

 

इसके अितåरĉ राºयŌ के ÿदूषण िनयंýण बोडª और ÿदूषण िनयंýण सिमितयŌ को अिधकृत िकया गया था िक वे िकसी भी 

नए या छूटे हòए ±ेýŌ को सीपीसीबी कì 2016 कì पĦित के अनुसार वगêकृत कर¤।  

  

1.4.2 आइ एफ सी के िनÕपादन मानक (पी एस) कì जाँच अÆय प± और िसडबी Ĭारा कì जाएगी  

अÆय प± और िसडबी Ĭारा आकिलत कì जाने वाली पयाªवरणीय तथा सामािजक जोिखम के िलए इÆह¤ ऊपर बताई गई 

पूरी ÿिøया के दौरान कपड़ा ±ेý कì हर ÿिøया म¤ आइएफसी िसĦांतŌ और मानकŌ का िवचार करना होता है। 

पीएस1- पयाªवरणीय और सामािजक जोिखमŌ तथा ÿभावŌ का आकलन : ईएसडीडी, ईएसजी Öøìिनंग पýक और 
ईएसएमपी ÿलेखन (अनुलµनक-2) के माÅयम से सÂयािपत िकया जाता है। 
पीएस2 – ®िमकŌ और कामकाज कì दशा : ओएचएस लेखा-परी±ा, पीपीई, ईएसएमपी के ल§िगक सुर±ा उपायŌ के 
माÅयम से जाँच कì जाती है।  
पीएस3 –ąोतŌ कì द±ता और ÿदूषण कì रोकथाम ऊजाª / जल द±ता मापकŌ, पयाªवरण िनÕपादन åरपोटŎ के माÅयम 
से पुिĶ कì जाती है।  
पीएस4 – सामुदाियक ÖवाÖÃय और सुर±ा : जी आर एम, समदुाय Ĭारा ÿकट जानकारी तथा बिहःąाव / वायु 
उÂसजªन संबंधी अनुपालन से संबĦ है। 
पीएस 5 से पीएस 8 “िकसी मौजूदा उīम Ĭारा अपने मौजूदा औīोिगक पåरसर म¤ Öथािपत āाउनफìÐड पåरयोजना 
पर लागू नहé ह§”, ³यŌिक ये तभी लागू होते ह§ जब पåरयोजना के िलए ऐसी भूिम अिधúिहत कì गई हो, िजसम¤ िविनयामक 
अनुपालन न करने पर जैव-िविवधता कì ŀिĶ से संवेदनशील ±ेý, आिदवासी समुदाय या सांÖकृितक िवरासत ÿभािवत 
होती हो।    
 
आइएफसी िनÕपादन मानक 5 – भूिम अिधúहण और इ¸छा-िवŁĦ पुनवाªस  

 ÿयोºयता :  
o उस िÖथित म¤ लागू नहé जब úीनफìÐड या िवÖतार पåरयोजनाए ँऔīोिगक ±ेý, औīोिगक पåरसर, 

अिधसूिचत औīोिगक अंचल, िवशेष आिथªक अंचलŌ म¤ हो या भ-ू±ेý का उपयोग गैर कृिष कायŎ के 
िलए करने हेतु सरकार न ेपहले से घोषणा कर रखी हो, या भूिम का øय øेता-िवøेता ने Öवे¸छा से 
िकया हो और भूिम पर हक ÖपĶ हो या सौर / पवन ऊजाª फामª आिद हो, िजनके िलए आवÔयक 
समÖत कानूनी अनुमित / बुिनयादी संरचना उपलÊध हŌ।   

o उस िÖथित म¤ सिøय हो सकता है जब भू-अिधúहण से आिथªक िवÖथापन (जीिवका गुमाना, जान-े
आने पर ÿितबंध) या भौितक िवÖथापन हòआ हो, भले ही औपचाåरक पुनÖथाªपन न हòआ हो। 

 आवÔयकताए ँ:  
o भूिम अिधúहण अिन¸छा से नहé हòआ है, यह पुिĶ करने के िलए ÿारंिभक जाँच; पुनः बसाहट या 

मकानŌ के िवÖथापन वाली पåरयोजनाए ँइससे अलग रहती ह§।   
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आइएफसी िनÕपादन मानक 6 – जैव िविवधता का संर±ण और जीवधारी ÿाकृितक संसाधनŌ का संधारणीय 
ÿबंधन  

 ÿयोºयता :  
o उस िÖथित म¤ लागू नहé जब úीनफìÐड या िवÖतार पåरयोजनाए ँऔīोिगक ±ेý, औīोिगक पåरसर, 

अिधसूिचत औīोिगक अंचल, िवशेष आिथªक अंचलŌ म¤ हो या भ-ू±ेý का उपयोग गैर कृिष कायŎ के 
िलए करने हेतु सरकार ने पहले से घोषणा कर रखी हो या भूिम का øय øेता-िवøेता ने Öवे¸छा से 
िकया हो और भूिम पर हक ÖपĶ हो या सौर / पवन ऊजाª फामª आिद हो, िजनके िलए आवÔयक 
समÖत कानूनी अनुमित / बुिनयादी संरचना उपलÊध हो। 

o यह सुिनिĲत करने के िलए ÿारंिभक जाँच आवÔयक है िक ÿाकृितक आवासŌ, आþª भूिम, वनŌ या 
संरि±त ±ेýŌ म¤ बदलाव या ±रण नहé हòआ। 

 आवÔयकताए ँ:   
o संकटúÖत पयाªवासŌ को ÿभािवत करने वाली कोई भी पåरयोजना इस कायªøम के अंतगªत पाý नहé 

है।   

 
आइएफसी मानक 7 – आिदवासी लोग  

 ÿयोºयता :  
o उस िÖथित म¤ लागू नहé जब úीनफìÐड या िवÖतार पåरयोजनाए ँऔīोिगक ±ेý, औīोिगक पåरसर, 

अिधसूिचत औīोिगक अंचल, िवशेष आिथªक अंचलŌ म¤ हो या भ-ू±ेý का उपयोग गैर कृिष कायŎ के 
िलए करने हेतु सरकार ने पहले से घोषणा कर रखी हो या भूिम का øय øेता-िवøेता ने Öवे¸छा से 
िकया हो और भूिम पर हक ÖपĶ हो या सौर / पवन ऊजाª फामª आिद हो, िजनके िलए आवÔयक 
समÖत कानूनी अनुमित / बुिनयादी संरचना उपलÊध हो। 

o यह पुिĶ करने के िलए ÿारंिभक जाँच आवÔयक है िक वहाँ आिदवासी लोग नहé है / पåरयोजना से 
कोई समुदाय ÿभािवत नहé हो रहा है।   

 आवÔयकताए ँ:  
o ऐसी कोई पåरयोजना इस कायªøम के अंतगªत पाý नहé है, िजससे आिदवासी लोगŌ / समुदायŌ के 

ÿभािवत होने कì संभावना हो। 

 
आइएफसी िनÕपादन मानक 8 – सांÖकृित िवरासत  

 ÿयोºयता :  
o उस िÖथित म¤ लागू नहé जब úीनफìÐड या िवÖतार पåरयोजनाए ँऔīोिगक ±ेý, औīोिगक पåरसर, 

अिधसूिचत औīोिगक अंचल, िवशेष आिथªक अंचलŌ म¤ हो या भ-ू±ेý का उपयोग गैर कृिष कायŎ के 
िलए करने हेतु सरकार ने पहले से घोषणा कर रखी हो या भूिम का øय øेता-िवøेता ने Öवे¸छा से 
िकया हो और भूिम पर हक ÖपĶ हो या सौर / पवन ऊजाª फामª आिद हो, िजनके िलए आवÔयक 
समÖत कानूनी अनुमित / बुिनयादी संरचना उपलÊध हो।  

o यह सुिनिĲत करने के िलए ÿारंिभक जाँच आवÔयक है िक सांÖकृितक, पुरातािÂवक और धािमªक 
महßव वाले ÖथलŌ पर कोई ÖपĶ ÿभाव नहé हो रहा है। 

 आवÔयकताए ँ:  
o सांÖकृितक िवरासत पर ÿभाव डालने वाली िकसी भी पåरयोजना के िलए िव°ीयन नहé िकया 

जाएगा।   
मौजूदा उīमŌ Ĭारा अपने मौजूदा औīोिगक पåरसरŌ म¤ Öथािपत āाउनफìÐड पåरयोजनाओ ंके िलए पयाªवरणीय और 
सामािजक ÿभाव आकलन (ई एस आइ ए) Ĭारा पुिĶ कì जाती है िक भूिम अिधúहण और अिन¸छापूवªक पुनवाªस, 
आिदवासी लोगŌ, जैव-िविवधता और संकटúÖत पयाªवासŌ तथा सांÖकृितक िवरासत से संबंिधत आइ एफ सी िनÕपादन 
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मानक पीएस 5 से पीएस 8 ÿयोºय नहé ह§, ³यŌिक इन गितिविधयो ँम¤ भू-अिधúहण, िवÖथापन, संवेदनशील पाåरतंý 
पर ÿभाव या सांÖकृित िवरासत को Óयवधान जैसा कुछ नहé है।  
 
िकंतु यिद āाउनफìÐड उīम अपने िवÖतार या आधुिनकìकरण के िलए नए Öथान पर जा रहे हŌ उस िÖथित म¤ और 
úीनफìÐड उīम कì Öथापना के िलए सामाÆयतया भूिम अिधúिहत कì जाती है। भूिम अिधúहण के कारण जहाँ इन 
ÿकरणŌ म¤ पीएस 5 से 8 सिøय हो सकते ह§, वहé िसडबी सुिनिĲत करता है िक इन जोिखमŌ कì पयाªĮ łप से जानकारी 
और आकलन हो जाए तथा ईएसआइए और ईएसएमपी के दायरे म¤ इÆह¤ कम कर सुिनिĲत हो सके िक कोई ÿितकूल 
पयाªवरणीय और सामािजक ÿभाव न हो अथाªत् पåरयोजना के िलए भूिम अिधúहण से जैव-िविवधता कì ŀिĶ से 
संवेदनशील ±ेý, आिदवासी समुदाय या सांÖकृितक िवरासत ÿभािवत न हो। यिद भूिम अिधúहण से पीएस 5 से 8 तक 
म¤ कोई भी सिøय हो जाता है तो िसडबी जीसीएफ- एफ. एम. ए. पी.(FMAP) कायªøम के अंतगªत पåरयोजना को 
सहायता नहé देगा।      
 
ÿÂयाियत संÖथा ÖपĶ करती है िक पीएस5 से पीएस8 तक कì आवÔयकताओ ंको सिøय करने वाली कोई भी पåरयोजना 
वतªमान म¤ संरिचत एफ. एम. ए. पी.(FMAP) कायªøम के अंतगªत Öवतः अपाý मानी जाएगी। यह िसडबी के मौजूदा ई 
एस एम एस के अनुłप है, िजसम¤ उ¸च जोिखम वाले ÿÖतावŌ तथा ®ेणी ए / आइ-1 कì सभी गितिविधयŌ कì ÿारंिभक 
जाँच-पड़ताल के दौरान ही अलग कर िदया जाता है।  
 
पåरयोजना मंजूर करने से पहले सुर±ा अनुपालन कì पुिĶ के िलए ई एस डी डी, ई एस जी जोिखम ®ेणीकरण और Öथल 
सÂयापन िकया जाए। ई एडं एस अनुपालन न कर पाने वाली या अपवजªन सूची म¤ आने वाली हर पåरयोजना को रĥ 
िकया जाए।   
 
एफ. एम. ए. पी.(FMAP) कायªøम के अंतगªत िसडबी ऐसी िकसी एमएसएमई उप पåरयोजना का िव°ीयन नहé करेगा, 
िजसम¤ भूिम अिधúहण से लोगŌ का भौितक / आिथªक िवÖथापन होता हो, आिदवासी लोग ÿभािवत होते हŌ, गितिविध 
का ±ेý संकटúÖत पयाªवासŌ म¤ हो या उसे ÿितकूल łप से ÿभािवत करता हो या कानून Ĭारा संरि±त पाåरतंý म¤ हो या 
सांÖकृितक िवरासत या पुरातािÂवक ąोतŌ को िकसी भी ÿकार कì जोिखम हो।  

सामािजक जोिखम और बचाव के उपाय 
सामािजक जोिखमŌ म¤ शािमल है – रसायनŌ से संबंिधत जोिखम, अपयाªĮ सफाई, बंधक मजदू री कì संभावना और 
अपिशĶ जल िनकास से समाज पर पड़ने वाले ÿभाव। सवाªिधक ÿभािवत होने वाले समूह ह§ – रंगाई ®िमक, ठेके पर 
रखे गए और ÿवासी मजदू र, मिहला ®िमक तथा आसपास रहने वाले लोग। बचाव के उपायŌ म¤ शािमल है – अिधक 
सुरि±त रसायनŌ का उपयोग, पीपीई का उपयोग करने पर जोर और िनधाªåरत मानकŌ के अनुसार सफाई, ®िमकŌ का 
शोषण करने के िलए आपूितªकताª कì उिचत जाँच-पड़ताल और समावेशन तथा ®िमक कÐयाण सुिनिĲत करने के िलए 
ल§िगक संवेदनशीलता सुिवधाए ँÿदान करना। 

1.5 िहतधारक सहभािगता और िनगरानी  

सभी उप-पåरयोजनाओ ंके िलए िहतधारक सहभािगता मूÐयांकन के चरण से ही ÿारंभ हो जाती है। सहभािगता गितिविधयाँ 

ये ह§ : - 

 एमएसएमई मािलकŌ, ®िमकŌ, संयंý आपूितªकताªओ ंऔर आवÔयक हो तो अÆय िहतधारकŌ से पåरयोजना के बारे म¤ 

परामशª करना  

 ऊजाª कì बचत, उÂसजªन म¤ कमी, ओएचएस, रसायनŌ से सुर±ा, पयाªवरणीय और सामािजक जोिखम आकलन और 

Æयूनीकरण और सामािजक, ®म संबंधी तथा ल§िगक अिधकारŌ आिद के बारे म¤ जागłकता।  

 सुर±ा संबंधी आवÔयकताओ,ं ई  एस एम पी बाÅयताओ ंऔर Æयूनीकरण उ°रदाियÂवŌ कì जानकारी देना।  
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 िसडबी सुिनिĲत करेगा िक पåरयोजना कायाªÆवयन कì पूरी अविध म¤ िहतधारकŌ के साथ संपकª  बना रहे। इसके िलए 

पåरयोजना Öथल का समय-समय पर दौरा िकया जाएगा, सुर±ा संबंधी बैठक¤  कì जाएगंी और पयाªवरण संबंधी िनगरानी 

तथा चचाª कì जाएगी।  
 
िहतधारकŌ कì सहभािगता म¤ पारदिशªता और समावेशन का Åयान पåरयोजना कायाªÆवयन कì पूरी अविध म¤ ऱखा जाएगा। 

इसके मु´य कायª हŌगे – पयाªवरण ÿबंधन ÿथाओ ंके बार ेम¤ समुदाय को जानकारी, ®िमकŌ कì समÖयाओ ंके िनवारण के 

िलए ÓयवÖथा और सुर±ा के बारे म¤ जानकारी देने के िलए समÖत ÿचालन Öटाफ तथा ®िमकŌ के साथ िनयिमत बैठक¤ ।  

िनगरानी के िलए मापनीय संकेतकŌ का Åयान रखा जाएगा, जैसे बिहःąाव िनकास मानदंड, वैयिĉक बचाव उपकरण (पी 

पी  ई), अनुपालन, रसायन संपकª  और संभाल के िलए ÿिशि±त ®िमकŌ का ÿितशत तथा िशकायत िनवारण का औसत 

समय (से³शन øमांक 6 देख¤)। ये संकेतक पयाªवरणीय और सामािजक िनÕपादन म¤ जवाबदेही तथा िनरंतर सुधार सुिनिĲत 

कर¤गे।  

एफ. एम. ए. पी.(FMAP) कायªøम िहतधारकŌ कì सहभािगता, जनता को जानकारी और िशकायत िनवारण को अपने 

पयाªवरणीय एवं सामािजक ÿबंधन ÿणाली के मूल तßव के łप म¤ समिÆवत करता है। एमएसएमई उप पåरयोजनाए ँघने बसे 

औīोिगक समूहŌ के बीच िÖथत होती ह§। इसिलए ®िमकŌ, समीपÖथ समुदायŌ और संÖथागत िहतधारकŌ के साथ साथªक 
सहभािगता महßवपूणª है तािक पारदिशªता, जोिखम के बारे म¤ जानकारी और सहभािगतापूणª िनगरानी सुिनिĲत हो।  

1.6 ÿभाव कì ®ेणी और जीसीएफ संबĦताए ँ

समú का ÿभाव आकलन इस ÿकार िकया जाता है – सामाÆय, Öथल-िवशेष और उपयुĉ िनयंýण Ĭारा ÿितøÌय। जीसीएफ 

®ेणीकरण के आधार पर रंगाई से पहले कì ÿिøया, धुलाई, ताप-Öथापन, िवरंजन और मसªरीकरण, रंगाई एवं छपाई तथा 

पåरÕकरण (ÖटेÆटर, ताप Öथापन) ÿिøयाए ँ/ ÿचालन ख ®ेणी (I-2) म¤ आती ह§, ³यŌिक इनम¤ रसायन और ÿदूषण संबंधी 

जोिखम संभािवत होती है, जबिक कताई और िसलाई (िजसम¤ िनिटंग, सीवन, टे³Öचराइिजंग, ट्िविÖटंग और वीिवंग शािमल 
है) को ग ®ेणी (I-13) म¤ वगêकृत िकया गया है। 

इस वगêकरण का औिचÂय इस आधार पर िसĦ होता है िक रंगयुĉ / िपगम¤ट बिहःąाव और रासायिनक जोिखम ÿदूषण 

िनयंýण ÿणािलयŌ तथा रसायन के ÿयोग कì सुरि±त ÿथाओ ंĬारा काफì कम कì जा सकती ह§। दूसरी ओर ग ®ेणी कì 

गितिविधयŌ म¤ पयाªवरण पर ÿभाव बहòत कम या िबलकुल नहé होता है, ³यŌिक इनकì ÿिøयाए ँअिधकांशतः शुÕक होती ह§। 

उनम¤ ताप Ĭारा उपचार / बिहःąाव / उÂसजªन नहé होता।     

1.7 सामुदाियक ÖवाÖÃय और सुर±ा 

ईएसआइए मानता है िक सामुदाियक ÖवाÖÃय और सुर±ा को Åयान म¤ रखत ेहòए एमएसएमई ÿचालनŌ म¤ आपातकालीन 

तैयाåरयŌ, आग और िवÖफोट को रोकने तथा खतरनाक सामúी के सुरि±त ÿबंध के िलए सुÓयविÖथत ÿणाली होनी चािहए। 

इस åरपोटª म¤ रसायन संपकª  (ए³सपोज़र), ऊÕमा तनाव (हीट Öůेस), उÂसजªन, बायलर ÿचालन और खतरनाक बिहःąाव 

के ÿबंधन से जुड़ी मु´य जोिखमŌ को ÿकाश म¤ लाया गया है। इन आवÔयकताओ ंको ÖपĶ कर¤ तो ख ®ेणी कì ÿÂयेक 

पåरयोजना को Öथल-िविशĶ आपातकालीन तैयारी और कारªवाई योजना (ईपीआरपी) बनानी और कायाªिÆवत करनी होगी। 

इस योजना म¤ Æयूनतम ये ÓयवÖथाए ँहŌगी – रसायन छलकने पर कì जाने वाली तथा उसे रोकने कì कारªवाई, रंगाई, सॉÐव¤ट 

और ताप इकाइयŌ म¤ आग तथा िवÖफोट को रोकने के उपाय, बॉयलर और दबावयुĉ भाप कì सुर±ा, पåरसर खाली कराने 

कì कायªिविधयाँ और इस हेतु ÖपĶ संकेत, ®िमक ÿिश±ण तथा समय-समय पर आपातकालीन कवायद¤, Öथानीय 

आपातकालीन सेवाओ ंके साथ समÆवय।      
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जहाँ भी संबंिधत हो, एमएसएमई उīमŌ को क¸चा माल (रसायन, रंग, ईधंन) लाते समय और तैयार माल बाहर भेजत ेसमय 

यातायात और सड़क सुर±ा जोिखमŌ का भी अवÔय Åयान रखना चािहए। यīिप अिधकांश एमएसएमई उīम औīोिगक 

पाकª  और समूहŌ के अंदर कायª करते ह§, िजनके पास िनयंिýत आंतåरक यातायात ÓयवÖथा होती ही है, तथािप एमएसएमई 

उīमŌ को ईकाई से िभÆन Öथान पर होने वाले ÿभावŌ को Æयूनतम करने के उपाय करना चािहए। माल भरने और उतारने 

का कायª सुरि±त łप से करना, वाहनŌ के आने जाने का समय िनिĲत करना और छलकन / दुघªटना होने पर कारªवाई के 

उपाय इनम¤ शािमल है।   

एमएसएमई उīमŌ को सुिनिĲत करना चािहए िक बाहरी िहतधारकŌ जैसे आसपास रहने वाले लोग, ®िमक आवास, Öथानीय 

ÿािधकारी या अगले चरण के उपयोगकताªओ ंको अपने उīम से संबिंधत सामुदाियक ÖवाÖÃय और सुर±ा उपायŌ के बारे 

म¤ जानकारी दी जाए। इसके अंतगªत आपातकालीन ÿिøयाओ ंका खुलासा, िशकायत-िनवारण के िलए संपकª  िबंदुओ ंका 

िववरण तथा संबंिधत जोिखमŌ का संÿेषण शािमल है, जो ईएसआइ म¤ पहले से िनधाªåरत िहतधारक सहभािगता और 

ÿकटीकरण ÿथाओ ंके अनुłप ह§। इन ÿथाओ ंम¤ सामुदाियक ÿकटीकरण, िनयिमत बैठक¤  और सुर±ा संबंधी उ°रदाियÂवŌ 
कì जानकारी ÿदान करना शािमल है।  

1.8 ÿकटीकरण आवÔयकताए ँऔर जीसीएफ संबĦताए ं

 ®ेणी ख (I-2): जीसीएफ बोडª Ĭारा िवचार से पहले  ईएसआइए और ईएसएमपी तथा 30 िदन का अिúम ÿकटीकरण 

आवÔयक है। 

 जीसीएफ संबĦताए ं

o बिहःąाव (इÉलुएटं) और रासायिनक जोिखमŌ के कारण यह ÿी-डाइंग, धुलाई, हीट-सेिटंग, Êलीिचंग और 

मसªराइिजंग, रंगाई और िÿंिटंग, तथा िफिनिशंग (Öट¤टर, हीट सेिटंग) ÿिøयाओ ं/ ÿचालनŌ पर लागू होता है। 

o जीसीएफ सूचना ÿकटीकरण नीित के अंतगªत  ईएसआइए और ईएसएमपी तथा 30 िदन का अिúम ÿकटीकरण 

आवÔयक है। 

 ®ेणी ग (I-3) : जीसीएफ सूचना ÿकटीकरण नीित के अंतगªत अिúम ÿकटीकरण आवÔयक नहé है।  

 जीसीएफ संबĦताए ँ

o कताई, िसलाई, Öवचिलत िसलाई, वीिवंग, नीिटंग पर लागू (िजनम¤ ÿितकूल ÿभाव Æयूनतम / िबलकुल नहé है)। 

o इसके िलए अिúम ÿकटीकरण आवÔयक नहé है। 
 

1.9 वľ ±ेý : पयाªवरण संबंधी जोिखम¤, शमन और जीएसएफ वगêकरण 

तािलका 2: वľ िनमाªण ÿिøयाओ ंम¤ पयाªवरणीय एव ंसामािजक जोिखम का आकलन और Æयूनीकरण के उपाय 

ÿिøया ÿमुख जोिखम – 
पयाªवरण संबंधी एवं 

सामािजक  

Æयूनीकरण 
उपाय 

जीएसएफ 
®ेणी 

औिचÂय ÿयोºय 
आइएफसी 

पीएस 
कताई एयरबोनª फाइबर / डÖट 

(एसपीएम), शोर, िबजली 
का अिधक उपयोग 
 
ĵसन तंý म¤ जलन 
(कॉटन डÖट / 
बायिसनोिसस, शोर से 

Öथानीय िनकास 
व¤िटलेशन, उ¸च 
द±ता वाली 
िफÐůेशन 
ÓयवÖथा, हाउस-
कìिपंग, Åविन 
अवरोधक क± / 

ग (I-3) 
 

ÿभाव मु´यतः 
कायªÖथल से 
संबंिधत होते ह§ 
और आसानी से 
कम िकए जा 
सकते ह§, शेष 

पीएस 2,  
पीए 3  
और 
पीएस 4 
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ÿिøया ÿमुख जोिखम – 
पयाªवरण संबंधी एवं 

सामािजक  

Æयूनीकरण 
उपाय 

जीएसएफ 
®ेणी 

औिचÂय ÿयोºय 
आइएफसी 

पीएस 
बहरापन, मशीन सुर±ा 
(उलझने का जोिखम), 
आँखŌ म¤ जलन   

आवरण , पीपीई, 
वीएफडी /सवō 
मोटर, उ¸च 
द±ता वाले Āेम 

पयाªवरण ÿभाव 
नगÁय होते ह§। 

पूवª उपचार 
रगंाई 

रंगयुĉ बिहःąाव, उ¸च 
बीओडी/सीओडी, भारी 
धातुए,ँ खतरनाक गाद 
(Öलज), बॉयलर 
उÂसजªन 
 
Âवचा/आँखŌ म¤ जलन 
और रसायन (अÌल/±ार) 
से दाह, ĵास म¤ भाप चली 
जाना, ऊÕमा तनाव (गमª 
घोल/भाप), रसायनŌ कì 
मैनुअल ह§डिलंग, अपयाªĮ 
पीपीई) / व¤िटलेशन, 
रसायन छलकने / संपकª  
म¤ आने कì घटनाए ँ

बहò-Öतरीय 
ईटीपी (Öøìिनंग, 
पीएच िनयंýण, 
जैिवक 
ऑ³सीकरण 
और टिशªयरी 
पॉिलिशंग); जैव-
अपघटनीय 
सफ¥ ³ट¤ट; पैड-
बैच रंगाई; िचमनी 
(Öटैक) 
अनुपालन, बैग 
िफÐटर, कम 
NOx उÂसजªन 
वाले बनªर; 
टीएसडीएफ 
िनपटान 

ख (I-2) जोिखम मÅयम, 
Öथल-िविशĶ और 
सुŀढ़ उपचार तथा 
ÿितÖथापन Ĭारा 
ÿितøÌय ह§; शेष 
जोिखम बिहःąाव 
और रसायनŌ से 
जुड़ा हòआ है। 
 

पीएस 1, 
पीएस 2, 
पीएस 3 
और पीएस 
4 

धुलाई एवं 
ऊÕमा-
िÖथरीकरण 

पानी का अिधक उपयोग, 
तापीय ऊजाª का उपयोग, 
अÐप माýा म¤ वीओसी 
 
Öट¤टर/ओवन के पास 
ऊÕमा तनाव (हीट 
Öůेस), गीले फशª पर 
िफसलने/िगरने का 
जोिखम, 
िडटज¦ट/सॉÉटनर के 
कारण रासायिनक संपकª , 
लोिडंग / अनलोिडंग से 
मांसपेशीय तनाव  

लो िलकर वािशंग 
र¤ज; पानी का 
पुन: उपयोग / 
पुनचªøण; धुलाई 
म¤ काम म¤ आए 
पानी / िनकास से 
ऊÕमा कì 
पुनÿाªिĮ; 
वायुरोधी Öट¤टर; 
वाÕप कैÈचर 
करना 
 

ख (I-2) ÿभाव Öथल-
िविशĶ और 
ÿितøÌय ह§; 
द±तापूवªक कायª 
कर और åरकवरी 
िसÖटम अपनाकर 
दू र िकया जा 
सकता है। 

पीएस1, 
पीएस2, 
पीएस3 एवं 
पीएस4 

िसलाई, 
िजसम¤ बुनाई, 
सीवन, 
टे³सचराइिजंग 
और ट्िविÖटंग 
शािमल ह§। 
 

Æयूनतम पयाªवरणीय 
ÿभाव; ओएचएस जोिखम 
(सुई से चोट, 
एगōनॉिम³स), िवīुत 
सुर±ा, हÐका शोर। 
 

मशीन गाडª 
लगाना, 
कायªÖथल को 
एगōनॉिमक 
बनाना, पीपीई; 
िवīुत सुर±ा 
जांच 

ग (I-3) पयाªवरणीय ÿभाव 
नगÁय; जोिखम 
केवल ओएचएस 
संबंधी और 
आसानी से 
िनयंýणीय  
 

पीएस2 एवं   
पीएस4 
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ÿिøया ÿमुख जोिखम – 
पयाªवरण संबंधी एवं 

सामािजक  

Æयूनीकरण 
उपाय 

जीएसएफ 
®ेणी 

औिचÂय ÿयोºय 
आइएफसी 

पीएस 
सुई चुभने से चोट, 
दोहराव वाले कायŎ से 
गदªन / कंधे / कलाई म¤ 
तनाव, आँख¤ थकना 
िवīुत सुर±ा (मशीनŌ से 
संबंिधत) 

 

बुनाई शोर, धूल, ऊजाª कì 
खपत। 
शोर से बहरापन, 
एगōनॉिमक तनाव (बीम 
संभालने से), चलती 
मशीन के िहÖसŌ म¤ 
उलझने का जोिखम, 
िफसलने / ठोकर लगने 
का खतरा, उ¸च गित 
वाले ÿचालनŌ म¤ थकान 

अहाते, एलईवी, 
पीपीई; वीएफडी/ 
सवō űाइवसª, 
शटल रिहत 
करघे 
 

ग (I-3) पयाªवरणीय ÿभाव 
बहòत कम और 
िनयंýणीय ह§। 
मु´यतः 
Óयावसाियक ह§। 

पीएस2, 
पीएल3  
और 
पीएस4 

िवरजंन और 
मसªरीकरण 

अÂयिधक ±ारीय 
बिहःąाव (NaOH), 
ऑ³सीकरण कारक, 
पानी का उपयोग 
 
कॉिÖटक से दाह और 
आँख म¤ चोट (NaOH), 
ĵसन तंý म¤ जलन, 
ऊÕमा तनाव (हीट 
Öůेस), रसायन भरे űम 
इधर-उधर करने से चोट, 
आपातकालीन उपायŌ कì 
कमी 

³लोÛड-लूप 
कॉिÖटक 
åरकवरी; ईटीपी 
िनÕÿभावी करना 
और चरणबĦ 
उपचार; 
³लोरीन-मुĉ 
िवरंजन 

ख (I-2) जोखम Öथल-
िविशĶ और 
ÿितøÌय ह§; 
åरकवरी और 
उपचार Ĭारा कम 
िकए जा सकते ह§। 

पीएस1, 
पीएस2, 
पीएस3  
और 
पीएस4 

रगंाई और 
छपाई 

रंगयुĉ बिहःąाव 
(बीओडी / सीओडी) 
अविशĶ भारी धातुए ँ
(øोिमयम, कॉपर, 
िनकेल), खतरनाक गाद 
(Öलज), बॉयलर 
उÂसजªन 
 
रंग / िपगम¤ट / बाइंडर 
(फॉमªिÐडहाइड-आधाåरत 
भी) का Âवचा एवं ĵास के 
साथ संपकª , िÖथरीकरण 

धात-ुमुĉ रंग; 
टिशªयरी 
पॉिलिशंग सिहत 
बहò-Öतरीय 
ईटीपी; पैड-बैच 
रंगाई; िचमनी  
अनुपालन, वायु 
ÿदूषण िनयंýण 
ÿणाली 
(APCS); गाद 
का टीएसडीएफ  

ख (I-2) मÅयम, Öथल-
िविशĶ ÿभाव; 
Öथािपत बीएटी 
और सुरि±त 
िनपटान के माÅयम 
से ÿितøÌय 
(åरविसªबल) है। 

पीएस1, 
पीएस2, 
पीएस3 एवं 
पीएस4 
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ÿिøया ÿमुख जोिखम – 
पयाªवरण संबंधी एवं 

सामािजक  

Æयूनीकरण 
उपाय 

जीएसएफ 
®ेणी 

औिचÂय ÿयोºय 
आइएफसी 

पीएस 
के दौरान ऊÕमा तनाव 
(हीट Öůेस), Öøìन / 
रोल के मैनुअल संचालन 
से शारीåरक तनाव, 
खराब व¤िटलेशन के 
कारण वीओसी के संपकª  
म¤ आना। 

के माÅयम से 
िनपटान 
 

पåरÕकरण 
(ÖटेÆटर, हीट 
सेिटंग) 

SO₂/NOₓ उÂसजªन, 
ऊजाª कì खपत, अÐप 
माýा म¤ वीओसी 
 
गमª ±ेýŌ के पास ऊÕमा 
तनाव और िनजªलीकरण, 
सॉÉनर/रेिज़न के संपकª  
से Âवचा म¤ जलन, जलने 
का जोिखम, मशीन सुर±ा 
(िपन लगने / िकनारŌ से 
चोट लगने का खतरा) 
 

कम NOx 
उÂसजªन वाले 
बनªर; िचमनी 
ठीक ऊँचाई पर 
ऱखना; वायुरोधी  
Öट¤टर; िनकास 
ऊÕमा पुनÿाªिĮ; 
वीओसी का 
कैÈचर 
 

ख (I-2) वायु/ऊजाª से जुड़े 
ÿभाव िनयंिýत 
िकए जा सकते ह§; 
शेष जोिखम 
Öथल-िविशĶ और 
ÿितøÌय ह§ 
 

पीएस1, 
पीएस2, 
पीएस3 एवं 
पीएस4 

 

अपवजªन सूची (अनुलµनक 1 के łप म¤ संलµन) ÿारंिभक जाँच, पयाªवरणीय और सामािजक उिचत पड़ताल ÿिøया, जो 

िसडबी के ईएसजी जोिखम ®ेणीकरण साधनŌ तथा पåरयोजना Öथल के सÂयापन दौरŌ से समिथªत है, Ĭारा वľ ±ेý के 

िलए पयाªवरणीय और सामािजक ÿभाव आकलन (ईएसआइए) िकया गया है। जोिखमŌ पर िवचार िकया गया है और उÆह¤ 

जीएसएफ मानकŌ के अनुłप रखा गया है। 

 

भूिम से संबंिधत पहलुओ ंके कारण PS 5–8 के सिøय होने कì संभावना के बावजूद, उपयुªĉ सूचीबĦ ÿौīोिगिकयŌ, 

संयंýŌ और पåरयोजनाओ ंको िसडबी के पयाªवरणीय और सामािजक जोिखम वगêकरण ढांचे के अंतगªत िनÌनिलिखत 

िÖथितयŌ म¤ ख ®ेणी म¤ वगêकृत िकया जाएगा, चाहे कोई भी गितिविध हो : 

 

(क) āाउनफìÐड उīम, जो अपनी मौजूदा गितिविधयŌ के िवÖतार, आधुिनकìकरण या ±मता वृिĦ का कायª ऊजाª द±ता 

(ईई) पåरयोजनाओ ंके कायाªÆवयन के माÅयम से अथवा िकसी नए Öथान पर नवीकरणीय ऊजाª पåरयोजनाओ ंकì Öथापना 

के माÅयम से कर रहे ह§; तथा 

 

(ख) इस ईएसआइए / ईएसएमपी म¤ उिÐलिखत ऊजाª द±ता (ईई) / नवीकरणीय ऊजाª (आरई) तकनीकŌ के साथ úीनफìÐड 

उīमŌ कì Öथापना। 

 

इस ÿकार का वगêकरण ÿभावŌ कì ÿकृित और माýा पर आधाåरत होता है, जो सामाÆयतः Öथल-िविशĶ, ÿितøÌय 

(åरविसªबल) होते ह§ और मानक पयाªवरणीय एवं सामािजक ÿबंधन उपायŌ के माÅयम से आसानी से कम िकए जा सकत े
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ह§। तदनुसार, ये पåरयोजनाए ँिसडबी के ईएसएमएस के अनुłप आनुपाितक पयाªवरणीय और सामािजक उिचत पड़ताल के 

अधीन होती ह§। 

 

िकसी नए Öथान पर Öथािपत / Öथािपत कì जाने वाली ऊजाª द±ता पåरयोजनाओ ंया एमएसएम उīमŌ Ĭारा कैिÈटव या 

Öवयं उपयोग के िलए Öथािपत िकसी भी नवीकरणीय ऊजाª  पåरयोजना (जैसे सौर, पवन, हाइिāड आिद) के कारण 

उधारकताª के ÿचालन पåरसरŌ पर मु´यतः भूिम-संबंधी पहलुओ ंके चलते आइएफसी िनÕपादन मानक (पीएस) 5–8 लागू 

हो सकते ह§। ये पåरयोजनाए ँसामाÆयतः राÕůीय भूिम उपयोग िनयमŌ के अंतगªत बंजर या शÕुक भूिम पर िवकिसत कì जाती 

ह§, िजसका वतªमान म¤ आवासीय या वािणिºयक उपयोग नहé होता। 

पåरयोजना Öथल का चयन सामाÆयतः तकनीकì बातŌ के आधार पर िकया जाता है, जैसे—संसाधनŌ (पवन/सौर) कì भरपूर 

उपलÊधता और पावर इवै³यूएशन के िलए िúड अवसंरचना कì िनकटता के बीच संतुलन, कोई ÿितकूल पयाªवरणीय ÿभाव 

न होना, तथा अनुकूल Öथलाकृित (टोपोúाफì)। 

 

इसी ÿकार, जीसीएफ- एफ. एम. ए. पी.(FMAP) कायªøम के अंतगªत गैर-कैिÈटव उĥेÔय के िलए एक Öवतंý ऑफसाइट 

नवीकरणीय ऊजाª (सौर, पवन, हाइिāड आिद) पåरयोजना Öथािपत करने वाला úीनफìÐड या āाउनफìÐड उīम “ख ®ेणी” 

के łप म¤ वगêकृत िकया जाएगा, ³यŌिक इन पåरयोजनाओ ंम¤ भूिम अिधúहण शािमल होता है। 

 

ऐसे मामलŌ म¤ भूिम अिधúहण के कारण पीएस 5–8 लागू हो सकते ह§। िसडबी यह सुिनिĲत करता है िक इन जोिखमŌ कì 

पहचान, आकलन और Æयूनीकरण ईएसआइए एवं ईएसएमपी के दायरे के भीतर पयाªĮ łप से िकया जाए, तािक कोई 

ÿितकूल पयाªवरणीय या सामािजक ÿभाव न हो। अथाªत ्पåरयोजना के िलए भूिम अिधúहण से जैव िविवधता-संवेदनशील 

±ेýŌ, आिदवासी समुदायŌ या सांÖकृितक िवरासत पर कोई ÿभाव न पड़े। 

यिद भूिम अिधúहण के कारण पीएस 5–8 म¤ से कोई भी सिøय होता है, तो िसडबी जीएसएफ-एफ. एम. ए. पी.(FMAP) 

कायªøम के अंतगªत उस पåरयोजना को सहायता ÿदान नहé करेगा। 

 

मंजूरी और संिवतरण से पहल ेिसडबी यह सुिनिĲत करता है िक भूिम और पåरयोजना िवकास से संबंिधत सभी वैधािनक 

अनुमोदन और Öवीकृितयाँ ÿाĮ हŌ, िजनम¤ वैध भूिम पंजीकरण या पĘा (लीज) दÖतावेज़ तथा राºय िवīुत बोडŎ और 

संबंिधत िवतरण कंपिनयŌ (DISCOMs) जैसे संबंिधत ÿािधकरणŌ से ÿाĮ अनुमितयाँ शािमल ह§। 

 

ऐसी पåरयोजनाओ ंके िलए भूिम अिधúहण इ¸छुक øेता–इ¸छुक िवøेता के आधार पर ही भारतीय कानूनŌ का अनुपालन 

करते हòए िकया जाता है। िसडबी अपनी पैनल म¤ शािमल मूÐयांककŌ के माÅयम से अÆय-प± मूÐयांकन Ĭारा पुिĶ करता है 

िक भूिम कì लागत वािजब है तथा पैनल म¤ शािमल वकìलŌ Ĭारा कì गई उिचत कानूनी पड़ताल के माÅयम से ÖवािमÂव 

और हक कì वैधता कì जाँच करता है, तािक िकसी भी ÿकार के भार (encumbrances), िववाद या मुकदमेबाजी कì 

जोिखम कì पहचान हो सके। भूिम अिभलेखŌ और भूखंड मानिचýŌ  कì समी±ा भी मूÐयांकन ÿिøया चरण का िहÖसा होती 

है। 

   

तदनुसार, इन मामलŌ म¤ भूिम अिधúहण और भूिम उपयोग से संबंिधत पहलुओ ंके कारण भले ही पीएस 5–8 लागू हो जाए,ँ 

िसडबी यह सुिनिĲत करता है िक इन जोिखमŌ कì पहचान, आकलन और Æयूनीकरण इस ईएसआइए एवं ईएसएमपी के 

दायरे म¤ पयाªĮ łप से हो जाए, तािक कोई ÿितकूल पयाªवरणीय या सामािजक ÿभाव न हो। अथाªत ्पåरयोजना के िलए भूिम 

अिधúहण से जैव िविवधता-संवेदनशील ±ेýŌ, आिदवासी समुदायŌ या सांÖकृितक िवरासत पर कोई ÿभाव न पड़े। यिद भूिम 
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अिधúहण के कारण पीएस 5–8 म¤ से कोई भी िबंदु  सिøय होता है, तो िसडबी जीसीएफ- एफ. एम. ए. पी.(FMAP) 

कायªøम के अंतगªत उस पåरयोजना को सहायता ÿदान नहé करेगा। 

 

इसके बाद पयाªवरणीय और सामािजक ÿबंधन योजना (ईएसएमपी) के ÿलेखीकरण और कायाªÆवयन पर Åयान क¤ िþत िकया 

जाता है। ईएसआइए के िनÕकषŎ को ईएसएमपी Óयावहाåरक सुर±ा उपायŌ म¤ बदलकर उÆह¤ लागू करता है, िजसम¤ िविशĶ 

Æयूनीकरण उपाय, िनगरानी संकेतक और वľ ±ेý के अंतगªत ख ®ेणी कì ÿÂयेक उप-पåरयोजना के िलए ÖपĶ िजÌमेदाåरयाँ 

शािमल होती ह§। 

ईएसडीडी और साइट िनरी±णŌ के िनÕकषŎ के आधार पर ख ®ेणी कì सभी उप-पåरयोजनाओ ं के िलए अनुकूिलत 

ईएसएमपी आग ेÿÖतुत िकए गए ह§। इसके बाद यह ईएसएमपी योजना उधारकताªओ ंके साथ औपचाåरक łप से साझा कì 

जाएगी। साथ ही योजनाबĦ ÿिश±ण सý आयोिजत िकए जाएगंे, तािक वे सुर±ा उपायŌ के कायाªÆवयन म¤ अपनी ±मता 

िवकिसत कर सक¤ । एमएसएमई इकाइयŌ को एक औपचाåरक वचनपý देना होगा, िजसम¤ वे ईएसएमपी के लागू ÿावधानŌ के 

अनुपालन के िलए ÿितबĦ होने का वचन द¤ग,े िजसम¤ ÿदू षण िनयंýण उपायŌ का पालन, Óयावसाियक ÖवाÖÃय एवं सुर±ा 

मानक, ल§िगक समानता और समावेशन से जुड़े सुर±ा उपाय, तथा िशकायत िनवारण तंý का पालन भी शािमल ह§। 

 

यह समिÆवत ŀिĶकोण सुिनिĲत करता है िक जोिखम Öथल-िविशĶ, ÿितøÌय और ÿभावी łप से Æयूनीकृत रह¤। साथ ही 

ÿÂयाियत संÖथा Ĭारा िव°पोिषत ÿÂयेक पåरयोजना म¤ ईएसजी  िसĦांतŌ और समावेशी ÿथाए ँजुड़ी रह¤। 
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खंड 2: 

2. पयाªवरणीय और सामािजक ÿबंधन योजना (ईएसएमपी): 
   वľ ±ेý कì ®ेणी ख उप-पåरयोजनाओ ंके िलए कायाªÆवयन कì łपरखेा 
  
ÿÂय± िव°पोषण के अंतगªत िसडबी यह सुिनिĲत करने के िलए उ°रदायी है िक उĉ कायªøम के अंतगªत सभी उप-

पåरयोजनाए ँहåरत जलवायु िनिध (जीसीएफ) पयाªवरण-संबंधी और सामािजक र±ोपायŌ (ईएसएस) का पालन कर¤ तथा एक 

आनुपाितक, जोिखम-आधाåरत, समुिचत सावधानी ÿिøया का अनुसरण कर¤। यह उ°रदाियÂव जीसीएफ संशोिधत 

पयाªवरण-संबंधी और सामािजक नीित म¤ बĦमूल है।  
 

िसडबी सुिनिĲत करेगा िक ÿÂयेक िव°पोिषत उप-पåरयोजना; मान अथवा ±ेý का िवचार िकये िबना जीसीएफ पयाªवरण-

संबंधी और सामािजक नीित कì अपे±ाओ ंको पूरा करेगी। इसम¤ शािमल ह§ :  

 जीसीएफ के जोिखम अनुवी±ण और ®ेणीकरण कì ÿणाली (क/ख/ग) को ÿÂयेक उप-पåरयोजना के िलए 
लागू करना। 

 यह सुिनिĲत करना िक जीसीएफ ईएसएस (आईएफसी कायªिनÕपादन मानकŌ के साथ सुयोिजत) को 
संभािवत पयाªवरण-संबंधी और सामािजक ÿभावŌ के आधार पर ÿेåरत, िनधाªåरत, और संचािलत िकया जाए। 

 राÕůीय िविनयामक अपे±ाओ ंऔर चालू अनुपालन कì िनगरानी के साथ सुयोजन को सुिनिĲत करना। 
जीसीएफ ÖपĶ łप से ÿामािणक संÖथाओ ंसे अपे±ा करती है िक वे जीसीएफ, ईएसपी और र±ोपायŌ को 
अपनी समुिचत सावधानी और पåरयोजना-अनुमोदन ÿिøयाओ ंम¤ समेिकत कर¤।  

 

िसडबी कì अपनी ईएसएमएस सभी िव°पोिषत एमएसएमई उप-पåरयोजनाओ ंम¤ ÿणालीगत पहचान, मूÐयांकन, जोिखम 

वगêकरण, तथा ईएÁडएस जोिखमŌ कì िनगरानी कì अपे±ा करने के Ĭारा इस दाियÂव को आगे और मजबूत करती है। 

िसडबी सुिनिĲत करता है िक ईएÁडएस मूÐयांकन जोिखम के Öतर के िलए आनुपाितक हŌ तथा वľ ±ेý के िविशĶ ल±णŌ, 

मान, और संवेदनशीलताओ ंके िलए आवÔयकता के अनुłप हŌ। इसम¤ खंड 1.2. म¤ उिÐलिखत उप-पåरयोजनाओ ंके िलए 

िफट-फ़ार-पपªस ईएसआईए शािमल है।  

 

2.1 ईएसएमपी का उĥेÔय 

 ÿÖतािवत पåरयोजना कायªकलापŌ के साथ संबĦ संभािवत पåरवेशगत और सामािजक समÖयाओ ंया आशंकाओ ं
कì पहचान करना तथा मानक Æयूनीकरण अनुøम के अनुłप उनसे बचने, उÆह¤ रोकने, उनका Æयूनीकरण करने 
अथवा उनके िलए ±ितपूितª करने के िलए ÿिøयाए ँऔर उपाय सुझाना। 

 सभी ®ेणी ख उप-पåरयोजनाओ ंके िलए एक अिधदेशाÂमक (म§डेटरी) मानक के łप म¤ पåरवेशगत और सामािजक 
र±ोपायŌ को एमएसएमई िव°पोषण म¤ समिÆवत करना। 

 यह सुिनिĲत करना िक ईएसडीडी के बाद, इस आवÔयकतानुłप बनाई गई ईएसएमपी को एमएसएमई 
उधारकताªओ ंके साथ साझा करना। 

 ईएसएमपी कायाªÆवयन संबंधी संरिचत ÿिश±ण कायªøमŌ के माÅयम से एमएसएमई के बीच ±मता और 
जागłकता का िनमाªण करना। 
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 ईएसएमपी अपे±ाओ ंका पूणª अनुपालन करने के िलए ÿितबĦ एमएसएमईएस से औपचाåरक वचन-पý ÿाĮ 
करना। 

 यह सुिनिĲत करते हòए िक जोिखम Öथान-िविशĶ, ÿÂयावतªन-योµय, और पूणªतः Æयूनीकृत रह¤, एमएसएमईएस के 
पåरचालनŌ को राÕůीय पयाªवरण-संबंधी िवधान और जीसीएफ पयाªवरण-संबंधी और सामािजक नीित के साथ 
सुयोिजत करना। 
 

  2.2 कायªकलापŌ का अनुवी±ण और ®ेणीकरण 

 ÿारिंभक अनुवी±णः सभी एमएसएमई ÿÖतावŌ का अनुवी±ण िसडबी कì अपवजªन सूची के आधार पर िकया 
जाता है; ®ेणी ए पåरयोजनाए ँÖपĶ łप से अÖवीकृत कì जाती ह§। 

 ईएसडीडी ÿिøयाः ®ेणी बी पåरयोजनाओ ंके संबंध म¤ िसडबी कì जाँचसूची, ईएसजी जोिखम रेिटंग साधन, और 
Öथान के सÂयापन का उपयोग करते हòए िवÖतृत łप से समुिचत सावधानी बरती जाती है। 

 ईएसएमपी तैयारीः ईएसडीडी िनÕकषŎ के आधार पर, ये पåरयोजना-िविशĶ ईएसएमपीएस Æयूनीकरण उपायŌ, 
िनगरानी के संकेतकŌ, दाियÂवŌ, और समय-सीमाओ ंकì łपरेखा ÿÖतुत करती ह§।   

 एमएसएमईएस के साथ साझेदारीः दाियÂवŌ के संबंध म¤ ÖपĶता सुिनिĲत करते हòए, ईएसएमईएस को 
उधारकताªओ ंके साथ औपचाåरक łप से साझा िकया जाता है। 
 

 2.3 जोिखमŌ कì पहचान और िनधाªरण 

 ईएसडीडी के दौरान पहचाने गये जोिखमŌ (Óयथªजल िनÖसरण, खतरनाक अपिशĶ, वायु उÂसजªन, ओएचएस 
िचंताए,ँ िलंग-जोिखम) के संबंध म¤ ईएसएमपी म¤ योजना बनाई जाती है। 

 ÿÂयेक ईएसएमपी िनÌनिलिखत को िविनिदªĶ करती हैः 

o Æयूनीकरण उपाय (ईटीपी, ÿदूषण िनयंýण, पीपीई, सेफ़र रसायन)। 

o िनगरानी संकेतक (बीओडी/सीओडी Öतर, उÂसजªन अनुपालन, पीपीई उपयोग दर¤) 

o उ°रदायी लोग एमएसएमई के अंदर। 

o समय-सीमाए ँकायाªÆवयन के िलए। 

 एसएसएमईएस को र±ोपायŌ के ÖवािमÂव को सुिनिĲत करते हòए जोिखम कì ®ेिणयŌ और Æयूनीकरण मागŎ को 
समझने के िलए ÿिशि±त िकया जाता है।  

 िसडबी िनधाªåरत करता है िक एमएसएमईएस अिनवायªतः मानक कायª-िÖथितयŌ और ®िमकŌ के िलए आवÔयक 
सुिवधाओ ंको सुिनिĲत कर¤ जो सभी ®ेणी बी एमएसएमईएस कì उपलÊधता और पåरचालनगत आवÔयकताओ ं
के अनुłप हŌ। इन ÿÂयाशाओ ंको राÕůीय ®म कूट के साथ सुयोिजत िकया गया है, जो 29 वतªमान ®म कानूनŌ 
को चार Óयापक कूटŌ के łप म¤ समेिकत करता है- (1) मजदू री, (2) सामािजक सुर±ा, (3) औīोिगक संबंध, 
तथा (4) Óयावसाियक सुर±ा, जो 21 नवंबर 2025 से ÿभावी ह§। 

 ये दाियÂव कायªिनÕपादन मानक 2 (पीएस 2) के अंतगªत कई पåरवेशगत और सामािजक (ईएÁडएस) जोिखम 
खंडŌ के अंदर पहले ही अंतःÖथािपत िकये जा चुके ह§, जो उिचत मजदू री, कायª-समय, कमªचारी लाभŌ, अ-
िवभेदीकरण, तथा Óयवसायगत ÖवाÖÃय और सुर±ा संबंधी राÕůीय िविनयमŌ के अनुपालन को अिधदेशाÂमक 
(म§डेटरी) बनाता है।  
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2.4 ईएसएमपी कायाªÆवयन 

 ÿिश±ण कायªशालाए ँ: िसडबी एमएसएमईएस के िलए ÿिश±ण सý आयोिजत करता है िजनम¤ पåरवेशगत और 
सामािजक जोिखम, जैसे ÿदूषण िनयंýण, ओएचएस, िलंग समानता, एसईएएच िनवारण, िहतधारक वचनबĦता, 
और िशकायत िनवारण को कवर िकया जाता है।  

 एमएसएमईएस से वचनपýः उधारकताª ईएसएमपी उपाय कायाªिÆवत करने, राÕůीय िविधयŌ और जीसीएफ 
र±ोपायŌ का अनुपालन करने, तथा िनगरानी åरपोट¦ ÿÖतुत करने के िलए वचनबĦ होते हòए एक औपचाåरक 
वचनपý पर हÖता±र करते ह§। 

 उपयुĉ ÿसंिवदाए ँ: ईएसएमपी कायाªÆवयन के िलए वचनपý ऋण-Öवीकृित कì शतŎ का भाग बनते ह§, िजससे 
अनुपालन को ÿवतªनीय बनाया जाता है। 

 

2.5 ÿिøया-िविशĶ शमन योजना को अपनाने के िलए अनुकूल िहतधारकŌ के िलए ®ेणी बी उप-

पåरयोजनाओ ंहेतु शमन योजना 

 
1. कारªवाई-पूवª रगंाई 

 जोिखमः रंगीन तरल अपिशĶ िनÖसारी रंिजत, अÂयिधक बीओडी/सीओडी, भारी धातुए,ँ जोिखमी कìचड़, 
बायलर उÂसजªन।  

 Æयूनीकरणः ईटीपीएस जैविनÌनीøमणीय सरफै³ट§ट्स म¤ आþªकŌ म¤ ÿदू षक आवरणŌ के िलए बहò-Öतरीय 
Óयवहार; रंगाई; जोिखमी अपशेष के िलए अिभिøया, भंडारण, और िनपटान सुिवधा के Ĭारा कìचड़ का 
िनपटान, वैयिĉक संर±क उपकरण (पीपीई) ÿिश±ण। 

 वैधीकरणः जहाँ लागू हो, वहाँ ÿदू षक भार संबंधी उपाय तथा िनÖसरण मानदंडŌ का अनुपालन करना।  
 

2. धुलाई और उÕणता िवÆयास 

 जोिखमः अÂयिधक जल ÿयोग, ऊÕमीय ऊजाª उपभोग, लघु वीओसी उÂसजªन। 

 Æयूनीकरणः जल का पुनः उपयोग/ री-साइि³लंग; ऊÕमा पुनःÿािĮ; वायुरोधी Öट¤टर; भाप úहण।  

 वैधीकरणः अिधक जल उपभोग को ÿित यूिनट कम करना तथा ऊÕमा पुनःÿािĮ ÿणािलयŌ का अितåरĉ 
अंगीकरण जैसे िनÌन-काबªन ÿौīोिगकì। 
 

2. िवरजंन (Êलीिचंग) और दह±ारण (मेस¥राइिजगं) 

 जोिखमः अÂयिधक ±ारता िनÖसारी (एनएओएच), आ³सीकरण एज¤ट, जल ÿयोग। 

 Æयूनीकरणः बंद पाश ÿदाहक पुनःÿािĮ; िनÖसारी तटÖथीकरण; ³लोरीन-मुĉ Êलीिचंग; सुरि±त रखरखाव 
ÿिश±ण। 

 वैधीकरणः जहाँ लागू हो, वहाँ ÿवाहशील मानकŌ का अनुपालन करना। 

3. रगंाई और छपाई 

 जोिखमः रंगीन तरल अपिशĶ  , अविशĶ धातुए ँ(सीआर, सीयू, एनआई) जोिखमी कìचड़, बायलर उÂसजªन। 

 Æयूनीकरणः ÿितबंिधत पदाथŎ कì सूिचयाँ; ÿदूषकŌ का बहò-Öतरीय Óयवहार, रंगाई; कìचड़ िÖथरीकरण और 
टीएसडीएफ िनपटान। 

 वैधीकरणः अिधक सुरि±त रसायन ÿापण और रासायिनक िनपटान। 
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4. समापन (Öट¤टर, ताप िवÆयास) 

 जोिखमः एसओ2/एनओ2 उÂसजªन, ऊजाª का उपयोग, लघु वीओसीएस। 

 Æयूनीकरणः एनओए³स बनªर, Öटैक हाइट अनुपालन; ³लीनर इंधन; वीओसी úहण। 

 िविधमाÆयताः वायु उÂसजªन बनाये रखना और ऊजाª कौशल उपाय अपनाना। 
 

उपयुªĉ कायªकलापŌ के अंतगªत सहायता ÿदान करनेवाली उप-पåरयोजनाओ ंके अितåरĉ जो “®ेणी-बी” के łप म¤ वगêकृत 

िकये जा चुके ह§, वे उप-पåरयोजनाए ँजो कताई, िसलाई (बुनाई और िसलाई सिहत), बुनावट और ट्िविÖटंग तथा बुनाई को 

भी ®ेणी बी के łप म¤ वगêकृत िकया जाएगा जब एमएसएमई कोई हåरत ±ेý (úीनफìÐड) पåरयोजना ÿारंभ करता है / िकसी 

नये Öथान पर िकसी āाउनफìÐड उīम Ĭारा पåरयोजना का िवÖतार िकया जाता है। तदनुसार, जोिखम Æयूनीकरण और 

िविधमाÆयता के संदभª म¤ िनÌनिलिखत ÿिøया का अनुसरण िकया जाएगा।  

 

1. कताई (िÖपिनंग) 

 जोिखमः सूत/तंतु (रेशे) का धूल, शोर, उ¸च ऊजाª ÿयोग, अिµन जोिखम। 

 Æयूनीकरणः धूल िनÕकषªण और वायु संचालन (व¤िटलेशन); शोर िनयंýण और पीपीई; ऊजाª-कुशल 
मोटर; अिµन सुर±ा ÿणािलयाँ। 

 िविधमाÆयताः वायु गुणव°ा और शोर सीमाओ ंके अंदर; फै³टरी सुर±ा मानदंडŌ का अनुपालन। 
 

2. िसलाई/ सूइंग (िसलाई)/ बनुाई 

 जोिखमः ®मजÆय तनाव, लघु कोलाहल, वľ/धागे का अवशेष। 

 Æयूनीकरणः ®म संबंधी कायª-Öथल; ®िमक ÿिश±ण और पुनःउपयोग (रीसाइि³लंग); मशीन र±ा। 

 िविधमाÆयताः सुधाåरत ®िमक सुर±ा और उिचत ठोस अपिशĶ ÿबंध।  
 

3. बुनाई  

 जोिखमः शोरगुल और कÌपन, ऊजाª का उपयोग, तेल और Öनेहक अपशेष। 

 Æयूनीकरणः शोरगुल अवमंदन और पीपीई; ऊजाª-कुशल करघे; अपिशĶ तेल का सुरि±त संúहण और 
िनपटान। 

 िविधमाÆयताः शोरगुल कì सीमाए ँसांिविधक सीमाओ ंके अंदर; अनुपालनकताª अपिशĶ संचालन। 
 

2.5.1 आिÖत-आधाåरत पåरवेशगत और सामािजक Æयूनीकरण उपाय  
 

िसडबी ने एक आिÖत-अवलंिबत, जोिखम-समूह ŀिĶकोण अपनाया है, जो एफ. एम. ए. पी.(FMAP) के आिÖत-िविशĶ 

िव°पोषण माडल और िपछले हåरत-उधार कायªøम(मŌ) के अंतगªत िसडबी के अनुभव के साथ सुयोजन करता है। यह 

ŀिĶकोण Öथान का िवचार िकये िबना सभी ®ेणी बी एमएसएमईएस म¤ Æयूनीकरण अपे±ाओ ंके सुसंगत, Óयावहाåरक और 

समłप अनुÿयोग को सुिनिĲत करता है।  
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इस ŀिĶकोण को पåरचािलत करने के िलए, जोिखम समूहŌ को ÿदूषण िनयंýण, ओएचएस, ®म और जीआरएम, िलंग तथा 

एसईएएच/पीओएसएच के िलए आईएफसी कायªिनÕपादन मानकŌ जैसे अंतरराÕůीय वľ ईएÁडएस मानकŌ के साथ 

सुयोिजत िकया गया है। 

 

िवÖतृत आिÖत-आधाåरत Æयूनीकरण सारिणयाँ, जो िनÌनिलिखत का संि±Į सार ÿÖतुत करती ह§ :  

(i) मु´य ईएÁडएस जोिखम संचालक जो  एफ. एम. ए. पी.(FMAP)-िव°पोिषत आिÖतयŌ के साथ संबĦ िकये 
गये ह§, तथा 

(ii) अिधदेशाÂमक (म§डेटरी) Æयूनीकरण और ओएÁडएम उपाय िजÆह¤ उप-पåरयोजना ईएसएमपीएस म¤ 
सिÌमिलत करना है। 

 

यह संरचना ®ेķ अंतरराÕůीय ÿथा को ÿितिबंिबत करती है, एमएसएमईएस के िलए अनुपालन कì Óयवहायªता को सुिनिĲत 

करती है, तथा एक ÖपĶ और मापनीय ढाँचा उपलÊध कराती है िजसे भारत के समूचे िविवधतापूणª वľ ±ेý म¤ एकसमान 

तौर पर कायाªिÆवत िकया जा सकता है। 

 

सभी वľ उप-पåरयोजनाओ ंम¤ आिÖत-िविशĶ पåरवेशगत और सामािजक जोिखम ÿबंध को सुिनिĲत करने के िलए, एक 

समेिकत आिÖत-आधाåरत Æयूनीकरण नीचे सारणी 3 म¤ जोड़ा गया है। यह सारणी ÿÂयेक मु´य आिÖत या ÿौīोिगकì के 

िलए, संबĦ ÿिøयागत चरण, ईएसआईए म¤ अिभिनिधªत ÿधान ईएÁडएस जोिखम मागª, तथा Æयूनतम Æयूनीकरण और 

ओएÁडएम आवÔयकताओ ंका सार ÿÖतुत करती है िजसे उप-पåरयोजना ईएसएमपीएस म¤ शािमल िकया जाना है। यह 

फाम¥ट अंतरराÕůीय तौर पर माÆयताÿाĮ ®ेķ पĦित के साथ सुयोजन करता है। ऋण अिधकारी उप-पåरयोजना मूÐयांकन 

और मूÐय-िनधाªरण के दौरान वाÖतिवक ÿौīोिगिकयŌ, मान, और Öथान कì िÖथितयŌ के आधार पर सूचीबĦ उपायŌ का 

अनुकूलन और िवÖतार कर¤गे। 

 

सारणी 1: आिÖत आधाåरत पयाªवरण-संबंधी और सामािजक Æयनूीकरण उपाय: 

 

आिÖतया ँ/ 
ÿौīोिगकì 

ÿिøयागत 
चरण 

मु´य ईएÁडएस 
जोिखम  

Æयूनीकरण उपाय 
( ईएसएमपीएस म¤ 
जोड़ने के िलए) 

ओएÁडएम  
अपे±ाए ँ

उ°रदायी 
प±कार # 

रगंाई मशीन¤ / 
जेट रगंाई  / 
नरम ÿवाह 
रगंाई  

अिभिøया पूवª, 
रंगाई 

 रासायिनक 
ए³सपोज़र  
(रंजक, सहायक) 

 Óयथª जल ÿदूषण 
ÿदूषण  

 ताप दबाव 

 िफसलन/अिधÈलव
न ए³सपोजर 

 सुर±ा िगयर  
जैसे सुर±ा जूत,े 
हैमलेट, धूप चशम,े 
दसतान ेऔर 

 संलµन 
रासायिनक 
Óयवहार  

 अिधÈलवन ůे & 
गौण अंतव¥शन  

 Öथानीय िनकास 
वायु-सचालन 

 अिनवायª पीपीई  

 सुरि±त 
रासायिनक  
िम®ण  
ÿोटोकाल 

 वाÐवŌ, होज़Ō 
का िनयिमत 
िनरी±ण  

 अिधÈलवन के 
िलए गृह-
ÓयवÖथा 

 रासायिनक 
इÆव¤टरी ÿबंध  

 पåरचालकŌ के 
िलए िनयिमत 
ÿिश±ण 

एमएसएमई 
Öवामी / ÿवतªक 
/ तकनीशयन 
या पåरचालन 
पयªवे±क  
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आिÖतया ँ/ 
ÿौīोिगकì 

ÿिøयागत 
चरण 

मु´य ईएÁडएस 
जोिखम  

Æयूनीकरण उपाय 
( ईएसएमपीएस म¤ 
जोड़ने के िलए) 

ओएÁडएम  
अपे±ाए ँ

उ°रदायी 
प±कार # 

परावतªक जैकेट 
आिद   

 आपाती नेý-
धावन  Öथानक 

बायलर & दाब 
बतªन 

ताप-िवÆयास, 
िफिनिशंग, 
ÿिøया तापन 

  िवÖफोट जोिखम 

 भाप जÆय छाले 

 वायु उÂसजªन 

 कोलाहल 

 सुर±ा िगयर  

 जैसे सुर±ा जूते,  
हैमलेट, धूप का 
चÔमा, दÖतान े
और परावतªक 
जैकेट आिद।  

 ÿमाणीकृत 
बायलर 
संÖथापन 

 दबाव  राहत 
वाÐव 

 इंटरलाक  & 
आपाती काम-
बंदी   

 ढेर उÂसजªन 
िनयंýण  

 शोर अनुलµनक 

 वािषªक दबाव 
ÿमाणीकरण 

 दैिनक बायलर 
लॉग  

 एसपीसीबी 
मानदंडŌ के 
अनुसार ढेर 
कì िनगरानी    

 पåरचालक 
लाइस¤सीकरण 

एमएसएमई 
Öवामी / ÿवतªक 
/ तकनीिशयन 
या  पåरचालन  
पयªवे±क 

िनÖसारी 
Óयवहार संयंý  
(ईटीपी) / 
सीईटीपी संबंध 

Óयथªजल 
Óयवहार 

 अÓयवŃत 
Óयथªजल का 
िनÖसरण  

 कìचड़ कुÿबंध 
और गंध  

 सुर±ा िगयर जैसे 
सुर±ा जूते, 
हैमलेट, धूप का 
चÔमा, दÖताने  
और परावतªक 
जैकेट आिद।   

 सही  
रासायिनक  
माýा 

 आनलाइन 
पीएच/ÿवाह  
िनगरानी  

 उिचत कìचड़  
भंडारण 

 ईटीपी 
पåरचालक 
ÿिश±ण  

 दैिनक पीएच,  
सीओडी/बीओ
डी जाँच 

 मािसक 
िनÖसारी  जाँच  

 ÿािधकृत 
िवøेताओ ंको 
कìचड़ का 
िवøय 

एमएसएमई 
Öवामी  / 
ÿवतªक / 
तकनीिशयन या 
पåरचालन  
पयªवे±क / 
ईटीपी  
पåरचालक 

Öट¤टर / ताप  
िवÆयास  मशीन¤  

समापन, ताप 
िवÆयास 

 अिµन संकट 

 ताप दबाव 

 वायु उÂसजªन  
(वीओसीएस)  

 अिµन रोध 
ÿणाली 
  

 ताप रोधन 

 ढेर कì िनगरानी  

 िनकास वायु-
सचालन  

 ितमाही ढेर 
उÂसजªन जाँच   

 ताप 
पृथ³करण 
सÂयापन  

 िनवारक 
अनपर±ण  

एमएसएमई 
Öवामी  / 
ÿवतªक / 
तकनीिशयन या 
पåरचालन  
पयªवे±क / 
ईएचएस  
अिधकारी  

संहनन & अÆय 
समापन मशीन¤  

समापन  कुचलने से हòए 
घाव 

 शोर 

 ताप 

 सुर±ा िगयर  

 मणीन कì र±ा   

 लाकआउट-टैग 
आउट 
(एलओटीओ) 

 ®वण संर±ण 
  

 बेÐट/रोलर 
जाँच  

 शोर कì 
िनगरानी  

एमएसएमई 
Öवामी  / 
ÿवतªक / 
तकनीिशयन या 
पåरचालन 
पयªवे±क / 
उÂपादन 
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आिÖतया ँ/ 
ÿौīोिगकì 

ÿिøयागत 
चरण 

मु´य ईएÁडएस 
जोिखम  

Æयूनीकरण उपाय 
( ईएसएमपीएस म¤ 
जोड़ने के िलए) 

ओएÁडएम  
अपे±ाए ँ

उ°रदायी 
प±कार # 

जैसे सुर±ा जूते, 
कान Èलग आिद।  

ÿबंधक / 
रखरखाव टीम 

रासायिनक  
भंडारण  क± 

समÖत 
ÿसंÖकरण और 
रंगाई से पूवª 

 रासायिनक 
अिधÈलवन 

 ®िमक ए³सपोज़र  

 अिµन जोिखम 

 सुर±ा िगयर जैसे  
सुर±ा जूते , 
हैमलेट, धूप का 
चÔमा,  दÖतान े
और परावतªक 
जैकेट आिद।  

 पृथ³कृत 
भंडारण  
(तेजाब, ±ार) 

 वायु-संचालन  

 अिधÈलवन िकट 

 अिµन-विशĶ 
भंडारण  

 मािसक  
इÆव¤टरी 
समाधान 

 भंडारण 
िÖथित जाँच  

एमएसएमई 
Öवामी  / 
ÿवतªक / 
तकनीिशयन या 
पåरचालन  
पयªवे±क / 
रसायन भंडारी  

वľ कतªन  & 
िसलाई मशीन¤  

कटाई, िसलाई  सुई के कारण घाव 

 धूल 

 शोर 

 ®मजÆय थकान 

 सुर±ा िगयर  
जैसे सुर±ा जूते,  
दÖताने आिद।  

 मशीन र±क  

 सुई सुर±ा 
साधन 

 धूल िनÕकषªण  

 ®मजÆय बैठक-
ÓयवÖथा 

 ®वम संर±ण  

 सुई 
ÿितÖथापन 
लॉग  

 ितमाही धूल 
िफÐटर सफाई  

एमएसएमई 
Öवामी  / 
ÿवतªक / 
तकनीिशयन  
या पåरचालन  
पयªवे±क / 
उÂपादन 
पयªवे±क; 
एचआर (®िमक 
ÿिश±ण) 

Öपािटगं, धुलाई 
& अपमाजªक-
आधाåरत 
कारªवाई 

Öपािटंग, सफाई  रासायिनक 
ए³सपोज़र  

 वीओसी 
अंतःĵसन  

 तरल रĥी  

 सुर±ा िगयर 
gears 
जैसे सुर±ा जूते,  
हैमलेट, धूप का 
चÔमा, दÖताने 
और   परावतªक 
जैकेट आिद।   

 धूă छý 

 पीपीई 

 रासायिनक 
ÿितÖथापन 
जहाँ भी संभव 
हो 

 िफÐटर सफाई  

 वायु-संचालन 
िनरी±ण 

एमएसएमई 
Öवामी / ÿवतªक 
/ तकनीिशयन 
या पåरचालन  
पयªवे±क / 

वायु  संपीडक उपयोगी वÖतुए ँ  कोलाहल  

 दबाव संकट  

 कोलाहल  
अनुलµनक 

 दबाव राहत 
वाÐव 

 दबाव कì जाँच  एमएसएमई 
Öवामी / ÿवतªक  
/ तकनीिशयन 
या  पåरचालन  
पयªवे±क / 
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आिÖतया ँ/ 
ÿौīोिगकì 

ÿिøयागत 
चरण 

मु´य ईएÁडएस 
जोिखम  

Æयूनीकरण उपाय 
( ईएसएमपीएस म¤ 
जोड़ने के िलए) 

ओएÁडएम  
अपे±ाए ँ

उ°रदायी 
प±कार # 

जनरेटर (डीजी 
सेट) 

उपयोगी वÖतुए ँ/ 
बैकअप पावर 

 वायु उÂसजªन 

 कोलाहल  

 Åविनक 
कोलाहल 
अनुलµनक  

 ढेर ऊँचाई 
अनुपालन  

 इÆधन 
अिधÈलवन 
िनयंýण  

 उÂसजªन 
परी±ण  

 तेल 
अिधÈलवन 
लागl  

एमएसएमई 
Öवामी / ÿवतªक 
/ तकनीिशयन 
या  पåरचालन  
पयªवे±क / 

मालगोदामी & 
सामúी  
ÓयवÖथा 
उपÖकर  

क¸चा माल 
ÿदशªन 

 अिµन जोिखम 
(कपास) 

 ®मजÆय थकान 

 फोकª िलÉट ट³कर   

 अिµन शामक 

 गिलयारा अंकन 

 फोकª िलÉट 
एसओपीएस  

 उपÖकर 
िनरी±ण 

 अिµन र±ा 
अËयास  

एमएसएमई 
Öवामी / ÿवतªक 
/ तकनीिशयन 
या  पåरचालन  
पयªवे±क 
/गोदमा  ÿबंधक 

सौर पीवी पैनल 
(यिद लागू हो) 

नवीकरणयोµय 
ऊजाª 

 िवīुत आघात 

 िगरने के संकट 

 सुर±ा िगयर जैसे 
सुर±ा जूते, 
हैमलेट, धूप का 
चÔमा, दÖताने 
और परावतªक 
जैकेट आिद।  

 िवīुत  िवयोजन   

 रखरखाव के 
िलए पीपीई का 
उपयोग  

 वािषªक िवīुत 
संपरी±म  

एमएसएमई 
Öवामी / ÿवतªक 
/ तकनीिशयन 
या पåरचालन  
पयªवे±क 
/अनुर±ण टीम 

®िमक सुिवधाए ँ 
(ÿसाधन, 
बालवाड़ी, 
मिहला-िहतैषी  
सुिवधाए)ँ 

सभी पåरचालन  िलंग सुर±ा 
जोिखम  

 ÖवाÖÃय संबंधी 
जोिखम  

 सुर±ा िगयर जैसे  
सुर±ा जूते, 
हैमलेट, धूप का 
चÔमा, दÖताने 
और परावतªक 
जैकेट आिद।  

 पयाªĮ, अलग-
अलग ÿसाधन  

 उÂपीड़न रोधी 
सिमित  

 िशकायत 
िनवारण ÿणाली  
(जीआरएस) 

 दैिनक 
ÖवाÖÃय 
अनुर±ण  

एमएसएमई 
Öवामी / ÿवतªक 
/ तकनीिशयन 
या  पåरचालन 
पयªवे±क 
/एचआर; 
कÐयाण  
अिधकारी 

अिµन सुर±ा 
ÿणािलया ँ

समूचा यूिनट  अिµन ÿकोप 

 ®िमक को घाव 

 सुर±ा िगयर जैसे 
सुर±ा जूते, 
हैमलेट, धूप का 
चÔमा, दÖताने 

 धूă संसूचक  

 फुहारे  

 नल 

 अिµन िनगªम 

 मािसक अिµन 
उपÖकर, जाँच  

 अिµन संबंधी 
नकली 
अËयास 

एमएसएमई 
Öवामी / ÿवतªक 
/ तकनीिशयन  
या पåरचालन 
पयªवे±क  
/ईएचएस टीम ; 
सुर±ा 
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आिÖतया ँ/ 
ÿौīोिगकì 

ÿिøयागत 
चरण 

मु´य ईएÁडएस 
जोिखम  

Æयूनीकरण उपाय 
( ईएसएमपीएस म¤ 
जोड़ने के िलए) 

ओएÁडएम  
अपे±ाए ँ

उ°रदायी 
प±कार # 

और परावतªक 
जैकेट आिद।  

 
# िजÌमेदार प±कारŌ के पास संभवतः सूàम और लघु-एमएसएमई म¤ तकनीकì पयाªवरण-संबंधी िवशेष² नहé होता। ऐसी 
िÖथित म¤ वे यूिनट ÿमुख के संबंध म¤ िवचार कर सकते ह§, तथा स±म Óयिĉ को उ°रदायी Óयिĉ के łप म¤ कायª सŏप 
सकते ह§।   
 
ÿौīोिगकì के अंगीकरण के बाद जो जोिखम अविशĶ रहत े ह§, उनम¤ शािमल ह§, रासायिनक ए³सपोज़र, ताप दबाव, 
कोलाहल, आपात िÖथित कì तैयारी संबंधी अंतराल, ®िमक कÐयाण संबंधी िवचार, मिहला-िहतैषी सुिवधाए,ँ तथा 
एसईएएच/उÂपीड़न जोिखम। इनका समाधान यूिनट-िविशĶ ईएसएमपी उपायŌ के Ĭारा िकया जाता है जो नीचे खंड 2.5.2 
म¤ विणªत ह§।   
 
2.5.2 िसडबी कì कायªकलाप-वार पयाªवरण-संबंधी और सामािजक ÿबंध योजना (ईएसएमपी) 
 
खंड 2.5.1 एफ. एम. ए. पी.(FMAP) ÿÂय±-उधार पåरचालनŌ के िलए िसडबी कì आंतåरक पयाªवरण-संबंधी और 
सामािजक ÿबंध ÿिøयाओ ंकì łपरेखा ÿÖतुत करता है। ये चरण िसडबी के संÖथागत ईएसएमएस का भाग बनते ह§ तथा 
खंड 2.5.3 म¤ ÿÖतुत एमएसएमई-Öतरीय ईएसएमपी अपे±ाओ ंके समांतर łप से संचािलत होते ह§।  
 
सारणी 2:  िसडबी कì कायªकलाप-वार ईएसएमपी: 
 

øम सं. कायªकलाप िववरण दाियÂव आवृि° 
1 पåरयोजना 

अनुवी±ण / 
ईएÁडएस जोिखम 
®ेणीकरण 

सुिनिĲत करना िक एफ. एम. ए. 
पी.(FMAP) अपवजªन सूची म¤ सूचीबĦ 
पåरयोजनाए ँन ली जाए।ँ ÿारंिभक जोिखम 
®ेणीकरण अनुवी±ण िकये गये (Öøìन 
आउट) उ¸च जोिखम वाले (®ेणी ए/I-1) 
ÿÖतावŌ के िलए लागू िकया जाता है।  

िसडबी पåरयोजना के 
मूÐयांकन और 
ऋण आवेदन के 
Öतर पर 

2ए पयाªवरण संबंधी और 
सामािजक समुिचत 
सावधानी 
(ईएसडीडी) 

ईएÁडएस जोिखमŌ का मूÐयांकन, 
अनुपालन अंतराल तथा ÿयोºय 
Æयूनीकरण उपायŌ कì पहचान। ईएÁडएस 
अपे±ाए ँपूरी न करनेवाली पåरयोजनाए ँया 
तो अÖवीकृत कì जाएगँी या मूÐयांकन से 
पहले अनुपालन को मजबूत करन ेके िलए 
उनसे कहा जाएगा।  

उधारकताª 
(एमएसएमई) 

ÿÂयेक ऋण 
आवेदन के साथ  

2बी ईएसडीडी åरपोटª कì 
समी±ा 

ईएसडीडी दÖतावेजŌ कì जाँच और 
सÂयापन तथा एफ. एम. ए. पी.(FMAP) 
अपे±ाओ ंके साथ संपूणªता, पयाªĮता और 
सुयोजन के िलए साàय 

िसडबी ऋण आवेदन कì 
समी±ा के समय 

3 तकनीकì िनधाªरण ÿÖतािवत आिÖतयŌ कì ऊजाª/संसाधन 
बचत, ÿदूषण म¤ कमी, ओएचएस सुधार, 
तथा अÆय ईएÁडएस लाभŌ का िनधाªरण 

िसडबी ऋण मूÐयांकन 
के दौरान 
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øम सं. कायªकलाप िववरण दाियÂव आवृि° 
4 ईएÁडएस रेिटंग िनणªयन का समथªन करने के िलए िसडबी 

के ईएसजी/हåरत रेिटंग उपकरण का 
उपयोग करते हòए पयाªवरण-संबंधी और 
सामािजक कायªिनÕपादन का Öकोåरंग  

िसडबी ऋण मूÐयांकन 
के दौरान 

5ए पयाªवरण-संबंधी और 
सामािजक ÿबंध 
योजना (ईएसएमपी) 
समी±ा  

ईएसडीडी िनÕकषŎ के आधार पर, िसडबी 
एमएसएमई कì ईएसएमपी या ईएसएचएस 
सुŀढ़ीकरण योजना कì समी±ा 
िनÌनिलिखत के समावेश को सुिनिĲत 
करते हòए करता है: (i) Æयूनीकरण उपाय, 
(ii) िनगरानी संकेतक, (iii) उ°रदाियÂव, 
(iv) समय-सीमाए,ँ तथा (v) जोिखम 
संबंधी अविशĶ कायª। उधार कì ÿिøया के 
दौरान एमएसएमईएस को ईएसएमपीएस 
का साझा िकया जाता है।  

िसडबी + 
एमएसएमई 

ऋण मूÐयांकन 
के दौरान 

5बी ÿिश±ण & वचनपý  एमएसएमईएस ईएसएमपी के संबंध म¤ 
मागªदशªन/ÿिश±ण ÿाĮ करते ह§ तथा एफ. 
एम. ए. पी.(FMAP) ईएÁडएस अपे±ाओ ं
के ÿित ÿितबĦता Óयĉ करते हòए वचनपý 
ÿÖतुत करते ह§। 

िसडबी / एमएसएमई At ESMP 
rollout stage 

6ए ईएÁडएस पयªवे±ण  Öथान पर िनरी±ण, दÖतावेजŌ कì 
समी±ाए ँ तथा एमएÁडवी ÿोटोकालŌ, 
ईएसडीडी फाम¥टŌ और ईएसजी रेिटंग 
उपकरण का उपयोग करते हòए ईएसएमपी 
कायाªÆवयन का सÂयापन। 

िसडबी पåरयोजना कì 
अविध के दौरान 
कम से कम 
वािषªक तौर पर 
एक बार 

6बी िनगरानी एव ं
åरपोिट«ग 

एसईएएच र±ोपायŌ, ®म और िलंग 
उपायŌ, तथा आिÖत-िविशĶ Æयूनीकरण 
कì जाँच सिहत, ईएसएमपी कायाªÆवयन 
का िनधाªरण करने के िलए Öवतंý अÆय 
प± िनगरानी (नमूना-आधाåरत) कì जाए। 
िनÕकषª एफ. एम. ए. पी.(FMAP) 
कायªøम-Öतरीय åरपोिट«ग म¤ समेिकत 
िकये जाएगँे।   

िसडबी / अÆय प± 
एज¤सी (यिद िनयुĉ 
कì गई हो) 

वािषªक तौर पर 

  
2.5.3 पयाªवरण-संबंधी और सामािजक ÿबंध योजना (ईएसएमपी) के अंतगªत आिÖतयŌ पर आधाåरत 
िनगरानी के िलए एमएसएमई चरण-वार 
 
यह एमएसएमई Öतर-वार ईएसएमपी उप-पåरयोजना चø अनुवी±ण/मूÐयांकन, संÖथापन, कमीशिनंग, नेमी पåरचालन, 
िनगरानी और åरपोिट«ग, तथा डीकमीशिनंग के ÿÂयेक चरण के िलए Æयूनतम ईएÁडएस कायª और दाियÂव िनधाªåरत करता 
है। 
कायª सुÖपĶ łप से खंड 2.5 म¤ जोिखम समूहŌ के साथ संबĦ िकये गये ह§ (ÿदू षण और संसाधन कुशलता; ओएचएस और 
कायªÖथान सुर±ा; सामुदाियक ÖवाÖÃय और सुर±ा; ®म और जीआरएम; एसईएएच/ पीओएसएच और समावेशन) तथा  
एफ. एम. ए. पी.(FMAP)-िव°पोिषत आिÖत ÿकारŌ (उदा. ईटीपीएस, धुलाई ±ेýŌ, Öट¤टरŌ, बायलरŌ, łफ़टाप पीवी, 
गितशीलता) के साथ संलµन िकये गये ह§। 
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िसडबी, संबंध ÿबंधक (आरएम) Ĭारा Öथान पर (आनसाइट) सÂयापन और संरिचत उपकरणŌ (ईएसजी रेिटंग उपकरण, 
ईएसडीडी फाम¥ट, और एमएÁडवी ÿोटोकाल) के उपयोग सिहत, आंतåरक समी±ा के िलए अपनी मानक ÿिøयाए ँलागू 
करेगा। तकनीकì सहायता (टीए) यूिनट-Öतरीय ईएसएमपीएस को कायाªिÆवत करने के िलए एमएसएमईएस को समथªन देगी, 
तथा नमूना-आधाåरत अÆय प± सÂयापन, संिवभाग Öतर पर Öवतंý जाँच उपलÊध कराएगा।   
 
सारणी 3: पåरयोजना चरण तक ईएÁडएस कायª और दाियÂव 
 

क. अनुवी±ण / मूÐयांकन चरण  
ईएÁडएस कायª  
(आिÖत-संबĦ) 

         आिÖत-िविशĶ 
शत¦  

                 दाियÂव 
रखे जानेवाले 
साàय /  अिभलेख  

सÂयापन और  
आवृि° 

अपवजªन सूची लाग ू
करना; ÿयोºय जोिखम 
समूह ÓयविÖथत करना; 
ÿारिंभक ईएसडीडी  

पुिĶ करना िक 
पåरयोजना अपवजªन 
सूची म¤ नहé है तथा सभी 
पयाªवरण-संबंधी और 
सामािजक अनुपालन 
ईएसडीडी दÖतावेज के 
अनुसार िवīमान ह§।  

एमएसएमई और आरएम ईएसडीडी 
जाँचसूची; कानूनी 
परिमटŌ कì िÖथित; 
Öथान का  लेआउट; 
उपयोगी वÖत-ुसूची 

पåरयोजना के 
Öथान का 
मंजूरी-पूवª 
िनरी±ण तथा 
पåरयोजना 
मूÐयांकन के 
दौरान  

िविधक और 
िविनयामक अनुवी±ण 
(एसपीसीबी सहमितयाँ, 
फै³टरी लाइस¤स); 

समय-सीमाए ँ ÿमािणत 
करने के िलए सहमित कì 
पूिĶ करना; 

एमएसएमई और आरएम सहमितयŌ/आवेदनŌ 
कì ÿितयाँ 

पåरयोजना के 
Öथान का 
मंजूरी-पूवª 
िनरी±ण तथा 
पåरयोजना के 
मूÐयांकन के 
दौरान   

आधार-रेखा औएचएस 
और  एचआर समुिचत 
सावधानीः  पीपीई, 
अिµन और आपाती 
िÖथित, ®िमक 
संिवदाए,ँ मिहलाओ ंकì 
सुिवधाए ँऔर 
जीआरएम  

सÂयापन करना 
(पीओएसएच), 
ÿसाधन/ÿकाश-
ÓयवÖथा, ®िमकŌ कì 
सफाई का ÿबध; 
ठेकेदारŌ संबंधी िनयंýण 

एमएसएमई और आरएम एचआर नीितयाँ, 
जीआरएम नोट, 
पीओएसएच 
संिवधान,  
ÉलोरÈलान  

पåरयोजना के 
Öथान का 
मंजूरी-पूवª 
िनरी±ण तथा 
पåरयोजना के 
मूÐयांकन के 
दौरान 

टमª-शीट म¤ सूचीबĦ 
अविशĶ-जोिखम 
योजना  कì अपे±ा, 
जैसा उपयुĉ हो  

ओएचएस, आपाती 
िÖथित, ®िमक, 
मिहलाओ ंकì सुर±ा / 
एसईएएच के िलए 
ईएमएमपी म¤ यूिनट-
िविशĶ कायª अपेि±त 

एमएसएमई, आरएम 
और ईएÁडएस िवशेष²  

यूिनट-िविशĶ 
ईएसएमपी łपरेखा 
का ÿाłप  

पåरयोजना के 
मूÐयांकन का 
Öतर 

ख. संÖथापन चरण 

ईएÁडएस कायª  आिÖत-िविशĶ शत¦   दाियÂव साàय / अिभलेख 
सÂयापन और   
आवृि° 

ठेकेदार ओएचएस 
योजना (एलओटीओ, 
ऊँचाई पर कायª, किठन 

हåरत ÿौīोिगिकयाँ, 
बायलर का Öथापन और 
आधार; Öट¤टर वायु 

िवøेता/संÖथापक; 
एमएसएमई  िनगरानी 

पĦित िववरणः 
टूलबा³स टाक 
रिजÖटर; कायª 

एमएमएमई के 
Öतर पर जाँच 



 जीसीएफ-एफएमएपी काय[Đम: ईएसआईए और ईएसएमपी - Ĥ×य¢ ͪवƣ (कपड़ा ¢ğे)  

57 
 

(हाट) कायª, सीिमत 
Öथान, िवīुत सुर±ा); 
Öथान म¤ ÿवेश तथा 
पीपीई  

संचालन; ईटीपी बंिडंग; 
िवīुत आकª  और किठन 
(हाट) कायª 

करने के िलए 
परिमट 
(पीटीडÊÐयू) लॉग  

उÂपाद िनयंýण धूल, 
शोर, यातायात; 
सुरि±त रासायिनक 
ÿािĮ/भंडारण 

रसायनŌ, अिधÈलवन 
िकटŌ, के िलए अÖथायी 
भंडारण; फोकª िलÉट 
चलन योजना 

िवøेता; एमएसएमई आंतåरक ÓयवÖथा 
और यातायात 
योजना; अिधÈलवन 
लॉग  

एमएसएमई के 
Öतर पर जाँच 

लेआउट और 
अनुमितयŌ का 
अनुपालन (अिµन पथ, 
िनगªम), शामक, नल)  

अिµन कì पहचान और 
उÆमूलन अनुकूलता 

एमएसएमई; िवøेता यथािनिमªत 
लेआउट; अिµन 
ÿणाली सुपुदªगी 

एमएसएमई के 
Öतर पर जाँच 

ग. किमशिनगं चरण 

ईएÁडएस कायª आिÖत-िविशĶ शत¦  दाियÂव साàय / अिभलेख 
सÂयापन और  
आवृि° 

कायाªÂमक परी±ण: 
ईटीपी (ÿवाह, पीएच, 
सीओडी), 
Öट¤टर/बायलर ढेर, 
डीजी/संपीडक ®वण-
गुण, पीवी संर±ण 
åरलेज़ 

ÿवाह मीटरŌ का 
अंशांकन करना; ढेर कì 
ऊँचाई का सÂयापन 
करना 

िवøेता (परी±ण); 
एमएसएमई  (सा±ी) 

कमीशिनंक åरपोट¦;  
अंशांकन ÿमाणपý 

तकनीकì 
अिधकारी  
Öथान पर जाँच 

आपात िÖथित कì 
तैयारी का अËयास; 
मागŎ, अलामŎ का 
सÂयापन 

छोटे अिधÈलवन का ढŌग 
रचना; खाली कराने का 
समय; एकý होने का ±ेý  

एमएसएमई; ईएÁडएस 
िवशेष² कì सहायता  

अËयास के 
अिभलेख; आपात 
िÖथित योजना 

कमीशिनंग के 
30 िदन के अंदर 

पåरचालक ÿिश±ण 
तथा एसओपीएस  
(ईटीपी माýा, बायलर 
पåरचालन, Öट¤टर 
िवÆयास  

िवøेता मैनुअलŌ का 
अनुवाद कराना; पाली 
(िशÉट) – वार 
एसओपीएस 

िवøेता; एमएसएमई  ÿिश±ण कì 
उपिÖथित; 
एसओपीएस; िशÉट 
सौपने के पýक  

कमीशिनंग के 
बाद एमएसएमई 
के यहाँ 

घ. िनयिमत संचालन चरण 

ईएÁडएस कायª  आिÖत-िविशĶ शत¦   दाियÂव साàय / अिभलेख 
सÂयापन और 
आवृि°  

िनÖसारी और उÂसजªन 
अनुपालन; ÿािधकृत 
िवøेता को कìचड़; 
ÿकिटत अपिशĶ  

ईटीपी दैिनक पीएच, 
आविधक  
सीओडी/बीओडी; ढेर 
/एसपीसीबी के अनुसार 
पåरवेशी जाँच  

एमएसएमई (पåरचालन) ÿयोगशाला åरपोट¦; 
मालसूिचयाँ 
(मैिनफेÖट्स); 
अंशांकन लॉग   

वािषªक समी±ा  

ओएचअस िनयंýणः 
पीपीई, मशीन र±ा, 
एलओटीओ, गरम तल 
पृथ³करण; आविधक 
अिµन जाँच  

Öट¤टर र±ा; बायलर 
पåरचालक ÿमाणीकरण; 
सीिमत Öथान परिमट  

एमएसएमई पीपीई लॉग; 
पीटीÊÐयू; घटना 
/एनएमआईएस 
åरपोट¦   

वािषªक समी±ा  



 जीसीएफ-एफएमएपी काय[Đम: ईएसआईए और ईएसएमपी - Ĥ×य¢ ͪवƣ (कपड़ा ¢ğे)  

58 
 

सामुदाियक र±ोपाय: 
यातायात ÿबंध; 
शोरगुल का समय; ढेर 
का िछतराव 

वाहन मागª-िनधाªरण; 
Åविनक अनुलµनक 
अनुरि±त  

एमएसएमई यातायात योजना; 
शोरगुल िनरोध  

वािषªक समी±ा 

®िमक और जीआरएम: 
संिवदाए,ँ मजदूरी, 
समय, जीआरएम 
कायाªÂमकता; 
पीओएसएच 
कायªपĦित; मिहलाओ ं
के िलए सुिवधाए ँ 

जीआरएम रिजÖटर; 
पीओएसएच ÿिश±ण; 
ÿसाधन/ÿकाश-ÓयवÖथा  

एमएसएमई; 
एचआक/कÐयाण 

जीआरएम लॉग ; 
पीओएसएच 
कायªवृ° 

वािषªक समी±ा 

अविशĶ जोिखम कायª:  
यूिनट-िविशĶ 
एसओपीएस और  
सुधाराÂमक कायª  

अशांत िÖथितयाँ; 
अनुåर³थ (लेगसी) 
अप±य; बैटरी ÿबंध  

एमएसएमई सीएआई 
(सुधाराÂमक कायª 
रिजÖटर)  

वािषªक समी±ा  

ङ. िनगरानी और åरपोिट«ग चरण  

ईएÁडएस कायª  आिÖत-िविशĶ शत¦      दाियÂव साàय / अिभलेख 
सÂयापन और  
आवृि°  

एमएÁडवी लागŌ का 
अनुर±ण करना 
(िनÖसारी, उÂसजªन, 
ऊजाª, जल), ओएचएस 
घटनाए,ँ अËयास, 
ÿिश±ण  

मापन िकये गये ईटीपी 
ÿवाह,  बायलर इंधन 
डेटा, पीवी उÂपादन, 
ईवी  आवेशन  

एमएसएमई एमएÁडवी शीट; 
ÿिश±ण रिजÖटर ; 
अËयास  

मािसक 
आंतåरक; 
िसडबी को  
वािषªक  

समूह उपायŌ और 
आिÖत िÖथितयŌ के 
िवŁĦ आंतåरक लेखा-
परी±ाए ँ

लघु, एमएसएमई-िहतैषी 
जाँचसूिचयाँ 

एमएसएमई; आरएम 
समथªन 

लेखा-परी±ा 
जाँचसूिचयाँ; फोटो 

ितमाही 

अÆय प± सÂयापन 
(नमूना आधाåरत) 
सवªý 

साàय कì समी±ा; 
Öथान कì जाँच; 
सुधाराÂमक कायª योजना 

Öवतंý एज¤सी; िसडबी 
पीएमयू 

सÂयापन åरपोट¦; 
सीएपीएस 

वािषªक / नमूना-
आधाåरत 

िसडबी/पीएमयू को 
åरपोटª करना; 
एमआईएस को अīतन 
करना; सीएपी समापन 
कì खोज करना 

एफ. एम. ए. 
पी.(FMAP) åरपोिट«ग 
संगित के साथ सुयोिजत 
करना  

एमएसएमई; आरएम/ 
पीएमयू 

आविधक åरपोट¦ ऋण कì शतŎ के 
अनुसार  

च. किमशिनंग के समापन का चरण  (ऋण-अविध के दबाव को Öवीकार करत ेहòए) 

ईएÁडएस कायª आिÖत-िविशĶ शत¦   दाियÂव साàय / अिभलेख 
सÂयापन और 
आवृि° 

जीवनांत मागŎ के िलए 
योजना 

पीवी माड्यूल/बैटरी का 
पुनःउपयोग; बायलर का 
िवघटन ; रसायन ट§क 
का िनपटान   

एमएसएमई (जब जीवन 
का अंत उÂपÆन हो); 
िवøेता/ईपीआर  माÅयम  

िनपटान ÿमाणपý; 
ÿािधकृत 
पुनःÿयोĉाओ ंको 
सŏपना  

यिद ऋण अविध 
के अंदर हो तो 
ही सÂयापन 
Óयवहायª; 
अÆयथा 
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मूÐयांकन पर 
ÿलेखीकृत 
ÿितबĦता    

िवघटन के दौरान 
अविशĶ जोिखम: 
ओएचएस, अिधÈलवन, 
यातायात िनयंýण 

िवघटन पĦित के 
िववरण; 
पीटीडÊÐयू/एलओटीओ 

एमएसएमई; ठेकेदार पीटीडÊÐयू; 
अिधÈलवन और  
घटना एलओ  

िवघटन 
(िडसम§टिलंग) 
के समय 

   
इस खंड म¤ Æयूनतम, चरण-वार पåरवेशगत और सामािजक (ईएÁडएस) कायŎ और दाियÂवŌ कì łपरेखा दी गई है िजनका 
पालन एमएसएमई उप-पåरयोजनाओ ंको एफ. एम. ए. पी.(FMAP) के अंतगªत करन ेकì अपे±ा है। ये कायª Óयावहाåरक, 
आिÖत-आधाåरत, तथा कायाªÆवयन-उÆमुख होने के तौर पर अिभकिÐपत ह§, िजससे एमएसएमई यूिनटŌ कì सहायता एफ. 
एम. ए. पी.(FMAP) र±ोपायŌ को दैनंिदन पåरचालन पĦितयŌ म¤ पåरवितªत करने म¤ कì जा सके।  
 
यह समूचा खंड, जो िसडबी के आंतåरक ईएसएमएस ÿिøयाओ ं का वणªन मूÐयांकन, पयªवे±ण, और एफ. एम. ए. 
पी.(FMAP) कì ÿÂय±-उधार łपाÂमकता के अंतगªत संिवभाग-Öतरीय åरपोिट«ग के िलए करता है। 
 
संरचना और संबĦताए ँ
 
चरण-वार ईएसएमपी एमएसएमई उप-पåरयोजनाओ ं के संपूणª चø को कवर करता है, िजनम¤ शािमल ह§:  अनुवी±ण 
(Öøìिनंग)/मूÐयांकन, कमीशिनंग, िनयिमत संचालन, िनगरानी और åरपोिट«ग, तथा कमीशन समाĮ करना (डीकमीशिनंग)।  
ÿÂयेक कायª कì मद सुÖपĶ łप से खंड 2.5 म¤ पहचाने गये जोिखम समूहŌ के साथ संबĦ है।  

 ÿदूषण और संसाधन कौशल 

 Óयावसाियक ÖवाÖÃय और सुर±ा 

 सामुदाियक ÖवाÖÃय और सुर±ा  

 ®िमक और जीआरएम 

 िलंग, एसईएएच/पीओएसएच और समावेशन 
 
ये अपे±ाए ँएफ. एम. ए. पी.(FMAP) के अंतगªत िव°पोिषत िविशĶ आिÖत ÿकारŌ के साथ सुयोिजत ह§, जैसे ईटीपीएस, 
धुलाई ±ेý, Öट¤टर, बायलर, łफटाप सौर पीवी ÿणािलयाँ और गितशीलता समाधान। यह सुिनिĲत करता है िक एमएसएमई 
ÖपĶ łप से उन िविशĶ ÿौīोिगिकयŌ से संबंिधत ईएÁडएस ÿÂयाशाओ ंको समझ सकते ह§ िजनका वे अंगीकरण करते ह§।  
 
कायाªÆवयन और सÂयापन 
 
सुसंगत और िवĵसनीय कायाªÆवयन को समथªन देने के िलए, िसडबी संबंध ÿबंधक और तकनीकì अिधकाåरयŌ के Ĭारा 
आनसाइट सÂयापन सिहत, अपनी मानक आंतåरक समी±ा ÿिøयाओ ंको लागू करेगा। मूÐयांकनŌ म¤ पारदिशªता और 
एकłपता को सुिनिĲत करने के िलए िसडबी संरिचत िनधाªरण उपकरणŌ का भी उपयोग करेगा जैसे ईसीजी/हåरत रेिटंग 
उपकरण, ईएसडीडी फाम¥ट, तथा मापन और सÂयापन (एमएÁडवी) ÿोटोकाल।  
 
एमएसएमईएस यूिनट-Öतरीय ईएसएमपीएस या ईएÁडएस सुŀढ़ीकरण योजनाए ँतैयार करने और कायाªिÆवत करने के िलए 
तकनीकì ÿिश±ण और ±मता िनमाªण (जैसे टीए कायªशाला) ÿाĮ कर¤गे। इसके अितåरĉ, नमूना-आधाåरत अÆय प± 
सÂयापन, ईएसएमपी कायाªÆवयन को िविधमाÆय बनाने और संिवभाग-Öतरीय िनगरानी को मजबूत करने म¤ सहायता करते 
हòए, समूचे कायªøम म¤ Öवतंý पयªवे±ण उपलÊध कराएगा।  
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इस खंड म¤ विणªत दाियÂव और कायª केवल एमएसएमईएस, िसडबी, ÿौīोिगकì िवøेताओ/ं ठेकेदारŌ, अÆय प± 
सÂयापनकताªओ,ं तथा तकनीकì सहायता ÿदाताओ ंके िलए ही लागू हŌगे।  
 
2.6 ÿबंध और िनगरानी संबंधी अपे±ाए ँ    
 
ÿभावी ईएÁडएस ÿबंध िसडबी से अपे±ा करता है िक िनरंतर िनगरानी, åरपोिट«ग, पयªवे±ण, और सुधाराÂमक-कायª 
ÓयवÖथाए ँलागू करे। ये दाियÂव जीसीएफ पयाªवरण-संबंधी और सामािजक नीित, जीसीएफ अनुवी±ण और ®ेणीकरण 
मागªदशªन, तथा िसडबी के अपने ईएसएमएस के अंतगªत Öथािपत ह§।     
 
पयाªवरण-संबंधी और सामािजक (ईएÁडएस) कायªिनÕपादन और ईएसएमपी का अनुपालनः 
 

 पåरयोजना के समूचे जीवन-चø म¤ ÿÂयेक उप-योजना के िलए ईएसएमपी उपायŌ के कायाªÆवयन कì िनगरानी। 

 जीसीएफ पयाªवरण-संबंधी और सामािजक र±ोपायŌ (ईएसएस), मेजबान देश के िविनयमŌ, तथा अनुमोिदत उप-
पåरयोजना-िविशĶ ईएसएमपीएस का अनुपालन सुिनिĲत करना। 

 बिहःÿवाह िनगरानी, अपिशĶ ÿबंध, Óयावसाियक ÖवाÖÃय और सुर±ा (ओएचएस) संकेतकŌ, िशकायत 
िनवारण डेटा, और शेयरधारक संिलĮता लागŌ सिहत, ÿणालीगत ईएÁडएस कायªिनÕपादन अिभलेखŌ का 
अनुर±ण करना। 

 आविधक ÿगित åरपोटŎ के Ĭारा पåरयोजना के ईएÁडएस कायªिनÕपादन पर जीसीएफ को åरपोटª करना। 
 
जीसीएफ पयाªवरण-संबंधी और सामािजक नीित सुÖपĶ łप से ÿामािणक संÖथाओ ं से अपे±ा करती है िक वे 
ईएसआईए/ईएसएमपी म¤ अिभिनधाªåरत Æयूनीकरण उपायŌ का कायाªÆवयन, उनकì िनगरानी और उनका अनुपालन सुिनिĲत 
कर¤। िसडबी कì ईएसएमएस अितåरĉ łप से समूची पåरयोजना के चø के दौरान उप-पåरयोजनाओ ंके अंतगªत िनगरानी 
और åरपोिट«ग सिहत, िनरंतर चलायमान ईएÁडएस जोिखम ÿबंध कì अपे±ा करती है।   
 
आविधक Öथान-संपरी±णŌ, िनरी±णŌ, और ÿभाव िनधाªरणŌ का संचालनः 
 
जोिखम कì ®ेणी के िलए आनुपाितक आवृि° पर िनयिमत Öथान-िनरी±ण/संपरी±ण संचािलत िकये जाते ह§ तथा िववरण 
िनÌनानुसार हैः  

 उ¸च-जोिखम उप-पåरयोजनाए ँ– ितमाही अथवा अिधक आवृि° कì िनगरानी 

 साधारण-जोिखम – अधª-वािषªक अथवा वािषªक िनगरानी 

 िनÌन-जोिखम – वािषªक अथवा डेÖक-आधाåरत अनुपालन जाँच। 

 ईएसआईए म¤ अिभिनधाªåरत पूवाªनुमािनत ÿभावŌ के िवŁĦ वाÖतिवक ÿभावŌ कì खोज करना, आवÔयकता के 
अनुसार Æयूनीकरण उपायŌ का समायोजन करना (अनुकूली ÿबंध)। 

 अननुपालनŌ का ÿलेखीकरण करना तथा सहमित-ÿाĮ समय-सीमाओ ंके अंदर सुधाराÂमक कायª योजनाओ ंके 
कायाªÆवयन को सुिनिĲत करना। 

 
िसडबी कì ईएसएमएफ और पåरयोजना चø ढाँचा, िनगरानी कì आवृि°, Öथान के संपरी±ण, घटनाओ ंकì समी±ाए ँतथा 
सुधाराÂमक कारªवाई कì खोज को ईएÁडएस पयªवे±ण के मु´य घटकŌ के łप म¤ िविनिदªĶ करते ह§।  
 
िवĵ ब§क/आईएफसी ईएसएफ और जीसीएफ मागªदशªन समूचे कायाªÆवयन के दौरान अनुकूली िनगरानी, ÿकटीकरण, और 
जोिखमŌ के िनरंतर पुनिनªधाªरण पर बल देते ह§, तथा उधारकताªओ/ं अिधकृत संÖथाओ ंसे उपायŌ का समायोजन करने कì 
अपे±ा करते ह§ जहाँ भी ÿभाव पूवाªनुमानŌ से िवचिलत होता है। 
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एमएसएमईएस के अंतगªत, ईएÁडएस ±मता के पåरवतê ÖतरŌ पर, तकनीकì सहायता (टीए), ±मता िनमाªण और Öवतंý 
सÂयापन ÓयवÖथा एफ. एम. ए. पी.(FMAP) कì कायाªÆवयन कायªनीित का अिभÆन अंग बनती ह§। िसडबी बाĻ तकनीकì 
भागीदारŌ, अÆय प± संपरी±कŌ, तथा संरिचत åरपोिट«ग फाम¥टŌ सिहत, अपनी समÖत हåरत िव°पोषण ÓयवÖथाओ ंम¤ इसी 
ÿकार के माडल पहले से लागू करता है।  
 
तकनीकì सहायता (टीए) ÿदाता एमएसएमईएस कì सहायता Öथान-िविशĶ ईएसएमपीएस सुŀढ़ीकरण योजनाए ँतैयार करने 
म¤ करते ह§, जो खंड 2.5 म¤ जोिखम समूहŌ और आिÖत-िविशĶ Æयूनीकरण अपे±ाओ ंके साथ सुयोिजत कì गई ह§।  
 
तकनीकì सहायता (टीए) योजना के अंतगªत, पयाªवरण-संबंधी और सामािजक र±ोपायŌ को लागू करने पर एमएसएमईएस, 
पीएफआईएस, और एनबीएफसीएस कì ±मता का िनमाªण करने के िलए समिपªत कायªशालाए ँ आयोिजत कì जाएगँी 
(कायªशालाओ ंकì सं´या सहभािगयŌ कì आवÔयकता और उनके आकार के अनुसार बढ़ाई जा सकती है)। ये कायªशालाए ँ
संरिचत जानकारी द¤गी िक पåरयोजना अनुवी±ण, कायाªÆवयन, और िनगरानी तथा सÂयापन (एमएÁडवी) के दौरान कैसे 
ईएÁडएस पहलुओ ंको कैसे समिÆवत िकये जाते ह§। कायªशालाओ ंको अिभकिÐपत और िवतåरत करने, ÿिश±ण सामिúयाँ 
तैयार करने तथा मागªदशªन को जीसीएफ के ईएÁडएस मानकŌ और एफ. एम. ए. पी.(FMAP) कायªøम के साथ सुयोिजत 
करने के िलए एक िवशेषीकृत एज¤सी कì िनयुिĉ कì जाएगी (ÿÖताव के दौरान ÿÖतुत कì गई टीए योजना के अनुसार)। 
िसडबी कì ईई टीम इन सामिúयŌ कì ÿासंिगकता और गुणव°ा सुिनिĲत करने के िलए उनकì तैयारी, समी±ा करने, और 
उÆह¤ अंितम łप देने म¤ सिøय łप से संबĦ होगी। यह पहल ईएÁडएस अनुपालन कì संÖथागत समझ और Óयवहार को 
मजबूत करेगी, इसके Ĭारा एमएसएमई ±ेý के अंदर िनÌन-काबªन ÿौīोिगिकयŌ के ÿभावी अंगीकरण को समथªन िमलेगा। 

 एमएसएमईएस ÿलेखीकरण और अविशĶ-जोिखम ÿबंध, आपात िÖथित कì तैयारी, तथा ®िमक/मिहला सुर±ा 
संबंधी र±ोपायŌ के संबंध म¤ मागªदशªन ÿाĮ कर¤गे। 

 िनधाªरण को मानकìकृत करने और कायाªÆवयन को मजबूत करने के िलए ईएसजी रेिटंग उपकरण, ईएसडीडी 
जाँचसूिचयŌ तथा एमएÁडवी ÿोटोकालŌ का उपयोग िकया जाएगा। 

 
अÆय प± िनगरानी और नमूना-आधाåरत सÂयापन के संबंध म¤, िसडबी समूचे एमएसएमई संिवभाग के अंतगªत नमूना-
आधाåरत सÂयापन के िलए Öवतंý एज¤िसयŌ को िनयुĉ करेगा। अÆय प± सÂयापनकताª ईएसएमपी कायŎ के कायाªÆवयन 
कì समी±ा कर¤गे, Öथान पर जाकर िनरी±ण कर¤गे, तथा ÿदूषणकारी भार,  एÉलुएटं / बिहąाव लॉग , ओएचएस ÿिश±ण, 
आपाती ÿणािलयŌ, जीआरएम कायªपĦित, पीओएसएच/एसईएएच जैसे साàयŌ कì जाँच कर¤गे। सÂयापन के िनÕकषª संिवभाग 
Öतरीय åरपोिट«ग, सुधाराÂमक कारªवाइयŌ, तथा ±मता-िनमाªण संबंधी आवÔयकताओ ंम¤ सहायता कर¤गे।  
 
िसडबी के तकनीकì अिधकारी (ईएÁडएस तथा जलवायु िवशेष²) और संबंध ÿबंधक, मु´य ÿयोºय ईएसएमपी चरणŌ पर 
ÿगित कì िनगरानी कर¤गे। टीए कायªशाला तथा अÆय प± िनÕकषª िसडबी के आंतåरक पयªवे±ण, खोज (ůैिकंग), तथा एफएए 
के अनुसार जीसीएफ को आविधक åरपोिट«ग म¤ समिÆवत िकये जाएगँे। यह कायाªÆवयन और कायªकम-Öतरीय उ°रदाियÂव 
के बीच सुयोजन को मजबूत करेगा। यह संयुĉ ŀिĶकोण सुिनिĲत करता है िक एमएसएमईएस ईएसएमपी कì अपे±ाए ँपूरी 
करने के िलए सिøय सहायता ÿाĮ कर¤गे, जबिक िसडबी एफ. एम. ए. पी.(FMAP) र±ोपायŌ और िसडबी के हåरत उधार 
मानकŌ के िलए सुसंगत łप म¤ एक सुŀढ़ िनगरानी ढाँचे का अनुर±ण करता है। 
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3. ÿÂय± ऋण पåरचालन के िलए ऋण संसाधन ढांचा4 

3.1 ऋण संवी±ा और अनुमोदन ÿिøया (ÿÂय± ऋण के िलए) 

ऋण अनुमोदन ÿिøया एक Óयापक तीन-चरणŌ कì कायªपĦित पर क¤ िþत है, िजसे ऋण आवेदनŌ का गंभीरतापूवªक मूÐयांकन 
करने और कड़े मानदंडŌ का पालन सुिनिĲत करने के िलए िडज़ाइन िकया गया है।  

पहला चरण, आवेदन और ÿारंिभक संवी±ा, िसडबी के åरलेशनिशप मैनेजर Ĭारा शाखा Öतर पर आयोिजत कì जाती है। 
इस चरण के दौरान, आवेदनŌ कì पूणªता के िलए सावधानीपूवªक जांच कì जाती है, िजसम¤ जलवायु से संबंिधत, पयाªवरण 
और सामािजक सुर±ा उपाय दÖतावेज जैसे अिनवायª दÖतावेजŌ का ÿÖतुत िकया जाना शािमल है। अपूणª आवेदनŌ को 
तुरंत खाåरज कर िदया जाता है/ उÆह¤ पूणª बनाने के िलए सहायता ÿदान कì जाती है, जैसा भी मामला हो।  केवल पूणª पाए 
गए आवेदन ही बिहÕकरण सूची मानदंडŌ के सÌमुख ÿारंिभक संवी±ा ÿिøया से गुजरना होता है। इसके अलावा, इस Öतर 
पर, िनÌनिलिखत ÿÖताव-िवशेष का मूÐयांकन िकया जाता है, तािक यह सुिनिĲत िकया जा सके िक संबंिधत ÿÖताव 
जीसीएफ कì ए/आई-1 गितिविधयाँ कैट के अंतगªत नहé आते ह§ :  

1. पåरयोजना पåरÓयय (यिद ÿित पåरयोजना 60 िमिलयन अमरीकì डालर से अिधक है)  
2.  ³या संभािवत ÿभाव (पयाªवरणीय और/या सामािजक जोिखम) िविवध, अपåरवतªनीय या अभूतपूवª ह§  
3. ³या पåरयोजना के ÿभाव का Óयापक नीितगत कायाªÆवयन, कायªÖथल मानकŌ और उपयुĉ मानदंडŌ के माÅयम 

से समाधान िकया जाना चािहए ? 

उपयुªĉ मूÐयांकन के आधार पर, यिद पåरयोजना कैट ए/आई-1 ®ेणी म¤ पाई जाती है तो, पåरयोजना कì संवी±ा कì जाएगी 
और िव°पोषण के िलए उस पर िवचार नहé िकया जाएगा।  

मानदंडŌ को पूरा करने वाले आवेदनŌ को दूसरे चरण म¤ सÌयक् सावधानी संबंधी अपे±ाओ ंके िलए आगे भेज िदया जाता 
है, जबिक बिहÕकरण सूची (िजसम¤ ®ेणी ए/आई1 पåरयोजनाए ंशािमल ह§) के अंतगªत आने वाले ÿÖतावŌ को अÖवीकृत कर 
िदया जाता है। सÌयक् सावधानी चरण को शाखा Öतर पर एक समान ÿमुखता के साथ िनÕपािदत िकया जाता है और इसम¤ 
कई महÂवपूणª आकलन शािमल होते ह§। संवी±ा का दूसरा Öतर ईएसजी रेिटंग टूल (ईएसएमएस के अनुलµनक 7 के łप म¤ 
संलµन) के माÅयम से संपÆन िकया जाएगा। ÿसंÖकरण अिधकारी अपना úाहक जान¤ (केवाईसी) संबंधी आवÔयकताओ,ं 
िव°ीय Óयवहायªता, ऋण संबंधी सÌयक् सावधानी और ईएसडीडी पर क¤ िþत जाँच-िबंदुओ ंकì जानकारी (ईएसएमएस के 
अनुलµनक- 4) कì जांच से संबंिधत मूÐयांकन करता है। समवतê łप से, पåरयोजना ÿबंध इकाई (पीएमयू) म¤ जलवायु 
िवशेष², तकनीकì िवशेष² और ई एडं एस िवशेष² जलवायु से संबंिधत तकनीकì सÌयक् सावधानी कर¤गे, ई एडं एस और 
जलवायु पåरÿेàय से ÿÖतािवत पåरयोजना कì सुŀढ़ता सुिनिĲत करने के िलए ईएसएस अनुपालन (ईएसजी रेिटंग टूल का 
उपयोग करके) हेतु पåरयोजनाओ ंका परी±ण कर¤गे।   

तीसरे चरण म¤, तकनीकì łप से मजबूत और िव°ीय łप से Óयवहायª आवेदनŌ को øेिडट मूÐयांकन ²ापन कì ÿिøया से 
जोड़ने के िलए अगले चरण कì ओर अúेिषत कर िदया जाता है। मेकर और चेकर कì संसाधन टीम एक Óयापक øेिडट 
मूÐयांकन ²ापन संकिलत करती है, िजसे बाद म¤ अंितम मूÐयांकन और िनणªय लेने के िलए ऋण मंजूरी सिमित के सम± 
ÿÖतुत िकया जाता है। पारदिशªता और िनÕप±ता बनाए रखने के िलए, ÿारंिभक आवेदन संवी±ा और सÌयक् सावधानी 
ÿिøयाओ ंम¤ शािमल िकसी भी सदÖय को ऋण मंजूरी सिमित का िहÖसा बनने कì अनुमित नहé है। 

 
4ͧसडबी, "पया[वरण और सामािजक Ĥबंधन Ĥणालȣ (ईएसएमएस) 'भारतीय एमएसएमई मɅ शमन और अनकूुलन पǐरयोजनाओ ं
(एफएमएपी) का ͪवƣपोषण", पçृठ 27-29, https://www.sidbi.in/assets/front/pdf/ESMS-FMAP-E.pdf  

https://www.sidbi.in/assets/front/pdf/ESMS-FMAP-E.pdf
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िचý 1: ऋण आवेदन ÿिøया 

ÿÂय± ऋणŌ के िलए, िव°ीय अनुमोदन से पहले पåरयोजना-िवशेष के Öतर पर िसडबी Ĭारा जोिखम संबंधी जांच कì जाती 

है। ÿÂयेक एमएसएमई ÿÖताव को बिहÕकरण सूची और ®ेणी ए/आई-1 मानदंडŌ के िलए िनिदªĶ मदŌ के अनुłप िवÖतृत 

जांच से गुजरना अपेि±त होता है। यहाँ पयाªवरण और सामािजक सÌयक् सावधानी (ईएसडीडी) कì ÿिøया संपÆन कì जाती 

है, जो ईएसजी रेिटंग टूल Ĭारा समिथªत होता है, और पयाªवरणीय और सामािजक सुर±ा उपायŌ के अनुपालन को सुिनिĲत 

करने के िलए पåरयोजना-िविशĶ ईएसएमपी तैयार िकए जाते ह§। यह सुिनिĲत करता है िक केवल तकनीकì łप से मजबूत 
और अनुपालन वाली पåरयोजनाओ ंको सीधे िसडबी Ĭारा िव°पोिषत िकया जाता है। 

ÿÂय± ऋणŌ के िलए जोिखम ÿबंध पåरयोजना-िवशेष के Öतर पर संक¤ िþत है। ÿÂयेक एमएसएमई उधारकताª को ±ेýीय 

ईएसआईए/ईएसएमपी और ईएसएमएस के अनुपालन का ÿदशªन करना चािहए, जो ÿभावŌ/शमन उपायŌ, िनगरानी संकेतकŌ 

और िजÌमेदाåरयŌ कì łपरेखा तैयार करता है। माÆयता ÿाĮ इकाई (एई) के łप म¤ िसडबी, यह सुिनिĲत करके सीध े

ÿÖतावŌ कì जांच करता है िक एमएसएमई एक समú पयाªवरण और सामािजक सÌयक् सावधानी (ईएसडीडी) और ईएसजी 

रेिटंग उपकरण ÿÖतुत करता है, िजसम¤ पयाªवरण और सामािजक जोिखम जैसे (ÿदूषण िनयंýण, ®म से जुड़ े मुĥ,े 

Óयावसाियक िÖथत और सुर±ा, एसईएएच, िशकायत िनवारण, िलंग) शािमल ह§, और यह सुिनिĲत करता है िक ÿÂयेक 
पåरयोजना िव°ीय अनुमोदन से पहले पयाªवरण और सामािजक सुर±ा उपायŌ को पूरा करती है। 



 जीसीएफ-एफएमएपी काय[Đम: ईएसआईए और ईएसएमपी - Ĥ×य¢ ͪवƣ (कपड़ा ¢ğे)  

64 
 

3.2 जोिखम कì पहचान और शमन रणनीित  

तािलका 3: जोिखम -पहचान और इसकì शमन-रणनीित 

Öवłप पहचाने गए 

जोिखम 

शमन उपाय 

पयाªवरण िवषाĉ िनÖसरण, 

खतरनाक उÂसजªन, 

शोरजÆय रोष, 

अपिशĶ दुÓयªवÖथा  

उÆनत ÿदूषण िनयंýण (वायु, जल और शोरजÆय, जो भी लाग ूहो), अपिशĶ 

ÿबंध, जहां भी लाग ूहो, Öव¸छ तकनीक रेůोिफट, वाÖतिवक समय कì 

िनगरानी, वैधािनक और िनयामक मंजूरी, जलवायु-Öमाटª नवाचार, संचालन से 

पहले पåरचालकŌ को उिचत Óयावहाåरक ÿिश±ण, िनयिमत िनरी±ण, 

मशीनरी/उपकरणŌ का संचालन और रखरखाव, अिµन सुर±ा िदशािनद¥श / 

मैनुअल, उपलÊध सुिवधा म¤ ³या कर¤ और ³या न कर¤ आिद। 

सामािजक असुरि±त ®म कì 

िÖथित, ल§िगक 

असमानता, 

एसईएएच, कम 

भुगतान 

संÖथागत सुर±ा उपाय, Óयिĉगत सुर±ा उपकरण (पीपीई) जैसे माÖक, चÔमा, 

दÖतान,े हान¥स ÿदान िकए जाने चािहए, िबजली और खतरनाक ±ेýŌ म¤ खतरे 

के संकेतŌ के साथ िडÖÈल ेबोडª, वेतन ÿवतªन, जीआरएम, िलंग कायª योजना 

सामुदाियक  ÖवाÖÃय म¤ िगरावट, 

भूिम तनाव, 

बिहÕकरण 

सामुदाियक परामशª, समावेशी लाभ, साझा बुिनयादी ढांचा 

ÿौīोिगकìय िडिजटल िनर±रता, 

िनगरानी का 

दुŁपयोग, स¤सर से 

ई-कचरा 

सा±रता űाइव, नैितक तकनीक उपयोग, úीन IoT िडजाइन, ůेस करने योµय 

रीसाइि³लंग चेन 

 

4. िशकायत िनवारण Ĥबंधन  

±ेýीय ईएसएमपी िशकायत िनवारण के िलए एमएसएमई-Öतरीय अपे±ाओ ं को ÖपĶ łप से रेखांिकत करता है। 
एमएसएमई/साइट Öतर पर, ÿÂयेक इकाई को ÿवेश ĬारŌ, दुकान के फशª, क§ टीन और छाýावासŌ म¤ आंतåरक िशकायत क¤ þ 
िबंदु  (नाम/फोन/ईमेल) के िववरण को ÿमुखता से ÿदिशªत करना चािहए। कामगार-जुड़ाव और पुनĲयाª टूलबॉ³स वाताª म¤ 
आंतåरक िशकायत चैनलŌ पर एक संि±Į āीिफंग, िशकायत िनवारण सिमित/िनकाय के िलए अगले चरण के िवकÐप और 
िसडबी के ईएसएमएस-एफ. एम. ए. पी.(FMAP) (धारा 9.5 जागłकता और ±मता िनमाªण) और जीसीएफ आईआरएम 
म¤ विणªत िसडबी जीआरएम तक पहòंच शािमल होगी। 

ÿÂयेक एमएसएमई को संपकª -िबंदु  के łप म¤ िशकायत अिधकारी का नाम, िशकायत रिजÖटर/बॉ³स जैसे सरल, सुलभ 
िशकायत चैनल बनाए रखने चािहए और बुिनयादी लॉिगंग, ůैिकंग और ®म/िलंग आधाåरत, ओएचएस, 
एसईएएच/पीओएसएच, और पयाªवरण और सामािजक िशकायतŌ का समय पर समाधान सुिनिĲत करना चािहए। िसडबी 
वािषªक ईएसएस िनगरानी और सÂयापन दौरŌ के दौरान और कायªøम के तहत िकए गए िकसी भी तीसरे प± के सÂयापन 
के माÅयम से एमएसएमई-Öतरीय जीआरएम ÿदशªन को सÂयािपत करेगा। एमएसएमई िसडबी को िशकायतŌ कì ®ेिणयŌ, 
ÿािĮ-सूचनाओ,ं समाधानŌ, खुले मामलŌ और कì गई सुधारपरक  कारªवाइयŌ का सारांश देते हòए समय-समय पर åरपोटª भी 
ÿÖतुत कर¤गे। 
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2013 म¤, भारत सरकार ने कायªÖथल पर मिहलाओ ं का यौन उÂपीड़न (रोकथाम, िनषेध और िनवारण) अिधिनयम 
(पीओएसएच अिधिनयम) को अिधसूिचत िकया। यह अिधिनयम यौन उÂपीड़न से मुĉ, उपयुªĉ तीन तÂवŌ के अनुपालन के 
माÅयम से मिहलाओ ंके कायªÖथल-समानता के अिधकार को सुिनिĲत करने कì अपे±ा सÌमुख रखता है। यह Åयान रखना 
महÂवपूणª है िक अिधिनयम मिहलाओ ंको एक नागåरक सुर±ा ÿदान करता है और वतªमान म¤ लागू अÆय कानूनŌ के अितåरĉ 
है। पåरणामÖवłप, कोई भी मिहला जो कायªÖथल पर यौन उÂपीड़न कì घटनाओ ंकì åरपोटª करना चाहती है, उसे नागåरक 
और आपरािधक दोनŌ कायªवाही के अवलंब का अिधकार है। एक सावªजिनक िव°ीय संÖथा के łप म¤, िसडबी न ेभारत 
सरकार कì पीओएसएच नीित को अपनाया है (पृķ सं´या 125 -135 म¤ ईएसएमएस के अनुलµनक 2 का संदभª)। 

िशकायत िनवारण नीित (ईएसएमएस के अनुलµनक 3 का संदभª) úाहक सेवा और úाहक संतुिĶ के िसĦांतŌ पर आधाåरत 
है जो बदले म¤ इसके úाहक आधार को Óयापक बनाएगी। िशकायत िनवारण पर िसडबी कì नीित मोटे तौर पर िनÌनिलिखत 
िसĦांतŌ का पालन करती है:  

• úाहकŌ के साथ हमेशा उिचत Óयवहार िकया जाता है  

• úाहकŌ Ĭारा उठाई गई िशकायतŌ को िशĶाचार के साथ और समय पर िनपटाया जाता है  

• िसडबी सभी िशकायतŌ के संबंध म¤ कुशलतापूवªक और िनÕप± łप से समाधान ÿÖतुत करेगा, ³यŌिक इनके 
समाधान नहé िकए जाने कì िÖथित म¤, ब§क कì ÿितķा और Óयवसाय को ÿभािवत हो सकते ह§।   

• िसडबी के कमªचाåरयŌ को अ¸छे िवĵास के साथ और úाहक के िहतŌ के संबंध म¤ ÿितकूल ÿभाव डाले िबना काम 
करना चािहए 

• úाहकŌ को संगठन के भीतर अपनी िशकायतŌ/िशकायतŌ को बढ़ाने के तरीकŌ और वैकिÐपक उपाय के उनके 
अिधकारŌ के बारे म¤ पूरी तरह से सूिचत िकया जाता है। यिद वे उपयुªĉ, नीित को Åयान म¤ रखते हòए उनकì 
िशकायतŌ पर ब§क कì ÿितिøया से पूरी तरह संतुĶ नहé ह§ तो, जीआरएम म¤ िनÌनिलिखत ÿावधान भी िकए गए 
ह§:  

क. िशकायत का पंजीकरण: úाहक िनÌनिलिखत म¤ से िकसी भी माÅयम से अपनी िशकायत दजª कर सकता है:  

• Óयिĉगत łप से िशकायत  

• डाक/मेल/ईमेल के माÅयम से िशकायत¤  

• िशकायतŌ का ऑनलाइन पंजीकरण, और  

• लोक िशकायत पोटªल के माÅयम से दजª कì गई िशकायत¤ जैसे क¤ þीकृत लोक िशकायत िनवारण और िनगरानी 
ÿणाली (सीपीúाÌस) (www.pgportal.gov.in)  

ख. िसडबी कायाªलयŌ म¤ अिनवायª ÿदशªन/ÿकटीकरण आवÔयकताए:ं िशकायतŌ को आसानी से दजª करने के िलए िसडबी 
कायाªलयŌ म¤ िनÌनिलिखत ÿदिशªत/ÿकट िकए जाते ह§।  

• िशकायत पुिÖतका/रिजÖटर  

• िशकायत¤/सुझाव बॉ³स  

• िसडबी वेबसाइट के होमपेज पर िशकायत ÿपý  

• नोिटस बोडª पर िशकायतŌ के िलए नोडल अिधकाåरयŌ के संपकª  िववरण, 8 कायª िदवसŌ के भीतर गैर-समाधान 
वाले मामलŌ को अगले चरण कì सुलभता, िनवारण से संतुĶ न होने पर मु´य िशकायत अिधकारी का िववरण 
ÿदिशªत करना होगा।  

ग. िशकायतŌ/िशकायतŌ का समाधान: इस ÿिøया म¤ शािमल ह§  

• िशकायत ÿाĮ होने के बाद पावती  

• एÖकेलेशन मैिů³स  

• असंतुĶ िशकायतŌ को उ¸च Öतर पर भेजना,आिद।  
 
अनाम िशकायतŌ पर िवचार नहé िकया जाता है। ब§क Ĭारा ÿाĮ ÿÂयेक िशकायत को आम तौर पर िनधाªåरत समय के भीतर 
हल करने के िलए सभी ÿयास िकए जाते ह§: 

http://www.pgportal.gov.in)
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तािलका 4: िसडबी म¤ एÖकेलेशन मैिů³स  

Öतर  िसडबी कायाªलय  अिधकारी ÿभारी 
पहला शाखा कायाªलय  शाखा Öतर पर नोडल अिधकारी 
दूसरा ±ेýीय कायाªलय ±ेýीय Öतर पर नोडल अिधकारी 
तीसरा ÿधान कायाªलय मु´य िशकायत अिधकारी  

कुछ िशकायत¤ हो सकती ह§ िजनके िलए सभी संभािवत कोणŌ से गहन िवĴेषण कì आवÔयकता होती है। ऐसे मामलŌ म¤, 
ब§क िशकायत ÿाĮ होने के एक महीने के भीतर िशकायत का समाधान करने का ÿयास करेगा। असंतोषजनक समाधान के 
मामले म¤, समाधान को उ¸च Öतर तक बढ़ाया जा सकता है।  

4.1 िसडबी का 3-िटयर िश कायत िन वारण ÿबंधन (जीआरएम)  

िसडबी के पास िý-Öतरीय िशकायत/िशकायत िनवारण ÿणाली है िजसे @ https://www.sidbi.in/complaints पर 
देखा/उपयोग िकया जा सकता है। संबंिधत िववरण नीचे िदया गया है:  

Öतर 1 – शाखा कायाªलय Öतर  
 
शाखा कायाªलय म¤, िशकायत Óयिĉगत łप से दजª कì जा सकती है, िसडबी को डाक /ई-मेल से ÿेिषत कì जा सकती है 
और ऑनलाइन पंजीकरण िकया जा सकता है। जब कोई िशकायत दजª कì जाती है तो, एक िविशĶ िशकायत आईडी 
जनरेट/जारी कì जाएगी। िशकायतŌ को दजª करते समय िनÌनिलिखत पूणª िववरण ÿÖतुत िकया जाना चािहए, तािक उनका 
समúता और समयबĦ तरीके से समाधान िकया जा सके : 

• िशकायतकताª का पूरा नाम  

• úाहक आईडी यिद कोई मौजूदा úाहक है  

• िशकायतकताª का संपकª  िववरण (पता, टेलीफोन नंबर और ई-मेल)  

• उĥेÔय के आधार पर लेनदेन संÓयवहार /िशकायत आईडी कì संदभª सं´या 
 
िशकायत दजª करने के 8 कायª िदवसŌ के भीतर उ°र ÿाĮ न होने या असंतोषजनक उ°र के मामल ेम¤, िशकायत आईडी 
का उपयोग करके इसे Öतर 2 तक बढ़ाया जा सकता है।  
 
Öतर 2 – ±ेýीय कायाªलय Öतर 
अनुपालन या असंतोषजनक उ°र दजª करने के 8 कायª िदवसŌ के भीतर उ°र ÿाĮ न होने कì िÖथित म¤, िशकायत आईडी 
का उपयोग करके िश कायत को Öतर 2 (±ेýीय ÿभारी) तक बढ़ाया जा सकता है।  

Öतर 3 – ÿधान कायाªलय Öतर  

यिद ±ेýीय Öतर (Öतर 2) पर िश कायत दजª होने कì तारीख से 5 कायª िदवसŌ के भीतर पंजीकृत िशकायत का संतोषजनक 
ढंग से समाधान नहé िकया जाता है, तो िशकायतकताª समाधान के िलए मु´य िशकायत अिधकारी/वैकिÐपक मु´य िशकायत 
अिधकारी से संपकª  कर सकता है।  

िसडबी के पास एक कायाªÂमक और अ¸छी तरह से संरिचत िý-Öतरीय िश कायत िन वारण ÿबंधन (जीआरएम) है। मौजूदा 
जीआरएम का उपयोग िĬप±ीय/बहòप±ीय सहायताÿाÈ त कायªøमŌ/पåरयोजना के िलए िकया जाएगा। िसडबी यह सुिनिĲत 
करेगा िक उसके जीआरएम का िव ²ापन सभी िहतधारकŌ के Öतर पर पयाªĮ łप से िकया जाए।  

https://www.sidbi.in/complaints
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इसके अितåरĉ, कायªøम के िलए एक नोडल अिधकारी/ÿमुख संपकª  िबंद ु  िनयुĉ या नािमत िकया जाएगा, िजससे 
पåरयोजना से संबंिधत कोई भी जानकारी ÿाĮ करने या सुझाव/िशकायत¤ दजª करने के िलए संपकª  िकया जा सकता है। 
ÿÂयेक मामले के िलए क¤ þ िबंदु  का िववरण िसडबी/पåरयोजना वेबसाइट पर उपलÊध कराया जाएगा।  

िशकायत िन वारण ÿणाली (जीआरएम) पåरयोजना कì समú ÿभावशीलता और द±ता का आकलन करने के िलए, वािषªक 
आधार पर एक मूÐयांकन आयोिजत िकया जाएगा। जीआरएम के ÿदशªन म¤ सुधार कì सुिवधा के िलए उसके पåरणाम सभी 
संबंिधत िहतधारकŌ के साथ साझा िकए जाएगंे और आवÔयक ÿितिøया ÿदान कì जाएगी। ऐसे मूÐयांकन के दौरान 
िनÌनिलिखत िबंदुओ ंका मूÐयांकन िकया जाएगा:  

• ÿाĮ िशकायतŌ/ÿĳŌ कì सं´या,  

• िशकायतकताªओ ंकì ®ेणी (िहतधारक का ÿकार),  

• िशकायतŌ कì िÖथित (अÖवीकृत, बंद, िफर से खोलना, चालू),  

• िशकायतŌ के समाधान म¤ शािमल ÿितिøया समय,  

• पीिड़त/िशकायतकताªओ ंसे ÿितिøया, यिद कोई हो।  

इसके अलावा, जीसीएफ Öवतंý िनवारण तंý (आईआरएम) को िनÌनिलिखत िलंक (https://irm.greenclimate.fund/) 
पर देखा जा सकता है, िजसम¤ ÿभािवत प±/Óयिĉ सीधे िशकायत दजª कर सकते ह§, यिद वे हåर त जलवायु िन िध  / úीन 
³लाइमेट फंड (जीसीएफ) Ĭारा िव°पोिषत पåरयोजनाओ/ंकायªøमŌ से नकाराÂमक łप से ÿभािवत होते ह§। 

4.2  úाहकŌ और िहतधारकŌ के िलए िशकायत िनवारण 

िसडबी िहतधारकŌ कì िनरंतर भागीदारी के माÅयम से िशकायत िनवारण सुिनिĲत करता है। गैर-úाहकŌ के िलए, भारत 
सरकार/िसडबी/जीसीएफ के तहत कायª-ÿणािल यŌ के बारे म¤ परामशª के माÅयम से जागłकता बनाई जाती है। नागåरक 
क¤ þीकृत लोक िशकायत िनवारण और िनगरानी ÿणाली (सीपीजीआरएएमएस) के माÅयम से 24x7 िशकायत¤ दजª 
कर सकते ह§5, िजन तक  वेब और मोबाइल (उमंग/गूगल Èले) के माÅयम से पहòचँा  जा सकता है। िशकायतŌ को एक िविशĶ 
आईडी के साथ ůैक िकया जा सकता है, और समाधान असंतोषजनक होने पर अपील दायर कì जा सकती है। 

4.3     िलंग आधाåरत िहसंा और एसईएएच जोिखम कì पहचान और ÿबंधन 

जबिक धारा 4 म¤ ल§िगक सुर±ा उपायŌ और कायªÖथल पर मिहलाओ ंका यौन उÂपीड़न (रोकथाम, िनषेध और िनवारण) 

अिधिनयम, 2013 (इसे आम तौर पर पीओएसएच/ पॉश ए³ट के नाम से जाना जाता है ) के अनुपालन सिहत ®िम क 

कमजोåरयŌ के बारे म¤ शािमल है और Öवतंý िनगरानी के तहत एसईएएच/िलंग मूÐयांकन का ÿावधान है। तदनुसार, िस डबी 

पॉश ए³ट का पालन करता है, जो जीबीवी/एसईएएच6 के ÿित  शूÆय सिहÕणुता सुिनिĲत करता है। यह अिधिनयम 

िन Ì निल िख त को िन धाªåर त करता है: 

 कायªÖथल कì Óयापक पåरभाषा (संगिठत/असंगिठत ±ेýŌ सिहत)। 
 आंतåरक और Öथानीय िशकायत सिमितयां। 
 पåरभािषत िशकायत दजª करने और पूछताछ ÿिøया। 

 
5 https://pgportal.gov.in/  
6 ͧसडबी, "पया[वरण और सामािजक Ĥबंधन Ĥणालȣ (ईएसएमएस) 'भारतीय एमएसएमई मɅ ͪवƣ पोषण शमन और 

अनुकूलन पǐरयोजनाएं ( एफ. एम. ए. पी.(FMAP))", पçृठ  71,  https://www.sidbi.in/assets/front/pdf/ESMS-
FMAP-E.pdf 

https://irm.greenclimate.fund/)
https://pgportal.gov.in/
https://www.sidbi.in/assets/front/pdf/ESMS-
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 िनयोĉा कतªÓय: सुरि±त वातावरण, जागłकता कायªøम, िशकायतकताªओ ंको सहायता, उÂपीड़न को कदाचार 
के łप म¤ मानना, और समय पर åरपोिट«ग।  

एमएसएमई इकाइयŌ को संÖथागत ÓयवÖथाओ ंका पालन करना होगा और कायªøम ÿणाली के तहत åरपोटª  करना होगा 
। िशकायत/ एसईएएच/ पॉश जोिखम Öøìिनंग कदम के łप म¤, िसडबी यह सुिनिĲत करेगा िक एमएसएमई इकाइयाँ 
िशकायत/ एसईएएच/ पॉश  से संबंिधत जानकारी सुिनिĲत कर¤, अथाªत्  ³या इकाई के अंतगªत िशकायत/पॉश /एसईएएच 
के संबंध म¤ आंतåरक िशकायत सिमित गिठत है और कोई मामला पंजीकृत/हल िकया गया है। इसके अलावा, उ°रजीवी-
क¤ िþत ह§डिलंग / सवाªइवर-स¤िůक ह§डिलंग  यािन (गोपनीयता, गैर-ÿितशोध, रेफरल पाथवे) का पालन पॉश अिधिनयम के 
अनुसार िकया जाता है।  

एमएसएमई के िलए यह आवÔयक है िक वे अपनी जवाबदेही तथा िहतधारकŌ के िवĵास को बढ़ाने हेतु िशकायत िनवारण 
ÿिøयाओ ंको संÖथागत łप द¤। तदनुसार, एमएसएमई िनÌनिलिखत िववरणŌ को समािहत करते हòए रिजÖटर/अिभलेखŌ 
का संधारण कर¤गे: 

i. ÿाĮ कुल िशकायतŌ कì सं´या 
ii. ÿाĮ िशकायतŌ का सारांश 
iii. िनÖताåरत एवं लंिबत िशकायतŌ का िववरण, लंिबत िशकायतŌ के िनपटान म¤ िवलंब के कारण आिद 
iv. ÿाĮ यौन उÂपीड़न िशकायतŌ कì सं´या तथा ऐसी िशकायतŌ के िनवारण हेतु कì गई कायªवाही का िववरण 

इसके अलावा, जीसीएफ एफ. एम. ए. पी.(FMAP) 241 म¤ एफ. एम. ए. पी.(FMAP) के तहत िलंग मूÐयांकन और िलंग 
कायª योजना को िलंग और िशकायत से संबंिधत पर जीसीएफ आवÔयकता के अनुसार शािमल िकया गया है। संदभª िलंक:- 
fp241-gender-assessment-cover.pdf  और fp241-gender-action-plan-cover.pdf 

िसडबी म¤ यह ÖपĶ łप से िनधाªåरत िक या गया है िक सभी ®ेणी-बी एमएसएमई इकाइयŌ को आईएफसी ÿदशªन मानक 2, 
जीसीएफ पयाªवरण और सामािजक सुर±ा उपायŌ (ईएसएस) और भारत के राÕůीय  ®म संिहता के अनुłप  Æयूनतम ®म 
और कायª-िÖथित मानकŌ का पालन करना चािहए। ®म संिहता - 21 नवंबर 2025 से ÿभावी - 29 मौजूदा  ®म कानूनŌ को 
चार एकìकृत संिहताओ ंम¤ समेिकत करती है िजसम¤ शािमल ह§: 

1. मजदू री, 
2. सामािजक सुर±ा, 
3. औīोिगक संबंध, और 
4. Óयावसाियक सुर±ा, ÖवाÖÃय और काम करने कì िÖथित। 

इन आवÔयकताओ ंको ®िमकŌ से संबंिधत जोिखमŌ कì पहचान करने और ÿबंिधत करन ेके िलए िडज़ाइन िकया गया है, 
साथ ही यह भी सुिनिĲत िक या गया है िक उīम अपने कायªÖ थलŌ को सुरि±त, िनÕप± और िविधक अनुपालनकताª बनाए 
रख¤।  

इसके अलावा, िसडबी ने अिनवायª िकया है िक सभी एमएसएमई इकाइयाँ बाल ®म और जबरन या बंधुआ ®म पर भारत 
के वैधािनक ÿितबंधŌ का पालन कर¤। उīमŌ को राÕůीय िनयमŌ और अंतरराÕůीय अ¸ छी कायª-संÖ कृित  के अनुłप सभी 
आवÔयक कायªÖथल सुिवधाए ंऔर कÐयाणकारी सुिवधाए ंÿदान करने के साथ-साथ, अनुबंध ®िमकŌ, ÿवासी ®िमकŌ 
और मिहला ®िमकŌ सिहत, कमजोर ®िमक समूहŌ कì सुर±ा और उनके ÿित  िनÕप± Óयवहार भी सुिनिĲत करना चािहए। 

एमएसएमई इकाइयŌ केके कायª-Ö थल  पर, ®िमक अपने िशकायत िनवारण मुĥŌ के िलए ÿवेश ĬारŌ, दुकानŌ, क§ टीनŌ और 

शयनगृहŌ/शौचालयŌ पर ÿमुख िडÖÈले बोडª के माÅयम से पीओएसएच/एसईएएच के संबंध म¤ नोडल अिधकारी (उसके 

नाम/फोन/ईमेल) तक पहòंच सकते ह§। इसके बाद, आंतåरक िशकायत तंý िवकÐपŌ पर एक संि±Į āीिफंग के साथ कायªकताª 
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ÿेरण और पुनĲयाª टूलबॉ³स चचाª को इसम¤ सिÌ म िल त िक या गया है, िजसम¤ िशकायत िनवारण ÿबंधन सिमित/िनकाय तक 

मामलŌ को आगे बढ़ाने, और भारतीय एमएसएमई इकाइयŌ म¤ ईएसएमएस-एफएएमपी एफएमएपी पर िसडबी कì åरपोटª  

शािमल है - धारा 9.5 जागłकता और ±मता िनमाªण ईएसएमपी ÿिश±ण पहले से ही ÿितबĦ है, िजसम¤ ईएसएमपी 

कायाªÆवयन शािमल है। संदभª िलंक:- िसडबी-ईएसएमएस- एफ. एम. ए. पी.(FMAP)। 

इसका सÂयापन, िसडबी अिधकाåरयŌ Ĭारा  अपने अनवुतªन दौरŌ के दौरान या कायªøम के तहत िकए गए तृतीय प± के 

सÂयापन के दौरान िकया जाएगा, िजसे ईएसएमपी म¤ पहले से ही िनधाªåरत िकया गया  है। िसडबी को समय-समय पर 

एमएसएमई åरपोटª  ÿÖतुत करते समय उसम¤ ®म/िलंग/ओएचएस/एसईएएच/पयाªवरण जैसी िविभÆन ®ेिणयŌ को शािमल 

िकया जाता है और सुधाराÂमक कारªवाई आिद के साथ दी गई समय-सीमा के भीतर उसका समाधान िकया जाता है। 

4.4 संघषª संवेदनशीलता आकलन7 

 सामुदाियक ÖवाÖÃय और सुर±ा: ऋण देने से पहल ेईएसडीडी/ईएसजी उपकरणŌ के माÅयम से ओएचएस 
सुर±ा उपायŌ कì जांच कì जाती है। वािषªक लेखापरी±ा इसका अनुपालन सुिनिĲत करते ह§। कोई घटना होने कì 
िÖ थ ित  म¤, उधारकताªओ ंको म¤ िचिकÂसा देखभाल, िनवारण और मुआवजा ÿदान करना चािहए। 

 भूिम अिधúहण: जैव िविवधता के ÿित संवेदनशील ±ेýŌ, मूल िनवासी समुदायŌ या सांÖकृितक िवरासत को 
ÿभािवत करने वाले अिधúहण/पुनवाªस से बचने के िलए पåरयोजनाओ ंकì जांच कì जाती है। 

 Ö थानीय लोग: Öवैि¸छक łप से अलगाव  कì िÖ थ ित  म¤,  लोगŌ को ÿभािवत करने वाली पåरयोजनाओ ं म¤ 
सहायता ÿदान नहé कì जाएगी।  

5. िनगरानी, मूÐयांकन और åरपोिट«ग आवÔयकताए ँ

एफ. एम. ए. पी.(FMAP) कायªøम एक Óयापक, बहòÖतरीय िनगरानी और मूÐयांकन (एम एडं ई) ÿणाली को अपनाता  
है जो उप-पåरयोजना-Öतरीय ईएसएमपी कायाªÆवयन, कायªøम-Öतरीय िनरी±ण और हåर त जलवायु िन िध  / úीन ³लाइमेट 
फंड (जीसीएफ) कì åरपोिट«ग को एकìकृत करता है। िनगरानी िजÌमेदाåरयŌ को िसडबी, एमएसएमई उधारकताªओ,ं तीसरे 
प± कì एज¤िसयŌ और िसडबी कì कायªøम ÿबंधन इकाई (पीएमयू) म¤ साझा िकया जाता है। यह ŀिĶकोण पयाªवरण और 
सामािजक ÿदशªन, जीएचजी उÂसजªन म¤ कमी और पåरयोजना के पूरे जीवनचø के अनुपालन कì िनरंतर िनगरानी सुिनिĲत 
करता है। 

5.1 िनरतंर िनगरानी और åरपोिट«ग दाियÂव 

1. िनगरानी Öतर (िसडबी) 

िसडबी, पåरयोजनाओ ंके मूÐ यांकन से लेकर उसके कायाªÆवयन और समापन तक, आīोपांत/सÌपूणª ÿिøया के दौरान 
िनगरानी सुिन िÔ च त करता है। इसम¤ िन Ì निल िख त चरण शािमल ह§: 

 ऋण Öवीकृत करने से पहले  Öवीकृित-पूवª दौर,े इस दौरान िसडबी िन Ì निल िख त के माÅ यम से वाÖतिवक साइट 
िÖथितयŌ का सÂयापन करता है:  

o ऑन-साइट वॉकŇू िनरी±ण 
o िहतधारक सा±ाÂकार (®िमक, पयªवे±क, ÿबंधन) 
o फोटोúािफक सÂयापन और भू-टैग िकए गए साàय 

 
7 ͧसडबी, "पया[वरण और सामािजक Ĥबंधन Ĥणालȣ (ईएसएमएस) 'भारतीय एमएसएमई मɅ शमन और अनुकूलन 

पǐरयोजनाओं ( एफ. एम. ए. पी.(FMAP)) का ͪवƣपोषण", पçृठ 73- और 74,  
https://www.sidbi.in/assets/front/pdf/ESMS-FMAP-E.pdf 
 

 

https://www.sidbi.in/assets/front/pdf/ESMS-FMAP-E.pdf
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o बिहÕकरण सूची के अनुपालन कì ÿित -जाँच / øॉस-चैिक ंग 
o ईएसडीडी और ईएसजी Öकोåरंग 

  पåरयोजना-आधाåर त-िविशĶ ईएसएमपी म¤ सूचीबĦ  शमन उपायŌ का सÂयापन, िजसम¤ शािमल ह§: 
o ÿदूषण िनयंýण बुिनयादी ढांचा (ईटीपी, एपीसीडी, कािÖटक åरकवरी, Ö लज िन पटान) 
o पीपीई उपलÊधता और ओएचएस कायª-ÿणाली 
o रासायिनक ÿबंधन और खतरनाक अपिशĶ िनपटान 
o ल§िग क, एसईएएच, और ®म अनुपालन (नई राÕůीय ®म संिहताओ ंके साथ संरेिखत, 21 नवंबर 2025 

से ÿभावी) 

 वािषªक पयªवे±ण िमशन, िजसम¤ साइट ऑिडट, दÖतावेज़ीकरण जांच और सुधाराÂमक कारªवाइयŌ पर अनुवतê 
कारªवाई शािमल है। एमएसएमई Ĭारा ÿÖ तिुत  सुिनिĲत करना, ईएसएमपी रोलआउट के दौरान हÖता±åरत 
उपøमŌ से जुड़ा हòआ है (धारा 3.4)। 

2. तृतीय-प± िनगरानी 

कायªøम के शुŁआती छह वषŎ के दौरान: 
 एक तृतीय प± एम एडं ई एज¤सी िनगरानी उपकरण, åरपोिट«ग ÿाłप िवकिसत करती है और सÂयापन ऑिडट 

करती है। 
 वषª 7-13 से, िसडबी का पीएमयू तकनीकì/एम एडं ई अिधकारी माÆय उपकरणŌ का उपयोग करके ±ेý Öतर कì 

िनगरानी करता है। 
 Öवतंý नमूना-आधाåरत मूÐयांकन का आकलन:  

o जमीनी Ö तर पर ईएसएमपी कायाªÆवयन 
o िलंग और एसईएएच कायª योजना अनुपालन 
o ई एडं एस जोिखम शमन ÿभावशीलता 
o जलवायु लाभ (जीएचजी म¤ कटौती, ऊजाª कì बचत, जल द±ता) 

3. िसडबी Ĭारा कायªøम-Öतरीय िनगरानी 
िस डबी िन Ì निल िख त कì िन गरानी करता है: 

 उप-ऋण िन Õ पादन और संिवतरण 
 सह-िव°पोषण जुटाने कì िÖ थ ित  
 जलवायु पåरणाम (जीएचजी म¤ कटौती, ऊजाª कì बचत) 
 आउटपुट कì िदशा म¤ ÿगित (लाभाथê, मिहलाओ ंके नेतृÂव वाले एमएसएमई, ईवी िव°पोिषत, सौर पåरयोजनाए,ं 

आिद) 
 संÖथागत सुŀढ़ीकरण संकेतक 

उ³ त सभी िनÕकषª, कायª-िन Õ पादन åरपोटŎ और वािषªक िन Õ पादन åरपोटª (एपीआर) म¤ ÿिव Õ ट होते ह§। 

5.2   जीसीएफ कì कì वािषªक कायª-िन Õ पादन åरपोटª (एपीआर) के साथ एकìकरण 

एपीआर सभी िव°पोषण चैनलŌ से िनगरानी पåरणामŌ को समेिकत करता है और िसडबी के दाियÂवŌ को पूरा करता है। 
इसके ÿमुख तÂव इस ÿकार ह§: 
 
1. उप-पåरयोजना ÿकटीकरण और åरपोिट«ग:  
 



 जीसीएफ-एफएमएपी काय[Đम: ईएसआईए और ईएसएमपी - Ĥ×य¢ ͪवƣ (कपड़ा ¢ğे)  

71 
 

 सभी ÿÂ य±  िव°पोिषत उप-पåरयोजनाओ ंका ÿकटीकरण िकया जाता है और एपीआर ÿÖतुितयŌ म¤ शािमल 
िकया जाता है। 

 एपीआर म¤ शािमल ह§:  
o ईएसआईए/ईएसडीडी/ईएसएमपी कायाªÆवयन का सारांश 
o ÿकटीकरण के बाद महÂवपूणª पåरवतªन या भौितक िभÆनताएं 
o पोटªफोिलयो-Öतरीय सुधाराÂमक कारªवाइयां 
o सुर±ा उपायŌ, िलंग, एसईएएच, ओएचएस, जलवायु लचीलापन और ÿदूषण िनयंýण अनुपालन कì 

अīतन िÖ थ ित ।  
 

3. जलवायु और पåरणाम åरपोिट«ग:  
 

िसडबी Ĭारा  िन Ì निल िख त ÿÖतिुत  कì जाती  है: 
 पता लगाने योµय ए³सेल-आधाåरत जीएचजी कमी कì वािष ªक गणना, िज सम¤ शािमल है:  

o एमएसएमई से ऊजाª बचत डेटा 
o अंतरराÕůीय Öतर पर माÆयता ÿाĮ कायªÿणाली (सीडीएम, आईएसओ मानक) 

 कायªøम-Öतरीय संकेतक, िजनम¤ शािमल ह§:  
o कोर संकेतक 1 (जीएचजी उÂसजªन म¤ कटौती) 
o कोर संकेतक 2 (लाभाथê) 
o कोर संकेतक 3 (जलवायु-लचीली संपि° का मूÐय) 
o मु´य संकेतक 5-8 (संÖथागत सुŀढ़ीकरण, नवाचार, ²ान िनमाªण) 

4. अनुपालन कì पुिĶ: 
 

ÿÂयेक एपीआर पुिĶ करता है िक: 
 उप-ऋण पाýता मानदंडŌ का अनुपालन करते ह§, 
 ±ेýीय ईएसएमपी िदशािनद¥शŌ का अनुपालन िकया गया है, 
 सह-िव°पोषण अनुपात बनाए रखा गया है, 
 सभी िनगरानी डेटा, मूÐयांकन नीित आवÔयकताओ ंको पूरा करते ह§, 
 कायªøम-Öतरीय ÿगित जलवायु ÿभावŌ, पåरणाम ढांचे और ईएसएमएस ÿितबĦताओ ंके साथ संरेिखत कì गई 

है। 

6. िनÕकषª 

एफ. एम. ए. पी.(FMAP) के तहत ईएसआईए और ईएसएमपी ÿÂय± ऋण घटक के तहत ®ेणी बी उपपåरयोजनाओ ंके 
िलए िजÌमेदार औīोिगक पåरवतªन के िलए एक ÿितबĦता है। ये उपाय हमारे पयाªवरण कì र±ा कर¤गे, ®िमकŌ कì गåरमा 
और सुर±ा को बनाए रख¤गे, सामुदाियक ÖवाÖÃय कì र±ा कर¤गे और एक िटकाऊ भिवÕय कì ओर हमारा मागª ÿशÖत 
कर¤गे। 
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अनुलµनक 1-  नकाराÂमक / अपवजªन सूची 

 

िसडबी जीसीएफ आय म¤ से िनÌनिलिखत (पåरयोजनाओ ंकì नकाराÂमक/अपवजªन सूची) के िल ए िव°पोषण 

नहé करता : 

 

i. भारतीय कानूनŌ या िविनयमŌ या अंतराªÕůीय सÌमेलनŌ और समझौतŌ के तहत अवैध माने गए िकसी भी उÂपाद 

या गितिविध म¤ उÂपादन या Óयापार।  

ii. हिथयारŌ और युĦ सामúी का उÂपादन या Óयापार। 

iii. मादक पेय पदाथŎ का उÂपादन या Óयापार (बीयर और वाइन को छोड़कर)। 

iv. तंबाकू का उÂपादन या Óयापार। 

v. जुआ, कैसीनो और समक± उīम। 

vi. सीआईटीईएस के तहत िविनयिमत होने वाले वÆयजीवŌ या वÆयजीव उÂपादŌ का Óयापार  

vii. रेिडयोधमê पदाथŎ का उÂपादन या Óयापार। 

viii. असीिमत एÖबेÖटस फाइबर का उÂपादन या Óयापार अथवा इनका उपयोग। 

ix. वािणिºयक वृ±कटाई संचालन या ÿाथिमक उÕणकिटबंधीय नम वन म¤ उपयोग के िलएवृ±कटाई उपकरण कì 

खरीद (वािनकì नीित Ĭारा िनिषĦ)। 

x. पीसीबी वाले उÂपादŌ का उÂपादन या Óयापार। 

xi. उन औषिधयŌ का उÂ पादन  या Óयापार , जो अंतरराÕůीय चरणबĦ समापन या ÿितबंध के अधीन है। 

xii. 2.5 िकमी से अिधक लंबाई के जाल का उपयोग करके समुþी वातावरण म¤ िűÉट नेट िफिशंग करना। 

xiii. ओजोन ±यकारी पदाथŎ (ओडीएस) का उÂपादन या Óयापार चरणबĦ समापन के अधीन है। 

xiv. Öटॉकहोम समझौते के आधार पर भारत सरकार कì सहमित के अनुसार कìटनाशकŌ/शाकनािशयŌ का उÂपादन 

या Óयापार अंतराªÕůीय चरणबĦ तरीके से समाĮ या ÿितबंध के अधीन है। 

xv. ऐसे उÂपादन या गितिविधयाँगितिविधयां, िजनम¤ बाल ®म या जबरन ®म  हािनकारक या शोषणकारी łप से 

ÿयोग िकया गया हो।  

xvi. ऐसी पåरयोजनाए/ंगितिविधयां िजनम¤ भूिम अिधúहण और/या भूिम कì हािन/आय के ąोत कì हािन/आजीिवका 

कì हािन, िनजी या सावªजिनक भूिम से लोगŌ या समुदायŌ के िवÖथापन या आजीिवका पर कोई नकाराÂमक ÿभाव 

पड़ने कì आशंका हो।  

xvii. महÂवपूणª  अिधवासŌ वाले ±ेýŌ म¤ िÖथत पåरयोजनाए ंया जनजातीय लोगŌ के ÿाकृितक और सांÖकृितक संसाधनŌ 

को ÿभािवत करने वाली और आिदवासी और मूल आबादी कì भूिम, संÖकृित, आजीिवका और जीवन के तरीके 

पर ÿितकूल ÿभाव डालने वाली पåरयोजनाए।ं  

xviii. संवेदनशील पाåरिÖथितक ±ेýŌ और ÿाकृितक/सांÖकृितक िवरासत ÖथानŌ म¤ िÖथत पåरयोजनाए।ं यिद इन ±ेýŌ 

म¤ कोई गितिविध ÿÖतािवत है, तो लाभािथªयŌ को अपेि±त अनुमित ÿाĮ करनी होगी। ये अनुमितयां तब आवÔयक 

ह§ जब गितिविधयां संवेदनशील पाåरिÖथितक ±ेýŌ या िवरासत ÖथानŌ से एक िकमी के भीतर कì जाती ह§। 

xix. पयाªĮ łप से महÂवपूणª  ÿितकूल पयाªवरणीय और / या सामािजक जोिखमŌ और ÿभावŌ के साथ ®ेणी ए 

पåरयोजनाए,ं जो एकल łप से या  संचयी łप से, िविवध, अपåरवतªनीय, या अभूतपूवª ह§ अथाªत जब एक मÅयवतê 

के मौजूदा या ÿÖतािवत पोटªफोिलयो म¤ संभािवत łप से महÂवपूणª ÿितकूल पयाªवरणीय और सामािजक 

गितिविधयŌ के िलए िव°ीय जोिखम शािमल है या शािमल होने कì उÌमीद है। 
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xx. ऐसी पåरयोजनाए ंजो िकसी भी तरह से सीिमत बाहरी संपकª  वाल ेमलू िनवािसयŌ को ÿभािवत करती ह§, िजÆह¤ 

"Öवैि¸छक अलगाव म¤", "एकांती लोग" या "दू रÖथ समूह" के łप म¤ भी जाना जाता है। 

xxi. नÖलवादी, अलोकतांिýक और/या नव-नाजी मीिडया का उÂपादन और िवतरण।                                         

xxii. ऐसी पåरयोजनाए ंिजनम¤ महÂवपूणª ÿाकृितक आवासŌ का łपांतरण या ±रण शािमल है।                                          

xxiii. बड़े कृिष या वािनकì उīम (>5,000 हे³टेयर) जो ताड़ के तेल या लकड़ी का उÂपादन करते ह§ जो माÆयता ÿाĮ 

अंतरराÕůीय ÿमाणन ÿणािलयŌ (जैसे आरएसपीओ या एफएससी) या समक± िनयमŌ का पालन नहé करते ह§।                         

xxiv.  ऐसी ÿथाए ंजो कमªचाåरयŌ को कानूनी łप से संघ और सामूिहक सौदेबाजी के अपने अिधकारŌ का ÿयोग करने 

से रोकती ह§         

xxv.  परमाणु ऊजाª संयंý (मौजूदा पåरसंपि°यŌ के पयाªवरणीय खतरŌ को कम करने वाल ेउपायŌ के अलावा) और 

ऐसी खदान¤ िजनम¤ यूरेिनयम िनÕकषªण का एक अिनवायª ąोत हो।                              

xxvi.  कोयले कì संभावना, अÆवेषण और खनन; कोयले के िलए उपयोग म¤ आने वाले पåरवहन के भूिम-आधाåरत 

साधन और संबंिधत बुिनयादी ढांचे ; िबजली संयंýŌ, हीिटंग ÖटेशनŌ और कोयले के साथ-सह-उÂपादन सुिवधाए ं

तथा संबंिधत सहायक लाइन¤।   

xxvii. िबटुिमनस शेल, टार रेत या तेल रेत से तेल कì गैर-पारंपåरक संभावना, अÆवेषण और िनÕकषªण।         

xxviii. अपिशĶ उÂपादŌ म¤ सीमा पार Óयापार जब तक िक बेसल समझौते और अंतिनªिहत िनयमŌ का अनुपालन न हो। 

xxix. िनरंतर काबªिनक ÿदूषकŌ (पीओपी) का उÂपादन या Óयापार                                         

xxx. कचरे का िनिषĦ / ÿितबंिधत सीमा पार Óयापार (बेसल समझौत ेके तहत)                                         

xxxi. ऐसे िनवेश जो िवशेष łप से सुर±ायोµय ±ेýŌ के िवनाश या महÂवपूणª हािन से जुड़ा हो सकता है (अंतरराÕůीय 

मानकŌ के अनुसार पयाªĮ मुआवज ेके िबना)।                         

xxxii. Öथायी łप से ÿबंिधत वनŌ के अलावा लकड़ी या अÆय वािनकì उÂपादŌ म¤ उÂपादन या Óयापार।                 

xxxiii. खतरनाक रसायनŌ का बड़ी माýा का उÂपादन, Óयापार, भंडारण या पåरवहन, या खतरनाक रसायनŌ का 

Óयावसाियक पैमाने पर उपयोग। खतरनाक रसायनŌ म¤ गैसोलीन, िमĘी का तेल और अÆय पेůोिलयम उÂपाद 

शािमल ह§। 

xxxiv. उÂपादन या गितिविधयाँ जो मूल िनवािसयŌ के ÖवािमÂव वाली या िनणªय के तहत दावा कì गई भूिम पर ÿभाव 

डालती ह§ और इनकì पूणª ÿलेिखत  सहमित के िबना चलाई जा रही हŌ।  
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अनुलµनक 2 - पयाªवरणीय और सामािजक सÌ यक सावधानी (ईएसडीडी) जाँच-सूची 

एमएसएमई उīम का नाम: 

पåरयोजना का Öथान (पूरा पता सिहत): 

ø िववरण जवाब िटÈपिणया ं

क. पयाªवरणीय पहलू 

1 
िनयामक ÿािधकरणŌ से पयाªवरणीय 
मंज़ूरी 

हां/नहé/लागू नहé/ आवेदन 
िकया है 

 यिद 'हां' है, तो उसकì 
ÿित संलµन कर¤। 

 यिद 'इसके िलए आवेदन 
िकया गया है', तो 
संबंिधत एसपीसीबी को 
एमएसएमई इकाई Ĭारा 
ÿÖतुत आवेदन कì ÿित 
संलµन कर¤ या 
एसपीसीबी को भुगतान 
िकए गए शुÐक कì रसीद 
ÿित संलµन कर¤। 

2 
एसपीसीबी/सीपीसीबी से वैध 
सहमित(यां)/अनुमितयां  

हां/नहé/लागू नहé/ आवेदन 
िकया है 

 यिद 'हां' है, तो Öथापना 
के िलए सहमित 
(सीटीई)/संचालन 
सहमित (सीटीओ) कì 
ÿित संलµन कर¤। 

  यिद 'आवेदन िकया गया 
है', तो संबंिधत 
एसपीसीबी को 
एमएसएमई इकाई Ĭारा 
ÿÖतुत आवेदन कì ÿित 
संलµन कर¤ या 
एसपीसीबी को भुगतान 
िकए गए शुÐक कì रसीद 
ÿित संलµन कर¤।  

3 
³या इकाई को िनयामक गैर-अनुपालन 
या मानदंडŌ या सहमित शतŎ के उÐलंघन 
के िलए कोई नोिटस ÿाĮ हòआ है या 
अदालत म¤ िकसी मुकदमेबाजी या 
दोषिसिĦ के भौितक िनपटान का सामना 
करना पड़ा है 

हाँ/नहé 

यिद 'हां', तो कारणŌ को 
बताए,ं िजसके कारण उīोग 
को 'गैर-अनुपालन' के łप म¤ 
अिधसूिचत िकया गया और 
अनुपालन हेतु ³ या कारªवाई 
कì गई। ÖपĶ łप से बताए ंिक 
³ या मामले का समाधान हो 
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ø िववरण जवाब िटÈपिणया ं

गया है या नहé। यिद नहé, तो 
ÖपĶ कारण बताए।ं 

4 सहमित का अनुपालन - उदाहरण के िलए 
सहमित के अनुसार सुझाए गए ÿदूषण 
िनयंýण उपाय कì संÖथापना   

हां/नहé/लाग ूनहé िवचलन कì सूची बनाए ंयिद 
कोई हो 

ख. सामािजक पहलू 

5 
³या इकाई अपने पåरचालनŌ के िलए 
बाल®म और/या जबरन ®म को 
िनयोिजत करती है 

हाँ/नहé  

6 

³या इकाई Æयूनतम मजदू री अिधिनयम 
/धमª/जातीयता/रंग/नÖल/िलंग और जाित 
के आधार पर भेदभाव रिहत नीित का 
पालन करती है। 

हाँ/नहé  

7 

³या इकाई अपने पåरचालनŌ के िलए 
Óयावसाियक, ÖवाÖÃय और सुर±ा 
(ओएचएस) संबंधी उपायŌ को िनयोिजत 
करती है  
[उदाहरण के िलए: पåरचालनके दौरान 
®िमक दÖताने, हेलमेट, माÖक पहनते ह§  
(िवशेष łप से वेिÐडंग संचालन के 
दौरान), अिµन सुर±ा उपायŌ कì Öथापना 
(जैसे कायªशील /ÿयोग करने योµय 
अिµनशामक यंý िजनम¤ दबाव हरे ±ेý म¤ 
हो ), आिद। 

 
 
 

हाँ/नहé 

 

8 
³या इकाई ईएसआई/ईपीएफ आिद जैसी 
®म कÐयाण आवÔयकताओ ं का 
अनुपालन करती है? 

 
हाँ/नहé  

9 
³या इकाई म¤ ®िमक के िलए क§ टीन/ 
िव®ाम क± /शौचालय जैसी Óयावसाियक 
सुिवधाए ँ ह§  

हां नहé  

10 

³या इकाई मिहलाओ ं को िनयोिजत 
करती है? यिद हां, तो ³या उÆह¤ 
शौचालय/िव®ाम क± जैसी अलग 
सुिवधाए ंÿदान कì जाती ह§  

हां नहé  

11 
³या इकाई के पास िशकायत िनवारण तंý 
(जीआरएम) और िशकायत दजª करने के 
िलए िशकायत रिजÖटर उपलÊध है? 

हां/नहé/लागू नहé  
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ø िववरण जवाब िटÈपिणया ं

ÿाĮ / लंिबत / िनपटाए गए िशकायतŌ का 
िववरण िटÈपिण कॉलम म¤ उÐलेिखत 
कìिजये। 

12 

³या इकाई के पास कायªÖथल पर 
मिहलाओ ं के यौन उÂपीड़न (रोकथाम, 
िनषेध और िनवारण) पॉश 
अिधिनयम/यौन शोषण, दु Óयªवहार और 
उÂपीड़न (एसईएएच) के संबंध म¤ 
आंतåरक िशकायत सिमित है   

हां/नहé/लागू नहé  

13 
³या इकाई को आज तक पॉश अिधिनयम 
/एसईएएच के तहत कोई िशकायत िमली 
है  या कोई मामला दजª हòआ है? 

हां/नहé  

14 
³या कायªबल म¤ िकसी भी िलंग के 
शारीåरक łप से िवकलांग ÓयिĉयŌ के 
िलए कोई ÿावधान है?  

हां/नहé/लागू नहé  

15 

³या इकाई म¤ जीआरएम (एमएसएमई) 
संपकª  Óयिĉ का िववरण/एÖकेलेशन 
मैिů³स दशाªने वाले ÿमुख िडÖÈले बोडª  
लगे हòए ह§ ? 

हां/नहé/लागू नहé  

16 
³या इकाई के पास आपातकालीन तैयारी 
एवं ÿितिøया योजना (ईपीआरपी) है? 

हां/नहé/लागू नहé  

17 

³या Öथल Ö थान पर ÿाथिमक िचिकÂसा 
कì उपलÊधता है और 
³ या आपात िÖथित हेतु Öथानीय 
अÖपताल के साथ गठजोड़ है? 

हां/नहé/लागू नहé  

ग. भूिम संबंधी सामाÆय पहलू - सभी ÿकार कì पåरयोजनाओ ंके िलए  

18 
³या पåरयोजना/इकाई अिधसूिचत 
औīोिगक ±ेý और पाकª /³लÖटर/िवशेष 
आिथªक ±ेý आिद म¤ िÖथत है? 

हां/नहé 
यिद नहé, तो िनÌनिलिखत 
ÿĳŌ का उ°र िदया जाना है 
(ÿĳ 19, 20, 21 और 22) 

19 

³या इस पåरयोजना के िलए अिनवायª 
भूिम अिधúहण कì आवÔयकता है 
िजसके कारण िनवािसयŌ का िवÖथापन 
/अनैि¸छक पुनवाªस हो रहा है 

हां/नहé/लागू नहé  

20 

³या इकाई/पåरयोजना  बड़े अिधवास 
±ेýŌ तथा /या जनजातीय लोगŌ/मूल 
िनवािसयŌ के सामूिहक लगाव वाल े ±ेýŌ 
म¤ िÖथत है? 

हां/नहé/लागू नहé  

21 
³या पåरयोजना के अंतगªत  िकसी 
महÂवपूणª सांÖकृितक िवरासत म¤  बड़े 
बदलाव /±ित/हटाना शािमल है। 

हां/नहé/लागू नहé  
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ø िववरण जवाब िटÈपिणया ं

22 

³या पåरयोजना/इकाई िकसी भी 
पयाªवरणीय संवेदनशील ±ेý जैसे राÕůीय 
उīानŌ/आरि±त वनŌ के िनकट (10 
िकमी के भीतर) िÖथत है  

हां/नहé/लागू नहé  

घ. भूिम संबंधी पहलू (केवल  उन पुरान ेउīमŌ के िलए जो एक नए Öथान/पåरसर म¤ अपन ेमौजूदा पåरचालनŌ का 

िवÖतार और आधुिनकìकरण कर रहे ह§; और (ii) úीनफìÐड पåरयोजनाए ंयानी नए उīमŌ कì Öथापना) 

23 भूिम कì िÖथित/उपयोग वगêकरण ☐ औīोिगक ±ेý,  

☐ अिधसूिचत औīोिगक 
संपदा  

☐ औīोिगक ±ेý,  

☐ िवशेष आिथªक ±ेý,  

☐ गैर-कृिष उपयोग के िलए 
सरकार Ĭारा मंज़ूर िकए गए 
भूिम पासªल,  

☐ सौर /पवन फामª आिद 
जहां सभी आवÔयक 
वैधािनक  
अनुमितयाँ//बुिनयादी ढांचा 
उपलÊध है। 

 

24 लेन-देन कì िÖथित - भूिम 
पहòंच/अिधúहण का तरीका 

☐ सरकार से खरीदा गया 
(एकमुÔत / पĘा)  

☐  इ¸छुक खरीदार-इ¸छुक 
िवøेता लेनदेन के माÅयम 
सेिनजी łप से  खरीदी गई 
भूिम  

☐ िनजी पĘे   

☐ ÖवािमÂव / िवरासत म¤ 
िमली 

☐ अÆय (कृपया िनिदªĶ 
कर¤)  

 

 
 

(ÿवतªकŌ/ ÿमोटरो  के हÖता±र) 

एतद्Ĭारा यह ÿमािणत िकया जाता है िक पåरयोजना ÿÖतावक Ĭारा उपरोĉ ईएसडीडी åरपोटª म¤ ÿदान कì गई जानकारी 

को अधोहÖता±री Ĭारा िविधवत जांच/सÂयािपत िकया गया है और इसम¤ पयाªĮ पयाªवरण और सामािजक सुर±ा उपाय पाए 
गए ह§ और इसिलए ऋण ÿदान करने पर िवचार िकया जा सकता है।  
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हÖ ता±र       : 
Óयिĉ का नाम     : 
पदनाम       : 
िसडबी शाखा का नाम : 
 

--------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 

िसडबी शाखा के उपयोग के िलए 

Öवीकृत 

सशतª अनुमोदन (शत¦ िनिदªĶ कर¤) 

Öवीकृत नहé, उसके कारण 
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अनुलµ नक  3- सवª ÿकायाªÂमक (øॉस-फं³शनल) ÿौīोिगिकयŌ कì सूची 

 
सभी औīोिगक ±ेýŌ म¤ नीचे उÐलेख कì गई ÿौīोिगिकयŌ का उपयोग िकया जाता है िजससे ऊजाª द±ता म¤ सुधार होता 

है और उसके पåरणामÖवłप Öव¸छ°र उÂपादन सुलभ होता है तथा इससे संसाधन द±ता म¤ वृिĥ होती है   फलत: 

úीनहाउस गैस¤ (जीएचजी) के उÂसजªन म¤ भी कमी आएगी और यह  भारतीय लघु एवं मÅयम उīमŌ म¤ शमन और अनुकूलन 

पåरयोजनाओ ंके िव°पोषण (Financing Mitigation and Adaptation Projects - FMAP) संबंधी कायªøम के उĥेÔय 

के अनुłप ह§। इन ÿौīोिगिकयŌ के  तकनीकŌ का पयाªवरणीय और सामािजक जोिखम वगêकरण इस दÖतावेज़ म¤ उÐलेख 

कì गई औīोिगक ÿिøया पर िनभªर करेगा।  

इसके अलावा, यह उÐलेख िकया जाना अपेि±त है िक ÿौīोिगिकयŌ का उपयोग एफ. एम. ए. पी.(FMAP)कायªøम के 

तहत िनधाªåरत िकए गए पाý औīोिगक ±ेýŌ के पĲ (बैकवडª) और अú (फॉरवडª) एकìकरण वाली पåरयोजनाओ ंके िलए 

भी िकया जाता है।  

उपयुªĉ के अलावा, यिद पåरयोजना म¤ शमन और अनुकूलन दोनŌ उपाय शािमल ह§, तो पåरयोजना म¤ शािमल करन ेऔर 

एफ. एम. ए. पी.(FMAP) कायªøम के तहत जीसीएफ को åरपोटª करने के उĥेÔय से इसे उिचत ®ेिणयŌ म¤ वगêकृत करना 
और उन पर लेबल लगाने का कायª िकया जाएगा।  

एफ. एम. ए. पी.(FMAP) कायªøम के तहत संदभाªधीन ±ेý सिहत िनÌनिलिखत बहò ±ेýीय ÿौīोिगिकयŌ को िव° पोिषत 

िकया जाएगा। 

øम सं  ÿौīोिगकì का नाम  
1 वेåरएबल ¯ì³व¤सी űाइÓस 
2 ऊजाª द± ůांसफामªर  
3 ऊजाª द± Éलोरोस¤ट ल§प  
4 कॉÌपै³ट Éलोरोस¤ट ल§प  
5 धातु हैलाइड्स ल§प  
6 उ¸च दबाव  सोिडयम वाÕप ल§प  
7 ÿकाश उÂसजªक डायोड  
8 माइøोÿोसेसर आधाåरत इंटेिलज¤ट  िनयंýण  
9 ÿकाश ÓयवÖथा के िलए िवशेष ůांसफामªर  
10 सवō Öटेबलाइजर  
11 इले³ůॉिनक बैलाÖट  
12 ऊजाª द± एयर कंÿेसर और Êलोअर  
13 ऊजाª द± पंखे और पंप  
14 कैपेिसटर  
15 Öवचािलत पावर फै³टर िनयंýक  
16 मोटसª के िलए सॉÉट Öटाटªर  
17 अिधकतम मांग िनयंýक / मैि³समम िडमांड कंůोलर 
18 Öवचािलत तापमान िनयंýक  
19 हाई‑¯ì³व¤सी इंड³शन हीिटंग 
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øम सं  ÿौīोिगकì का नाम  
20 हाई‑¯ì³व¤सी मेिÐटंग फन¥स 
21 अÂयिधक संवेदनशील और उ°रदायी आकª  भåĘयाँ  
22 उ¸च कायªिनÕपादक  इले³ůोलाइिटक भåĘयाँ  
23 िवīुत चुÌबकìय िविकरण  
24 िबजली उÂपादन सुिवधाओ ंके साथ सामाÆय इंसीनरेटर 
25 प¤च कंÿेसर  
26 कंÈयूटर डेÖकटॉप आभासी मशीन  
27 कूिलंग टावसª (पीवीसी हनीकॉÌब िफÐस के साथ)  
28 चौड़ी बेÐट वाली िघसाई मशीन  
29 िÖपंडल मोÐडर  
30 िविवध-बोåरंग मशीन  
31 िवसीकूलर    
32 रोबोट  आÌसª  
33 ÿाकृितक गैस पर आधाåरत इंजन जनरेटर  
34 सीएनसी राउटर  
35 थमōÖटेट िनयंýण वाली वै³यूम बनाने कì मशीन  
36 पावर‑पीसी कंůोल सिहत एज ब§डर िÖÿंट 
37 उīम संसाधन िनयोजन (ईआरपी) (पीपीजी मॉड्यूल के साथ)  
38 Öवचािलत पुÖतक िसलाई मशीन  
39 म¸छर ³वाइल उīोग के िलए टनल űायर  
40 इंड³शन लाइिटंग  
41 Öकाडा ÿणाली  
42 ऊजाª ÿबंधन ÿणाली  
43 वाटर-ट्यूब बॉयलर (पारंपåरक Öमोक-ट्यूब बॉयलर को बदलकर) 
44 कंडेनसेट åरकवरी एडं रीसायकल िसÖटम  
45 ऊजाª द± बॉयलर   
46 åर³यूपरेटर 
47 को‑जनरेशन 
48 हीट  पंपस  
49 ऊजाª द± ÿशीतन ÿणाली  
50 बॉयलर/भĘी के िलए Öवचािलत दहन िनयंýण  
51 भĘी के िलए पुनयōजी बनªर  
52 बॉयलरŌ के िलए हीट åरकवरी िसÖटम (िमतोपयोिजý, एयर ÿी-हीटर)  
53 आउटडोर एयर इनटेक कंůोल / वैåरएबल एयर वॉÐयूम / हीट ए³सच¤जर  
54 िबजली उÂपादन के िलए उ¸च द±ता वाला डीजी सेट (ÿदूषण िनयंýण एवं छतरी सिहत कम ईधंन कì 

खपत)  
55 अपिशĶ हीट åरकवरी बॉयलर  
56 गमª और ठंडे िसÖटम के िलए थमªल इÆसुलेशन  
57 डी‑Ļूिमिडिफकेशन űायर 
58 िबिÐडंग एनजê मैनेजम¤ट िसÖटम 
59 नगरपािलका Ĭारा ठोस अपिशĶ आधाåरत िबजली उÂपादन  



 जीसीएफ-एफएमएपी काय[Đम: ईएसआईए और ईएसएमपी - Ĥ×य¢ ͪवƣ (कपड़ा ¢ğे)  

81 
 

øम सं  ÿौīोिगकì का नाम  
60 भवन ऊजाª ÿबंधन ÿणाली (बीईएमएस) और क¤ िþत सौर तापीय ऊजाª (सीएसपी) 
61 पीएलसी के साथ बायोरे³टर  
62 माइøोÿोसेसर िनयंýण के साथ बैिचंग Èलांट  
63 पीएलसी से लैस वायर कंडेनसर वेिÐडंग मशीन  
64 2Öटेशन के Öवत:  संतुलन वाली पीएलसी से लैस युĉ मशीन  
65 Öट§िडंग सीम łिफंग एवं किव«ग 
66 ऊजाª द± वायु संपीडक (एयर कंÿेशसª)  
67 Öøू कंÿेशसª के िलए पåरवतªनीय आवृि° űाइव  
68 संपीड़न एयर űायर कì गमê (अवशोषक एयर űायर को बदलकर) 
69 हाइűोिलक पावर पै³स म¤ तेल पÌप के िलए पåरवतªनीय आवृि° űाइव  
70 ऊजाª द± िनकास पंखे  
71 ÿीहीिटंग भĘी म¤ गमª हवा पåरसंचरण पंखे के िलए पåरवतªनीय आवृि° űाइव 
72 एयर ÿीहीटर (भĘी के िलए गैस अपिशĶ ऊषमा åरकवरी   
73 एडं फ़ॉमªर सिहत सीएनसी किटंग मशीन 
74 पूणª Öवचािलत सीएनसी åरटनª ब¤डर  
75 Öवचािलत åरंग साइिज़ंग एवं लोिडंग मशीन  
76 सीएनसी विटªकल  मशीिनंग स¤टर  
77 उ¸च गित िमिलंग के िलए गैर-लौह घटकŌ कì वै³यूम होिÐडंग  
78 सीएनसी को‑ऑिडªनेट मेज़åरंग मशीन (सीएमएम) 
79 सीएनसी शापªिनंग एवं ÿोफ़ाइल úाइंिडंग, Öवचािलत āोच शापªिनंग मशीन    
80 वेåरएबल Āì³व¤सी űाइव (VFD) और रीजेनरेिटव āेिकंग िसÖटम से लैस टिन«ग मशीन (लेथ)   
81 सवō इलेि³ůक बुजª पंच मशीन    
82 एāैिसव सहायता ÿाĮ हाई‑ÿेशर वॉटर जेट किटंग 
83 इÆवटªर आधाåरत वेिÐडंग मशीन  
84 सीएनसी Èलाºमा काटने कì मशीन    
85 डबल पॉिलिशंग मशीन (इÆवटªर िनयंýण के साथ) 
86 ÿेशर डाई कािÖटंग मशीन  
87  पीएलसी िनयंýण सिहत सेमी‑ऑटोमैिटक िपलर टाइप हाइűोिलक हॉट मोिÐडंग ÿेस 
88 सीएनसी इले³ůॉिनक िÖÿंग कंůोल मशीन  
89 डीजल बनªर के साथ पूरी तरह से Öवचािलत हाइűोिलक हॉट च§बर 
90 सतह िफिनिशंग और पॉिलिशंग के िलए रोटरी टेबल मशीन (इÆवटªर Öपीड रेगुलेशन सिहत) 
91 सीएनसी पंिचंग बनाने कì मशीन 
92 ओपन बैक डबल Èवाइंट ÿेस - पीएलसी िनयंिýत  
93 Öवचािलत ůांसफर  इकाई  
94 सीएनसी गाटªर िÖÿंग बनाने वाली मशीन  
95 इले³ůो-हाइűोिलक सीएनसी पंिचंग मशीन   
96 Öवचािलत एनसी ब¤िडंग मशीन  
97 स¤सर ऑ³सी-ऊंचाई िनयंýण (ओएचसी) और स¤सर Èलाºमा ऊंचाई िनयंýण (पीएचसी) 
98 गैसीफायर आधाåरत हीट ůीटम¤ट भęी  
99 इंसुलेटेड गेट बाइपोलर ůांिजÖटर आधाåरत इÆवटªर  

100 िसल¤डर Êलॉक बोåरंग और िमिलंग मशीन (चर गित और चø िनयंýण के साथ)  



 जीसीएफ-एफएमएपी काय[Đम: ईएसआईए और ईएसएमपी - Ĥ×य¢ ͪवƣ (कपड़ा ¢ğे)  

82 
 

øम सं  ÿौīोिगकì का नाम  
101 डुÈले³स रोलर पॉिलिशंग मशीन  
102 नट बनाने वाली  मशीन  
103 दोहरा पाइप िसरा चÌफåरंग मशीन  
104 हेवी ड्यूटी Èलानो िमिलंग मशीन (एसी वेåरएबल űाइव का उपयोग करके) 
105 हैवी ड्यूटी मÐटी-कॉइल इले³ůोमैµनेिटक आयताकार चंक (वेåरएबल कंůोल यूिनट सिहत)  
106 हाइűािलक िशयåरंग सीएनसी (कंÈयूटर सॉÉटवेयर और ÿोúाÌड कमांड्स के जåरए िनयंिýत ) मशीन  
107 लौ काटने कì मशीन सीएनसी (कंÈयूटर सॉÉटवेयर और ÿोúाÌड कमांड्स के जåरए िनयंिýत )  
108 िÖÿंग बनाने कì सीएनसी (कंÈयूटर सॉÉटवेयर और ÿोúाÌड कमांड्स के जåरए िनयंिýत ) मशीन  
109 तार मोड़ने कì सीएनसी (कंÈयूटर सॉÉटवेयर और ÿोúाÌड कमांड्स के जåरए िनयंिýत)मशीन  
110 3 किटंग हेड वाला Èलानो िमलर  
111 इले³ůो Öथायी चुंबकìय - Èलेट ह§डिलंग िसÖटम  
112 इले³ůो Öथायी चुंबकìय - टेलीÖकोिपक Öÿेडर बीम  
113 िवīुत Öथायी चुंबकìय - िटिÐटंग Èलेट ह§डिलंग ÿणाली  
114 इले³ůो Öथायी चुंबकìय - िबलेट ह§डिलंग मशीन  
115 मॉड्यूलर इले³ůो Öथायी मैµनेटस  
116 बैटरी संचािलत इले³ůो Öथायी चुंबकìय िलÉटर  
117 रेल मशीिनंग के िलए हेवी ड्यूटी ईपीएम िसÖटम 
118 फाÖट मोÐड ³ल§िपंग के िलए ईपीएम मॉड्यूल  
119 इले³ůो Öथायी चुंबकìय चं³स  
120 सीएमएम मशीन ( को‑ऑिडªनेट मापने कì मशीन) 
121 23 और 4 आकार के होल िűिलंग एसपीएम वाली हाई Öपीड सकुª लर सॉइंग मशीन  
122 15 होल िűिलंग एसपीएम   
123 4 वे यू िűिलंग और फाइन बोåरंग एसपीएम   
124 बहò िÖपंडल िűिलंग हेड एसपीएम  
125 तीन िपलर ÿकृित कì  िűिलंग एसपीएम  
126 दो-तरफा फाइन बोåरंग मशीन  
127 सीएनसी रोटरी űा ट्यूब ब¤डर  
128 इले³ůॉिनक सवō  
129 सीएनसी Öůेटिनंग और किटंग मशीन  
130 िलिनयर एवं रोटरी इंडेि³संग ÓयवÖथा सिहत िसंगल‑एि³सस  
131 मरीन इंजन    
132 पीएलसी िनयंýण से लैस कॉनªर सफाई मशीन 
133 Öवचािलत िसरा िमिलंग मशीन  
134 Öवचािलत िनयंýण वाली µलेिज़ंग बीड किटंग मशीन  
135 उ¸च एÐयूिमना ईटं अपवतªक  
136 सवō संचािलत िÖÿंग कॉइिलंग लेथ मशीन  
137 कोÐड हेिडंग मशीन   
138 सीएनसी एनúेिवंग मशीन   
139 िपक एडं Èलेस मशीन   
140 सीएनसी कटर एवं रोटरी  
141 रेिडयल सीएनसी मÐटी िÖपंडल िűिलंग मशीन  
142 िवīुत łप से गमª नाइůाइिडंग भĘी   
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143 कैम मशीन  
144 ůैविलंग‑हेड ि³लिकंग मशीन 
145 एÐयूिमिनयम ÿोफाइिलंग ए³सůñज़न मशीन (पीएलसी िनयंिýत के साथ चर पंपŌ का उपयोग करके 

हाइűोिलक) 
146 वीएफडी िनयंýण के साथ िसंगल िÖपंडल विटªकल होिनंग मशीन 
147 ितरछे बेड वाला सीएनसी लेथ  
148 पैनल कटर मशीन (पीएलसी िनयंिýत)  
149 इÆवटªर िनयंिýत सीएनसी मशीिनंग क¤ þ 
150 लेज़र किटंग मशीन   
151 पीसन ेकì बेलनाकार मशीन (इÆवटªर िनयंýण के साथ)  
152 सीएनसी उपकरण और कटर úाइंडर  
153 सीएनसी कॉलम मूिवंग कì  ±ैितजीय  मशीिनंग स¤टर  
154 Öवचािलत अंितम छोर कटर  
155 इंटरिम³स (वाटर कूÐड रोटसª के साथ)  
156 हाइűोिलक कोन øशर 
157 5-अ±ीय सीएनसी टूल और कटर úाइंिडंग मशीन 
158 Éलैट बेड सीएनसी चाक   
159 विटªकल Öलाइिडंग हेड मशीन  
160 ऑटो लोिडंग और अनलोिडंग सीएनसी मशीन चाल ूकर¤  
161 वीएफडी िनयंýण सिहत इÌÿेµनेिटंग Èलांट 
162 Öवचािलत वै³यूम ÿेस  
163 पूणª Öवचािलत पॉिलिशंग मशीन (आवृि° पåरवतªक के साथ)  
164 िपÐजर  मशीन  
165 हाइűोिलक पुलर (इले³ůॉिनक łप से िनयंिýत और āेक हाइűोिलक डायनेमोमीटर के साथ)  
166 कÆवेयर िसÖटम  
167 पॉिलिशंग चमकाने कì मशीन  
168 पीएलसी िनयंýण सिहत डाई कुशन एवं हाइűोिलक पावर पैक युĉ हाइűोिलक डीप‑űॉ ÿेस 
169 सीम वेिÐडंग मशीन (माइøोÿोसेसर आधाåरत वेÐड िनयंýण के साथ)  
170 5 अ± यूिनवसªल िमिलंग मशीन  
171 पीसी का उपयोग करके Öवचािलत िनयंýण के साथ मÐटी-वायर किटंग मशीन  
172 फाइबर लेजर मािक« ग िसÖटम  
173 पीएलसी िनयंýण के साथ गैपĀेम मैकेिनकल ÿेस  
174 िनरंतर हाडªिनंग और ट¤पåरंग लाइन भĘी   
175 ट्यूब Öůेटिनंग एडं किटंग मशीन पीएलसी से लैस है  
176 पीएलसी से लैस मोड़नेकì सपाªकार मशीन   
177 तार को दबाकर चपटा या पĘी के łप म¤ बदलने के िलए  िमल  
178 वीएफडी के साथ सीएनसी/पीएलसी आधाåरत शीट मेटल रोिलंग और फॉिम«ग मशीन  
179 Öपूिलंग मशीन¤ (वेåरएबल Āì³व¤सी űाइव कंůोल के साथ)  
180 पीएलसी और वीएफडी िनयंýण सिहत उ¸च गित वाली मेटल किटंग ब§ड सॉ   
181 ऊजाª और पåरसंपि° ÿबंधन के िलए एआई एडं एमएल आधाåरत आईओटी Èलेटफॉमª 
182 भĘी म¤ एयर ÿी हीटर और űाियंग बेड  
183 Öवचालन और िनयंýण ÿणाली  
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184 िवथåरंग ůÉस का Öवचालन  
185 बैक ÿेशर टबाªइन  
186 बीईई 5 Öटार रेटेड एसी  
187 बॉयलर के िलए दहन िनयंýण ÿणाली  
188 बॉयलर/जेट डाइंग मशीन म¤ कंडेनसेट åरकवरी िसÖटम  
189 डेसीक¤ ट-आधाåरत कूिलंग िसÖटम / डीईवीएपी (डेिसक¤ ट एÆहांÖड बाÕपीकरण) एचवीएसी  
190 िचलर कंÿेशसª के िलए िडसुपरहीटर   
191 बॉयलर/थिमªक Éलुइड हीटर म¤ इकोनॉमाइज़र 
192 इलेि³ůक एनीिलंग भĘी   
193 इलेि³ůक űाई वै³यूम पंप  
194 इलेि³ůक ए³सůñज़न मेिÐटंग  
195 इलेि³ůक मेिÐटंग भĘी  
196 इलेि³ůकल सवō űाइव  
197 ऊजाª द±  āशरिहत ÿÂय±  ÿवाह (बीएलडीसी) वाला पंखा   
198 ऊजाª द±  पंप - 5 Öटार रेिटंग पंप   
199 ऊजाª द±  ÿशीतन कंÿेसर  
200 ऊजाª द±   Öøू कंÿेसर  
201 ऊजाª द± ů्बो Êयालर   
202 ऊजाª  åरकवरी व¤िटलेशन (ईआरवी)  
203 ईटीईकेआईएनए (औīोिगकì ÿयोजनŌ म¤ थमªल ऊजाª पुनÿािĮ के िलए हीट पाइप तकनीक  ÿणाली)  
204 औīोिगक अनुÿयोगŌ म¤ एनीिलंग गैस इंजन-आधाåरत को-जेनरेशन तकनीक  
205 औīोिगक अनुÿयोगŌ म¤ अनीिलंग गैस-फायडª भĘी 
206 डबÐयू एच आर िसÖटम के साथ गैस से चलने वाली रीहीिटंग भĘी  
207 िवīुत अनुÿयोग के िलए गैसीफायर  
208 भ-ूजल ąोत ताप पंप (जीएसएचपी)  
209 ह§गर शॉट ÊलाÖट मशीन  
210 हीट ए³सच¤जर  
211 हीट पंप  
212 िāकेट से गमª हवा जनरेटर  
213 हाइűोजन से चलने वाली वाÕप अवशोषण मशीन  
214 आईजीबीटी आधाåरत इंड³शन भĘी  
215 आईजीबीटी आधाåरत तापमान िनयंýण  
216 इÆĀारेड (आईआर) हीटर  
217 ÿकाश उÂसजªक डायोड (एलईडी) ÿकाश  
218 लाइट पाइप  
219 लो-úेड वेÖट हीट åरकवरी िसÖटम  
220 मैµनेटोकैलोåरक रेिĀजरेटर  
221 यांिýक वाÕप पुनस«पीडन (एमवीआर) बाÕपीकरणकताª  
222 माइøो टबाªइन  
223 मोटसª (IE3 या IE4 या IE5)  
224 भĘी को गमª करने म¤ ऑ³सी-ईधंन दहन  
225 पीयूएफ इÆसुलेशन  
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226 उ¸च या मÅयम तापमान वाली भåĘयŌ के िलए åर³यूपरेिटव बनªर  
227 उ¸च तापमान भåĘयŌ के िलए रीजेनेरेिटव बनªर  
228 Öथायी चुंबक (पीएम) मोटर के साथ  Öøू कंÿेसर  
229 हामōिन³स िफ़Ðटर के साथ Öटेिटक åरएि³टव पावर जेनरेटर  
230 भाप से चलने वाल ेůैÈस जाल Steam operated pumping traps 
231 कूिलंग टॉवर फैन के िलए तापमान िनयंýक  
232 थमō संपीड़न  
233 ůाइ‑जनरेशन ,  
234 पåरवतªनीय आवृि° űाइव (वीएफडी) 
235 एचवीएसी म¤ पåरवतªनीय रेिĀजर¤ट ÿवाह (वीआरएफ)  
236 िबजली उÂपादन के िलए वेÖट‑हीट åरकवरी 
237 कॉÌपै³ट Öकैन िडिजटाइिज़ंग िसÖटम  
238 पीएलसी और वीएफडी िनयंýण के साथ मैकेिनकल ÿेस  
239 वीएफडी के साथ इलेि³ůक ओवरहेड ůैविलंग øेन  
240 पीएलसी आधाåरत पूणª Öवचािलत काटने कì मशीन  
241 पीएलसी आधाåरत विटªकल बोåरंग िमल  
242 सीएनसी सतही úाइंडर मशीन  
243 हामōिनक िफÐटर  
244 बैच भåĘयŌ के िलए िसरेिमक फाइबर इÆसुलेशन 
245 टीआईजी वेिÐडंग मशीन (थाइåरÖटोराइºड िनयंýण का उपयोग करके)  
246 इÆĀारेड िविकरण  
247 गमª पानी जनरेटर  
248 टÊयुªलेटर (गैस से चलने वाल ेबॉयलरŌ के िलए)  
249 विटªकल रोलर िमल (वीआरएम)  
250 वैकिÐपक ईधंन और क¸चे माल (एएफआर) का उपयोग  
251 ऊजाª द± इÌपेलर   
252 मीथेन कैÈचर तकनीक  
253 उ¸च गित मोटर űाइव के साथ भाप टरबाइन űाइव का ÿितÖथापन  
254 इलेि³ůक वाहन और चािज«ग इंĀाÖů³चर  
255 िबजली संयंý म¤ कंडेनसर के िलए नैनो िमि®त सतह उपचार  
256 टॉरफे³शन टे³नोलॉजी  
257 मोड़ने कì सीएनसी मशीन  
258 िगयर हॉिबंग सीएनसी मशीन  
259 पीसन ेकì सीएनसी मशीन  
260 सीएनसी हॉåरज़ॉÆटल मशीिनंग स¤टर 
261 सीएनसी मशीन (िवशेष ÿयोजन मशीन)  
262 सीएनसी िमिलंग एम/सी  
263 सीएनसी टनª-िमल स¤टर  
264 सीएनसी टर¥ट  पंच मशीन  
265 सीएनसी वायर कट मशीन  
266 फॉिलंग‑िफ़Ðम इवैपोरेटर (लुिāकेिटंग ऑयल का री‑åरफाइिनंग) 
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267 वाइÈड िफÐम बाÕपीकरणकताª (िचकनाई वाल ेतेल का पुन: शोधन)  
268 फाइन úाइंिडंग (सीबीएन सरफेस úाइंिडंग मशीन)  
269 गैस या ऑयल से चलने  वाली øूिसबल मेिÐटंग फन¥स  
270 सीएनसी वायर कट  
271 सीएनसी िमिलंग  
272 सीएनसी लेथ  
273 गैस आधाåरत जनरेटर सेट  
274 कÌÈयूटरीकृत Öवचािलत इले³ůोÈलेिटंग / जÖता संयंý  
275 हैवी ड्यूटी ±ैितज मशीिनंग क¤ þ  
276 सीएनसी हाइűोिलक ÿेस āेक  
277 Öवचािलत इले³ůोÖटैिटक पाउडर कोिटंग मशीन  
278 सीएनसी िमिलंग मशीन - विटªकल मशीिनंग स¤टर  
279 पीवीडी (मÐटी-आकª  आयन) कोिटंग मशीन  
280 सीएनसी 3 अ± हॉिबंग मशीन  
281 सीलबंद  ³व¤च भĘी (थाइåरÖटर पावर कंůोलर और पीएलसी का उपयोग)  
282 अपिशĶ हीट åरकवरी िसÖटम के साथ प¤ट शॉप  
283 सीएनसी हाइűोिलक िगलोटीन शीयåरंग ÿेस 
284 सीएनसी टर¥ट पंच ÿेस  
285 इंडोगैस जेनरेटर के साथ िनरंतर गैस काबªराइिजंग फन¥स  
286 इले³ůॉिनक िÖÿंग कॉइिलंग मशीन¤  
287 सीएनसी िगयर शेिवंग मशीन  
288 मीिडयम Āì³व¤सी एडं-बार हीटर  
289 इलेि³ůकल एनीिलंग बोगी फन¥स  
290 िपघलने और िफर से गमª करने कì ÿिøया के िलए गैसीफायर  
291 रोटोबेरेटरी फन¥स  
292 एयरोसील ड³ट सीिलंग तकनीक  
293 ईसीबीसी/इको-िनवास संिहता के िलए ऊजाª द±  ÿौīोिगकì  
294 रेिडएटं कूिलंग  
295 वीएएम िचलर  
296 उ¸च द±ता वाला Öवचािलत दरवाजा  
297 उ¸च द±ता वाला Öवचािलत घूमन ेवाला दरवाजा / åरवॉिÐवंग डोर 
298 वुडी टे³सटाइल इÆसुलेटर  
299 भवन िनमाªण उपकरण के गमê इÆसुलेशन ÿदशªन म¤ वृिĦ म¤ योगदान देन ेवाली अÆय िनमाªण सामúी  
300 खोखल ेशीषªक मशीन  
301 सेमी कवर के साथ हेिडंग मशीन  
302 काबªन फाइबर फैन  
303 हाइűोिलक युµमन  
304 सीएनसी आधाåरत िगयर परी±क  
305 कÆवेयरीकृत पाउडर कोिटंग ³योåरंग ओवन  
306 ऊजाª द± एयर कंडीशनर  
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307 ऊजाª द± रेिĀजरेटर (उ¸च द±ता कंÿेसर, बेहतर इÆसुलेशन और सटीक तापमान और ऊजाª द±ता म¤ 

सुधार के िलए डीĀॉÖट तंý)  
308 वाÕप अवशोषण ÿशीतन  
309 इंडोगैस जेनरेटर के साथ िनरंतर गैस काबªराइिजंग फन¥स  
310 इले³ůॉिनक िÖÿंग कॉइिलंग मशीन¤  
311 ऊजाª‑बचत बढ़ाने वाले उपकरण, मशीनरी एवं िनमाªण सामúी 
312 हीट åर³लेम व¤िटलेशन/एयर कंडीशिनंग िसÖटम  
313 उ¸च द±ता एÖकेलेटर  
314 गैर काबªिनक कपड़ा इÆसुलेटर  
315 फॉिम«ग ÈलािÖटक इंसुलेटर  
316 ऊÕमा‑रोधक ओपिनंग सामúी   
317 एयर सीिलंग समथªन सामúी  
318 हीट एÊजॉिब«ग µलास / कम उÂसजªन µलास (िवंडो पैनल)  
319 सामाÆय अपिशĶ उपचार संयंý  
320 मशीन िफ³Öड-िफÐम बायो åरए³टर ईटीपी  
321 मेÌāेन बायो åरए³टर ईटीपी  
322 Öवचािलत Öवचािलत कॉइल वाइंिडंग मशीन  
323 वै³यूम संसेचन संयंý  
324 अधª Öवचािलत ÿेस  
325 Öवचािलत सीएनसी कोर काटने कì मशीन  
326 कÌÈयूटरीकृत िनयंýण के साथ हाय Öपीड ÿेिसजन पावर  
327 वै³यूम संसेचन/इÌÿेµनेटेड  संयंý  
328 Öवचािलत/सीएनसी कॉइल वाइंिडंग मशीन  
329 तापमान िनयंýण कर सुखान ेका ओवन  
330 अनाकार धात ुकोर ůांसफामªर  
331 सीएनसी कोर काटने कì मशीन 
332 ÿाकृितक गैस आधाåरत ओवन  
333 माइøोÿोसेसर आधाåरत इलेि³ůक फन¥स  
334 Èलाºमा किटंग इÆवटªर  
335 कैटेिलिटक इनेमिलंग मशीन 
336 तापमान िनयंýण, ÿी-हीिटंग, गित िनयंýण के साथ ए³सůñडर  
337 बॉयलर दहन द±ता म¤ सुधार के िलए एफडी फैन पर ए³सÈलेट  
338 सौर पीवी मॉड्यूल और अधª/Öवचािलत सौर पीवी मॉड्यूल िविनमाªण लाइन  
339 आईजीबीटी आधाåरत वेिÐडंग मशीन  
340 पवन चि³कयां  
341 सौर फोटोवोिÐटक  
342 माइøो हाइűो  
343 बायोमास/खोई (गैसीफायर या को‑जनरेशन )  
344 सोलर वॉटर हीटर  
345 िवंड व¤िटलेटर (िवंड पावडª एµजॉÖट फैन)  
346 सौर ऊजाª इनवटªर  
347 नवीकरणीय ऊजाª आधाåरत Öटीम बॉयलर  
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øम सं  ÿौīोिगकì का नाम  
348 अविशĶ ÓयुÂपÆन ईधंन (आरडीएफ) आधाåरत िवīुत उÂपादन संयंý  
349 पावरलेस स व¤िटलेटर  
350 कैिÈटव और गैर-कैिÈटव दोनŌ उĥेÔयŌ के िलए नवीकरणीय ऊजाª पåरयोजनाए ं(सौर, पवन, बायोमास 

आिद)  
351 कंÿेÖड बायोगैस पåरयोजनाओ ंसिहत अपिशĶ से ऊजाª पåरयोजनाएं  

 

नोट- (i) उपयुªĉ सूची सांकेितक है और पूणª नहé है; एई Ĭारा अितåरĉ ÿौīोिगिकयŌ/मशीनŌ पर केवल िव° पोषण के िलए 

िवचार िकया जा सकता है, जहां वे एफ. एम. ए. पी.(FMAP) के अनुमोिदत दायरे और पाýता मानदंडŌ के भीतर ह§ और 
ईएसएमएस के अनुसार जांच और वगêकृत िकए गए ह§, और लागू ई एडं एस मानकŌ का अनुपालन करते ह§।  

(ii) तािलका म¤ दशाªई गई ÿौīोिगकì/ÿिøया कì ®ेणी िविशĶ जोिखम ÿोफ़ाइल को दशाªती है। जहां उसी तकनीक को (ए) 
एक नए Öथान म¤ िवÖतार/आधुिनकìकरण करने वाले āाउनफìÐड उīम, (बी) एक úीनफìÐड उīम, या (सी) एक ऑफ-
साइट आरई/ईई पåरयोजना के िहÖसे के łप म¤ ÿÖतािवत िकया गया है, समú उप-पåरयोजना का अंितम वगêकरण 
ईएसडीडी और साइट/कानूनी Öøìिनंग के Ĭारा िनधाªåरत िकया जाएगा। ऐसे मामलŌ म¤, उप-पåरयोजना को ®ेणी बी के łप 
म¤ वगêकृत िकया जाए, जहां भूिम से संबंिधत, बैठने, सामुदाियक ÖवाÖÃय और सुर±ा, या अÆय साइट-िविशĶ जोिखमŌ का 
मूÐयांकन मÅयम, साइट-िविशĶ और ÿबंधनीय के łप म¤ िकया गया है।   
 
 

 
 


