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अस्िीकरण(Disclaimer): 

यह ईएसआईए/ईएसएमपी दस्तावजे़ मूल अंगे्रज़ी संस्करण का सावधानीपूववक एव ंआशय-आधाररत हहंदी अनवुाद है, हिस े

केवल सहुवधा, संदर्व एवं व्यापक समझ के उद्देश्य से हहंदी में प्रस्तुत हकया गया है। सर्ी यथासंर्व प्रयास हकए गए हैं हक 

अनवुाद तकनीकी, कानूनी तथा नीहतगत आशयों के अनरुूप रहे। तथाहप, हकसी र्ी प्रकार की व्याख्या, असंगहत, अस्पष्टता 

या हववाद की हस्थहत में मूल अंगे्रज़ी संस्करण ही प्रामाहणक, बाध्यकारी एवं अंहतम माना िाएगा, और उसी के आधार पर 

सर्ी हनणवय एवं हनपटान हकए िाएगें। 

  



 जीसीएफ-एफएमएपी कार्यक्रम: ईएसआईए और ईएसएमपी - प्रत्र्क्ष वित्त (कपडा के्षत्र)  

4 
 

 

खंड 1:  

1. पयायिरणीय एिं सामावजक प्रभाि आकलन (ईएसआइए)   

1.1 काययपालक सारांश 

1.1.1 पररयोजना र्वतविवधयों से सम्बवन्धत क्षेत्र का पयायिलोकन और उसका उदे्दश्य  

र्ारतीय वस्त्र क्षेत्र अथवव्यवस्था के सबसे बडे योगदानकतावओ ं में से एक है। यह पारम्पररक सदुृढ़ताओ ँ को आधहुनक 

औद्योहगक प्रौद्योहगहकयों से िोडता है। अगस्त 2025 1में िारी पे्रस सूचना ब्यूरो (पीआइबी) की ररपोटव के अनसुार, वस्त्र एव ं

पररधान के हनयावतकों में र्ारत का हवश्व में 6ठा स्थान है। वर्व 2024 तक एक कैलेण्डर वर्व के दौरान वैहश्वक हनयावत में इसकी 

हहस्सेदारी 4.1% थी । यह हस्थहत र्ारत के मज़बूत हवहनमावण-आधार तथा हवहवध अन्तरराष्ट्रीय बाज़ारों की मागँ पूरा करने 

की इसकी क्षमता को दशावती है। 

  

पीआइबी की ररपोटव प्रमखुता से दशावती है हक 2024-25 में र्ारतीय वस्त्र उद्योग का सहम्महलत आकार लगर्ग 179 

हबहलयन अमेररकी डॉलर रहा था। इसमें 142 हबहलयन अमेररकी डॉलर का घरेलू उपर्ोग तथा 37 हबहलयन अमेररकी 

डॉलर का हनयावत शाहमल है। र्ारत के समस्त माल-हनयावत में वस्त्र और हस्तहशल्प का सहम्महलत योगदान 8.63% रहा। 

इससे व्यापार और आहथवक हवकास में इस क्षेत्र के रणनीहतक महत्त्व का पता चलता है।  

सरकार का दृविकोण और रणनीवतक महत्त्िः र्ारत सरकार ने 2030 तक वस्त्र हनयावत के हलए 100 हबहलयन अमेररकी 

डॉलर का महत्वाकांक्षी लक्ष्य हनधावररत हकया है। इसे प्राप्त करने के हलए, पीआइबी की ररपोटव में कई महत्त्वपूणव रणनीहतयों 

पर बल हदया गया है, िैसेेः 

• बाजार-विविधीकरण: नये र्ौगोहलक क्षेत्रों में हवस्तार, ताहक पारपंररक बाज़ारों पर हनर्वरता को कम हकया िा 

सके।  

• भारत के भीतर मूल्य-िद्धयन: घरेलू प्रसंस्करण और हिहनहशंग को प्रोत्साहन, ताहक प्रहतस्पधावत्मकता में वहृि 

की िा सके। 

• संधारणीयता और नवोन्मेर्ेः पयाववरण-अनकूुल व्यवहारों तथा प्रौद्योहगकीय हवकास का सवंिवन, ताहक वैहश्वक 

मानक प्राप्त हकये िा सकें ।   

 

इसमें हनटहवयर, साडी तथा डे्रस मटैीररयल,  अधव-हनहमवत कपडे, टेरी टावल और होम िहनवहशंग िैसे हवहवध उत्पाद शाहमल 

हैं। यह क्षेत्र एकीकृत प्रहिया शंखलाओ ंके माध्यम से संचाहलत होता है, िो कच्चे धागे और िैहिक को तैयार उपर्ोक्ता-

उत्पादों में रूपान्तररत करती हैं।  

 

र्ारत में एमएसएमई से आशय है सूक्ष्म, लघ ुएवं मध्यम उद्यम। ये ऐसे व्यवसाय हैं, िो पलांट एव ंमशीनरी/ उपकरण में 

हनवेश तथा वाहर्वक टनवओवर के आधार पर वगीकृत हैं। एमएसएमई वगीकरण, हवहनमावण एवं सेवा उद्योगों, दोनों पर लागू 

होता है। यह वगीकरण हनम्नहलहखत पर आधाररत हैेः 

• पलांट एिं मशीनरी (भूवम/भिन नहीं) में वनिेश 

• िावषयक टनयओिर  

                                                                                              

 

 

 
1 िस्त्त्र मंत्रालर्, 2025, "अिसरों का लाभ उठाना, गुणित्ता और शून्र् दोष पर जोर देना और भारतीर् िस्त्त्र उद्र्ोग की ननर्ायत 
प्रनतस्त्पर्ायत्मकता बढाना: िस्त्त्र मंत्री ने िस्त्त्र के्षत्र के हितर्ारकों के साथ बठैक की", पीआईबी, 
https://www.pib.gov.in/PressReleasePage.aspx?PRID=2156220&reg=3&lang=2 
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सर्ी राहशया ँर्ारतीय रुपये में (₹) 

शे्रणी वनिेश-सीमा टनयओिर सीमा 

सूक्ष्म ₹2.5 करोड तक ₹10 करोड तक 

लघु ₹25 करोड तक ₹100 करोड तक 

मध्यम ₹125 करोड तक ₹500 करोड तक 

इससे उद्योगों को सरकारी योिनाओ,ं प्राथहमकता-प्राप्त उधार तथा सहब्सडी पाने में मदद हमलती है। 

 

 

िस्त्र क्षते्र के पयायिरणीय एिं सामावजक प्रभाि 

मूल्य शंखला में पानी, ऊिाव, रसायनों तथा ईधंन के गहन प्रयोग के कारण र्ारत का वस्त्र और पररधान क्षेत्र लगातार 

पयाववरणीय एवं सामाहिक चनुौहतयों का सामना करता रहता है। अकुशल प्रहियाए ँप्रदूर्ण, अपहशष्ट उत्पादन तथा प्रहतकूल 

सामाहिक पररणामों को िन्म देती हैं। 

पयायिरण सम्बन्धी प्रमुख समस्याए ँ

 जल का प्रिूषण और अत्यवधक उपभोर्: र्ारतीय वस्त्र उद्योग में प्रहत टन सूती कपडे के हलए 200-250m3 

पानी लगता है। यह हवश्व में प्रचहलत व्यवहार की तुलना में बहुत अहधक है। बहुत-सी छोटी इकाइया ँरिंक-कचरा 

हबना शोहधत हकये बहा देती हैं। 

 रसायनों का अत्यवधक उपयोर्:  उत्पादन में 8,000 से अहधक रसायन प्रयोग हकये िाते हैं। वैहश्वक 

हशखरवातावओ ंके अनसुार इनमें स ेकई तत्व खतरनाक हैं। एक अनमुान के अनसुार र्ारत प्रहतवर्व 3.4 हमहलयन 

टन वस्त्र रसायनों का उपयोग करता है।  

 अत्यवधक ऊजाय का उपयोर्: िीवाश्म ईधंनों पर अत्यहधक हनर्वरता, और नवीकरणीय तथा ऊिाव-दक्ष 

प्रौद्योहगहकयों का सीहमत हकन्तु बढ़ता हुआ अंगीकरण।  

 अपवशि उत्पािन: र्ारत प्रहतवर्व ~7.8 हमहलयन टन वस्त्र अपहशष्ट उत्पन्न करता है। इसमें से 59% का पनुेः 

उपयोग/ रीसाइह्लंग (अहधकतर हनम्न-श्रेणी की रीसाइह्लंग) होती है, िबहक 41% की हनम्नतर साइह्लंग 

होती है, उसे िलाया िाता है अथवा कूडा-खत्तों में र्रा िाता है।   

 

मुख्य सामावजक मुदे्द 

 कायय-वस्थवतयाँ:  खासकर अनौपचाररक/ असंगहठत क्षेत्र में काम का लम्बा समय, कम मिदूरी, लचर सरुक्षा 

मानक, तथा हशकायत-हनवारण प्रणाहलयों का अर्ाव। 

 बाल श्रम सम्बन्धी जोवखम: अहधकांशतेः उन्मूलन हो चकुा है, हकन्तु अब र्ी पयववेक्षण की कमी के कारण 

अनौपचाररक उप-क्षेत्रों में यह देखा िाता है।  

 अनौपचाररक क्षेत्र सम्बन्धी िुबयलताए:ँ बहुत बडे कायवबल को सामाहिक सरुक्षा उपलब्ध नहीं है, हिससे उनका 

शोर्ण हो सकता है।  

 स्िास््य एिं सुरक्षा जोवखम: कामगारों को रसायनों, धूल तथा एगोनॉहम्स का िोहखम रहता है; पीपीई का 

उपयोग अब र्ी कम हकया िाता है।    
 

इन चनुौहतयों का सामना करने के हलए संवैधाहनक हनकायों, उद्योगों, सभ्य समाि, तथा उपर्ोक्ताओ ंद्वारा समहन्वत प्रयास 

की आवश्यकता है। र्ारत में एक सदुृढ़ और न्यायसंगत वस्त्र क्षेत्र के हलए पयाववरणीय संधारणीयता तथा सामाहिक दाहयत्व 

पर सहम्महलत रूप से ध्यान हदया िाना आवश्यक है। 
 

भारत में िस्त्र क्लस्टर2: 

 
2  कपडा के्षत्र, 2025, "भारत में कपडा समूि", 2025, कपडा के्षत्र, https://www.textilesphere.com/2024/11/textile-
clusters-in-india.html  
 

https://www.textilesphere.com/2024/11/textile-clusters-in-india.html
https://www.textilesphere.com/2024/11/textile-clusters-in-india.html
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र्ारतीय वस्त्र उद्योग ऐसे अनेक कई प्रमखु क्षेत्रीय ्लस्टरों के दम पर कायम है, िो घरेलू आपूहतव तथा वैहश्वक हनयावत को 

बढ़ावा देते हैं। इनमें से कुछ महत्त्वपूणव ्लस्टरों पर नीचे प्रकाश डाला गया है:  

 

1. लुवधयाना (पंजाब): लहुधयाना र्ारत के सबसे प्रमखु वस्त्र ्लस्टरों में से एक है, हिसकी हवशेर्ज्ञता ऊनी और 

ऐहिहलक हनटहवयर तथा होिरी उत्पादों में है। ऊनी वस्त्रों, स्वेटरों, काहडवगन, बनेु हुए पररधानों तथा खेल के 

कपडों का बडे पैमाने पर उत्पादन करने के कारण ऊनी वस्त्रों के हलए इसे प्रायेः “र्ारत का मैनचेस्टर” कहा िाता 

है।  

2. पानीपत (हररयाणा):  इस ्लस्टर में मखु्य रूप से कम्बलों, गलीचों, चटाइयों तथा दररयों का उत्पादन होता है 

और यह दहुनया र्र में घरेलू सािसज्िा के उत्पादों का प्रमखु हनयावतक है। इसकी शहक्त उच्च गणुवत्ता वाले ऐस े

हटकाऊ उत्पादों के हवहनमावण की हवशेर्ज्ञता में हनहहत है, िो वहैश्वक मानकों को पूरा करते हैं। इसके िलस्वरूप 

पानीपत र्ारतीय वस्त्र हनयावत का अहनवायव योगदानकताव बन गया है।  

3. पाली (राजस्थान): पाली कपडों की रगंाई और छपाई का सपु्रहसि ्लस्टर है। सूती और हसथंेहटक कपडों पर 

पारपंररक छपाई में इसकी हवशेर्ज्ञता है। साथ ही, यहा ँबहुत-सी प्रसंस्करण इकाइया ँर्ी हैं। यह ्लस्टर अपने 

चटख और बारीक हडिाइनों के हलए मशहूर है, हिन्हें पारपंररक पोशाकों तथा घरेलू टे्स्टाइल में व्यापक रूप 

से प्रयोग हकया िाता है। इससे र्ारतीय वस्त्र उद्योग के सांस्कृहतक मूल्य में वहृि होती है।  

4. अहमिाबाि (रु्जरात) : अहमदाबाद र्ारत के सबसे प्राचीन और सवावहधक महत्त्वपूणव कपडा-केन्रों में से एक है। 

यह मखु्य रूप से कॉटन कपडों और कंपोहिट हमलों के हलए िाना िाता है। यह ्लस्टर कई प्रकार के कपडों 

का उत्पादन करता है, हिनमें डेहनम, शहटिंग और घरेलू कपडे शाहमल हैं। अपने आधहुनक कपडा पाकों तथा उन्नत 

इन्रास्र्चर के बल पर अहमदाबाद सूती-आधाररत कपडा उत्पादन में अग्रणी बना हुआ है।  

5. जेतपुर (रु्जरात): िेतपरु स्िीन हपं्रहटंग और रगँाई की हवशेर्ज्ञता के कारण प्रहसि है। यह ् लस्टर रगंीन साहडयों 

तथा िीवन्त छपाई वाले डे्रस मैटीररयल के हलए मशहूर है। पारपंररक और समसामहयक हडिाइनों में हवशेर्ज्ञता 

के कारण िेतपरु घरेलू और हनयावत, दोनों बाज़ारों के हलए पसंदीदा गंतव्य रहा है। 

6. सूरत (रु्जरात): सूरत हसंथेहटक कपडों तथा मानव-हनहमवत रेशों की दृहष्ट से र्ारत का सबसे बडा केन्र है। इस 

्लस्टर की हवशेर्ज्ञता पोहलएस्टर कपडों, साहडयों तथा डे्रस मैटीररयल में है। यह देशर्र में हसंथेहटक कपडों का 

प्रमखु आपूहतवकताव है। सूरत की उन्नत प्रौद्योहगकी और बडे पैमाने की उत्पादन क्षमता ने हसंथेहटक कपडा 

हवहनमावण की दृहष्ट से इसे वैहश्वक अगआु के रूप में स्थाहपत कर हदया है। 

7. वभिाडी (महाराष्ट्र): हर्वाडी र्ारत के सबसे बडे पावरलूम ्लस्टरों में से एक है। यह कच्चे कपडे और सूती 

हमहश्रत कपडों पर संकेहन्रत है। यह ्लस्टर देश र्र के पररधान-हवहनमावताओ ंको कच्च ेकपडे की आपूहतव में 

महत्त्वपूणव रू्हमका हनर्ाता है। यहा ँ हवद्यमान पावरलूमों का व्यापक नेटवकव  हकिायती दामों पर बडे पैमाने का 

उत्पादन सहुनहित करता है। 

8. सोलापुर (महाराष्ट्र): सोलापरु अपने टेरी टावल और हबस्तर पर हबछानेवाली चादरों के उत्पादन के हलए प्रहसि 

है। इस ्लस्टर ने गणुवत्ता और मिबूती के मामले में प्रहतष्ठा अहिवत की है, हिसके िलस्वरूप यह घरलूे कपडा 

घटक में एक उल्लेखनीय नाम बन गया है। सोलापरु के उत्पाद व्यापक रूप से हनयावत होते हैं, हिससे वैहश्वक होम-

िहनवहशंग बािारों में र्ारत की उपहस्थहत में वहृि हुई है। 

9. वतरुपपुर (तवमलनाडु): हतरुपपरु को दहुनया र्र में र्ारत की हनटहवयर रािधानी के रूप में िाना िाता है। यह 

्लस्टर टी-शटटवस, इनरहवयर तथा स्पोटटवसहवयर में हवशेर्ज्ञ है और यह सूती हनटहवयर का प्रमखु हनयावत केन्र 

बना हुआ है। हस्पहनंग, हनहटंग, डाइंग और गामेंहटंग प्रहियाओ ंके मिबूत एकीकरण के कारण हतरुपपरु दक्षता और 

गणुवत्ता का आदशव ्लस्टर बन गया है।  

10. इरोड (तवमलनाडु): ईरोड अपने हथकरघा और पावरलूम कपडों के हलए प्रहसि है। यह पारपंररक साडी, धोती 

तथा लुंगी का उत्पादन करता है। घरेलू तथा अंतरराष्ट्रीय बािारों की मागँ पूरी करने के उद्देश्य से इस ्लस्टर 

में पारपंररक बनुाई तकनीकों तथा आधहुनक पिहतयों का संगम हदखाई पडता है। ईरोड के उत्पाद अपनी 

प्रामाहणकता तथा सांस्कृहतक महत्त्व के हलए िाने िाते हैं।  
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टिप्पणी : क्लस्टरों की उपर्युक्त सूची सवांकेतिक है न तक सर्वांगपूरु्। एफ. एम. ए. पी.(FMAP) कवरु्क्रम के अन्िगुि तनधीर्न 

हेिय मवन्र्िवप्रवप्त सांस्थव (एई) द्ववरव अतिररक्त क्लस्टर जोडे जव सकिे हैं। 

 

1.1.2 भारतीय पररपे्रक्ष्य में िस्त्र उद्योर् की प्रवक्रयाए ँ 

 

1.1.3 ईएसआइए का उदे्दश्य और इसका क्षेत्र  

 

पयाववरणीय एवं सामाहिक प्रर्ाव आकलन (ईएसआइए) को एक कायविम-स्तर के आकलन के रूप में हवकहसत हकया गया 

है। इसका उद्देश्य भारतीय एमएसएमई में टित्तपोषण शमन तथा अनुकूलन पररयोजना [एफ. एम. ए. पी.(FMAP)] 

काययक्रम के अन्तगवत हवत्तपोहर्त एमएसएमई से सम्बहन्धत सम्र्ाहवत पयाववरणीय एवं सामाहिक िोहखमों का मूल्यांकन 

और प्रकटन करना है। अपनी पयाववरणीय एवं सामाहिक प्रबन्धन प्रणाली (ईएसएमएस) [िीसीएि बोडव द्वारा अनमुोहदत] 

के अन्तगवत यह हसडबी की सवंीक्षण एवं सम्यक छानबीन प्रहिया की अनपूुहतव करता है और हररत िलवाय ुहनहध (िीसीएि) 

पयाववरणीय एवं सामाहिक मानकों (ईएसएस) से ससुंगहत सहुनहित करता है।  

 

ईएसएमएस प्रहियाओ ंकी अनरुूपता में पात्रता की पहुष्ट करने के हलए सववप्रथम सर्ी प्रस्ताहवत उप-पररयोिनाओ ंकी 

बहहवेशन सूची (संलग्नक 1) की दृहष्ट से संवीक्षा की िाती है। तत्पिातट हसडबी की पयाववरणीय एवं सामाहिक प्रबन्धन नीहत 

से अनपुालन की दृहष्ट से पात्र पररयोिनाओ ंका आकलन हकया िाता है। उक्त नीहत आइएिसी कायवहनष्ट्पादन मानकों के 

अनरुूप है। आवेदकों से अपेहक्षत रहता है हक वे पयाववरणीय एवं सामाहिक सम्यक छानबीन (ईएसडीडी) िॉमव (संलग्नक 

2) प्रस्तुत करें। हिसके उपरान्त पररयोिना मूल्यांकन होता है। पररयोिना मूल्यांकन के दौरान पयाववरणीय सामाहिक एव ं

अहर्शासन (ईएसिी) रहेटंग/ ईएसडीडी प्ररूप के साथ-साथ, संस्था द्वारा अपनाए गये सम्बहन्धत िेहडट रेहटंग मॉडल/ 

साधन में एमएसएमई उधारकतावओ ंकी हवत्तीय रेहटंग की िाती है। पररयोिना मूल्यांकन पररयोिना-स्थल का आकलन 

सम्पन्न करने के पिातट की िाती है, ताहक एि. एम. ए. पी.(FMAP) कायविम के अन्तगवत िोहखम वगीकरण तथा सरुक्षा 

सम्बन्धी अपेक्षाओ ंकी पहुष्ट हो सके। ईएसआइए/ईएसएमपी केवल शे्रणी बी पररयोिनाओ ंके हलए लागू होगा। शे्रणी बी और 

शे्रणी सी पररयोिनाओ ंकी पररर्ार्ा नीचे दी गयी है।  

 

• शे्रणी बी पररयोजनाओ ंमें वे प्रौद्योहगकीय अथवा प्रहियागत पररवतवन शाहमल रहते हैं, हिनके िलस्वरूप मामूली, 

स्थल-हवहशष्ट तथा प्रहतवती (ररवहसवबल) प्रर्ाव उत्पन्न होते हों, िैसे िल-बहहस्रवण, वाय-ुउत्सिवन, रसायन 

एवं अपहशष्ट हनस्तारण, ऊिाव उपयोग तथा व्यवसायगत स्वास््य एवं सरुक्षा हचन्ताए।ँ इन प्रर्ावों का 

सावधानीपूववक आकलन हकया िाना चाहहए और िहा ँिोहखम एव ंप्रर्ाव सीहमत समझ ेिाए ँतथा त्वरा हनम्न से 

मध्यम तक हो वहा ँसवु्यवहस्थत शमन आयोिना अथवा प्रौद्योहगकी अथवा प्रहिया के ज़ररए इनको हनयंहत्रत 

हकया िाना चाहहए। िोहखम और प्रर्ाव संख्या में कम हों, गहतहवहधयों की सापेक्षता में सीहमत हों, आम तौर पर 

प्रहतवती हों और सामान्यतेः स्वीकायव शमन उपायों तथा उत्तम अंतरराष्ट्रीय उद्योग व्यवहारों के माध्यम से 

सरलता से शहमत होनेवाले हों।  

• शे्रणी सी पररयोजनाओ ंमें कम िोहखम वाले ऐसे दक्षता सधुार अथवा उपकरण उन्नयन शाहमल हैं, िो हवहनमावण 

के स्वरूप को बदलनेवाले अथवा प्रदूर्ण का बोझ बढ़ानेवाले न हों और इसहलए पयाववरण अथवा सामाहिक दृहष्ट 

से न्यूनतम दषु्ट्प्रर्ाव डालने की संर्ावना रखते हों, अथवा श्रेणी सी गहतहवहधया ँहवशेर् रूप से वे होती हों हिनका 

कोई र्ौहतक तत्व अथवा उसकी सहुनहित उपहस्थहत नहीं होती। हकन्तु कहतपय सन्दर्ों में हिन गहतहवहधयों में 

भारतीय वस्त्र प्रक्रियाएँ

स्स्त्पननगं ट्रीटमेंट-पूिय
रंगाई

रु्लाई और
िीहटगं

ससलाई 
और 

स्त्िचासलत 
ससलाई

बुनाई 
ब्लीचचगं एिं
मसयराइस्जंग

रंगाई और
छपाई फफननसशगं
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र्ौहतक तत्व अथवा उपहस्थहत हो उन्हें र्ी कम िोहखम वाला माना िा सकता है, हवशेर्कर वहा ँिहा ँगहतहवहधया ँ

कम पैमानेवाली हों, पहले से हनहमवत वातावरण के र्ीतर सम्पन्न की गयी हों, उनमें लोगों का र्ौहतक अथवा 

आहथवक हवस्थापन न हो अथवा स्वदेशी लोगों पर न्यूनतम अथवा शून्य प्रहतकूल प्रर्ाव पडता हो। 

सवु्यवहस्थत आकलन ढाचँे के प्रावधान के माध्यम से यह ईएसआइए, एि. एम. ए. पी.(FMAP) कायविम को श्रेणी बी की 

पहलकदहमयों के मूल्यांकन -संर्ाहवत पयाववरणीय एवं सामाहिक प्रर्ावों की पहचान करने, उनके हवशे्लर्ण और शमन- में 

सक्षम बनाता है। साथ ही, वह श्रेणी सी पररयोिनाओ ंके कम िोहखम वाले स्वरूप का सत्यापन र्ी करता है। यह हसडबी 

के (आइएिसी कायवहनष्ट्पादन मानकों से अनरुूपतावाले) ईएसएमएस तथा िीसीएि वातावरण और सामाहिक मानकों के 

साथ सम्पूणव अनरुूपता सहुनहित करता है।   

 

यह ईएसआइए तथा ईएसएमपी वस्त्र क्षेत्र के र्ीतर हवहवध औद्योहगक गहतहवहधयों तथा प्रहियाओ ंपर लागू होते हैं, हिसमें 

र्ारत के हवहर्न्न एमएसएमई ्लस्टर शाहमल हैं। ये ढाचँे िोहखमों के वगीकरण  के मागव सहुनहित करते हैं, शमन 

प्रौद्योहगहकयों तथा अंगीकरण हनवशेों के हनहहताथों का मूल्यांकन करते हैं और पयाववरणीय एवं सामाहिक िोहखम प्रबन्धन 

के हलए एि. एम. ए. पी.(FMAP) के अन्तगवत पारदशी, मानकीकृत आधार स्थाहपत करते हैं।  

 

जीसीएफ के साथ जुडाि 

 

एि. एम. ए. पी.(FMAP) कायविम ऐसी पररयोिनाओ ंका समथवन करता है िो ग्रीनहाउस गैस उत्सिवन में कमी लाती हैं 

और िलवाय ुसदुृढ़ता में वहृि करती हैं। वस्त्र उद्योग के एमएसएमई हनम्नहलहखत प्रकार की गहतहवहधयों में से हकसी के हलए 

र्ी िीसीएि- एि. एम. ए. पी.(FMAP) कायविम के अन्तगवत सहायता प्राप्त कर सकते हैं:  

 

क. शमन  

• ऊजाय िक्षता पररयोजनाए:ँ उदाहरण- ऊिाव का उपर्ोग कम करने के उद्देश्य से ऊिाव दक्षता मशीनरी की 

रररोहिहटंग/ बदलाव/ उन्नयन / हस्तक्षेप / प्रहिया को इष्टतम बनाना तथा अपहशष्ट ऊष्ट्मा की पनुप्रावहप्त।  

• निीकरणीय ऊजाय एकीकरण: उदाहरण- हवहनमावण इकाइयों में ऐकाहन्तक प्रयोग के हलए/  हवहनमावण उद्यमों को 

सौर/पवन ऊिाव की हबिी करनेवाले सेवा क्षेत्र के नवीकरणीय ऊिाव उद्यमों में सौर पैनलों/ सौर वाटर हीटरों की 

संस्थापना। 

• हररत र्वतशीलता और लॉवजवस्टक्सः उदाहरण- 2पहहया, 3पहहया, 4पहहया, ई-बसें, ई-रक, चाहििंग 

इन्रास्र्टर और बैटरी स्वैप। 

• अपवशि से ऊजायः उदाहरण- शहरी, औद्योहगकी एव ं कृहर् अपहशष्ट/ अवशेर् स े बायोगैस/ बायोसीएनिी/ 

हबिली/उत्पादक अथवा हसनगैस पैदा करने के हलए अपहशष्ट स ेऊिाव उत्पादन वाली पररयोिनाओ ंकी स्थापना। 

 

ख. अनुकूलन: 

• पानी बचानेिाली प्रौद्योवर्वकयाँ: उदाहरण- अपहशष्टिल/ बहहस्राव शोधन/ िेडएलडी / वर्ाविल संचयन 

प्रणाहलया,ँ सतह-िल र्ण्डारण इकाइया,ँ तूिान-िल प्रबन्धन उपकरण और सूखा-प्रवण क्षेत्रों के हलए िलर्तृ 

पनुर्वरण समाधान।  

• जलिाय-ुअनुकूल सामग्ीः उदाहरण- हररत र्वन, हिनमें आवासन और इन्रास्र्चर के हलए स्थानीय रूप स े

उपयकु्त, हटकाऊ सामग्री का उपयोग हकया गया हो, ताहक वे अत्यहधक खराब मौसम में हटके रह सकें ।. 

• जलिाय-ुनिोन्मेष सम्बन्धी उत्पािों का विवनमायणः उदाहरण- नवोन्मरे्ी और स्थानीय रूप से उपयकु्त 

प्रौद्योहगहकया,ँ हिनका लक्ष्य िलवाय-ुअनकूुलन में वहृि करना हो।  
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• जलिायु पररितयन से जोवखम प्रिणता िाले कच्चे माल के विकल्पों की आपूवतय: उदाहरण- ऐसे एमएसएमई 

की सहायता करना िो अहन्तम लार्ग्राही की अनकूुलनकारी क्षमता में वहृि करनेवाली बडी औद्योहगक हवहनमावण 

प्रौद्योहगहकयों के आपूहतवकताव हों। 

1.1.4  ईएसआइए के उदे्दश्य:  

 

ईएसआइए के मखु्य उद्देश्य हनम्नवत हैं: 

• एि. एम. ए. पी.(FMAP) कायविम के अन्तगवत एमएसएमई उप-पररयोिनाओ ंके पयाववरणीय एव ंसामाहिक 

िोहखम आकलन के हलए कायविम-स्तर का ढाचँा उपलब्ध कराना। 

• हसडबी के ईएसएमएस, आइएिसी कायवहनष्ट्पादन मानकों तथा िीसीएि पयाववरणीय एवं सामाहिक मानकों का 

अनपुालन सहुनहित करना। 

• श्रेणी बी और श्रेणी सी पररयोिनाओ ंसे िडेु सम्र्ाहवत िोहखमों को हचहित और वगीकृत करना।  

• श्रेणी बी की पहलकदहमयों के हलए शमनकारक उपाय तथा सरुक्षा-आवश्यकताओ ंका हनधावरण। 

• अनमुोदन और कायावन्वयन को सवु्यवहस्थत करने के हलए श्रेणी सी पररयोिनाओ ंके हनम्न-िोहखम स्वरूप का 

सत्यापन करना। 

• एमएसएमई क्षेत्रों में पयाववरणीय एव ंसामाहिक िोहखम प्रबन्धन में पारदहशवता तथा िवाबदेही को बढ़ावा देना। 

 

1.1.5 ईएसआइए का क्षेत्र: 

 

ईएसआइए के हवर्य-क्षेत्र में हनम्नहलहखत समाहहत है: 

• एि. एम. ए. पी.(FMAP) कायविम के अन्तगवत र्ारत में हवत्तपोहर्त एमएसएमई उप-पररयोिनाए ँिैस,े (i) हकसी 

वतवमान उद्यम द्वारा अपने वतवमान औद्योहगक पररसर के र्ीतर स्थाहपत िाउनिील्ड पररयोिनाए,ँ (ii) 

िाउनिील्ड उद्यम िो हकसी नयी िगह/ पररसर में अपने वतवमान पररचालनों का हवस्तार और आधहुनकीकरण 

करने िा रहे हैं; तथा (iii) ग्रीनिील्ड पररयोिनाए,ँ यानी नये उद्यमों की स्थापना। 

• पयाववरणीय िोहखम, िैसे उत्सिवन, बहहस्राव, अपहशष्ट प्रबन्धन, ऊिाव उपयोग, तथा संसाधन दक्षता। 

• सामाहिक िोहखम, हिसमें व्यवसायगत स्वास््य एवं सरुक्षा, समदुाय सम्बन्धी प्रर्ाव तथा श्रम-पिहतया ँशाहमल 

हैं। 

• हसडबी की ईएसएमएस तथा िीसीएि ईएसएस अपेक्षाओ ं के अनरुूप स्िीहनंग, वगीकरण और मूल्यांकन 

प्रहियाए।ँ  

• पररयोिना-हवहशष्ट आकलनों तथा सरुक्षोपाय आयोिना हेतु कायविम-स्तरीय हवशे्लर्ण। 

 

1.1.6 मुख्य पयायिरणीय एिं सामावजक जोवखमों का सारांश 

 

वैहश्वक हवहनमावण और िीहवकोपािवन में वस्त्र क्षेत्र महत्त्वपूणव रू्हमका हनर्ाता है। हकन्तु इससे कई उल्लेखनीय पयाववरणीय 

एवं सामाहिक चनुौहतया ँर्ी हुई हैं। पयाववरणीय दृहष्ट से यह उद्योग संसाधनों का अत्यहधक उपयोग करता है, हवशेर्कर गीली 

प्रहियाओ ंिैसे रगँाई, ब्लीहचंग, छपाई और धलुाई में। इन चरणों में पानी और ऊिाव का बडी मात्रा में उपयोग होता है, तथा 

रगंों, लवणों, क्षारीय तत्वों एवं अन्य रसायनों वाला गाढ़ा अपहशष्ट िल हनकलता है। यहद पयावप्त शोधन न हो तो इनसे नहदया ँ

और रू्िल प्रदूहर्त हो सकते हैं। तापन, ्यूररगं और मशीनी पररचालनों के हलए ऊिाव की मागँ ग्रीन हाउस गैस उत्सिवन 

को बढ़ाती है, िबहक ठोस अपहशष्ट िैसे अपहशष्ट शोधन संयंत्रों से हनकलनेवाली कीचड और कपडों की कतरन हनस्तारण 

सम्बन्धी हचन्ताओ ंमें वहृि करते हैं।  

 

सामाहिक दृहष्ट से, कामगार प्रायेः रसायनों, ताप, धूल और शोर की समस्या झेलते हैं। इससे उन्हें श्वास-सम्बन्धी समस्याए,ँ 

त्वचा में िलन, तापिहनत तनाव और कायों की बारबंारता के िलस्वरूप एगोनॉहमक समस्याए ँहो सकती हैं। अपेक्षाकृत 

छोटे उद्यमों में मशीनरी से दघुवटनाओ ंके िोहखम और आपदा से हनपटने की सीहमत तैयारी, हचन्ताओ ंमें और वहृि करती 
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है। अशोहधत बहहस्राव, उत्सिवन तथा शोर के कारण समदुायों पर अप्रत्यक्ष दषु्ट्प्रर्ाव र्ी पड सकता है, हिससे इस क्षेत्र 

का दषु्ट्प्रर्ाव कारखाने की सीमा के पार तक पहुचँ िाता है।   

1.1.7 शमन के मुख्य उपाय और ससं्तुवतयाँ:  

 

इन चनुौहतयों के समाधान के हलए वस्त्र क्षेत्र और अहधक संतुहलत एवं प्रगहतशील दृहष्टकोण अपना सकता है, िो पयाववरण 

और लोगों, दोनों के हलए सरुक्षाप्रद होेः 

• जल एिं बवहस्राि प्रबन्धन: प्रदूर्ण को न्यूनतम रखने के उद्देश्य से बहहस्राव शोधन संयंत्र (ईटीपी) संस्थाहपत 

करना, शून्य तरल बहहस्राव (िेडएलडी) प्रणाहलया ँअपनाना, तथा िल-पनुचविण को बढ़ावा देना और उसका 

पनुेः उपयोग करना। 

• ऊजाय िक्षता एिं निीकरण: उत्सिवन तथा पररचालन लागत में कमी लाने के उद्देश्य से ऊिाव-दक्ष मशीनरी के 

ज़ररए उन्नयन तथा नवीकरणीय ऊिाव समाधानों, िैसे सोलर पीवी से एकीकरण।   

• स्िच्छतर उत्पािन एिं सुरवक्षत रसायनविज्ञानः हवर्ाक्तता में कमी लाने के उद्देश्य से कम खतरनाक रसायनों 

का चयन, गीली प्रहियाओ ंको इष्टतम बनाना तथा बहहस्रावों का उहचत रूप से हनष्ट्प्रर्ावन सहुनहित करना। 

• कामर्ार-स्िास््य और सुरक्षाः व्यहक्तगत सरुक्षा उपकरण (पीपीई) प्रदान करना, एगोनॉहमक कायवस्थल, धूल 

हनष्ट्कासन प्रणाहलया ँउपलब्ध कराना तथा रसायनों और मशीनरी पर सरुहक्षत रूप से काम करने का हनयहमत 

प्रहशक्षण।  

• सामुिावयक सुरक्षोपायः कोलाहल, धूल एवं उत्सिवनों की हनगरानी और हनयंत्रण तथा आसपास की आबादी को 

सरुहक्षत रखने के उद्देश्य से अहग्नशमन की उत्कृष्ट एवं आपत्काल से हनबटने की तैयारीवाली प्रणाहलया।ँ  

• प्रौद्योवर्की उन्नयन:  अनपुालन में सधुार लाने तथा िोहखम में कमी करने के उद्देश्य से स्वचालन, पीएलसी-

आधाररत हनयंत्रण एवं आधहुनक अपहशष्ट िल-शोधन प्रौद्योहगहकया ँअपनाने के हलए प्रोत्साहहत करना। 

  

तटप्पर्ीीः (तर्स्िृि प्रतक्रर्व-र्वर सूची खण्ड 1.3 में दी गर्ी है) 

 

1.2 जोवखम िर्ीकरण पद्धवत 

 

ईएसआइए के हलए अपनायी िानेवाली पिहत व्यवहस्थत और सहर्ाहगतापूणव दृहष्टकोण पर आधाररत है, हिसमें सर्ी 

प्रासंहगक हहतधारकों और एि. एम. ए. पी.(FMAP) कायविम से िडेु साझेदारों की र्ागीदारी सहुनहित की िाती है। 

पारदहशवता को बढ़ावा देने तथा कायविम के उद्देश्यों और सम्र्ाहवत प्रर्ावों से सम्बहन्धत सूचना के व्यापक प्रसार के उद्देश्य 

से प्रशासहनक हनकायों, स्थानीय प्राहधकाररयों, उद्योग संघों तथा एमएसएमई प्रहतहनहधयों के सहयोग से यह अध्ययन 

परामशव-पिहत से सम्पन्न हकया गया। 

 

र्ारत के वस्त्र एमएसएमई की हसडबी-िीसीएि ईएसआइए/ईएसएमपी स्िीहनंग हेतु तैयार की गयी िोहखम वगीकरण पिहत 

• वनम्न:  िो सीहमत, साइट-हवहशष्ट प्रर्ाव; सरलतापूववक शहमत; अनुपालनयकु्त हो, उसे सी वगीकृत हकया िाता 

है।  

• मध्यम: िो मानक उपायों से हनयंत्रण योग्य हो; हिसमें कोई उल्लेखनीय लीगेसी समस्या नहीं हो, उसको बी 

वगीकृत हकया िाता है।  

• उच्च : उल्लेखनीय, हवहवधतापूणव, अथवा अपररवतवनीय प्रर्ाव;  संचयी ्लस्टर प्रर्ाव; हबना हवहनयामकीय 

अनपुालन के पनुवावस/ िैव-हवहवधता-सवंेदनशील क्षेत्रों, स्वदेशी समदुायों, अथवा सांस्कृहतक हवरासत को 

प्रर्ाहवत करनेवाला रू्हम अहर्ग्रहण: प्रमखु हवहधक गैर-अनपुालन; प्रर्ाहवत संवेदनशील ररसेपटसव को ए के रूप 

में वगीकृत हकया िाता है। इस काययक्रम के अन्तर्यत शे्रणी ए की पररयोजनाओ ंको शावमल नहीं वकया जाता।  

 

पिहत के मखु्य चरणों में हनम्नहलहखत का समावशे है: 
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• वहतधारक से परामशय: एमएसएमई स्वाहमयों, कामगारों, स्थानीय समदुायों तथा क्षेत्र के हवशेर्ज्ञों से सवु्यवहस्थत 

चचावए ंकी गयीं, ताहक पयाववरणीय एवं सामाहिक िोहखमों, लार्ों और हचन्ताओ ंके हवहवध पररपे्रक्ष्यों की िानकारी 

ली िा सके। 

• प्रलेखी समीक्षाः मौिूदा नीहतयों, हवहनयामकीय ढाचँे, क्षेत्रगत अध्ययन तथा हसडबी की ईएसएमएस प्रहियाओ ं

की समीक्षा की गयी, ताहक राष्ट्रीय मानकों, आइएिसी कायवहनष्ट्पादन मानकों तथा िीसीएि पयाववरणीय एव ं

सामाहिक मानकों से अनरुूपता सहुनहित की िा सके। 

• पोटयफोवलयो डाटा समीक्षाः हसडबी की पूवववती पोटविोहलयो आहस्तयों (पूवववती ऋण प्रस्तावों) के तकनीकी, 

हवत्तीय एवं पयाववरणीय डाटा का हवशे्लर्ण हकया गया, ताहक िोहखम की पिहतयों, कायवहनष्ट्पादन के पररणामों 

और शमन की प्रर्ावोत्पादकता को हचहित हकया िा सके। इस प्रमाण-आधार ने क्षेत्र-हवहशष्ट चनुौहतयों, अनपुालन 

प्रवहृत्तयों तथा प्रस्ताहवत पहलकदहमयों की व्यावहाररकता के बारे में बहुमूल्य अन्तदृवहष्ट प्रदान की।  

• साइट आकलन: पयाववरणीय और सामाहिक सम्यक छानबीन (ईएसडीडी) िॉमों तथा ईएसिी स्िीहनंग पत्रकों 

में में दी गयी सूचना के सत्यापन के हलए क्षेत्र दौरे तथा साइट-स्तर के आकलन सम्पन्न हकये गये, हिससे वगीकरण 

और सरुक्षोपाय आयोिना की शिुता सहुनहित की िा सकी। 

• जोवखम विश्लषेण एि ंशमन आयोजना:  श्रेणी बी पहलकदहमयों के हलए पयाववरणीय एवं सामाहिक िोहखमों 

का हवशे्लर्ण हकया गया, हिसमें उत्सिवनों, बहहस्रावों, अपहशष्ट प्रबन्धन, ऊिाव उपयोग तथा व्यवसाय-सम्बन्धी 

स्वास््य एवं सरुक्षा पर ध्यान हदया गया। प्रर्ाव मध्यम, साइट-हवहशष्ट तथा प्रहतवतवनीय रहें, यह सहुनहित करने 

के हलए शमनात्मक उपाय हचहित हकये गये।  

• स्क्रीवनंर् और िर्ीकरणः उप-पररयोिनाओ ंकी ईएसएमएस बहहवशेन सूची की सापेक्षता में व्यवहस्थत रूप से 

िाचँ की गयी, हिसके उपरान्त सरं्ाहवत िोहखम-पथ के आधार पर श्रेणी बी अथवा श्रेणी सी के रूप में वगीकरण 

हकया गया। उप-पररयोिनाओ ंकी स्िीहनंग के पिातट संयकु्त व्याख्या ढाचँा सम्पन्न हकया िाता है, हिसमें हसडबी 

िीसीएि के सरुक्षोपायों से पूणव अनरुूपता सहुनहित करते हुए अपनी आन्तररक ईएसएमएस प्रहियाए ंलागू करता 

है।  

• अल्प जोवखम पररयोजनाओ ंका सत्यापनः श्रेणी सी पररयोिनाओ ंके हनम्न-िोहखम स्वरूप की पहुष्ट करने के 

हलए उनकी, हवशेर्कर प्रर्ावोत्पादकता सधुार तथा ऐसे उपकरण उन्नयन की दृहष्ट से समीक्षा की गयी, िो 

हवहनमावण प्रहिया में बदलाव नहीं लाते अथवा प्रदूर्ण के र्ार में वहृि नहीं करते।  

 

यह प्रहतर्ाहगतापूणव एवं साक्ष्य-आधाररत पिहत समस्याओ,ं लार्ों तथा एि. एम. ए. पी.(FMAP) कायविम के अन्तगवत 

एमएसएमई उप-पररयोिनाओ ंसे िडुी हचन्ताओ ंकी सामूहहक समझ सहुनहित करती है। पूवावपर पोटविोहलयो डाटा के 

र्हवष्ट्योन्मखुी िोहखम हवशे्लर्ण से एकीकरण के ज़ररए ईएसआइए पयाववरणीय एवं सामाहिक िोहखम प्रबन्धन के हलए 

पारदशी तथा मानक ढाचँा प्रदान करता है। इससे हसडबी की ईएसएमएस तथा िीएससी पयाववरणीय एवं सामाहिक नीहत 

के अनपुालन में सदुृढ़ता आती है।  

 

1.3 पयायिरणीय एिं सामावजक सम्यक छानबीन और आकलन  

 

मान्यता प्राप्त संस्था (एई) के रूप में हसडबी यह सहुनहित करने के हलए उत्तरदायी है हक कायविम के अन्तगवत सर्ी उप-

पररयोिनाए ँग्रीन ्लाइमेट िंड (िीसीएि) पयाववरणीय एवं सामाहिक सरुक्षोपायों (ईएसएस) तथा यथानपुाती, िोहखम-

आधाररत सम्यक छानबीन प्रहिया का अनपुालन करती हैं।  

 

उदे्दश्य-हतुे-उपयुक्त ईएसआइए (पयायिरणीय एिं सामावजक प्रभाि आकलन): उच्च िोहखम (श्रणेी ए) तथा मध्यम 

िोहखम (बी) के रूप में वगीकृत उप पररयोिनाओ ंके हलए ऐसे क्षेत्र-हवहशष्ट ईएसआइए की समीक्षा की िाती है, हिसमें: 

• पानी की अहधक मागँ, उच्च-सीओडी बहहस्राव उत्पादन, कीचड प्रबन्धन, वाय ुउत्सिवन तथा खतरनाक रसायन 

उपयोग िैसे पयाववरणीय प्रर्ावों को हचहित हकया िाता है- िो कपडे की रगँाई तथा गीले-प्रसंस्करण की दृहष्ट स े

महत्त्वपूणव हैं।  
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• सामाहिक िोहखमों िैसे श्रहमकों की दशा, ओएचएस (रसायन ए्सपोिर, बॉयलर, बन्द-िगह के िोहखम), प्रवासी 

कामगारों की दशा तथा हवशेर्तेः कपडा ्लस्टरों में समदुाय-आधाररत प्रर्ावों का आकलन करता है। 

• सन्दर्वगत संवेदनशीलताओ ं(िैसे- डे्रनेि चैनलों, नहदयों अथवा रू्िल रोतों से समीपता) का मूल्याकंन करता है।   

• िीसीएि हदशाहनदेश बताते हैं हक ईएसआइए को िोहखम श्रेणी के अनपुात में तथा गहतहवहध के हवहशष्ट प्रर्ावों का 

समाधान देने की दृहष्ट से तैयार हकया िाना चाहहए।  

• हिन उप-पररयोिनाओ ं में िाउनिील्ड उद्यम नये स्थान/ पररसर में अपने मौिूदा पररचालनों का हवस्तार और 

आधहुनकीकरण  करने िा रहे हैं; और (ii) िो ग्रीन िील्ड पररयोिनाए ँयानी नये उद्यम स्थाहपत करनेवाली पररयोिना 

हों, वहा ँ रू्हम का दायरा औद्योहगक क्षेत्र, औद्योहगक आस्थान, अहधसूहचत औद्योहगक िोन, हवशेर् आहथवक िोन, 

सरकार द्वारा कृर्ीतर उपयोग के हलए पहले से हनधावररत रू्हम पासवल, सौर/ पवन िामव आहद सीहमत रहता है, िहाँ 

समस्त आवश्यक संवधैाहनक अनमुहतया/ँ इन्रास्र्चर उपलब्ध होता है।  

• ऐसी पररयोिनाए ँइस ईएसआइए के अन्तगवत केवल वहीं पात्र हैं िहा ँपयाववरणीय एवं सामाहिक सम्यक छानबीन 

(ईएसडीडी) तथा हवहधक/ साइट स्िीहनंग पहुष्ट करती है हक र्ौहतक अथवा आहथवक हवस्थापनयकु्त कोई आवश्यक 

रू्हम अहर्ग्रहण नहीं हुआ है, कोई स्वदेशी लोग प्रर्ाहवत नहीं हुए हैं, कोई महत्त्वपूणव पयाववास/ संरहक्षत पाररतंत्र प्रर्ाहवत 

नहीं हुआ है, कोई सांस्कृहतक हवरासत प्रर्ाहवत नहीं हुई है, और हसडबी के ईएसएमएस तथा िीसीएि पयाववरणीय 

एवं सामाहिक मानकों के अनरुूप कोई अन्य महत्त्वपूणव पीएस 5- पीएस 8 पररणाम नहीं हुआ है। 

• कोई ऐसी उप-पररयोिना हिसके हलए स्िीहनंग में बहहवेशन प्रहिया अथवा पीएस5-पीएस8 अपेक्षाओ ंके अन्तगवत 

आनेवाले प्रर्ाव हचहित हुए हों, उसे अपात्र माना िाएगा और िीसीएि- एि. एम. ए. पी.(FMAP) कायविम के 

अन्तगवत हवत्तपोर्ण से उसे वंहचत कर हदया िाएगा।  

 

िस्त्र प्रवक्रया एिं प्रौद्योवर्वकयों से जुडे विस्तृत ईएडंए जोवखम आकलन वनम्नित हैं: 

 

1.3.1 कताई (वस्पवनंर्) 

वस्त्रोद्योग में रेशे धागे में बदलने की प्रहिया कताई कहलाती है। कताई की प्रहिया में (सूती, ऊनी िैसे प्राकृहतक और 

पोहलएस्टर िैसे कृहत्रम) रेशों को खींचकर और ऐठंकर एक लडी बनायी िाती है, हिसे धागा कहते हैं। इस प्रहिया से बाद 

के कपडा हनमावण पररचालनों के हलए रेशों की मिबूती, एकरूपता और उपयोहगता में सधुार होता है। 

 

(क)  मुख्य पयायिरणीय जोवखम: 

• ऊजाय उपभोर् : कताई मशीनों के हलए लगातार हबिली की आवश्यकता पडती है। इससे हबिली के उपर्ोग 

के ज़ररए अप्रत्यक्ष रूप से ग्रीनहाउस गैस के उत्सिवन में वहृि होती है। 

• धूल उत्पवत्तः  उहचत व्यवस्था के अर्ाव में, कताई के दौरान हनकलनेवाले सूती रेशे तथा हलंट कारखाने के 

र्ीतर तथा आसपास के क्षेत्रों की वाय ुगणुवत्ता को खराब कर सकते हैं। 

• ध्िवन प्रिूषण: उच्च गहत वाली मशीनरी इतना अहधक कोलाहल पैदा कर सकती है हिससे कामगार और 

आसपास के समदुाय, दोनों ही कुप्रर्ाहवत हो सकते हैं। 

 

(ख) मुख्य सामावजक जोवखम: 

• कामर्ारों पर कपास की धूल का िुष्ट्प्रभाि: कपास की धूल में लम्बे समय तक सासँ लेने से श्वसनतंत्र की 

समस्याए ँपैदा हो सकती हैं।  

• पेशे से जुडी सुरक्षाः सरुक्षा प्रोटोकॉल का ध्यान न रखने पर मशीनरी के चलनेवाले पिुों से दघुवटना का 

िोहखम हो सकता है। 

 

कताई प्रवक्रया की र्वतविवधयों का िर्ीकरण – शे्रणीः र् (वनम्न जोवखम) 
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िोहखम अत्यल्प होते हैं और उहचत प्रयासों िैसे ऊिाव-दक्ष प्रौद्योहगकी तथा कामगार सरुक्षा के उपाय अपनाकर उनसे बचा 

िा सकता है।   

 

कताई प्रवक्रया के िर्ीकरण का औवचत्य:  

 

कताई में खतरनाक रसायनों का उत्सिवन अथवा बडे पैमाने पर िल प्रदूर्ण नहीं होता। हकन्तु इसमें लगने वाली ऊिाव 

और हनकलनेवाली धूल इसे पयाववरणीय दृहष्ट से उल्लेखनीय बना देती है। सामाहिक िोहखमों का सम्बन्ध  समदुाय-स्तर 

के दषु्ट्प्रर्ाव के बिाय प्राथहमक रूप से कामगारों के स्वास््य से है। उपयकु्त शमन-उपायों िैसे धलू बाहर िें कनेवाली 

प्रणाहलयों की संस्थापना, पीपीई (व्यहक्तगत सरुक्षा उपकरण) प्रदायगी, तथा ऊिाव बचतकारी प्रौद्योहगहकयों के कायावन्वयन 

से इन िोहखमों का प्रर्ावी रूप से शमन हकया िा सकता है।  

 

कताई प्रवक्रया में लारू् आइएफसी वनष्ट्पािन मानक  

 

पीएस 1- पयायिरण एिं सामावजक जोवखमों तथा कुप्रभािों का आकलन और वनयंत्रण  

यह बहुनयादी स्तर का मानक है, िो तब लागू होता है िब हकसी पररयोिना में उल्लेखनीय पयाववरणीय अथवा 

सामाहिक िोहखम हों, हिनके हलए सवु्यवहस्थत हनयंत्रण प्रणाली आवश्यक हो। 

 

कताई के वलए, पीएस1 को सामान्यतेः िोहखमों की प्रकृहत के कारण प्राथहमक नहीं माना िाता, ्यों कताई शषु्ट्क 

प्रहिया है, हिसका पयाववरण पर न्यूनतम प्रर्ाव पडता है, खतरनाक रसायन नहीं प्रयकु्त होते, अहधक मात्रा में िल-

प्रदूर्ण नहीं होता और इसहलए समदुाय स्तर पर नगण्य दषु्ट्प्रर्ाव पडता है।  

 

पीएस2 – श्रहमक एव ं कायव-दशाए:ँ यह व्यवसायगत स्वास््य एव ं सरुक्षा (ओएचएस) िोहखमों िैसे कपास-धूल 

ए्सपोज़र, कोलाहल से उत्पन्न बहधरता, तथा एगोनॉहमक समस्याओ ंका समाधान करता है। 

 

पीएस3 –ससंाधन दक्षता एव ंप्रदूर्ण हनवारणेः ऊिाव उपर्ोग में कमी लाने तथा हवा में व्याप्त धलू-उत्सिवन को 

दक्षतापूणव मशीनरी एवं वातायन प्रणाहलयों के माध्यम से कम करने के सम्बन्ध में प्रासंहगक । 

 

पीएस4- समदुाय स्वास््य एवं सरुक्षाेः सहुनहित करना हक धूल एव ंध्वहन उत्सिवन आसपास के लोगों पर प्रहतकूल 

प्रर्ाव न डालें तथा आपत्कालीन तैयारी के उपाय हकये गये हैं।  

 

पीएस 5 से पीएस 8 शतावधाररत हैं, ्योंहक वे तर्ी लागू होते हैं, िब पररयोिना में रू्हम का अहर्ग्रहण शाहमल हो, 

हिससे िैव-हवहवधता की दृहष्ट से संवेदनशील क्षेत्र, स्वदेशी समदुाय अथवा हबना हवहनयामकीय अनपुालन के 

सांस्कृहतक हवरासत प्रर्ाहवत होती हो।   

 

हसडबी के ईएसएमएस और िीसीएि ईएसएस में स्िीहनंग तथा सम्यक छानबीन के दौरान ये िाँचें हकया िाना 

आवश्यक है।  

 

कताई प्रवक्रया में जोवखम शमन/ अनुकूलन प्रौद्योवर्वकयाँ  

 

हसडबी ने वस्त्र क्षेत्र के हलए उपयुवक्त प्रहिया श्रेणी के अन्तगवत ऊिाव दक्ष प्रौद्योहगहकया ँहचहित की हैं: 

 

क्रम 

सं. 
प्रौद्योवर्की /मशीन का नाम प्रवक्रया शे्रणी पररयोजना शे्रणी 

1 कम र्ार वाले बॉहबन  कताई श्रेणी - सी 
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क्रम 

सं. 
प्रौद्योवर्की /मशीन का नाम प्रवक्रया शे्रणी पररयोजना शे्रणी 

2 ब्लोरूम मशीनरी कताई श्रेणी - सी 

3 उच्च-गहत काहडिंग मशीन कताई श्रेणी - सी 

4 ऊिाव-दक्ष मोटर और पीएलसी कंरोल हसस्टम 

प्रयोग करनेवाला ओवरहेड रैवहलंग ्लीनर 
कताई श्रेणी - सी 

5 उच्च गहत ररगं कताई रेम  कताई श्रेणी - सी 

6 ररगं रेम मशीन  कताई श्रेणी - सी 

7 कम र्ार वाला काबवन रीइन्िोस्डव कताई पॉट  कताई श्रेणी - सी 

8 स्वचाहलत रोटर कताई मशीन, एमआरपीएस 

प्रणाली यकु्त  
कताई श्रेणी - सी 

9 स्पीड रेम मशीन  कताई श्रेणी - सी 

10 स्पीड रेमों हेतु िोटो सेल  कताई श्रेणी - सी 

11 एयर ड्रॉ टे्स्चराइहिंग मशीन  टे्सचराइहिंग /टटहवहस्टंग श्रेणी - सी 

12 िेप यानव समाधान  टे्सचराइहिंग /टटहवहस्टंग श्रेणी - सी 

13 ड्रॉ टे्स्चराइहिंग मशीन टे्सचराइहिंग /टटहवहस्टंग श्रेणी - सी 

14 हिलामेंट टटहवहस्टंग समाधान  टे्सचराइहिंग /टटहवहस्टंग श्रेणी - सी 

15 स्पन टट हवहस्टंग समाधान  टे्सचराइहिंग /टटहवहस्टंग श्रेणी - सी 

16 थे्रड मैन्यिैु्चररगं समाधान  टे्सचराइहिंग /टटहवहस्टंग श्रेणी - सी 

17 इंडहस्रयल टट हवहस्टंग समाधान टे्सचराइहिंग /टटहवहस्टंग श्रेणी - सी 

18 वतवमान पररचालन/ हवहनमावण पररसरों के र्ीतर 

ऐकाहन्तक उपयोग हेतु सोलर िोटो वोल्टाइक 

हवद्यतु पररयोिनाए ँ

नवीकरणीय ऊिाव प्रौद्योहगकी श्रेणी - सी 

19 हवद्यतु गहतशीलता- याहत्रयों/ उद्योग स्टाि/ 

उपर्ोक्ता सामान एवं तैयार उत्पादों आहद के 

आवागमन हेतु 2 पहहया, 3 पहहया, 4 पहहया, 

ई-बसें, ई-रक आहद  

हररत गहतशीलता एवं 

लॉहिहस्ट्स 
श्रेणी - सी 

20 वतवमान पररचालन/ हवहनमावण पररसरों के र्ीतर 

चाहििंग इन्रास्र्चर और बैटरी स्वैप सेटअप  

हररत गहतशीलता एवं 

लॉहिहस्ट्स 
श्रेणी - सी 

21 वर्ाविल संचयन प्रणाहलया,ँ सतह-िल 

रं्डारण इकाइया,ँ तूिानिल प्रबन्धन 

उपकरण और ऐह्विर ररचािव समाधान 

िल-बचतकारक प्रौद्योहगहकया ँ श्रेणी - सी 

22 प्रहतकूल मौसम का सामना करने की दृहष्ट से 

आवासन और इन्रास्र्चर के हलए स्थानीय 

रूप से उपयकु्त, हटकाऊ सामग्री का प्रयोग 

करनेवाले हररत र्वन 

िलवाय-ुअनकूुल सामग्री 

 
श्रेणी - सी 

 

तटप्पर्ी- (i)उपर्युक्त सूची सर्वांगपूरु् न होकर सवांकेतिक है;  मवन्र्िवप्रवप्त सांस्थव अतिररक्त प्रौद्योतगतकर्ों/मशीनों के तनधीर्न 

पर केर्ल िभी तर्चवर करेगी जब र्े एफ. एम. ए. पी.(FMAP) की अनयमोतदि पररतध और पवत्रिव मवनदण्ड में आिी हों, 

सांर्ीतिि हों और ईएसएमएस के अनयसवर र्गीकृि हों िथव लवगू ईएांडएस मवनकों कव अनयपवलन करिी हों।    

 

(ii) िवतलकव में इांतगि श्रेर्ी स्र्र्ां प्रौद्योतगकी/ प्रतक्रर्व कव तर्तशष्ट जोतखम प्रोफवइल दशवुिी है। जहवाँ एक ही प्रौद्योतगकी (क) 

नरे् स्थवन पर तर्स्िवर/आधयतनकीकरर् करनेर्वले ब्रवउनफील्ड उद्यम (ख) ग्रीनफील्ड उद्यम, अथर्व (ग) ऑफसवइट 

आरई/ईई पररर्ोजनव के तहस्से के रूप में प्रस्िवतर्ि है, र्हवाँ समस्ि उप-पररर्ोजनव के अतन्िम र्गीकरर् कव तनधवुरर् 



 जीसीएफ-एफएमएपी कार्यक्रम: ईएसआईए और ईएसएमपी - प्रत्र्क्ष वित्त (कपडा के्षत्र)  

15 
 

ईएसडीडी और सवइट/ तर्तधक स्क्रीतनांग के मवध्र्म से होगव। ऐसे मवमलों में उप-पररर्ोजनव को श्रेर्ी बी के रूप में र्गीकृि 

तकर्व जव सकिव है, जहवाँ भूतम-सम्बन्धी, सवइतटांग, सवमयदवतर्क स्र्वस्थ एर्ां सयरिोपवर् अथर्व अन्र् सवइट-तर्तशष्ट जोतखमों 

को मध्र्म, सवइट-तर्तशष्ट और तनर्ांत्रर्-र्ोग्र् आांकव गर्व है। 

 

1.3.2 रगँाई-पूवव प्रहिया 

 

वस्त्र उद्योग में रगँाई-पूवव प्रहिया स ेआशय है तैयारी के वे सर्ी चरण िो रेशे, धागे अथवा कपडे पर रगँाई के चरण के पहले 

सम्पन्न होते हैं। ये चरण समरूप रगँाई का काम सहुनहित करते हैं, रगं की िीवन्तता सधुारते हैं और कपडे की गणुवत्ता 

कायम रखते हैं।  

 

(क) मुख्य पयायिरणीय जोवखम: 

• िल-प्रदूर्ण: रगँाई में कपडों की धलुाई, रगँाई, तथा खंगालने के हलए बडी मात्रा में पानी का उपयोग होता है। 

अपहशष्ट िल में रिंक, लवण, र्ारी धातुए ँतथा िैव रसायन होते हैं, िो हबना शोधन हकये बहाये िाने पर 

नहदयों तथा रू्िल को संदूहर्त कर सकते हैं।  

• रसायन बहहस्राव: सामान्यतेः प्रहतहिया करनेवाले रिंक, अम्ल, क्षारीय तत्व तथा हिह्संग अहर्कारक 

प्रयोग हकये िाते हैं। ये रसायन अपहशष्ट रवों में िैव ऑ्सीिन की मागँ (बीओडी) तथा रासायहनक ऑ्सीिन 

की मागँ (सीओडी) को बढ़ा देते हैं, हिससे िलीय िीवन को क्षहत पहुचँती है।  

• ऊिाव उपर्ोग: डाई बाथ के हलए पानी गमव करने के हलए महत्वपूणव ऊिाव की आवश्यकता होती है, िो काबवन 

उत्सिवन में योगदान करती है। 

 

(ख) मुख्य सामावजक जोवखम: 

• रसायनों से सम्पकव : रिंक और रसायन से काम करनेवाले कामगारों को त्वचा में िलन, सासँ सम्बन्धी 

समस्याए ँतथा एलिी ररए्शन के िोहखम का सामना करना पडता है। 

• स्वास््य को खतरा: लम्बे समय तक सम्पकव  में रहने से दीघवकाहलक बीमारी, िैसे श्वसनतंत्र के रोग और 

रासायहनक िलन हो सकती हैं।  

• व्यवसायगत रक्षोपाय: सकं्षारक रसायनों में काम करने और गरम रिंक में कपडे डुबाने के कारण दघुवटनाओ ंके 

िोहखम 

 

ररँ्ाई पूिय प्रवक्रया में र्वतविवधयों का िर्ीकरणः बी (मध्यम जोवखम) 

 

िोहखम तो ढेरों हैं, हकन्तु उहचत प्रयासों िैसे ऊिाव बचतकारी स्टेंटरों, अपहशष्ट शोधन और कामगार सरुक्षा-उपायों से उन्हें 

हनयंहत्रत हकया िा सकता है। 

 

ररँ्ाई-पूिय प्रवक्रया के िर्ीकरण का औवचत्यः 

 

रगँाई-पूवव प्रहिया एकसमान डाई चढ़ाने, रगंों की िीवन्तता में सधुार लाने तथा कपडे की गुणवत्ता बनाये रखने को सहुनहित 

करने के हलए की िाती है, ताहक प्रकायावत्मक और बािार सम्बन्धी आवश्यकताओ ंकी पूहतव की िा सके, ग्राहक अनकूुल 

रहा िा सके और उत्पाद के मूल्य तथा हटकाऊपन में सधुार हकया िा सके।  

 

ररँ्ाई-पूिय प्रवक्रया पर लारू् आइएफसी वनष्ट्पािन मानक:  

 

• पीएस1: उल्लेखनीय पयाववरणीय िोहखमों (रगंीन बहहस्राव, रासायहनक बहाव) के कारण पूणवतया लागू , हिसके 

हलए सवु्यवहस्थत प्रबन्धन प्रणाहलया ँतथा ईएसएमपी कायावन्वयन अपेहक्षत है। 
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• पीएस2: अम्लों, क्षारकों तथा कपडे गरम रव में डुबाने के दौरान कामगार-सरुक्षा की दृहष्ट से महत्त्वपूणव। 

• पीएस3: िल एवं ऊिाव दक्षता, बहहस्राव-शोधन, तथा प्रदूर्ण की रोकथाम पर लागू। 

• पीएस4: अशोहधत बहहस्राव तथा बॉयलर उत्सिवनों से समदुाय की स्वास््य-संरक्षा सहुनहित करता है। पीएस 

5 से पीएस 8 शतावधाररत हैं, ् योंहक वे तर्ी लागू होते हैं, िब पररयोिना में रू्हम का अहर्ग्रहण शाहमल हो, हिससे 

िैवहवहवधता की दृहष्ट से संवेदनशील क्षेत्र, स्वदेशी समदुाय अथवा हवहनयामकीय अनपुालन के हबना सांस्कृहतक 

हवरासतें प्रर्ाहवत होती हों।  

 

हसडबी के ईएसएमएस तथा िीसीएि ईएसएस के हलए स्िीहनंग और सम्यक छानबीन के दौरान हनम्नहलहखत िाचँें 

आवश्यक हैं: 

 

ररं्ाई-पूिय प्रवक्रया में जोवखम शमन / अनुकूलन प्रौद्योवर्वकयाँ:  

 

क्रम सं. प्रौद्योवर्की का नाम प्रवक्रया की शे्रणी 
पररयोजना 

की शे्रणी 

   1 वेट िैहिक स्पे्रहडंग एडं स््वीहिंग मशीन 

(डाइंग) 
शोधन पूवव/ रगँाई श्रेणी-बी 

2 तनावरहहत कपडा सखुाने और कम िल-

उपर्ोग/ िल पनुरुपयोग प्रणाली (रगँाई) की 

व्यवस्था यकु्त वॉहशंग रेंि 

शोधन पूवव/ रगँाई श्रेणी-बी 

3 वतवमान पररचालन/ हवहनमावण पररसर के 

र्ीतर ऐकाहन्तक उपयोग हेतु सौर िोटो 

वोल्टाइक हवद्यतु पररयोिनाए ँ

नवीकरणीय ऊिाव प्रौद्योहगकी श्रेणी-सी 

4 हवद्यतु गहतशीलता- याहत्रयों/ उद्योग स्टाि/ 

उपर्ोक्ता सामान एवं तैयार उत्पादों आहद 

के आवागमन हेतु 2पहहया, 3 पहहया, 4 

पहहया, ई-बसें, ई-रक आहद  

हररत गहतशीलता एवं लॉहिहस्ट्स श्रेणी-सी 

5 वतवमान पररचालन/ हवहनमावण पररसरों के 

र्ीतर चाहििंग इन्रास्र्चर और बैटरी 

स्वैप सेटअप 

हररत गहतशीलता एवं लॉहिहस्ट्स श्रेणी-सी 

6 अपहशष्ट िल/ बहहस्राव शोधन/ िेडएलडी  िल बचतकारी प्रौद्योहगहकया ँ श्रेणी-सी 

7 वर्ाविल संचयन प्रणाहलया,ँ सतह-िल 

रं्डारण इकाइयां, तूिानिल प्रबन्धन 

उपकरण तथा ऐह्विर पनुर्वरण समाधान 

िल बचतकारी प्रौद्योहगहकया ँ श्रेणी-सी 

8 खराब मौसम का सामना करने की दृहष्ट से 

आवासन और इन्रास्र्चर के हलए 

स्थानीय रूप से उपयकु्त, हटकाऊ सामग्री 

हररत र्वन 

िलवाय-ुअनकूुल सामग्री श्रेणी-सी 

टिप्पणी-  

 

(i)उपर्युक्त सूची सर्वांगपूरु् न होकर सवांकेतिक है;  मवन्र्िवप्रवप्त सांस्थव अतिररक्त प्रौद्योतगतकर्ों/मशीनों के तनधीर्न पर केर्ल 

िभी तर्चवर करेगी जब र्े एफ. एम. ए. पी.(FMAP) की अनयमोतदि पररतध और पवत्रिव मवनदण्ड में आिी हों, सांर्ीतिि हों 

और ईएसएमएस के अनयसवर र्गीकृि हों िथव लवगू ईएांडएस मवनकों कव अनयपवलन करिी हों। 
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(ii) िवतलकव में इांतगि श्रेर्ी स्र्र्ां प्रौद्योतगकी/ प्रतक्रर्व कव तर्तशष्ट जोतखम प्रोफवइल दशवुिी है। जहवाँ एक ही प्रौद्योतगकी (क) 

नरे् स्थवन पर तर्स्िवर/आधयतनकीकरर् करनेर्वले ब्रवउनफील्ड उद्यम (ख) ग्रीनफील्ड उद्यम, अथर्व (ग) ऑफसवइट 

आरई/ईई पररर्ोजनव के तहस्से के रूप में प्रस्िवतर्ि है, र्हवाँ समस्ि उप-पररर्ोजनव के अतन्िम र्गीकरर् कव तनधवुरर् 

ईएसडीडी और सवइट/ तर्तधक स्क्रीतनांग के मवध्र्म से होगव। ऐसे मवमलों में उप-पररर्ोजनव को श्रेर्ी बी के रूप में र्गीकृि 

तकर्व जव सकिव है, जहवाँ भूतम-सम्बन्धी, सवइतटांग, सवमयदवतर्क स्र्वस्थ एर्ां सयरिोपवर् अथर्व अन्र् सवइट-तर्तशष्ट जोतखमों 

को मध्र्म, सवइट-तर्तशष्ट और तनर्ांत्रर्-र्ोग्र् आांकव गर्व है। 

 

1.3.3 धुलाई और तापन सेवटंर्  

• धलुाई: इस चरण में रगँाई अथवा छपाई के बाद कपडों से छूट रहे रंगों, रसायनों तथा अशिुताओ ंको हटाने के हलए 

सिाई की िाती है। इससे रगं का प्का होना और कपडे की गणुवत्ता सहुनहित होती है।  

• तापन सेहटंग : मखु्य रूप स ेहसंथहेटक कपडों (िैस ेपॉहलएस्टर) पर तापन प्रहिया की िाती है, ताहक आयामों को 

हस्थर हकया िा सके, बनुावट में सधुार हो, और हसकुडन से बचाया िा सके। कपडों को स्टेंटर मशीनों अथवा र्रियों 

में हनयंहत्रत ताप से गिुारा िाता है।  

 

(क) पयायिरणीय जोवखम 

िल प्रदूर्ण: धलुाई से बडी मात्रा में अपहशष्ट िल हनकलता है, हिसमें रिंकों के अवशेर्, हडटिेंट, तथा रसायन होते 

हैं। शोधन न हकया िाए तो उच्च बीओडी/सीओडी स्तर िलीय पाररतंत्र को नकुसान पहुचँा सकता है।   

 

ऊिाव उपर्ोग: तापन सेहटंग के हलए उच्च तापमान (180–220°C) की आवश्यकता होती है, उल्लेखनीय मात्रा में 

ऊिाव की खपत होती है। एमएसएमई में दक्षतारहहत बॉयलरों पर हनर्वरता से काबवन उत्सिवन में वहृि होती है।   

 

रसायनों का उपयोग: धलुाई में प्रायेः हडटिेंट और हिहनहशंग में रसायनों का उपयोग होता है, अपहशष्ट में प्रदूर्ण बढ़ 

िाता है।  

 

(ख) सामावजक जोवखम  

ताप से सम्पकव  : स्टेंटर मशीनर के पास काम करनेवाले कामगारों को तापन सम्बन्धी तनाव और िलने का खतरा 

रहा है।   

रसायनों का उपयोगेः हडटिेंट और हिहनहशंग एिेंट त्वचा में िलन तथा श्वसन तंत्र की समस्याए ंपैदा कर सकते हैं।  

 

धुलाई और ताप सेवटंर् प्रवक्रया की र्वतविवधयों का िर्ीकरण- शे्रणीःबी (मध्यम जोवखम):  

 

िोहखम तो उल्लेखनीय होते हैं हकन्तु उहचत प्रयासों िैसे- ऊिाव-दक्ष स्टेंटर, अपहशष्ट शोधन तथा कामगार सरुक्षा उपायों 

से वे हनयंहत्रत हकये िा सकते हैं। 

 

धुलाई और ताप सेवटंर् प्रवक्रया के िर्ीकरण का औवचत्यः 

 

धलुाई और ताप सेहटंग में अत्यहधक हवर्लेै रसायन िैसे रिंक अथवा ब्लीच का इस्तेमाल नहीं होता, हिर र्ी िल प्रदूर्ण 

और ताप से सम्पकव  के कारण, इसमें पयाववरणीय एवं सामाहिक िोहखम हनहहत होते हैं। एमएसएमई में प्रायेः अपहशष्ट िल 

शोधन की उन्नत व्यवस्था और ऊिाव बचतकारक उपकरण नहीं होते, हिसके कारण संधारणीयता की दृहष्ट से पहलकदहमया ँ

महत्त्वपूणव हो िाती हैं।  

 

धुलाई और ताप सेवटंर् प्रवक्रया में लारू् आइएफसी वनष्ट्पािन मानक: 

• पीएस1: पानी के उपयोग, ताप से सम्पकव , तथा वीओसी उत्सिवन के कारण िोहखम आकलन तथा ईएसएमपी 

पर लागू।  
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• पीएस2: ओएचसी िोहखमों िैसे ताप के तनाव और रसायन के उपयोग का समाधान करता है। 

• पीएस 3: ऊिाव-दक्ष स्टेंटरों तथा िल पनुेः उपयोग प्रणाहलयों पर केहन्रत। 

• पीएस 4: वाय ुउत्सिवन तथा अपहशष्ट िल प्रवाह के हलए सामदुाहयक सरुक्षोपाय। 

• पीएस 5 से पीएस 8 शतावधाररत हैं, ्योंहक वे तर्ी लागू होते हैं, िब पररयोिना में रू्हम का अहर्ग्रहण शाहमल 

हो, हिससे िैवहवहवधता की दृहष्ट से संवेदनशील क्षेत्र, स्वदेशी समदुाय अथवा हवहनयामकीय अनपुालन के हबना 

सांस्कृहतक हवरासतें प्रर्ाहवत होती हों। 

 

हसडबी के ईएसएमएस तथा िीसीएि ईएसएस के हलए स्िीहनंग और सम्यक छानबीन के दौरान हनम्नहलहखत िाचँें 

आवश्यक हैं: 

 

धुलाई और ताप सेवटंर् प्रवक्रया में जोवखम शमन/ प्रौद्योवर्की अनुकूलन:  

 

क्रम सं. प्रौद्योवर्की का नाम प्रवक्रया शे्रणी पररयोजना शे्रणी 

1 स्टेंटर के हलए हीट ररकवरी  प्रणाली  हिहनहशंग / हीट सेहटंग श्रेणी- बी 

2 गे्र हीट सेहटंग  हिहनहशंग / हीट सेहटंग श्रेणी- बी 

3 मल्टी चैम्बर स्टेंटर ( न्यूनतम 4 चैम्बर) 

हिसमें तेल/गैस हीहटंग (हिहनहशंग) की 

व्यवस्था हो  

हिहनहशंग / हीट सेहटंग श्रेणी- बी 

4 गैस िायडव स्टेंटर हिहनहशंग / हीट सेहटंग श्रेणी- बी 

5 एयरटाइट हॉट एयर स्टेंटर मशीन (एसी 

इन्वटवर ड्राइव इस्तेमाल करनेवाले)  
हिहनहशंग / हीट सेहटंग श्रेणी- बी 

6 वतवमान पररचालन/ हवहनमावण पररसर के 

र्ीतर ऐकाहन्तक उपयोग हेतु सौर िोटो 

वोल्टाइक हवद्यतु पररयोिनाए ँ

नवीकरणीय ऊिाव प्रौद्योहगकी श्रेणी-सी 

7 हवद्यतु गहतशीलता- याहत्रयों/ उद्योग 

स्टाि/ उपर्ोक्ता सामान एवं तैयार 

उत्पादों आहद के आवागमन हेतु 2 

पहहया, 3 पहहया, 4 पहहया, ई-बसें, ई-

रक आहद 

हररत गहतशीलता और 

लॉहिहस्ट्स 
श्रेणी-सी 

8 वतवमान पररचालन/ हवहनमावण पररसरों के 

र्ीतर चाहििंग इन्रास्र्चर और बैटरी 

स्वैप सेटअप 

हररत गहतशीलता और 

लॉहिहस्ट्स 
श्रेणी-सी 

9 वर्ाविल संचयन प्रणाहलया,ँ सतह-िल 

रं्डारण इकाइयां, तूिानिल प्रबन्धन 

उपकरण तथा ऐह्विर पनुर्वरण 

समाधान 

िल बचतकारी प्रौद्योहगकी श्रेणी-सी 

10 खराब मौसम का सामना करने की दृहष्ट 

से आवासन और इन्रास्र्चर के हलए 

स्थानीय रूप से उपयकु्त, हटकाऊ 

सामग्री हररत र्वन 

िलवाय-ुअनकूुल सामग्री श्रेणी-सी 

 

टिप्पणी-  
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(i) उपर्युक्त सूची सर्वांगपूरु् न होकर सवांकेतिक है;  मवन्र्िवप्रवप्त सांस्थव अतिररक्त प्रौद्योतगतकर्ों/मशीनों के तनधीर्न पर 

केर्ल िभी तर्चवर करेगी जब र्े एफ. एम. ए. पी.(FMAP) की अनयमोतदि पररतध और पवत्रिव मवनदण्ड में आिी हों, 

सांर्ीतिि हों और ईएसएमएस के अनयसवर र्गीकृि हों िथव लवगू ईएांडएस मवनकों कव अनयपवलन करिी हों। 

 

(ii)  िवतलकव में इांतगि श्रेर्ी स्र्र्ां प्रौद्योतगकी/ प्रतक्रर्व कव तर्तशष्ट जोतखम प्रोफवइल दशवुिी है। जहवाँ एक ही प्रौद्योतगकी 

(क) नरे् स्थवन पर तर्स्िवर/आधयतनकीकरर् करनेर्वले ब्रवउनफील्ड उद्यम (ख) ग्रीनफील्ड उद्यम, अथर्व (ग) 

ऑफसवइट आरई/ईई पररर्ोजनव के तहस्से के रूप में प्रस्िवतर्ि है, र्हवाँ समस्ि उप-पररर्ोजनव के अतन्िम र्गीकरर् 

कव तनधवुरर् ईएसडीडी और सवइट/ तर्तधक स्क्रीतनांग के मवध्र्म से होगव। ऐसे मवमलों में उप-पररर्ोजनव को श्रेर्ी बी 

के रूप में र्गीकृि तकर्व जव सकिव है, जहवाँ भूतम-सम्बन्धी, सवइतटांग, सवमयदवतर्क स्र्वस्थ एर्ां सयरिोपवर् अथर्व अन्र् 

सवइट-तर्तशष्ट जोतखमों को मध्र्म, सवइट-तर्तशष्ट और तनर्ांत्रर्-र्ोग्र् आाँकव गर्व है। 

 

1.3.4 वसलाई (बुनाई, सीिन, बुनािट और बटाई सवहत)  

 

वसलाई कपडे के टुकडों को साथ िोडकर उन्हें पररधान या वस्त्र-उत्पादों का रूप देने की प्रहिया है। यह कायव आमतौर पर 

मैनअुल या ऑटोमैहटक हसलाई मशीन द्वारा हकया िाता है। हसलाई का कायव बनुाई, सीवन, बनुावट और बटाई से हमलता-

िलुता है, ्योंहक ये सब कपडा या सूत हनमावण प्रहिया के अंतगवत आते हैं।   

 

(र्)  पयायिरण संबंधी जोवखम  

• पयाववरण पर न्यूनतम प्रर्ाव :  हसलाई में दूहर्त पानी या रसायन नहीं हनकलता। पयाववरण संबंधी मखु्य मदु्दा 

है - मशीन चलाने और रोशनी करने में होने वाला हबिली का उपयोग।  

• अपहशष्ट (कचरा) हनकलना : कपडों और धागों के छोटे-छोटे टुकडते हनकलते हैं, िो ररसाइकल न करने पर 

ठोस अपहशष्ट बढ़ाते हैं।  

(घ) सामावजक जोवखम  

• श्रहमकों को होने वाली थकान और श्रम-सहुवधा संबंधी मामले : लंबे समय तक बैठे रहने और बार-बार के 

संचलन से मांसपेहशयों और हडट हडयों में समस्या हो सकती है।   

• आखँों पर िोर : हसलाई की रेखाओ ंपर एकटक देखते रहने से निर संबंधी समस्या आ सकती है। 

• व्यावसाहयक सरुक्षा : सईु चरु्ने और चलती मशीन से दघुवटना की िोहखम।  

 

वसलाई (वजसमें बुनाई, सीिन, बुनािट, बटाई शावमल है) प्रवक्रया में र्वतविवधयों का शे्रणीकरण – शे्रणी : र् (कम 

जोवखम)  

पयाववरण पर असर तो न के बराबर है, हकंतु श्रहमक के स्वास््य और सरुक्षा संबंधी सामाहिक िोहखमों पर ध्यान देना 

आवश्यक है।  

 

वसलाई (वजसमें बुनाई, सीिन, बनुािट, बटाई शावमल है) प्रवक्रया के िर्ीकरण का औवचत्य :  

हसलाई से होने वाला प्रदूर्ण अल्प है, हकंतु एमएसएमई उद्यमों में श्रहमकों की सहुवधा और सरुक्षा की पयावप्त व्यवस्था नहीं 

होती, हिससे स्वास््य संबंधी समस्याए ँपैदा हो िाती हैं।  श्रम-अनकूुल कुहसवया,ँ समहुचत प्रकाश और सुरक्षा संबंधी प्रहशक्षण 

िैसे आसान उपायों से ये िोहखमें कम की िा सकती हैं।  

 

वसलाई (वजसमें बुनाई, सीिन, बनुािट, बटाई शावमल है) प्रवक्रया में प्रयोज्य आइएफसी वनष्ट्पािन मानक  
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• पीएस1: प्राथहमक नहीं ; पयाववरण पर नाममात्र का असर।  

• पीएस2: श्रहमक सहुवधा संबंधी िोहखमों, सईु ंसे होने वाले घावों और हबिली संबंधी सरुक्षा का हल। 

• पीएस3: ऊिावदक्ष हसलाई मशीनों की सीहमत उपादेयता। 

• पीएस4: हबिली के हलए की गई व्यवस्था और आग से सरुक्षा सहुनहित की िाती है। 

• पीएस 5 से पीएस 8 हस्थहतिन्य हैं, ्योंहक ये तर्ी लागू होते हैं, िब पररयोिना के हलए अहधग्रहहत रू्हम में िैव-

हवहवधता की दृहष्ट से सवंेदनशील क्षेत्रों, स्थानीय समदुायों या सांस्कृहतक हवरासत से संबंहधत कानूनों का पालन 

न हकया गया हो।    

 

हसडबी के ईएसएमएस और िीसीएि के ईएसएस को प्रारहंर्क परीक्षण के दौरान इन हबंदुओ ंपर समहुचत ध्यान देना 

चाहहए।  

 

वसलाई (वजसमें बुनाई, सीिन, बुनािट, बटाई शावमल है) प्रवक्रया में जोवखम कम करना / प्रौद्योवर्की को अनुकूल 

बनाना  

िमांक प्रौद्योवर्की का नाम प्रवक्रया शे्रणी पररयोजना शे्रणी 

1 हसंगल िसी ऑटो हस्रपर मशीन बनुाई श्रेणी - ग 

2 हाइ स्पीड स्युवलर बनुाई मशीन बनुाई श्रेणी - ग 

3 स्युवलर गै्रन बनुाई मशीन बनुाई श्रेणी - ग 

4 बनुाई िैसी कॉडवरॉय मशीन बनुाई श्रेणी - ग 

5 दोहरी बनुाई वाली इले्रॉहनक िे्वाडव 

मशीन 
बनुाई श्रेणी - ग 

6 तीन धागे वाली फ्लीस मशीनें (अनेक 

पट्टे वाली) 
बनुाई श्रेणी - ग 

7 फ्लोट पलेहटंग डेहनम मशीन बनुाई श्रेणी - ग 

8 उच्च गहत/अहत उच्च गहत बनुाई मशीनें बनुाई श्रेणी - ग 

9 इंटरलॉक बनुाई मशीनें बनुाई श्रेणी - ग 

10 आरआइबी पॉइन्टेड िे्वाडव मशीनें बनुाई श्रेणी - ग 

11 आइआइबी बनुाई मशीनें बनुाई श्रेणी - ग 

12 उच्च गहत वाली एकल िसी बनुाई 

मशीनें 
बनुाई श्रेणी - ग 

13 हसंगल िसी मशीनें हिनमें ऐसी प्रणाली 

होती है हक कपडा मडेु नहीं 
बनुाई श्रेणी - ग 

14 टेरी बनुाई मशीनें बनुाई श्रेणी - ग 

15 वापव / रास्चेल बनुाई मशीन (हिससे बनुा 

हुआ कपडा बनता है) 
बनुाई श्रेणी - ग 

16 उच्च गहत वाली तथा कंपयूटर लगी वाहपिंग 

मशीन – बनुाई के हलए 
बनुाई श्रेणी - ग 

17 स्वचहलत हसलाई मशीनें हसलाई / सीवन श्रेणी - ग 

18 कंपयूटर हनयंहत्रत उच्च गहत वाली 

बारटेहकंग मशीनें 
हसलाई / सीवन श्रेणी - ग 

19 कंपयूटर हनयंहत्रत उच्च गहत लॉकहस्टच, 

बटन लगाने की मशीन 
हसलाई / सीवन श्रेणी - ग 
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िमांक प्रौद्योवर्की का नाम प्रवक्रया शे्रणी पररयोजना शे्रणी 

20 कंपयूटर हनयंहत्रत, उच्च गहत लॉक 

हस्टंहचंग बटनहोहलंग मशीनें 
हसलाई / सीवन श्रेणी - ग 

21 चार सईु ंवाली चैन हस्टच मशीन हसलाई / सीवन श्रेणी - ग 

22 हाइ स्पीड, हसहलंडर बेड, टॉप एडं बॉटम 

कवर हस्टच मशीन 
हसलाई / सीवन श्रेणी - ग 

23 उच्च गहत, फ्लैटबेड, टॉप एडं बॉटम 

कवरहस्टच मशीनें 
हसलाई / सीवन श्रेणी - ग 

24 आमव फ्लैट लॉक मशीन हसलाई / सीवन श्रेणी - ग 

25 लॉकहस्टच मशीन, ऑटोमैहटक थे्रड 

हरमर के साथ 
हसलाई / सीवन श्रेणी - ग 

26 डाइरे्ट ड्राइव, उच्च गहत, लॉकहस्टच 

मशीन, ऑटोमैहटक थे्रड हरमर सहहत 
हसलाई / सीवन श्रेणी - ग 

27 सेमी-ड्राय-हेड, उच्च गहत, ओवरलॉक 

हस्टट मशीन 
हसलाई / सीवन श्रेणी - ग 

28 ऑटोमैहटक सैडल हस्टचसव (वैररएबल 

हर्वेंहस ड्राइव सहहत) 
हसलाई / सीवन श्रेणी - ग 

29 ्लच मोटर हस्टहचंग मशीनें, 3 िेज़ 

मोटर सहहत 
हसलाई / सीवन श्रेणी - ग 

30 सवो-मोटर हस्टहचंग मशीनें हसलाई / सीवन श्रेणी - ग 

31 प्रचालन / हवहनमावण के मौिूदा  पररसर 

में सीहमत उपयोग के हलए सोलर िोटो 

वोल्टेइक पॉवर प्रोिे्ट  

नवकरणीय ऊिाव प्रौद्योहगकी श्रेणी - ग 

32 याहत्रयों / कारखाने के स्टाि / उपर्ोक्ता 

माल और तैयार माल आहद के पररवहन 

के हलए इलेह्रक मोहबहलटी – दो 

पहहया, तीन पहहया, चार पहहया, ई-बसें, 

ई-रक आहद 

हररत पररवहन एवं सपु्रचालन श्रेणी - ग 

33 प्रचालन / हवहनमावण के मौिूदा पररसर में 

वाहनों की चाहििंग और बैटरी अदला-

बदली की व्यवस्था 

हररत पररवहन एवं सपु्रचालन श्रेणी - ग 

34 वर्ाव िल संचयन प्रणाली, सतही िल 

रं्डारण इकाइया,ँ स्टॉमववाटर प्रबंधन 

उपकरण और रू्िल पनुर्वरण व्यवस्था   

िल-दक्ष प्रौद्योहगकी 

 
श्रेणी - ग 

35 हवर्म मौसम सह सकने लायक मकान / 

संरचना के हलए स्थानीय दृहष्ट स े

उपयकु्त, हटकाऊ माल का प्रयोग करते 

हुए हररत र्वन 

िलवाय ुसहने में सक्षम सामग्री श्रेणी - ग 

 

टिप्पणी-  

(i) उक्त सूची सवांकेतिक है, न तक सांपूरु्; इनसे तभन्न प्रोद्योतगतकर्ों/मशीनों के तनधीर्न पर एई उसी तस्थति में तर्चवर कर 

सकिे हैं, जब र्े एफ. एम. ए. पी.(FMAP) के अनयमोतदि दवर्रे और पवत्रिव मवनदांड में आिी हों, ईएसएमएस के अनयसवर 

उनकी जवाँच और र्गीकरर् होिव हो िथव र्े ई एांड एस के प्रर्ोज्र् मवनकों के अनयरूप हों।   
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(ii) उक्त िवतलकव में बिवई गई श्ररे्ी सांबांतधि प्रोद्योतगकी/प्रतक्रर्व के तर्तशष्ट जोतखम-प्रोफवइल तदखविी है।  जहवाँ (क) तकसी 

ब्रवउनफील्ड उद्यम के तर्स्िवर / नए स्थवन पर आधयतनकीकरर्  (ख) ग्रीनफील्ड उद्यम र्व  (ग) तकसी ऑफ सवइट आरई/ईई 

पररर्ोजनव के भवग के रूप में र्ही प्रोद्योतगकी प्रस्िवतर्ि है, िब सांपूरु् उप-पररर्ोजनव कव अांतिम श्रेर्ीकरर् ईएसडीडी और 

स्थल/तर्तधक जवाँच के आधवर पर तकर्व जवएगव। ऐसे प्रकरर्ों में र्तद भूतम सांबांधी, स्थल सांबांधी, सवमयदवतर्क स्र्वस््र् और 

सयरिव र्व अन्र् स्थल-तर्शेष जोतखमें सवमवन्र्, स्थल-तर्शेष की और तनर्ांत्रर्ीर् मवनी गई हैं उप-पररर्ोजनव को ख श्रेर्ी में 

र्गीकृि तकर्व जव सकिव है।   

 

1.3.2 बुनाई (िीविंर्) 

ताने-बाने द्वारा धागों के खडे और आडे दो समूहों को िोडने की हिया को बनुना कहते हैं। यह कायव करघों पर हकया िाता 

है, िो हस्तचहलत (मैनअुल), अधव स्वचहलत या पूणव स्वचहलत हो सकते हैं।    

(र्) पयायिरण संबंधी जोवखमें  

• हबिली की खपत : पॉवरलूम और स्वचहलत बनुाई मशीनें हबिली स ेचलती हैं। इससे कॉबवन उत्सिवन बढ़ता है।. 

• ध्वहन प्रदूर्ण : उच्च गहत वाले करघे शोर करते हैं। श्रहमकों और आसपास के समदुायों पर इसका असर हो सकता 

है।  

• ठोस अपहशष्ट : धागों का कचरा और दोर्पूणव कपडों के टुकडे हनकलते हैं, हालाहँक हकसी आरव प्रहिया की तुलना में 

अपहशष्ट बहुत कम होता है।  

(घ) सामावजक जोवखमें  

• शोर के बीच रहना : तेि आवाि करने वाली मशीनों के बीच लंबे समय तक रहने से सनुाई देना बंद हो सकता है और 

तनाव र्ी पैदा हो सकता है। 

• व्यावसाहयक सरुक्षा : मशीनों के पिुों के चलने और करघों के अटकने से दघुवटना की िोहखमें। 

 

बुनाई प्रवक्रया की र्वतविवधयों का शे्रणीकरण - शे्रणी : र् (वनम्न जोवखम)  

 

बनुाई की प्रहिया में पानी या रसायन नहीं हनकलते, हिर र्ी हबिली का उपयोग, ध्वहन-प्रदूर्ण और श्रहमकों की सरुक्षा 

संबंधी िोहखमों से यह सामान्य िोहखम वाला कायव बन िाता है।   

 

बुनाई प्रवक्रया के शे्रणीकरण का औवचत्य :   

 

रगंाई या हवरिंन (ब्लीहचंग) की तुलना में बनुाई में प्रदूर्ण कम होता है, हकंतु हिर र्ी सामाहिक िोहखमें (शोर, श्रम-सहुवधा) 

और पयाववरण संबंधी हचंताए ँ(हबिली की खपत) पैदा होती हैं। एमएसएम उद्यम प्रायेः ध्वहन-हनयंत्रण रहहत और ऊिाव-

दक्षता रहहत करघों का उपयोग कर िोहखम बढ़ा देते हैं।  ऊिाव-दक्ष करघे, शोर कम करने वाली प्रणाहलया ँलगाकर और 

श्रहमकों की सरुक्षा के बारे में प्रहशक्षण देकर ये िोहखमें कम की िा सकती हैं। 

 

बुनाई प्रवक्रया में प्रयोज्य आइएफसी मानक  

• पीएस1: प्राथहमक नहीं; िोहखमें कम और व्यावसाहयक हैं। 

• पीएस2: शोर संबंधी िोहखम और मशीनों की सरुक्षा पर ध्यान। 

• पीएस3: ऊिाव-दक्ष करघों और ध्वहन-हनयंत्रण के हलए प्रयोज्य। 

• पीएस4: ध्वहन उत्सिवन के हलए सामदुाहयक सरुक्षा उपाय। 
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• पीएस 5 से पीएस 8 हस्थहतिन्य हैं, ्योंहक ये तर्ी लागू होते हैं, िब िैव-हवहवधता की दृहष्ट से संवेदनशील 

क्षेत्रों, स्थानीय समदुायों या सांस्कृहतक हवरासत से संबंहधत कानूनी अनपुालन हकए बगैर रू्हम अहधग्रहहत की 

िाए।  

हसडबी के ईएसएमएस और िीसीएि के ईएसएस को प्रारहंर्क परीक्षण के दौरान इन हबंदओु ंकी उहचत पडताल करना 

चाहहए।. 

बुनाई प्रवक्रया में जोवखम कम करना / प्रोद्योवर्की को अनुकूल बनाना 

 

क्रमांक प्रौद्योवर्की का नाम प्रवक्रया की शे्रणी पररयोजना की शे्रणी 

1 एयर िेट करघ े बनुाई श्रेणी-ग 

2 स्वचहलत करघ े बनुाई श्रेणी-ग 

3 स्युवलर बनुाई मशीनें बनुाई श्रेणी-ग 

4 हिि गाइहडंग मशीन बनुाई श्रेणी-ग 

5 िे्वाडव मशीन, इलेह्रक हनयंत्रण के 

साथ 
बनुाई श्रेणी-ग 

6 रैहपयर करघ े बनुाई श्रेणी-ग 

7 रैहपयर या स्वचहलत करघा बनुाई श्रेणी-ग 

8 वीएिडी/सवो/पीएलसी चाहलत उच्च 

गहत वाली शटल रहहत बनुाई मशीन 
बनुाई श्रेणी-ग 

9 उच्च गहत वाली शटल रहहत वेलिो 

मशीन 
बनुाई श्रेणी-ग 

10 वाटर िेट करघ े बनुाई श्रेणी-ग 

11 वीएिडी/सवो/पीएलसी चाहलत उच्च 

गहत वाली वाहपिंग मशीन 

बनुाई की तैयारी 

 
श्रेणी-ग 

12 प्रचालन / हवहनमावण के मौिूदा पररसर में 

सीहमत उपयोग के हलए सोलर िोटो 

वोल्टेइक हबिली पररयोिनाए ँ

नवीकरणीय ऊिाव 

तकनीक 

 

श्रेणी-ग 

13 याहत्रयों / कारखाने के स्टाि / उपर्ोक्ता 

माल और तैयार माल आहद के पररवहन के 

हलए इलेह्रक मोहबहलटी – दो पहहया, 

तीन पहहया, चार पहहया, ई-बसें, ई-रक 

आहद 

हररत पररवहन एवं 

सपु्रचालन 

 

श्रेणी-ग 

14 प्रचालन / हवहनमावण के मौिूदा पररसर में 

वाहनों की चाहििंग और बैटरी अदला-

बदली की व्यवस्था 

हररत पररवहन एवं 

सपु्रचालन 

 

श्रेणी-ग 

15 वर्ाव िल संचयन प्रणाली, सतही िल 

रं्डारण इकाइया,ँ स्टॉमववाटर प्रबंधन 

उपकरण और रू्िल पनुर्वरण व्यवस्था 

िल-दक्ष प्रौद्योहगकी 

 
श्रेणी-ग 

16 हवर्म मौसम सह सकने लायक मकान / 

संरचना के हलए स्थानीय दृहष्ट से 

उपयकु्त, हटकाऊ माल का प्रयोग करते 

हुए हररत र्वन 

िलवाय ुसहने में सक्षम 

सामग्री 

 

श्रेणी-ग 
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टिप्पणी-  

(i) उक्त सूची सवांकेतिक है, न तक सांपूरु्; इनसे तभन्न प्रोद्योतगतकर्ों/मशीनों के तनधीर्न पर एई उसी तस्थति में तर्चवर कर 

सकिे हैं, जब र्े एफ. एम. ए. पी.(FMAP) के अनयमोतदि दवर्रे और पवत्रिव मवनदांड में आिी हों, ईएसएमएस के अनयसवर 

उनकी जवाँच और र्गीकरर् होिव हो िथव र्े ई एांड एस के प्रर्ोज्र् मवनकों के अनयरूप हों।   

 

(ii) उक्त िवतलकव में बिवई गई श्ररे्ी सांबांतधि प्रोद्योतगकी/प्रतक्रर्व के तर्तशष्ट जोतखम-प्रोफवइल तदखविी है।  जहवाँ (क) तकसी 

ब्रवउनफील्ड उद्यम के तर्स्िवर / नए स्थवन पर आधयतनकीकरर्  (ख) ग्रीनफील्ड उद्यम र्व  (ग) तकसी ऑफ सवइट आरई/ईई 

पररर्ोजनव के भवग के रूप में र्ही प्रोद्योतगकी प्रस्िवतर्ि है, िब सांपूरु् उप-पररर्ोजनव कव अांतिम श्रेर्ीकरर् ईएसडीडी और 

स्थल/तर्तधक जवाँच के आधवर पर तकर्व जवएगव। ऐसे प्रकरर्ों में र्तद भूतम सांबांधी, स्थल सांबांधी, सवमयदवतर्क स्र्वस््र् और 

सयरिव र्व अन्र् स्थल-तर्शेष जोतखमें सवमवन्र्, स्थल-तर्शेष की और तनर्ांत्रर्ीर् मवनी गई हैं उप-पररर्ोजनव को ख श्रेर्ी में 

र्गीकृि तकर्व जव सकिव है।   

 

1.3.3 विरजंन (ब्लीवचंर्) एिं मसयरीकरण  

• विरजंन : यह एक आरव प्रहिया है, हिसके द्वारा रेशे और कपडे (आमतौर पर सूती) का प्राकृहतक रगं, अशिुता 

और धब्बे हटाए िाते हैं ताहक रगंाई / हपं्रहटंग के हलए एक िैसा हल्का आधार हमल सके। इसमें हवशेर् रूप से काम 

आने वाले पदाथव हैं – हाइड्रोिन पेरॉ्साइड, सोहडयम हाइपो्लोराइट (हलगेसी / हाइ ररस्क)। साथ ही, क्षार 

और आरवता कारक।    

• मसयरीकरण : यह सेललुोसी (मखु्यतेः रुई से बने) कपडों का हनयंहत्रत उपचार है, िो सांर कॉहस्टक सोडे 

(NaOH) से हकया िाता है। इसके बाद हनष्ट्प्रर्ावीकरण और धलुाई की िाती है। इसमें कपडे को प्रायेः तना हुआ 

रखा िाता है। इससे कपडे की चमक, रगं ग्रहण करने की क्षमता, आकार और आकृहत बनाए रखने की क्षमता 

और मिबूती बढ़ती है।    

 

o पयायिरण संबंधी जोवखम 

1. बवहरायि (Effluent) में रसायन की अवधक मात्रा  

• विरजंन : पेरॉ्साइड अवहशष्ट, हस्थरक, आरवक और अत्यहधक क्षारीयता सीओडी/बीओडी बढ़ा सकती है। 

इनका उपचार न हकया िाए तो ये िलचरों के िीवन को प्रर्ाहवत कर सकती हैं।   

• मसयरीकरण : र्ारी क्षारीय बहहरावव (NaOH) को पूरी तरह हनष्ट्प्रर्ावी करना आवश्यक है। यह कायव 

र्लीर्ाहँत न करने पर टीडीएस बहुत बढ़ सकता है और हिस िल हनकाय में िाए वहा ँका पीएच अचानक 

बदल सकता है। 

2. जल का उपयोर् और प्रिूषण : अनेक बार धोने / खंगालने से अवहशष्ट पानी में क्षार, लवण और रसायनों की 

मात्रा बहुत बढ़ िाती है।    

3. वबजली का उपयोर् : गमव पानी में डुबोने, 60 से 95 हडग्री सेंहटगे्रड पर सिाई / हवरिंन करने और सखुाने के 

हलए तापीय ऊिाव की मांग बढ़ती है, हिसमें काबवन िुटहपं्रट अहधक होता है, हवशेर्कर अक्षम बॉइलसव का उपयोग 

करने वाले एमएसएम उद्यमों में। 

4. ठोस / रासायवनक अपवशि : ईटीपी  से हनकले आपंक, रसायनों के खाली हुए डब्बे और कर्ी-कर्ी ् लोरीनयकु्त 

घटक (यहद अत्यहधक ्लोरीन का उपयोग हकया हो) का हनपटान करना चनुौती र्रा होता है।   

 

 

 



 जीसीएफ-एफएमएपी कार्यक्रम: ईएसआईए और ईएसएमपी - प्रत्र्क्ष वित्त (कपडा के्षत्र)  

25 
 

o सामावजक जोवखम (एमएसएमई के संिभय में) 

1. Chemical Exposure रासायवनक जोवखम : कॉहस्टक / ऑह्सडाइहिंग पदाथों से चमडी िलने, आखँों 

को नकुसान पहुचँने और श्वास लेने में तकलीि होने की िोहखम। एमएसएम उद्यमों में पीपीई के प्रयोग और संवातन 

में हवसंगहत हो सकती है।  

2. हीट स्रेस और र्ीले फशय : गमव प्रहियाओ ंऔर र्ाप से तापघात (हीट स्रोक) हो सकता है। गीले िशव से लोग 

हिसलकर हगर सकते हैं। 

3. आपातकालीन उपायों की अपयायप्तता : अपयावप्त प्रहशक्षण और आखँ धोने की िगहों / हनष्ट्प्रर्ावी करने वाली 

वस्तुओ ंकी कमी से ऐसी घटनाओ ंका अहधक दषु्ट्प्रर्ाव हो सकता है।   

 

विरजंन और मसयरीकरण र्वतविवधयों का शे्रणीकरण  - शे्रणी : ख (सामान्य जोवखम) 

 

रसायनों (अत्यहधक क्षारीय तथा ऑ्सीकारक) का अत्यहधक प्रयोग, अहधक पीएच / टीडीएस/ सीओडी वाले अपहशष्ट 

िल की अहधक मात्रा और श्रहमक सरुक्षा में स्पष्ट कहमयों से समग्र िोहखम में वहृि होती है। इनके कुप्रर्ाव कम हकए िा 

सकते हैं, हकंतु इसके हलए कडे हनयंत्रण आवश्यक हैं। अनेक एमएसएमईउद्यमों के पास साधनों की कमी है, हिसके कारण 

िब तक उन्हें कहा न िाए, वे इन उपायों को नहीं अपनाते हैं।   

 

 विरजंन और मसयरीकरण के शे्रणीकरण का औवचत्य : 

 

हवरिंन और मसवरीकरण अहधक रसायनयकु्त आरव प्रहियाए ँहैं। हसलाई और बनुाई से हवपरीत इनमें बहहरावव अहधक मात्रा 

में सहृित होते हैं और स्वास््य के हलए अत्यहधक खतरा उत्पन्न करते हैं। 

• एमएसएमई उद्यम प्रायेः मूलरू्त उपकरणों से कायव करते हैं। स्वचालन और हनगरानी सीहमत होती है। बिट की 

कमी होती है। इन सबके कारण बहहरावव संबंधी हनयमों का पालन न होने और श्रहमकों के हलए िोहखम होने की 

संर्ावना बढ़ िाती है।   

• उपयकु्त प्रहिया-हनयंत्रण, सरुहक्षत रसायन और ईटीपी को इष्टतम करने से पयाववरणीय और सामाहिक दोनों 

प्रकार की िोहखम कािी कम की िा सकती हैं। 

 

विरजंन और मसयरीकरण प्रवक्रया में प्रयोज्य आइएफसी वनष्ट्पािन मानक  

• पीएस1: रसायन की अहधकता वाली प्रहियाओ ंऔर बहहरावव िोहखमों के कारण पूणवतेः प्रयोज्य। 

• पीएस2: कॉहस्टक सोडा और ऑ्सीकरण कारकों की संर्ाल के हलए महत्त्वपूणव। 

• पीएस3: िल और ऊिाव दक्षता, ईटीपी अनपुालन पर पूरा ध्यान. 

• पीएस4: बहहेःराव हनकालने और आपातकालीन कारववाई के हलए सामदुाहयक सरुक्षा उपाय।   

• पीएस 5 से पीएस 8 हस्थहतिन्य हैं, ्योंहक ये तर्ी लागू होते हैं, िब िैव-हवहवधता की दृहष्ट से संवेदनशील 

क्षेत्रों, स्थानीय समदुायों या सांस्कृहतक हवरासत से संबंहधत कानूनी अनपुालन हकए बगैर रू्हम अहधग्रहहत की 

िाए।  

हसडबी के ईएसएमएस और िीसीएि के ईएसएस को प्रारहंर्क परीक्षण के दौरान इन हबंदओु ंपर समहुचत ध्यान देना चाहहए। 
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विरजंन / मसयरीकरण में जोवखम कम करना / प्रोद्योवर्की को अनुकूल बनाना 

क्रमांक प्रौद्योवर्की का नाम प्रवक्रया की शे्रणी पररयोजना की शे्रणी 

1 
ओपन-हवडटथट कंहटन्यअुस स्काउररगं और 

हब्लंहचग रैंि, माइिोप्रोसेसर कंरोल सहहत  
हवरिंन / पूवव-उपचार श्रेणी-ख 

2 पीएलसी आधाररत मसवरीकरण मशीन पूवव-उपचार श्रेणी-ख 

3 

प्रचालन / हवहनमावण के मौिूदा पररसर में 

सीहमत उपयोग के हलए सोलर िोटो 

वोल्टेइक हबिली पररयोिनाए ँ

नवकरणीय ऊिाव 

तकनीक 
श्रेणी-ग 

4 

याहत्रयों / कारखाने के स्टाि / उपर्ोक्ता 

माल और तैयार माल आहद के पररवहन के 

हलए इलेह्रक मोहबहलटी – दो पहहया, 

तीन पहहया, चार पहहया, ई-बसें, ई-रक 

आहद 

हररत पररवहन एवं 

सपु्रचालन 
श्रेणी-ग 

5 

प्रचालन / हवहनमावण के मौिूदा पररसर में 

वाहनों की चाहििंग और बैटरी अदला-बदली 

की व्यवस्था 

हररत पररवहन एवं 

सपु्रचालन 
श्रेणी-ग 

6 
अपहशष्ट िल / बहहेःराव का उपचार / 

जे़डएलडी/ 
िल-दक्ष प्रौद्योहगकी श्रेणी-ग 

7 

वर्ाव िल संचयन प्रणाली, सतही िल 

रं्डारण इकाइया,ँ स्टॉमववाटर प्रबंधन 

उपकरण और रू्िल पनुर्वरण व्यवस्था 

िल-दक्ष प्रौद्योहगकी श्रेणी-ग 

8 

हवर्म मौसम सह सकने लायक मकान / 

संरचना के हलए स्थानीय दृहष्ट से उपयकु्त, 

हटकाऊ माल का प्रयोग करते हुए हररत 

र्वन 

िलवाय ुसहने में सक्षम 

सामग्री 
श्रेणी-ग 

 

टिप्पणी-  

(i) उक्त सूची सवांकेतिक है, न तक सांपूरु्; इनसे तभन्न प्रोद्योतगतकर्ों/मशीनों के तनधीर्न पर एई उसी तस्थति में तर्चवर कर 

सकिे हैं, जब र्े एि. एम. ए. पी.(FMAP) के अनयमोतदि दवर्रे और पवत्रिव मवनदांड में आिी हों, ईएसएमएस के अनयसवर 

उनकी जवाँच और र्गीकरर् होिव हो िथव र्े ई एांड एस के प्रर्ोज्र् मवनकों के अनयरूप हों।   

 

(ii) उक्त िवतलकव में बिवई गई श्ररे्ी सांबांतधि प्रोद्योतगकी/प्रतक्रर्व के तर्तशष्ट जोतखम-प्रोफवइल तदखविी है।  जहवाँ (क) तकसी 

ब्रवउनफील्ड उद्यम के तर्स्िवर / नए स्थवन पर आधयतनकीकरर्  (ख) ग्रीनफील्ड उद्यम र्व  (ग) तकसी ऑफ सवइट आरई/ईई 

पररर्ोजनव के भवग के रूप में र्ही प्रोद्योतगकी प्रस्िवतर्ि है, िब सांपूरु् उप-पररर्ोजनव कव अांतिम श्रेर्ीकरर् ईएसडीडी और 

स्थल/तर्तधक जवाँच के आधवर पर तकर्व जवएगव। ऐसे प्रकरर्ों में र्तद भूतम सांबांधी, स्थल सांबांधी, सवमयदवतर्क स्र्वस््र् और 

सयरिव र्व अन्र् स्थल-तर्शेष जोतखमें सवमवन्र्, स्थल-तर्शेष की और तनर्ांत्रर्ीर् मवनी गई हैं उप-पररर्ोजनव को ख श्रेर्ी में 

र्गीकृि तकर्व जव सकिव है।   

 

1.3.4 ररं्ाई और छपाई  

• ररं्ाई : पानी में घलेु हुए रगं को धागों, तंतुओ ंया कपडों पर लगाना। सहुनहित करना हक रगं अंदर तक िाए और 

प्का हो िाए। 
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• वप्रवंटंर् : हपं्रहटंग पेस्ट (हिसमें रगं / रिंक, गाढ़ा करने वाले पदाथव, बाइन्डर और रसायन होते हैं) का उपयोग 

करते हुए स्िीन हपं्रहटंग, रोटरी हपं्रहटंग या हडहटिल हपं्रहटंग आहद हवहधयों से कपडों पर स्थानीय पैटनव के अनसुार 

रगं लगाना। 

 

o  पयायिरण संबंधी जोवखम   

1. जल-प्रिूषण अवधक होना : रंगाई के कायव में कपडों को रगं में डुबोने और खंगालने में बहुत पानी लगता 

है। हपं्रहटंग से हनकलने वाले पानी में रिंक (हपगमेंट), संयोिक (बाइन्डर) और रसायन हमले होते हैं। 

बहहेःराव में रगं, लवण, प्रगाढ़क (हथकनर) और काबवहनक रसायन होते हैं, िो सीओडी/बीओडी और 

रगं की मात्रा बढ़ा देते है। 

2. रासायवनक उत्सजयन : प्रहतहिया करने वाले रगं, अम्ल, क्षार, रगं हस्थर करने वाले रसायन और हपं्रहटंग 

में काम आने वाले अन्य पदाथव  हवर्ाणतुा बढ़ाते हैं। बहहेःराव में र्ारी धातुए ँ(हपगमेंट से हनकलने वाली) 

और िामेहल्डहाइड आधाररत संयोिक र्ी हो सकते हैं। 

3. वबजली की खपत : रगंाई में कपडों को गमव पानी में डुबोना होता है। हपं्रहटंग में र्ी रगंाई और पररप्वन 

(्यूररगं) प्रायेः उच्च तापमान पर होती है, हिससे तापीय ऊिाव की मांग बढ़ती है।   

4. ठोस अपवशि : ईटीपी और बची हुई हपं्रहटंग पेस्ट के आपंक (स्लि) का हनपटान चनुौती र्रा होता है।  

 

o सामावजक जोवखम  

1. रसायन संपकय  (Exposure) : रगं, रिंक (हपगमेंट) और इनमें सहायक पदाथव काम में लेने वाले 

श्रहमकों को त्वचा में िलन, श्वास में तकलीि और एलिी होने की िोहखम रहती है।   

2. हीट स्रेस : उच्च तापमान में होने वाला पररव्वन (्यूररगं) और रगंाई गमी से होने वाली तकलीि 

(हीट स्रेस) पैदा कर सकता है। 

3. व्यािसावयक सुरक्षा : वाष्ट्पशील रसायनों के छलकने, उनसे अंग झलुसने और श्वास में चले िाने की 

िोहखम (हवशेर्कर खराब वाय-ुसचंार वाले एमएसएमई उद्यमों में)। 

 

ररं्ाई और छपाई प्रवक्रया में र्वतविवधयों का शे्रणीकरण - शे्रणी : ख (सामान्य जोवखम) 

पानी और रसायन का अत्यहधक उपयोग, बहहेःरावों की अहधक मात्रा और श्रहमकों की सरुक्षा की बडी कहमया ँइस प्रहिया 

को उच्च िोहखम वाला बना देते हैं। एमएसएम उद्यमों में प्रायेः बहहेःराव के उपचार के आधहुनक साधनों और स्वचालन की 

कमी होती है, हिससे िोहखम बढ़ती है।    

ररं्ाई और छपाई प्रवक्रया के शे्रणीकरण का औवचत्य : 

कपडा बनाने के कायव में रगंाई और छपाई सबसे ज्यादा प्रदूर्ण करने वाली प्रहियाए ँहैं। इनसे हनकलने वाले रगंयकु्त बहहेःराव 

में सीओडी / बीओडी और हवर्ैले रसायन अहधक होते हैं।  रसायनों के साथ संपकव  और तापदाब (हीट स्रेस) के कारण 

सामाहिक िोहखमें र्ी ज्यादा हैं।  एमएसएमई उद्यम आमतौर पर न्यूनतम आधाररू्त सहुवधाओ,ं सीहमत ईटीपी क्षमता के 

साथ कायव करते हैं। उनका प्रचालन र्ी मैनअुल होता है। ऐसी हस्थहत में उनमें अनपुालन और संधारणीयता 

(sustainability) के उपाय करना आवश्यक है।. 

 

ररं्ाई और छपाई प्रवक्रया में आइएफसी वनष्ट्पािन मानक  

• पीएस1: रगंयकु्त बहहेःराव और खतरनाक आपंक (स्लि) के हलए प्रयोज्य। 
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• पीएस2: रसायन संपकव  और ताप-दाब (हीट स्रेस) के समाधान पर ध्यान।  

• पीएस3: िल का पनुेः उपयोग, ऊिाव-दक्ष रगंाई और प्रदूर्ण की रोकथाम के हलए प्रयोज्य। 

• पीएस4: वाय ुउत्सिवन और अपहशष्ट िल से समदुाय की सरुक्षा के उपाय। 

• पीएस 5 से पीएस 8 हस्थहतिन्य हैं, ्योंहक ये तर्ी लागू होते हैं, िब िैव-हवहवधता की दृहष्ट से संवेदनशील 

क्षेत्रों, स्थानीय समदुायों या सांस्कृहतक हवरासत से संबंहधत कानूनी अनपुालन हकए बगैर रू्हम अहधग्रहहत की  

 

हसडबी के ईएसएमएस और िीसीएि के ईएसएस को प्रारहंर्क परीक्षण के दौरान इन हबंदओु ंपर समहुचत ध्यान देना चाहहए। 

ररं्ाई और छपाई प्रवक्रया में जोवखम करना / प्रौद्योवर्की को अनुकूल बनाना 

िमांक प्रौद्योवर्की का नाम प्रवक्रया की शे्रणी पररयोजना की शे्रणी 

1 ऑटोमैहटक छपाई मशीन छपाई श्रेणी-ख 

2 एयर-डाइंग प्रौद्योहगकी ररं्ाई श्रेणी-ख 

3 पीएलसी आधाररत रगंाई मशीन ररं्ाई श्रेणी-ख 

4 पल्सर डाइंग तकनीक ररं्ाई श्रेणी-ख 

5 सॉफ्ट फ्लो / िेट फ्लो डाइंग मशीन 

(1:5 या उससे कम का अल्प 

एमएलआर) 

ररं्ाई श्रेणी-ख 

6 रोलर स्टीमर / पॉहलमराइज़र (रगंाई) ररं्ाई श्रेणी-ख 

7 िलरहहत रगंाई प्रौद्योहगकी ररं्ाई श्रेणी-ख 

8 स्वचाहलत हैंक / धागा रगंाई मशीन ररं्ाई श्रेणी-ख 

9 पीएलसी आधाररत पैकेि रगंाई 

मशीन 
ररं्ाई श्रेणी-ख 

10 टंबल ड्रायर (रगंाई) ररं्ाई श्रेणी-ख 

11 हाइड्रो ए्सरे्टर (रगंाई) ररं्ाई श्रेणी-ख 

12 कंपयूटरीकृत कशीदा मशीन छपाई/ कशीदाकारी श्रेणी-ग 

13 प्रचालन / हवहनमावण के मौिूदा 

पररसर में सीहमत उपयोग के हलए 

सोलर िोटो वोल्टेइक हबिली 

पररयोिनाए ँ

नवीकरणीय ऊिाव तकनीक 

 
श्रेणी-ग 

14 याहत्रयों / कारखाने के स्टाि / 

उपर्ोक्ता माल और तैयार माल आहद 

के पररवहन के हलए इलेह्रक 

मोहबहलटी – दो पहहया, तीन पहहया, 

चार पहहया, ई-बसें, ई-रक आहद 

हररत पररवहन एवं सपु्रचालन 

 
श्रेणी-ग 

15 प्रचालन / हवहनमावण के मौिूदा पररसर 

में वाहनों की चाहििंग और बैटरी 

अदला-बदली की व्यवस्था 

हररत पररवहन एवं सपु्रचालन 

 
श्रेणी-ग 

16 अपहशष्ट िल / बहहेःराव उपचार / 

जे़डएलडी 

िल-दक्ष प्रौद्योहगकी 

 
श्रेणी-ग 

17 वर्ाव िल संचयन प्रणाली, सतही 

िल रं्डारण इकाइया,ँ स्टॉमववाटर 

िल-दक्ष प्रौद्योहगकी 

 
श्रेणी-ग 
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िमांक प्रौद्योवर्की का नाम प्रवक्रया की शे्रणी पररयोजना की शे्रणी 

प्रबंधन उपकरण और रू्िल 

पनुर्वरण व्यवस्था 

18 हवर्म मौसम सह सकने लायक मकान 

/ संरचना के हलए स्थानीय दृहष्ट स े

उपयकु्त, हटकाऊ माल का प्रयोग करते 

हुए हररत र्वन 

िलवाय ुसहने में सक्षम 

सामग्री 

Climate-resilient 

materials 

श्रेणी-ग 

 

टिप्पणी-  

(i) उक्त सूची सवांकेतिक है, न तक सांपूरु्; इनसे तभन्न प्रोद्योतगतकर्ों/मशीनों के तनधीर्न पर एई उसी तस्थति में तर्चवर कर 

सकिे हैं, जब र्े एफ. एम. ए. पी.(FMAP) के अनयमोतदि दवर्रे और पवत्रिव मवनदांड में आिी हों, ईएसएमएस के अनयसवर 

उनकी जवाँच और र्गीकरर् होिव हो िथव र्े ई एांड एस के प्रर्ोज्र् मवनकों के अनयरूप हों।   

 

(ii) उक्त िवतलकव में बिवई गई श्ररे्ी सांबांतधि प्रोद्योतगकी/प्रतक्रर्व के तर्तशष्ट जोतखम-प्रोफवइल तदखविी है।  जहवाँ (क) तकसी 

ब्रवउनफील्ड उद्यम के तर्स्िवर / नए स्थवन पर आधयतनकीकरर्  (ख) ग्रीनफील्ड उद्यम र्व  (ग) तकसी ऑफ सवइट आरई/ईई 

पररर्ोजनव के भवग के रूप में र्ही प्रोद्योतगकी प्रस्िवतर्ि है, िब सांपूरु् उप-पररर्ोजनव कव अांतिम श्रेर्ीकरर् ईएसडीडी और 

स्थल/तर्तधक जवाँच के आधवर पर तकर्व जवएगव। ऐसे प्रकरर्ों में र्तद भूतम सांबांधी, स्थल सांबांधी, सवमयदवतर्क स्र्वस््र् और 

सयरिव र्व अन्र् स्थल-तर्शेष जोतखमें सवमवन्र्, स्थल-तर्शेष की और तनर्ांत्रर्ीर् मवनी गई हैं उप-पररर्ोजनव को ख श्रेर्ी में 

र्गीकृि तकर्व जव सकिव है। 

1.3.5  पररष्ट्करण (Finishing) (तवनत्र Stenter, ताप स्थापन Heat Setting) 

पररष्ट्करण अथावतट कपडे को इस प्रकार तैयार करना हक वह अच्छा हदखे, अच्छा महससू हो और हटकाऊ हो। 

• तवनत्र : इस प्रहिया में कपडे को स्टेन्टर मशीन में खींच कर गमी दी िाती है ताहक उसकी आकृहत हस्थर की िा 

सके और उस पर पररष्ट्कारक रसायन लगाए िा सकें ।   

• ताप स्थापन : कपडे की संरचना को हस्थर करने तथा हसकुडने स ेबचाने के हलए गमव करना (प्रायेः पॉहलस्टर 

िैसे हसंथेहटक कपडों को) 

 

o  पयायिरण संबंधी जोवखम  

1. हबिली की खपत  

• स्टेन्टर मशीनें और ताप-स्थापन इकाइया ँउच्च तापमान (180 से 220 हडग्री सेंहटगे्रड) पर कायव करती हैं, 

हिसमें तापीय हबिली बडी मात्रा में खचव होती है।  

• एमएसएमई उद्यम प्रायेः कॉबवन िुटहपं्रट बढ़ाने वाले अदक्ष बॉयलरों का उपयोग करते हैं। 

2. वाय ुउत्सिवन : पररष्ट्कारक रसायन और तेलों से हनकलने वाले वाष्ट्पशील काबवहनक यौहगक (VOCs) वाय ुको 

प्रदूर्ण कर सकते हैं।   रासायहनक अपसारक : पररष्ट्कारक रसायन (सॉिनर, रेहसन, फ्लेम ररटाडेंटटसट) धलुाई 

या सिाई के दौरान अपहशष्ट िल में िा सकते हैं।  

3. ध्वहन प्रदूर्ण : बहुत तेिी से चलने वाले पंखों  और स्टेन्टर मशीनों के शोर से ध्वहन-प्रदूर्ण बढ़ता है। 

 

(ख) सामावजक जोवखम  

1. ताप के संपकव  में आना : स्टेन्टर मशीनों के हनकट काम करने वाले श्रहमकों के सामने तापदाब और हनिवलीकरण 

की िोहखम रहती है।  
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2. रसायनों की सार-संर्ाल : पररष्ट्कारक रसायन शरीर पर लग िाने पर चमडी में िलन और श्वास संबंधी समस्याए ँ

आ सकती हैं। 

3. मशीन के खतरे से सरुक्षा : मशीन के घूमने वाले हहस्सों से दघुवटना होने और उच्च तापमान क्षेत्रों में झुलसने का 

िोहखम रहता है।   

पररष्ट्करण (तवनत्र, ताप स्थापन) र्वतविवधयों का शे्रणीकरण – शे्रणी : ख (सामान्य जोवखम) 

पररष्ट्करण में रगंाई की तरह बडी मात्रा में िल-प्रदूर्ण तो नहीं होता, हकंतु यह प्रहिया अत्यहधक ऊिाव की मांग करती है, 

इसमें वाय ुउत्सिवन अहधक होता है और श्रहमकों की सरुक्षा संबंधी िोहखम बनी रहती है।  

पररष्ट्करण के शे्रणीकरण का औवचत्य  (तवनत्र, ताप स्थापन) : 

कपडे की गुणवत्ता की दृहष्ट से पररष्ट्करण प्रहियाए ँमहत्त्वपूणव हैं, हकंतु इनसे सामान्य प्रकार की पयाववरणीय और सामाहिक 

िोहखम पैदा होती है। एमएसएम उद्यमों में प्रायेः ऊिाव-दक्ष तहनत्र, समहुचत वाय-ुसंचार और स्वचालन नहीं होता, हिससे 

िोहखम और पररचालन लागत बढ़ िाती है। हनधावररत उपायों से िोहखम कािी कम कर अनपुालन की हस्थहत में सधुार 

हकया िा सकता है।  

 

पररष्ट्करण (तवनत्र, तापस्थापन) प्रवक्रया में प्रयोज्य आइएफसी वनष्ट्पािन मानक 

• पीएस1: वाय ुउत्सिवन और ऊिाव-गहन प्रहियाओ ंके हलए प्रयोज्य। 

• पीएस2: तापदाब और मशीन से खतरे का समाधान। 

• पीएस3: ऊिाव दक्षता और वीओसी कैपचर पर हवशेर् ध्यान। 

• पीएस4: एसओ2 और एनओx उत्सिवन के हलए सामदुाहयक सरुक्षा।   

• पीएस 5 से पीएस 8 हस्थहतिन्य हैं, ्योंहक ये तर्ी लागू होते हैं, िब िैव-हवहवधता की दृहष्ट से संवेदनशील 

क्षेत्रों, स्थानीय समदुायों या सांस्कृहतक हवरासत से संबंहधत कानूनी अनपुालन हकए बगैर रू्हम अहधग्रहहत की 

िाए। 

 

हसडबी के ईएसएमएस और िीसीएि के ईएसएस को प्रारहंर्क परीक्षण के दौरान इन हबंदओु ंपर समहुचत ध्यान देना चाहहए। 

 

पररष्ट्करण (तवनत्र, ताप स्थापन) में जोवखम कम करना / अनुकूल प्रौद्योवर्की अपनाना 

क्रमांक प्रौद्योवर्की का नाम प्रवक्रया की शे्रणी पररयोजना की शे्रणी 

1 पीएलसी आधाररत कांपेह्टंग 

मशीन 
पररष्ट्करण श्रेणी-ख 

2 रेहडयो हर्वेंहस / इंरारेड रेहडएटं 

गैस िायडव / माइिोवेव / लूप / 

ररले्स ड्रायर (पररष्ट्करण) 

पररष्ट्करण श्रेणी-ख 

3 स्वचहलत वीएिडी / सवो / 

पीएलसी चाहलत िैहिक स्रैटहनंग 

प्रणाली मशीन 

पररष्ट्करण श्रेणी-ख 

4 बैलून पैहडंग पररष्ट्करण श्रेणी-ख 

5 बैलून पैहडंग मशीन पररष्ट्करण श्रेणी-ख 

6 ररलै्स ड्रायर पररष्ट्करण श्रेणी-ख 

7 हस्लट ओपनर हस््वि मैंगल के 

साथ 
पररष्ट्करण श्रेणी-ख 
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क्रमांक प्रौद्योवर्की का नाम प्रवक्रया की शे्रणी पररयोजना की शे्रणी 

8 िैहिक ररवहसिंग और हस्लट 

ओपहनंग मशीन 
पररष्ट्करण श्रेणी-ख 

9 हवशेर् प्रकार के िैहिक-पररष्ट्कारक 

िैसे िहशंग, स्वेहडंग, रैहजं़ग और 

कांपेह्टंग 

पररष्ट्करण श्रेणी-ख 

10 हस््वज़र हस्लट ओपनर के साथ पररष्ट्करण श्रेणी-ख 

11 औद्योहगक धलुाई / सखुाई मशीन / 

टंबल ड्रायर 
पररष्ट्करण /पररधान-हनमावण श्रेणी-ख 

12 प्रचालन / हवहनमावण के मौिूदा 

पररसर में सीहमत उपयोग के हलए 

सोलर िोटो वोल्टेइक हबिली 

पररयोिनाए ँ

नवीकरणीय ऊिाव प्रौद्योहगकी 

 
श्रेणी-ग 

13 याहत्रयों / कारखाने के स्टाि / 

उपर्ोक्ता माल और तैयार माल 

आहद के पररवहन के हलए इलेह्रक 

मोहबहलटी – दो पहहया, तीन पहहया, 

चार पहहया, ई-बसें, ई-रक आहद 

हररत पररवहन एवं सपु्रचालन 

 
श्रेणी-ग 

14 प्रचालन / हवहनमावण के मौिूदा 

पररसर में वाहनों की चाहििंग और 

बैटरी अदला-बदली की व्यवस्था 

हररत पररवहन एवं सपु्रचालन 

 
श्रेणी-ग 

15 अपहशष्ट िल / बहहेःराव उपचार / 

जे़डएलडी 

िल-दक्ष प्रौद्योहगहकया ँ

 
श्रेणी-ग 

16 वर्ाव िल संचयन प्रणाली, सतही 

िल रं्डारण इकाइया,ँ स्टॉमववाटर 

प्रबंधन उपकरण और रू्िल 

पनुर्वरण व्यवस्था 

िल-दक्ष प्रौद्योहगहकया ँ

 
श्रेणी-ग 

17 हवर्म मौसम सह सकने लायक 

मकान / संरचना के हलए स्थानीय 

दृहष्ट से उपयकु्त, हटकाऊ माल का 

प्रयोग करते हुए हररत र्वन 

िलवाय ुसहन करने में सक्षम 

सामग्री 

 

श्रेणी-ग 

 

टिप्पणी-  

(i) उक्त सूची सवांकेतिक है, न तक सांपूरु्; इनसे तभन्न प्रोद्योतगतकर्ों/मशीनों के तनधीर्न पर एई उसी तस्थति में तर्चवर कर 

सकिे हैं, जब र्े एफ. एम. ए. पी.(FMAP) के अनयमोतदि दवर्रे और पवत्रिव मवनदांड में आिी हों, ईएसएमएस के अनयसवर 

उनकी जवाँच और र्गीकरर् होिव हो िथव र्े ई एांड एस के प्रर्ोज्र् मवनकों के अनयरूप हों।   

 

(ii) उक्त िवतलकव में बिवई गई श्ररे्ी सांबांतधि प्रोद्योतगकी/प्रतक्रर्व के तर्तशष्ट जोतखम-प्रोफवइल तदखविी है।  जहवाँ (क) तकसी 

ब्रवउनफील्ड उद्यम के तर्स्िवर / नए स्थवन पर आधयतनकीकरर्  (ख) ग्रीनफील्ड उद्यम र्व  (ग) तकसी ऑफ सवइट आरई/ईई 

पररर्ोजनव के भवग के रूप में र्ही प्रोद्योतगकी प्रस्िवतर्ि है, िब सांपूरु् उप-पररर्ोजनव कव अांतिम श्रेर्ीकरर् ईएसडीडी और 

स्थल/तर्तधक जवाँच के आधवर पर तकर्व जवएगव। ऐसे प्रकरर्ों में र्तद भूतम सांबांधी, स्थल सांबांधी, सवमयदवतर्क स्र्वस््र् और 

सयरिव र्व अन्र् स्थल-तर्शेष जोतखमें सवमवन्र्, स्थल-तर्शेष की और तनर्ांत्रर्ीर् मवनी गई हैं उप-पररर्ोजनव को ख श्रेर्ी में 

र्गीकृि तकर्व जव सकिव है। 
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अन्य उपयोवर्ताओ ंसे संबंवधत जोवखम कम करने की प्रौद्योवर्वकयाँ 

क्रमांक प्रौद्योवर्की का नाम प्रवक्रया की शे्रणी पररयोजना की शे्रणी 

1 रवीकृत परत दहन बॉयलर (स्टोकर 

बॉयलर के स्थान पर) 

बॉयलर / थमवल 

 
श्रेणी – ख 

2 वाटर-टट यूब बॉयलर (पारपंररक स्मोक-

टटयूब बॉयलर के स्थान पर) 
बॉयलर / थमवल 

 
श्रेणी – ख 

3 आपंक दहन बॉयलर बॉयलर / थमवल 
 

श्रेणी – ख 

4 ऊिाव-दक्ष बॉयलर दहन हनयंत्रण प्रणाली 

के साथ (वाष्ट्प तापन प्रणाली) 
बॉयलर / थमवल 

 
श्रेणी – ख 

5 थमो पैक (तापन प्रणाली) बॉयलर / थमवल 
 

श्रेणी – ख 

6 बॉयलरों के हलए ऊष्ट्णा पनुेःप्राहप्त 

प्रणाली  
बॉयलर / थमवल 

 
श्रेणी – ग 

7 सिाई के हलए रांसवे्टर नोज़ल 
 

हवहवध / िॉस कहटंग श्रेणी – ग 

8 तीव्र गहत फ्लेह्सबल हचप शूटर हवहवध / िॉस कहटंग 
 

श्रेणी – ग 

9 हॉलो हेहडंग मशीन हवहवध / िॉस कहटंग 
 

श्रेणी – ग 

10 हेहडंग मशीन, सेमी कवर के साथ हवहवध / िॉस कहटंग 
 

श्रेणी – ग 

11 तीव्र गहत मौल्डर माउंटर   हवहवध / िॉस कहटंग 
 

श्रेणी – ग 

12 अल्रासोहनक प्रौद्योहगकी 
 

हवहवध / िॉस कहटंग 
 

श्रेणी – ग 

13 कॉबवन िाइबर िैन 
 

नमीकरण और 

उपयोहगताए ँ
श्रेणी – ग 

14 ऊिाव-दक्ष पंख े नमीकरण और 

उपयोहगताए ँ
श्रेणी – ग 

15 हसरा ए्सेल पंख े
 

नमीकरण और 

उपयोहगताए ँ
श्रेणी – ग 

16 नमीकारक पंखों के हलए वेररएबल 

हर्वेंहस ड्राइव 

नमीकरण और 

उपयोहगताए ँ
श्रेणी – ग 

17 सेंहरफ्यूगल कंपे्रशर में अपहशष्ट ऊष्ट्मा 

की पनुेःप्राहप्त 

नमीकरण और 

उपयोहगताए ँ
श्रेणी – ग 

18 नमीकरण संयत्र में उच्च दक्षता वाले 

स्वचालक 

नमीकरण और 

उपयोहगताए ँ
श्रेणी – ग 

19 आधहुनक औद्योहगक नमीकरण प्रणाली 

(सापेक्ष नमी और तापमान के हनयंत्रण के 

हलए) 

नमीकरण और 

उपयोहगताए ँ
श्रेणी – ग 

20 हनकास आरवता मापन और हनयंत्रण 

प्रणाली 

नमीकरण और 

उपयोहगताए ँ
श्रेणी – ग 

21 उच्च दक्षता वाले डीज़ल िनरेहटंग सेट, 

हिनका ऊिाव उत्पादन अनपुात हवहशष्ट 

है 

िनरेटर और हबिली 

गणुवत्ता 
 

श्रेणी – ग 
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क्रमांक प्रौद्योवर्की का नाम प्रवक्रया की शे्रणी पररयोजना की शे्रणी 

22 स्वचहलत हबिली घटक हनयंत्रक िनरेटर और हबिली 

गणुवत्ता 
 

श्रेणी – ग 

23 कपडों की बनुाई का हबना मोडे हनरीक्षण 

करने वाली मशीन, इन्वटवर हनयंत्रण के 

साथ  

हनरीक्षण एवं प्रहिया 

हनयंत्रण 
 

श्रेणी – ग 

24 एसी ड्राइव का उपयोग करने वाली उच्च 

दक्षता यकु्त इलेह्रक मोटर के साथ 

पॉहलहशंग लाइन 

शहक्त / ड्राइव और वैद्यतु 
 

श्रेणी – ग 

25 हसंथेहटक फ्लैट बेल्ट ड्राइव (वी-बेल्ट के 

स्थान पर) 
 

शहक्त / ड्राइव और वैद्यतु श्रेणी – ग 

26 हसंथेहटक सैंडहवच टैप शहक्त / ड्राइव और वैद्यतु 
 

श्रेणी – ग 

27 ऊिाव-दक्ष मोटर 
 

शहक्त / ड्राइव और वैद्यतु 
 

श्रेणी – ग 

28 ऊिाव दक्ष पंखे, ब्लोअर, पंप 
 

शहक्त / ड्राइव और वैद्यतु 
 

श्रेणी – ग 

29 ऑटोकोर स्शन मोटर के हलए 

वेररएबल हर्वेंहस ड्राइव 
शहक्त / ड्राइव और वैद्यतु 

 
श्रेणी – ग 

30 बायोमास गैस से चलने वाला गमव पानी 

का िनरेटर 

बॉयलर / थमवल 

 
श्रेणी – ग 

31 ऑटोकोर स्शन मोटर के हलए 

वेररएबल हर्वेंहस ड्राइव  

शहक्त / ड्राइव और वैद्यतु 

 
श्रेणी – ग 

32 पंखे, ब्लोअर, पंप के हलए वेररएबल 

हर्वेंहस पंप 

शहक्त / ड्राइव और वैद्यतु 

 
श्रेणी – ग 

 

टिप्पणी-  

(i) उक्त सूची सवांकेतिक है, न तक सांपूरु्; इनसे तभन्न प्रोद्योतगतकर्ों/मशीनों के तनधीर्न पर एई उसी तस्थति में तर्चवर कर 

सकिे हैं, जब र्े एफ. एम. ए. पी.(FMAP) के अनयमोतदि दवर्रे और पवत्रिव मवनदांड में आिी हों, ईएसएमएस के अनयसवर 

उनकी जवाँच और र्गीकरर् होिव हो िथव र्े ई एांड एस के प्रर्ोज्र् मवनकों के अनयरूप हों।   

 

(ii) उक्त िवतलकव में बिवई गई श्ररे्ी सांबांतधि प्रोद्योतगकी/प्रतक्रर्व के तर्तशष्ट जोतखम-प्रोफवइल तदखविी है।  जहवाँ (क) तकसी 

ब्रवउनफील्ड उद्यम के तर्स्िवर / नए स्थवन पर आधयतनकीकरर्  (ख) ग्रीनफील्ड उद्यम र्व  (ग) तकसी ऑफ सवइट आरई/ईई 

पररर्ोजनव के भवग के रूप में र्ही प्रोद्योतगकी प्रस्िवतर्ि है, िब सांपूरु् उप-पररर्ोजनव कव अांतिम श्रेर्ीकरर् ईएसडीडी और 

स्थल/तर्तधक जवाँच के आधवर पर तकर्व जवएगव। ऐसे प्रकरर्ों में र्तद भूतम सांबांधी, स्थल सांबांधी, सवमयदवतर्क स्र्वस््र् और 

सयरिव र्व अन्र् स्थल-तर्शेष जोतखमें सवमवन्र्, स्थल-तर्शेष की और तनर्ांत्रर्ीर् मवनी गई हैं उप-पररर्ोजनव को ख श्रेर्ी में 

र्गीकृि तकर्व जव सकिव है। 

 

वतवमान में वस्त्रोद्योग की प्रहियाओ ंके अंतगवत 132 प्रौद्योहगहकयों / मशीनों का प्रलेखीकरण हकया गया है। साथ ही अलर्-

अलर् कायय करने िाली 351 प्रौद्योवर्वकयों की सूची बनाई र्ई है। यह सूची पररपूणव नहीं है। वस्त्र क्षेत्र में कायवरत एमएसएम 

उद्यम इनका प्रयोग कर सकते हैं। इनके बारे में अनुलग्नक 2 में हवचार हकया गया है।   

 

इसके अहतररक्त हसडबी इस बात पर िोर देता है हक एमएसएम उद्यमों को आवश्यक न्यूनतम प्रलेखन तैयार करना चाहहए 

और हमेशा रखना चाहहए। ये सब प्रलेख हमलकर प्रदहशवत करते हैं हक िीसीएि ईएसएस, आइएिसी पीएस और हसडबी 
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के ईएसएमएस का अनपुालन हकया गया है। एि. एम. ए. पी.(FMAP) कायविम के अंतगवत प्रारहंर्क िाचँ और श्रेणीकरण 

के र्ाग के रूप में प्रत्येक एमएसएमई उद्यम को ईएसडीडी िाचँ-सूची (हसडबी ईएसएमएस का अनलुग्नक 4) अवश्य तैयार 

करना चाहहए। 

 

ख श्रेणी की सर्ी वस्त्र उप पररयोिनाओ ंकी उहचत पयाववरणीय और सामाहिक िाचँ-पडताल के रूप में पूरे समूह की 

बहहेःराव की समग्र िोहखमों, साथ ही सीईटीपी क्षमता, हनष्ट्पादन और हवहनयामक मानदंडों के अनपुालन का स्पष्ट रूप से 

आकलन हकया िाएगा। ईएसडीडी (ईएसएमएस का अनलुग्नक 4) के दौरान और ईएसिी रैहटंग टूल (अनलुग्नक 7) के 

माध्यम से हसडबी के ऋण अहधकारी / संबंध प्रबंधक तथा ई एडं एस हवशेर्ज्ञ : 

• प्रचालन की हस्थहत, हनष्ट्पादन और एमएसएम उद्यम हिस ईटीपी / सीईटीपी से संबंहधत हो, उसके हवहनयमों के 

अनपुालन का सत्यापन करेंगे।  

• देखेंगे हक प्रस्ताहवत उप पररयोिना के कारण हाइड्रोहलक/ऑगेहनक/कलर की अहतररक्त मात्रा सीईटीपी क्षमता 

या पयाववरण की हनहित सीमाओ ंसे अहधक तो नहीं है।  

• इस बात पर बल देंगे हक एमएसएम उद्यम स्थल-हवहशष्ट ईएसएमपी के र्ाग के रूप में बहहेःराव न्यूनतम करें, 

अपनी इकाई में ही पूवव-उपचार की व्यवस्था करें और इकाई की गहतहवहध से उत्पन्न होने वाले प्रदूर्ण को कम 

करने के उपाय करें।  

 

हनरीक्षण के दौरान आकलन में यहद यह सामने आता है हक ्या इकाई से हनकलने वाला अपहशष्ट िल पयाववरण प्रहतकूल 

है या इसकी िो बढ़ी हुई मात्रा हदखाई गई है, वह उपचार या हनपटान क्षमता से अहधक है या इन कहमयों को दूर करने के 

बाद र्ी पयाववरण संबंधी अनपुालन के प्रहत आश्वस्त नहीं हुआ िा सकता, तब उप-पररयोिना : 

(क) एि. एम. ए. पी.(FMAP) हवत्तीयन से बाहर कर दी िाएगी या 

(ख) पयावप्त उपचार क्षमता और हवहनयामक अनपुालन स्पष्ट रूप से सहुनहित होने तक चरणबि / स्थहगत रहेगी। 

 

यह दृहष्टकोण हसडबी के ईएसएमएस और ईएआइए रेमवकव  के पूणवतेः अनरुूप है, िो गैर-अनपुालक प्रस्तावों को पहले ही 

छाटँ देता है, अहधक िोहखम यकु्त गहतहवहधयों को छोड देता है, अनमुोदन के पूवव िोहखम आधाररत मूल्यांकन तथा सत्यापन 

चाहता है। ख श्रेणी के सर्ी एमएसएम उद्यमों के हलए आवश्यक है हक वे अपहशष्ट िल को हनधावररत सीमा में रखें। स्थल-

हवशेर् ईएसएमपी शतों में बहहेःराव को न्यूनतम करना, पूवव-उपचार, हनगरानी तथा पयाववरणीय मानदंडों के अनपुालन 

संबंधी ररपोहटिंग शाहमल है।  

1.4 विवनयामक अनुपालन का विश्लेषण (भारत के पयायिरण संबंधी कानून + जीसीएफ मानक)   

1.4.1 कें द्रीय प्रिूषण वनयंत्रण बोडय : क्षेत्रों का लाल, नाररं्ी, हरी, सफेि और नीली शे्रवणयों में िर्ीकरण, 20253  

िल उत्सिवन, वाय ुउत्सिवन, खतरनाक अपहशष्ट सिृन और रोतों की खपत से हनकाले गए पयायिरण सूचकांक (पी आइ) 

के आधार पर सी पी सी बी ने 419 औद्योहगक क्षेत्रों को चार समूहों में वगीकृत हकया है और उन्हें कलर-कोड हदए हैं। सी 

 
3. सीपीसीबी, 2025, “के्षत्रों के लाल, नारंगी, िरी, सफेद और नीली शे्रणणर्ों में िगीकरण की ररपोटय (पर्ायिरण के 
प्रगामी प्रबरं्न के सलए एक सार्न)” - 2025  
https://cpcb.nic.in/openpdffile.php?id=TGF0ZXN0RmlsZS9fMTczNzYxMzk2OV9tZWRpYXBob3RvMTE
zODMucGRm 
 

https://cpcb.nic.in/openpdffile.php?id=TGF0ZXN0RmlsZS9fMTczNzYxMzk2OV9tZWRpYXBob3RvMTEzODMucGRm
https://cpcb.nic.in/openpdffile.php?id=TGF0ZXN0RmlsZS9fMTczNzYxMzk2OV9tZWRpYXBob3RvMTEzODMucGRm
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पी सी बी ने कुल 419 क्षेत्रों और उप क्षेत्रों को लाल (125), नारगंी (137), हरे (94), सिेद (54) और नीले (9) में वगीकृत 

हकया है।    

ताटलका 1: लाल, नारगंी, हरी, सफेद और नीली शे्रणी में िगीकृत औद्योटगक क्षेत्रों की सूची   

क्र. 

सं. 

सीपीसीबी 

क्र.सं. 

कपडा उद्योर् उद्योर् की शे्रणी (पयायिरण 

सूचकांक के आधार पर) 

1 178.1 धागा/वस्त्र प्रसंस्करण, हिसमें हकसी र्ी प्रकार का बहहेःराव 

/ उत्सिवन करने वाली प्रहियाए ँशाहमल हों—िैसे ब्लीहचंग, 

रगंाई, हपं्रहटंग और कलररगं। पररधान और पोशाक हवहनमावण 

उद्योग र्ी इसमें शाहमल हैं। 

लाल 

 

2 178.2 वाटर िेट मशीनों से धागे स ेप्रारहंर्क कपडा हनमावण  नारगंी 

 

3 178.3 पररधान और पोशाक हवहनमावण उद्योग, हिसमें डबहलंग / 

रीहलंग / टीएिओ – एक इकाई के हलए दो (ड्राय प्रोसेस) – 

बॉयलर द्वारा 

हरी 

 

4 178.4 पररधान और पोशाक हवहनमावण उद्योग, हिसमें डबहलंग / 

रीहलंग / टीएिओ – एक इकाई के हलए दो (ड्राय प्रोसेस) – 

बॉयलर के हबना 

सिेद 

 

5 179.1 स्िीन / लकडी के ब्लॉक / हैंड ब्लॉक द्वारा साडी / कपडों पर 

हपं्रहटंग 

नारगंी 

 

6 179.2 हैंड ब्लॉक हपं्रहटंग, हिसमें कोई बहहेःराव नहीं होता हरा 

 

7 180.1 कपडा हस्पहनंग, साइहिंग और वीहवंग हमल 

(हनकलने वाले अपहशष्ट िल की मात्रा ≥  10 केएलडी 

नारगंी 

 

8 180.2 कपडा हस्पहनंग, साइहिंग और वीहवंग हमल 

(अपहशष्ट िल उत्पन्न होना) 

हरा 

 

9 181 हवद्यतु करघे (रगंाई और हवरिंन के हबना) हरा 

10 182.1 अपहशष्ट कपडे के ररप्रोसेहसंग के हलए समहन्वत सहुवधाए ँ

(धलुाई, हवरिंन, रगंाई आहद सहहत) 

लाल 

 

11 182.2 अपहशष्ट कपडे की ररप्रोसेहसंग (शषु्ट्क प्रहिया) हरी 

12 183 सूती और ऊनी होहियरी बनाना (केवल शषु्ट्क प्रहिया, 

हिसमें रगंाई / धलुाई हबलकुल न हो) 

सिेद 

 

िहा,ँ 

1) लाल श्रेणी वाले उद्योग अत्यहधक प्रदूर्ण िैलाने वाले होते हैं। उनकी बारबंार हनगरानी आवश्यक है। 

2) नारगंी श्रेणी के उद्योगों का प्रदूर्ण सामान्य स्तर का होता है। उनकी बारबंार हनगरानी िरूरी नहीं होती, हकंतु 

हनयहमत हनयंत्रण आवश्यक है।  

3) हरी श्रेणी के उद्योगों का प्रदूर्ण कम होता है। उन पर निर रखने की आवश्यकता सबसे कम होती है। 

4) सिेद श्रेणी के उद्योग वास्तव में प्रदूर्ण रहहत हैं। इन्हें प्रायेः हनयहमत अनमुहत की प्रहिया से छूट दी िाती है।   

5) नीली श्रेणी के उद्योग पयाववरण हेतु आवश्यक सेवाओ,ं िैसे अपहशष्ट प्रबंधन से संबंहधत हैं।   
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प्रिूषण सूचकांक (पी आइ) रेंज और शे्रवणयाँ : िायु प्रिूषण अंक (PIA), जल प्रिूषण अंक (PIW), अपवशि प्रिूषण अंक 

(PIH) पर समान र्ार देने वाली पिहत। प्रत्येक प्रदूर्क समूह को 100 में से अंक हदए िाते हैं और संचयी प्रदूर्ण सूंचकांक 

हनकाला िाता है।. 

• PI ≥ 80: लाल  

• 55 ≤ PI < 80: नारगंी  

• 25 ≤ PI < 55: हरा  

• PI < 25: सिेद . 

 

इसके अहतररक्त राज्यों के प्रदूर्ण हनयंत्रण बोडव और प्रदूर्ण हनयंत्रण सहमहतयों को अहधकृत हकया गया था हक वे हकसी र्ी 

नए या छूटे हुए क्षेत्रों को सीपीसीबी की 2016 की पिहत के अनसुार वगीकृत करें।  

  

1.4.2 आइ एफ सी के वनष्ट्पािन मानक (पी एस) की जाँच अन्य पक्ष और वसडबी द्वारा की जाएर्ी  

अन्य पक्ष और हसडबी द्वारा आकहलत की िाने वाली पयाववरणीय तथा सामाहिक िोहखम के हलए इन्हें ऊपर बताई गई 

पूरी प्रहिया के दौरान कपडा क्षेत्र की हर प्रहिया में आइएिसी हसिांतों और मानकों का हवचार करना होता है। 

पीएस1- पयायिरणीय और सामावजक जोवखमों तथा प्रभािों का आकलन : ईएसडीडी, ईएसिी स्िीहनंग पत्रक और 

ईएसएमपी प्रलेखन (अनलुग्नक-2) के माध्यम से सत्याहपत हकया िाता है। 

पीएस2 – श्रवमकों और कामकाज की िशा : ओएचएस लेखा-परीक्षा, पीपीई, ईएसएमपी के लैंहगक सरुक्षा उपायों के 

माध्यम से िाचँ की िाती है। 
 
पीएस3 –रोतों की िक्षता और प्रिूषण की रोकथाम ऊिाव / िल दक्षता मापकों, पयाववरण हनष्ट्पादन ररपोटों के माध्यम 

से पहुष्ट की िाती है। 
 
पीएस4 – सामुिावयक स्िास््य और सुरक्षा : िी आर एम, समदुाय द्वारा प्रकट िानकारी तथा बहहेःराव / वायु 

उत्सिवन संबंधी अनपुालन से संबि है। 

पीएस 5 से पीएस 8 “हकसी मौिूदा उद्यम द्वारा अपने मौिूदा औद्योहगक पररसर में स्थाहपत िाउनिील्ड पररयोिना 

पर लागू नहीं हैं”, ्योंहक ये तर्ी लागू होते हैं िब पररयोिना के हलए ऐसी रू्हम अहधग्रहहत की गई हो, हिसमें हवहनयामक 

अनपुालन न करने पर िैव-हवहवधता की दृहष्ट से सवंेदनशील क्षेत्र, आहदवासी समदुाय या सासं्कृहतक हवरासत प्रर्ाहवत 

होती हो।    

 

आइएफसी वनष्ट्पािन मानक 5 – भूवम अवधग्हण और इच्छा-विरुद्ध पुनिायस  

• प्रयोज्यता :  

o उस हस्थहत में लागू नहीं िब ग्रीनिील्ड या हवस्तार पररयोिनाए ँऔद्योहगक क्षेत्र, औद्योहगक पररसर, 

अहधसूहचत औद्योहगक अंचल, हवशेर् आहथवक अंचलों में हो या रू्-क्षते्र का उपयोग गैर कृहर् कायों के 

हलए करने हेतु सरकार ने पहले से घोर्णा कर रखी हो, या रू्हम का िय िेता-हविेता ने स्वेच्छा स े

हकया हो और रू्हम पर हक स्पष्ट हो या सौर / पवन ऊिाव िामव आहद हो, हिनके हलए आवश्यक 

समस्त कानूनी अनमुहत / बहुनयादी संरचना उपलब्ध हों।   

o उस हस्थहत में सहिय हो सकता है िब रू्-अहधग्रहण से आहथवक हवस्थापन (िीहवका गमुाना, िाने-

आने पर प्रहतबंध) या र्ौहतक हवस्थापन हुआ हो, र्ले ही औपचाररक पनुस्थावपन न हुआ हो। 

• आिश्यकताए ँ:  

o रू्हम अहधग्रहण अहनच्छा से नहीं हुआ है, यह पहुष्ट करने के हलए प्रारहंर्क िाचँ; पनुेः बसाहट या 

मकानों के हवस्थापन वाली पररयोिनाए ँइससे अलग रहती हैं।   
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आइएफसी वनष्ट्पािन मानक 6 – जैि विविधता का संरक्षण और जीिधारी प्राकृवतक संसाधनों का संधारणीय 

प्रबंधन  

• प्रयोज्यता :  

o उस हस्थहत में लागू नहीं िब ग्रीनिील्ड या हवस्तार पररयोिनाए ँऔद्योहगक क्षेत्र, औद्योहगक पररसर, 

अहधसूहचत औद्योहगक अंचल, हवशेर् आहथवक अंचलों में हो या रू्-क्षते्र का उपयोग गैर कृहर् कायों के 

हलए करने हेतु सरकार ने पहले स ेघोर्णा कर रखी हो या रू्हम का िय िेता-हविेता ने स्वेच्छा स े

हकया हो और रू्हम पर हक स्पष्ट हो या सौर / पवन ऊिाव िामव आहद हो, हिनके हलए आवश्यक 

समस्त कानूनी अनमुहत / बहुनयादी संरचना उपलब्ध हो। 

o यह सहुनहित करने के हलए प्रारहंर्क िाचँ आवश्यक है हक प्राकृहतक आवासों, आरव रू्हम, वनों या 

संरहक्षत क्षेत्रों में बदलाव या क्षरण नहीं हुआ। 

• आिश्यकताए ँ:   

o संकटग्रस्त पयाववासों को प्रर्ाहवत करने वाली कोई र्ी पररयोिना इस कायविम के अंतगवत पात्र नहीं 

है।   

 
आइएफसी मानक 7 – आवििासी लोर्  

• प्रयोज्यता :  

o उस हस्थहत में लागू नहीं िब ग्रीनिील्ड या हवस्तार पररयोिनाए ँऔद्योहगक क्षेत्र, औद्योहगक पररसर, 

अहधसूहचत औद्योहगक अंचल, हवशेर् आहथवक अंचलों में हो या रू्-क्षते्र का उपयोग गैर कृहर् कायों के 

हलए करने हेतु सरकार ने पहले स ेघोर्णा कर रखी हो या रू्हम का िय िेता-हविेता ने स्वेच्छा स े

हकया हो और रू्हम पर हक स्पष्ट हो या सौर / पवन ऊिाव िामव आहद हो, हिनके हलए आवश्यक 

समस्त कानूनी अनमुहत / बहुनयादी संरचना उपलब्ध हो। 

o यह पहुष्ट करने के हलए प्रारहंर्क िाचँ आवश्यक है हक वहा ँआहदवासी लोग नहीं है / पररयोिना स े

कोई समदुाय प्रर्ाहवत नहीं हो रहा है।   

• आिश्यकताए ँ:  

o ऐसी कोई पररयोिना इस कायविम के अंतगवत पात्र नहीं है, हिससे आहदवासी लोगों / समदुायों के 

प्रर्ाहवत होने की संर्ावना हो। 

 
आइएफसी वनष्ट्पािन मानक 8 – सांस्कृवत विरासत  

• प्रयोज्यता :  

o उस हस्थहत में लागू नहीं िब ग्रीनिील्ड या हवस्तार पररयोिनाए ँऔद्योहगक क्षेत्र, औद्योहगक पररसर, 

अहधसूहचत औद्योहगक अंचल, हवशेर् आहथवक अंचलों में हो या रू्-क्षते्र का उपयोग गैर कृहर् कायों के 

हलए करने हेतु सरकार ने पहले स ेघोर्णा कर रखी हो या रू्हम का िय िेता-हविेता ने स्वेच्छा स े

हकया हो और रू्हम पर हक स्पष्ट हो या सौर / पवन ऊिाव िामव आहद हो, हिनके हलए आवश्यक 

समस्त कानूनी अनमुहत / बहुनयादी संरचना उपलब्ध हो।  

o यह सहुनहित करने के हलए प्रारहंर्क िाचँ आवश्यक है हक सांस्कृहतक, परुाताहत्वक और धाहमवक 

महत्त्व वाले स्थलों पर कोई स्पष्ट प्रर्ाव नहीं हो रहा है। 

• आिश्यकताए ँ:  

o सांस्कृहतक हवरासत पर प्रर्ाव डालने वाली हकसी र्ी पररयोिना के हलए हवत्तीयन नहीं हकया 

िाएगा।   

मौिूदा उद्यमों द्वारा अपने मौिूदा औद्योहगक पररसरों में स्थाहपत िाउनिील्ड पररयोिनाओ ंके हलए पयाववरणीय और 

सामाहिक प्रर्ाव आकलन (ई एस आइ ए) द्वारा पहुष्ट की िाती है हक रू्हम अहधग्रहण और अहनच्छापूववक पनुवावस, 

आहदवासी लोगों, िैव-हवहवधता और संकटग्रस्त पयाववासों तथा सासं्कृहतक हवरासत से संबंहधत आइ एि सी हनष्ट्पादन 
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मानक पीएस 5 से पीएस 8 प्रयोज्य नहीं हैं, ्योंहक इन गहतहवहधयो ँमें रू्-अहधग्रहण, हवस्थापन, संवदेनशील पाररतंत्र 

पर प्रर्ाव या सांस्कृहत हवरासत को व्यवधान िैसा कुछ नहीं है।  

 

हकंतु यहद िाउनिील्ड उद्यम अपने हवस्तार या आधहुनकीकरण के हलए नए स्थान पर िा रहे हों उस हस्थहत में और 

ग्रीनिील्ड उद्यम की स्थापना के हलए सामान्यतया रू्हम अहधग्रहहत की िाती है। रू्हम अहधग्रहण के कारण िहाँ इन 

प्रकरणों में पीएस 5 से 8 सहिय हो सकते हैं, वहीं हसडबी सहुनहित करता है हक इन िोहखमों की पयावप्त रूप से िानकारी 

और आकलन हो िाए तथा ईएसआइए और ईएसएमपी के दायरे में इन्हें कम कर सहुनहित हो सके हक कोई प्रहतकूल 

पयाववरणीय और सामाहिक प्रर्ाव न हो अथावतट पररयोिना के हलए रू्हम अहधग्रहण से िैव-हवहवधता की दृहष्ट स े

संवेदनशील क्षेत्र, आहदवासी समदुाय या सांस्कृहतक हवरासत प्रर्ाहवत न हो। यहद रू्हम अहधग्रहण से पीएस 5 से 8 तक 

में कोई र्ी सहिय हो िाता है तो हसडबी िीसीएि- एि. एम. ए. पी.(FMAP) कायविम के अंतगवत पररयोिना को 

सहायता नहीं देगा।      

 

प्रत्याहयत संस्था स्पष्ट करती है हक पीएस5 से पीएस8 तक की आवश्यकताओ ंको सहिय करने वाली कोई र्ी पररयोिना 

वतवमान में संरहचत एि. एम. ए. पी.(FMAP) कायविम के अंतगवत स्वतेः अपात्र मानी िाएगी। यह हसडबी के मौिूदा ई 

एस एम एस के अनरुूप है, हिसमें उच्च िोहखम वाले प्रस्तावों तथा श्रेणी ए / आइ-1 की सर्ी गहतहवहधयों की प्रारहंर्क 

िाचँ-पडताल के दौरान ही अलग कर हदया िाता है।  

 

पररयोिना मंिूर करने से पहले सरुक्षा अनपुालन की पहुष्ट के हलए ई एस डी डी, ई एस िी िोहखम श्रेणीकरण और स्थल 

सत्यापन हकया िाए। ई एडं एस अनपुालन न कर पाने वाली या अपविवन सूची में आने वाली हर पररयोिना को रद्द 

हकया िाए।   

 

एि. एम. ए. पी.(FMAP) कायविम के अंतगवत हसडबी ऐसी हकसी एमएसएमई उप पररयोिना का हवत्तीयन नहीं करेगा, 

हिसमें रू्हम अहधग्रहण से लोगों का र्ौहतक / आहथवक हवस्थापन होता हो, आहदवासी लोग प्रर्ाहवत होते हों, गहतहवहध 

का क्षेत्र संकटग्रस्त पयाववासों में हो या उसे प्रहतकूल रूप से प्रर्ाहवत करता हो या कानून द्वारा संरहक्षत पाररतंत्र में हो या 

सांस्कृहतक हवरासत या परुाताहत्वक रोतों को हकसी र्ी प्रकार की िोहखम हो।  

सामावजक जोवखम और बचाि के उपाय 

सामाहिक िोहखमों में शाहमल है – रसायनों से संबंहधत िोहखम, अपयावप्त सिाई, बंधक मिदूरी की संर्ावना और 

अपहशष्ट िल हनकास से समाि पर पडने वाले प्रर्ाव। सवावहधक प्रर्ाहवत होने वाले समूह हैं – रगंाई श्रहमक, ठेके पर 

रखे गए और प्रवासी मिदूर, महहला श्रहमक तथा आसपास रहने वाले लोग। बचाव के उपायों में शाहमल है – अहधक 

सरुहक्षत रसायनों का उपयोग, पीपीई का उपयोग करने पर िोर और हनधावररत मानकों के अनसुार सिाई, श्रहमकों का 

शोर्ण करने के हलए आपूहतवकताव की उहचत िाचँ-पडताल और समावेशन तथा श्रहमक कल्याण सहुनहित करने के हलए 

लैंहगक संवेदनशीलता सहुवधाए ँप्रदान करना। 

1.5 वहतधारक सहभावर्ता और वनर्रानी  

सर्ी उप-पररयोिनाओ ंके हलए हहतधारक सहर्ाहगता मूल्यांकन के चरण से ही प्राररं् हो िाती है। सहर्ाहगता गहतहवहधया ँ

ये हैं : - 

• एमएसएमई माहलकों, श्रहमकों, सयंंत्र आपूहतवकतावओ ंऔर आवश्यक हो तो अन्य हहतधारकों से पररयोिना के बारे में 

परामशव करना  

• ऊिाव की बचत, उत्सिवन में कमी, ओएचएस, रसायनों से सरुक्षा, पयाववरणीय और सामाहिक िोहखम आकलन और 

न्यूनीकरण और सामाहिक, श्रम संबंधी तथा लैंहगक अहधकारों आहद के बारे में िागरूकता।  

• सरुक्षा संबंधी आवश्यकताओ,ं ई  एस एम पी बाध्यताओ ंऔर न्यूनीकरण उत्तरदाहयत्वों की िानकारी देना।  
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• हसडबी सहुनहित करेगा हक पररयोिना कायावन्वयन की पूरी अवहध में हहतधारकों के साथ संपकव  बना रहे। इसके हलए 

पररयोिना स्थल का समय-समय पर दौरा हकया िाएगा, सरुक्षा संबंधी बैठकें  की िाएगंी और पयाववरण संबंधी हनगरानी 

तथा चचाव की िाएगी।  

 

हहतधारकों की सहर्ाहगता में पारदहशवता और समावेशन का ध्यान पररयोिना कायावन्वयन की पूरी अवहध में ऱखा िाएगा। 

इसके मखु्य कायव होंगे – पयाववरण प्रबंधन प्रथाओ ंके बारे में समदुाय को िानकारी, श्रहमकों की समस्याओ ंके हनवारण के 

हलए व्यवस्था और सरुक्षा के बारे में िानकारी देने के हलए समस्त प्रचालन स्टाि तथा श्रहमकों के साथ हनयहमत बैठकें ।  

हनगरानी के हलए मापनीय संकेतकों का ध्यान रखा िाएगा, िैसे बहहेःराव हनकास मानदंड, वैयहक्तक बचाव उपकरण (पी 

पी  ई), अनपुालन, रसायन संपकव  और संर्ाल के हलए प्रहशहक्षत श्रहमकों का प्रहतशत तथा हशकायत हनवारण का औसत 

समय (से्शन िमांक 6 देखें)। ये संकेतक पयाववरणीय और सामाहिक हनष्ट्पादन में िवाबदेही तथा हनरतंर सधुार सहुनहित 

करेंगे।  

एि. एम. ए. पी.(FMAP) कायविम हहतधारकों की सहर्ाहगता, िनता को िानकारी और हशकायत हनवारण को अपने 

पयाववरणीय एवं सामाहिक प्रबंधन प्रणाली के मूल तत्त्व के रूप में समहन्वत करता है। एमएसएमई उप पररयोिनाए ँघने बसे 

औद्योहगक समूहों के बीच हस्थत होती हैं। इसहलए श्रहमकों, समीपस्थ समदुायों और संस्थागत हहतधारकों के साथ साथवक 

सहर्ाहगता महत्त्वपूणव है ताहक पारदहशवता, िोहखम के बारे में िानकारी और सहर्ाहगतापूणव हनगरानी सहुनहित हो।  

1.6 प्रभाि की शे्रणी और जीसीएफ संबद्धताए ँ

समग्र का प्रर्ाव आकलन इस प्रकार हकया िाता है – सामान्य, स्थल-हवशेर् और उपयकु्त हनयंत्रण द्वारा प्रहतिम्य। िीसीएि 

श्रेणीकरण के आधार पर रगंाई से पहले की प्रहिया, धलुाई, ताप-स्थापन, हवरिंन और मसवरीकरण, रगंाई एवं छपाई तथा 

पररष्ट्करण (स्टेन्टर, ताप स्थापन) प्रहियाए ँ/ प्रचालन ख श्रेणी (I-2) में आती हैं, ्योंहक इनमें रसायन और प्रदूर्ण संबंधी 

िोहखम संर्ाहवत होती है, िबहक कताई और हसलाई (हिसमें हनहटंग, सीवन, टे्स्चराइहिंग, टट हवहस्टंग और वीहवंग शाहमल 

है) को र् शे्रणी (I-13) में वगीकृत हकया गया है। 

इस वगीकरण का औहचत्य इस आधार पर हसि होता है हक रगंयकु्त / हपगमेंट बहहेःराव और रासायहनक िोहखम प्रदूर्ण 

हनयंत्रण प्रणाहलयों तथा रसायन के प्रयोग की सरुहक्षत प्रथाओ ंद्वारा कािी कम की िा सकती हैं। दूसरी ओर ग श्रेणी की 

गहतहवहधयों में पयाववरण पर प्रर्ाव बहुत कम या हबलकुल नहीं होता है, ्योंहक इनकी प्रहियाए ँअहधकांशतेः शषु्ट्क होती हैं। 

उनमें ताप द्वारा उपचार / बहहेःराव / उत्सिवन नहीं होता।     

1.7 सामुिावयक स्िास््य और सुरक्षा 

ईएसआइए मानता है हक सामदुाहयक स्वास््य और सरुक्षा को ध्यान में रखते हुए एमएसएमई प्रचालनों में आपातकालीन 

तैयाररयों, आग और हवस्िोट को रोकने तथा खतरनाक सामग्री के सरुहक्षत प्रबंध के हलए सवु्यवहस्थत प्रणाली होनी चाहहए। 

इस ररपोटव में रसायन संपकव  (ए्सपोज़र), ऊष्ट्मा तनाव (हीट स्रेस), उत्सिवन, बायलर प्रचालन और खतरनाक बहहेःराव 

के प्रबंधन से िडुी मखु्य िोहखमों को प्रकाश में लाया गया है। इन आवश्यकताओ ंको स्पष्ट करें तो ख श्रेणी की प्रत्येक 

पररयोिना को स्थल-हवहशष्ट आपातकालीन तैयारी और कारववाई योिना (ईपीआरपी) बनानी और कायावहन्वत करनी होगी। 

इस योिना में न्यूनतम ये व्यवस्थाए ँहोंगी – रसायन छलकने पर की िाने वाली तथा उसे रोकने की कारववाई, रगंाई, सॉल्वेंट 

और ताप इकाइयों में आग तथा हवस्िोट को रोकने के उपाय, बॉयलर और दबावयकु्त र्ाप की सरुक्षा, पररसर खाली कराने 

की कायवहवहधया ँ और इस हेतु स्पष्ट संकेत, श्रहमक प्रहशक्षण तथा समय-समय पर आपातकालीन कवायदें, स्थानीय 

आपातकालीन सेवाओ ंके साथ समन्वय।      
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िहा ँर्ी संबंहधत हो, एमएसएमई उद्यमों को कच्चा माल (रसायन, रगं, ईधंन) लाते समय और तैयार माल बाहर रे्िते समय 

यातायात और सडक सरुक्षा िोहखमों का र्ी अवश्य ध्यान रखना चाहहए। यद्यहप अहधकांश एमएसएमई उद्यम औद्योहगक 

पाकव  और समूहों के अंदर कायव करते हैं, हिनके पास हनयंहत्रत आंतररक यातायात व्यवस्था होती ही है, तथाहप एमएसएमई 

उद्यमों को ईकाई से हर्न्न स्थान पर होने वाले प्रर्ावों को न्यूनतम करने के उपाय करना चाहहए। माल र्रने और उतारने 

का कायव सरुहक्षत रूप से करना, वाहनों के आने िाने का समय हनहित करना और छलकन / दघुवटना होने पर कारववाई के 

उपाय इनमें शाहमल है।   

एमएसएमई उद्यमों को सहुनहित करना चाहहए हक बाहरी हहतधारकों िैसे आसपास रहने वाले लोग, श्रहमक आवास, स्थानीय 

प्राहधकारी या अगले चरण के उपयोगकतावओ ंको अपने उद्यम से संबंहधत सामदुाहयक स्वास््य और सरुक्षा उपायों के बारे 

में िानकारी दी िाए। इसके अंतगवत आपातकालीन प्रहियाओ ंका खलुासा, हशकायत-हनवारण के हलए संपकव  हबंदओु ंका 

हववरण तथा संबंहधत िोहखमों का संपे्रर्ण शाहमल है, िो ईएसआइ में पहले से हनधावररत हहतधारक सहर्ाहगता और 

प्रकटीकरण प्रथाओ ंके अनरुूप हैं। इन प्रथाओ ंमें सामदुाहयक प्रकटीकरण, हनयहमत बैठकें  और सरुक्षा संबंधी उत्तरदाहयत्वों 

की िानकारी प्रदान करना शाहमल है।  

1.8 प्रकटीकरण आिश्यकताए ँऔर जीसीएफ संबद्धताए ं

• शे्रणी ख (I-2): िीसीएि बोडव द्वारा हवचार से पहले  ईएसआइए और ईएसएमपी तथा 30 हदन का अहग्रम प्रकटीकरण 

आवश्यक है। 

• जीसीएफ संबद्धताए ं

o बहहेःराव (इफ्लएुटं) और रासायहनक िोहखमों के कारण यह प्री-डाइंग, धलुाई, हीट-सहेटंग, ब्लीहचंग और 

मसवराइहिंग, रगंाई और हपं्रहटंग, तथा हिहनहशंग (स्टेंटर, हीट सेहटंग) प्रहियाओ ं/ प्रचालनों पर लागू होता है। 

o िीसीएि सूचना प्रकटीकरण नीहत के अंतगवत  ईएसआइए और ईएसएमपी तथा 30 हदन का अहग्रम प्रकटीकरण 

आवश्यक है। 

• शे्रणी र् (I-3) : िीसीएि सूचना प्रकटीकरण नीहत के अंतगवत अहग्रम प्रकटीकरण आवश्यक नहीं है।  

• जीसीएफ संबद्धताए ँ

o कताई, हसलाई, स्वचहलत हसलाई, वीहवंग, नीहटंग पर लागू (हिनमें प्रहतकूल प्रर्ाव न्यूनतम / हबलकुल नहीं है)। 

o इसके हलए अहग्रम प्रकटीकरण आवश्यक नहीं है। 

 

1.9 िस्त्र क्षते्र : पयायिरण संबंधी जोवखमें, शमन और जीएसएफ िर्ीकरण 

ताटलका 2: िस्त्र टनमायण प्रटक्रयाओ ंमें पयायिरणीय एिं सामाटजक जोटिम का आकलन और न्यूनीकरण के उपाय 

प्रवक्रया प्रमुख जोवखम – 

पयायिरण संबंधी एिं 

सामावजक  

न्यूनीकरण 

उपाय 

जीएसएफ 

शे्रणी 

औवचत्य प्रयोज्य 

आइएफसी 

पीएस 

कताई एयरबोनव िाइबर / डस्ट 

(एसपीएम), शोर, हबिली 

का अहधक उपयोग 

 

श्वसन तंत्र में िलन 

(कॉटन डस्ट / 

बायहसनोहसस, शोर से 

स्थानीय हनकास 

वेंहटलेशन, उच्च 

दक्षता वाली 

हिल्रेशन 

व्यवस्था, हाउस-

कीहपंग, ध्िवन 

अिरोधक कक्ष / 

ग (I-3) 

 

प्रर्ाव मखु्यतेः 

कायवस्थल से 

संबंहधत होते हैं 

और आसानी से 

कम हकए िा 

सकते हैं, शेर् 

पीएस 2,  

पीए 3  

और 

पीएस 4 
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प्रवक्रया प्रमुख जोवखम – 

पयायिरण संबंधी एिं 

सामावजक  

न्यूनीकरण 

उपाय 

जीएसएफ 

शे्रणी 

औवचत्य प्रयोज्य 

आइएफसी 

पीएस 

बहरापन, मशीन सरुक्षा 

(उलझने का िोहखम), 

आखँों में िलन   

आिरण , पीपीई, 

वीएिडी /सवो 

मोटर, उच्च 

दक्षता वाले रेम 

पयाववरण प्रर्ाव 

नगण्य होते हैं। 

पूिय उपचार 

ररं्ाई 

रगंयकु्त बहहेःराव, उच्च 

बीओडी/सीओडी, र्ारी 

धातुए,ँ खतरनाक गाद 

(स्लि), बॉयलर 

उत्सिवन 

 

त्वचा/आखँों में िलन 

और रसायन (अम्ल/क्षार) 

से दाह, श्वास में र्ाप चली 

िाना, ऊष्ट्मा तनाव (गमव 

घोल/र्ाप), रसायनों की 

मैनअुल हैंडहलंग, अपयावप्त 

पीपीई) / वेंहटलेशन, 

रसायन छलकने / संपकव  

में आने की घटनाए ँ

बहु-स्तरीय 

ईटीपी (स्िीहनंग, 

पीएच हनयंत्रण, 

िैहवक 

ऑ्सीकरण 

और टहशवयरी 

पॉहलहशंग); िैव-

अपघटनीय 

सिे्टेंट; पैड-

बैच रगंाई; हचमनी 

(स्टैक) 

अनपुालन, बैग 

हिल्टर, कम 

NOx उत्सिवन 

वाले बनवर; 

टीएसडीएि 

हनपटान 

ख (I-2) िोहखम मध्यम, 

स्थल-हवहशष्ट और 

सदुृढ़ उपचार तथा 

प्रहतस्थापन द्वारा 

प्रहतिम्य हैं; शेर् 

िोहखम बहहेःराव 

और रसायनों से 

िडुा हुआ है। 

 

पीएस 1, 

पीएस 2, 

पीएस 3 

और पीएस 

4 

धुलाई एिं 

ऊष्ट्मा-

वस्थरीकरण 

पानी का अहधक उपयोग, 

तापीय ऊिाव का उपयोग, 

अल्प मात्रा में वीओसी 

 

स्टेंटर/ओवन के पास 

ऊष्ट्मा तनाव (हीट 

स्रेस), गीले िशव पर 

हिसलने/हगरने का 

िोहखम, 

हडटिेंट/सॉफ्टनर के 

कारण रासायहनक संपकव , 

लोहडंग / अनलोहडंग से 

मांसपेशीय तनाव  

लो हलकर वाहशंग 

रेंि; पानी का 

पनु: उपयोग / 

पनुचविण; धलुाई 

में काम में आए 

पानी / हनकास से 

ऊष्ट्मा की 

पनुप्रावहप्त; 

वायरुोधी स्टेंटर; 

वाष्ट्प कैपचर 

करना 

 

ख (I-2) प्रर्ाव स्थल-

हवहशष्ट और 

प्रहतिम्य हैं; 

दक्षतापूववक कायव 

कर और ररकवरी 

हसस्टम अपनाकर 

दूर हकया िा 

सकता है। 

पीएस1, 

पीएस2, 

पीएस3 एवं 

पीएस4 

वसलाई, 

वजसमें बुनाई, 

सीिन, 

टेक्सचराइवजंर् 

और ट्विवस्टंर् 

शावमल हैं। 

 

न्यूनतम पयाववरणीय 

प्रर्ाव; ओएचएस िोहखम 

(सईु से चोट, 

एगोनॉहम्स), हवद्यतु 

सरुक्षा, हल्का शोर। 

 

मशीन गाडव 

लगाना, 

कायवस्थल को 

एगोनॉहमक 

बनाना, पीपीई; 

हवद्यतु सरुक्षा 

िांच 

ग (I-3) पयाववरणीय प्रर्ाव 

नगण्य; िोहखम 

केवल ओएचएस 

संबंधी और 

आसानी से 

हनयंत्रणीय  

 

पीएस2 एवं   

पीएस4 
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प्रवक्रया प्रमुख जोवखम – 

पयायिरण संबंधी एिं 

सामावजक  

न्यूनीकरण 

उपाय 

जीएसएफ 

शे्रणी 

औवचत्य प्रयोज्य 

आइएफसी 

पीएस 

सईु चरु्ने से चोट, 

दोहराव वाले कायों से 

गदवन / कंधे / कलाई में 

तनाव, आखँें थकना 

हवद्यतु सरुक्षा (मशीनों से 

संबंहधत) 

 

बुनाई शोर, धूल, ऊिाव की 

खपत। 

शोर से बहरापन, 

एगोनॉहमक तनाव (बीम 

संर्ालने से), चलती 

मशीन के हहस्सों में 

उलझने का िोहखम, 

हिसलने / ठोकर लगने 

का खतरा, उच्च गहत 

वाले प्रचालनों में थकान 

अहाते, एलईवी, 

पीपीई; वीएिडी/ 

सवो ड्राइवसव, 

शटल रहहत 

करघ े

 

ग (I-3) पयाववरणीय प्रर्ाव 

बहुत कम और 

हनयंत्रणीय हैं। 

मखु्यतेः 

व्यावसाहयक हैं। 

पीएस2, 

पीएल3  

और 

पीएस4 

विरजंन और 

मसयरीकरण 

अत्यहधक क्षारीय 

बहहेःराव (NaOH), 

ऑ्सीकरण कारक, 

पानी का उपयोग 

 

कॉहस्टक से दाह और 

आखँ में चोट (NaOH), 

श्वसन तंत्र में िलन, 

ऊष्ट्मा तनाव (हीट 

स्रेस), रसायन र्रे ड्रम 

इधर-उधर करने से चोट, 

आपातकालीन उपायों की 

कमी 

्लोज़्ड-लूप 

कॉहस्टक 

ररकवरी; ईटीपी 

हनष्ट्प्रर्ावी करना 

और चरणबि 

उपचार; 

्लोरीन-मकु्त 

हवरिंन 

ख (I-2) िोखम स्थल-

हवहशष्ट और 

प्रहतिम्य हैं; 

ररकवरी और 

उपचार द्वारा कम 

हकए िा सकते हैं। 

पीएस1, 

पीएस2, 

पीएस3  

और 

पीएस4 

ररं्ाई और 

छपाई 

रगंयकु्त बहहेःराव 

(बीओडी / सीओडी) 

अवहशष्ट र्ारी धातुए ँ

(िोहमयम, कॉपर, 

हनकेल), खतरनाक गाद 

(स्लि), बॉयलर 

उत्सिवन 

 

रगं / हपगमेंट / बाइंडर 

(िॉमवहल्डहाइड-आधाररत 

र्ी) का त्वचा एवं श्वास के 

साथ संपकव , हस्थरीकरण 

धातु-मकु्त रगं; 

टहशवयरी 

पॉहलहशंग सहहत 

बहु-स्तरीय 

ईटीपी; पैड-बैच 

रगंाई; हचमनी  

अनपुालन, वाय ु

प्रदूर्ण हनयंत्रण 

प्रणाली 

(APCS); गाद 

का टीएसडीएि  

ख (I-2) मध्यम, स्थल-

हवहशष्ट प्रर्ाव; 

स्थाहपत बीएटी 

और सरुहक्षत 

हनपटान के माध्यम 

से प्रहतिम्य 

(ररवहसवबल) है। 

पीएस1, 

पीएस2, 

पीएस3 एवं 

पीएस4 
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प्रवक्रया प्रमुख जोवखम – 

पयायिरण संबंधी एिं 

सामावजक  

न्यूनीकरण 

उपाय 

जीएसएफ 

शे्रणी 

औवचत्य प्रयोज्य 

आइएफसी 

पीएस 

के दौरान ऊष्ट्मा तनाव 

(हीट स्रेस), स्िीन / 

रोल के मैनअुल संचालन 

से शारीररक तनाव, 

खराब वेंहटलेशन के 

कारण वीओसी के संपकव  

में आना। 

के माध्यम से 

हनपटान 

 

पररष्ट्करण 

(स्टेन्टर, हीट 

सेवटंर्) 

SO₂/NOₓ उत्सिवन, 

ऊिाव की खपत, अल्प 

मात्रा में वीओसी 

 

गमव क्षेत्रों के पास ऊष्ट्मा 

तनाव और हनिवलीकरण, 

सॉफ्नर/रेहज़न के संपकव  

से त्वचा में िलन, िलने 

का िोहखम, मशीन सरुक्षा 

(हपन लगने / हकनारों से 

चोट लगने का खतरा) 

 

कम NOx 

उत्सिवन वाले 

बनवर; हचमनी 

ठीक ऊँचाई पर 

ऱखना; वायरुोधी  

स्टेंटर; हनकास 

ऊष्ट्मा पनुप्रावहप्त; 

वीओसी का 

कैपचर 

 

ख (I-2) वाय/ुऊिाव से िडेु 

प्रर्ाव हनयंहत्रत 

हकए िा सकते हैं; 

शेर् िोहखम 

स्थल-हवहशष्ट और 

प्रहतिम्य हैं 

 

पीएस1, 

पीएस2, 

पीएस3 एवं 

पीएस4 

 

अपविवन सूची (अनलुग्नक 1 के रूप में संलग्न) प्रारहंर्क िाचँ, पयाववरणीय और सामाहिक उहचत पडताल प्रहिया, िो 

हसडबी के ईएसिी िोहखम श्रेणीकरण साधनों तथा पररयोिना स्थल के सत्यापन दौरों से समहथवत है, द्वारा वस्त्र क्षेत्र के 

हलए पयाववरणीय और सामाहिक प्रर्ाव आकलन (ईएसआइए) हकया गया है। िोहखमों पर हवचार हकया गया है और उन्हें 

िीएसएि मानकों के अनरुूप रखा गया है। 

 

रू्हम से संबंहधत पहलओु ंके कारण PS 5–8 के सहिय होने की संर्ावना के बाविूद, उपयुवक्त सचूीबि प्रौद्योहगहकयों, 

संयंत्रों और पररयोिनाओ ंको हसडबी के पयाववरणीय और सामाहिक िोहखम वगीकरण ढाचंे के अंतगवत हनम्नहलहखत 

हस्थहतयों में ख शे्रणी में वगीकृत हकया िाएगा, चाह ेकोई भी र्वतविवध हो : 

 

(क) ब्राउनफील्ड उद्यम, िो अपनी मौिूदा गहतहवहधयों के हवस्तार, आधहुनकीकरण या क्षमता वहृि का कायव ऊिाव दक्षता 

(ईई) पररयोिनाओ ंके कायावन्वयन के माध्यम से अथवा हकसी नए स्थान पर नवीकरणीय ऊिाव पररयोिनाओ ंकी स्थापना 

के माध्यम से कर रहे हैं; तथा 

 

(ख) इस ईएसआइए / ईएसएमपी में उहल्लहखत ऊिाव दक्षता (ईई) / नवीकरणीय ऊिाव (आरई) तकनीकों के साथ ग्रीनिील्ड 

उद्यमों की स्थापना। 

 

इस प्रकार का वगीकरण प्रर्ावों की प्रकृहत और मात्रा पर आधाररत होता है, िो सामान्यतेः स्थल-विवशि, प्रवतक्रम्य 

(ररवहसवबल) होते हैं और मानक पयाववरणीय एवं सामाहिक प्रबंधन उपायों के माध्यम से आसानी से कम वकए जा सकते 
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हैं। तदनसुार, ये पररयोिनाए ँहसडबी के ईएसएमएस के अनरुूप आनपुाहतक पयाववरणीय और सामाहिक उहचत पडताल के 

अधीन होती हैं। 

 

हकसी नए स्थान पर स्थाहपत / स्थाहपत की िाने वाली ऊिाव दक्षता पररयोिनाओ ंया एमएसएम उद्यमों द्वारा कैहपटव या 

स्वयं उपयोग के हलए स्थाहपत हकसी र्ी नवीकरणीय ऊिाव  पररयोिना (िैसे सौर, पवन, हाइहिड आहद) के कारण 

उधारकताव के प्रचालन पररसरों पर मखु्यतेः रू्हम-संबंधी पहलओु ंके चलते आइएिसी हनष्ट्पादन मानक (पीएस) 5–8 लागू 

हो सकते हैं। ये पररयोिनाए ँसामान्यतेः राष्ट्रीय रू्हम उपयोग हनयमों के अंतगवत बंिर या शषु्ट्क रू्हम पर हवकहसत की िाती 

हैं, हिसका वतवमान में आवासीय या वाहणहज्यक उपयोग नहीं होता। 

पररयोिना स्थल का चयन सामान्यतेः तकनीकी बातों के आधार पर हकया िाता है, िैसे—संसाधनों (पवन/सौर) की र्रपूर 

उपलब्धता और पावर इवै्यूएशन के हलए हग्रड अवसंरचना की हनकटता के बीच संतुलन, कोई प्रहतकूल पयाववरणीय प्रर्ाव 

न होना, तथा अनकूुल स्थलाकृहत (टोपोग्रािी)। 

 

इसी प्रकार, िीसीएि- एि. एम. ए. पी.(FMAP) कायविम के अंतगवत गैर-कैहपटव उद्देश्य के हलए एक स्वतंत्र ऑिसाइट 

नवीकरणीय ऊिाव (सौर, पवन, हाइहिड आहद) पररयोिना स्थाहपत करने वाला ग्रीनिील्ड या िाउनिील्ड उद्यम “ख श्रेणी” 

के रूप में वगीकृत हकया िाएगा, ्योंहक इन पररयोिनाओ ंमें रू्हम अहधग्रहण शाहमल होता है। 

 

ऐसे मामलों में रू्हम अहधग्रहण के कारण पीएस 5–8 लागू हो सकते हैं। हसडबी यह सहुनहित करता है हक इन िोहखमों की 

पहचान, आकलन और न्यूनीकरण ईएसआइए एवं ईएसएमपी के दायरे के र्ीतर पयावप्त रूप से हकया िाए, ताहक कोई 

प्रहतकूल पयाववरणीय या सामाहिक प्रर्ाव न हो। अथावतट पररयोिना के हलए रू्हम अहधग्रहण से िैव हवहवधता-सवंेदनशील 

क्षेत्रों, आहदवासी समदुायों या सांस्कृहतक हवरासत पर कोई प्रर्ाव न पडे। 

यहद रू्हम अहधग्रहण के कारण पीएस 5–8 में से कोई र्ी सहिय होता है, तो हसडबी िीएसएि-एि. एम. ए. पी.(FMAP) 

कायविम के अंतगवत उस पररयोिना को सहायता प्रदान नहीं करेगा। 

 

मंिूरी और संहवतरण से पहले हसडबी यह सहुनहित करता है हक रू्हम और पररयोिना हवकास से संबंहधत सर्ी वधैाहनक 

अनमुोदन और स्वीकृहतया ँप्राप्त हों, हिनमें वैध रू्हम पंिीकरण या पट्टा (लीि) दस्तावेज़ तथा राज्य हवद्यतु बोडों और 

संबंहधत हवतरण कंपहनयों (DISCOMs) िैसे संबंहधत प्राहधकरणों से प्राप्त अनमुहतया ँशाहमल हैं। 

 

ऐसी पररयोिनाओ ंके हलए रू्हम अहधग्रहण इच्छुक िेता–इच्छुक हविेता के आधार पर ही र्ारतीय कानूनों का अनपुालन 

करते हुए हकया िाता है। हसडबी अपनी पैनल में शाहमल मूल्यांककों के माध्यम से अन्य-पक्ष मूल्यांकन द्वारा पहुष्ट करता है 

हक रू्हम की लागत वाहिब है तथा पैनल में शाहमल वकीलों द्वारा की गई उहचत कानूनी पडताल के माध्यम से स्वाहमत्व 

और हक की वैधता की िाचँ करता है, ताहक हकसी र्ी प्रकार के र्ार (encumbrances), हववाद या मकुदमेबािी की 

िोहखम की पहचान हो सके। रू्हम अहर्लेखों और रू्खंड मानहचत्रों  की समीक्षा र्ी मूल्यांकन प्रहिया चरण का हहस्सा होती 

है। 

   

तदनसुार, इन मामलों में रू्हम अहधग्रहण और रू्हम उपयोग से संबंहधत पहलओु ंके कारण र्ले ही पीएस 5–8 लागू हो िाए,ँ 

हसडबी यह सहुनहित करता है हक इन िोहखमों की पहचान, आकलन और न्यूनीकरण इस ईएसआइए एवं ईएसएमपी के 

दायरे में पयावप्त रूप से हो िाए, ताहक कोई प्रहतकूल पयाववरणीय या सामाहिक प्रर्ाव न हो। अथावतट पररयोिना के हलए रू्हम 

अहधग्रहण से िैव हवहवधता-सवंेदनशील क्षेत्रों, आहदवासी समदुायों या सांस्कृहतक हवरासत पर कोई प्रर्ाव न पडे। यहद रू्हम 
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अहधग्रहण के कारण पीएस 5–8 में से कोई र्ी हबंदु सहिय होता है, तो हसडबी िीसीएि- एि. एम. ए. पी.(FMAP) 

कायविम के अंतगवत उस पररयोिना को सहायता प्रदान नहीं करेगा। 

 

इसके बाद पयाववरणीय और सामाहिक प्रबंधन योिना (ईएसएमपी) के प्रलेखीकरण और कायावन्वयन पर ध्यान कें हरत हकया 

िाता है। ईएसआइए के हनष्ट्कर्ों को ईएसएमपी व्यावहाररक सरुक्षा उपायों में बदलकर उन्हें लागू करता है, हिसमें हवहशष्ट 

न्यूनीकरण उपाय, हनगरानी संकेतक और वस्त्र क्षेत्र के अंतगवत ख श्रेणी की प्रत्येक उप-पररयोिना के हलए स्पष्ट हिम्मेदाररया ँ

शाहमल होती हैं। 

ईएसडीडी और साइट हनरीक्षणों के हनष्ट्कर्ों के आधार पर ख श्रेणी की सर्ी उप-पररयोिनाओ ं के हलए अनकूुहलत 

ईएसएमपी आगे प्रस्तुत हकए गए हैं। इसके बाद यह ईएसएमपी योिना उधारकतावओ ंके साथ औपचाररक रूप से साझा की 

िाएगी। साथ ही योिनाबि प्रहशक्षण सत्र आयोहित हकए िाएगें, ताहक वे सरुक्षा उपायों के कायावन्वयन में अपनी क्षमता 

हवकहसत कर सकें । एमएसएमई इकाइयों को एक औपचाररक वचनपत्र देना होगा, हिसमें वे ईएसएमपी के लागू प्रावधानों के 

अनपुालन के हलए प्रहतबि होने का वचन देंगे, हिसमें प्रदूर्ण हनयंत्रण उपायों का पालन, व्यावसाहयक स्वास््य एवं सरुक्षा 

मानक, लैंहगक समानता और समावेशन से िडेु सरुक्षा उपाय, तथा हशकायत हनवारण तंत्र का पालन र्ी शाहमल हैं। 

 

यह समहन्वत दृहष्टकोण सहुनहित करता है हक िोहखम स्थल-हवहशष्ट, प्रहतिम्य और प्रर्ावी रूप से न्यूनीकृत रहें। साथ ही 

प्रत्याहयत संस्था द्वारा हवत्तपोहर्त प्रत्येक पररयोिना में ईएसिी  हसिांतों और समावेशी प्रथाए ँिडुी रहें। 
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खंड 2: 

2. पयायिरणीय और सामावजक प्रबंधन योजना (ईएसएमपी): 

   िस्त्र के्षत्र की श्रणेी ख उप-पररयोजनाओ ंके वलए कायायन्ियन की रूपरखेा 

  

प्रत्यक्ष हवत्तपोर्ण के अंतगवत हसडबी यह सहुनहित करने के हलए उत्तरदायी है हक उक्त कायविम के अंतगवत सर्ी उप-

पररयोिनाए ँहररत िलवाय ुहनहध (िीसीएि) पयाववरण-संबंधी और सामाहिक रक्षोपायों (ईएसएस) का पालन करें तथा एक 

आनपुाहतक, िोहखम-आधाररत, समहुचत सावधानी प्रहिया का अनसुरण करें। यह उत्तरदाहयत्व िीसीएि संशोहधत 

पयाववरण-संबंधी और सामाहिक नीहत में बिमूल है।  

 

हसडबी सहुनहित करेगा हक प्रत्येक हवत्तपोहर्त उप-पररयोिना; मान अथवा क्षेत्र का हवचार हकये हबना िीसीएि पयाववरण-

संबंधी और सामाहिक नीहत की अपेक्षाओ ंको पूरा करेगी। इसमें शाहमल हैं :  

• िीसीएि के िोहखम अनवुीक्षण और श्रेणीकरण की प्रणाली (क/ख/ग) को प्रत्येक उप-पररयोिना के हलए 

लागू करना। 

• यह सहुनहित करना हक िीसीएि ईएसएस (आईएिसी कायवहनष्ट्पादन मानकों के साथ सयुोहित) को 

संर्ाहवत पयाववरण-संबंधी और सामाहिक प्रर्ावों के आधार पर पे्रररत, हनधावररत, और संचाहलत हकया िाए। 

• राष्ट्रीय हवहनयामक अपेक्षाओ ंऔर चालू अनपुालन की हनगरानी के साथ सयुोिन को सहुनहित करना। 

िीसीएि स्पष्ट रूप से प्रामाहणक संस्थाओ ंसे अपेक्षा करती है हक वे िीसीएि, ईएसपी और रक्षोपायों को 

अपनी समहुचत सावधानी और पररयोिना-अनमुोदन प्रहियाओ ंमें समेहकत करें।  

 

हसडबी की अपनी ईएसएमएस सर्ी हवत्तपोहर्त एमएसएमई उप-पररयोिनाओ ंमें प्रणालीगत पहचान, मूल्यांकन, िोहखम 

वगीकरण, तथा ईएण्डएस िोहखमों की हनगरानी की अपेक्षा करने के द्वारा इस दाहयत्व को आगे और मिबूत करती है। 

हसडबी सहुनहित करता है हक ईएण्डएस मूल्यांकन िोहखम के स्तर के हलए आनपुाहतक हों तथा वस्त्र क्षेत्र के हवहशष्ट लक्षणों, 

मान, और संवेदनशीलताओ ंके हलए आवश्यकता के अनरुूप हों। इसमें खंड 1.2. में उहल्लहखत उप-पररयोिनाओ ंके हलए 

हिट-फार-पपवस ईएसआईए शाहमल है।  

 

2.1 ईएसएमपी का उदे्दश्य 

• प्रस्ताहवत पररयोिना कायवकलापों के साथ संबि संर्ाहवत पररवेशगत और सामाहिक समस्याओ ंया आशंकाओ ं

की पहचान करना तथा मानक न्यूनीकरण अनिुम के अनरुूप उनसे बचने, उन्हें रोकने, उनका न्यूनीकरण करने 

अथवा उनके हलए क्षहतपूहतव करने के हलए प्रहियाए ँऔर उपाय सझुाना। 

• सर्ी श्रेणी ख उप-पररयोिनाओ ंके हलए एक अहधदेशात्मक (मैंडेटरी) मानक के रूप में पररवेशगत और सामाहिक 

रक्षोपायों को एमएसएमई हवत्तपोर्ण में समहन्वत करना। 

• यह सहुनहित करना हक ईएसडीडी के बाद, इस आवश्यकतानरुूप बनाई गई ईएसएमपी को एमएसएमई 

उधारकतावओ ंके साथ साझा करना। 

• ईएसएमपी कायावन्वयन संबंधी सरंहचत प्रहशक्षण कायविमों के माध्यम से एमएसएमई के बीच क्षमता और 

िागरूकता का हनमावण करना। 
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• ईएसएमपी अपेक्षाओ ंका पूणव अनपुालन करने के हलए प्रहतबि एमएसएमईएस से औपचाररक वचन-पत्र प्राप्त 

करना। 

• यह सहुनहित करते हुए हक िोहखम स्थान-हवहशष्ट, प्रत्यावतवन-योग्य, और पूणवतेः न्यूनीकृत रहें, एमएसएमईएस के 

पररचालनों को राष्ट्रीय पयाववरण-संबंधी हवधान और िीसीएि पयाववरण-संबंधी और सामाहिक नीहत के साथ 

सयुोहित करना। 

 

  2.2 काययकलापों का अनुिीक्षण और श्रेणीकरण 

• प्रारवंभक अनुिीक्षणः सर्ी एमएसएमई प्रस्तावों का अनवुीक्षण हसडबी की अपविवन सचूी के आधार पर हकया 

िाता है; श्रेणी ए पररयोिनाए ँस्पष्ट रूप से अस्वीकृत की िाती हैं। 

• ईएसडीडी प्रवक्रयाः श्रेणी बी पररयोिनाओ ंके संबंध में हसडबी की िाचँसूची, ईएसिी िोहखम रेहटंग साधन, और 

स्थान के सत्यापन का उपयोग करते हुए हवस्तृत रूप से समहुचत सावधानी बरती िाती है। 

• ईएसएमपी तैयारीः ईएसडीडी हनष्ट्कर्ों के आधार पर, ये पररयोिना-हवहशष्ट ईएसएमपीएस न्यूनीकरण उपायों, 

हनगरानी के संकेतकों, दाहयत्वों, और समय-सीमाओ ंकी रूपरेखा प्रस्तुत करती हैं।   

• एमएसएमईएस के साथ साझेिारीः दाहयत्वों के संबंध में स्पष्टता सहुनहित करते हुए, ईएसएमईएस को 

उधारकतावओ ंके साथ औपचाररक रूप से साझा हकया िाता है। 

 

 2.3 जोवखमों की पहचान और वनधायरण 

• ईएसडीडी के दौरान पहचाने गये िोहखमों (व्यथविल हनस्सरण, खतरनाक अपहशष्ट, वाय ुउत्सिवन, ओएचएस 

हचंताए,ँ हलंग-िोहखम) के संबंध में ईएसएमपी में योिना बनाई िाती है। 

• प्रत्येक ईएसएमपी हनम्नहलहखत को हवहनहदवष्ट करती हैेः 

o न्यूनीकरण उपाय (ईटीपी, प्रदूर्ण हनयंत्रण, पीपीई, सेफर रसायन)। 

o वनर्रानी संकेतक (बीओडी/सीओडी स्तर, उत्सिवन अनपुालन, पीपीई उपयोग दरें) 

o उत्तरिायी लोर् एमएसएमई के अदंर। 

o समय-सीमाए ँकायावन्वयन के हलए। 

• एसएसएमईएस को रक्षोपायों के स्वाहमत्व को सहुनहित करते हुए िोहखम की श्रेहणयों और न्यूनीकरण मागों को 

समझने के हलए प्रहशहक्षत हकया िाता है।  

• हसडबी हनधावररत करता है हक एमएसएमईएस अहनवायवतेः मानक कायव-हस्थहतयों और श्रहमकों के हलए आवश्यक 

सहुवधाओ ंको सहुनहित करें िो सर्ी श्रेणी बी एमएसएमईएस की उपलब्धता और पररचालनगत आवश्यकताओ ं

के अनरुूप हों। इन प्रत्याशाओ ंको राष्ट्रीय श्रम कूट के साथ सयुोहित हकया गया है, िो 29 वतवमान श्रम कानूनों 

को चार व्यापक कूटों के रूप में समेहकत करता है- (1) मिदूरी, (2) सामाहिक सरुक्षा, (3) औद्योहगक संबंध, 

तथा (4) व्यावसाहयक सरुक्षा, िो 21 नवंबर 2025 से प्रर्ावी हैं। 

• ये दाहयत्व कायवहनष्ट्पादन मानक 2 (पीएस 2) के अंतगवत कई पररवशेगत और सामाहिक (ईएण्डएस) िोहखम 

खंडों के अंदर पहले ही अंतेःस्थाहपत हकये िा चकेु हैं, िो उहचत मिदूरी, कायव-समय, कमवचारी लार्ों, अ-

हवरे्दीकरण, तथा व्यवसायगत स्वास््य और सरुक्षा संबंधी राष्ट्रीय हवहनयमों के अनपुालन को अहधदेशात्मक 

(मैंडेटरी) बनाता है।  
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2.4 ईएसएमपी कायायन्ियन 

• प्रवशक्षण काययशालाए ँ: हसडबी एमएसएमईएस के हलए प्रहशक्षण सत्र आयोहित करता है हिनमें पररवेशगत और 

सामाहिक िोहखम, िैसे प्रदूर्ण हनयंत्रण, ओएचएस, हलंग समानता, एसईएएच हनवारण, हहतधारक वचनबिता, 

और हशकायत हनवारण को कवर हकया िाता है।  

• एमएसएमईएस से िचनपत्रः उधारकताव ईएसएमपी उपाय कायावहन्वत करने, राष्ट्रीय हवहधयों और िीसीएि 

रक्षोपायों का अनपुालन करने, तथा हनगरानी ररपोटें प्रस्तुत करने के हलए वचनबि होते हुए एक औपचाररक 

वचनपत्र पर हस्ताक्षर करते हैं। 

• उपयुक्त प्रसंवििाए ँ: ईएसएमपी कायावन्वयन के हलए वचनपत्र ऋण-स्वीकृहत की शतों का र्ाग बनते हैं, हिसस े

अनपुालन को प्रवतवनीय बनाया िाता है। 

 

2.5 प्रवक्रया-विवशि शमन योजना को अपनाने के वलए अनुकूल वहतधारकों के वलए श्रेणी बी उप-

पररयोजनाओ ंहतेु शमन योजना 

 

1. कारयिाई-पूिय ररं्ाई 

• जोवखमः रगंीन तरल अपहशष्ट हनस्सारी रहंित, अत्यहधक बीओडी/सीओडी, र्ारी धातुए,ँ िोहखमी कीचड, 

बायलर उत्सिवन।  

• न्यूनीकरणः ईटीपीएस िैवहनम्नीिमणीय सरिै्टैंटटस में आरवकों में प्रदूर्क आवरणों के हलए बहु-स्तरीय 

व्यवहार; रगंाई; िोहखमी अपशेर् के हलए अहर्हिया, रं्डारण, और हनपटान सहुवधा के द्वारा कीचड का 

हनपटान, वैयहक्तक सरंक्षक उपकरण (पीपीई) प्रहशक्षण। 

• िैधीकरणः िहा ँलागू हो, वहा ँप्रदूर्क र्ार संबंधी उपाय तथा हनस्सरण मानदंडों का अनपुालन करना।  

 

2. धुलाई और उष्ट्णता विन्यास 

• जोवखमः अत्यहधक िल प्रयोग, ऊष्ट्मीय ऊिाव उपर्ोग, लघ ुवीओसी उत्सिवन। 

• न्यूनीकरणः िल का पनुेः उपयोग/ री-साइह्लंग; ऊष्ट्मा पनुेःप्राहप्त; वायरुोधी स्टेंटर; र्ाप ग्रहण।  

• िैधीकरणः अहधक िल उपर्ोग को प्रहत यूहनट कम करना तथा ऊष्ट्मा पनुेःप्राहप्त प्रणाहलयों का अहतररक्त 

अंगीकरण िैसे हनम्न-काबवन प्रौद्योहगकी। 

 

2. विरजंन (ब्लीवचंर्) और िहक्षारण (मेसेराइवजंर्) 

• जोवखमः अत्यहधक क्षारता हनस्सारी (एनएओएच), आ्सीकरण एिेंट, िल प्रयोग। 

• न्यूनीकरणः बंद पाश प्रदाहक पनुेःप्राहप्त; हनस्सारी तटस्थीकरण; ्लोरीन-मकु्त ब्लीहचंग; सरुहक्षत रखरखाव 

प्रहशक्षण। 

• िैधीकरणः िहा ँलागू हो, वहा ँप्रवाहशील मानकों का अनपुालन करना। 

3. ररं्ाई और छपाई 

• जोवखमः रगंीन तरल अपहशष्ट  , अवहशष्ट धातुए ँ(सीआर, सीयू, एनआई) िोहखमी कीचड, बायलर उत्सिवन। 

• न्यूनीकरणः प्रहतबंहधत पदाथों की सूहचया;ँ प्रदूर्कों का बहु-स्तरीय व्यवहार, रगंाई; कीचड हस्थरीकरण और 

टीएसडीएि हनपटान। 

• िैधीकरणः अहधक सरुहक्षत रसायन प्रापण और रासायहनक हनपटान। 
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4. समापन (स्टेंटर, ताप विन्यास) 

• जोवखमः एसओ2/एनओ2 उत्सिवन, ऊिाव का उपयोग, लघ ुवीओसीएस। 

• न्यूनीकरणः एनओए्स बनवर, स्टैक हाइट अनपुालन; ्लीनर इंधन; वीओसी ग्रहण। 

• विवधमान्यताः वाय ुउत्सिवन बनाये रखना और ऊिाव कौशल उपाय अपनाना। 

 

उपयुवक्त कायवकलापों के अंतगवत सहायता प्रदान करनेवाली उप-पररयोिनाओ ंके अहतररक्त िो “श्रेणी-बी” के रूप में वगीकृत 

हकये िा चकेु हैं, वे उप-पररयोिनाए ँिो कताई, हसलाई (बनुाई और हसलाई सहहत), बनुावट और टट हवहस्टंग तथा बनुाई को 

र्ी श्रेणी बी के रूप में वगीकृत हकया िाएगा िब एमएसएमई कोई हररत क्षेत्र (ग्रीनिील्ड) पररयोिना प्राररं् करता है / हकसी 

नये स्थान पर हकसी िाउनिील्ड उद्यम द्वारा पररयोिना का हवस्तार हकया िाता है। तदनसुार, िोहखम न्यूनीकरण और 

हवहधमान्यता के संदर्व में हनम्नहलहखत प्रहिया का अनसुरण हकया िाएगा।  

 

1. कताई (वस्पवनंर्) 

• िोहखमेः सूत/तंतु (रेशे) का धूल, शोर, उच्च ऊिाव प्रयोग, अहग्न िोहखम। 

• न्यूनीकरणेः धूल हनष्ट्कर्वण और वाय ुसचंालन (वेंहटलेशन); शोर हनयंत्रण और पीपीई; ऊिाव-कुशल 

मोटर; अहग्न सरुक्षा प्रणाहलया।ँ 

• हवहधमान्यताेः वाय ुगणुवत्ता और शोर सीमाओ ंके अंदर; िै्टरी सरुक्षा मानदंडों का अनपुालन। 

 

2. वसलाई/ सूइंर् (वसलाई)/ बुनाई 

• िोहखमेः श्रमिन्य तनाव, लघ ुकोलाहल, वस्त्र/धागे का अवशेर्। 

• न्यूनीकरणेः श्रम संबंधी कायव-स्थल; श्रहमक प्रहशक्षण और पनुेःउपयोग (रीसाइह्लंग); मशीन रक्षा। 

• हवहधमान्यताेः सधुाररत श्रहमक सरुक्षा और उहचत ठोस अपहशष्ट प्रबंध।  

 

3. बुनाई  

• िोहखमेः शोरगलु और कम्पन, ऊिाव का उपयोग, तेल और स्नेहक अपशेर्। 

• न्यूनीकरणेः शोरगलु अवमंदन और पीपीई; ऊिाव-कुशल करघे; अपहशष्ट तेल का सरुहक्षत संग्रहण और 

हनपटान। 

• हवहधमान्यताेः शोरगलु की सीमाए ँसांहवहधक सीमाओ ंके अंदर; अनपुालनकताव अपहशष्ट संचालन। 

 

2.5.1 आवस्त-आधाररत पररिेशर्त और सामावजक न्यूनीकरण उपाय  

 

हसडबी ने एक आहस्त-अवलंहबत, िोहखम-समूह दृहष्टकोण अपनाया है, िो एि. एम. ए. पी.(FMAP) के आहस्त-हवहशष्ट 

हवत्तपोर्ण माडल और हपछले हररत-उधार कायविम(मों) के अंतगवत हसडबी के अनरु्व के साथ सयुोिन करता है। यह 

दृहष्टकोण स्थान का हवचार हकये हबना सर्ी श्रेणी बी एमएसएमईएस में न्यूनीकरण अपेक्षाओ ंके ससुंगत, व्यावहाररक और 

समरूप अनपु्रयोग को सहुनहित करता है।  
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इस दृहष्टकोण को पररचाहलत करने के हलए, िोहखम समूहों को प्रदूर्ण हनयंत्रण, ओएचएस, श्रम और िीआरएम, हलंग तथा 

एसईएएच/पीओएसएच के हलए आईएिसी कायवहनष्ट्पादन मानकों िैसे अंतरराष्ट्रीय वस्त्र ईएण्डएस मानकों के साथ 

सयुोहित हकया गया है। 

 

हवस्तृत आहस्त-आधाररत न्यूनीकरण सारहणया,ँ िो हनम्नहलहखत का संहक्षप्त सार प्रस्तुत करती हैं :  

(i) मखु्य ईएण्डएस िोहखम संचालक िो  एि. एम. ए. पी.(FMAP)-हवत्तपोहर्त आहस्तयों के साथ संबि हकये 

गये हैं, तथा 

(ii) अहधदेशात्मक (मैंडेटरी) न्यूनीकरण और ओएण्डएम उपाय हिन्हें उप-पररयोिना ईएसएमपीएस में 

सहम्महलत करना है। 

 

यह संरचना श्रेष्ठ अंतरराष्ट्रीय प्रथा को प्रहतहबंहबत करती है, एमएसएमईएस के हलए अनपुालन की व्यवहायवता को सहुनहित 

करती है, तथा एक स्पष्ट और मापनीय ढाचँा उपलब्ध कराती है हिसे र्ारत के समूचे हवहवधतापूणव वस्त्र क्षेत्र में एकसमान 

तौर पर कायावहन्वत हकया िा सकता है। 

 

सर्ी वस्त्र उप-पररयोिनाओ ंमें आहस्त-हवहशष्ट पररवेशगत और सामाहिक िोहखम प्रबंध को सहुनहित करने के हलए, एक 

समेहकत आहस्त-आधाररत न्यूनीकरण नीचे सारणी 3 में िोडा गया है। यह सारणी प्रत्येक मखु्य आहस्त या प्रौद्योहगकी के 

हलए, संबि प्रहियागत चरण, ईएसआईए में अहर्हनहधवत प्रधान ईएण्डएस िोहखम मागव, तथा न्यूनतम न्यूनीकरण और 

ओएण्डएम आवश्यकताओ ंका सार प्रस्तुत करती है हिसे उप-पररयोिना ईएसएमपीएस में शाहमल हकया िाना है। यह 

िामेट अंतरराष्ट्रीय तौर पर मान्यताप्राप्त श्रेष्ठ पिहत के साथ सयुोिन करता है। ऋण अहधकारी उप-पररयोिना मूल्यांकन 

और मूल्य-हनधावरण के दौरान वास्तहवक प्रौद्योहगहकयों, मान, और स्थान की हस्थहतयों के आधार पर सूचीबि उपायों का 

अनकूुलन और हवस्तार करेंगे। 

 

सारणी 1: आटतत आधाररत पयायिरण-संबंधी और सामाटजक न्यनूीकरण उपाय: 

 

आवस्तयाँ / 

प्रौद्योवर्की 

प्रवक्रयार्त 

चरण 

मुख्य ईएण्डएस 

जोवखम  

न्यूनीकरण उपाय 

( ईएसएमपीएस में 

जोडने के वलए) 

ओएण्डएम  

अपेक्षाए ँ

उत्तरिायी 

पक्षकार # 

ररं्ाई मशीनें / 

जेट ररं्ाई  / 

नरम प्रिाह 

ररं्ाई  

अहर्हिया पूवव, 

रगंाई 

• रासायहनक 

ए्सपोज़र  

(रिंक, सहायक) 

• व्यथव िल प्रदूर्ण 

प्रदूर्ण  

• ताप दबाव 

• हिसलन/अहधपलव

न ए्सपोिर 

• सरुक्षा हगयर  

िैसे सरुक्षा िूते, 

हैमलेट, धूप चशमे, 

दसताने और 

• संलग्न 

रासायहनक 

व्यवहार  

• अहधपलवन रे & 

गौण अंतवेशन  

• स्थानीय हनकास 

वाय-ुसचालन 

• अहनवायव पीपीई  

• सरुहक्षत 

रासायहनक  

हमश्रण  

प्रोटोकाल 

• वाल्वों, होज़ों 

का हनयहमत 

हनरीक्षण  

• अहधपलवन के 

हलए गहृ-

व्यवस्था 

• रासायहनक 

इन्वेंटरी प्रबंध  

• पररचालकों के 

हलए हनयहमत 

प्रहशक्षण 

एमएसएमई 

स्वामी / प्रवतवक 

/ तकनीशयन 

या पररचालन 

पयववेक्षक  
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आवस्तयाँ / 

प्रौद्योवर्की 

प्रवक्रयार्त 

चरण 

मुख्य ईएण्डएस 

जोवखम  

न्यूनीकरण उपाय 

( ईएसएमपीएस में 

जोडने के वलए) 

ओएण्डएम  

अपेक्षाए ँ

उत्तरिायी 

पक्षकार # 

परावतवक िैकेट 

आहद   

• आपाती नेत्र-

धावन  स्थानक 

बायलर & िाब 

बतयन 

ताप-हवन्यास, 

हिहनहशंग, 

प्रहिया तापन 

•  हवस्िोट िोहखम 

• र्ाप िन्य छाले 

• वाय ुउत्सिवन 

• कोलाहल 

• सरुक्षा हगयर  

• िैसे सरुक्षा िूते,  

हैमलेट, धूप का 

चश्मा, दस्ताने 

और परावतवक 

िैकेट आहद।  

• प्रमाणीकृत 

बायलर 

संस्थापन 

• दबाव  राहत 

वाल्व 

• इंटरलाक  & 

आपाती काम-

बंदी   

• ढेर उत्सिवन 

हनयंत्रण  

• शोर अनलुग्नक 

• वाहर्वक दबाव 

प्रमाणीकरण 

• दैहनक बायलर 

लॉग  

• एसपीसीबी 

मानदंडों के 

अनसुार ढेर 

की हनगरानी    

• पररचालक 

लाइसेंसीकरण 

एमएसएमई 

स्वामी / प्रवतवक 

/ तकनीहशयन 

या  पररचालन  

पयववेक्षक 

वनस्सारी 

व्यिहार संयतं्र  

(ईटीपी) / 

सीईटीपी संबंध 

व्यथविल 

व्यवहार 

• अव्यवहृत 

व्यथविल का 

हनस्सरण  

• कीचड कुप्रबंध 

और गंध  

• सरुक्षा हगयर िैसे 

सरुक्षा िूते, 

हैमलेट, धूप का 

चश्मा, दस्ताने  

और परावतवक 

िैकेट आहद।   

• सही  

रासायहनक  

मात्रा 

• आनलाइन 

पीएच/प्रवाह  

हनगरानी  

• उहचत कीचड  

रं्डारण 

• ईटीपी 

पररचालक 

प्रहशक्षण  

• दैहनक पीएच,  

सीओडी/बीओ

डी िाचँ 

• माहसक 

हनस्सारी  िाचँ  

• प्राहधकृत 

हविेताओ ंको 

कीचड का 

हविय 

एमएसएमई 

स्वामी  / 

प्रवतवक / 

तकनीहशयन या 

पररचालन  

पयववेक्षक / 

ईटीपी  

पररचालक 

स्टेंटर / ताप  

विन्यास  मशीनें  

समापन, ताप 

हवन्यास 

• अहग्न संकट 

• ताप दबाव 

• वाय ुउत्सिवन  

(वीओसीएस) 
 

• अहग्न रोध 

प्रणाली 

  

• ताप रोधन 

• ढेर की हनगरानी  

• हनकास वाय-ु

सचालन  

• हतमाही ढेर 

उत्सिवन िाचँ   

• ताप 

पथृ्करण 

सत्यापन  

• हनवारक 

अनपरक्षण  

एमएसएमई 

स्वामी  / 

प्रवतवक / 

तकनीहशयन या 

पररचालन  

पयववेक्षक / 

ईएचएस  

अहधकारी  

संहनन & अन्य 

समापन मशीनें  

समापन • कुचलने से हुए 

घाव 

• शोर 

• ताप 

• सरुक्षा हगयर  

• मणीन की रक्षा   

• लाकआउट-टैग 

आउट 

(एलओटीओ) 

• श्रवण संरक्षण 

  

• बेल्ट/रोलर 

िाचँ  

• शोर की 

हनगरानी  

एमएसएमई 

स्वामी  / 

प्रवतवक / 

तकनीहशयन या 

पररचालन 

पयववेक्षक / 

उत्पादन 



 जीसीएफ-एफएमएपी कार्यक्रम: ईएसआईए और ईएसएमपी - प्रत्र्क्ष वित्त (कपडा के्षत्र)  

52 
 

आवस्तयाँ / 

प्रौद्योवर्की 

प्रवक्रयार्त 

चरण 

मुख्य ईएण्डएस 

जोवखम  

न्यूनीकरण उपाय 

( ईएसएमपीएस में 

जोडने के वलए) 

ओएण्डएम  

अपेक्षाए ँ

उत्तरिायी 

पक्षकार # 

िैसे सरुक्षा िूते, 

कान पलग आहद।  

प्रबंधक / 

रखरखाव टीम 

रासायवनक  

भंडारण  कक्ष 

समस्त 

प्रसंस्करण और 

रगंाई से पूवव 

• रासायहनक 

अहधपलवन 

• श्रहमक ए्सपोज़र  

• अहग्न िोहखम 

• सरुक्षा हगयर िैसे  

सरुक्षा िूते , 

हैमलेट, धूप का 

चश्मा,  दस्ताने 

और परावतवक 

िैकेट आहद।  

• पथृ्कृत 

रं्डारण  

(तेिाब, क्षार) 

• वाय-ुसचंालन  

• अहधपलवन हकट 

• अहग्न-वहशष्ट 

रं्डारण  

• माहसक  

इन्वेंटरी 

समाधान 

• रं्डारण 

हस्थहत िाचँ  

एमएसएमई 

स्वामी  / 

प्रवतवक / 

तकनीहशयन या 

पररचालन  

पयववेक्षक / 

रसायन रं्डारी  

िस्त्र कतयन  & 

वसलाई मशीनें  

कटाई, हसलाई • सईु के कारण घाव 

• धूल 

• शोर 

• श्रमिन्य थकान 

• सरुक्षा हगयर  

िैसे सरुक्षा िूते,  

दस्ताने आहद।  

• मशीन रक्षक  

• सईु सरुक्षा 

साधन 

• धूल हनष्ट्कर्वण  

• श्रमिन्य बैठक-

व्यवस्था 

• श्रवम संरक्षण  

• सईु 

प्रहतस्थापन 

लॉग  

• हतमाही धूल 

हिल्टर सिाई  

एमएसएमई 

स्वामी  / 

प्रवतवक / 

तकनीहशयन  

या पररचालन  

पयववेक्षक / 

उत्पादन 

पयववेक्षक; 

एचआर (श्रहमक 

प्रहशक्षण) 

स्पावटंर्, धुलाई 

& अपमाजयक-

आधाररत 

कारयिाई 

स्पाहटंग, सिाई • रासायहनक 

ए्सपोज़र  

• वीओसी 

अंतेःश्वसन  

• तरल रद्दी  

• सरुक्षा हगयर 

gears 

िैसे सरुक्षा िूते,  

हैमलेट, धूप का 

चश्मा, दस्ताने 

और   परावतवक 

िैकेट आहद।   

• धूम्र छत्र 

• पीपीई 

• रासायहनक 

प्रहतस्थापन 

िहा ँर्ी संर्व 

हो 

• हिल्टर सिाई  

• वाय-ुसचंालन 

हनरीक्षण 

एमएसएमई 

स्वामी / प्रवतवक 

/ तकनीहशयन 

या पररचालन  

पयववेक्षक / 

िायु  संपीडक उपयोगी वस्तुए ँ • कोलाहल  

• दबाव संकट  

• कोलाहल  

अनलुग्नक 

• दबाव राहत 

वाल्व 

• दबाव की िाचँ  एमएसएमई 

स्वामी / प्रवतवक  

/ तकनीहशयन 

या  पररचालन  

पयववेक्षक / 
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आवस्तयाँ / 

प्रौद्योवर्की 

प्रवक्रयार्त 

चरण 

मुख्य ईएण्डएस 

जोवखम  

न्यूनीकरण उपाय 

( ईएसएमपीएस में 

जोडने के वलए) 

ओएण्डएम  

अपेक्षाए ँ

उत्तरिायी 

पक्षकार # 

जनरटेर (डीजी 

सेट) 

उपयोगी वस्तुए ँ/ 

बैकअप पावर 

• वाय ुउत्सिवन 

• कोलाहल 
 

• ध्वहनक 

कोलाहल 

अनलुग्नक  

• ढेर ऊँचाई 

अनपुालन  

• इन्धन 

अहधपलवन 

हनयंत्रण  

• उत्सिवन 

परीक्षण  

• तेल 

अहधपलवन 

लागl  

एमएसएमई 

स्वामी / प्रवतवक 

/ तकनीहशयन 

या  पररचालन  

पयववेक्षक / 

मालर्ोिामी & 

सामग्ी  

व्यिस्था 

उपस्कर  

कच्चा माल 

प्रदशवन 

• अहग्न िोहखम 

(कपास) 

• श्रमिन्य थकान 

• िोकव हलफ्ट ट्कर   

• अहग्न शामक 

• गहलयारा अंकन 

• िोकव हलफ्ट 

एसओपीएस  

• उपस्कर 

हनरीक्षण 

• अहग्न रक्षा 

अभ्यास  

एमएसएमई 

स्वामी / प्रवतवक 

/ तकनीहशयन 

या  पररचालन  

पयववेक्षक 

/गोदमा  प्रबंधक 

सौर पीिी पैनल 

(यवि लारू् हो) 

नवीकरणयोग्य 

ऊिाव 

• हवद्यतु आघात 

• हगरने के संकट 

• सरुक्षा हगयर िैसे 

सरुक्षा िूते, 

हैमलेट, धूप का 

चश्मा, दस्ताने 

और परावतवक 

िैकेट आहद।  

• हवद्यतु  हवयोिन   

• रखरखाव के 

हलए पीपीई का 

उपयोग  

• वाहर्वक हवद्यतु 

संपरीक्षम  

एमएसएमई 

स्वामी / प्रवतवक 

/ तकनीहशयन 

या पररचालन  

पयववेक्षक 

/अनरुक्षण टीम 

श्रवमक सुविधाए ँ 

(प्रसाधन, 

बालिाडी, 

मवहला-वहतैषी  

सुविधाए)ँ 

सर्ी पररचालन • हलंग सरुक्षा 

िोहखम  

• स्वास््य संबंधी 

िोहखम  

• सरुक्षा हगयर िैसे  

सरुक्षा िूते, 

हैमलेट, धूप का 

चश्मा, दस्ताने 

और परावतवक 

िैकेट आहद। 
 

• पयावप्त, अलग-

अलग प्रसाधन  

• उत्पीडन रोधी 

सहमहत  

• हशकायत 

हनवारण प्रणाली  

(िीआरएस) 

• दैहनक 

स्वास््य 

अनरुक्षण  

एमएसएमई 

स्वामी / प्रवतवक 

/ तकनीहशयन 

या  पररचालन 

पयववेक्षक 

/एचआर; 

कल्याण  

अहधकारी 

अवग्न सुरक्षा 

प्रणावलयाँ 

समूचा यूहनट • अहग्न प्रकोप 

• श्रहमक को घाव 

• सरुक्षा हगयर िैसे 

सरुक्षा िूते, 

हैमलेट, धूप का 

चश्मा, दस्ताने 

• धूम्र संसूचक  

• िुहारे  

• नल 

• अहग्न हनगवम 

• माहसक अहग्न 

उपस्कर, िाचँ  

• अहग्न संबंधी 

नकली 

अभ्यास 

एमएसएमई 

स्वामी / प्रवतवक 

/ तकनीहशयन  

या पररचालन 

पयववेक्षक  

/ईएचएस टीम ; 

सरुक्षा 
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आवस्तयाँ / 

प्रौद्योवर्की 

प्रवक्रयार्त 

चरण 

मुख्य ईएण्डएस 

जोवखम  

न्यूनीकरण उपाय 

( ईएसएमपीएस में 

जोडने के वलए) 

ओएण्डएम  

अपेक्षाए ँ

उत्तरिायी 

पक्षकार # 

और परावतवक 

िैकेट आहद। 
 

 

# तजम्मेदवर पिकवरों के पवस सांभर्िीः सूक्ष्म और लघय-एमएसएमई में िकनीकी पर्वुर्रर्-सांबांधी तर्शेषज्ञ नहीं होिव। ऐसी 

तस्थति में र् ेरू्तनट प्रमयख के सांबांध में तर्चवर कर सकिे हैं, िथव सिम व्र्तक्त को उत्तरदवर्ी व्र्तक्त के रूप में कवरु् सौंप 

सकिे हैं।   

 

प्रौद्योहगकी के अंगीकरण के बाद िो िोहखम अवहशष्ट रहते हैं, उनमें शाहमल हैं, रासायहनक ए्सपोज़र, ताप दबाव, 

कोलाहल, आपात हस्थहत की तैयारी संबंधी अंतराल, श्रहमक कल्याण संबंधी हवचार, महहला-हहतैर्ी सहुवधाए,ँ तथा 

एसईएएच/उत्पीडन िोहखम। इनका समाधान यूहनट-हवहशष्ट ईएसएमपी उपायों के द्वारा हकया िाता है िो नीचे खंड 2.5.2 

में वहणवत हैं।   

 

2.5.2 वसडबी की काययकलाप-िार पयायिरण-सबंंधी और सामावजक प्रबंध योजना (ईएसएमपी) 

 

खंड 2.5.1 एि. एम. ए. पी.(FMAP) प्रत्यक्ष-उधार पररचालनों के हलए हसडबी की आंतररक पयाववरण-संबंधी और 

सामाहिक प्रबंध प्रहियाओ ंकी रूपरेखा प्रस्तुत करता है। ये चरण हसडबी के संस्थागत ईएसएमएस का र्ाग बनते हैं तथा 

खंड 2.5.3 में प्रस्तुत एमएसएमई-स्तरीय ईएसएमपी अपेक्षाओ ंके समांतर रूप से संचाहलत होते हैं।  

 

सारणी 2:  टसडबी की काययकलाप-िार ईएसएमपी: 

 

क्रम सं. काययकलाप वििरण िावयत्ि आिृवत्त 

1 पररयोजना 

अनुिीक्षण / 

ईएण्डएस जोवखम 

शे्रणीकरण 

सहुनहित करना हक एि. एम. ए. 

पी.(FMAP) अपविवन सूची में सूचीबि 

पररयोिनाए ँन ली िाए।ँ प्रारहंर्क िोहखम 

श्रेणीकरण अनवुीक्षण हकये गये (स्िीन 

आउट) उच्च िोहखम वाले (श्रेणी ए/I-1) 

प्रस्तावों के हलए लागू हकया िाता है।  

हसडबी पररयोिना के 

मूल्यांकन और 

ऋण आवेदन के 

स्तर पर 

2ए पयायिरण संबंधी और 

सामावजक समुवचत 

सािधानी 

(ईएसडीडी) 

ईएण्डएस िोहखमों का मूल्यांकन, 

अनपुालन अंतराल तथा प्रयोज्य 

न्यूनीकरण उपायों की पहचान। ईएण्डएस 

अपेक्षाए ँपूरी न करनेवाली पररयोिनाए ँया 

तो अस्वीकृत की िाएगँी या मूल्यांकन से 

पहले अनपुालन को मिबूत करने के हलए 

उनसे कहा िाएगा।  

उधारकताव 

(एमएसएमई) 

प्रत्येक ऋण 

आवेदन के साथ  

2बी ईएसडीडी ररपोटय की 

समीक्षा 

ईएसडीडी दस्तावेिों की िाचँ और 

सत्यापन तथा एि. एम. ए. पी.(FMAP) 

अपेक्षाओ ंके साथ संपूणवता, पयावप्तता और 

सयुोिन के हलए साक्ष्य 

हसडबी ऋण आवेदन की 

समीक्षा के समय 

3 तकनीकी वनधायरण प्रस्ताहवत आहस्तयों की ऊिाव/संसाधन 

बचत, प्रदूर्ण में कमी, ओएचएस सधुार, 

तथा अन्य ईएण्डएस लार्ों का हनधावरण 

हसडबी ऋण मूल्यांकन 

के दौरान 
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क्रम सं. काययकलाप वििरण िावयत्ि आिृवत्त 

4 ईएण्डएस रवेटंर् हनणवयन का समथवन करने के हलए हसडबी 

के ईएसिी/हररत रेहटंग उपकरण का 

उपयोग करते हुए पयाववरण-संबंधी और 

सामाहिक कायवहनष्ट्पादन का स्कोररगं  

हसडबी ऋण मूल्यांकन 

के दौरान 

5ए पयायिरण-संबंधी और 

सामावजक प्रबंध 

योजना (ईएसएमपी) 

समीक्षा  

ईएसडीडी हनष्ट्कर्ों के आधार पर, हसडबी 

एमएसएमई की ईएसएमपी या ईएसएचएस 

सदुृढ़ीकरण योिना की समीक्षा 

हनम्नहलहखत के समावेश को सहुनहित 

करते हुए करता है: (i) न्यूनीकरण उपाय, 

(ii) हनगरानी संकेतक, (iii) उत्तरदाहयत्व, 

(iv) समय-सीमाए,ँ तथा (v) िोहखम 

संबंधी अवहशष्ट कायव। उधार की प्रहिया के 

दौरान एमएसएमईएस को ईएसएमपीएस 

का साझा हकया िाता है।  

हसडबी + 

एमएसएमई 

ऋण मूल्यांकन 

के दौरान 

5बी प्रवशक्षण & िचनपत्र  एमएसएमईएस ईएसएमपी के संबंध में 

मागवदशवन/प्रहशक्षण प्राप्त करते हैं तथा एि. 

एम. ए. पी.(FMAP) ईएण्डएस अपेक्षाओ ं

के प्रहत प्रहतबिता व्यक्त करते हुए वचनपत्र 

प्रस्तुत करते हैं। 

हसडबी / एमएसएमई At ESMP 

rollout stage 

6ए ईएण्डएस पययिेक्षण  स्थान पर हनरीक्षण, दस्ताविेों की 

समीक्षाए ँ तथा एमएण्डवी प्रोटोकालों, 

ईएसडीडी िामेटों और ईएसिी रेहटंग 

उपकरण का उपयोग करते हुए ईएसएमपी 

कायावन्वयन का सत्यापन। 

हसडबी पररयोिना की 

अवहध के दौरान 

कम से कम 

वाहर्वक तौर पर 

एक बार 

6बी वनर्रानी एिं 

ररपोवटिंर् 

एसईएएच रक्षोपायों, श्रम और हलंग 

उपायों, तथा आहस्त-हवहशष्ट न्यूनीकरण 

की िाचँ सहहत, ईएसएमपी कायावन्वयन 

का हनधावरण करने के हलए स्वतंत्र अन्य 

पक्ष हनगरानी (नमूना-आधाररत) की िाए। 

हनष्ट्कर्व एि. एम. ए. पी.(FMAP) 

कायविम-स्तरीय ररपोहटिंग में समेहकत 

हकये िाएगेँ।   

हसडबी / अन्य पक्ष 

एिेंसी (यहद हनयकु्त 

की गई हो) 

वाहर्वक तौर पर 

  

2.5.3 पयायिरण-सबंंधी और सामावजक प्रबंध योजना (ईएसएमपी) के अंतर्यत आवस्तयों पर आधाररत 

वनर्रानी के वलए एमएसएमई चरण-िार 

 

यह एमएसएमई स्तर-वार ईएसएमपी उप-पररयोिना चि अनवुीक्षण/मूल्यांकन, संस्थापन, कमीशहनंग, नेमी पररचालन, 

हनगरानी और ररपोहटिंग, तथा डीकमीशहनंग के प्रत्येक चरण के हलए न्यूनतम ईएण्डएस कायव और दाहयत्व हनधावररत करता 

है। 

कायव ससु्पष्ट रूप से खंड 2.5 में िोहखम समूहों के साथ संबि हकये गये हैं (प्रदूर्ण और संसाधन कुशलता; ओएचएस और 

कायवस्थान सरुक्षा; सामदुाहयक स्वास््य और सरुक्षा; श्रम और िीआरएम; एसईएएच/ पीओएसएच और समावेशन) तथा  
एि. एम. ए. पी.(FMAP)-हवत्तपोहर्त आहस्त प्रकारों (उदा. ईटीपीएस, धलुाई क्षेत्रों, स्टेंटरों, बायलरों, रूफटाप पीवी, 

गहतशीलता) के साथ संलग्न हकये गये हैं। 
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हसडबी, संबंध प्रबंधक (आरएम) द्वारा स्थान पर (आनसाइट) सत्यापन और संरहचत उपकरणों (ईएसिी रेहटंग उपकरण, 

ईएसडीडी िामेट, और एमएण्डवी प्रोटोकाल) के उपयोग सहहत, आंतररक समीक्षा के हलए अपनी मानक प्रहियाए ँलागू 

करेगा। तकनीकी सहायता (टीए) यूहनट-स्तरीय ईएसएमपीएस को कायावहन्वत करने के हलए एमएसएमईएस को समथवन देगी, 

तथा नमूना-आधाररत अन्य पक्ष सत्यापन, संहवर्ाग स्तर पर स्वतंत्र िाचँ उपलब्ध कराएगा।   

 

सारणी 3: पररयोजना चरण तक ईएण्डएस कायय और दाटयत्ि 

 

क. अनुिीक्षण / मूल्यांकन चरण  

ईएण्डएस कायय  

(आवस्त-संबद्ध) 

         आवस्त-विवशि 

शतें  
                 िावयत्ि 

रखे जानेिाल े

साक्ष्य /  अवभलेख  

सत्यापन और   

आिृवत्त 

अपिजयन सूची लारू् 

करना; प्रयोज्य जोवखम 

समूह व्यिवस्थत करना; 

प्रारवंभक ईएसडीडी  

पहुष्ट करना हक 

पररयोिना अपविवन 

सूची में नहीं है तथा सर्ी 

पयाववरण-संबंधी और 

सामाहिक अनपुालन 

ईएसडीडी दस्तावेि के 

अनसुार हवद्यमान हैं।  

एमएसएमई और आरएम ईएसडीडी 

िाचँसूची; कानूनी 

परहमटों की हस्थहत; 

स्थान का  लेआउट; 

उपयोगी वस्तु-सूची 

पररयोिना के 

स्थान का 

मंिूरी-पूवव 

हनरीक्षण तथा 

पररयोिना 

मूल्यांकन के 

दौरान  

विवधक और 

विवनयामक अनुिीक्षण 

(एसपीसीबी सहमवतयाँ, 

फैक्टरी लाइसेंस); 

समय-सीमाए ँ प्रमाहणत 

करने के हलए सहमहत की 

पूहष्ट करना; 

एमएसएमई और आरएम सहमहतयों/आवेदनों 

की प्रहतया ँ

पररयोिना के 

स्थान का 

मंिूरी-पूवव 

हनरीक्षण तथा 

पररयोिना के 

मूल्यांकन के 

दौरान   

आधार-रखेा औएचएस 

और  एचआर समुवचत 

सािधानीः  पीपीई, 

अवग्न और आपाती 

वस्थवत, श्रवमक 

संवििाए,ँ मवहलाओ ंकी 

सुविधाए ँऔर 

जीआरएम  

सत्यापन करना 

(पीओएसएच), 

प्रसाधन/प्रकाश-

व्यवस्था, श्रहमकों की 

सिाई का प्रबध; 

ठेकेदारों संबंधी हनयंत्रण 

एमएसएमई और आरएम एचआर नीहतया,ँ 

िीआरएम नोट, 

पीओएसएच 

संहवधान,  

फ्लोरपलान  

पररयोिना के 

स्थान का 

मंिूरी-पूवव 

हनरीक्षण तथा 

पररयोिना के 

मूल्यांकन के 

दौरान 

टमय-शीट में सूचीबद्ध 

अिवशि-जोवखम 

योजना  की अपेक्षा, 

जैसा उपयुक्त हो  

ओएचएस, आपाती 

हस्थहत, श्रहमक, 

महहलाओ ंकी सरुक्षा / 

एसईएएच के हलए 

ईएमएमपी में यूहनट-

हवहशष्ट कायव अपेहक्षत 

एमएसएमई, आरएम 

और ईएण्डएस हवशेर्ज्ञ  

यूहनट-हवहशष्ट 

ईएसएमपी रूपरेखा 

का प्रारूप  

पररयोिना के 

मूल्यांकन का 

स्तर 

ख. संस्थापन चरण 

ईएण्डएस कायय  आवस्त-विवशि शतें   िावयत्ि साक्ष्य / अवभलेख 
सत्यापन और   

आिृवत्त 

ठेकेिार ओएचएस 

योजना (एलओटीओ, 

ऊँचाई पर कायय, कवठन 

हररत प्रौद्योहगहकया,ँ 

बायलर का स्थापन और 

आधार; स्टेंटर वाय ु

हविेता/संस्थापक; 

एमएसएमई  हनगरानी 

पिहत हववरणेः 

टूलबा्स टाक 

रहिस्टर; कायव 

एमएमएमई के 

स्तर पर िाचँ 
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(हाट) कायय, सीवमत 

स्थान, विदु्यत सुरक्षा); 

स्थान में प्रिेश तथा 

पीपीई  

संचालन; ईटीपी बंहडंग; 

हवद्यतु आकव  और कहठन 

(हाट) कायव 

करने के हलए 

परहमट 

(पीटीडब्ल्यू) लॉग  

उत्पाि वनयंत्रण धूल, 

शोर, यातायात; 

सुरवक्षत रासायवनक 

प्रावप्त/भंडारण 

रसायनों, अहधपलवन 

हकटों, के हलए अस्थायी 

रं्डारण; िोकव हलफ्ट 

चलन योिना 

हविेता; एमएसएमई आंतररक व्यवस्था 

और यातायात 

योिना; अहधपलवन 

लॉग  

एमएसएमई के 

स्तर पर िाचँ 

लेआउट और 

अनुमवतयों का 

अनुपालन (अवग्न पथ, 

वनर्यम), शामक, नल)  

अहग्न की पहचान और 

उन्मूलन अनकूुलता 

एमएसएमई; हविेता यथाहनहमवत 

लेआउट; अहग्न 

प्रणाली सपुदुवगी 

एमएसएमई के 

स्तर पर िाचँ 

र्. कवमशवनंर् चरण 

ईएण्डएस कायय आवस्त-विवशि शतें  िावयत्ि साक्ष्य / अवभलेख 
सत्यापन और  

आिृवत्त 

कायायत्मक परीक्षण: 

ईटीपी (प्रिाह, पीएच, 

सीओडी), 

स्टेंटर/बायलर ढेर, 

डीजी/संपीडक श्रिण-

रु्ण, पीिी संरक्षण 

ररलेज़ 

प्रवाह मीटरों का 

अंशांकन करना; ढेर की 

ऊँचाई का सत्यापन 

करना 

हविेता (परीक्षण); 

एमएसएमई  (साक्षी) 

कमीशहनंक ररपोटें;  

अंशांकन प्रमाणपत्र 

तकनीकी 

अहधकारी  

स्थान पर िाचँ 

आपात वस्थवत की 

तैयारी का अभ्यास; 

मार्ों, अलामों का 

सत्यापन 

छोटे अहधपलवन का ढोंग 

रचना; खाली कराने का 

समय; एकत्र होने का क्षेत्र  

एमएसएमई; ईएण्डएस 

हवशेर्ज्ञ की सहायता  

अभ्यास के 

अहर्लेख; आपात 

हस्थहत योिना 

कमीशहनंग के 

30 हदन के अंदर 

पररचालक प्रवशक्षण 

तथा एसओपीएस  

(ईटीपी मात्रा, बायलर 

पररचालन, स्टेंटर 

विन्यास  

हविेता मैनअुलों का 

अनवुाद कराना; पाली 

(हशफ्ट) – वार 

एसओपीएस 

हविेता; एमएसएमई  प्रहशक्षण की 

उपहस्थहत; 

एसओपीएस; हशफ्ट 

सौपने के पत्रक  

कमीशहनंग के 

बाद एमएसएमई 

के यहा ँ

घ. वनयवमत संचालन चरण 

ईएण्डएस कायय  आवस्त-विवशि शतें   िावयत्ि साक्ष्य / अवभलेख 
सत्यापन और 

आिृवत्त  

वनस्सारी और उत्सजयन 

अनुपालन; प्रावधकृत 

विके्रता को कीचड; 

प्रकवटत अपवशि  

ईटीपी दैहनक पीएच, 

आवहधक  

सीओडी/बीओडी; ढेर 

/एसपीसीबी के अनसुार 

पररवेशी िाचँ  

एमएसएमई (पररचालन) प्रयोगशाला ररपोटें; 

मालसूहचया ँ

(मैहनिेस्टटस); 

अंशांकन लॉग   

वाहर्वक समीक्षा  

ओएचअस वनयंत्रणः 

पीपीई, मशीन रक्षा, 

एलओटीओ, र्रम तल 

पृथक्करण; आिवधक 

अवग्न जाँच  

स्टेंटर रक्षा; बायलर 

पररचालक प्रमाणीकरण; 

सीहमत स्थान परहमट  

एमएसएमई पीपीई लॉग; 

पीटीब्ल्यू; घटना 

/एनएमआईएस 

ररपोटें  
 

वाहर्वक समीक्षा  
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सामुिावयक रक्षोपाय: 

यातायात प्रबंध; 

शोररु्ल का समय; ढेर 

का वछतराि 

वाहन मागव-हनधावरण; 

ध्वहनक अनलुग्नक 

अनरुहक्षत  

एमएसएमई यातायात योिना; 

शोरगलु हनरोध  

वाहर्वक समीक्षा 

श्रवमक और जीआरएम: 

संवििाए,ँ मजिूरी, 

समय, जीआरएम 

कायायत्मकता; 

पीओएसएच 

काययपद्धवत; मवहलाओ ं

के वलए सुविधाए ँ 

िीआरएम रहिस्टर; 

पीओएसएच प्रहशक्षण; 

प्रसाधन/प्रकाश-व्यवस्था  

एमएसएमई; 

एचआक/कल्याण 

िीआरएम लॉग ; 

पीओएसएच 

कायववतृ्त 

वाहर्वक समीक्षा 

अिवशि जोवखम कायय:  

यूवनट-विवशि 

एसओपीएस और  

सुधारात्मक कायय  

अशांत हस्थहतया;ँ 

अनरुर्थ (लेगसी) 

अपक्षय; बैटरी प्रबंध  

एमएसएमई सीएआई 

(सधुारात्मक कायव 

रहिस्टर)  

वाहर्वक समीक्षा  

ङ. वनर्रानी और ररपोवटिंर् चरण 
 

ईएण्डएस कायय  आवस्त-विवशि शतें      िावयत्ि साक्ष्य / अवभलेख 
सत्यापन और  

आिृवत्त  

एमएण्डिी लार्ों का 

अनुरक्षण करना 

(वनस्सारी, उत्सजयन, 

ऊजाय, जल), ओएचएस 

घटनाए,ँ अभ्यास, 

प्रवशक्षण  

मापन हकये गये ईटीपी 

प्रवाह,  बायलर इंधन 

डेटा, पीवी उत्पादन, 

ईवी  आवेशन  

एमएसएमई एमएण्डवी शीट; 

प्रहशक्षण रहिस्टर ; 

अभ्यास  

माहसक 

आंतररक; 

हसडबी को  

वाहर्वक  

समूह उपायों और 

आवस्त वस्थवतयों के 

विरुद्ध आंतररक लेखा-

परीक्षाए ँ

लघ,ु एमएसएमई-हहतैर्ी 

िाचँसूहचया ँ

एमएसएमई; आरएम 

समथवन 

लेखा-परीक्षा 

िाचँसूहचया;ँ िोटो 

हतमाही 

अन्य पक्ष सत्यापन 

(नमूना आधाररत) 

सियत्र 

साक्ष्य की समीक्षा; 

स्थान की िाचँ; 

सधुारात्मक कायव योिना 

स्वतंत्र एिेंसी; हसडबी 

पीएमयू 

सत्यापन ररपोटें; 

सीएपीएस 

वाहर्वक / नमूना-

आधाररत 

वसडबी/पीएमयू को 

ररपोटय करना; 

एमआईएस को अद्यतन 

करना; सीएपी समापन 

की खोज करना 

एि. एम. ए. 

पी.(FMAP) ररपोहटिंग 

संगहत के साथ सयुोहित 

करना  

एमएसएमई; आरएम/ 

पीएमयू 

आवहधक ररपोटें ऋण की शतों के 

अनसुार  

च. कवमशवनंर् के समापन का चरण  (ऋण-अिवध के िबाि को स्िीकार करते हुए) 

ईएण्डएस कायय आवस्त-विवशि शतें   िावयत्ि साक्ष्य / अवभलेख 
सत्यापन और 

आिृवत्त 

जीिनांत मार्ों के वलए 

योजना 

पीवी माडट यूल/बैटरी का 

पनुेःउपयोग; बायलर का 

हवघटन ; रसायन टैंक 

का हनपटान   

एमएसएमई (िब िीवन 

का अंत उत्पन्न हो); 

हविेता/ईपीआर  माध्यम  

हनपटान प्रमाणपत्र; 

प्राहधकृत 

पनुेःप्रयोक्ताओ ंको 

सौंपना  

यहद ऋण अवहध 

के अंदर हो तो 

ही सत्यापन 

व्यवहायव; 

अन्यथा 
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मूल्यांकन पर 

प्रलेखीकृत 

प्रहतबिता    

विघटन के िौरान 

अिवशि जोवखम: 

ओएचएस, अवधपलिन, 

यातायात वनयंत्रण 

हवघटन पिहत के 

हववरण; 

पीटीडब्ल्यू/एलओटीओ 

एमएसएमई; ठेकेदार पीटीडब्ल्यू; 

अहधपलवन और  

घटना एलओ  

हवघटन 

(हडसमैंटहलंग) 

के समय 

   

इस खंड में न्यूनतम, चरण-वार पररवेशगत और सामाहिक (ईएण्डएस) कायों और दाहयत्वों की रूपरेखा दी गई है हिनका 

पालन एमएसएमई उप-पररयोिनाओ ंको एि. एम. ए. पी.(FMAP) के अंतगवत करने की अपेक्षा है। ये कायव व्यावहाररक, 

आहस्त-आधाररत, तथा कायावन्वयन-उन्मखु होने के तौर पर अहर्कहल्पत हैं, हिससे एमएसएमई यूहनटों की सहायता एि. 

एम. ए. पी.(FMAP) रक्षोपायों को दैनंहदन पररचालन पिहतयों में पररवहतवत करने में की िा सके।  

 

यह समूचा खंड, िो हसडबी के आंतररक ईएसएमएस प्रहियाओ ं का वणवन मूल्यांकन, पयववेक्षण, और एि. एम. ए. 

पी.(FMAP) की प्रत्यक्ष-उधार रूपात्मकता के अंतगवत संहवर्ाग-स्तरीय ररपोहटिंग के हलए करता है। 

 

संरचना और संबद्धताए ँ

 

चरण-वार ईएसएमपी एमएसएमई उप-पररयोिनाओ ं के संपूणव चि को कवर करता है, हिनमें शाहमल हैं:  अनवुीक्षण 

(स्िीहनंग)/मूल्यांकन, कमीशहनंग, हनयहमत संचालन, हनगरानी और ररपोहटिंग, तथा कमीशन समाप्त करना (डीकमीशहनंग)।  

प्रत्येक कायव की मद ससु्पष्ट रूप से खंड 2.5 में पहचाने गये िोहखम समूहों के साथ संबि है।  

• प्रदूर्ण और संसाधन कौशल 

• व्यावसाहयक स्वास््य और सरुक्षा 

• सामदुाहयक स्वास््य और सरुक्षा  

• श्रहमक और िीआरएम 

• हलंग, एसईएएच/पीओएसएच और समावशेन 

 

ये अपेक्षाए ँएि. एम. ए. पी.(FMAP) के अंतगवत हवत्तपोहर्त हवहशष्ट आहस्त प्रकारों के साथ सयुोहित हैं, िैसे ईटीपीएस, 

धलुाई क्षेत्र, स्टेंटर, बायलर, रूिटाप सौर पीवी प्रणाहलया ँऔर गहतशीलता समाधान। यह सहुनहित करता है हक एमएसएमई 

स्पष्ट रूप से उन हवहशष्ट प्रौद्योहगहकयों से संबंहधत ईएण्डएस प्रत्याशाओ ंको समझ सकते हैं हिनका वे अंगीकरण करते हैं।  

 

कायायन्ियन और सत्यापन 

 

ससुंगत और हवश्वसनीय कायावन्वयन को समथवन देने के हलए, हसडबी संबंध प्रबंधक और तकनीकी अहधकाररयों के द्वारा 

आनसाइट सत्यापन सहहत, अपनी मानक आंतररक समीक्षा प्रहियाओ ंको लागू करेगा। मूल्यांकनों में पारदहशवता और 

एकरूपता को सहुनहित करने के हलए हसडबी संरहचत हनधावरण उपकरणों का र्ी उपयोग करेगा िैसे ईसीिी/हररत रेहटंग 

उपकरण, ईएसडीडी िामेट, तथा मापन और सत्यापन (एमएण्डवी) प्रोटोकाल।  

 

एमएसएमईएस यूहनट-स्तरीय ईएसएमपीएस या ईएण्डएस सदुृढ़ीकरण योिनाए ँतैयार करने और कायावहन्वत करने के हलए 

तकनीकी प्रहशक्षण और क्षमता हनमावण (िैसे टीए कायवशाला) प्राप्त करेंगे। इसके अहतररक्त, नमूना-आधाररत अन्य पक्ष 

सत्यापन, ईएसएमपी कायावन्वयन को हवहधमान्य बनाने और संहवर्ाग-स्तरीय हनगरानी को मिबूत करने में सहायता करते 

हुए, समूचे कायविम में स्वतंत्र पयववेक्षण उपलब्ध कराएगा।  
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इस खंड में वहणवत दाहयत्व और कायव केवल एमएसएमईएस, हसडबी, प्रौद्योहगकी हविेताओ/ं ठेकेदारों, अन्य पक्ष 

सत्यापनकतावओ,ं तथा तकनीकी सहायता प्रदाताओ ंके हलए ही लागू होंगे।  

 

2.6 प्रबंध और वनर्रानी संबंधी अपेक्षाए ँ    

 

प्रर्ावी ईएण्डएस प्रबंध हसडबी से अपेक्षा करता है हक हनरतंर हनगरानी, ररपोहटिंग, पयववके्षण, और सधुारात्मक-कायव 

व्यवस्थाए ँलागू करे। ये दाहयत्व िीसीएि पयाववरण-संबंधी और सामाहिक नीहत, िीसीएि अनवुीक्षण और श्रेणीकरण 

मागवदशवन, तथा हसडबी के अपने ईएसएमएस के अंतगवत स्थाहपत हैं।     

 

पयायिरण-संबंधी और सामावजक (ईएण्डएस) काययवनष्ट्पािन और ईएसएमपी का अनुपालनः 

 

• पररयोिना के समूचे िीवन-चि में प्रत्येक उप-योिना के हलए ईएसएमपी उपायों के कायावन्वयन की हनगरानी। 

• िीसीएि पयाववरण-संबंधी और सामाहिक रक्षोपायों (ईएसएस), मेिबान देश के हवहनयमों, तथा अनमुोहदत उप-

पररयोिना-हवहशष्ट ईएसएमपीएस का अनपुालन सहुनहित करना। 

• बहहेःप्रवाह हनगरानी, अपहशष्ट प्रबंध, व्यावसाहयक स्वास््य और सरुक्षा (ओएचएस) संकेतकों, हशकायत 

हनवारण डेटा, और शेयरधारक संहलप्तता लागों सहहत, प्रणालीगत ईएण्डएस कायवहनष्ट्पादन अहर्लेखों का 

अनरुक्षण करना। 

• आवहधक प्रगहत ररपोटों के द्वारा पररयोिना के ईएण्डएस कायवहनष्ट्पादन पर िीसीएि को ररपोटव करना। 

 

िीसीएि पयाववरण-संबंधी और सामाहिक नीहत ससु्पष्ट रूप से प्रामाहणक संस्थाओ ं से अपेक्षा करती है हक वे 

ईएसआईए/ईएसएमपी में अहर्हनधावररत न्यूनीकरण उपायों का कायावन्वयन, उनकी हनगरानी और उनका अनपुालन सहुनहित 

करें। हसडबी की ईएसएमएस अहतररक्त रूप से समूची पररयोिना के चि के दौरान उप-पररयोिनाओ ंके अंतगवत हनगरानी 

और ररपोहटिंग सहहत, हनरतंर चलायमान ईएण्डएस िोहखम प्रबंध की अपेक्षा करती है।   

 

आिवधक स्थान-संपरीक्षणों, वनरीक्षणों, और प्रभाि वनधायरणों का संचालनः 

 

िोहखम की श्रेणी के हलए आनपुाहतक आवहृत्त पर हनयहमत स्थान-हनरीक्षण/संपरीक्षण संचाहलत हकये िाते हैं तथा हववरण 

हनम्नानसुार हैेः  

• उच्च-िोहखम उप-पररयोिनाए ँ– हतमाही अथवा अहधक आवहृत्त की हनगरानी 

• साधारण-िोहखम – अधव-वाहर्वक अथवा वाहर्वक हनगरानी 

• हनम्न-िोहखम – वाहर्वक अथवा डेस्क-आधाररत अनपुालन िाचँ। 

• ईएसआईए में अहर्हनधावररत पूवावनमुाहनत प्रर्ावों के हवरुि वास्तहवक प्रर्ावों की खोि करना, आवश्यकता के 

अनसुार न्यूनीकरण उपायों का समायोिन करना (अनकूुली प्रबंध)। 

• अननपुालनों का प्रलेखीकरण करना तथा सहमहत-प्राप्त समय-सीमाओ ंके अंदर सधुारात्मक कायव योिनाओ ंके 

कायावन्वयन को सहुनहित करना। 

 

हसडबी की ईएसएमएि और पररयोिना चि ढाचँा, हनगरानी की आवहृत्त, स्थान के संपरीक्षण, घटनाओ ंकी समीक्षाए ँतथा 

सधुारात्मक कारववाई की खोि को ईएण्डएस पयववके्षण के मखु्य घटकों के रूप में हवहनहदवष्ट करते हैं।  

 

हवश्व बैंक/आईएिसी ईएसएि और िीसीएि मागवदशवन समूचे कायावन्वयन के दौरान अनकूुली हनगरानी, प्रकटीकरण, और 

िोहखमों के हनरतंर पनुहनवधावरण पर बल देते हैं, तथा उधारकतावओ/ं अहधकृत संस्थाओ ंसे उपायों का समायोिन करने की 

अपेक्षा करते हैं िहा ँर्ी प्रर्ाव पूवावनमुानों से हवचहलत होता है। 
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एमएसएमईएस के अंतगवत, ईएण्डएस क्षमता के पररवती स्तरों पर, तकनीकी सहायता (टीए), क्षमता हनमावण और स्वतंत्र 

सत्यापन व्यवस्था एि. एम. ए. पी.(FMAP) की कायावन्वयन कायवनीहत का अहर्न्न अंग बनती हैं। हसडबी बाह्य तकनीकी 

र्ागीदारों, अन्य पक्ष संपरीक्षकों, तथा संरहचत ररपोहटिंग िामेटों सहहत, अपनी समस्त हररत हवत्तपोर्ण व्यवस्थाओ ंमें इसी 

प्रकार के माडल पहले से लागू करता है।  

 

तकनीकी सहायता (टीए) प्रदाता एमएसएमईएस की सहायता स्थान-हवहशष्ट ईएसएमपीएस सदुृढ़ीकरण योिनाए ँतैयार करने 

में करते हैं, िो खंड 2.5 में िोहखम समूहों और आहस्त-हवहशष्ट न्यूनीकरण अपेक्षाओ ंके साथ सयुोहित की गई हैं।  

 

तकनीकी सहायता (टीए) योिना के अंतगवत, पयाववरण-संबंधी और सामाहिक रक्षोपायों को लागू करने पर एमएसएमईएस, 

पीएिआईएस, और एनबीएिसीएस की क्षमता का हनमावण करने के हलए समहपवत कायवशालाए ँ आयोहित की िाएगँी 

(कायवशालाओ ंकी संख्या सहर्ाहगयों की आवश्यकता और उनके आकार के अनसुार बढ़ाई िा सकती है)। ये कायवशालाए ँ

संरहचत िानकारी देंगी हक पररयोिना अनवुीक्षण, कायावन्वयन, और हनगरानी तथा सत्यापन (एमएण्डवी) के दौरान कैस े

ईएण्डएस पहलओु ंको कैसे समहन्वत हकये िाते हैं। कायवशालाओ ंको अहर्कहल्पत और हवतररत करने, प्रहशक्षण सामहग्रया ँ

तैयार करने तथा मागवदशवन को िीसीएि के ईएण्डएस मानकों और एि. एम. ए. पी.(FMAP) कायविम के साथ सयुोहित 

करने के हलए एक हवशेर्ीकृत एिेंसी की हनयहुक्त की िाएगी (प्रस्ताव के दौरान प्रस्तुत की गई टीए योिना के अनसुार)। 

हसडबी की ईई टीम इन सामहग्रयों की प्रासंहगकता और गणुवत्ता सहुनहित करने के हलए उनकी तैयारी, समीक्षा करने, और 

उन्हें अंहतम रूप देने में सहिय रूप से संबि होगी। यह पहल ईएण्डएस अनपुालन की संस्थागत समझ और व्यवहार को 

मिबूत करेगी, इसके द्वारा एमएसएमई क्षेत्र के अंदर हनम्न-काबवन प्रौद्योहगहकयों के प्रर्ावी अंगीकरण को समथवन हमलेगा। 

• एमएसएमईएस प्रलेखीकरण और अवहशष्ट-िोहखम प्रबंध, आपात हस्थहत की तैयारी, तथा श्रहमक/महहला सरुक्षा 

संबंधी रक्षोपायों के संबंध में मागवदशवन प्राप्त करेंगे। 

• हनधावरण को मानकीकृत करने और कायावन्वयन को मिबूत करने के हलए ईएसिी रहेटंग उपकरण, ईएसडीडी 

िाचँसूहचयों तथा एमएण्डवी प्रोटोकालों का उपयोग हकया िाएगा। 

 

अन्य पक्ष हनगरानी और नमूना-आधाररत सत्यापन के संबंध में, हसडबी समूचे एमएसएमई संहवर्ाग के अंतगवत नमूना-

आधाररत सत्यापन के हलए स्वतंत्र एिेंहसयों को हनयकु्त करेगा। अन्य पक्ष सत्यापनकताव ईएसएमपी कायों के कायावन्वयन 

की समीक्षा करेंगे, स्थान पर िाकर हनरीक्षण करेंगे, तथा प्रदूर्णकारी र्ार,  एफ्लुएटं / बहहराव लॉग , ओएचएस प्रहशक्षण, 

आपाती प्रणाहलयों, िीआरएम कायवपिहत, पीओएसएच/एसईएएच िैसे साक्ष्यों की िाचँ करेंगे। सत्यापन के हनष्ट्कर्व सहंवर्ाग 

स्तरीय ररपोहटिंग, सधुारात्मक कारववाइयों, तथा क्षमता-हनमावण संबंधी आवश्यकताओ ंमें सहायता करेंगे।  

 

हसडबी के तकनीकी अहधकारी (ईएण्डएस तथा िलवाय ुहवशेर्ज्ञ) और संबंध प्रबंधक, मखु्य प्रयोज्य ईएसएमपी चरणों पर 

प्रगहत की हनगरानी करेंगे। टीए कायवशाला तथा अन्य पक्ष हनष्ट्कर्व हसडबी के आंतररक पयववेक्षण, खोि (रैहकंग), तथा एिएए 

के अनसुार िीसीएि को आवहधक ररपोहटिंग में समहन्वत हकये िाएगेँ। यह कायावन्वयन और कायवकम-स्तरीय उत्तरदाहयत्व 

के बीच सयुोिन को मिबूत करेगा। यह संयकु्त दृहष्टकोण सहुनहित करता है हक एमएसएमईएस ईएसएमपी की अपेक्षाए ँपूरी 

करने के हलए सहिय सहायता प्राप्त करेंगे, िबहक हसडबी एि. एम. ए. पी.(FMAP) रक्षोपायों और हसडबी के हररत उधार 

मानकों के हलए ससुंगत रूप में एक सदुृढ़ हनगरानी ढाचँे का अनरुक्षण करता है। 
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3. प्रत्यक्ष ऋण पररचालन के लिए ऋण ससंाधन ढाांचा4 

3.1 ऋण सिंीक्षा और अनुमोदन प्रलिया (प्रत्यक्ष ऋण के लिए) 

ऋण अनमुोदन प्रक्रिया एक व्यापक तीन-चरणों की कायवपिहत पर कें हरत है, क्रिसे ऋण आवेदनों का गंर्ीरतापूववक मूलयाांकन 

करने और कडे मानदांडों का पालन सकु्रनक्रित करने के क्रलए क्रडजाइन क्रकया गया है।  

पहला चरण, आवेदन और प्रारांक्रिक संवीक्षा, क्रसडबी के ररलेशनक्रशप मैनेिर द्वारा शाखा स्तर पर आयोक्रित की िाती है। 

इस चरण के दौरान, आवेदनों की पूणणता के क्रलए सावधानीपूवणक िाांच की िाती है, क्रिसमें िलवाय ुसे सांबांक्रधत, पयाणवरण 

और सामाक्रिक सरुक्षा उपाय दस्तावेि िैसे अक्रनवायण दस्तावेिों का प्रस्तुत हकया िाना शाक्रमल है। अपूणण आवेदनों को 

तुरांत खाररि कर क्रदया िाता है/ उन्हें पूणव बनाने के हलए सहायता प्रदान की िाती है, िैसा िी मामला हो।  केवल पूणण पाए 

गए आवेदन ही बक्रहष्करण सूची मानदांडों के सम्मखु प्रारांक्रिक संवीक्षा प्रहिया से गिुरना होता है। इसके अलावा, इस स्तर 

पर, क्रनम्नक्रलक्रखत प्रस्ताव-हवशेर् का मूलयाांकन क्रकया िाता है, ताक्रक यह सकु्रनक्रित क्रकया िा सके क्रक संबंहधत प्रस्ताव 

िीसीएफ की ए/आई-1 गक्रतक्रवक्रधयााँ कैट के अांतगणत नहीं आते हैं :  

1. पररयोिना पररव्यय (यक्रद प्रक्रत पररयोिना 60 क्रमक्रलयन अमरीकी डालर से अक्रधक है)  

2.  क्या सांिाक्रवत प्रिाव (पयाणवरणीय और/या सामाक्रिक िोक्रखम) क्रवक्रवध, अपररवतणनीय या अिूतपूवण हैं  

3. क्या पररयोिना के प्रिाव का व्यापक नीक्रतगत कायाणन्वयन, कायणस्थल मानकों और उपयकु्त मानदांडों के माध्यम 

से समाधान क्रकया िाना चाक्रहए ? 

उपयुवक्त मूलयाांकन के आधार पर, यक्रद पररयोिना कैट ए/आई-1 श्रणेी में पाई िाती है तो, पररयोिना की संवीक्षा की िाएगी 

और क्रवत्तपोषण के क्रलए उस पर क्रवचार नहीं क्रकया िाएगा।  

मानदांडों को पूरा करने वाले आवदेनों को दूसरे चरण में सम्यकट  सावधानी संबंधी अपेक्षाओ ंके हलए आगे िेि क्रदया िाता 

है, िबक्रक बक्रहष्करण सूची (क्रिसमें श्रेणी ए/आई1 पररयोिनाएां शाक्रमल हैं) के अांतगणत आने वाले प्रस्तावों को अस्वीकृत कर 

क्रदया िाता है। सम्यकट  सावधानी चरण को शाखा स्तर पर एक समान प्रमखुता के साथ क्रनष्पाक्रदत क्रकया िाता है और इसमें 

कई महत्वपूणण आकलन शाक्रमल होते हैं। संवीक्षा का दूसरा स्तर ईएसिी रेक्रटांग टूल (ईएसएमएस के अनलुग्नक 7 के रूप में 

सांलग्न) के माध्यम से संपन्न क्रकया िाएगा। प्रसांस्करण अक्रधकारी अपना ग्राहक िानें (केवाईसी) सबंंधी आवश्यकताओ ां, 

क्रवत्तीय व्यवहायणता, ऋण संबंधी सम्यकट  सावधानी और ईएसडीडी पर कें हरत िाचँ-हबंदओु ंकी िानकारी (ईएसएमएस के 

अनलुग्नक- 4) की िाांच से सांबांक्रधत मूलयाांकन करता है। समवती रूप से, पररयोिना प्रबांध इकाई (पीएमयू) में िलवाय ु

क्रवशेषज्ञ, तकनीकी क्रवशेषज्ञ और ई एांड एस क्रवशेषज्ञ िलवाय ुसे सांबांक्रधत तकनीकी सम्यकट  सावधानी करेंगे, ई एांड एस और 

िलवाय ुपररपे्रक्ष्य से प्रस्ताक्रवत पररयोिना की सदुृढ़ता सकु्रनक्रित करने के क्रलए ईएसएस अनपुालन (ईएसिी रेक्रटांग टूल का 

उपयोग करके) हेतु पररयोिनाओ ां का परीक्षण करेंगे।   

तीसरे चरण में, तकनीकी रूप से मिबूत और क्रवत्तीय रूप से व्यवहायण आवेदनों को िेक्रडट मूलयाांकन ज्ञापन की प्रहिया स े

िोडने के हलए अगले चरण की ओर अगे्रहर्त कर हदया िाता है। मेकर और चेकर की ससंाधन टीम एक व्यापक िेक्रडट 

मूलयाांकन ज्ञापन सांकक्रलत करती है, क्रिसे बाद में अांक्रतम मूलयाांकन और क्रनणणय लेने के क्रलए ऋण मंिूरी सक्रमक्रत के समक्ष 

प्रस्तुत क्रकया िाता है। पारदक्रशणता और क्रनष्पक्षता बनाए रखने के क्रलए, प्रारांक्रिक आवेदन संवीक्षा और सम्यकट  सावधानी 

प्रक्रियाओ ां में शाक्रमल क्रकसी िी सदस्य को ऋण मंिूरी सक्रमक्रत का क्रहस्सा बनने की अनमुक्रत नहीं है। 

 
4ससडबी, "पर्ायिरण और सामास्जक प्रबंर्न प्रणाली (ईएसएमएस) 'भारतीर् एमएसएमई में शमन और अनुकूलन पररर्ोजनाओं 
(एफएमएपी) का वित्तपोषण", पषृ्ठ 27-29, https://www.sidbi.in/assets/front/pdf/ESMS-FMAP-E.pdf  
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टचत्र 1: ऋण आवेदन प्रक्रिया 

प्रत्यक्ष ऋणों के क्रलए, क्रवत्तीय अनमुोदन से पहले पररयोिना-हवशेर् के स्तर पर क्रसडबी द्वारा िोक्रखम संबंधी िाांच की िाती 

है। प्रत्येक एमएसएमई प्रस्ताव को बक्रहष्करण सूची और श्रेणी ए/आई-1 मानदांडों के हलए हनहदवष्ट मदों के अनरुूप क्रवस्तृत 

िाांच से गिुरना अपेहक्षत होता है। यहा ँपयाणवरण और सामाक्रिक सम्यकट  सावधानी (ईएसडीडी) की प्रहिया संपन्न की िाती 

है, िो ईएसिी रेक्रटांग टूल द्वारा समक्रथणत होता है, और पयाणवरणीय और सामाक्रिक सरुक्षा उपायों के अनुपालन को सकु्रनक्रित 

करने के क्रलए पररयोिना-क्रवक्रशष्ट ईएसएमपी तैयार क्रकए िाते हैं। यह सकु्रनक्रित करता है क्रक केवल तकनीकी रूप से मिबूत 

और अनपुालन वाली पररयोिनाओ ां को सीधे क्रसडबी द्वारा क्रवत्तपोक्रषत क्रकया िाता है। 

प्रत्यक्ष ऋणों के क्रलए िोक्रखम प्रबांध पररयोिना-हवशेर् के स्तर पर संकें क्रित है। प्रत्येक एमएसएमई उधारकताण को क्षेत्रीय 

ईएसआईए/ईएसएमपी और ईएसएमएस के अनपुालन का प्रदशणन करना चाक्रहए, िो प्रिावों/शमन उपायों, क्रनगरानी सांकेतकों 

और क्रिम्मेदाररयों की रूपरेखा तैयार करता है। मान्यता प्राप्त इकाई (एई) के रूप में क्रसडबी, यह सुक्रनक्रित करके सीध े

प्रस्तावों की िाांच करता है क्रक एमएसएमई एक समग्र पयाणवरण और सामाक्रिक सम्यकट  सावधानी (ईएसडीडी) और ईएसिी 

रेक्रटांग उपकरण प्रस्तुत करता है, क्रिसमें पयाणवरण और सामाक्रिक िोक्रखम िैस े (प्रदूषण क्रनयांत्रण, श्रम से िडेु मदु्द,े 

व्यावसाक्रयक हस्थत और सरुक्षा, एसईएएच, क्रशकायत क्रनवारण, क्रलांग) शाक्रमल हैं, और यह सकु्रनक्रित करता है क्रक प्रत्येक 

पररयोिना क्रवत्तीय अनमुोदन स ेपहले पयाणवरण और सामाक्रिक सरुक्षा उपायों को पूरा करती है। 
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3.2 जोलिम की पहचान और शमन रणनीलि  

तालिका 3: जोलिम -पहचान और इसकी शमन-रणनीलत 

स्िरूप पहचाने गए 

जोलिम 

शमन उपाय 

पयाषवरण क्रवषाक्त हनस्सरण, 

खतरनाक उत्सिणन, 

शोरिन्य रोष, 

अपक्रशष्ट दवु्यववस्था  

उन्नत प्रदूषण क्रनयांत्रण (वाय,ु िल और शोरिन्य, िो िी लागू हो), अपक्रशष्ट 

प्रबांध, िहाां िी लागू हो, स्वच्छ तकनीक रेट्रोक्रफट, वास्तक्रवक समय की 

क्रनगरानी, वैधाक्रनक और क्रनयामक मांिूरी, िलवाय-ुस्माटण नवाचार, सांचालन से 

पहले पररचालकों को उक्रचत व्यावहाररक प्रक्रशक्षण, क्रनयक्रमत क्रनरीक्षण, 

मशीनरी/उपकरणों का सांचालन और रखरखाव, अक्रग्न सरुक्षा क्रदशाक्रनदेश / 

मैनअुल, उपलब्ध सकु्रवधा में क्या करें और क्या न करें आक्रद। 

सामावजक असरुक्रक्षत श्रम की 

क्रस्थक्रत, लैंक्रगक 

असमानता, 

एसईएएच, कम 

िगुतान 

सांस्थागत सरुक्षा उपाय, व्यक्रक्तगत सरुक्षा उपकरण (पीपीई) िैसे मास्क, चश्मा, 

दस्ताने, हानेस प्रदान क्रकए िाने चाक्रहए, क्रबिली और खतरनाक क्षेत्रों में खतरे 

के सांकेतों के साथ क्रडस््ले बोडण, वेतन प्रवतणन, िीआरएम, क्रलांग कायण योिना 

सामुिावयक  स्वास््य में क्रगरावट, 

िूक्रम तनाव, 

बक्रहष्करण 

सामदुाक्रयक परामशण, समावेशी लाि, साझा बकु्रनयादी ढाांचा 

प्रौद्योवर्कीय क्रडक्रिटल क्रनरक्षरता, 

क्रनगरानी का 

दरुुपयोग, सेंसर स े

ई-कचरा 

साक्षरता ड्राइव, नैक्रतक तकनीक उपयोग, ग्रीन IoT क्रडिाइन, टे्रस करने योग्य 

रीसाइक्रक्लांग चेन 

 

4. लशकायि लनवारण िांत्र  

क्षेत्रीय ईएसएमपी क्रशकायत क्रनवारण के क्रलए एमएसएमई-स्तरीय अपेक्षाओ ां को स्पष्ट रूप से रेखाांक्रकत करता है। 

एमएसएमई/साइट स्तर पर, प्रत्येक इकाई को प्रवेश द्वारों, दकुान के फशण, कैं टीन और छात्रावासों में आांतररक क्रशकायत कें ि 

क्रबांद ु(नाम/फोन/ईमेल) के क्रववरण को प्रमखुता से प्रदक्रशणत करना चाक्रहए। कामगार-िडुाव और पनुियाण टूलबॉक्स वाताण में 

आांतररक क्रशकायत चैनलों पर एक सांक्रक्षप्त ब्रीक्रफां ग, क्रशकायत क्रनवारण सक्रमक्रत/क्रनकाय के क्रलए अगले चरण के क्रवकलप और 

क्रसडबी के ईएसएमएस-एि. एम. ए. पी.(FMAP) (धारा 9.5 िागरूकता और क्षमता क्रनमाणण) और िीसीएफ आईआरएम 

में वक्रणणत क्रसडबी िीआरएम तक पह ांच शाक्रमल होगी। 

प्रत्येक एमएसएमई को सांपकण -क्रबांद ुके रूप में क्रशकायत अक्रधकारी का नाम, क्रशकायत रक्रिस्टर/बॉक्स िैसे सरल, सलुि 

क्रशकायत चैनल बनाए रखने चाक्रहए और बकु्रनयादी लॉक्रगांग, टै्रक्रकां ग और श्रम/क्रलांग आधाररत, ओएचएस, 

एसईएएच/पीओएसएच, और पयाणवरण और सामाक्रिक क्रशकायतों का समय पर समाधान सकु्रनक्रित करना चाक्रहए। क्रसडबी 

वाक्रषणक ईएसएस क्रनगरानी और सत्यापन (ईएसएस एम एांड वी) दौरों के दौरान और कायणिम के तहत क्रकए गए क्रकसी िी 

तीसरे पक्ष के सत्यापन के माध्यम से एमएसएमई-स्तरीय िीआरएम प्रदशणन को सत्याक्रपत करेगा। एमएसएमई क्रसडबी को 

क्रशकायतों की श्रेक्रणयों, प्राहप्त-सूचनाओ,ं समाधानों, खलेु मामलों और की गई सधुारपरक  कारणवाइयों का साराांश देते ह ए 

समय-समय पर ररपोटण िी प्रस्तुत करेंगे। 
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2013 में, िारत सरकार ने कायणस्थल पर मक्रहलाओ ां का यौन उत्पीडन (रोकथाम, क्रनषेध और क्रनवारण) अक्रधक्रनयम 

(पीओएसएच अक्रधक्रनयम) को अक्रधसूक्रचत क्रकया। यह अक्रधक्रनयम यौन उत्पीडन से मकु्त, उपयुणक्त तीन तत्वों के अनपुालन के 

माध्यम से मक्रहलाओ ां के कायणस्थल-समानता के अक्रधकार को सकु्रनक्रित करने की अपेक्षा सम्मखु रखता है। यह ध्यान रखना 

महत्वपूणण है क्रक अक्रधक्रनयम मक्रहलाओ ां को एक नागररक सरुक्षा प्रदान करता है और वतणमान में लागू अन्य कानूनों के अक्रतररक्त 

है। पररणामस्वरूप, कोई िी मक्रहला िो कायणस्थल पर यौन उत्पीडन की घटनाओ ां की ररपोटण करना चाहती है, उसे नागररक 

और आपराक्रधक दोनों कायणवाही के अवलंब का अक्रधकार है। एक सावणिक्रनक क्रवत्तीय सांस्था के रूप में, क्रसडबी ने िारत 

सरकार की पीओएसएच नीक्रत को अपनाया है (पषृ्ठ सांख्या 125 -135 में ईएसएमएस के अनलुग्नक 2 का सांदिण)। 

क्रशकायत क्रनवारण नीक्रत (ईएसएमएस के अनलुग्नक 3 का सांदिण) ग्राहक सेवा और ग्राहक सांतुक्रष्ट के क्रसद्ाांतों पर आधाररत 

है िो बदले में इसके ग्राहक आधार को व्यापक बनाएगी। क्रशकायत क्रनवारण पर क्रसडबी की नीक्रत मोटे तौर पर क्रनम्नक्रलक्रखत 

क्रसद्ाांतों का पालन करती है:  

• ग्राहकों के साथ हमेशा उक्रचत व्यवहार क्रकया िाता है  

• ग्राहकों द्वारा उठाई गई क्रशकायतों को क्रशष्टाचार के साथ और समय पर क्रनपटाया िाता है  

• क्रसडबी सिी क्रशकायतों के संबंध में कुशलतापूवणक और क्रनष्पक्ष रूप से समाधान प्रस्तुत करेगा, क्योंक्रक इनके 

समाधान नहीं हकए िाने की हस्थहत में, बैंक की प्रक्रतष्ठा और व्यवसाय को प्रर्ाहवत हो सकते हैं।   

• क्रसडबी के कमणचाररयों को अच्छे क्रवश्वास के साथ और ग्राहक के क्रहतों के संबंध में प्रक्रतकूल प्रिाव डाले क्रबना काम 

करना चाक्रहए 

• ग्राहकों को सांगठन के िीतर अपनी क्रशकायतों/क्रशकायतों को बढ़ाने के तरीकों और वैकक्रलपक उपाय के उनके 

अक्रधकारों के बारे में पूरी तरह से सूक्रचत क्रकया िाता है। यक्रद वे उपयुवक्त, नीक्रत को ध्यान में रखते ह ए उनकी 

क्रशकायतों पर बैंक की प्रक्रतक्रिया से पूरी तरह सांतुष्ट नहीं हैं तो, िीआरएम में क्रनम्नक्रलक्रखत प्रावधान र्ी हकए गए 

हैं:  

क. क्रशकायत का पांिीकरण: ग्राहक क्रनम्नक्रलक्रखत में से क्रकसी िी माध्यम से अपनी क्रशकायत दिण कर सकता है:  

• व्यक्रक्तगत रूप से क्रशकायत  

• डाक/मेल/ईमेल के माध्यम से क्रशकायतें  

• क्रशकायतों का ऑनलाइन पांिीकरण, और  

• लोक क्रशकायत पोटणल के माध्यम से दिण की गई क्रशकायतें िैसे कें िीकृत लोक क्रशकायत क्रनवारण और क्रनगरानी 

प्रणाली (सीपीग्राम्स) (www.pgportal.gov.in)  

ख. क्रसडबी कायाणलयों में अक्रनवायण प्रदशणन/प्रकटीकरण आवश्यकताएां: क्रशकायतों को आसानी से दिण करने के क्रलए क्रसडबी 

कायाणलयों में क्रनम्नक्रलक्रखत प्रदक्रशणत/प्रकट क्रकए िाते हैं।  

• क्रशकायत पकु्रस्तका/रक्रिस्टर  

• क्रशकायतें/सझुाव बॉक्स  

• क्रसडबी वेबसाइट के होमपेि पर क्रशकायत प्रपत्र  

• नोक्रटस बोडण पर क्रशकायतों के क्रलए नोडल अक्रधकाररयों के सांपकण  क्रववरण, 8 कायण क्रदवसों के िीतर गैर-समाधान 

वाले मामलों को अगले चरण की सलुर्ता, क्रनवारण से सांतुष्ट न होने पर मखु्य क्रशकायत अक्रधकारी का क्रववरण 

प्रदक्रशणत करना होगा।  

र्. क्रशकायतों/क्रशकायतों का समाधान: इस प्रक्रिया में शाक्रमल हैं  

• क्रशकायत प्राप्त होने के बाद पावती  

• एस्केलेशन मैक्रट्रक्स  

• असांतुष्ट क्रशकायतों को उच्च स्तर पर िेिना,आक्रद।  

 

अनाम क्रशकायतों पर क्रवचार नहीं क्रकया िाता है। बैंक द्वारा प्राप्त प्रत्येक क्रशकायत को आम तौर पर क्रनधाणररत समय के िीतर 

हल करने के क्रलए सिी प्रयास क्रकए िाते हैं: 

http://www.pgportal.gov.in/
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ताक्रिका 4: क्रिडबी में एतकेलेशन मैटिक्स  

स्िर  लिडबी कायाषिय  अलधकारी प्रभारी 

पहिा शाखा कायाणलय  शाखा स्तर पर नोडल अक्रधकारी 

दूिरा क्षेत्रीय कायाणलय क्षेत्रीय स्तर पर नोडल अक्रधकारी 

िीिरा प्रधान कायाणलय मखु्य क्रशकायत अक्रधकारी  

कुछ क्रशकायतें हो सकती हैं क्रिनके क्रलए सिी सांिाक्रवत कोणों से गहन क्रवशे्लषण की आवश्यकता होती है। ऐसे मामलों में, 

बैंक क्रशकायत प्राप्त होने के एक महीने के िीतर क्रशकायत का समाधान करने का प्रयास करेगा। असांतोषिनक समाधान के 

मामले में, समाधान को उच्च स्तर तक बढ़ाया िा सकता है। एमएसएमई सांलग्न क्रशकायत क्रनवारण रक्रिस्टर मास्टर प्रारूप 

का उपयोग कर सकता है - िो अनुिग्नक 3 में िांिग्न है। 

4.1 लिडबी का 3-लियर वश कायत वन िारण प्रबंधन (जीआरएम)  

क्रसडबी के पास क्रत्र-स्तरीय क्रशकायत/क्रशकायत क्रनवारण प्रणाली है क्रिसे @ https://www.sidbi.in/complaints पर 

देखा/उपयोग क्रकया िा सकता है। संबंहधत क्रववरण नीचे क्रदया गया है:  

स्िर 1 – शािा कायाषिय स्िर  

 

शाखा कायाणलय में, क्रशकायत व्यक्रक्तगत रूप से दिण की िा सकती है, क्रसडबी को डाक /ई-मेल से पे्रहर्त की िा सकती है 

और ऑनलाइन पांिीकरण क्रकया िा सकता है। िब कोई क्रशकायत दिण की िाती है तो, एक क्रवक्रशष्ट क्रशकायत आईडी 

िनरेट/िारी की िाएगी। क्रशकायतों को दिण करते समय क्रनम्नक्रलक्रखत पूणण क्रववरण प्रस्तुत क्रकया िाना चाक्रहए, ताहक उनका 

समग्रता और समयबद् तरीके से समाधान हकया िा सके : 

• क्रशकायतकताण का पूरा नाम  

• ग्राहक आईडी यक्रद कोई मौिूदा ग्राहक है  

• क्रशकायतकताण का सांपकण  क्रववरण (पता, टेलीफोन नांबर और ई-मेल)  

• उद्देश्य के आधार पर लेनदेन संव्यवहार /क्रशकायत आईडी की सांदिण सांख्या 

 

क्रशकायत दिण करने के 8 कायण क्रदवसों के िीतर उत्तर प्राप्त न होने या असांतोषिनक उत्तर के मामले में, क्रशकायत आईडी 

का उपयोग करके इसे स्तर 2 तक बढ़ाया िा सकता है।  

 

स्िर 2 – क्षते्रीय कायाषिय स्िर 

अनपुालन या असांतोषिनक उत्तर दिण करने के 8 कायण क्रदवसों के िीतर उत्तर प्राप्त न होने की क्रस्थक्रत में, क्रशकायत आईडी 

का उपयोग करके हश कायत को स्तर 2 (क्षेत्रीय प्रिारी) तक बढ़ाया िा सकता है।  

स्िर 3 – प्रधान कायाषिय स्िर  

यक्रद क्षेत्रीय स्तर (स्तर 2) पर हश कायत दिव होने की तारीख से 5 कायण क्रदवसों के िीतर पांिीकृत क्रशकायत का सांतोषिनक 

ढांग से समाधान नहीं क्रकया िाता है, तो क्रशकायतकताण मखु्य क्रशकायत अक्रधकारी/वैकक्रलपक प्रमखु से सांपकण  कर सकता है।  

क्रसडबी के पास एक कायाणत्मक और अच्छी तरह से सांरक्रचत क्रत्र-स्तरीय हश कायत हन वारण प्रबंधन (िीआरएम) है। मौिूदा 

िीआरएम का उपयोग क्रद्वपक्षीय/बह पक्षीय सहायताप्राप त कायणिमों/पररयोिना के क्रलए क्रकया िाएगा। क्रसडबी यह सकु्रनक्रित 

करेगा क्रक उसके िीआरएम का हव ज्ञापन सिी क्रहतधारकों के स्तर पर पयाणप्त रूप से क्रकया िाए।  

https://www.sidbi.in/complaints
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इसके अक्रतररक्त, कायणिम के क्रलए एक नोडल अहधकारी/प्रमखु संपकव  हबंद ु  क्रनयकु्त या नाक्रमत क्रकया िाएगा, क्रिससे 

पररयोिना से सांबांक्रधत कोई िी िानकारी प्राप्त करने या सझुाव/क्रशकायतें दिण करने के क्रलए सांपकण  क्रकया िा सकता है। 

प्रत्येक मामले के क्रलए कें ि क्रबांद ुका क्रववरण क्रसडबी/पररयोिना वेबसाइट पर उपलब्ध कराया िाएगा।  

हशकायत हन वारण प्रणाली (िीआरएम) पररयोिना की समग्र प्रिावशीलता और दक्षता का आकलन करने के क्रलए, वाक्रषणक 

आधार पर एक मूलयाांकन आयोक्रित क्रकया िाएगा। िीआरएम के प्रदशणन में सधुार की सकु्रवधा के क्रलए उसके पररणाम सिी 

सांबांक्रधत क्रहतधारकों के साथ साझा क्रकए िाएांगे और आवश्यक प्रक्रतक्रिया प्रदान की िाएगी। ऐस े मूलयाांकन के दौरान 

क्रनम्नक्रलक्रखत क्रबांदओु ां का मूलयाांकन क्रकया िाएगा:  

• प्राप्त क्रशकायतों/प्रश्नों की सांख्या,  

• क्रशकायतकताणओ ां की श्रेणी (क्रहतधारक का प्रकार),  

• क्रशकायतों की क्रस्थक्रत (अस्वीकृत, बांद, क्रफर से खोलना, चालू),  

• क्रशकायतों के समाधान में शाक्रमल प्रक्रतक्रिया समय,  

• पीक्रडत/क्रशकायतकताणओ ां से प्रक्रतक्रिया, यक्रद कोई हो।  

इसके अलावा, िीसीएफ स्वतांत्र क्रनवारण तांत्र (आईआरएम) को क्रनम्नक्रलक्रखत क्रलांक (https://irm.greenclimate.fund/) 

पर देखा िा सकता है, क्रिसमें प्रिाक्रवत पक्ष/व्यक्रक्त सीधे क्रशकायत दिण कर सकते हैं, यक्रद वे हरर त िलवाय ुहन हध  / ग्रीन 

क्लाइमेट फां ड (िीसीएफ) द्वारा क्रवत्तपोक्रषत पररयोिनाओ ां/कायणिमों से नकारात्मक रूप से प्रिाक्रवत होते हैं। 

4.2  ग्राहकों और लहिधारकों के लिए लशकायि लनवारण 

क्रसडबी क्रहतधारकों की क्रनरांतर िागीदारी के माध्यम से क्रशकायत क्रनवारण सकु्रनक्रित करता है। गैर-ग्राहकों के क्रलए, िारत 

सरकार/क्रसडबी/िीसीएफ के तहत कायव-प्रणाहल यों के बारे में परामशण के माध्यम से िागरूकता बनाई िाती है। नागररक 

कें द्रीकृि िोक लशकायि लनवारण और लनगरानी प्रणािी (िीपीजीआरएएमएि) के माध्यम िे 24x7 लशकायिें दजष 

कर िकिे हैं5, क्रिन तक  वेब और मोबाइल (उमांग/गूगल ्ले) के माध्यम से पहुचँा  िा सकता है। क्रशकायतों को एक क्रवक्रशष्ट 

आईडी के साथ टै्रक क्रकया िा सकता है, और समाधान असांतोषिनक होने पर अपील दायर की िा सकती है। 

4.3     लिांग आधाररि लहांिा और एसईएएच जोलिम की पहचान और प्रबांधन 

िबक्रक धारा 5 में लैंक्रगक सरुक्षा उपायों और कायणस्थल पर मक्रहलाओ ां का यौन उत्पीडन (रोकथाम, क्रनषेध और क्रनवारण) 

अक्रधक्रनयम, 2013 (पीओएसएच/ पॉश) के अनपुालन सक्रहत श्रहम क कमिोररयों के बार ेमें शाक्रमल है और स्वतांत्र क्रनगरानी 

के तहत एसईएएच/क्रलांग मूलयाांकन का प्रावधान है। तदनसुार, हस डबी मक्रहलाओ ां का यौन उत्पीडन (रोकथाम, क्रनषेध और 

क्रनवारण) अक्रधक्रनयम, 2013 का पालन करता है, िो िीबीवी/एसईएएच6 के प्रहत  शून्य सक्रहष्णतुा सकु्रनक्रित करता है। यह 

अक्रधक्रनयम हन म् नहल हख त को हन धावरर त करता है: 

• कायणस्थल की व्यापक पररिाषा (सांगक्रठत/असांगक्रठत क्षेत्रों सक्रहत)। 

• आांतररक और स्थानीय क्रशकायत सक्रमक्रतयाां। 

• पररिाक्रषत क्रशकायत दिण करने और पूछताछ प्रक्रिया। 

 
5 https://pgportal.gov.in/  
6 सिडबी, "पर्यावरण और ियमयजिक प्रबंधन प्रणयली (ईएिएमएि) 'भयरतीर् एमएिएमई में ववत्त पोषण शमन और 

अनुकूलन पररर्ोिनयएं ( एफ. एम. ए. पी.(FMAP))", पषृ्ठ 71,  https://www.sidbi.in/assets/front/pdf/ESMS-
FMAP-E.pdf 

https://pgportal.gov.in/
https://www.sidbi.in/assets/front/pdf/ESMS-FMAP-E.pdf
https://www.sidbi.in/assets/front/pdf/ESMS-FMAP-E.pdf
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• क्रनयोक्ता कतणव्य: सरुक्रक्षत वातावरण, िागरूकता कायणिम, क्रशकायतकताणओ ां को सहायता, उत्पीडन को कदाचार 

के रूप में मानना, और समय पर ररपोक्रटिंग।  

एमएसएमई इकाइयों को सांस्थागत व्यवस्थाओ ां का पालन करना चाक्रहए और कायणिम प्रणाली के तहत ररपोटण करनी चाक्रहए। 

एसईएएच िोक्रखम स्िीक्रनांग कदम के रूप में, क्रसडबी यह सकु्रनक्रित करता है क्रक एमएसएमई इकाइया ँएसईएएच से सांबांक्रधत 

िानकारी सकु्रनक्रित करें, अथावतट  क्या इकाई के अंतगवत पॉश अक्रधक्रनयम/एसईएएच के सांबांध में आांतररक क्रशकायत सक्रमक्रत 

गहठत है और कोई मामला पांिीकृत/हल क्रकया गया है। इसके अलावा, उत्तरिीवी-कें क्रित हैंडक्रलांग / सवावइवर-सेंहरक हैंडहलंग  

याहन (गोपनीयता, गैर-प्रक्रतशोध, रफेरल पाथवे) का पालन पॉश अक्रधक्रनयम के अनसुार क्रकया िाता है।  

इसके अलावा, िीसीएफ एि. एम. ए. पी.(FMAP) 241 में एि. एम. ए. पी.(FMAP) के तहत क्रलांग मूलयाांकन और क्रलांग 

कायण योिना को क्रलांग और हशकायत से संबंहधत पर िीसीएफ आवश्यकता के अनसुार शाक्रमल क्रकया गया है। सांदिण क्रलांक:- 

fp241-gender-assessment-cover.pdf  और fp241-gender-action-plan-cover.pdf 

क्रसडबी में यह स्पष्ट रूप से क्रनधाणररत हक या गया है क्रक सिी श्रेणी-बी एमएसएमई इकाइयों को आईएिसी प्रदशणन मानक 2, 

िीसीएि पयाणवरण और सामाक्रिक सरुक्षा उपायों (ईएसएस) और िारत के राष्ट्रीय  श्रम सांक्रहता के अनरुूप  न्यूनतम श्रम 

और कायण-क्रस्थक्रत मानकों का पालन करना चाक्रहए। श्रम सांक्रहता - 21 नवांबर 2025 से प्रिावी - 29 मौिूदा  श्रम कानूनों को 

चार एकीकृत सांक्रहताओ ां में समेक्रकत करती है क्रिसमें शाक्रमल हैं: 

1. मिदूरी, 

2. सामाक्रिक सरुक्षा, 

3. औद्योक्रगक सांबांध, और 

4. व्यावसाक्रयक सरुक्षा, स्वास््य और काम करने की क्रस्थक्रत। 

इन आवश्यकताओ ां को श्रक्रमकों स ेसांबांक्रधत िोक्रखमों की पहचान करने और प्रबांक्रधत करने के क्रलए क्रडजाइन क्रकया गया है, 

साथ ही यह र्ी सकु्रनक्रित हक या गया है क्रक उद्यम अपने कायवस् थलों को सरुक्रक्षत, क्रनष्पक्ष और हवहधक अनपुालनकताव बनाए 

रखें।  

इसके अलावा, क्रसडबी ने अक्रनवायण क्रकया है क्रक सिी एमएसएमई इकाइया ँबाल श्रम और िबरन या बांधआु श्रम पर िारत 

के वैधाक्रनक प्रक्रतबांधों का पालन करें। उद्यमों को राष्ट्रीय क्रनयमों और अांतरराष्ट्रीय अच् छी कायव-ससं् कृहत  के अनरुूप सिी 

आवश्यक कायणस्थल सकु्रवधाएां और कलयाणकारी सकु्रवधाएां प्रदान करने के साथ-साथ, अनबुांध श्रक्रमकों, प्रवासी श्रक्रमकों 

और मक्रहला श्रक्रमकों सक्रहत, कमिोर श्रक्रमक समूहों की सरुक्षा और उनके प्रहत  क्रनष्पक्ष व्यवहार िी सकु्रनक्रित करना चाक्रहए। 

एमएसएमई इकाइयों केके कायव-स् थल  पर, श्रक्रमक अपने क्रशकायत क्रनवारण मदु्दों के क्रलए प्रवशे द्वारों, दकुानों, कैं टीनों और 

शयनगहृों/शौचालयों पर प्रमखु क्रडस््ले बोडण के माध्यम से पीओएसएच/एसईएएच के सांबांध में नोडल अक्रधकारी (उसके 

नाम/फोन/ईमेल) तक पह ांच सकते हैं। इसके बाद, आांतररक क्रशकायत तांत्र क्रवकलपों पर एक सांक्रक्षप्त ब्रीक्रफां ग के साथ कायणकताण 

पे्ररण और पनुियाण टूलबॉक्स चचाव को इसमें सहम् म हल त हक या गया है, क्रिसमें क्रशकायत क्रनवारण प्रबांधन सक्रमक्रत/क्रनकाय तक 

मामलों को आगे बढ़ाने, और िारतीय एमएसएमई इकाइयों में ईएसएमएस-एफएएमपी एिएमएपी पर क्रसडबी की ररपोटण 

शाक्रमल है - धारा 9.5 िागरूकता और क्षमता क्रनमाणण ईएसएमपी प्रक्रशक्षण पहले से ही प्रक्रतबद् है, क्रिसमें ईएसएमपी 

कायाणन्वयन शाक्रमल है। सांदिण लिांक:- लिडबी-ईएिएमएि- एफ. एम. ए. पी.(FMAP)। 

इसका सत्यापन, क्रसडबी अक्रधकाररयों द्वारा  अपने अनवुतवन दौरों के दौरान या कायणिम के तहत क्रकए गए तृतीय पक्ष के 

सत्यापन के दौरान क्रकया िाएगा, क्रिसे ईएसएमपी में पहले से ही क्रनधाणररत हकया गया  है। क्रसडबी को समय-समय पर 

एमएसएमई ररपोटव  प्रस्तुत करते समय उसमें श्रम/क्रलांग/ओएचएस/एसईएएच/पयाणवरण िैसी क्रवक्रिन्न श्रेक्रणयों को शाक्रमल 

क्रकया िाता है और सधुारात्मक कारणवाई आक्रद के साथ दी गई समय-सीमा के िीतर उसका समाधान क्रकया िाता है। 

https://www.greenclimate.fund/sites/default/files/document/fp241-gender-action-plan-cover.pdf
https://www.sidbi.in/assets/front/pdf/ESMS-FMAP-E.pdf
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4.4 िांघर्ष िांवेदनशीििा आकिन7 

• िामुदालयक स्वास््य और िुरक्षा: ऋण देने से पहले ईएसडीडी/ईएसिी उपकरणों के माध्यम से ओएचएस 

सरुक्षा उपायों की िाांच की िाती है। वाक्रषणक लेखापरीक्षा इसका अनपुालन सकु्रनक्रित करते हैं। कोई घटना होने की 

हस् थ हत  में, उधारकताणओ ां को में क्रचक्रकत्सा देखिाल, क्रनवारण और मआुविा प्रदान करना चाक्रहए। 

• भूलम अलधग्रहण: िैव क्रवक्रवधता के प्रक्रत सांवेदनशील क्षेत्रों, मूल हनवासी समदुायों या साांस्कृक्रतक क्रवरासत को 

प्रिाक्रवत करने वाले अक्रधग्रहण/पनुवाणस से बचने के क्रलए पररयोिनाओ ां की िाांच की िाती है। 

• स् थानीय िोग: स्वैक्रच्छक रूप से अलगाव  की हस् थ हत  में,  लोगों को प्रिाक्रवत करने वाली पररयोिनाओ ां में 

सहायता प्रदान नहीं की िाएगी।  

5. लनगरानी, मूलयाांकन और ररपोलििंग आवश्यकिाए ँ

एि. एम. ए. पी.(FMAP) कायविम एक व्यापक, बहुस्िरीय लनगरानी और मूलयाांकन (एम एांड ई) प्रणािी को अपनािा  

है िो उप-पररयोिना-स्तरीय ईएसएमपी कायाणन्वयन, कायणिम-स्तरीय क्रनरीक्षण और हरर त िलवाय ुहन हध  / ग्रीन क्लाइमेट 

फां ड (िीसीएफ) की ररपोक्रटिंग को एकीकृत करता है। क्रनगरानी क्रिम्मदेाररयों को क्रसडबी, एमएसएमई उधारकताणओ ां, तीसर े

पक्ष की एिेंक्रसयों और क्रसडबी की कायणिम प्रबांधन इकाई (पीएमयू) में साझा क्रकया िाता है। यह दृक्रष्टकोण पयाणवरण और 

सामाक्रिक प्रदशणन, िीएचिी उत्सिणन में कमी और पररयोिना के पूरे िीवनचि के अनपुालन की क्रनरांतर क्रनगरानी सकु्रनक्रित 

करता है। 

5.1 लनरांिर लनगरानी और ररपोलििंग दालयत्व 

1. लनगरानी स्िर (लिडबी) 

क्रसडबी, पररयोिनाओ ंके मूल् यांकन से लेकर उसके कायाणन्वयन और समापन तक, आद्योपांत/सम्पूणव प्रहिया के दौरान 

क्रनगरानी सहुन हश् च त करता है। इसमें हन म् नहल हख त चरण शाहमल हैं: 

• ऋण स्वीकृत करने से पहले  स्वीकृलि-पूिय दौर,े इस दौरान क्रसडबी हन म् नहल हख त के माध् यम से वास्तक्रवक साइट 

क्रस्थक्रतयों का सत्यापन करता है:  

o ऑन-साइट वॉकथू्र क्रनरीक्षण 

o क्रहतधारक साक्षात्कार (श्रक्रमक, पयणवेक्षक, प्रबांधन) 

o फोटोग्राक्रफक सत्यापन और िू-टैग क्रकए गए साक्ष्य 

o बक्रहष्करण सूची के अनपुालन की प्रहत -िाचँ / िॉस-चैहक ंग 

o ईएसडीडी और ईएसिी स्कोररांग 

•  पररयोजना-आधारर त-लवलशष्ट ईएसएमपी में िूचीबद्ध  शमन उपायों का सत्यापन, क्रिसमें शाक्रमल हैं: 

o प्रदूषण क्रनयांत्रण बकु्रनयादी ढाांचा (ईटीपी, एपीसीडी, काक्रस्टक ररकवरी, स् लि हन पटान) 

o पीपीई उपलब्धता और ओएचएस कायव-प्रणाली 

o रासायक्रनक प्रबांधन और खतरनाक अपक्रशष्ट क्रनपटान 

o लैंहग क, एसईएएच, और श्रम अनपुालन (नई राष्ट्रीय श्रम सांक्रहताओ ां के साथ सांरेक्रखत, 21 नवांबर 2025 

से प्रिावी) 

 
7 सिडबी, "पर्यावरण और ियमयजिक प्रबंधन प्रणयली (ईएिएमएि) 'भयरतीर् एमएिएमई में शमन और अनुकूलन 

पररर्ोिनयओं ( एफ. एम. ए. पी.(FMAP)) कय ववत्तपोषण", पषृ्ठ 73- और 74,  
https://www.sidbi.in/assets/front/pdf/ESMS-FMAP-E.pdf 
 

 

https://www.sidbi.in/assets/front/pdf/ESMS-FMAP-E.pdf
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• वालर्षक पयषवेक्षण लमशन, क्रिसमें साइट ऑक्रडट, दस्तावेजीकरण िाांच और सधुारात्मक कारणवाइयों पर अनवुती 

कारणवाई शाक्रमल है। एमएिएमई द्वारा प्रस् तुवत  िुलनलिि करना, ईएसएमपी रोलआउट के दौरान हस्ताक्षररत 

उपिमों से िडुा ह आ है (धारा 3.4)। 

2. िृिीय-पक्ष लनगरानी 

कायणिम के शरुुआती छह वषों के दौरान: 

• एक िृिीय पक्ष एम एांड ई एजेंिी क्रनगरानी उपकरण, ररपोक्रटिंग प्रारूप क्रवकक्रसत करती है और सत्यापन ऑक्रडट 

करती है। 

• वषण 7-13 िे, क्रसडबी का पीएमयू तकनीकी/एम एांड ई अक्रधकारी मान्य उपकरणों का उपयोग करके क्षेत्र स्तर की 

क्रनगरानी करता है। 

• स्वतांत्र नमूना-आधाररत मूलयाांकन का आकलन:  

o िमीनी स् तर पर ईएसएमपी कायाणन्वयन 

o क्रलांग और एसईएएच कायण योिना अनपुालन 

o ई एांड एस िोक्रखम शमन प्रिावशीलता 

o िलवाय ुलाि (िीएचिी में कटौती, ऊिाण की बचत, िल दक्षता) 

3. लिडबी द्वारा कायषिम-स्िरीय लनगरानी 

हस डबी हन म् नहल हख त की हन गरानी करता है: 

• उप-ऋण हन ष्ट् पादन और सांक्रवतरण 

• सह-क्रवत्तपोषण िटुाने की हस् थ हत  

• िलवाय ुपररणाम (िीएचिी में कटौती, ऊिाण की बचत) 

• आउटपटु की क्रदशा में प्रगक्रत (लािाथी, मक्रहलाओ ां के नेतृत्व वाले एमएसएमई, ईवी क्रवत्तपोक्रषत, सौर पररयोिनाएां, 

आक्रद) 

• सांस्थागत सदुृढ़ीकरण सांकेतक 

उ् त सिी क्रनष्कषण, कायव-हन ष्ट् पादन ररपोटों और वाक्रषणक हन ष्ट् पादन ररपोटण (एपीआर) में प्रहव ष्ट् ट होते हैं। 

5.2   जीसीएफ की की वालर्षक कायय-वन ष्ट् पािन ररपोिष (एपीआर) के िाथ एकीकरण 

एपीआर सिी क्रवत्तपोषण चैनलों से क्रनगरानी पररणामों को समके्रकत करता है और क्रसडबी के दाक्रयत्वों को पूरा करता है। 

इसके प्रमखु तत्व इस प्रकार हैं: 

 

1. उप-पररयोजना प्रकिीकरण और ररपोलििंग:  

 

• सिी प्रत् यक्ष  क्रवत्तपोक्रषत उप-पररयोिनाओ ां का प्रकटीकरण क्रकया िाता है और एपीआर प्रस्तुक्रतयों में शाक्रमल 

क्रकया िाता है। 

• एपीआर में शाक्रमल हैं:  

o ईएसआईए/ईएसडीडी/ईएसएमपी कायाणन्वयन का साराांश 

o प्रकटीकरण के बाद महत्वपूणण पररवतणन या िौक्रतक क्रिन्नताएां 

o पोटणफोक्रलयो-स्तरीय सधुारात्मक कारणवाइयाां 

o सरुक्षा उपायों, क्रलांग, एसईएएच, ओएचएस, िलवाय ुलचीलापन और प्रदूषण क्रनयांत्रण अनपुालन की 

अद्यतन हस् थ हत ।  

 

3. जिवायु और पररणाम ररपोलििंग:  
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क्रसडबी द्वारा  हन म् नहल हख त प्रस्तुहत  की िाती  है: 

• पिा िगाने योग्य एक्िेि-आधाररि जीएचजी कमी की िावष यक गणना, हि समें शाहमल है:  

o एमएसएमई से ऊिाण बचत डेटा 

o अांतरराष्ट्रीय स्तर पर मान्यता प्राप्त कायणप्रणाली (सीडीएम, आईएसओ मानक) 

• कायषिम-स्िरीय िांकेिक, क्रिनमें शाक्रमल हैं:  

o कोर सांकेतक 1 (िीएचिी उत्सिणन में कटौती) 

o कोर सांकेतक 2 (लािाथी) 

o कोर सांकेतक 3 (िलवाय-ुलचीली सांपक्रत्त का मूलय) 

o मखु्य सांकेतक 5-8 (सांस्थागत सदुृढ़ीकरण, नवाचार, ज्ञान क्रनमाणण) 

4. अनुपािन की पुलष्ट: 

 

प्रत्येक एपीआर पकु्रष्ट करता है क्रक: 

• उप-ऋण पात्रता मानदांडों का अनपुालन करते हैं, 

• क्षेत्रीय ईएसएमपी क्रदशाक्रनदेशों का अनपुालन हकया गया है, 

• सह-क्रवत्तपोषण अनपुात बनाए रखा गया है, 

• सिी क्रनगरानी डेटा, मूलयाांकन नीक्रत आवश्यकताओ ां को पूरा करते हैं, 

• कायणिम-स्तरीय प्रगक्रत िलवाय ुप्रिावों, पररणाम ढाांचे और ईएसएमएस प्रक्रतबद्ताओ ां के साथ सांरेक्रखत की गई 

है। 

6. लनष्कर्ष 

एि. एम. ए. पी.(FMAP) के तहत ईएसआईए और ईएसएमपी प्रत्यक्ष ऋण घटक के तहत श्रेणी बी उपपररयोिनाओ ां के 

क्रलए क्रिम्मेदार औद्योक्रगक पररवतणन के क्रलए एक प्रक्रतबद्ता है। ये उपाय हमारे पयाणवरण की रक्षा करेंगे, श्रक्रमकों की गररमा 

और सरुक्षा को बनाए रखेंगे, सामदुाक्रयक स्वास््य की रक्षा करेंगे और एक हटकाऊ िक्रवष्य की ओर हमारा मागण प्रशस्त 

करेंगे। 
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अनुिग्नक 1-  नकारात्मक / अपिजयन िूची 

 

लिडबी जीिीएफ आय में िे लनम्नलिलिि (पररयोजनाओ ां की नकारात्मक/अपिजयन िूची) के वल ए लवत्तपोर्ण 

नहीं करिा : 

 

i. िारतीय कानूनों या क्रवक्रनयमों या अांतराणष्ट्रीय सम्मेलनों और समझौतों के तहत अवैध माने गए क्रकसी िी उत्पाद 

या गक्रतक्रवक्रध में उत्पादन या व्यापार।  

ii. हक्रथयारों और यिु सामग्री का उत्पादन या व्यापार। 

iii. मादक पेय पदाथों का उत्पादन या व्यापार (बीयर और वाइन को छोडकर)। 

iv. तांबाकू का उत्पादन या व्यापार। 

v. िआु, कैसीनो और समकक्ष उद्यम। 

vi. सीआईटीईएस के तहत क्रवक्रनयक्रमत होने वाले वन्यिीवों या वन्यिीव उत्पादों का व्यापार  

vii. रेक्रडयोधमी पदाथों का उत्पादन या व्यापार। 

viii. असीक्रमत एस्बेस्टस फाइबर का उत्पादन या व्यापार अथवा इनका उपयोग। 

ix. वाक्रणक्रययक वकृ्षकटाई सांचालन या प्राथक्रमक उष्णकक्रटबांधीय नम वन में उपयोग के क्रलएवकृ्षकटाई उपकरण की 

खरीद (वाक्रनकी नीक्रत द्वारा क्रनक्रषद्)। 

x. पीसीबी वाले उत्पादों का उत्पादन या व्यापार। 

xi. उन और्हधयों का उत् पादन  या व्यापार , िो अांतरराष्ट्रीय चरणबि समापन या प्रक्रतबांध के अधीन है। 

xii. 2.5 क्रकमी स ेअक्रधक लांबाई के िाल का उपयोग करके समिुी वातावरण में क्रड्रफ्ट नेट क्रफक्रशांग करना। 

xiii. ओिोन क्षयकारी पदाथों (ओडीएस) का उत्पादन या व्यापार चरणबि समापन के अधीन है। 

xiv. स्टॉकहोम समझौते के आधार पर िारत सरकार की सहमक्रत के अनुसार कीटनाशकों/शाकनाक्रशयों का उत्पादन 

या व्यापार अांतराणष्ट्रीय चरणबद् तरीके से समाप्त या प्रक्रतबांध के अधीन है। 

xv. ऐसे उत्पादन या गहतहवहधयागँक्रतक्रवक्रधयाां, हिनमें बाल श्रम या िबरन श्रम  हाक्रनकारक या शोषणकारी रूप से 

प्रयोग हकया गया हो।  

xvi. ऐसी पररयोिनाएां/गक्रतक्रवक्रधयाां क्रिनमें िूक्रम अक्रधग्रहण और/या िूक्रम की हाक्रन/आय के स्रोत की हाक्रन/आिीक्रवका 

की हाक्रन, क्रनिी या सावणिक्रनक िूक्रम से लोगों या समदुायों के क्रवस्थापन या आिीक्रवका पर कोई नकारात्मक प्रिाव 

पडने की आशंका हो।  

xvii. महत्वपूणण  अहधवासों वाले क्षेत्रों में क्रस्थत पररयोिनाएां या िनिातीय लोगों के प्राकृक्रतक और साांस्कृक्रतक सांसाधनों 

को प्रिाक्रवत करने वाली और आक्रदवासी और मूल आबादी की िूक्रम, सांस्कृक्रत, आिीक्रवका और िीवन के तरीके 

पर प्रक्रतकूल प्रिाव डालने वाली पररयोिनाए।ं  

xviii. सांवेदनशील पाररक्रस्थक्रतक क्षेत्रों और प्राकृक्रतक/साांस्कृक्रतक क्रवरासत स्थानों में क्रस्थत पररयोिनाएां। यक्रद इन क्षेत्रों 

में कोई गक्रतक्रवक्रध प्रस्ताक्रवत है, तो लािाक्रथणयों को अपेक्रक्षत अनमुक्रत प्राप्त करनी होगी। ये अनमुक्रतयाां तब आवश्यक 

हैं िब गक्रतक्रवक्रधयाां सांवेदनशील पाररक्रस्थक्रतक क्षेत्रों या क्रवरासत स्थानों स ेएक क्रकमी के िीतर की िाती हैं। 

xix. पयावप्त रूप स े महत्वपूणव  प्रक्रतकूल पयाणवरणीय और / या सामाक्रिक िोक्रखमों और प्रिावों के साथ श्रेणी ए 

पररयोिनाएां, िो एकल रूप से या  सांचयी रूप से, क्रवक्रवध, अपररवतणनीय, या अिूतपूवण हैं अथावत िब एक मध्यवती 

के मौिूदा या प्रस्ताक्रवत पोटणफोक्रलयो में सांिाक्रवत रूप स े महत्वपूणण प्रक्रतकूल पयाणवरणीय और सामाक्रिक 

गक्रतक्रवक्रधयों के क्रलए क्रवत्तीय िोक्रखम शाक्रमल है या शाक्रमल होने की उम्मीद है। 
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xx. ऐसी पररयोिनाएां िो क्रकसी िी तरह से सीक्रमत बाहरी सांपकण  वाले मूल हनवाहसयों को प्रिाक्रवत करती हैं, क्रिन्हें 

"स्वैक्रच्छक अलगाव में", "एकांती लोग" या "दूरस्थ समूह" के रूप में िी िाना िाता है। 

xxi. नस्लवादी, अलोकताांक्रत्रक और/या नव-नािी मीक्रडया का उत्पादन और क्रवतरण।                                         

xxii. ऐसी पररयोिनाएां क्रिनमें महत्वपूणण प्राकृक्रतक आवासों का रूपाांतरण या क्षरण शाक्रमल है।                                          

xxiii. बडे कृक्रष या वाक्रनकी उद्यम (>5,000 हेक्टेयर) िो ताड के तेल या लकडी का उत्पादन करते हैं िो मान्यता प्राप्त 

अांतरराष्ट्रीय प्रमाणन प्रणाक्रलयों (िैसे आरएसपीओ या एफएससी) या समकक्ष क्रनयमों का पालन नहीं करते हैं।                         

xxiv.  ऐसी प्रथाएां िो कमणचाररयों को कानूनी रूप से सांघ और सामूक्रहक सौदेबािी के अपने अक्रधकारों का प्रयोग करने 

स ेरोकती हैं         

xxv.  परमाण ुऊिाण सांयांत्र (मौिूदा पररसांपक्रत्तयों के पयाणवरणीय खतरों को कम करने वाले उपायों के अलावा) और 

ऐसी खदानें हिनमें यूरेहनयम क्रनष्कषणण का एक अहनवायव स्रोत हो।                              

xxvi.  कोयले की सांिावना, अन्वेषण और खनन; कोयले के क्रलए उपयोग में आने वाले पररवहन के िूक्रम-आधाररत 

साधन और सांबांक्रधत बकु्रनयादी ढाांचे ; क्रबिली सांयांत्रों, हीक्रटांग स्टेशनों और कोयले के साथ-सह-उत्पादन सकु्रवधाए ं

तथा सांबांक्रधत सहायक लाइनें।   

xxvii. क्रबटुक्रमनस शेल, टार रेत या तेल रेत से तेल की गैर-पारांपररक सांिावना, अन्वेषण और क्रनष्कषणण।         

xxviii. अपक्रशष्ट उत्पादों में सीमा पार व्यापार िब तक क्रक बेसल समझौते और अांतक्रनणक्रहत क्रनयमों का अनपुालन न हो। 

xxix. हनरतंर काबणक्रनक प्रदूषकों (पीओपी) का उत्पादन या व्यापार                                         

xxx. कचरे का हनहर्ि / प्रक्रतबांक्रधत सीमा पार व्यापार (बेसल समझौते के तहत)                                         

xxxi. ऐसे क्रनवशे िो क्रवशेष रूप स ेसरुक्षायोग्य क्षेत्रों के क्रवनाश या महत्वपूणण हाक्रन से िडुा हो सकता है (अांतरराष्ट्रीय 

मानकों के अनसुार पयाणप्त मआुविे के क्रबना)।                         

xxxii. स्थायी रूप से प्रबांक्रधत वनों के अलावा लकडी या अन्य वाक्रनकी उत्पादों में उत्पादन या व्यापार।                 

xxxiii. खतरनाक रसायनों का बडी मात्रा का उत्पादन, व्यापार, िांडारण या पररवहन, या खतरनाक रसायनों का 

व्यावसाक्रयक पैमाने पर उपयोग। खतरनाक रसायनों में गैसोलीन, क्रमट्टी का तेल और अन्य पेट्रोक्रलयम उत्पाद 

शाक्रमल हैं। 

xxxiv. उत्पादन या गक्रतक्रवक्रधयााँ िो मूल हनवाहसयों के स्वाक्रमत्व वाली या क्रनणणय के तहत दावा की गई िूक्रम पर प्रिाव 

डालती हैं और इनकी पूणण प्रलेहखत  सहमक्रत के क्रबना चलाई िा रही हों।  
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अनुिग्नक 2 - पयाषवरणीय और िामालजक सम् यक सािधानी (ईएिडीडी) जाँच‑सूची 

एमएसएमई उद्यम का नाम: 

पररयोजना का स्थान (पूरा पता सवहत): 

क्र वििरण जिाब लिप्पलणयाां 

क. पयाावरणीय पहि ू

1 
एमओईएफसीसी* / एसईआईएए**  स े

पयाणवरण मांिूरी  

हाां/नहीं/लागू नहीं/ आवेदन 

क्रकया है 

• यलि 'हाां' है, तो उसकी 

प्रलत सांिग्न करें। 

• यलि 'इसके लिए आवेिन 

लकया गया है', तो 

सांबांलित एसपीसीबी को 

एमएसएमई इकाई द्वारा 

प्रस्तुत आवेिन की प्रलत 

सांिग्न करें या 

एसपीसीबी को भुगतान 

लकए गए शुल्क की रसीि 

प्रलत सांिग्न करें। 

2 
एसपीसीबी/सीपीसीबी स े वधै 

सहमक्रत(यां)/अनमुहतयां  

हाां/नहीं/लागू नहीं/ आवेदन 

क्रकया है 

• यलि 'हाां' है, तो स्थापना 

के लिए सहमलत 

(सीटीई)/सांचािन 

सहमलत (सीटीओ) की 

प्रलत सांिग्न करें। 

•  यलि 'आवेिन लकया गया 

है', तो सांबांलित 

एसपीसीबी को 

एमएसएमई इकाई द्वारा 

प्रस्तुत आवेिन की प्रलत 

सांिग्न करें या 

एसपीसीबी को भुगतान 

लकए गए शुल्क की रसीि 

प्रलत सांिग्न करें। 
 

3 
क्या इकाई को क्रनयामक गैर-अनपुालन 

या मानदांडों या सहमक्रत शतों के उललांघन 

के क्रलए कोई नोक्रटस प्राप्त ह आ है या 

अदालत में क्रकसी मकुदमेबािी या 

दोषक्रसक्रद् के िौक्रतक क्रनपटान का सामना 

करना पडा है 

हााँ/नहीं 

यलि 'हाां', तो कारणों को 

बताएां, लजसके कारण उद्योग 

को 'गैर-अनुपािन' के रूप में 

अलिसूलचत लकया गया और 

अनुपािन हेिय क् र्व काररवाई 

की गई। स्पष्ट रूप से बताएां लक 

क् र्व मवमले कव समािान हो 
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क्र वििरण जिाब लिप्पलणयाां 

गया है या नहीं। यलि नहीं, तो 

स्पष्ट कारण बताएां। 

4 सहमक्रत का अनपुालन - उदाहरण के क्रलए 

सहमक्रत के अनसुार सझुाए गए प्रदूषण 

क्रनयांत्रण उपाय की संस्थापना  
 

हाां/नहीं/लागू नहीं लवचिन की सूची बनाएां यलि 

कोई हो 

ि. िामाक्रिक पहि ू

5 

क्या इकाई अपने पररचालनों के क्रलए 

बालश्रम और/या िबरन श्रम को 

क्रनयोक्रित करती है 

हााँ/नहीं  

6 

क्या इकाई न्यूनतम मिदूरी अक्रधक्रनयम 

/धमण/िातीयता/रांग/नस्ल/क्रलांग और िाक्रत 

के आधार पर िेदिाव रहहत नीहत का 

पालन करती है। 

हााँ/नहीं 
 

7 

क्या इकाई अपने पररचालनों के क्रलए 

व्यावसाक्रयक, स्वास््य और सरुक्षा 

(ओएचएस) सांबांधी उपायों को क्रनयोक्रित 

करती है  

[उिाहरण के लिए: पररचालनके िौरान 

श्रलमक िस्ताने, हेिमेट, मास्क पहनिे हैं  

(लवशेष रूप से वेलल्डांग सांचािन के 

िौरान), अलग्न सुरक्षा उपायों की स्थापना 

(जैसे कवरु्शील /प्रयोग करने योग्य 

अलग्नशामक र्ांत्र तजनमें दबवर् हर ेिेत्र में 

हो ), आलि। 

 

 

 

हााँ/नहीं 

 

8 

क्या इकाई ईएसआई/ईपीएफ आक्रद िैसी 

श्रम कलयाण आवश्यकताओ ं का 

अनपुालन करती है? 

 

हााँ/नहीं  

9 

क्या इकाई में श्रक्रमक के क्रलए कैं टीन/ 

क्रवश्राम कक्ष /शौचालय िैसी व्यावसाक्रयक 

सहुवधाए ँ हैं  

हाां नहीं  

10 

क्या इकाई मक्रहलाओ ां को हनयोहित 

करती है? यक्रद हाां, तो क्या उन्हें 

शौचालय/क्रवश्राम कक्ष िैसी अलग 

सकु्रवधाएां प्रदान की िाती हैं  

हाां नहीं  

11 

क्या इकाई के पास क्रशकायत क्रनवारण तांत्र 

(िीआरएम) और क्रशकायत दिण करने के 

क्रलए क्रशकायत रक्रिस्टर उपलब्ध है? 

हाां/नहीं/लागू नहीं 
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क्र वििरण जिाब लिप्पलणयाां 

12 

क्या इकाई के पास कायणस्थल पर 

मक्रहलाओ ां के यौन उत्पीडन (रोकथाम, 

क्रनषेध और क्रनवारण) पॉश 

अक्रधक्रनयम/यौन शोषण, दवु्यणवहार और 

उत्पीडन (एसईएएच) के सांबांध में 

आांतररक क्रशकायत सक्रमक्रत है   

हाां/नहीं/लागू नहीं 
 

13 

क्या इकाई को आि तक पॉश अहधहनयम 

/एसईएएच के तहत कोई क्रशकायत हमली 

है  या कोई मामला दिण ह आ है? 

हाां/नहीं 
 

14 

क्या कायणबल में हकसी र्ी क्रलांग के 

शारीररक रूप से क्रवकलाांग व्यहक्तयों के 

क्रलए कोई प्रावधान है?  

हाां/नहीं/लागू नहीं 
 

15 

क्या इकाई में िीआरएम (एमएसएमई) 

सांपकण  व्यक्रक्त क्रववरण/क्रसडबी क्रशकायत 

क्रनवारण सांपकण  क्रववरण/िीसीएफ स्वतांत्र 

क्रनवारण तांत्र क्रववरण दशाणने वाले प्रमखु 

क्रडस््ले बोडण हैं? 

हाां/नहीं/लागू नहीं 
 

16 
क्या इकाई के पास आपातकालीन तैयारी 

एवं प्रक्रतक्रिया योिना (ईपीआरपी) है? 
हाां/नहीं/लागू नहीं 

 

17 

क्या स्थल स् थान पर प्राथक्रमक क्रचक्रकत्सा 

की उपलब्धता है और 

् या आपात क्रस्थक्रत हेतु स्थानीय 

अस्पताल के साथ गठिोड है? 

हाां/नहीं/लागू नहीं 
 

ग. भूक्रम िंबंधी िामान्य पहिू - िभी प्रकार की पररयोिनाओ ंके क्रिए  

18 

क्या पररयोिना/इकाई अक्रधसूक्रचत 

औद्योक्रगक क्षेत्र और पाकण /क्लस्टर/क्रवशेष 

आक्रथणक क्षेत्र आक्रद में क्रस्थत है? 

हाां/नहीं 

यलि नहीं, तो लनम्नलिलित 

प्रश्नों का उत्तर लिया जाना है 

(प्रश्न 19, 20, 21 और 22) 

19 

क्या इस पररयोिना के क्रलए अक्रनवायण 

िूक्रम अक्रधग्रहण की आवश्यकता है 

क्रिसके कारण हनवाहसयों का क्रवस्थापन 

/अनैक्रच्छक पनुवाणस हो रहा है 

हाां/नहीं/लागू नहीं  

20 

क्या इकाई/पररयोिना  बडे अहधवास 

क्षेत्रों तथा /या िनिातीय लोगों/मूल 

हनवाहसयों के सामूक्रहक लगाव वाले  क्षेत्रों 

में क्रस्थत है? 

हाां/नहीं/लागू नहीं  

21 

क्या पररयोिना के अंतगवत  क्रकसी 

महत्वपूणण साांस्कृक्रतक क्रवरासत में  बडे 

बदलाव /क्षक्रत/हटाना शाक्रमल है। 

हाां/नहीं/लागू नहीं  
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क्र वििरण जिाब लिप्पलणयाां 

22 

क्या पररयोिना/इकाई क्रकसी िी 

पयाववरणीय सांवेदनशील क्षेत्र िैसे राष्ट्रीय 

उद्यानों/आरक्रक्षत वनों के हनकट (10 

क्रकमी के िीतर) क्रस्थत है  

हाां/नहीं/लागू नहीं  

घ. भूक्रम िंबंधी पहिू (केवि  उन परुाने उद्यमों के क्रलए िो एक नए स्थान/पररसर में अपने मौिूदा पररचालनों का 

क्रवस्तार और आधकु्रनकीकरण कर रहे हैं; और (ii) ग्रीनफीलड पररयोिनाएां यानी नए उद्यमों की स्थापना) 

23 िूक्रम की क्रस्थक्रत/उपयोग वगीकरण ☐ औद्योक्रगक क्षेत्र,  

☐ अक्रधसूक्रचत औद्योक्रगक 

सांपदा  

☐ औद्योक्रगक क्षेत्र,  

☐ क्रवशेष आक्रथणक क्षेत्र,  

☐ गैर-कृक्रष उपयोग के क्रलए 

सरकार द्वारा पहले से ही 

नाक्रमत िूक्रम पासणल,  

☐ सौर /पवन फामण आक्रद 

िहाां सिी आवश्यक 

वैधाक्रनक  

अनमुहतया/ँ/बकु्रनयादी ढाांचा 

उपलब्ध है। 

 

24 लेन-देन की क्रस्थक्रत - िूक्रम 

पह ांच/अक्रधग्रहण का तरीका 
☐ सरकार से खरीदा गया 

(एकमशु्त / पट्टा)  

☐  इच्छुक खरीदार-इच्छुक 

क्रविेता लेनदेन के माध्यम 

सेहनिी रूप से  खरीदी गई 

िूक्रम  

☐ क्रनिी पट्टे   

☐ स्वाक्रमत्व / क्रवरासत में 

हमली 

☐ अन्य (कृपया क्रनक्रदणष्ट 

करें)  

 

* पयारवरण, वन और जिवायु पररवतरन मांत्रािय 

** राज्य पयारवरण प्रभाव आकिन प्रालिकरण 

 

(प्रितयकों/ प्रमोटरो  के हस्िाक्षर) 

एतद्द्वारा यह प्रमाक्रणत क्रकया िाता है क्रक पररयोिना प्रस्तावक द्वारा उपरोक्त ईएसडीडी ररपोटण में प्रदान की गई िानकारी 

को अधोहस्ताक्षरी द्वारा क्रवक्रधवत िाांच/सत्याक्रपत क्रकया गया है और इसमें पयाणप्त पयाणवरण और सामाक्रिक सरुक्षा उपाय पाए 

गए हैं और इसक्रलए ऋण प्रदान करने पर क्रवचार क्रकया िा सकता है।  
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हस् ताक्षर       : 

व्यक्रक्त का नाम     : 

पदनाम       : 

क्रसडबी शाखा का नाम : 

 

--------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 

लिडबी शािा के उपयोग के लिए 

स्वीकृत 

सशतण अनमुोदन (शतें क्रनक्रदणष्ट करें) 

स्वीकृत नहीं, उसके कारण 
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अनुिग्नक 3- लशकायि लनवारण रलजस्िर 

क्रशकायत क्रनवारण रक्रिस्टर एमएसएमई स्तर पर एक औपचाररक ररकॉडण है िो एि. एम. ए. पी.(FMAP) ईएसआईए और 

ईएसएमपी, क्रसडबी ईएसएमएस और पीएफआई िीआरएम आवश्यकताओ ां के अनसुार पयाणवरण, सामाक्रिक, श्रम, 

ओएचएस, क्रलांग और एसईएएच मदु्दों स ेसांबांक्रधत सिी क्रशकायतों का व्यवक्रस्थत रूप से दस्तावेिीकरण, टै्रक और समाधान 

करता है 

क. लशकायि रलजस्िर – मास्िर प्रारूप 

इस ेएमएसएमई स्तर पर बनाए रखा िाएगा और पीएफआई/क्रसडबी द्वारा समीक्षा के क्रलए उपलब्ध कराया िाएगा  

िम 

िांख्या 

अनुिमलणका प्रारूप लशकायिकिाष का लववरण 

1 प्राक्रप्त की क्रतक्रथ  

2 क्रशकायतकताण का नाम   

3 सांपकण  क्रववरण (यलि प्रिान लकया गया हो)  

4 प्राक्रप्त का तरीका  

(पत्र/मौलिक/फोन/व्हाट्सएप/ईमिे) 

 

5 क्रशकायत की श्रेणी  

6 क्रशकायत का सांक्रक्षप्त क्रववरण  

7 पावती क्रतक्रथ (≤7 लिन)  

8 की गई कारणवाई/सधुारात्मक उपाय  

9 समाधान के क्रलए क्रिम्मेदार व्यक्रक्त  

10 समाधान क्रस्थक्रत (िुिा/बांि)  

11 बांद होने की क्रतक्रथ (≤30 लिन)  

12 समाधान  का स्तर (एमएसएमई/लसडबी)  

13 हवस्तृत क्रववरण (यलि कोई हो)  

14 क्रट्पक्रणयाां  

15 रक्रिस्टर नांबर  
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ख. लशकायि शे्रलणयाां  

 

िम 

िांख्या 

लशकायि शे्रलणयााँ दजष की गई लशकायि शे्रलणयाां 

1 पयाणवरण (वाय,ु पानी, अपक्रशष्ट, प्रदूषण, शोर, धूल)  

2 श्रम (मिदूरी, काम के घांटे, अनबुांध)  

3 व्यावसाक्रयक स्वास््य और सरुक्षा (ओएचएस)  

4 लैंक्रगक -‑आधाररत क्रहांसा / पॉश   

5 मक्रहला सरुक्षा और एसईएएच (यौन शोषण, दवु्यणवहार और 

उत्पीडन) 

 

6 समदुाय/सामाक्रिक हचंताए ँ  

7 श्रक्रमक सांघ और अन्य   

 

र्. लवशेर् वनस् तारण : एसईएएच /पॉश लशकायिें (गांभीर लशकायि) 

एसईएएच /पॉश  गोपनीय वििरण (प्रलिबांलधि पहुांच) 

िम िांख्या एसईएएच /पॉश  गोपनीय वििरण  लशकायि मामिे का लववरण 

1 केस आईडी और रक्रिस्टर नांबर  

2 प्राप्त क्रतक्रथ  

3 क्रशकायत का माध् यम   

4 क्रशकायत की प्रकृक्रत  

5 आईसीसी को सांदक्रिणत क्रकया गया (हां /नहीं)  

6 क्रशकायतकताण की सहमक्रत दिण की गई  

7 सहायता प्रदान की गई (लचलकत्सा / कानूनी / परामशर)  

8 क्रस्थक्रत  

9 पररणाम  

10 बांद होने की क्रतक्रथ  

नोट:- क्रशकायतकताण के सांवेदनशील व्यक्रक्तगत क्रववरण को मखु्य रक्रिस्टर में दिण न करें। पॉश  / एसईएएच मामलों के क्रलए, 

एक अलग गोपनीय रक्रिस्टर बनाए,ं क्रिसका रखरखाव  केवल आईसीसी/ अक्रधकृत कक्रमणयों द्वारा क्रकया िाता हो। गोपनीयता, 

गैर-प्रक्रतशोध, उत्तरिीवी कें क्रित दृक्रष्टकोण और कोई अनशुासनात्मक दरुुपयोग न हकए िाने के क्रसद्ाांत का पालन करें। 
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घ. अर्ले स् तर पर ले जाना तथा और टै्रलकां ग ररकॉडष  

केवल तिी िरा िाएगा िब क्रशकायत एमएसएमई के स् तर तक पहंुचाई गई हो। 

मूि 

लशकायि 

िम िांख्या 

अर्ले स् तर 

पर ले 

जाने का 

कारण 

अर्ले स् तर पर ले 

जाने की  

लिलथ   

वकस स् तर िक 

बढाया गया 

(पीएफआई/टसड

बी) 

प्राप्त 

उत्तर 

लनदेलशि 

िुधारात्मक 

कारषवाई  

अांलिम 

लस्थलि 

समाधान  

की लिलथ 

        

 

च. मालिक िाराांश  

माह  कुि प्राप्त 

लशकायिें 

लशकायि की 

लस्थलि 

(बांद हो चुकी) 

लशकायि 

की लस्थलि 

(िांलबि) 

एिईएएच/पॉश/लैंवर्क 

के मामिे 

पीएफआई 

िक बढाई र्ई 

लिडबी 

िक बढाई 

र्ई 

       

 

छ. रलजस्िर िे जुडी प्रदशषन और िांचार आवश्यकिाए)ँ 

सकु्रनक्रित करें क्रक क्रववरण एमएसएमई साइट पर स्पष्ट रूप से प्रदक्रशणत हैं: 

िम 

िांख्या 

लववरण एमएिएमई िाइि पर स्पष्ट रूप िे 

प्रदलशषि हैं 

िागू इकाई अपने मान्यिा प्राप्त स्थान पर 

प्रमुििा िे लववरण प्रदलशषि करिी है 

1 क्रशकायत सांबांधी मामलों के क्रलए एमएसएमई के 

नोडल व्यक्रक्त का नाम और सांपकण  

 

2 हसडबी 3चरण िीआरएम हवस् तार क्रववरण  

3 पॉश आईसीसी क्रववरण (िहाां लागू हो)  

ज.  एमएसएमई द्वारा घोर्णा  

हम पकु्रष्ट करते हैं क्रक इस क्रशकायत रक्रिस्टर का रखरखाव िीआरएम आवश्यकताओ ां के अनसुार हकया िाता है। 

उपरोक्त सिी ररकॉडण सत्य, पूणण और क्रनरीक्षण के क्रलए उपलब्ध हैं। 

नाम और पदनाम :  

हस्िाक्षर : 

लदनाांक :  

एमएिएमई  का नाम और स्थान : 
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अनुलग् नक  4- सिय प्रकायायत्मक (क्रॉस‑फंक्शनल) प्रौद्योवर्वकयों की सूची 

 

सर्ी औद्योहगक क्षेत्रों में नीचे उल्लेख की गई प्रौद्योहगहकयों का उपयोग हकया िाता है हिससे ऊिाव दक्षता में सधुार होता 

है और उसके पररणामस्वरूप स्वच्छत्तर उत्पादन सलुर् होता है तथा इससे संसाधन दक्षता में वहृद्द होती है   िलत: 

ग्रीनहाउस गैसें (िीएचिी) के उत्सिवन में र्ी कमी आएगी और यह  र्ारतीय लघ ुएवं मध्यम उद्यमों में शमन और अनकूुलन 

पररयोिनाओ ंके हवत्तपोर्ण (Financing Mitigation and Adaptation Projects - FMAP) संबंधी कायविम के उद्देश्य 

के अनरुूप हैं। इन प्रौद्योहगहकयों के  तकनीकों का पयाववरणीय और सामाहिक िोहखम वगीकरण इस दस्तावेज़ में उल्लेख 

की गई औद्योहगक प्रहिया पर हनर्वर करेगा।  

इसके अलावा, यह उल्लेख हकया िाना अपेहक्षत है हक प्रौद्योहगहकयों का उपयोग एि. एम. ए. पी.(FMAP)कायविम के 

तहत हनधावररत हकए गए पात्र औद्योहगक क्षेत्रों के पि (बैकवडव) और अग्र (िॉरवडव) एकीकरण वाली पररयोिनाओ ंके हलए 

र्ी हकया िाता है।  

उपयुवक्त के अलावा, यहद पररयोिना में शमन और अनकूुलन दोनों उपाय शाहमल हैं, तो पररयोिना में शाहमल करने और 

एि. एम. ए. पी.(FMAP) कायविम के तहत िीसीएि को ररपोटव करने के उद्देश्य से इसे उहचत श्रेहणयों में वगीकृत करना 

और उन पर लेबल लगाने का कायव हकया िाएगा।  

एि. एम. ए. पी.(FMAP) कायविम के तहत संदर्ावधीन क्षेत्र सहहत हनम्नहलहखत बहु क्षेत्रीय प्रौद्योहगहकयों को हवत्त पोहर्त 

हकया िाएगा। 

क्रम सं  प्रौद्योवर्की का नाम  

1 वेररएबल फ़्री्वेंसी ड्राइव्स 

2 ऊिाव दक्ष रांसिामवर  

3 ऊिाव दक्ष फ्लोरोसेंट लैंप  

4 कॉम्पै्ट फ्लोरोसेंट लैंप  

5 धातु हैलाइडटस लैंप  

6 उच्च दबाव  सोहडयम वाष्ट्प लैंप  

7 प्रकाश उत्सिवक डायोड  

8 माइिोप्रोसेसर आधाररत इंटेहलिेंट  हनयंत्रण  

9 प्रकाश व्यवस्था के हलए हवशेर् रासंिामवर  

10 सवो स्टेबलाइिर  

11 इले्रॉहनक बैलास्ट  

12 ऊिाव दक्ष एयर कंपे्रसर और ब्लोअर  

13 ऊिाव दक्ष पंखे और पंप  

14 कैपेहसटर  

15 स्वचाहलत पावर िै्टर हनयंत्रक  

16 मोटसव के हलए सॉफ्ट स्टाटवर  

17 अहधकतम मांग हनयंत्रक / मैह्समम हडमांड कंरोलर 

18 स्वचाहलत तापमान हनयंत्रक  

19 हाई‑फ़्री्वेंसी इंड्शन हीहटंग 

https://www.google.com/search?q=%E0%A4%87%E0%A4%B2%E0%A5%87%E0%A4%95%E0%A5%8D%E0%A4%9F%E0%A5%8D%E0%A4%B0%E0%A5%89%E0%A4%A8%E0%A4%BF%E0%A4%95+%E0%A4%AC%E0%A5%88%E0%A4%B2%E0%A4%BE%E0%A4%B8%E0%A5%8D%E0%A4%9F&safe=active&sca_esv=9f8463f094060b86&rlz=1C1GCEA_enIN1121IN1121&ei=1mTuad-KGqOXwcsP9arWkQw&biw=1364&bih=686&oq=what+is+Electronic+Ballastin+hindi&gs_lp=Egxnd3Mtd2l6LXNlcnAiIndoYXQgaXMgRWxlY3Ryb25pYyBCYWxsYXN0aW4gaGluZGkqAggAMgoQIRgKGKABGMMEMgoQIRgKGKABGMMEMgoQIRgKGKABGMMESMkUUKgGWKgGcAF4AZABAJgB9AGgAfQBqgEDMi0xuAEByAEA-AEC-AEBmAICoAL-AcICChAAGEcY1gQYsAPCAg4QABjkAhjWBBiwA9gBAcICFxAuGNwGGLgGGNoGGNgCGMgDGLAD2AEBmAMAiAYBkAYNugYGCAEQARgJkgcFMS4wLjGgB6sEsgcDMi0xuAf4AcIHBTAuMS4xyAcFgAgB&sclient=gws-wiz-serp&mstk=AUtExfCgczl0HaxscHMFXNyY95yo-3f_BwcBgDnhiB1Q_qyZotutVJXXdHWTxpQvb1f338StRi5wmmbgAxeF3ua9Gccrf9tM-dDL6vtvZrAMpIGNhZaoa5Zzgl28m4mJV9_YBDI&csui=3&ved=2ahUKEwiLzZr1nYyUAxVW3TgGHaGlER4QgK4QegQIARAB
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क्रम सं  प्रौद्योवर्की का नाम  

20 हाई‑फ़्री्वेंसी मेहल्टंग िनेस 

21 अत्यहधक संवेदनशील और उत्तरदायी आकव  र्रट्टया ँ 

22 उच्च कायवहनष्ट्पादक  इले्रोलाइहटक र्रट्टया ँ 

23 हवद्यतु चमु्बकीय हवहकरण  

24 हबिली उत्पादन सहुवधाओ ंके साथ सामान्य इंसीनरेटर 

25 पेंच कंपे्रसर  

26 कंपयूटर डेस्कटॉप आर्ासी मशीन  

27 कूहलंग टावसव (पीवीसी हनीकॉम्ब हिल्स के साथ)  

28 चौडी बेल्ट वाली हघसाई मशीन  

29 हस्पंडल मोल्डर  

30 हवहवध-बोररगं मशीन  

31 हवसीकूलर    

32 रोबोट  आम्सव  

33 प्राकृहतक गैस पर आधाररत इंिन िनरेटर  

34 सीएनसी राउटर  

35 थमोस्टेट हनयंत्रण वाली वै्यूम बनाने की मशीन  

36 पावर‑पीसी कंरोल सहहत एि बैंडर हस्पं्रट 

37 उद्यम संसाधन हनयोिन (ईआरपी) (पीपीिी मॉडट यूल के साथ)  

38 स्वचाहलत पसु्तक हसलाई मशीन  

39 मच्छर ्वाइल उद्योग के हलए टनल ड्रायर  

40 इंड्शन लाइहटंग  

41 स्काडा प्रणाली  

42 ऊिाव प्रबंधन प्रणाली  

43 वाटर-टटयूब बॉयलर (पारपंररक स्मोक-टटयूब बॉयलर को बदलकर) 

44 कंडेनसेट ररकवरी एडं रीसायकल हसस्टम  

45 ऊिाव दक्ष बॉयलर   

46 रर्यूपरेटर 

47 को‑िनरेशन 

48 हीट  पंपस  

49 ऊिाव दक्ष प्रशीतन प्रणाली  

50 बॉयलर/र्ट्टी के हलए स्वचाहलत दहन हनयंत्रण  

51 र्ट्टी के हलए पनुयोिी बनवर  

52 बॉयलरों के हलए हीट ररकवरी हसस्टम (हमतोपयोहित्र, एयर प्री-हीटर)  

53 आउटडोर एयर इनटेक कंरोल / वैररएबल एयर वॉल्यूम / हीट ए्सचेंिर  

54 हबिली उत्पादन के हलए उच्च दक्षता वाला डीिी सटे (प्रदूर्ण हनयंत्रण एवं छतरी सहहत कम ईधंन की 

खपत)  

55 अपहशष्ट हीट ररकवरी बॉयलर  

56 गमव और ठंडे हसस्टम के हलए थमवल इन्सलेुशन  

57 डी‑हू्यहमहडहिकेशन ड्रायर 

58 हबहल्डंग एनिी मैनेिमेंट हसस्टम 

59 नगरपाहलका द्वारा ठोस अपहशष्ट आधाररत हबिली उत्पादन  
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क्रम सं  प्रौद्योवर्की का नाम  

60 र्वन ऊिाव प्रबंधन प्रणाली (बीईएमएस) और कें हरत सौर तापीय ऊिाव (सीएसपी) 

61 पीएलसी के साथ बायोरे्टर  

62 माइिोप्रोसेसर हनयंत्रण के साथ बैहचंग पलांट  

63 पीएलसी से लैस वायर कंडेनसर वेहल्डंग मशीन  

64 2स्टेशन के स्वत:  संतुलन वाली पीएलसी से लैस यकु्त मशीन  

65 स्टैंहडंग सीम रूहिंग एवं कहविंग 

66 ऊिाव दक्ष वाय ुसंपीडक (एयर कंपे्रशसव)  

67 स्िू कंपे्रशसव के हलए पररवतवनीय आवहृत्त ड्राइव  

68 संपीडन एयर ड्रायर की गमी (अवशोर्क एयर ड्रायर को बदलकर) 

69 हाइड्रोहलक पावर पै्स में तेल पम्प के हलए पररवतवनीय आवहृत्त ड्राइव  

70 ऊिाव दक्ष हनकास पंखे  

71 प्रीहीहटंग र्ट्टी में गमव हवा पररसंचरण पंखे के हलए पररवतवनीय आवहृत्त ड्राइव 

72 एयर प्रीहीटर (र्ट्टी के हलए गैस अपहशष्ट ऊर्मा ररकवरी   

73 एडं फॉमवर सहहत सीएनसी कहटंग मशीन 

74 पूणव स्वचाहलत सीएनसी ररटनव बेंडर  

75 स्वचाहलत ररगं साइहजं़ग एवं लोहडंग मशीन  

76 सीएनसी वहटवकल  मशीहनंग सेंटर  

77 उच्च गहत हमहलंग के हलए गैर-लौह घटकों की वै्यूम होहल्डंग  

78 सीएनसी को‑ऑहडवनेट मेज़ररगं मशीन (सीएमएम) 

79 सीएनसी शापवहनंग एवं प्रोफाइल ग्राइंहडंग, स्वचाहलत िोच शापवहनंग मशीन    

80 वेररएबल री्वेंसी ड्राइव (VFD) और रीिेनरेहटव िेहकंग हसस्टम स ेलैस टहनिंग मशीन (लेथ)   

81 सवो इलेह्रक बिुव पंच मशीन    

82 एिैहसव सहायता प्राप्त हाई‑पे्रशर वॉटर िेट कहटंग 

83 इन्वटवर आधाररत वहेल्डंग मशीन  

84 सीएनसी पलाज्मा काटने की मशीन    

85 डबल पॉहलहशंग मशीन (इन्वटवर हनयंत्रण के साथ) 

86 पे्रशर डाई काहस्टंग मशीन  

87  पीएलसी हनयंत्रण सहहत सेमी‑ऑटोमैहटक हपलर टाइप हाइड्रोहलक हॉट मोहल्डंग पे्रस 

88 सीएनसी इले्रॉहनक हस्पं्रग कंरोल मशीन  

89 डीिल बनवर के साथ पूरी तरह से स्वचाहलत हाइड्रोहलक हॉट चैंबर 

90 सतह हिहनहशंग और पॉहलहशंग के हलए रोटरी टेबल मशीन (इन्वटवर स्पीड रेगलेुशन सहहत) 

91 सीएनसी पंहचंग बनाने की मशीन 

92 ओपन बैक डबल पवाइंट पे्रस - पीएलसी हनयंहत्रत  

93 स्वचाहलत रांसिर  इकाई  

94 सीएनसी गाटवर हस्पं्रग बनाने वाली मशीन  

95 इले्रो-हाइड्रोहलक सीएनसी पंहचगं मशीन   

96 स्वचाहलत एनसी बेंहडंग मशीन  

97 सेंसर ऑ्सी-ऊंचाई हनयंत्रण (ओएचसी) और सेंसर पलाज्मा ऊंचाई हनयंत्रण (पीएचसी) 

98 गैसीिायर आधाररत हीट रीटमेंट र्िी  

99 इंसलेुटेड गेट बाइपोलर रांहिस्टर आधाररत इन्वटवर  

100 हसलेंडर ब्लॉक बोररगं और हमहलंग मशीन (चर गहत और चि हनयंत्रण के साथ)  
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क्रम सं  प्रौद्योवर्की का नाम  

101 डुपले्स रोलर पॉहलहशंग मशीन  

102 नट बनाने वाली  मशीन  

103 दोहरा पाइप हसरा चम्िररगं मशीन  

104 हेवी डट यूटी पलानो हमहलंग मशीन (एसी वेररएबल ड्राइव का उपयोग करके) 

105 हैवी डट यूटी मल्टी-कॉइल इले्रोमगै्नेहटक आयताकार चंक (वरेरएबल कंरोल यूहनट सहहत)  

106 हाइड्राहलक हशयररगं सीएनसी (कंपयूटर सॉफ्टवेयर और प्रोग्राम्ड कमांडटस के िररए हनयंहत्रत ) मशीन  

107 लौ काटने की मशीन सीएनसी (कंपयूटर सॉफ्टवेयर और प्रोग्राम्ड कमांडटस के िररए हनयंहत्रत )  

108 हस्पं्रग बनाने की सीएनसी (कंपयूटर सॉफ्टवेयर और प्रोग्राम्ड कमांडटस के िररए हनयंहत्रत ) मशीन  

109 तार मोडने की सीएनसी (कंपयूटर सॉफ्टवेयर और प्रोग्राम्ड कमांडटस के िररए हनयंहत्रत)मशीन  

110 3 कहटंग हेड वाला पलानो हमलर  

111 इले्रो स्थायी चुंबकीय - पलेट हैंडहलंग हसस्टम  

112 इले्रो स्थायी चुंबकीय - टेलीस्कोहपक स्पे्रडर बीम  

113 हवद्यतु स्थायी चुंबकीय - हटहल्टंग पलेट हैंडहलंग प्रणाली  

114 इले्रो स्थायी चुंबकीय - हबलेट हैंडहलंग मशीन  

115 मॉडट यूलर इले्रो स्थायी मैग्नेटस  

116 बैटरी संचाहलत इले्रो स्थायी चुबंकीय हलफ्टर  

117 रेल मशीहनंग के हलए हेवी डट यूटी ईपीएम हसस्टम 

118 िास्ट मोल्ड ्लैंहपंग के हलए ईपीएम मॉडट यूल  

119 इले्रो स्थायी चुंबकीय चं्स  

120 सीएमएम मशीन ( को‑ऑहडवनेट मापने की मशीन) 

121 23 और 4 आकार के होल हड्रहलंग एसपीएम वाली हाई स्पीड सकुव लर सॉइंग मशीन  

122 15 होल हड्रहलंग एसपीएम   

123 4 वे यू हड्रहलंग और िाइन बोररगं एसपीएम   

124 बहु हस्पंडल हड्रहलंग हेड एसपीएम  

125 तीन हपलर प्रकृहत की  हड्रहलंग एसपीएम  

126 दो-तरिा िाइन बोररगं मशीन  

127 सीएनसी रोटरी ड्रा टटयूब बेंडर  

128 इले्रॉहनक सवो  

129 सीएनसी स्रेटहनंग और कहटंग मशीन  

130 हलहनयर एवं रोटरी इंडेह्संग व्यवस्था सहहत हसंगल‑एह्सस  

131 मरीन इंिन    

132 पीएलसी हनयंत्रण से लैस कॉनवर सिाई मशीन 

133 स्वचाहलत हसरा हमहलंग मशीन  

134 स्वचाहलत हनयंत्रण वाली ग्लेहजं़ग बीड कहटंग मशीन  

135 उच्च एल्यूहमना ईटं अपवतवक  

136 सवो संचाहलत हस्पं्रग कॉइहलंग लेथ मशीन  

137 कोल्ड हेहडंग मशीन   

138 सीएनसी एनगे्रहवंग मशीन   

139 हपक एडं पलेस मशीन   

140 सीएनसी कटर एवं रोटरी  

141 रेहडयल सीएनसी मल्टी हस्पंडल हड्रहलंग मशीन  

142 हवद्यतु रूप स ेगमव नाइराइहडंग र्ट्टी   
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143 कैम मशीन  

144 रैवहलंग‑हेड ह्लहकंग मशीन 

145 एल्यूहमहनयम प्रोिाइहलंग ए्सरूज़न मशीन (पीएलसी हनयंहत्रत के साथ चर पंपों का उपयोग करके 

हाइड्रोहलक) 

146 वीएिडी हनयंत्रण के साथ हसंगल हस्पंडल वहटवकल होहनंग मशीन 

147 हतरछे बेड वाला सीएनसी लेथ  

148 पैनल कटर मशीन (पीएलसी हनयंहत्रत)  

149 इन्वटवर हनयंहत्रत सीएनसी मशीहनंग कें र 

150 लेज़र कहटंग मशीन   

151 पीसने की बेलनाकार मशीन (इन्वटवर हनयंत्रण के साथ)  

152 सीएनसी उपकरण और कटर ग्राइंडर  

153 सीएनसी कॉलम मूहवंग की  क्षैहतिीय  मशीहनंग सेंटर  

154 स्वचाहलत अंहतम छोर कटर  

155 इंटरहम्स (वाटर कूल्ड रोटसव के साथ)  

156 हाइड्रोहलक कोन िशर 

157 5-अक्षीय सीएनसी टूल और कटर ग्राइंहडंग मशीन 

158 फ्लैट बेड सीएनसी चाक   

159 वहटवकल स्लाइहडंग हेड मशीन  

160 ऑटो लोहडंग और अनलोहडंग सीएनसी मशीन चालू करें  

161 वीएिडी हनयंत्रण सहहत इम्पे्रग्नेहटंग पलांट 

162 स्वचाहलत वै्यूम पे्रस  

163 पूणव स्वचाहलत पॉहलहशंग मशीन (आवहृत्त पररवतवक के साथ)  

164 हपल्िर  मशीन  

165 हाइड्रोहलक पलुर (इले्रॉहनक रूप से हनयंहत्रत और िेक हाइड्रोहलक डायनेमोमीटर के साथ)  

166 कन्वेयर हसस्टम  

167 पॉहलहशंग चमकाने की मशीन  

168 पीएलसी हनयंत्रण सहहत डाई कुशन एवं हाइड्रोहलक पावर पैक यकु्त हाइड्रोहलक डीप‑ड्रॉ पे्रस 

169 सीम वेहल्डंग मशीन (माइिोप्रोससेर आधाररत वेल्ड हनयंत्रण के साथ)  

170 5 अक्ष यूहनवसवल हमहलंग मशीन  

171 पीसी का उपयोग करके स्वचाहलत हनयंत्रण के साथ मल्टी-वायर कहटंग मशीन  

172 िाइबर लेिर माहकिं ग हसस्टम  

173 पीएलसी हनयंत्रण के साथ गैपरेम मैकेहनकल पे्रस  

174 हनरतंर हाडवहनंग और टेंपररगं लाइन र्ट्टी   

175 टटयूब स्रेटहनंग एडं कहटंग मशीन पीएलसी से लैस है  

176 पीएलसी से लैस मोडनेकी सपावकार मशीन   

177 तार को दबाकर चपटा या पट्टी के रूप में बदलने के हलए  हमल  

178 वीएिडी के साथ सीएनसी/पीएलसी आधाररत शीट मटेल रोहलंग और िॉहमिंग मशीन  

179 स्पूहलंग मशीनें (वेररएबल री्वेंसी ड्राइव कंरोल के साथ)  

180 पीएलसी और वीएिडी हनयंत्रण सहहत उच्च गहत वाली मेटल कहटंग बैंड सॉ   

181 ऊिाव और पररसंपहत्त प्रबंधन के हलए एआई एडं एमएल आधाररत आईओटी पलेटिॉमव 

182 र्ट्टी में एयर प्री हीटर और ड्राहयंग बेड  

183 स्वचालन और हनयंत्रण प्रणाली  

https://www.shabdkosh.com/dictionary/hindi-english/%E0%A4%95%E0%A5%8D%E0%A4%B7%E0%A5%88%E0%A4%A4%E0%A4%BF%E0%A4%9C/%E0%A4%95%E0%A5%8D%E0%A4%B7%E0%A5%88%E0%A4%A4%E0%A4%BF%E0%A4%9C-meaning-in-english
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184 हवथररगं रफ्स का स्वचालन  

185 बैक पे्रशर टबावइन  

186 बीईई 5 स्टार रटेेड एसी  

187 बॉयलर के हलए दहन हनयंत्रण प्रणाली  

188 बॉयलर/िेट डाइंग मशीन में कंडेनसेट ररकवरी हसस्टम  

189 डेसीकें ट-आधाररत कूहलंग हसस्टम / डीईवीएपी (डेहसकें ट एन्हांस्ड बाष्ट्पीकरण) एचवीएसी  

190 हचलर कंपे्रशसव के हलए हडसपुरहीटर   

191 बॉयलर/थहमवक फ्लइुड हीटर में इकोनॉमाइज़र 

192 इलेह्रक एनीहलंग र्ट्टी   

193 इलेह्रक ड्राई वै्यूम पंप  

194 इलेह्रक ए्सरूज़न मेहल्टंग  

195 इलेह्रक मेहल्टंग र्ट्टी  

196 इलेह्रकल सवो ड्राइव  

197 ऊिाव दक्ष  िशरहहत प्रत्यक्ष  प्रवाह (बीएलडीसी) वाला पंखा   

198 ऊिाव दक्ष  पंप - 5 स्टार रेहटंग पंप   

199 ऊिाव दक्ष  प्रशीतन कंपे्रसर  

200 ऊिाव दक्ष   स्िू कंपे्रसर  

201 ऊिाव दक्ष रटबो ब्यालर   

202 ऊिाव  ररकवरी वेंहटलेशन (ईआरवी)  

203 ईटीईकेआईएनए (औद्योहगकी प्रयोिनों में थमवल ऊिाव पनुप्राहप्त के हलए हीट पाइप तकनीक  प्रणाली)  

204 औद्योहगक अनपु्रयोगों में एनीहलंग गैस इंिन-आधाररत को-िेनरेशन तकनीक  

205 औद्योहगक अनपु्रयोगों में अनीहलंग गैस-िायडव र्ट्टी 

206 डबल्यू एच आर हसस्टम के साथ गैस से चलने वाली रीहीहटंग र्ट्टी  

207 हवद्यतु अनपु्रयोग के हलए गैसीिायर  

208 रू्-िल रोत ताप पंप (िीएसएचपी)  

209 हैंगर शॉट ब्लास्ट मशीन  

210 हीट ए्सचेंिर  

211 हीट पंप  

212 हिकेट स ेगमव हवा िनरेटर  

213 हाइड्रोिन से चलने वाली वाष्ट्प अवशोर्ण मशीन  

214 आईिीबीटी आधाररत इंड्शन र्ट्टी  

215 आईिीबीटी आधाररत तापमान हनयंत्रण  

216 इन्रारेड (आईआर) हीटर  

217 प्रकाश उत्सिवक डायोड (एलईडी) प्रकाश  

218 लाइट पाइप  

219 लो-गे्रड वेस्ट हीट ररकवरी हसस्टम  

220 मैग्नेटोकैलोररक रेहरिरेटर  

221 यांहत्रक वाष्ट्प पनुसिंपीडन (एमवीआर) बाष्ट्पीकरणकताव  

222 माइिो टबावइन  

223 मोटसव (IE3 या IE4 या IE5)  

224 र्ट्टी को गमव करने में ऑ्सी-ईधंन दहन  

225 पीयूएि इन्सलेुशन  
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226 उच्च या मध्यम तापमान वाली र्रट्टयों के हलए रर्यूपरेहटव बनवर  

227 उच्च तापमान र्रट्टयों के हलए रीिेनेरेहटव बनवर  

228 स्थायी चुंबक (पीएम) मोटर के साथ  स्िू कंपे्रसर  

229 हामोहन्स हफल्टर के साथ स्टेहटक ररएह्टव पावर िेनरेटर  

230 र्ाप से चलने वाले रैपस िाल Steam operated pumping traps 

231 कूहलंग टॉवर िैन के हलए तापमान हनयंत्रक  

232 थमो संपीडन  

233 राइ‑िनरेशन ,  

234 पररवतवनीय आवहृत्त ड्राइव (वीएिडी) 

235 एचवीएसी में पररवतवनीय रहेरिरेंट प्रवाह (वीआरएि)  

236 हबिली उत्पादन के हलए वेस्ट‑हीट ररकवरी 

237 कॉम्पै्ट स्कैन हडहिटाइहजं़ग हसस्टम  

238 पीएलसी और वीएिडी हनयंत्रण के साथ मैकेहनकल पे्रस  

239 वीएिडी के साथ इलेह्रक ओवरहेड रैवहलंग िेन  

240 पीएलसी आधाररत पूणव स्वचाहलत काटने की मशीन  

241 पीएलसी आधाररत वहटवकल बोररगं हमल  

242 सीएनसी सतही ग्राइंडर मशीन  

243 हामोहनक हिल्टर  

244 बैच र्रट्टयों के हलए हसरेहमक िाइबर इन्सलेुशन 

245 टीआईिी वेहल्डंग मशीन (थाइररस्टोराइज्ड हनयंत्रण का उपयोग करके)  

246 इन्रारेड हवहकरण  

247 गमव पानी िनरेटर  

248 टब्युवलेटर (गैस स ेचलने वाले बॉयलरों के हलए)  

249 वहटवकल रोलर हमल (वीआरएम)  

250 वैकहल्पक ईधंन और कच्चे माल (एएिआर) का उपयोग  

251 ऊिाव दक्ष इम्पेलर   

252 मीथेन कैपचर तकनीक  

253 उच्च गहत मोटर ड्राइव के साथ र्ाप टरबाइन ड्राइव का प्रहतस्थापन  

254 इलेह्रक वाहन और चाहििंग इंरास्र्चर  

255 हबिली संयंत्र में कंडेनसर के हलए नैनो हमहश्रत सतह उपचार  

256 टॉरिे्शन टे्नोलॉिी  

257 मोडने की सीएनसी मशीन  

258 हगयर हॉहबंग सीएनसी मशीन  

259 पीसने की सीएनसी मशीन  

260 सीएनसी हॉररज़ॉन्टल मशीहनंग सेंटर 

261 सीएनसी मशीन (हवशेर् प्रयोिन मशीन)  

262 सीएनसी हमहलंग एम/सी  

263 सीएनसी टनव-हमल सेंटर  

264 सीएनसी टरेट  पंच मशीन  

265 सीएनसी वायर कट मशीन  

266 िॉहलंग‑हफल्म इवैपोरेटर (लहुिकेहटंग ऑयल का री‑ररिाइहनंग) 
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267 वाइपड हिल्म बाष्ट्पीकरणकताव (हचकनाई वाले तेल का पनु: शोधन)  

268 िाइन ग्राइंहडंग (सीबीएन सरिेस ग्राइंहडंग मशीन)  

269 गैस या ऑयल से चलने  वाली िूहसबल मेहल्टंग िनेस  

270 सीएनसी वायर कट  

271 सीएनसी हमहलंग  

272 सीएनसी लेथ  

273 गैस आधाररत िनरेटर सटे  

274 कम्पयूटरीकृत स्वचाहलत इले्रोपलेहटंग / िस्ता संयंत्र  

275 हैवी डट यूटी क्षहैति मशीहनंग कें र  

276 सीएनसी हाइड्रोहलक पे्रस िेक  

277 स्वचाहलत इले्रोस्टैहटक पाउडर कोहटंग मशीन  

278 सीएनसी हमहलंग मशीन - वहटवकल मशीहनंग सेंटर  

279 पीवीडी (मल्टी-आकव  आयन) कोहटंग मशीन  

280 सीएनसी 3 अक्ष हॉहबंग मशीन  

281 सीलबंद  ्वेंच र्ट्टी (थाइररस्टर पावर कंरोलर और पीएलसी का उपयोग)  

282 अपहशष्ट हीट ररकवरी हसस्टम के साथ पेंट शॉप  

283 सीएनसी हाइड्रोहलक हगलोटीन शीयररगं पे्रस 

284 सीएनसी टरेट पंच पे्रस  

285 इंडोगैस िेनरेटर के साथ हनरतंर गैस काबवराइहिंग िनेस  

286 इले्रॉहनक हस्पं्रग कॉइहलंग मशीनें  

287 सीएनसी हगयर शेहवंग मशीन  

288 मीहडयम री्वेंसी एडं-बार हीटर  

289 इलेह्रकल एनीहलंग बोगी िनेस  

290 हपघलने और हिर स ेगमव करने की प्रहिया के हलए गैसीिायर  

291 रोटोबेरटेरी िनेस  

292 एयरोसील ड्ट सीहलंग तकनीक  

293 ईसीबीसी/इको-हनवास संहहता के हलए ऊिाव दक्ष  प्रौद्योहगकी  

294 रेहडएटं कूहलंग  

295 वीएएम हचलर  

296 उच्च दक्षता वाला स्वचाहलत दरवािा  

297 उच्च दक्षता वाला स्वचाहलत घूमने वाला दरवािा / ररवॉहल्वंग डोर 

298 वडुी टे्सटाइल इन्सलेुटर  

299 र्वन हनमावण उपकरण के गमी इन्सलेुशन प्रदशवन में वहृि में योगदान देने वाली अन्य हनमावण सामग्री  

300 खोखले शीर्वक मशीन  

301 सेमी कवर के साथ हेहडंग मशीन  

302 काबवन िाइबर िैन  

303 हाइड्रोहलक यगु्मन  

304 सीएनसी आधाररत हगयर परीक्षक  

305 कन्वेयरीकृत पाउडर कोहटंग ्योररगं ओवन  

306 ऊिाव दक्ष एयर कंडीशनर  

https://www.google.com/search?q=%E0%A4%95%E0%A5%8D%E0%A4%B0%E0%A5%82%E0%A4%B8%E0%A4%BF%E0%A4%AC%E0%A4%B2+%E0%A4%AE%E0%A5%87%E0%A4%B2%E0%A5%8D%E0%A4%9F%E0%A4%BF%E0%A4%82%E0%A4%97+%E0%A4%AB%E0%A4%B0%E0%A5%8D%E0%A4%A8%E0%A5%87%E0%A4%B8&safe=active&rlz=1C1GCEA_enIN1121IN1121&biw=1364&bih=684&sca_esv=9f8463f094060b86&ei=AVruaaqUDKueseMPvokv&ved=2ahUKEwjc8vj8k4yUAxVF1DgGHZGpCJ0QgK4QegQIARAC&uact=5&oq=what+is+Gas+Fired+%2F+Oil+Crucible+Melting+Furnace+in+hindi&gs_lp=Egxnd3Mtd2l6LXNlcnAiOXdoYXQgaXMgR2FzIEZpcmVkIC8gT2lsIENydWNpYmxlIE1lbHRpbmcgRnVybmFjZSBpbiBoaW5kaTIIEAAYgAQYogQyBRAAGO8FMgUQABjvBTIFEAAY7wUyBRAAGO8FSPYrUOwOWK4bcAF4AJABAJgBkASgAawFqgEHMC4xLjUtMbgBA8gBAPgBAvgBAZgCAqACswXCAgQQIRgKmAMAiAYBkgcHMC4xLjQtMaAHiQeyBwcwLjEuNC0xuAezBcIHAzAuMsgHBIAIAQ&sclient=gws-wiz-serp&mstk=AUtExfCLGJX92DaqH9k42uW8iJH334YesYJStwr_hWpvP72ELjnrE7MyYrB3LDTf8yHf9CipR9rH2093WyZdX0mtiUkE-afNsRV_DxHFtceVC9T5JAlauXjFp8bZfgnmDVi3f9w&csui=3
https://www.google.com/search?q=%E0%A4%95%E0%A4%A8%E0%A5%8D%E0%A4%B5%E0%A5%87%E0%A4%AF%E0%A4%B0%E0%A4%BE%E0%A4%87%E0%A4%9C%E0%A5%8D%E0%A4%A1+%E0%A4%AA%E0%A4%BE%E0%A4%89%E0%A4%A1%E0%A4%B0+%E0%A4%95%E0%A5%8B%E0%A4%9F%E0%A4%BF%E0%A4%82%E0%A4%97+%E0%A4%95%E0%A5%8D%E0%A4%AF%E0%A5%8B%E0%A4%B0%E0%A4%BF%E0%A4%82%E0%A4%97+%E0%A4%93%E0%A4%B5%E0%A4%A8&safe=active&rlz=1C1GCEA_enIN1121IN1121&biw=1364&bih=684&sca_esv=9f8463f094060b86&ei=NlzuabPDNrCfseMPr4GxmQw&ved=2ahUKEwjhkLb7lYyUAxUfwjgGHcIdAboQgK4QegQIARAB&uact=5&oq=what+is+Conveyorised+Powder+Coating+Curing+Oven+in+hindi&gs_lp=Egxnd3Mtd2l6LXNlcnAiOHdoYXQgaXMgQ29udmV5b3Jpc2VkIFBvd2RlciBDb2F0aW5nIEN1cmluZyBPdmVuIGluIGhpbmRpMggQABiABBiiBDIFEAAY7wUyCBAAGIAEGKIEMggQABiABBiiBEjPHVDSBVjSBXABeACQAQCYAcsCoAGNBKoBBzAuMS4wLjG4AQPIAQD4AQL4AQGYAgOgApUEwgIOEAAYgAQYigUYhgMYsAPCAgsQABiABBiiBBiwA8ICCBAAGO8FGLADmAMAiAYBkAYGkgcHMS4xLjAuMaAHmASyBwcwLjEuMC4xuAeSBMIHAzAuM8gHBYAIAQ&sclient=gws-wiz-serp&mstk=AUtExfCbxfgA7aYIpT7v127ICm3W4mAQ3raMPwAYYQb6h27QeWz2hHsTz2Y50aH7zMcFg64AWbkjSRZiH6knEV18MX3s97ezizunkY2HpfhdjJg4Ikcrhm0Z5HUtnAip9JkSOaE&csui=3
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307 ऊिाव दक्ष रेहरिरेटर (उच्च दक्षता कंपे्रसर, बेहतर इन्सलेुशन और सटीक तापमान और ऊिाव दक्षता में 

सधुार के हलए डीरॉस्ट तंत्र)  

308 वाष्ट्प अवशोर्ण प्रशीतन  

309 इंडोगैस िेनरेटर के साथ हनरतंर गैस काबवराइहिंग िनेस  

310 इले्रॉहनक हस्पं्रग कॉइहलंग मशीनें  

311 ऊिाव‑बचत बढ़ाने वाले उपकरण, मशीनरी एवं हनमावण सामग्री 

312 हीट रर्लेम वेंहटलेशन/एयर कंडीशहनंग हसस्टम  

313 उच्च दक्षता एस्केलेटर  

314 गैर काबवहनक कपडा इन्सलेुटर  

315 िॉहमिंग पलाहस्टक इंसलेुटर  

316 ऊष्ट्मा‑रोधक ओपहनंग सामग्री   

317 एयर सीहलंग समथवन सामग्री  

318 हीट एब्िॉहबिंग ग्लास / कम उत्सिवन ग्लास (हवंडो पैनल)  

319 सामान्य अपहशष्ट उपचार संयंत्र  

320 मशीन हि्स्ड-हिल्म बायो ररए्टर ईटीपी  

321 मेम्िेन बायो ररए्टर ईटीपी  

322 स्वचाहलत स्वचाहलत कॉइल वाइंहडंग मशीन  

323 वै्यूम संसचेन संयंत्र  

324 अधव स्वचाहलत पे्रस  

325 स्वचाहलत सीएनसी कोर काटने की मशीन  

326 कम्पयूटरीकृत हनयंत्रण के साथ हाय स्पीड पे्रहसिन पावर  

327 वै्यूम संसचेन/इम्पे्रग्नेटेड  संयंत्र  

328 स्वचाहलत/सीएनसी कॉइल वाइंहडंग मशीन  

329 तापमान हनयंत्रण कर सखुाने का ओवन  

330 अनाकार धातु कोर रांसिामवर  

331 सीएनसी कोर काटने की मशीन 

332 प्राकृहतक गैस आधाररत ओवन  

333 माइिोप्रोसेसर आधाररत इलेह्रक िनेस  

334 पलाज्मा कहटंग इन्वटवर  

335 कैटेहलहटक इनेमहलंग मशीन 

336 तापमान हनयंत्रण, प्री-हीहटंग, गहत हनयंत्रण के साथ ए्सरूडर  

337 बॉयलर दहन दक्षता में सधुार के हलए एिडी िैन पर ए्सपलेट  

338 सौर पीवी मॉडट यूल और अधव/स्वचाहलत सौर पीवी मॉडट यूल हवहनमावण लाइन  

339 आईिीबीटी आधाररत वेहल्डंग मशीन  

340 पवन चह्कयां  

341 सौर िोटोवोहल्टक  

342 माइिो हाइड्रो  

343 बायोमास/खोई (गैसीिायर या को‑िनरेशन )  

344 सोलर वॉटर हीटर  

345 हवंड वेंहटलेटर (हवंड पावडव एग्िॉस्ट िैन)  

346 सौर ऊिाव इनवटवर  

347 नवीकरणीय ऊिाव आधाररत स्टीम बॉयलर  
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348 अवहशष्ट व्यतु्पन्न ईधंन (आरडीएि) आधाररत हवद्यतु उत्पादन संयंत्र  

349 पावरलेस स वेंहटलेटर  

350 कैहपटव और गैर-कैहपटव दोनों उद्दशे्यों के हलए नवीकरणीय ऊिाव पररयोिनाए ं(सौर, पवन, बायोमास 

आहद)  

351 कंपे्रस्ड बायोगैस पररयोिनाओ ंसहहत अपहशष्ट स ेऊिाव पररयोिनाए ं 

 

नोट- (i) उपर्युक्त सूची सवांकेतिक है और पूरु् नहीं है; एई द्ववरव अतिररक्त प्रौद्योतगतकर्ों/मशीनों पर केर्ल तर्त्त पोषर् के तलए 

तर्चवर तकर्व जव सकिव है, जहवां र्े एफ. एम. ए. पी.(FMAP) के अनयमोतदि दवर्र ेऔर पवत्रिव मवनदांडों के भीिर हैं और 

ईएसएमएस के अनयसवर जवांच और र्गीकृि तकए गए हैं, और लवगू ई एांड एस मवनकों कव अनयपवलन करिे हैं।  

(ii) िवतलकव में दशवुई गई प्रौद्योतगकी/प्रतक्रर्व की श्रेर्ी तर्तशष्ट जोतखम प्रोफवइल को दशवुिी है। जहवां उसी िकनीक को (ए) 

एक नए स्थवन में तर्स्िवर/आधयतनकीकरर् करने र्वले ब्रवउनफील्ड उद्यम, (बी) एक ग्रीनफील्ड उद्यम, र्व (सी) एक ऑफ-

सवइट आरई/ईई पररर्ोजनव के तहस्से के रूप में प्रस्िवतर्ि तकर्व गर्व है, समग्र उप-पररर्ोजनव कव अांतिम र्गीकरर् 

ईएसडीडी और सवइट/कवनूनी स्क्रीतनांग के द्ववरव तनधवुररि तकर्व जवएगव। ऐस ेमवमलों में, उप-पररर्ोजनव को श्रेर्ी बी के रूप 

में र्गीकृि तकर्व जवए, जहवां भूतम स ेसांबांतधि, बैठने, सवमयदवतर्क स्र्वस््र् और सयरिव, र्व अन्र् सवइट-तर्तशष्ट जोतखमों कव 

मूल्र्वांकन मध्र्म, सवइट-तर्तशष्ट और प्रबांधनीर् के रूप में तकर्व गर्व है।   

 
 

 
 


