
1 
 

भारतीय एमएसएमई मɅ शमन एवं  
अनुकूलन पǐरयोजनाओ ंका ͪवƣपोषण (एफएमएपी) 

  

 

पया[वरण एव ंसामािजक Ĥभाव आकलन (ईएसआईए) 
और 

पया[वरण एव ंसामािजक Ĥबंधन योजना (ईएसएमपी) 
  

 

 Ĥ×य¢ ͪवƣपोषण 
लुगदȣ और कागज ¢ेğ 

  
 

ĤèतुǓत Ǒदनांक: 02 ͧसतàबर, 2026 
हǐरत जलवाय ुͪवƣ उɮ-भाग, ͧसडबी ɮवारा 

हǐर त जलवाय ुǓन ͬध  (जीसीएफ) के परामश[ स ेतैयार 
 
 

 

 



जीसीएफ-एफएमएपी काय[Đम: ईएसआईए और ईएसएमपी - Ĥ×य¢ ͪवƣ (लुगदȣ और कागज ¢ेğ) 

2 
 

ͪवषय सूची 
खंड 1: .............................................................................................................................................. 5 

1. पया[वरणीय एवं सामािजक Ĥभाव आकलन (ईएसआईए) ................................................................... 5 

1.1 काय[पालक साराशं .............................................................................................................. 5 

1.1.1 पǐरयोजना गǓतͪवͬधयɉ स ेसंबंͬधत ¢ेğ का ͪवहंगावलोकन और इसका उɮदेæय ...................... 5 

1.1.2 भारतीय åयवèथा मɅ लुगदȣ और कागज उɮयोग मɅ ĤͩĐया ................................................. 8 

1.1.3 ईएसआईए का Ĥयोजन और इसका काय[ ¢ेğ .................................................................... 8 

1.1.4 ईएसआईए के उɮदेæय .................................................................................................. 11 

1.1.5 ईएसआईए का काय[-¢ेğ ............................................................................................... 11 

1.1.6 Ĥमुख पया[वरणीय एवं सामािजक जोͨखमɉ का सार .......................................................... 12 

1.1.7 Ĥमुख शमन उपाय एवं अनुशसंाएं .................................................................................. 12 

1.2 जोͨखम वगȸकरण पɮधǓत ....................................................................................................... 13 

1.3 पया[वरणीय एवं सामािजक समुͬच त सावधानी एवं आकलन ......................................................... 14 

1.4 ͪवǓनयामक अनुपालन ͪवæलेषण (भारतीय पया[वरण कानून + जीसीएफ मानक) ............................. 41 

1.5 Ǒहतधारक संबɮधता और Ǔनगरानी ..................................................................................... 45 

1.6 Ĥभाव Įेणी और जीसीएफ संबɮधताएँ ................................................................................. 46 

1.7 सामुदाǓयक èवाèØय और सुर¢ा ........................................................................................ 46 

1.8 Ĥकटȣकरण अपे¢ाएँ और जीसीएफ संबɮधताएँ ..................................................................... 47 

1.9 लुगदȣ और कागज ¢ेğः पया[वरणसंबंधी जोͨखम, शमन और जीसीएफ वगȸकरण ..................... 48 

खंड 2: ............................................................................................................................................ 53 

2. लुगदȣ और कागज ¢ेğ कȧ Įणेी बी उप-पǐरयोजनाओं के ͧलए पया[वरणीय और सामािजक Ĥबंधन योजना 
(ईएसएमपी): काया[Ûवयन Ǿपरेखा ....................................................................................................... 53 

2.1 ईएसएमपी का उɮदेæय ............................................................................................................ 53 

2.2  काय[कलापɉ का अनुवी¢ण और Įेणीकरण ............................................................................... 54 

2.3  जोͨखम पहचान और आकलन ................................................................................................ 54 

2.4 ईएसएमपी काया[Ûवयन............................................................................................................ 55 

2.5 ĤͩĐया ͪवͧशçट शमन योजना के अंगीकरण को समझने के ͧलए Ǒहतधारकɉ हेत ुĮणेी बी उप-
पǐरयोजनाओं के ͧलए शमन योजना ................................................................................................ 55 

2.6 Ĥबंध और Ǔनगरानी कȧ अपे¢ाएँ .............................................................................................. 65 

3. Ĥ×य¢ ऋण पǐरचालनɉ के ͧलए ऋण Ĥसंèकरण ढाचंा 3 .................................................................. 68 

3.1 ऋण èĐȧǓनगं और अनुमोदन ĤͩĐया (Ĥ×य¢ ऋण के ͧलए) ....................................................... 68 



जीसीएफ-एफएमएपी काय[Đम: ईएसआईए और ईएसएमपी - Ĥ×य¢ ͪवƣ (लुगदȣ और कागज ¢ेğ) 

3 
 

3.2 जोͨखम पहचान और शमन रणनीǓत .................................................................................. 70 

4. ͧशकायत Ǔनवारण तंğ ............................................................................................................... 70 

4.1 ͧसडबी कȧ 3-è तरȣय जीआरएम å यवè था............................................................................. 72 

4.2 Ēाहकɉ और Ǒहतधारकɉ के ͧलए ͧशकायत Ǔनवारण ............................................................... 74 

4.3 ͧलगं आधाǐरत Ǒहसंा और एसईएएच जोͨखम कȧ पहचान और Ĥबंधन ..................................... 74 

4.4 संघष[ संवेदनशीलता आकलन ............................................................................................. 76 

5. Ǔनगरानी, मूãयांकन और ǐरपोǑटɍग आवæयकताएं ........................................................................... 76 

5.1 सतत Ǔनगरानी और ǐरपोǑटɍग दाǓय×व ................................................................................. 76 

5.2 जीसीएफ कȧ वाͪष[क काय[Ǔनçपादन ǐरपोट[ (एपीआर) के साथ एकȧकरण .................................. 78 

6. Ǔनçकष[ .................................................................................................................................... 78 

अनुलÊनक 1- नकारा×मक/बǑहçकरण सचूी ........................................................................................... 79 

अनुलÊनक 2 - पया[वरण और सामािजक सà यक जाँच (ईएसडीडी)  संबंधी जाँच ǒबदं ु............................... 81 

अनुलÊ नक  3- सव[ Ĥकाया[×मक (Đॉस‑फंÈशनल) Ĥौɮयोͬगͩकयɉ कȧ सूची ............................................... 85 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  



जीसीएफ-एफएमएपी काय[Đम: ईएसआईए और ईएसएमपी - Ĥ×य¢ ͪवƣ (लुगदȣ और कागज ¢ेğ) 

4 
 

अèवीकरण(Disclaimer): 

यह ईएसआईए/ईएसएमपी दèतावेज़ मूल अंĒेज़ी संèकरण का सावधानीपूव[क एवं आशय-आधाǐरत Ǒहदंȣ अनुवाद 

है, िजसे केवल सुͪवधा, संदभ[ एवं åयापक समझ के उɮदेæय स ेǑहदंȣ मɅ Ĥèतुत ͩकया गया है। सभी यथासंभव 

Ĥयास ͩकए गए हɇ ͩक अनुवाद तकनीकȧ, कानूनी तथा नीǓतगत आशयɉ के अनुǾप रहे। तथाͪप, ͩकसी भी Ĥकार 

कȧ åयाÉया, असंगǓत, अèपçटता या ͪववाद कȧ िèथǓत मɅ मूल अंĒेज़ी संèकरण हȣ Ĥामाͨणक, बाÚयकारȣ एवं 

अंǓतम माना जाएगा, और उसी के आधार पर सभी Ǔनण[य एवं Ǔनपटान ͩकए जाएंगे।  
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खंड 1:  

1. पया[वरणीय एवं सामािजक Ĥभाव आकलन (ईएसआईए)  

1.1  काय[पालक सारांश 

1.1.1 पǐरयोजना गǓतͪवͬधयɉ से संबंͬधत ¢ेğ का ͪवहंगावलोकन और इसका उɮदेæय  

भारत के लुगदȣ और कागज उɮयोग कȧ ͪवæव के कागज कारोबार मɅ अहम भूͧमका है। ͪवæव के कुल 
कागज उ×पादन मɅ इसका लगभग 5% Ǒहèसा है। ͪवæव कȧ अथ[åयवèथा मɅ इसका बड़ा योगदान रहता है। 
इसकȧ अनुमाǓनत टन[ओवर भारतीय ǽपये मɅ 1,00,000 करोड़ है जबͩक राçĚȣय राजकोष मɅ इसका Ǒहèसा 
भारतीय ǽपये मɅ 5,000 करोड़ है। यह ¢ेğ पया[Üत रोजगार भी उपलÞध कराता है। यह Ĥ×य¢ Ǿप से 
लगभग 500,000 लोगɉ को नौकǐरयां देता है और  लगभग 1.5 ͧमͧलयन को अĤ×य¢ Ǿप से रोजगार 
देता है जो देश के औɮयोͬगक काय[बल मɅ इसकȧ पया[Üतता का पǐरचायक है।1 

इस उɮयोग कȧ पहचान इसके åयापक Ĥौɮयोͬगकȧय ͪवèतार से होती है। अनेक ͧमलɅ दशकɉ से चल रहȣ 
हɇ। इस ¢ेğ मɅ कुछ पुरानी इकाइयां हɇ तो अनेक अ×यंत आधुǓनक सुͪवधाओं से सुसिÏजत इकाइयां भी हɇ। 
भारतीय कागज ͧमलɅ ͪवͧभÛन Ĥकार का कÍचा माल इèतेमाल करती हɇ िजसमɅ लकड़ी, बांस, पुन: उपयोग 
कागज, बगास, गेहू ँ का भूसा, और अÛय कृͪष अवशेष भी शाͧमल हɇ। उ×पादन मɅ Ǒहèसेदारȣ को देखɅ तो 
कागज 18-20% लकड़ी, 74-76% ǐरसाइकãड फाइबर और 6-8% कृͪष अवशेष से उ×पÛन होता है जो 
इस उɮयोग कȧ ͪवͪवध फाइबर वाले उɮयोग के Ǿप मɅ एक अलग पहचान बनाता है। 

ͧमलɉ का भौगोͧलक ͪवèतार, ¢ेğीय उपभोग कȧ Ĥवृͪ ƣ देश के उ×पादन मɅ इसकȧ संतुͧलत Ǒहèसेदारȣ को 
दशा[ती है। इस मजबूत औɮयोͬगक आधार के बावजूद भारत का ĤǓत åयिÈत उपभोग लगभग 16 ͩकĒा 
है जो ͪवæव के औसत 57 ͩकĒा से काफȧ कम है।  यह अंतर संवɮृͬध कȧ पया[Üत संभावनाओं को इंͬगत 
करता है खास तौर से देश कȧ आͬथ[क गǓतͪवͬधयɉ और सा¢रता के èतर के बढ़ने का पǐरचायक है। 

भारत इस समय ͪवæव का सबसे तेज कागज बाजार है और देश मɅ इसकȧ मांग उƣरोƣर बढ़ रहȣ है। जैसे 
ऊपर Ǒदए ͪवहंगावलोकन मɅ बताया गया है ͩक ĤǓत åयिÈत कागज उपभोग यǑद 1 ͩकĒा बढ़ता है तो 1 
ͧमͧलयन टन अǓतǐरÈत कागज कȧ मांग उ×पÛन हो जाती है जो इस उɮयोग मɅ ͪवèतार कȧ पया[Üत 
संभावनाओं को रेखांͩकत करती है। राçĚ कȧ आͬथ[क संवɮृͬध कȧ तेज गǓत को देखते हु ए इस ¢ेğ मɅ 
भͪवçय मɅ उãलेखनीय वɮृͬध होगी।   

एमएसएमई भारत का सूêम, लघु और मÚयम उɮयम ¢ेğ है। ये åयवसाय Įेͨणयां संयंğ और 

मशीनरȣ/उपकरणɉ मɅ उनके Ǔनवेश और वाͪष[क टन[ओवर के आधार पर Ǔनधा[ǐरत हɇ। एमएसएमई का या 

Įेणीकरण ͪवǓनमा[ण और सेवा दोनɉ उɮयोगɉ पर लाग ूहोता है। यह Įेणीकरण Ǔनàनͧलͨखत पर आधाǐरत 

है: 

 संयंğ और मशीनरȣ मɅ Ǔनवेश  (भूͧ म/भवन शाͧमल नहȣं हɇ) 

 वाͪष[क टन[ओवर 

                                                                                                               

 

 
1 hƩps://ipmaindia.org/overview-2/ 
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सभी राͧशयां भारतीय ǽपये मɅ (₹) 

Įेणी Ǔनवेश सीमा टन[ओवर सीमा 

सूêम ₹2.5 करोड़ तक ₹10 करोड़ तक 

लघ ु ₹25 करोड़ तक ₹100 करोड़ तक 

मÚयम ₹125 करोड़ तक ₹500 करोड़ तक 

उपयु [Èत Įेणी वाले उɮयोग Ĥाथͧमकता ĤाÜत ऋणɉ, सरकारȣ योजनाओं और Ĥो×साहनɉ के पाğ हɇ। 

 

लुगदȣ और कागज ¢ेğ के पया[वरण एवं सामािजक Ĥभाव 

भारतीय लुगदȣ और कागज ¢ेğ को लगातार पया[वरण और सामािजक चुनौǓतयɉ का सामना करना पड़ रहा 

है। इनका कारण सभी आपूǓत[कता[ओं को पानी, ऊजा[, रसायनɉ और Ƀधन का अ×यͬधक उपयोग है। अकुशल 

Ĥणाͧलयɉ के चलते Ĥदषूण, अवशेष बढ़ रहा है और इसके ĤǓतकूल सामािजक Ĥभाव हो रहे हɇ। 

Ĥमुख पया[वरण ͪवषय 

 जल Ĥदषूण और उÍच उपभोग: लुगदȣ और कागज उɮयोग सवा[ͬधक जल उपभोगकता[ ͪवǓनमा[ण 

¢ेğ है। भारतीय इकाइयां ĤǓत टन कागज उ×पादन मɅ 100 से 250 m³ जल का उपभोग करती 

हɇ जो ÈलोÏड लूप और कम जल के उपभोग करन ेवालȣ Ĥणाͧलयɉ ɮवारा संचाͧलत ͪवæव कȧ 

सव[Įेçठ Ĥणाͧलयɉ वालȣ ͧमलɉ से काफȧ अͬधक है। अनेक लघु और मÚयम ͧमलɅ अब भी अपया[Üत 

अवशेष उपचार åयवèथा के अभाव मɅ संघष[ कर रहȣ हɇ िजससे उÍच बीओडी/सीओडी अपͧशçट 

जल का Ǔनèतारण होता है िजसमɅ Ǔनèताǐरत ठोस पदाथ[ और Þलȣͬचगं अवशेष Ǔनकटवतȸ 

जलǓनकासɉ या जलाशयɉ मɅ पहु ंच जाते हɇ।  

 रसायनɉ का अ×यͬधक उपयोग: पिãपंग और Þलȣͬचगं काय[ कािèटक सोडा, सãफर ͧ मĮणɉ, Èलोरȣन 

आधाǐरत पदाथɟ, पेरोऑÈसाइɬस और अÛय ͧमĮणɉ जैसे अनेक Ĥकार के रसायनɉ पर Ǔनभ[र करते 

हɇ। एमएसएम उɮयमी Ĥाय: पुरानी Èलोरȣन आधाǐरत Þलȣͬचगं तकनीकɉ का उपयोग करते हɇ 

िजससे खतरनाक रसायन और ͪवषैले उप-उ×पादɉ का अͬधक उपयोग होता है िजसमɅ एͧलमɅटल-

Èलोरȣन-ĥȧ (ECF) अथवा पूण[तया Èलोरȣन-ĥȧ (TCF) Ĥणाͧलयɉ का सीͧमत उपयोग हȣ हो पाता 

है। 

 ऊजा[ का अͬधक उपयोग: कागज बनाने मɅ अͬधक ऊजा[ का उपयोग होता है िजस कारण कोयले 

और पिãपंग, ĜाǓयगं और ͩफǓनͧशगं ĤͩĐयाओं के ͧलए ͬĒड ǒबजलȣ पर Ǔनभ[रता बढ़ जाती है। 

हालांͩक बड़ी ͧमलɅ धीरे-धीरे बायोमास ɮवारा साथ-साथ ǒबजलȣ पैदा करने और अवशेष से ऊजा[ 

Ĥणाͧलयɉ का उपयोग कर रहȣ हɇ। एमएसएम उɮयमɉ को ͪवƣीय और तकनीकȧ अवरोधɉ का सामना 

करना पड़ रहा है िजस कारण कम ऊजा[ खच[ वालȣ मशीनɉ और नवीकरणीय ऊजा[ समाधानɉ का 

धीरे-धीरे अपनाया जाना बढ़ रहा है। 
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बड़ी माğा मɅ अवशेष उ×पÛन होना: इस ¢ेğ मɅ बड़ी माğा मɅ ठोस अपͧशçट पदाथɟ, पãप èलेज, 

चूना ͧमɪटȣ, Þवायलर राख और अपͧशçट फाइबर उ×पÛन होते हɇ। सीͧमत ǐरसाइकͧलगं और पुन: 

उपयोग बुǓनयादȣ ढांचे का अथ[ यह है ͩक य ेअवशेष जमीन मɅ हȣ रह जाते हɇ या इनका अपया[Üत 

Ǔनèतारण होता है िजस कारण भूͧम और ͧमɪटȣ दूͪ षत होती है। हालांͩक ͧमĮण, अंगीकरण के 

अवसर ͪवͧभÛन एमएसएम उɮयमɉ के ͧलए अलग-अलग रहते हɇ। 

Ĥमुख सामािजक ͪवषय 

 काय[ िèथǓतयां: लुगदȣ और कागज ¢ेğ को Ĥाय: लंबे समय तक, कम मजदरूȣ पर और काय[ 

मानदंडɉ के कमजोर काया[Ûवयन ͪवशेषकर पुरानी अथवा åयापाǐरक घरानɉ ɮवारा चलाई जा रहȣ 

इकाइयɉ मɅ काम करना पड़ता है। औपचाǐरक पǐरवाद Ǔनवारण åयवèथाएं अͬधकतर मौजूद नहȣं 

होती और Įम कानूनɉ का अनुपालन इस ¢ेğ के असंगǑठत खंड मɅ एकसमान नहȣं रहता।  

 बाल Įͧमक जोͨखम: हालांͩक बल Įͧमक åयवèथा Ïयादातर मुÉय लुगदȣ और कागज कायɟ मɅ 

नहȣं है, बेकार कागज कȧ छंटाई, åयिÈतयɉ ɮवारा लदाई/उतराई और इनसे जुड़ी अÛय सेवाओं मɅ 

कुछ जोͨखम अब भी रहते हɇ। ये जोͨखम èथानीय èतर पर कमजोर Ǔनगारनी और काम आग े

ठेके पर देने कȧ Ĥथा खास तौर से Ēामीण और अध[-शहरȣ ¢ेğɉ से जुड़े हɇ। 

 असंगǑठत ¢ेğ असुर¢ा: बड़ी संÉया मɅ काय[बल खास तौर से ठेका Įͧमक, अèथायी सहायक और 

अपͧशçट कागज कȧ देखरेख करने वाले Įͧमक असंगǑठत ¢ेğ मɅ काम करते हɇ। ये Įͧमक ͧलͨखत 

संͪवदा, नौकरȣ कȧ सुर¢ा, èवाèØय बीमा, भͪवçय Ǔनͬध सुर¢ा, या सामािजक संर¢ण योजनाओं 

के ǒबना काम करते हɇ िजस कारण उ×पीड़न और असमान आय कȧ अ×यͬधक असुर¢ा बनी रहती 

है। 

 èवाèØय एवं सुर¢ा के खतरे: लुगदȣ और कागज बनाने वाले Įͧमकɉ को खतरनाक रसायनɉ (¢ारɉ, 

Þलȣͬचगं पदाथɟ), कागज से Ǔनकलन ेवालȣ धूल, आवाज के ऊंचे èतर, ताप और भारȣ मशीनɉ का 

सामना करना पड़ता है। बार बार ͩकÛहȣं सामान कȧ संभाल मɅ गलत शारȣǐरक मुġा का खतरा 

आम बात है। हालांͩक पस[नल ĤोटेिÈटव इिÈवपमɅट (PPE) अǓनवाय[ हɇ पर अनेक एमएसएम 

उɮयमɉ मɅ वाèतव मɅ इनका उपयोग कम हȣ होता है Èयɉͩक वहां सीͧमत Ĥͧश¢ण, लागत का 

दबाव, और कमजोर सुर¢ा पǐरवेश  रहता है। 

इन चुनौǓतयɉ से Ǔनपटने के ͧलए सांͪवͬधक Ǔनकायɉ, उɮयोग, ͧसͪवल सोसाइटȣ, और उपभोÈताओं ɮवारा 

समिÛवत कार[वाई आवæयक है। पया[वरण संधारणीयता अथा[त सèटेनेǒबͧलटȣ और सामािजक दाǓय×व भारत 

मɅ ĤगǓतशील और समèतरȣय लुगदȣ एवं कागज ¢ेğ के ͧलए अǓनवाय[ है।  

भारत मɅ लुगदȣ और कागज समूह 

भारतीय लुगदȣ और कागज उɮयोग अनेक Ĥमुख ¢ेğीय समूहɉ मɅ Ĥयास कर रहा है जो देश मɅ इसकȧ 

आपूǓत[ और वैिæवक Ǔनया[तɉ को संचाͧलत करते हɇ, इनमɅ से कुछ Ĥमुख समूहɉ का नीचे उãलेख ͩकया 

गया है: 
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1. उƣर भारत: उƣर भारत मɅ, बड़ी संÉया मɅ लगुदȣ और कागज समूह उƣर Ĥदेश मɅ अͬधकांशतया 

मुजÝफरनगर, सहारनपुर और मेरठ मɅ िèथत हɇ जहां ͪवͧभÛन Ĥकार के ĐाÝट पेपर, ͪ वशेष कागज, 

लेखन/मुġण कागज और समाचार पğ कागज का उ×पादन ͩकया जाता है। 

2. पिæचम भारत: पिæचम भारत मɅ देश के अनेक बड़े कागज उ×पादन समूह िèथत हɇ खास तौर से 

गुजरात के वापी, मोरबी और अहमदाबाद मɅ ĐाÝट पेपर, ͪवशेष कागज, लेखन/मुġण कागज और 

समाचार पğ कागज का उ×पादन ͩकया जाता है। महाराçĚ मɅ भी अनेक èथानɉ पर जैसे मु ंबई, 

औरंगाबाद, नाͧसक, पुणे और ठाणे मɅ अनेक समूह हɇ जो ĐाÝट पेपर के साथ-साथ ͪवशेष कागज, 

लेखन/मुġण कागज और समाचार पğ कागज का उ×पादन करने के ͧलए जाने जाते हɇ। 

3. दͯ¢ण भारत: दͯ¢ण भारत मɅ मुÉयतया तͧमलनाडु के इरोड-कोयàबुƣुर ¢ेğ मɅ ĐाÝट पेपर, ͪवशेष 

कागज, लेखन/मुġण कागज और समाचार पğ कागज का उ×पादन ͩकया जाता है। आंĢ Ĥदेश 

ͪवशेषकर पूवȸ और पिæचमी गोदावरȣ ¢ेğ मɅ ĐाÝट पेपर और समाचार पğ कागज और इसके 

अǓतǐरÈत लेखन/मुġण कागज का उ×पादन करने वाले समूह हɇ। तेलंगाना के हैदराबाद और मेडक 

समूह ĐाÝट पेपर और ͪवशेष कागज का उ×पादन करते हɇ िजसमɅ हैदराबाद के समूह समाचार पğ 

कागज और लेखन/मुġण कागज का भी उ×पादन करते हɇ। कना[टक के बɅगलूǽ समूह को ĐाÝट 

पेपर और ͪवशेष कागज मɅ ͪवशे£ता ĤाÜत है। 

4. पूवȸ भारत: पूवȸ भारत मɅ पिæचम बंगाल के हावड़ा और कोलकाता समूहɉ ɮवारा मुÉयतया ĐाÝट 

पेपर का उ×पादन ͩकया जाता है जबͩक कोलकाता के समूह लेखन कागज का ͪवǓनमा[ण भी करता 

है और यह इस ¢ेğ को इन कागज कȧ आपूǓत[ करने मɅ बड़ा योगदान करता है। 

ǑटÜपणी: उपयु [Èत  समूह सूची  संकेतमाğ है और पǐरपूण[ नहȣं है। इनके अǓतǐरÈत, Ĥमाͨणत 

इकाइयɉ (AE) ɮवारा अÛय समूहɉ को भी जोड़ा जा सकता है िजÛहɅ एफएमएपी ĤोĒाम के तहत 

ͪवƣ उपलÞध कराया जा सकता है।  

1.1.2 भारतीय åयवèथा मɅ लुगदȣ और कागज उɮयोग मɅ ĤͩĐया 

 

1.1.3 ईएसआईए का Ĥयोजन और इसका काय[ ¢ेğ 

पया[वरण एवं सामािजक Ĥभाव आकलन (ESIA) कȧ संकãपना काय[Đम èतरȣय आकलन के Ǿप मɅ कȧ 

गई है िजससे भारतीय एमएसएम उɮयम काय[Đम मɅ शमन और अंगीकरण पǐरयोजनाओं (FMAP) के 

ͪवƣीयन के तहत एमएसएमई उप पǐरयोजनाओं के ͪवƣीयन से जुड़े संभाͪवत पया[वरण एवं सामािजक 

लुगदȣ और कागज ĤͩĐया

कÍचा माल 
तैयार करना

पिãपगं (रेशा 
अलग करना)

लुगदȣ धुलाई 
एव ंछनाई

Þलȣͬचगं(सफे
द कागज के 
ͧलए Ēेɬस)

लुगदȣ 
पǐरçकरण

कागज बनाना
(पÛने तैयार 

करना)

ͩफǓनͧशगं 
एव ं

कनवǑटɍग
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जोͨखमɉ का आकलन एवं Ĥकटȣकरण ͩकया जा सके। यह पया[वरण एवं सामािजक Ĥबंधन åयवèथा के 

तहत ͧसडबी कȧ èĐȧǓनगं एवं ɬयू ͫडͧलजɅस ĤͩĐया कȧ अनुपूरक है और Ēीन Èलाइमेट फंड (GCF) 

पया[वरण एवं सामािजक मानकɉ (ESS) के साथ सुसंगǓत सुǓनिæचत करती है। 

ईएसएमएस ͩĐयाͪवͬधयɉ के अनुǾप सभी Ĥèताͪवत उप-पǐरयोजनाओं कȧ पहले पाğता कȧ पुिçट करने के 

ͧलए अपवज[न सूची [Exclusion List] (अनुलÊनक 1) से सव[Ĥथम जांच-पड़ताल कȧ जाती है। पाğ 

पǐरयोजनाओं का त×पæचात ͧ सडबी कȧ पया[वरण एवं सामािजक Ĥबंधन नीǓत के अनुपालन के ͧ लए आकलन 

ͩकया जाता है ͩक यह आईएफसी Ǔनçपादन मानदंडɉ के अनुǾप है। आवेदकɉ को पया[वरण एवं सामािजक 

ɬयू ͫडͧलजɅस (ESDD) फॉम[ (अनुलÊनक 2) Ĥèतुत करना होता है िजसके बाद पǐरयोजना मूãयांकन ͩकया 

जाता है। पǐरयोजना मूãयांकन के दौरान एमएसएमई ऋͨणयɉ कȧ ͪवƣीय रेǑटंग संगठन ɮवारा अंगीकृत 

संबंͬधत Đेͫडट रɅǑटंग मॉडल/टूल का उपयोग करके पया[वरण सामािजक एवं गवनɏस (ESG) रेǑटंग/ईएसडीडी 

फॉरमेट के साथ कȧ जाती है।  पǐरयोजना साइट मूãयांकन पूरा करने के बाद एफएमएपी ĤोĒाम कȧ 

जोͨखम Įेणी और सुर¢ा अपे¢ाओं कȧ पुिçट करने के ͧलए पǐरयोजना मूãयांकन ͩकया जाता है। 

ईएसआईए/ईएसएमपी Įेणी बी पǐरयोजनाओं के ͧलए लागू होता है। Įेणी बी और Įेणी सी पǐरयोजनाओं 

कȧ पǐरभाषा नीचे दȣ गई हɇ: 

 Įेणी बी पǐरयोजनाओं मɅ Ĥौɮयोͬगकȧ या Ĥणालȣगत ऐसे पǐरवत[न शाͧमल होते हɇ जो सामाÛय, 

साइट-ͪवͧशçट और Ĥ×याव×य[ (reversible) Ĥभाव वाले होते हɇ जैसे अपͧशçट/अवशेष जल 

Ǔनèतारण, वायु उ×सज[न, रसायन और अवशेष कȧ देखरेख, ऊजा[ का उपयोग और åयावसाǓयक 

èवाèØय एवं सुर¢ा के ͪवषय। इन Ĥभावɉ का सावधानी से आकलन ͩकया जाना चाǑहए और 

इनका Ĥबंधन योजनाबɮध शमन आयोजना या Ĥौɮयोͬगकȧ का समावेश करके या ĤͩĐयाबɮध ढंग 

से ͩकया जाना चाǑहए जहां जोͨखम और उनके Ĥभाव सीͧमत माने जाते हɇ और इनका पǐरमाण 

कम से सामाÛय के बीच रहता है। जोͨखम और Ĥभाव कम संÉया मɅ होते हɇ, गǓतͪवͬधयɉ कȧ 

पǐरͬध मɅ हȣ रहते हɇ, अͬधकतर Ĥ×याव×य[ होते हɇ और इÛहɅ सामाÛय èवीकृत शमन उपायɉ और 

अÍछȤ अंतरा[çĚȣय उɮयोग Ĥणाͧलयɉ ɮवारा आसानी से कम ͩकया जा सकता है। 

 Įेणी सी पǐरयोजनाओं मɅ कम जोͨखम के साथ काय[कुशलता मɅ सुधार करना या उपकरणɉ का 

Įेणी उÛनयन शाͧमल होता है िजससे ͪवǓनमा[ण åयवèथा मɅ कोई पǐरवत[न नहȣं होता या Ĥदषूण 

भार नहȣं बढ़ता है और इसͧलए ĤǓतकूल पया[वरण या सामािजक Ĥभाव वालȣ या Įेणी सी 

गǓतͪवͬधयां खास तौर से वे होती हɇ िजनमɅ कोई भौǓतकता का त×व या Ǔनधा[ǐरत èवǾप नहȣं 

होता। ͩफर भी, कǓतपय संदभɟ मɅ ऐसी गǓतͪवͬधयां िजनमɅ कोई भौǓतकता का त×व होता है या 

Ǔनधा[ǐरत èवǾप होता है कम जोͨखम वालȣ मानी जाती हɇ खास तौर से जहां गǓतͪवͬधयां लघु 

èतरȣय, पहले से ͪ वकͧसत पǐरवेश मɅ चलाई जाती हɇ उनमɅ लोगɉ का भौǓतक और आͬथ[क ͪ वèथापन 

नहȣं होता है या èथानीय लोगɉ पर कम या कोई ĤǓतकूल Ĥभाव नहȣं होता। 
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योजनाबɮध आकलन ढांचा Ĥदान करने के साथ-साथ इस ईएसआईए åयवèथा से एफएमएपी ĤोĒाम के 

ɮवारा Įेणी बी कȧ गǓतͪवͬधयɉ कȧ पहचान, ͪ वæलेषण और शमन कȧ संभावना वाले पया[वरण और सामािजक 

Ĥभाव का आकलन हो पाता है, साथ हȣ Įेणी सी कȧ कम जोͨखम कȧ ĤकृǓत वालȣ पǐरयोजनाओं को 

माÛयता भी ͧमल पाती है।  इससे ͧसडबी कȧ ईएसएमएस åयवèथा (आईएफसी Ǔनçपादन मानदंडɉ के 

अनुǾप) और जीसीएफ पया[वरण एवं सामािजक मानदंडɉ का पूण[ अनुपालन सुǓनिæचत हो पाता है। 

ईएसआईए और ईएसएमपी कȧ यह åयवèथा भारत मɅ ͪवͧभÛन एमएसएमई समूहɉ मɅ लुगदȣ और कागज 

¢ेğ के भीतर ͪवͧभÛन औɮयोͬगक गǓतͪवͬधयɉ और ĤͩĐयाओं पर लागू है। इन ढांचɉ मɅ जोͨखम वगȸकरण, 

शमन Ĥौɮयोͬगͩकयɉ के Ĥभावɉ के आकलन और अनुकूलन तथा एफमएपी ĤोĒाम के तहत पया[वरण एवं 

सामािजक जोͨखम Ĥबंधन के पारदशȸ, मानकȧकृत आधार बनाने के ͧलए Ǔनवेश के माग[ Ǔनधा[ǐरत हɇ।   

 

जीसीएफ सहबɮधता 

एफएमएपी ĤोĒाम ऐसी पǐरयोजनाओं का समथ[न करता है जो Ēीनहाउस गैस उ×सज[न को कम करन ेऔर 

जलवायु समायोजन बढ़ाने से संबɮध होती हɇ। एमएसएम उɮयमɉ मɅ लगुदȣ एवं कागज उɮयोग कȧ 

Ǔनàनͧलͨखत Ĥकार कȧ ͩकÛहȣ पǐरयोजनाओं के ͧलए जीसीएफ-एफएमएपी ĤोĒाम के तहत सहायता Ĥदान 

कȧ जा सकती है: 

क. शमन  

 कम ऊजा[ खच[ वालȣ पǐरयोजनाएं: उदाहरणाथ[- रेĚोͩफǑटंग / ĤǓतèथापन / ईई मशीनɉ कȧ अपĒेͫडगं 

/ मÚयवतȸ गǓतͪवͬधयां / ĤͩĐया का अपे¢ानुसार अͬधकाͬधक उपयोग और अपͧशçट ताप कम 

करके ऊजा[ का कम उपभोग करन ेवालȣ गǓतͪवͬधयां शाͧमल हɇ। 

  नवीकरणीय ऊजा[ से जुड़ना: उदाहरणाथ[- सोलर पैनल लगाना/सीͧमत उपयोग / नवीकरणीय ऊजा[ 

सेवा ¢ेğ उɮयमɉ मɅ सोलर वाटर हȣटर बनाने वालȣ इकाइयां जो सोलर/ͪवडं पॉवर ͪवǓनमा[ण उɮयमɉ 

को बेचती हɇ। 

 हǐरत आवागमन और पारवहन: उदाहरणाथ[- इलेिÈĚक वाहनɉ कȧ खरȣद: 2 पǑहया, 3 पǑहया, 4 

पǑहया, बसɅ, Ěक, बदलते बुǓनयादȣ ढांचे का ͪवकास और बैटरȣ कȧ अदला-बदलȣ ɮवारा अपĒेडेशन। 

 अपͧशçट से ऊजा[: उदाहरणाथ[- बायोगैस/बायोसीएनजी/ǒबजलȣ बनाने के ͧलए अपͧशçट से ऊजा[ 

पǐरयोजनाओं कȧ èथापना/ उ×पादन या शहरȣ, औɮयोͬगक और कृͪष कचरे/अपͧशçटɉ से। 

ख. अनुकूलन: 

 कम पानी खच[ वालȣ Ĥौɮयोͬगकȧ: उदाहरणाथ[- ताजे जल मɅ कटौती, अपͧशçट जल का उपचार / 

अपͧशçट उपचार, जेडएलडी, आईओटȣ आधाǐरत सतहȣ जल भंडारण इकाइयां, वषा[जल संचयन 

(पुन: उपयोग और रȣचाज[) तथा तूफान जल Ĥबंधन उपकरण  

 जलवाय-ुĤǓतरोधी सामĒी: उदाहरणाथ[-Ēीन ǒबिãडंग िजनमɅ आवास के ͧलए èथानीय तौर पर 

उपयुÈत, Ǒटकाऊ सामĒी और भीषण मौसम मɅ खड़े रहन ेवाले बुǓनयादȣ ढांचे का उपयोग ͩकया 

जाता है। 
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 जलवायु नवोÛमेषी उ×पाद बनाना: उदाहरणाथ[- नवोÛमेषी और èथानीय तौर पर उपयÈुत Ĥौɮयोͬगकȧ 

जो जलवायु अनुकूलन के ͧलए उपयुÈत हो। 

जलवायु पǐरवत[न के जोͨखम वालȣ वैकिãपक कÍचे माल कȧ आपूǓत[:  उदाहरणाथ[-ऐसे एमएसएम 

उɮयमɉ कȧ सहायता करना जो अंǓतम लाभाͬथ[यɉ कȧ अनुकूलन ¢मता बढ़ाने के ͧलए उपयुÈत 

Ĥौɮयोͬगकȧ का ͪवǓनमा[ण करने वाले बड़े उɮयोगɉ को इसकȧ आपूǓत[ करते हɇ। 

1.1.4 ईएसआईए के उɮदेæय  

ईएसआईए के Ĥमुख उɮदेæय नीचे Ǒदए गए हɇ: 

 एफएमएपी ĤोĒाम के तहत एमएसएमई उप-पǐरयोजनाओं के पया[वरण एवं सामािजक जोͨखम 

आकलन के ͧलए काय[Đम èतरȣय ढांचा Ĥदान करना। 

 ͧसडबी के ईएसएमएस (ESMS), आईएफसी परफॉरमेÛस èटɇडɬ[स और जीसीएफ पया[वरण एवं 

सामािजक मानकɉ का अनुपालन सुǓनिæचत करना।. 

 Įेणी बी और Įेणी सी कȧ पǐरयोजनाओं  के साथ जुड़े भावी जोͨखमɉ कȧ पहचान और वगȸकरण 

करना। 

 Įेणी बी कȧ गǓतͪवͬधयɉ के ͧलए आवæयक शमन उपाय और सुर¢ा अपे¢ाएं पूरȣ करना। 

 Įेणी सी कȧ कम जोͨखम कȧ ĤकृǓत वालȣ पǐरयोजनाओं का माÛयकरण करना िजससे उनका 

अनुमोदन और काया[Ûवयन  आसानी से हो सके। 

 एमएसएमई सेÈटर मɅ पया[वरण एवं सामािजक जोͨखम Ĥबंधन मɅ पारदͧश[ता और जवाबदेहȣ को 

बढ़ावा देना। 

1.1.5 ईएसआईए का काय[-¢ेğ 

ईएसआईए के काय[-¢ेğ मɅ Ǔनàनͧलͨखत शाͧमल हɇ: 

  भारत मɅ एफएमएपी ĤोĒाम के तहत ͪवƣĤदƣ एमएसएमई उप-पǐरयोजनाएं जैसे (i) ͩकसी मौजूदा 

उɮयम ɮवारा अपने वत[मान औɮयोͬगक पǐरसरɉ मɅ ͪवèताǐरत (Brownfield) पǐरयोजनाएं èथाͪपत 

करना, (ii) ͩकसी नए èथान / पǐरसर मɅ अपने वत[मान पǐरचालनɉ के ͪवèतार और आधुǓनकȧकरण 

करने वाला ͪवèताǐरत उɮयम; और (iii) सव[था नई (Ēीनफȧã ड) पǐर योजनाएँ) अथा[त ्नए उɮयमɉ 

कȧ èथापना करना। 

 पया[वरण जोͨखम जैसे उ×सज[न, अपͧशçट, अवशेष Ĥबंधन, ऊजा[ का उपयोग और संसाधनɉ का 

कम खच[। 

 सामािजक जोͨखम िजनमɅ åयावसाǓयक èवाèØय एवं सुर¢ा, समाज पर Ĥभाव और Įम Ĥथाएं।  

 ͧसडबी कȧ ईएसएम åयवèथा और जीसीएफ ईएसएस अपे¢ाओं के अनुǾप अनुवी¢ण।   

 पǐरयोजना-ͪवͧशçट के आकलनɉ एवं सुर¢ा आयोजना का काय[Đम èतरȣय ͪवæलेषण। 
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1.1.6 Ĥमुख पया[वरणीय एवं सामािजक जोͨखमɉ का सार 

भारत मɅ लुगदȣ और कागज ¢ेğ कȧ ͪवǓनमा[ण, रोजगार सजृन और आजीͪवकाओं मɅ अहम भूͧमका रहती 

है। इसके साथ-साथ इस ¢ेğ को अनेक पया[वरण और सामािजक चुनौǓतयɉ का सामना भी करना पड़ता 

है।  

पया[वरण के पǐरĤेêय से लगुदȣ और कागज ¢ेğ  अ×यतं संसाधन खच[ वाला ¢ेğ है ͪवशेषकर पिãपंग, 

Þलȣͬचगं, वाͧशगं और कागज बनाने के दौरान। इस उɮयोग ɮवारा अ×यͬधक जैͪवक पदाथɟ, बड़ी माğा मɅ 

ठोस अपͧशçट पदाथɟ, Þलȣͬचगं रसायनɉ, और कई बार ÈलोरोनेǑटड ͧमĮण उ×पÛन होते हɇ जो सतह और 

भूजल को दूͪ षत कर देते हɇ यǑद उनका ठȤक से उपचार नहȣं ͩकया जाता है। सीͧमत ǐरसाइकͧलगं और 

पǐरçकरण बुǓनयादȣ ढांचे का अथ[ यह है ͩक यह अवशेष जमीन मɅ हȣ रह जाता है या इसका अपया[Üत 

Ǔनèतारण होता है िजस कारण भूͧम और ͧमɪटȣ दूͪ षत होती है। भाप पैदा करने, ĜाǓयगं और यांǒğक 

पǐरचालनɉ मɅ ऊजा[ के उपभोग से Ēीनहाउस गैसɉ का उ×सज[न, ͪवशेषकर एमएसएम उɮयमɉ मɅ होता है 

Èयɉͩक ये कम खच[ वाले कोयले या बायोमास आधाǐरत Þवायलरɉ पर Ǔनभ[र रहते हɇ। इसके अलावा, यह 

¢ेğ बड़ी माğा मɅ ठोस अवशेष िजसमɅ अपͧशçट उपचार संयंğɉ, अपͧशçट कागज और Þवायलरɉ कȧ राख 

से उ×पÛन गाद के सुरͯ¢त Ǔनèतारण और संसाधन पुनĤा[िÜत कȧ चुनौǓतयां खड़ी करते हɇ। 

सामािजक तौर पर, लुगदȣ एवं कागज ¢ेğ को Ĥाय: सीͧमत पूंजी, आधुǓनक Ĥौɮयोͬगकȧ और कुशल Įͧमकɉ 

के साथ काम करना पड़ता है िजसके चलते पया[वरण मानकɉ का अनुपालन उनके ͧलए कǑठन रहता है। 

Ǔनकृçट पया[वरण Ĥबंधन èथानीय समाज ͪवशेषकर जल कȧ गुणवƣा और उपलÞधता पर ĤǓतकूल Ĥभाव 

डालता है। इन चुनौǓतयɉ से Ǔनपटन ेके ͧलए यह देखना होगा ͩक ͩकन कायɟ से द¢ता बढ़ सकती है और 

ͩकÛहɅ छोड़ा जा सकता है, इनमɅ èवÍछ उ×पादन åयवहारɉ, जल ǐरसाइकͧलगं ɮवारा उसे पुन: उपयोग योÊय 

बनाना और एमएसएमई के ͧलए मददगार नीǓतयां बनाना और ͪवƣ åयवèथा करना शाͧमल हɇ। 

1.1.7 Ĥमुख शमन उपाय एवं अनुशंसाएं 

इन चुनौǓतयɉ पर पार पाने के ͧ लए लुगदȣ और कागज ¢ेğ Ǔनàनानुसार अͬधक संतुͧलत और भͪवçयोÛमुखी 

͸िçटकोण अपना सकता है िजससे पया[वरण और लोग दोनɉ सुरͯ¢त रहɅ: 

 जल एवं अपͧशçट Ĥबंधन: अपͧशçट उपचार संयंğ (ETPs) èथाͪपत करना, शूÛय तरल Ǔनèतारण 

(ZLD) Ĥणाͧलयां अपनाना और जल को साफ करके ͩफर से उपयोग योÊय बनाकर Ĥदषूण कम 

से कम करना। 

 ऊजा[ का कम खच[ और नवीकरणीय ऊजा[ का उपयोग: ऊजा[ के कम खच[ वालȣ मशीनɉ मɅ 

अपĒेडेशन और नवीकरणीय ऊजा[ समाधानɉ से जुड़ना जैसे सोलर पीवी का उपयोग करना िजससे 

उ×सज[न और पǐरचालन लागत को कम ͩकया जा सके। 

 èवÍछ उ×पादन और सुरͯ¢त रसायनɉ का उपयोग: कम खतरनाक रसायनɉ का इèतेमाल करना, 

आġ[ ĤͩĐयाओं का अपे¢ानुसार अͬधकाͬधक उपयोग और अपͧशçटɉ का समुͬचत सामाÛयीकरण 

सुǓनिæचत करना िजससे वातावरण मɅ ͪवषैलापन कम ͩकया जा सके। 
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 कामगार èवाèØय और सुर¢ा: åयिÈतगत सुर¢ा उपकरण (PPE) उपलÞध कराना, काय[èथलɉ पर 

गलत शारȣǐरक मुġाओं से बचना, धूल Ǔनकासी कȧ समुͬचत åयवèथा करना और रसायनɉ एवं 

मशीनɉ कȧ सुरͯ¢त संभाल के Ǔनयͧमत Ĥͧश¢ण देना। 

 सामािजक सुर¢ा: आवाज, धूल और उ×सज[नɉ पर Ǔनगरानी एवं Ǔनयंğण रखना, साथ हȣ आसपास 

के लोगɉ कȧ सुर¢ा के ͧलए संकटकालȣन तैयाǐरयां बनाए रखना। 

 तकनीकȧ उÛ नयन: èवचालन अपनाने और आधुǓनक अपͧशçट जल उपचार टेÈनोलॉजी को बढ़ावा 

देना िजससे बेहतर अनुपालन और कम जोͨखम हो। 

ǑटÜपणी: (ĤͩĐया-वार भाग 1.3 मɅ बड़ी सूची दȣ गई है) 

1.2 जोͨखम वगȸकरण पɮधǓत 

ईएसआईए (ESIA) ɮवारा अपनाई गई पɮधǓत Ĥणालȣगत और भागीदारȣपूण[ ͸िçटकोण पर आधाǐरत है 

िजससे एफएमएपी ĤोĒाम से जुड़े सभी संबɮध Ǒहतधारकɉ और भागीदारɉ का योगदान सुǓनिæचत हो पाता 

है। ĤशासǓनक Ǔनकायɉ, èथानीय Ĥाͬधकरणɉ, उɮयोग संघɉ और एमएसएमई ĤǓतǓनͬधयɉ के समथ[न से 

यह अÚययन परामश[ के Ǿप मɅ ͩकया जाता है िजससे पारदͧश[ता बढ़ाने और ĤोĒाम के उɮदेæयɉ एवं भावी 

Ĥभावɉ कȧ जानकारȣ का åयापक Ĥसार हो सके। 

 

जोͨखम वगȸकरण पɮधǓत भारत मɅ लुगदȣ और कागज एमएमएम उɮयमɉ के ͧसडबी-जीसीएफ 

ईएसआईए/ईएसएमपी èĐȧǓनगं के ͧलए ͪवशेष Ǿप से तैयार कȧ गई है। 

 कम जोͨखम : सीͧमत साइट-ͪवͧशçट Ĥभाव वालȣ होती है; इस जोͨखम को पया[वरण सु͸ढ़ Ĥबंधन 

के ɮवारा कम ͩकया जा सकता है और इसे सी Įेणी मɅ वगȸकृत ͩकया जा सकता है। 

 सामाÛय जोͨखम: इस जोͨखम का मानक उपायɉ से Ĥबंधन ͩकया जा सकता है; कोई बड़े पारंपǐरक 

ͪवषय Įेणी बी के Ǿप मɅ वगȸकृत नहȣं ͩकए गए हɇ।  

 उÍच जोͨखम: बड़े, ͪवͪवध या अĤ×याव×य[ (irreversible) Ĥभाव; संचयी सामूǑहक Ĥभाव; 

पुनवा[स/भूͧम अͬधĒहण िजससे ǒबना ͪवǓनयामक अनुपालन, बड़े काननूी अननुपालन, संवेदनशील 

Ĥापकɉ  के  चलते जैव ͪवͪवध-संवेदनशील ¢ेğɉ, èथानीय समाज या सांèकृǓतक ͪवरासत पर 

ĤǓतकूल Ĥभाव पड़ता हो, Įेणी ए मɅ वगȸकृत ͩकया जाता है। इस काय[Đम मɅ Įेणी ए कȧ 

पǐरयोजनाएं शाͧमल नहȣं हɇ। 

इस पɮधǓत के Ĥमुख चरण: 

 Ǒहतधारक परामश[: एमएसएमई माͧलकɉ, कामगार, èथानीय समुदायɉ और ¢ेğगत ͪवशेष£ɉ के 

साथ सुǓनयोिजत कȧ गɃ चचा[ िजससे पया[वरण और सामािजक जोͨखम, लाभ और ͬचतंाओं पर 

ͪवͪवध पǐरĤेêय ĤाÜत ͩकया जा सके। 

 Ĥलेख पुनͪव[लोकन: वत[मान नीǓतयɉ, ͪवǓनयामक ढांचɉ, ¢ेğगत अÚययनɉ और ͧसडबी कȧ 

ईएसएमएस ͩĐयाͪवͬधयɉ का पुनͪव[लोकन करना िजससे यह सुǓनिæचत ͩकया जा सके ͩक वे 
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राçĚȣय मानकɉ, आईएफसी परफॉमɏस èटɇडɬ[स और जीसीएफ पया[वरण एवं सामािजक मानकɉ के 

अनुǾप हɇ। 

 पोट[फोͧलओ डेटा ǐरåय:ू तकनीकȧ, ͪवƣीय और ͧसडबी के ͪपछले पोट[फोͧलओ एसेɪस (पूव[वतȸ ऋणɉ 

के मामले) से पया[वरण संबंधी डेटा का ͪवæलेषण करना िजससे जोͨखम, के èवǾप, परफॉमɏस 

पǐरणामɉ और शमन Ĥभावशीलता का पता लगाया जा सके। इन Ĥमाणɉ के आधार पर ¢ेğ-ͪवͧशçट 

चुनौǓतयɉ, अनुपालन ǽझानɉ और Ĥèताͪवत गǓतͪवͬधयɉ कȧ åयावहाǐरक संभाåयता के बारे मɅ 

मूãयवान अंत͸[िçट ĤाÜत करना। 

 साइट आकलन: फȧãड ͪविजट और साइट-èतरȣय आकलन करना िजससे पया[वरण एवं सामािजक 

ɬयू ͫडͧलजɅस (ESDD) फॉमɟ मɅ दȣ गई जानकारȣ का ͪवͬधमाÛयकरण ͩकया जा सके, साथ हȣ 

सहȣ वगȸकरण और सुर¢ा आयोजना सुǓनिæचत करना। 

 जोͨखम ͪवæलेषण और शमन आयोजना: पया[वरण और सामािजक जोͨखमɉ का Įेणी बी कȧ 

गǓतͪवͬधयɉ के संबंध मɅ ͪवæलेषण उ×सज[नɉ, अपͧशçटɉ, अवशेष Ĥबंधन, ऊजा[ उपयोग और 

åयावसाǓयक èवाèØय और सुर¢ा पर फोकस करते हु ए करना।  शमन उपाय कȧ पहचान करना 

िजससे Ĥभाव सामाÛय, साइट-ͪवͧशçट और अĤ×याव×य[ रहɅ। 

 अनुवी¢ण (Screening) और वगȸकरण: उप-पǐरयोजनाओं कȧ ईएसएमएस अपवज[न सूची 

(Exclusion List) से Ĥणालȣगत अनुवी¢ण करना िजसके पæचात भावी जोͨखम उपायɉ के आधार 

पर Įेणी बी या Įेणी सी मɅ वगȸकरण करना। उप-पǐरयोजनाओं का अनुवी¢ण करना और उसके 

पæचात एक संयुÈत åयाÉया åयवèथा करना िजसमɅ ͧसडबी कȧ ईएसएमएस ĤͩĐयाओं को लागू 

करना साथ हȣ जीसीएफ सुर¢ा उपायɉ से पूण[ समǾपता सुǓनिæचत करना। 

 कम जोͨखम वालȣ पǐरयोजनाओं का ͪवͬधमाÛयकरण: Įणेी सी पǐरयोजनाओं कȧ समी¢ा करना 

िजससे उनके कम जोͨखम èवǾप वालȣ होने कȧ पुिçट कȧ जा सके खास तौर से कम खच[ वाले 

संसाधनɉ से बेहतर उ×पादन और उपकरण अपĒेडेशन करके िजससे ͪवǓनमा[ण रसायनɉ का कम 

उपयोग करने या Ĥदषूण भार न बढ़न ेदेने कȧ िèथǓत को बनाए रखा जा सके। 

इस भागीदारȣपूण[ और Ĥमाण आधाǐरत पɮधǓत से सुǓनिæचत होता है ͩक एफएमएपी ĤोĒाम के तहत 

एमएसएमई उप-पǐरयोजनाओं से जुड़े ͪवषयɉ, फायदɉ और ͬचतंाओं को समान Ǿप से समझा जा रहा है। 

अवͬधगत पोट[फोͧलओ डेटा को भावी जोͨखम ͪवæलेषण से जोड़कर ईएसआईए पया[वरण और सामािजक 

जोͨखम Ĥबंधन के ͧलए एक पारदशȸ और मानकȧकृत ढांचा उपलÞध कराया जाता है, साथ हȣ ͧसडबी कȧ 

ईएसएमएस åयवèथा और जीसीएफ पया[वरण और सामािजक नीǓत के अनुपालन तंğ को मजबूत बनाया 

जाता है। 

1.3 पया[वरणीय एवं सामािजक समुͬच त सावधानी एवं आकलन 

Ĥमाͨणक इकाई (AE) के Ǿप मɅ, ͧसडबी यह सुǓनिæचत करने के ͧलए िजàमेदार है ͩक इस काय[Đम के 

तहत सभी उप-पǐरयोजनाओं ɮवारा जीसीएफ पया[वरण एवं सामािजक सुर¢ा उपायɉ(ESS) का पालन ͩकया 

जाए  और अनुपात मɅ, जोͨखम आधाǐरत ɬयू ͫडͧलजɅस ĤͩĐया का अनुपालन ͩकया जाए। 
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उɮदेæय अनुǾप ईएसआईए (पया[वरण एवं सामािजक Ĥभाव आकलन): सामाÛय जोͨखम (बी) और कम 

जोͨखम (सी) Įेणी के Ǿप मɅ वगȸकृत उप-पǐरयोजनाओं के ͧलए ¢ेğ-ͪवͧशçट ईएसआईए Ǔनàनानुसार है: 

 पया[वरण Ĥभावɉ जैसे उÍच जल मांग, उÍच बीओडी/सीओडी अपͧशçट उ×पादन, गाद Ĥबंधन, वायु 

उ×सज[न और खतरनाक रसायनɉ कȧ संभाल कȧ पहचान करता है – आġ[ Ĥसंèकरण मɅ मह×वपूण[i। 

 सामािजक जोͨखमɉ का आकलन जैसे Įͧमकɉ कȧ िèथǓत, ओएचएस (रसायन के संपक[  मɅ आना, 

Þवायलर, बंद èथान के जोͨखम), Ĥवासी कामगार कȧ िèथǓत और समुदाय èतरȣय Ĥभाव, ͪवशेषकर 

लुगदȣ और कागज समूहɉ मɅ। 

 संदभ[गत संवेदनशीलता का मूãयांकन करता है (उदाहरणाथ[, जल Ǔनकासी चैनलɉ, नǑदयɉ या भूजल 

İोतɉ से सिÛनकटता)। 

 जीसीएफ ǑदशाǓनदȶश मɅ कहा गया है ͩक ईएसआईए जोͨखम Įेणी के अनुपात अनुǾप हो और गǓतͪवͬध 

के ͪवͧशçट Ĥभाव से Ǔनपटने को Úयान मɅ रखकर तैयार ͩकया गया हो। 

 ऐसी उप-पǐरयोजनाओं के ͧलए जहां (i) ͪवèताǐरत उɮयम  (Brownfield enterprises)  ͩकसी नए 

èथान/पǐरसर पर अपने वत[मान पǐरचालनɉ का ͪवèतार या आधुǓनकȧकरण करने वाले हɇ  और (ii) 

सव[था कोई नई पǐरयोजना (Greenfield projects) अथा[त नया उɮयम  èथाͪपत करना, भ-ूभाग 

केवल औɮयोͬगक ¢ेğ, औɮयोͬगक संपदा, अͬधसूͬचत औɮयोͬगक अंचल, ͪवशेष आͬथ[क अंचल, भ-ू

भाग पहले से हȣ सरकार ɮवारा कृͪष उपयोग, सौर/पवन फॉमɟ आǑद के Ǿप मɅ नाͧमत है जहां सभी 

आवæयक सांͪवͬधक अनुमǓतयां / अवसरंचना उपलÞध हɇ। 

 ऐसी पǐरयोजनाएं केवल ईएसआईए के तहत वहȣं पाğ हɇ जहां पया[वरण और सामािजक ɬय ूͫडͧलजɅस 

(ESDD) और कानूनी/साइट èĐȧǓनगं से पुिçट होती है ͩक वहां कोई अǓनवाय[ भूͧम अͬधĒहण और 

अǓनवाय[ पुनवा[स; èथानीय लोग; जैव ͪवͪवधता और मह×वपूण[ वÛयजीव पया[वास; और सांèकृǓतक 

ͪवरासत से संबंͬधत आईएफसी Ǔनçपादन मानक P5 से P8 लागू नहȣं होते हɇ जैसा ͩक इन गǓतͪवͬधयɉ 

मɅ भ-ूभाग अͬधĒहण, ͪवèथापन, संवेदनशील पाǐरिèथǓतक तंğ पर Ĥभाव या सांèकृǓतक संपͪƣयɉ का 

बाͬधत होना शाͧमल नहȣं है। 

 ऐसी कोई उप पǐरयोजना िजसकȧ èĐȧǓनगं से पता चलता है ͩक इसके Ĥभाव अपवज[न सूची के 

मापदंडɉ या P5 से P8 मानकɉ कȧ अपे¢ɉ मɅ से ͩकसी के भीतर आते हɇ तो ͧ सडबी जीसीएफ-एफएमएपी 

ĤोĒाम के अंतग[त ͪवƣीयन के अपाğ और अपविज[त समझी जाएगी। 

लुगदȣ और कागज ĤͩĐया एवं Ĥौɮयोͬगकȧ से जुड़े ͪवèततृ ई एवं एस जोͨखम आकलन नीचे Ǒदए गए हɇ 

1.3.1 कÍचा माल  

सरकारȣ Ǔनकायɉ जैसे वन ͪवभाग ɮवारा स×याͪपत और पंजीकृत थड[ पाटȹ से लकड़ी खरȣदन ेऔर लाने के 
ͧलए अनेक ĤͩĐयाओं को पूरा करना होता है और उसके बाद इसे अलग अलग करके, साफ करके और 
रेशेदार सामĒी को मुÉयतया लकड़ी मɅ (लɪठे, टुकड़े) या ǐरसाइकãड पेपर के Ǿप मɅ या कÍचे माल के 
पिãपंग चरण मɅ आने के पहले तैयार ͩकया जाता है। यह सुǓनिæचत ͩकया जाता है ͩक समèत कÍचा 
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माल और कारगर पिãपंग के ͧलए रासायǓनक ͧमĮण अपेͯ¢त आकार, गुणवƣा, èवÍछता और अÍछȤ 
कागज Èवाͧलटȣ के मापदंडɉ को पूरा करता है। 

 

(क) Ĥमुख पया[वरण जोͨखम: 

 वायु उ×सज[न: छाल उतारने और टुकड़े करने के काम से लकड़ी कȧ धूल उ×पÛन होती है जो हवा 

के कणɉ मɅ उ×सिज[त होती है और साँस लेने मɅ कǑठनाई बढ़ाती है।  

 ठोस अपͧशçट उ×पÛन होना: छाल उतारने से उ×पÛन अवशेष, छांटȣ गई लकड़ी और छाल उतारने 

तथा टुकड़े करने के दौरान बड़ी माğा मɅ महȣन बुरादा Ǔनकलना। बड़ी माğा  मɅ  ठोस अवशेष और 

लुगदȣ कȧ गाद लुगदȣ एवं कागज पुन: उपयोग से बड़े उ×पाद तैयार होते हɇ। 

 लɫठɉ के भंडार से बहने वाले पानी से Ĥदषूण: लɪठɉ के भंडारɉ मɅ ĤयुÈत जल या लɪठɉ पर पानी 

डालने से धूल, गारा और अपͧशçट ठोस पदाथ[ पैदा होते हɇ जो पानी मɅ ͧमलकर उसो मैला कर 

देते हɇ। कÍचे माल कȧ तैयारȣ मɅ लुगदȣ और कागज ͧमलɉ मɅ जलİोत से बहकर आने वाला 

Ĥदषूण जलवायु को Ĥभाͪवत करता है। 

 ÚवǓन Ĥदषूण: लकड़ी के टुकड़े काटने वालȣ मशीनɅ, उƣोलन वाहन, और Ěक ऊंची आवाज पैदा 

करते हɇ िजसका कामगार और आसपास के लोगɉ पर दçुĤभाव होता है। हालांͩक शोर सीधे नहȣं 

आता। यह Ĥाय: Ǒटंबर और Ĥसंèकरण उɮयोगɉ मɅ ĤयुÈत मशीनɉ के अ×यͬधक कàपन से उ×पÛन 

होता है।  

 आग एवं सुर¢ा को खतरे: बड़ी माğा मɅ सूखी लकड़ी, छाल, जैͪवक लुगदȣ और लकड़ी कȧ धूल से 

आग और ͪवèफोट का खतरा उ×पÛन हो सकता है। लकड़ी कȧ संभाल और ͧमलɉ मɅ होने वाले 

कामकाज से सुर¢ा को खतरा रहता है। 

(ख) Ĥमुख सामािजक जोͨखम: 

 कामगार èवाèØय व सुर¢ा: कामगार Ǔनàनͧलͨखत के संपक[  मɅ आ सकते हɇ: 

o लकड़ी कȧ धूल से साँस लेने मɅ कǑठनाई और लंबे समय तक फेफड़ɉ पर दçुĤभाव। 

o कटाई और Ǔछलाई मशीनɉ से आवाज। 

o दघु[टनाएं जैसे कट-फट, अंगɉ का घायल होना और भारȣ मशीनɉ के कामकाज मɅ ͩफसलने 

का खतरा। Įͧमकɉ व समुदाय पर लकड़ी कटाई के दçुĤभाव। खरȣद कȧ शुǽआत और 

समाÜत होने के बीच कȧ खराब काय[ िèथǓतयां। 

 सामुदाǓयक अवरोध: ये मामले काçठ गोदामɉ के आसपास और कÍचे माल के पǐरवहन मागɟ मɅ 

सामने आते हɇ। 

धूल और भारȣ Ěकɉ कȧ आवाजाहȣ से:  

o यातायात मɅ बाधा 

o सड़क दघु[टनाएं बढ़ना 

o आवाज से कोलाहल 
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कÍचे माल के Ĥसंèकरण कȧ Įेणी - Įेणी: सी (सामाÛय जोͨखम) 

जोͨखम सामाÛय होते हɇ और Ǔनरंतर लकड़ी खरȣदते रहन,े समुͬचत आयोजना और कामगार सरु¢ा उपायɉ 

ɮवारा इÛहɅ कम ͩकया जा सकता है। 

कÍचे माल कȧ तैयारȣ के Įेणीकरण का औͬच×य  

कÍचे माल कȧ तैयारȣ मɅ धूल, आवाज, छाल अवशेष और धूल व गंदगी जो मानक शमन उपायɉ ɮवारा 

èथानीय, अपव×य[ और कम करन ेयोÊय होती है। कामगार सुर¢ा जोͨखम (धूल के संपक[  मɅ आना, आवाज, 

यांǒğक खतरे) åयावसाǓयक èवाèØय एवं सुर¢ा उपायɉ ɮवारा Ǔनयंǒğत ͩकए जा सकते हɇ। कामगार और 

सुर¢ा जोͨखम दरू ͩकए जा सकते हɇ। इस चरण मɅ कोई अ×यͬधक खतरनाक रसायन इèतेमाल नहȣं ͩकए 

जाते हɇ और अवशेष (छाल उतारने, लकड़ी अवशेष) खतरनाक नहȣं होते। 

कÍचे माल कȧ तैयारȣ मɅ आईएफसी Ǔन ç पादन मानकɉ का अनुपालन 

 पीएस 1- पया[वरण एवं सामािजक जोͨखमɉ और इनके Ĥभाव का आकलन एक आधारभूत मानक 

है जो तब लागू होता है जब ͩकसी पǐरयोजना मɅ बड़े पया[वरण या सामािजक जोͨखम होते हɇ और 

िजनके ͧलए एक योजनाबɮध Ĥबंधन åयवèथा आवæयक होती है। 

 पीएस 2- Įͧमक और काय[ िèथǓतयां: åयावसाǓयक èवाèØय एवं सुर¢ा (OHS) जोͨखम जैसे 

लकड़ी के संपक[  मɅ आना, छाल उतारने और कटȣ काय[ से आवाज, मानवीय संभाल मɅ चोट और 

मशीन से जुड़े खतरे। 

 पीएस 3- ͩकफायती संसाधन और Ĥदषूण कȧ रोकथाम: ऊजा[ का उपभोग कम करने और ऊजा[ के 

कम खच[ वालȣ मशीनɉ तथा गंदȣ हवा के बाहर Ǔनकलने कȧ åयवèथा करके हवा मɅ उड़ने वालȣ 

धूल को कम ͩकया जा सकता है। 

 पीएस 4- सामुदाǓयक èवाèØय एवं सुर¢ा: सुǓनिæचत करता है ͩक धूल और आवाज उ×सज[न 

आसपास के लोगɉ को दçुĤभाͪवत न करɅ और संकटकालȣन तैयारȣ उपाय कर ͧलए जाएं। 

 पीएस 5 से पीएस 8  सशत[ हɇ Èयɉͩक ये तभी लागू होते हɇ जब पǐरयोजनाओं मɅ भूभाग अͬधĒहण 

होना हो और उससे जैव ͪवͪवधता संवेदनशील èथान, èथानीय समुदाय या सांèकृǓतक ͪवरासत 

ͪवǓनयामक अनुपालन  के अभाव मɅ Ĥभाͪवत होते हɉ।  

1.3.2 पिãपंग (रेशे अलग करने कȧ) ĤͩĐया 

पिãपंग कÍची सामĒी से पादप-आधाǐरत रेशे (cellulose fibers) को अलग करन ेकȧ औɮयोͬगक ĤͩĐया 

है। इस सामĒी मɅ लकड़ी, कृͪष अवशेष या रȣसाइकãड पेपर शाͧमल होता है जो पौधɉ कȧ कोͧशकाओं को 

आपस मɅ जोड़ने और उÛहɅ मजबूती देन े(lignin and other binding components) से बनता है। इस 

ĤͩĐया मɅ कÍची सामĒी को रेशेदार घोल अथा[त लुगदȣ (Pulp) मɅ बदला जाता है िजसका बाद मɅ कागज 

बनाने मɅ उपयोग ͩकया जाता है। 
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पिãपंग के ͪवͧभÛन Ĥकार: 

1. मेकेǓनकल पिãपंग: मशीनɉ से लुगदȣ तैयार करने कȧ ĤͩĐया िजसमɅ लकड़ी को जमीन पर रखकर 

उसका बुरादा बना ͧलया जाता है या पौधɉ कȧ कोͧशकाओं को आपस मɅ जोड़े ǒबना पादप-आधाǐरत 

रेशे को अलग करने के ͧलए पǐरçकृत ͩकया जाता है और अͬधक उपज वालȣ ͩकंतु कम मजबूत रेशे 

वालȣ लुगदȣ तैयार कȧ जाती है। इस ĤͩĐया के दौरान लकड़ी का मशीनɉ से बुरादा तैयार कर उससे 

उ×पÛन रेशɉ से कागज बनाया जाता है।  

(क) Ĥमुख पया[वरण जोͨखम: 

 ǒबजलȣ कȧ अͬधक खपत: मशीनɉ से पिãपंग करने के दौरान अवघष[ण यानी Ēाइͫडगं/पǐरçकरण 
कायɟ मɅ काफȧ ǒबजलȣ खच[ होती है इसͧलए यह अͬधक ऊजा[ का उपभोग करने वालȣ गǓतͪवͬध 
है। 

 वायु उ×सज[न (धूल और उसके कण): मशीनɉ ɮवारा लɪठɉ और इसके टुकड़ɉ से धूल उ×पÛन 
होती है िजसके कण हवा मɅ फैल जाते हɇ इसͧलए लुगदȣ और कागज बनाने का काम पया[वरण 
को दçुĤभाͪवत करने वालȣ गǓतͪवͬध के Ǿप मɅ जाना जाता है।  

 अवशेष उ×पÛन होना: मशीनɉ से पिãपंग मɅ छाल उतारने से अवशेष, महȣन रेशे, अÛय 
अपͧशçट उतपÛन होते हɇ। बड़ी माğा मɅ लकड़ी अवशेषɉ का उ×पÛन होना पãप ĤͩĐया का 
सामाÛय भाग है। 

 जल Ĥदषूण: बहने और जल ĤͩĐया मɅ काब[Ǔनक पदाथ[, पौधɉ कȧ कोͧशकाओं को आपस मɅ 
जोड़ने के अवशेष, अघुलनशील ठोस कण रह सकते हɇ।  पिãपंग के कायɟ मɅ अपͧशçट जल 
का ठȤक से Ǔनèतारण न होने के कारण बड़ी माğा मɅ बीओडी/सीओडी रह सकते हɇ।  

 ÚवǓन Ĥदषूण: अवघष[ण और पǐरçकरण मशीनɉ से ऊंची आवाज Ǔनकलती है जो åयावसाǓयक 
और सामुदाǓयक पया[वरण को दçुĤभाͪवत कर सकती है। 

(ख):Ĥमुख सामािजक जोͨखम 

 कामगार èवाèØय एवं सुर¢ा जोͨखम 
o लकड़ी के बुरादे के संपक[  मɅ आना (साँस लेने मɅ कǑठनाई) 
o अवघष[ण मशीनɉ के शोर से Įवण-शिÈत पर दçुĤभाव 
o मशीनɉ के खतरे (रोटेǑटंग इिÈवÜमɅट, लॉग हɇडͧलगं) 
o कामगार सुर¢ा और Įͧमकɉ से जुड़े ͪवषयɉ को Ĥमुखता ͧमले 

 सामुदाǓयक Ĥभाव 
o लकड़ी के रखरखाव के काम से आवाज़ और धूल 
o ͧमल के काम मɅ लगे लकड़ी लदे Ěकɉ से यातायात के जोͨखम 

2. रासायǓनक पिãपंग: रासायǓनक पिãपंग एक ऐसी ĤͩĐया है िजसमɅ लकड़ी के टुकड़े रासायǓनक 

सिàमĮण से तैयार ͩकए जाते हɇ (जैसे ĐाÝट ĤͩĐया मɅ सोͫडयम हाइĜोआÈसाइड और सोͫडयम 

सãफाइड) िजससे पौधɉ कȧ कोͧशकाओं को आपस मɅ जोड़न े(lignin) अथा[त लकड़ी मɅ ĤाकृǓतक 

जुड़ने कȧ शिÈत ɮवारा घुलकर कागज बनाने के ͧलए पादप-आधाǐरत अलग-अलग रेशे (cellulose 

fibers)छोड़ते हɇ। ĐाÝट पिãपंग ĤͩĐया मɅ NaOH और Na₂S का उपयोग ͩकया जाता है। 
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(क)Ĥमुख पया[वरण जोͨखम: 

 वायु उ×सज[न : रासायǓनक पिãपंग और इससे जुड़ी ĤͩĐया मɅ सãफर सिàमĮण और 
नाइĚोजन ऑÈसाइɬस Ǔनकलते हɇ िजससे हवा मɅ Ĥदषूण और दगुɍध फैलती है। 

 जल Ĥदषूण: पिãपंग और Þलȣͬचगं से अपͧशçट: ÈलोरȣनयुÈत काब[Ǔनक पदाथ[, पौधɉ कȧ 
कोͧशकाओं को आपस मɅ जोड़ने के अवशेष(Lignin residues), उÍच बीओडी और सीओडी 
èतर। ये Ĥदषूक त×व जल कȧ गुणवƣा को कम कर देते हɇ और जलȣय जीवन को खतरा 
उ×पÛन करते हɇ। 

 रसायन युÈत अपͧशçट जल: रासायǓनक पिãपंग से काले अपͧशçट पदाथ[ और रसायनयुÈत 
अपͧशçट जल Ǔनकलता है। ¢ारȣय और सãफाइट ĤͩĐयाओं से दूͪ षत काले अवशेष Ǔनकलते 
हɇ िजÛहɅ Ǔनèताǐरत करने के पूव[ उपचाǐरत और रासायन पǐरçकृत कर लेना चाǑहए। 

 ठोस अवशेष एवं गाद: पãप ͧमलɅ बड़ी माğा मɅ ठोस अवशेष और गाद उ×पÛन करते हɇ िजसमɅ 
रेशे, रसायन और अÛय अपͧशçट होते हɇ। 

 उÍच ऊजा[ एवं जल उपभोग: कागज बनाने के ͧलए अͬधक जल और ऊजा[ का उपयोग होता 
है। इससे रासायǓनक पिãपंग काय[ मɅ पया[वरण पर दçुĤभाव बढ़ता है। 

(ख)Ĥमुख सामािजक जोͨखम: 
 कामगार èवाèØय एवं सुर¢ा जोͨखम: कामगार Ǔनàनͧलͨखत के संपक[  मɅ आ सकते हɇ: 

o खतरनाक रसायन (उदाहरणाथ[, कािèटक सोडा, सãफाइɬस) 
o पिãपंग/Þलȣͬचगं से ͪवषैला धुआँ  
o ×वचा जलने, रसायन फैलन,े या æवसन पर Ĥभाव का जोͨखम 

 सामुदाǓयक èवाèØय एवं अपदषूण Ĥभाव: पãप ͧमलɉ के Ǔनकट रहने वाले समुदाय 
Ǔनिàलͨखत से दçुĤभाͪवत  हो सकते हɇ 
o सãफर उ×सज[न कȧ दगुɍध 
o वायु Ĥदषूण, िजसमɅ NOx और सãफर सिàमĮण होता है 
o èथानीय जल İोतɉ के दूͪ षत होने का खतरा यǑद अपͧशçटɉ का समुͬचत उपचार 

नहȣं कर ͧलया जाता  
o इन Ĥदषूकɉ से èथानीय हवा और पानी कȧ गुणवƣा ͬगर सकती है। 

 Įͧमक और मानव अͬधकार जोͨखम 
o अĤ×य¢ Ǿप से लाए गए Įͧमक 
o अͬधक काय[ घंटे 
o पãप एवं पेपर ¢ेğ मɅ असुरͯ¢त Įͧमक åयवहार 

3. रȣसाइकãड पिãपंग: रȣसाइकãड पिãपंग (रȣपिãपंग) एक ऐसी ĤͩĐया है िजसमɅ ĤयुÈत कागज को 
टुकड़े टुकड़े करके गम[ पानी मɅ घोलकर रेशɉ को अलग अलग ͩकया जाता है िजससे दूͪ षत करने 
वाले पदाथɟ (Üलािèटक, धातु, यौͬगक) को हटाकर ऐसा पãप पैदा ͩकया जा सके। रȣपिãपंग के 
दौरान, अपͧशçट को काट कर, पानी मɅ ͧमलाकर गैर कागजी पदाथɟ को हटाने के ͧलए छांटा जा 
सके और इसके पुन: उपयोग के पूव[ इसकȧ सफाई और पथृÈकरण ͩकया जा सके। 

(क)Ĥमुख पया[वरण जोͨखम: 

 अपͧशçट जल से Ĥदषूण: रȣसाइकãड पिãपंग और पथृÈकरण मɅ अपͧशçट जल Ǔनकलता 
है िजसमɅ होती हɇ: 
o èयाǑहयां, रंग, यौͬगक (adhesives) 
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o बेकार ठोस पदाथ[ 
o जैͪवक Ĥदषूक 
o अनुपचाǐरत पãप और अपͧशçट कागज से पानी कȧ गुणवƣा और जलȣय जीवन के 

दçुĤभाͪवत होने का बड़ा जोͨखम रहता है।  
 ठोस अपͧशçट एवं अèवीकृत सामĒी 

o रȣपिãपंग मɅ खराब सामĒी और बारȣक कचरा िजसमɅ होते हɇ: 
o Üलािèटक 
o धातु 
o गैर-कागजी सामĒी; इनके ͧलए अǓतǐरÈत Ǔनèतारण या उपचार आवæयक होता है।  

 ऊजा[ और जल का उपयोग: रȣसाइकãड पिãपंग मɅ जल और ऊजा[ कȧ खपत होती है, 
ͪवशेषकर: 
o पिãपंग 
o छनाई 
o पथृÈकरण के दौरान 

 गाद पैदा होना: पथृÈकरण से èयाहȣ युÈत गाढ़ȣ गाद उ×पÛन होती है िजसे संभालना 
कǑठन होता है और इससे ठोस अपͧशçट भार बढ़ता है।  

(ख)Ĥमुख सामािजक जोͨखम: 
 कामगार èवाèØय एवं सुर¢ा जोͨखम 

o कागज कटाई से धूल 
o पथृÈकरण अथवा सफाई मɅ रसायनɉ का उपयोग 
o पãपर, कटाई और छनाई मशीनɉ के खतरे। इन जोͨखमɉ के साथ-साथ पãप एवं पेपर 

उɮयोग कȧ सुर¢ा के अनेक बड़े ͪवषय जुड़े होते हɇ। 
 सामुदाǓयक èवाèØय एवं अÛय बाधाएं 

o अपͧशçट जल कȧ देखरेख मɅ दगुɍध और उ×सज[न 
o पिãपंग मशीनɉ से आवाज 
o यǑद अपͧशçट जल का ठȤक से उपचार नहȣं ͩकया जाता है तो आसपास के समुदायɉ 

के ͧलए जल Ĥदषूण का जोͨखम हो सकता है।  
 सÜलाई-चेन सामािजक जोͨखम 

o असंगǑठत ¢ेğ अवशेष संĒहण (खराब Įͧमक िèथǓतयां) 
o छोटे छनाई काय[ िजसमɅ कामगार सुर¢ा कȧ अपया[Üत åयवèथा 

यह Úयान रखा जाए ͩक तीन Ĥकार कȧ पिãपंग मɅ रसायन पिãपंग सवा[ͬधक पया[वरण एवं सामािजक 
जोͨखम वालȣ है और इसके बाद यांǒğक पिãपंग और सबसे कम जोͨखम वालȣ होती है रȣसाइकãड पिãपंग। 
पिãपंग ĤͩĐया कȧ गǓतͪवͬधयɉ का Įेणीकरण -Įेणी: बी (सामाÛय जोͨखम) 

जोͨखम बड़े होते हɇ परंतु समुͬचत सावधानी और पया[वरण संर¢ण उपाय जैसे कम ऊजा[ खच[ वालȣ 

Ĥौɮयोͬगकȧ का उपयोग, अपͧशçट उपचार और कामगार सुर¢ा उपायɉ ɮवारा इÛहɅ Ǔनयंǒğत ͩकया जा 

सकता है। 
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पिãपंग ĤͩĐया के Įेणीकरण का औͬच×य 

पãप और पेपर उɮयोग मɅ पिãपंग ĤͩĐया को पया[वरण और सामािजक Ĥभावɉ को देखते हु ए Įेणी बी मɅ 

रखा गया है। ͩफर भी, ये जोͨखम साइट-ͪवͧशçट और अĤ×याव×य[ होती है। इस काय[ मɅ छोटे रसायनɉ 

जैसे NaOH, Na₂S का उपयोग ͩकया जाता है िजसमɅ अपͧशçट जल और वायु उ×सज[न  (SOx, NOx, 

) होता है। ये ĤͩĐया डाइजेèटस[, रसायन रखरखाव और भाप åयवèथा के कारण åयावसाǓयक सुर¢ा के 

जोͨखम उ×पÛन करती हɇ।  

पिãपंग ĤͩĐया मɅ लागू आईएफसी परफॉरमɅस èटɇडɬ[स 

 PS1: पूण[तया लागू Èयɉͩक इसमɅ पया[वरण के बड़े जोͨखम रहते हɇ (अपͧशçट, रसायन 

Ǔनèतारण) िजससे Ǔनपटने के ͧ लए योजनाबɮध Ĥबंधन åयवèथाएं और ईएसएमपी काया[Ûवयन 

आवæयक होता है। 

 PS2: अàलɉ, ¢ारɉ और गम[ जल के उपयोग के दौरान कामगार सुर¢ा के ͧलए खतरनाक।  

 PS3: जल और ऊजा[ के कम खच[, अपͧशçट उपचार, और Ĥदषूण कȧ रोकथाम कȧ åयवèथा होन े

के मामले मɅ लागू होती है। 

 PS4: अनुपचाǐरत अपͧशçट और Þवायलर उ×सज[न के ĤǓत सामुदाǓयक èवाèØय सुर¢ा सुǓनिæचत 

कȧ गई होती है। 

 PS 5 से PS 8 सशत[ Įेणी है Èयɉͩक ये भूͧम अͬधĒहण वालȣ पǐरयोजनाओं मɅ हȣ लागू होती 

हɇ िजनसे जैव ͪवͪवधता कȧ ͸िçट से संवेदनशील ¢ेğ, èथानीय समुदाय अथवा ͪवǓनयामक 

अनुपालन न ͩकए जाने के मामले मɅ सांèकृǓतक ͪवरासत पर दçुĤभाव होता है। 

 

1.3.3 लगुदȣ कȧ धुलाई और छनाई  

लुगदȣ कȧ धुलाई ĤयुÈत रसायनɉ को हटाने और पिãपंग चरण के पæचात तैयार लगुदȣ (पãप) मɅ जैͪवक 

पदाथɟ के ͪवलयन कȧ ĤͩĐया है। इसका Ĥयोजन लुगदȣ के साफ रेशɉ को गाढ़ȣ ͧलकर से अलग करना, 

रसायनɉ को पुन: उपयोग के ͧलए बचाए रखना (रसायǓनक पिãपंग मɅ), जैͪवक पदाथɟ को Þलȣͬचगं ĤͩĐया 

से गुजार कर कम करना, पãप कȧ गुणवƣा को सुधारना और रसायन खपत को कम करना है। 

पãप छनाई  लुगदȣ के गाढ़े घोल से गैर-रेशेदार, बड़े आकार के या अधपके पदाथɟ (कÍचे रह गए अंश) 

को हटाने कȧ ĤͩĐया है।  इसका उपयोग रेशे कȧ एकसमान गुणवƣा सुǓनिæचत करना, छाल, गांठɉ, 

Üलािèटक, तार, रेत, ͬĒट और अधपके कणɉ जैसे कचरे का हटाना, रȣफाइनर और Èलȣनर जैसे अधोĤवाहȣ 

उपकरणɉ कȧ सुर¢ा करना, साफ, मजबूत पेपर शीट तैयार करना शाͧमल है। 

Ĥमुख पया[वरण जोͨखम  

 जल Ĥदषूण: बड़ी माğा मɅ अपͧशçट जल का Ǔनèतारण, लुगदȣ धुलाई मɅ ऐसे कण आ जाते हɇ: 

o पौधɉ कȧ कोͧशकाओं को आपस मɅ जोड़ने मɅ ͪवलǓयत पदाथ[(Dissolved lignin) 
o जैͪवक पदाथɟ कȧ अͬधकता (अͬधक बीओडी/सीओडी) 
o अधपके रसायन (NaOH, Na₂S) 
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o रंग और बेकार ठोस पदाथ[ 
यǑद ठȤक से संभाले नहȣं जाते तो इन घुलनशील कणɉ से: 

o जलाशयɉ मɅ ऑÈसीजन कȧ कमी 
o नǑदयɉ मɅ रंग पǐरवत[न 
o जलȣय जीवन ͪवषैला हो सकता है 

  गाढ़ȣ ͧलकर अवशेष: अपूण[ धुलाई के कारण बाद वाले चरणɉ (Þलȣͬचगं, ईटȣपी) मɅ रसायन 

ऑÈसीजन कȧ अͬधक आवæयकता होती है िजससे: 

o गाद बढ़ना 
o अपͧशçट जल कȧ उपचार लागत मɅ वɮृͬध होना 
o Ǔनèतारण के Ǔनयमɉ का अनुपालन न करने पर पया[वरण के ͧलए जोͨखम 

 छनाई से रेत, ͬĒट और अघुलनशील रेशे: छनाई से अघुलनशील पदाथ[ बहते हɇ िजनमɅ: 
o टुकड़े 
o छाल के Ǔछलके 
o Üलािèटक, धागे, गांठे होती हɇ 

o धूल और ͬĒट 
 ठोस अपͧशçट को संभालने के जोͨखम: छनाई के बाद शेष पदाथɟ से Ĥाय: Ĥदषूण होता है 

िजसमɅ: 

o Üलािèटक 
o बेकार कागज से पॉͧलमर 
o धातु 
o रेत/ͬगɪटȣ हो सकती है 

जोͨखम: 
o ठȤक से Ǔनèतारण न ͩकए जाने पर ͧमɪटȣ दूͪ षत 
o ͧमͬĮत अपͧशçट से रȣसाइिÈलंग मɅ कǑठनाई 
o गैर-कानूनी तरȣके से सामĒी फɅ के जाने कȧ संभावना 
o बाहरȣ कारणɉ से रेशे कȧ हाǓन 
o अͬधक माğा मɅ रेशे के अèवीकरण से ये बढ़ जाते हɇ: 

 गाद कȧ माğा 
 अपͧशçट जल को साफ करने मɅ कȧटाणु 
 पथृÈकरण मɅ दगुɍध का जोͨखम 

 वायु उ×सज[न के जोͨखम: धुलाई/छनाई मɅ बड़ी वायु Ĥदषूक सामĒी नहȣं Ǔनकलती है परंतु 
Ǔनàनͧलͨखत कारणɉ से अĤ×य¢ उ×सज[न होते हɇ: 

o दगुɍध (ǒबना छना गाढ़ा ͧलकर) 
o गोदाम कȧ टंͩकयɉ से कÍचे रंग 
o बारȣक रेशे का हवा मɅ ͪवलय 

इनसे कामगार मɅ असहजता और समाज का अǑहत हो सकता है। 

 रसायन उपयोग जोͨखम: लगुदȣ धुलाई मɅ शेष रासायǓनक ͧलकर कȧ समèयाएं: 

o उÍच pH (¢ार) जोͨखम 
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o उपकरणɉ मɅ जंग लगना 
o कामगार के रसायन के संपक[  मɅ आने कȧ संभावना (×वचा/आंखɉ मɅ जलन) 
o आसपास के जलǓनकासɉ मɅ रसायन फैलने के जोͨखम 

यǑद रसायन का सहȣ माğा मɅ उपयोग नहȣं ͩकया जाता है तो लुगदȣ धुलाई का कम फायदा 
होता है और पया[वरण पर इसका भार बढ़ता है। 

 

 ऊजा[ उपभोग 

o लुगदȣ धुलाई के उपयोग 

 अͬधक माğा मɅ जल 

 पिàपंग, शमन और Ǔनवा[त åयवèथा के ͧलए अͬधक ऊजा[ 

o अͬधक ऊजा[ अथा[त 

 अĤ×य¢ Ēीनहाउस गैसɉ का उतसज[न 

 कामकाज मɅ काब[न कȧ अͬधकता 

 Ĥमुख सामािजक जोͨखम  

åयावसाǓयक èवाèØय एवं सुर¢ा (OHS) जोͨखम: कामगार का रसायनɉ के संपक[  मɅ आना, अपͧशçट 

पिãपंग रसायनɉ से ×वचा, आंखɉ मɅ जलन और ¢ारȣय धुधं या हवा मɅ फैलने वाले कणɉ से साँस लेन े

मɅ कǑठनाई हो सकती है।  

o यांǒğक खतरे: छनाई के काम मɅ रोटरɉ, कंपन छनाई और दबावयुÈत छनाई टोकǐरयां। उलझने, दबने 

से चोट और सफाई के दौरान अंगुͧलयɉ/हाथ मɅ चोट का जोͨखम 

आवाज: छनाई मशीनɉ और पàपɉ से आवाज होती है जो  85-100 db तक पहु ंच सकती है िजससे 

काय[èथल पर पीपीई के ǒबना काम करने वालɉ कȧ भͪवçय मɅ Įवण शिÈत Ĥभाͪवत हो सकती 

है। 

उÍच तापीय ĤͩĐया वाले ¢ेğ: गम[ ͩफãटरेट और भाप लाइनɉ के कारण जलन और जला देन े

वाले जोͨखम उ×पÛन हो सकते हɇ। 

सामािजक èवाèØय को जोͨखम: हालांͩक ये पिãपंग कȧ तुलना मɅ धुलाई/छनाई मɅ छोटे होते हɇ: 
o बची हु ई गाढ़ȣ ͧलकर से दगुɍध 
o अèवीकृत सामĒी को ले जाने वाले Ěकɉ कȧ बढ़ȣ हु ई आवाजाहȣ  
o अपͧशçट जल के लȣक होने से èथानीय जलाशयɉ के Ĥभाͪवत होने कȧ संभावना 
Įͧमक और सÜलाई चने कȧ समèयाएं: हालांͩक धुलाई/छनाई साइट पर हȣ होती है ͩफर भी इसमɅ 
Ǔनàनͧलͨखत सामािजक जोͨखम रहते हɇ: 
o छनाई मशीनɉ के रखरखाव और आंतǐरक åयवèथा से जुड़े ठेका Įͧमक 
o Ĥदषूकɉ और रासायǓनक अपͧशçटɉ के अ×यͬधक संपक[  मɅ आना 
o अकुशल Įͧमकɉ के ͧलए अपया[Üत पीपीई 
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लुगदȣ धुलाई और छनाई ĤͩĐया से जुड़ी गǓतͪवͬधयɉ का वगȸकरण -Įेणी: बी (सामाÛय जोͨखम) 

ये जोͨखम बड़े होते हɇ पर समुͬ चत उपाय करके जैसे कम ऊजा[ खच[ वालȣ Ĥौɮयोͬगकȧ, अपͧशçट उपचार 

और कामगार सुर¢ा उपायɉ ɮवारा इÛहɅ कम ͩकया  जा सकता है। 

 

लुगदȣ धुलाई और छनाई ĤͩĐया के वगȸकरण का औͬच×य  

लुगदȣ धुलाई और छनाई ĤͩĐया का जीसीएफ Įेणी बी मɅ वगȸकरण ͩकया गया है। ऐसा इसके अपͧशçट 

जल Ǔनèताǐरत करन ेऔर ऐसे बेकार ठोस पदाथ[ उ×पÛन करन ेवालȣ गǓतͪवͬधयɉ से जुड़े होने के कारण 

है जो टुकड़े, ͬगɪटȣ और अÛय Ĥदषूक सामĒी उ×पÛन करते हɇ। इन ĤͩĐयाओं मɅ गीले और ͩफसलने वाले 

फश[, छनाई मशीनɉ के घूमने से होने वाले यांǒğक खतरɉ से åयावसाǓयक èवाèØय और सरु¢ा (OHS)  के 

जोͨखम रहते हɇ।  

 

लुगदȣ धुलाई और छनाई कȧ ĤͩĐया मɅ आईएफसी परफॉमɏस èटɇडɬ[स Ǔनàनानुसार लागू होते हɇ 

 

 पीएस 1: जोͨखम आकलन और ईएसएमपी लागू होता है गम[ जल, ताप के संपक[  मɅ आन ेऔर 

वीओसी उ×सज[न होते हɇ 

 पीएस 2: ओएचएस जोͨखम जैसे ताप का दबाव और रसायनɉ कȧ देखरेख  

 पीएस 3: कम ऊजा[ खच[ वालȣ Ĥौɮयोͬगकȧ एवं जल के पुन: उपयोग कȧ åयवèथा 

 पीएस 4: वायु उ×सज[न और अपͧशçट जल Ǔनèतारण से सामािजक सुर¢ा के उपाय 

 पीएस 5 से पीएस 8 सशत[ Įेणी है Èयɉͩक ये भूͧम अͬधĒहण वालȣ पǐरयोजनाओं मɅ हȣ लागू 

होती हɇ िजनसे जैव ͪवͪवधता वाले संवेदनशील ¢ेğ, èथानीय समुदाय अथवा ͪवǓनयामक अनुपालन 

न ͩकए जाने के मामले मɅ सांèकृǓतक ͪवरासत पर दçुĤभाव होता हो। 

 

1.3.4  ͪवरंजन (Þलȣͬचगं)  

ͪवरंजन कȧ ĤͩĐया मɅ पौधɉ कȧ कोͧशकाओं को आपस मɅ जोड़ने के अवशेष, रासायǓनक ऑÈसीडेशन का 

उपयोग करने वाले लगुदȣ उ×पादन मɅ रंग वाले ͧमĮण और अͬधक चमक के ͧलए Ǔनèतारण के चरणɉ मɅ 

सफेद लेखन, मुġण,  ĤǓतͧलͪप तैयार करने और ͪवशेष Ĥकार के कागज तैयार करने के ͧलए उपयुÈत 

सफेद लुगदȣ। रंगाई मɅ अͬधक रेशे अलग नहȣं होते परंतु लुगदȣ चमकदार और शुɮध हो जाती है Èयɉͩक 

पिãपंग के पæचात शेष Đोमोफोस[ (Ĥकाश अवशोͪषत करने वाले पदाथ[) नçट हो जाते हɇ। 

 

(क)Ĥमुख पया[वरण जोͨखम 

 जल Ĥदषूण: ͪवरंजन मɅ ऐसे अपͧशçट उ×पÛन हो सकते हɇ िजनमɅ: 

o अवशोषण योÊय ऑगȶǓनक हैलाइड (AOX) (ईसीएफ/Èलोरȣन डाइऑÈसाइड Ĥणाͧलयɉ मɅ) 

o Èलोरȣन यÈुत ऑगȶǓनक सिàमĮण (यǑद कलोरȣन आधाǐरत रसायनɉ का उपयोग ͩकया 

जाता है) 
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o उÍच सीओडी/बीओडी èतर 

o रंग और ͪवलǓयत पौधɉ कȧ कोͧशकाओं को आपस मɅ जोड़न ेमɅ घुलनशील(dissolved 

lignin) 

o ͪवरंजन मɅ अपͧशçट रसायन: Cl₂, H₂O₂, NaOH, O₃ 

o तैरते हु ए ठोस पदाथ[, रेशे और सूêम कण 

Ĥभाव: 

o जलȣय जीवन मɅ जहर 

o कलोरȣनयुÈत जैव पदाथɟ मɅ जैͪवक संचयन 

o जलाशयɉ मɅ ऑÈसीजन कȧ कमी 

o दȣघा[वͬध तलछट Ĥदषूण 

o Ĥदषूण Ǔनयंğण मानदंडɉ का अनुपालन न करने का जोͨखम (सीपीसीबी/आईएफसी 

èटɇडɬ[स) 

 वायु उ×सज[न: ͪवरंजन कȧ ĤͩĐया मɅ Ǔनàनͧलͨखत फैल सकते हɇ: 

o Èलोरȣन डाइऑÈसाइड धुआँ (जलन, हǐरत-पीलȣ ͪवषैलȣ गैस) 

o Èलोरȣन (Cl₂) त×व (यǑद अनेक रासायǓनक ͧमलɉ मɅ उपयोग ͩकया जाता है) 

o वाçपशील काब[Ǔनक सिàमĮ (VOCs) 

o अͧभͩĐया चरण से दगुɍधयÈुत सिàमĮण 

Ĥभाव: 

o कामगार èवाèØय को खतरे 

o èथानीय समाज को दगुɍध का Ĥभाव और साँस लेने मɅ कǑठनाई 

o आसपास के उपकरणɉ और संरचनाओं मɅ जंग लगना 

 रसायनɉ कȧ देखरेख और इनका फैलना: ͪ वरंजन अथा[त Þलȣͬचगं मɅ बड़ी माğा मɅ खतरनाक रसायनɉ 

कȧ आवæयकता होती है: 

o कलोरȣन डाइऑÈसाइड (अिèथर ऑÈसीकारक) 

o हाइĜोजन पराÈसाइड (तेज ऑÈसीकारक) 

o सोͫडयम हाइĜोऑÈसाइड (सं¢ारण) 

o आÈसीजन, ओज़ोन (अͧभͩĐया×मक गैसɅ) 

o अàल और ¢ार सिàमĮण 

जोͨखम: 

o रसायन फैलने का ͧमɪटȣ/जल पर दçुĤभाव 

o जंग लगने के कारण फश[, जलǓनकासɉ और आसपास कȧ Ĥणाͧलयɉ को नुकसान 

o ͪवèफोट का जोͨखम (ͪवशेषकर ClO₂, O₃ संकɅ ġण ¢ेğɉ मɅ) 

 ठोस अपͧशçट: Þलȣͬचगं से: 

o रासायǓनक गाद 
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o ठोस पदाथɟ को नीचे बैठाने कȧ ĤͩĐया मɅ पौधɉ कȧ कोͧशकाओं मɅ पाए जाने वाले त×वɉ 

के अवशेष  

o ͩफãटर केक 

o ĤयुÈत ͩफãटर और दूͪ षत पैकेिजंग 

समुͬचत Ǔनèतारण न होने पर: 

o ͧमɪटȣ का दूͪ षत होना 

o Ǔनçकͪष[त पदाथɟ का भूजल मɅ ͧमलना 

o खतरनाक अपͧशçटɉ कȧ ठȤक से संभाल न करना 

 अͬधक जल और ऊजा[ का उपयोग: Þलȣͬचगं मɅ: 

o बड़ी माğा मɅ Ĥसंèकृत जल 

o ऊçमाकरण, सिàमĮण और रसायन तैयार करने मɅ बड़ी माğा मɅ ऊजा[ खच[ 

o वाçप और ͪवɮयुत ऊजा[ का ǐरएÈटरɉ, वाशरɉ और ͧमÈसरɉ मɅ उपयोग 

(ख)Ĥमुख सामािजक जोͨखम 

 कामगार का Þलȣͬचगं रसायनɉ के संपक[  मɅ आना: कामगार के ͧलए Ǔनàनͧलͨखत खतरनाक: 

o ClO₂ गैस के संपक[  मɅ आने से साँस लेने मɅ कǑठनाई, ͧसरदद[, फेफड़ɉ मɅ जलन 

o हाइĜोजन पराÈसाइड (जलन, आँख को चोट) 

o ओज़ोन (फेफड़ɉ मे जलन) 

o कािèटक सोडा (×वचा और आँखɉ मɅ जलन) 

o अàल/¢ार कȧ देखरेख मɅ धार Ǔनकलना 

o दूͪ षत हवा के बाहर Ǔनकलने कȧ खराब åयवèथा से संपक[  मɅ आने का जोͨखम बढ़ जाता है। 

ĤͩĐयागत सुर¢ा जोͨखम: Þलȣͬचगं टॉवर, ͧमÈसर और ǐरएÈटस[ Ǔनयǒंğत िèथǓतयɉ मɅ काम 

करते हɇ ͩफर भी: 

o दबाव से जोͨखम बढ़ते हɇ 

o तापमान घटना-बढ़ना 

o ClO₂ पथृÈकरण कȧ संभावना (ͪवèफोटक) 

o रसायन सिàमĮण से दघु[टनाएं 

  आवाज और कंपन: Þलȣͬचगं रसायन तैयार करने वाले कमरɉ मɅ: 

o तेज गǓत के ͧमÈसरɉ का होना 

o पàपɉ का होना 

o कàĤेसरɉ का होना (ओज़ोन और ऑÈसीजन Ĥणाͧलयɉ  के ͧलए) 

जोͨखम: 

o  Įवण शिÈत कȧ हाǓन समुͬ चत पीपीई न होने पर। 

 ͩफसलन, ǑĚप और ͬगरने के मामले: Þलȣͬचगं ¢ेğ अलग तरह के होते हɇ: 

o गीले 
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o उÍच उमस 

o रसायन के Ǔछड़काव मɅ शेष बचे Ǒहèसɉ से Ĥदषूण 

इससे कामगार और ठेकेदारɉ के साथ दघु[टना होने के मामले बढ़ सकते हɇ। 

 ठेकेदार सुर¢ा जोͨखम: Ǔनकटवतȸ अनुर¢ण काय[: 

o पाइपलाइनɅ 

o रसायन भंडारण 

o ǐरएÈटस[ 

o पǐरमाण Ǔनधा[रण Ĥणालȣ 

रसायन के संपक[  मɅ आने से जलन, साँस लेने मɅ कǑठनाई, बंद èथानɉ के जोͨखम। 

 सामािजक èवाèØय एवं सुर¢ा जोͨखम: 

o कलोरȣन डाइऑÈसाइड या Èलोरȣन Ǔनकलने से दघु[टना 

o अपͧशçट जल के लȣक होकर ĤाकृǓतक जलाशयɉ मɅ पहु ंचना 

o आसपास के ǐरहायशी इलाकɉ पर दगुɍधपूण[ धुएं या गैस का दçुĤभाव 

o रसायनɉ कȧ ͫडलȣवरȣ के ͧलए Ěकɉ कȧ आवाजाहȣ बढ़ना 

 जैव ͪवͪवधता जोͨखम: Þलȣͬचगं अवशेष बहकर नǑदयɉ या जलाशयɉ मɅ चले जाते हɇ िजससे:  

o ͪवलǓयत ऑÈसीजन कमी (DO) 

o मछͧलयɉ और जलȣय जीवन के ͧलए अǑहतकर 

o फोटोͧसथंेͧसस बाͬधत होता है (रंग के कारण) 

o Èलोरȣन यÈुत काब[Ǔनक पदाथɟ से तलछट दषूण 

Þलȣͬचगं ĤͩĐयाओं मɅ गǓतͪवͬधयɉ का वगȸकरण - Įेणी: बी (सामाÛय जोͨखम) 

सामाÛय पया[वरण Ĥभाव, दोनɉ Ĥभावɉ को समुͬचत आयोजना, उपचार और कामगार èवाèØय एवं सुर¢ा 

उपायɉ ɮवारा कम ͩकया जा सकता है। 

Þलȣͬचगं ĤͩĐयाओं के वगȸकरण का औͬच×य 

लुगदȣ और कागज ͧमलɉ मɅ Þलȣͬचगं (सफेद कागज Ēेडɉ के ͧलए) को जीसीएफ Įेणी बी मɅ इसͧलए 

वगȸकृत ͩकया गया है Èयɉͩक इसमɅ रसायनɉ (ClO₂, H₂O₂, NaOH) का उपयोग ͩकया जाता है, वायु 

उ×सज[न, अपͧशçट कागज मɅ Èलोरȣन युÈत काब[Ǔनक पदाथ[ और åयावसाǓयक सुर¢ा खतरे रहते हɇ। इस 

ĤͩĐया मɅ पया[वरण और सामािजक जोͨखम होते हɇ पर य ेसाइट-ͪवͧशçट तक हȣ सीͧमत होते हɇ और 

समुͬचत शमन उपायɉ ɮवारा टाले जा सकते हɇ।  

 Þलȣͬचगं ĤͩĐयाओं मɅ अआईएफसी परफॉमɏस èटɇडɬ[स 

 पीएस 1: पया[वरण और सामािजक जोͨखमɉ के कारण लागू होती है Èयɉͩक ये Þलȣͬचगं रसायनɉ, 

अपͧशçट जल, रसायन भंडारण, संकटकालȣन तैयारȣ और शमन उपायɉ से जुड़े होते हɇ। 
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 पीएस 2: åयावसाǓयक èवाèØय और सुर¢ा जोͨखमɉ को दरू ͩकया गया होता है जो Èलोरȣन 

डाइऑÈसाइड, हाइĜोजन पराÈसाइड, कािèटक सोडा, रसायन के संपक[  मɅ आने, बंद जगहɉ और 

ĤͩĐया सुर¢ा से जुड़ी होती है। 

 पीएस 3: Ĥदषूण कȧ रोकथाम, रसायन संभाल, अपͧशçट जल उपचार, जल संर¢ण और एओएÈस 

एवं वायु उ×सज[न मɅ कमी के कारण लागू होती है। 

 पीएस 4: सामािजक èवाèØय एवं सुर¢ा जोͨखमɉ को दरू ͩकया गया होता है जो रसायन Ǔनकलने, 

खतरनाक रसायनɉ के पǐरवहन, अपͧशçट जल और संकटकालȣन Ǔनवारण उपायɉ से जुड़ी होती है। 

 पीएस 5 से पीएस 8 सशत[ Įेणी है Èयɉͩक ये भूͧम अͬधĒहण वालȣ पǐरयोजनाओं मɅ हȣ लागू 

होती हɇ िजनसे जैव ͪवͪवधता वाले संवेदनशील ¢ेğ, èथानीय समुदाय अथवा ͪवǓनयामक अनुपालन 

न ͩकए जाने के मामले मɅ सांèकृǓतक ͪवरासत पर दçुĤभाव होता हो। 

 

1.3.5 लुगदȣ पǐरçकरण  

लुगदȣ पǐरçकरण मɅ लुगदȣ का पादप Ǔनͧम[त रेशɉ से यांǒğक उपचार कȧ ĤͩĐया है और मुÉयतया कंपन 
और Ǔनयंğण मɅ रेशे काटकर लुगदȣ के कागज बनने के पूव[ कागज बनाने कȧ ताकत, यौगीकरण ¢मता 
सुधारने के ͧलए कȧ जाती है। पǐरçकरण मɅ अंशत: लगुदȣ (पिãपंग, धुलाई, छनाई या रȣसाइकãड रेशे तैयार 
करना) Ĥसंèकरण और यांǒğक ऊजा[ का उपयोग करके रेशे कȧ सतह, लचीलापन बढ़ाना और परèपर रेशे 
जोड़ने कȧ संभावना बढ़ती है। 

(क)Ĥमुख पया[वरण जोͨखम 

 अͬधक ऊजा[ उपभोग 

o बड़ी माğा मɅ काब[न उ×सज[न 

o ǒबजलȣ कȧ अͬधक मांग से उ×पादन बढ़ना 

o जल Ĥसंèकरण मɅ अǓतǐरÈत ऊçमा भार 

 जल का उपयोग और जल कȧ गुणवƣा बढ़ाने कȧ ĤͩĐया: पǐरçकरण मɅ जल Ĥसंèकरण (æवेत 

जल): 

o पतलȣ लुगदȣ 

o तापमान Ǔनयंğण 

o रेशे को फुलाने मɅ सहायता 

जोͨखम: 

o बड़ी माğा मɅ अपͧशçट जल 

o ठोस पदाथɟ को अͬधक माğा मɅ हãका करना (महȣन रेशɉ, ͩफलर से) 

o जलǓनकासɉ मɅ रेशे के बहने से ईटȣपी मɅ अͬधक BOD/TSS भार 

o ǐरफाइनर ͪपɪस से  भͪवçय मɅ अͬधक जल बहाव से जलǓनकासɉ का Ĥदूͪ षत होना 

 आवाज से Ĥदषूण: ǐरफाइनरɉ से 80–100 dB आवाज èतर, कई बार और अͬधक। 

जोͨखम: 
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o åयावसाǓयक आवाज के संपक[  मɅ आना 

o अÛय संयंğ ¢ेğɉ मɅ आवाज बढ़ना 

o अͬधक माğा मɅ Įवण सुर¢ा कȧ आवæयकता 

 ठोस अवशेष: पǐरçकरण से: 

o बारȣक रेशे 

o सुरͯ¢त छनाई से Ǔनकलने वाले åयथ[ पदाथ[ 

o धातु खंड (Üलेट ͪवअर से) 

ये अपͧशçट जल बहाव मɅ आकर Ǔनàनͧलͨखत को बढ़ाते जाते हɇ: 

o ईटȣपी मɅ गाद 

o टȣएसएस भार (कुल अपͧशçट ठोस) 

o अनुर¢ण अवशेष िजसके ͧलए ठȤक से Ǔनèतारण का åयवèथा आवæयक 

 तरल पदाथ[ और तेल: यांǒğक ǐरफाइनरɉ मɅ बेअǐरंग एवं तरल Ĥणालȣ का उपयोग। 

जोͨखम: 

o Ĥसंèकरण ¢ेğ मɅ तेल लȣक 

o जलǓनकासɉ का दषूण 

o ĤयुÈत तेल कȧ ठȤक से संभाल और Ǔनèतारण 

(ख)सामािजक जोͨखम 

 यांǒğक खतरे: रȣफाइनरɉ मɅ: 

o रोटेǑटंग Üलेɪस 

o तेज गǓत वाले ͬगअर 

o तेज धातु खंड होते हɇ 

ओएचएस जोͨखम: 

o अनुर¢ण के दौरान उलझने या कुचलने से चोट 

o गलत Üलेट लगने से Üलेट टूटना 

o गम[ जगहɉ से जलन के मामले 

o लंबे समय तक काम करने वालɉ को कंपन से चोट 

 आवाज के संपक[  मɅ आना: ǐरफाइनर मɅ कामगार को: 

o लगातार ऊंची आवाज 

o Įवण हाǓन को जोͨखम 

o इअर मफ/इअर Üलग कȧ आवæयकता 

 ͩफसलन,े ǑĚप, ͬगरने के मामले: पǐरçकरण ¢ेğ सामाÛयतया: 

o æवेत जल के पुन: उपयोग के कारण गीलापन 

o रेशे जमाव से ͩफसलन 

o होज़ɉ, पाइपलाइनɉ से खड़खड़ाहट वाले होते हɇ 
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इससे कामगार और ठेकेदारɉ के चोटĒèत होने के मामले बढ़ जाते हɇ। 

 ͪवɮयत सुर¢ा: बड़ी पǐरçकरण मोटरɉ के ͧलए Ǔनàनͧलͨखत कȧ आवæयकता: 

o एमसीसी क¢ 

o वीएफडी पैनल 

o उÍच तनाव वाले ǒबजलȣ के तार 

जोͨखम: 

o ǒबजलȣ से होने वाला एक खतरनाक ͪवèफोट (Arc flash) 

o ǒबजलȣ के झटके 

o आग के खतरे 

 गलत शारȣǐरक मुġा और हाथ से रखरखाव:  

o पǐरçकरण ÜलेटɅ बड़ी, भारȣ और रखरखाव मɅ मुिæकल। 

जोͨखम: 

o पीठ मɅ चोटɅ 

o चीजɅ ͬगरन ेके खतरे 

o मांसपेͧशयɉ मɅ ͨखचंाव 

 सामािजक èवाèØय एवं सुर¢ा के जोͨखम: पǐरçकरण का काय[ ͧमल के भीतर होता है और समाज 

के  ͧलए सीधे सीधे बहु त कम जोͨखमĤद होता है पर भͪवçय मɅ Ǔनàनͧलͨखत मुɮदे सामने आ 

सकते हɇ: 

o  आवाज बढ़ना यǑद ͧमल कȧ सीमा आवासीय ¢ेğ के Ǔनकट हो 

o ǒबजलȣ का घटना-बढ़ना या ͪवɮयुत भार से Ǔनकटवतȸ ͬĒड िèथरता Ĥभाͪवत हो सकती 

है (ͪवरले हȣ ऐसी दघु[टनाएं होती हɇ) 

 जैवͪवͪवधता/पाǐरतंğ जोͨखम: अĤ×य¢ Ĥभाव के कारण छोटे जोͨखम: 

o बारȣक रेशɉ के कारण ईटȣपी लोड बढ़ना 

o पǐरçकरण जल से अͬधक बहाव से Ǔनकटवतȸ भ-ूभाग/जलाशयɉ पर असर 

लुगदȣ पǐरçकरण कȧ ĤͩĐया मɅ गǓतͪवͬधयɉ का वगȸकरण -Įेणी: बी (सामाÛय जोͨखम) 

लुगदȣ पǐरçकरण कȧ ĤͩĐया मɅ कोई Ĥ×य¢ रसायन Ǔनèतारण नहȣं होता है, इसमɅ ऊजा[ का अͬधक उपभोग 

होता है, यांǒğक आवाज का उ×पÛन होना और कामगार कȧ सुर¢ा को भͪवçय मɅ खतरे होने के कारण इसे 

सामाÛय जोͨखम वालȣ ĤͩĐया के Ǿप मɅ वगȸकृत ͩकया गया है। 

 

लुगदȣ पǐरçकरण ĤͩĐया के वगȸकरण का औͬच×य:  

पǐरयोजना का पǐरमाण, Ĥौɮयोͬगकȧ और शमन उपाय सुǓनिæचत करते हɇ ͩक Ĥभाव सामाÛय और 

ǓनयंğणयोÊय हɉगे। लघु इकाइयां जोͨखम वालȣ होती हɇ जो कम ͩकए जा सकते हɇ परंतु बड़ी इकाइयां 

अͬधक  ईएवंएस जोͨखम वालȣ होती हɇ। 
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लुगदȣ पǐरçकरण ĤͩĐया मɅ लागू आईएफसी परफॉमɏस èटɇडɬ[स 

पीएस 1: कोई बड़े जोͨखम नहȣं और åयावसाǓयकता को देखते हु ए छोटे जोͨखम। 

पीएस 2: आवाज के संपक[  मɅ आने और मशीन सुर¢ा को संभाल सकते हɇ। 

पीएस 3: ऊजा[ के कम खच[ वालȣ पǐरçकरण Ĥौɮयोͬगकȧ पर लागू होती है, ǒबजलȣ खच[ मɅ कमी, तरल 

Ĥबंधन और आवाज उ×सज[न को Ǔनयंǒğत कर सकने के कारण इस Įेणी मɅ ऱखा गया है। 

पीएस 4: आवाज उ×सज[न के ͧलए सामािजक सुर¢ा उपाय रहते हɇ। 

पीएस 5 से पीएस 8 सशत[ Įेणी है Èयɉͩक ये भूͧम अͬधĒहण वालȣ पǐरयोजनाओं मɅ हȣ लागू होती हɇ 

िजनसे जैव ͪवͪवधता वाले संवेदनशील ¢ेğ, èथानीय समुदाय अथवा ͪवǓनयामक अनुपालन न ͩकए जाने 

के मामले मɅ सांèकृǓतक ͪवरासत पर दçुĤभाव होता हो। 

 

1.3.6 कागज बनाना  

कागज बनाने कȧ ĤͩĐया मɅ, पतले पãप फाइबर, ͩफलर और केͧमकल एͫडǑटåस को घोल मɅ एक समान 

Ǿप से ͧमलाया जाता है और पेपर मशीन के वायर (Ǔनमा[ण भाग) पर डाला जाता है, जहाँ वे एक लगातार 

गीलȣ शीट का Ǿप ले लेते हɇ। इसके बाद, कागज बनाने के ͧलए इस गीलȣ फाइबर शीट से पानी Ǔनकाला 

जाता है, उसे दबाया और सुखाया जाता है। 

यह Ĥमुख चरण होता है िजसमɅ पǐरçकृत लुगदȣ को Ǔनरंतर कागज के पÛने पर एक समान मोटाई मɅ, 

आकार मɅ और सतहȣ गुणɉ के साथ रखा जाता है। 

(क)Ĥमुख पया[वरण जोͨखम 

अͬधक ऊजा[ का उपभोग  

o Ĝायर वाला भाग हȣ कुल तापीय ऊजा[ और ऊçमा का 60-70% खच[ कर देता है। 

o Ĥेस वाला भाग और Ǔनमा[ण वाला भाग काफȧ ͪवɮयुत ऊजा[ (पàप, Ǔनवा[त बाÈस, मोटर, पंखे) 

खच[ कर देता है। 

जोͨखम: 

o चरण 2 मɅ अͬधक अĤ×य¢ जीएचजी उ×सज[न  

o पǐरचालन मɅ अͬधक काब[न Ǒदखती है  

o èथानीय ͪवɮयुत आधारभूत ढांचे कȧ मांग 

अͬधक जल उपभोग 

शीट बनाने का काम लगातार होने वाला काम नहȣं है। इसमɅ बड़ी माğा मɅ जल को घोल मɅ ͧमलाना पड़ता 

है। 

जोͨखम: 

o ताजा जल अͬधक माğा मɅ लेना पड़ता है िजससे èथानीय जलाशयɉ पर दबाव रहता है 

o अͬधक माğा मɅ जल के रȣसकु[ लेशन से अͬधक जल के बǑहवा[ह का जोͨखम हो सकता है 

o अपͧशçट उपचार संयंğ (ETP) पर अͬधक भार 

अपͧशçट जल उ×पÛन और जल कȧ गुणवƣा संबंधी समèयाएं 
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Ǔनमा[ण भाग मɅ: 

o बारȣक रेशा 

o ͩफलर (ͬचकनी ͧमɪटȣ, CaCO₃) 

o ͪवलǓयत और कोलायडीय पदाथ[ (DCS) 

o मांड, बड़ी माğा मɅ रसायन, रंग उ×पÛन हो सकते हɇ 

 

वायु उ×सज[न एवं ऊçमा 

Ĝायर वाले भाग मɅ: 

o वाçपशील काब[Ǔनक सिàमĮ 

o कोǑटंग यौͬगकɉ (यǑद Ĥयोग मɅ लाए जाते हɇ) से कÍचे रंग Ǔनकलना  

 

ठोस अपͧशçट 

शीट बनाने के काम मɅ: 

o बारȣक अपͧशçट (शीट के बारȣक कोन)े 

o खराब कागज को आंतǐरक तौर पर रȣसाइकल करना 

 

रसायन का उपयोग (सामाÛय जोͨखम) 

शीट बनाने मɅ ĤयुÈत यौͬगकɉ मɅ: 

o गीलȣ मांड वाले ͩकनारे 

o रसायन ͩफलर 

o रंग/Þलȣͬचगं/ऑिÜटकल चमक 

o मजबूत पदाथ[ 

जोͨखम: 

o रसायनɉ के फैलने से Ĝेनेज पर दçुĤभाव 

o ͧमĮण के दौरान कामगार का संपक[  मɅ आना 

o बढ़ा हुआ ईटȣपी भार 

 

आवाज के संपक[  मɅ आना 

Ǔनमा[ण और Ĥेस भाग मɅ आवाज का èतर Ĥाय: 90–110 dB तक पहु ंच जाता है 

जोͨखम: 

o लंबे समय तक Įवण हाǓन 

o Ǔनरंतर पीपीई के उपयोग का आवæयकता  

 

(क)Ĥमुख सामािजक जोͨखम  
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यांǒğक खतरे  

शीट बनाने के काम मɅ: 

o Ĥेस रोल (कतरन पर अ×यͬधक दबाव) 

o बड़े घूमने वाले Ĝायर 

जोͨखम: 

o उलझने से दघु[टनाएं और चोट 

 

गरमी का दबाव 

Ĝायर वाले भाग मɅ 100–170°C तापमान पर काम 

जोͨखम: 

o गरमी से थकान और शरȣर मɅ पानी कȧ कमी होना 

o गम[ सतहɉ के संपक[  मɅ आने से जलने के मामले 

 

कागज उ×पादन से जुड़ी गǓतͪवͬधयɉ का वगȸकरण – Įेणी: बी (सामाÛय जोͨखम) 

रसायनɉ का अͬधक उपयोग, अपͧशçट जल का अͬधक माğा के कारण pH/ /COD/BOD का अͬधक भार 

और कामगार सुर¢ा के बड़े खतरे समĒ जोͨखम को बढ़ा देते हɇ। Ĥभावɉ पर पार पाया जा सकता है पर 

ठोस Ǔनयंğण जǾरȣ; कई एमएसएम उɮयमɉ को संसाधन कȧ समèयाओं का सामना करना पड़ता है िजससे 

अनुपालन चुनौतीपूण[ हो जाता है Èयɉͩक कोई लͯ¢त उपाय नहȣं होते। 

कागज उ×पादन मɅ वगȸकरण का औͬच×य 

शीट बनाने के कागज Ǔनमा[ण के चरण को जीसीएफ Įेणी बी मɅ वगȸकृत करने के पीछे औͬच×य पानी 

और ऊजा[ के अͬधक उपयोग से जुड़े सामाÛय पया[वरण एवं åयावसाǓयक जोͨखम, अपͧशçट जल मɅ रेशे 

के भार, आवाज, ऊçमा, तेज गǓत वाले उपकरणɉ के यांǒğक खतरे और ͩफसलने एवं ͬगरने कȧ संभावना।  

 

पेपर बनाने कȧ ĤͩĐया मɅ लागू आईएफसी परफॉमɏस èटɇडɬ[स  

 पीएस 1: रसायन कȧ अͬधकता वालȣ ĤͩĐयाओं और अपͧशçट जोͨखमɉ के कारण पूण[तया लागू। 

 पीएस 2:  कािèटक सोडा और ऑÈसीकरण त×वɉ कȧ देखरेख के कारण मह×वपूण[। 

 पीएस 3: जल और ऊजा[ का कम खच[ पर फोकस, ईटȣपी अनुपालन। 

 पीएस 4: अपͧशçट Ǔनèतारण और संकटकालȣन तैयारȣ के ͧलए सामािजक सुर¢ा उपाय। 

 पीएस 5 से पीएस 8 सशत[ Įेणी है Èयɉͩक ये भूͧम अͬधĒहण वालȣ पǐरयोजनाओं मɅ हȣ लागू 

होती हɇ िजनसे जैव ͪवͪवधता वाले संवेदनशील ¢ेğ, èथानीय समुदाय अथवा ͪवǓनयामक अनुपालन 

न ͩकए जाने के मामले मɅ सांèकृǓतक ͪवरासत पर दçुĤभाव होता हो। 
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1.3.7 ͩफǓनͧशगं एवं कÛवǑटɍग 

 ͩफǓनͧशगं मɅ कागज बनान ेकȧ मशीन पर कागज बनने के बाद पǐरवहन पूव[ उसके सतहȣ गुणɉ, Ĥकट 
Ǿप, काया[×मकता और अंǓतम आयाम को बेहतर बनाने कȧ ͪवͧभÛन ĤͩĐयाएं शाͧमल होती हɇ। 

 Ǿपांतरण अथा[त कÛवǑटɍग मɅ वे सभी ĤͩĐयाएं शाͧमल होती हɇ  िजसमɅ तैयार पेपर रोãस या शीɪस 

का उसके अंǓतम उपभोग या औɮयोͬगक उ×पादɉ मɅ Ǿपांतरण ͩकया जाता है। 

 

(क) Ĥमुख पया[वरण जोͨखम  

ऊजा[ उपभोग  

कǑटंग और रȣवाइͫडगं मɅ Ǔनàनͧलͨखत का उपयोग ͩकया जाता है: 

जोͨखम: 

o अĤ×य¢ जीएचजी उ×सज[न 

o ǒबजलȣ कȧ बढ़ȣ मांग 

o कामकाज मɅ अͬधक काब[न का उपयोग 

अपͧशçट उ×पादन  

इन ĤͩĐयाओं से: 

o कतरन अपͧशçट 

o ऑफ-èपेक शीɪस 

o लैमीनेǑटंग या कǑटंग अवशेष  

o पैकेिजंग अवशेष (कागज/Üलािèटक) 

o  èयाहȣ/यौͬगक पदाथ[ 

जोͨखम: 

o ठȤक से Ǔनèतारण न होन ेपर ठोस अपͧशçट बढ़ता जाता है 

o यǑद धूल आġ[ Ĥणाͧलयɉ मɅ आ जाती है तो अͬधक माğा मɅ गाद उ×पÛन करती है 

o बारȣक कागज धूल से भͪवçय मɅ आग का खतरा  

 

वायु उ×सज[न 

जोͨखम: 

o  साँस लेने मɅ धूल के संपक[  मɅ आना 

o आग/ͪवèफोट का जोͨखम 

o कÛवǑटɍग लाइÛस (ͪवशेषकर Ǒटश,ु कोǽगेशन, ͪĤǑंटंग) ये भी उ×पÛन करती हɇ: वाçपशील काब[Ǔनक 

सिàमĮ (VOCs) èयाǑहयɉ, यौͬगकɉ, कोǑटंग से और यौͬगकɉ या लैͧमनेɪस से दगुɍध 

Ǿपांतरण मɅ रसायनɉ के उपयोग मɅ Ǔनàनͧलͨखत रसायन होते हɇ: 

o मुġण èयाहȣ 

o गम[ ͪपघले यौͬगक 
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o कोǑटंग (बैǐरयर कोǑटंÊस, लैमीनशेन अवशेष) 

o सफाई घोल 

जोͨखम: 

o फैलने से जलǓनकासɉ का दषूण 

o वाçपशील काब[Ǔनक सिàमĮ (VOCs) से वायु उ×सज[न 

o अपͧशçट रसायनɉ को ठȤक से न संभालना 

ÚवǓन Ĥदषूण 

िèलटस[, रȣवाइंडस[, कौǽगेटस[ और ͪĤǑटंग मशीनɅ 80–95 dB आवाज उ×पÛन करती हɇ 

जोͨखम: 

o कामगार Įवण हाǓन 

o आंͧशक åयवधान यǑद संयंğ सीमा Ǔनकट है 

 

आग और ͪवèफोट के खतरे: आग के जोͨखम से Ǔनàनͧलͨखत खतरे 

 Þलेडɉ के घष[ण से गमȸ  

 घष[ण और उपकरणɉ के घूमने के दौरान पैदा होने वालȣ िèथर ऊजा[ 

 गमȸ से ͪपघलȣ Êल ू

(ख)Ĥमुख सामािजक जोͨखम 

यांǒğक खतरे  

o तेज गǓत  वाले रȣवाइंडस[ 

o रोल हɇडͧलगं ͧसèटम 

o कैलɅडर के Ǔनप Üवाइंट और लेमीनेटर 

o िजलोǑटÛस और एàबोͧसगं रोल 

बड़े खतरे: 

o अंगुलȣ/हाथ कटना 

o कुचलने से चोट 

o रोटेǑटंग भाग मɅ उलझना 

o रोल ͬगरने से दघु[टनाएं (बड़े रोलɉ का भार कई टन) 

 

गलत शारȣǐरक मुġाएं और हाथ से संभाल के जोͨखम 

o भारȣ रोल उठाना 

o ǐरमɉ और काट[नɉ कȧ मुिæकल संभाल 

o बार बार èथान बदलना (पैकेिजंग, ǐरͧमगं, Ǒटशु संपǐरवत[न) 

o मांसपेͧशयɉ मɅ ͨखचंाव 
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गमȸ और गंदȣ हवा बाहर Ǔनकालने कȧ समèयाएं 

ͩफǓनͧशगं ¢ेğ (ͪवशेषकर कैलɅडǐरगं) से गमȸ। 

o गमȸ का दबाव 

o शरȣर मɅ पानी कȧ माğा कम होना 

o भीतर हवा कȧ खराब गुणवƣा 

 

ͩफǓनͧशगं और कÛवǑटɍग ĤͩĐया कȧ गǓतͪवͬधयɉ का वगȸकरण -Įेणी: बी (सामाÛय जोͨखम) 

उ×सज[न, अपͧशçट उ×पÛन होना और कामगार सुर¢ा को बड़े खतरे इस ĤͩĐया को सामाÛय जोͨखम Įेणी 

मɅ रखते हɇ।  

ͩफǓनͧशगं और कÛवǑटɍग ĤͩĐया के वगȸकरण का औͬच×य: 

ͩफǓनͧशगं और कÛवǑटɍग ĤͩĐया कȧ गǓतͪवͬधयɉ मɅ लगुदȣ और कागज उɮयोग को जीसीएफ Įेणी बी मɅ 

वगȸकृत ͩकया गया है Èयɉͩक धूल उ×सज[न, ठोस अपͧशçट, ऊजा[ उपभोग और èथानीय वीओसी उ×सज[न 

के साथ साथ åयावसाǓयक सुर¢ा जोͨखम जैसे कटने के खतरे, रोल रखरखाव के खतरे, Ǔनप चोटɅ, आवाज 

के संपक[  मɅ आना और आग का जोͨखम पया[वरण को सामाÛय Ǿप से Ĥभाͪवत करने वाले जोͨखम हɇ। 

इन जोͨखमɉ का Ĥभाव साइट ͪवशेष पर, पूवा[नुमान लगाने योÊय और मानक पǐरचालन ͩĐयाͪवͬध का 

पालन करके और काय[èथल पर Ĥबंधन Ǔनयंğणɉ ɮवारा  कारगर ढंग से Ûयनूीकृत ͩकए जा सकते हɇ। 

 

ͩफǓनͧशगं और कÛवǑटɍग ĤͩĐया मɅ आईएफसी परफ़ामɏस èटɇडड[ को लागू करना 

पीएस 1: धूल उ×सज[न, वीओसी उ×सज[न, ठोस अपͧशçट उ×पादन, आग के खतरे और åयावसाǓयक 

èवाèØय एवं सुर¢ा जोͨखम हɇ जो ͩफǓनͧशगं और कÛवǑटɍग के काम से जुड़े हɇ। 

पीएस 2: रसायनɉ और गमȸ के दबाव के संपक[  मɅ आना। 

पीएस 3: संसाधनɉ के कम खच[, ऊजा[ संर¢ण, अपͧशçट शमन, वीओसी Ǔनयंğण, कतरन अपͧशçट कȧ 

ǐरͧससाइकͧलगं के ͧलए लागू होती है। 

पीएस 4: वायु उ×सज[न और अपͧशçट जल के ͧलए सामािजक सुर¢ा उपाय। 

पीएस 5 से पीएस 8 सशत[ Įेणी है Èयɉͩक ये भूͧम अͬधĒहण वालȣ पǐरयोजनाओं मɅ हȣ लागू होती हɇ 

िजनसे जैव ͪवͪवधता संवादनशील ¢ेğ, èथानीय समुदाय अथवा ͪवǓनयामक अनुपालन न ͩकए जाने के 

मामले मɅ सांèकृǓतक ͪवरासत पर दçुĤभाव होता हो। 

अÛय सुͪवधाओं का जोͨखम शमन एवं अनुकूलन Ĥौɮयोͬगकȧ 
Đ.स.ं पाğ उपकरण/Ĥौɮयोͬगकȧ ĤͩĐया जीसीएफ वगȸकरण 

1 Đाउन कंĚोͧलगं रोल 
कैलɅडǐरंग / पेपर मशीन 

कंĚोल 
Įेणी बी 
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Đ.स.ं पाğ उपकरण/Ĥौɮयोͬगकȧ ĤͩĐया जीसीएफ वगȸकरण 

2 कागज बनाने के ͧलए उÍच तापमान सॉÝट कैलɅडर कैलɅडǐरंग Ĥोससे Įेणी बी 

3 
कैलɅडǐरंग मशीन एसी वेǐरएबल ĥȧÈवɅसी Ĝाइव के 

साथ 
कैलɅडǐरंग Ĥोससे 

Įेणी बी 

4 ĤयÈुत ͧलकर के ͧलए रासायǓनक पनुĤा[िÜत इकाई 
रासायǓनक पनुĤा[िÜत 

ĤͩĐया 

Įेणी बी 

5 Þलकै ͧलकर गैसीकरण 
रासायǓनक पनुĤा[िÜत 

ĤͩĐया 

Įेणी बी 

6 पॉकेट वɅǑटलशेन ͧसèटम ĜाǓयगं / वɅǑटलशेन ĤͩĐया Įेणी बी 

7 
कागज बनाने कȧ मशीन के ͧलए Ĝायर बार के 

साथ Ĝायर भीतर èथाͪपत ͩकए जाते हɇ  
ĜाǓयगं Ĥोससे 

Įेणी बी 

8 
वेǐरएबल ĥȧÈवɅसी Ĝाइव (डायना Ĝाइåस के èथान 

पर) 
ͪवɮयुत सुͪवधा 

Įेणी बी 

9 वाइड वबे इंèपेÈæन ǐरवाइडंर ͪवद वीएफडी कंĚोãस ͪवɮयुत सुͪवधा Įेणी बी 

10 ǐरवाइंͫडगं मशीन वीएफडी कंĚोãस के साथ ͪवɮयुत सुͪवधा Įेणी बी 

11 वैÈकयमु बलोअर ͪवɮयुत सुͪवधा Įेणी बी 

12 
कागज बनाने कȧ मशीन के ͧलए एसी Ĝाइͪवगं 

और वाइंडर ͧसèटम लनेा 
ͪवɮयुत सुͪवधा 

Įेणी बी 

13 आमȶचर पपेर इंसǑटɍग मशीन पीएलसी सǑहत ͪवɮयुत सुͪवधा / èवचालन Įेणी बी 

14 आमȶचर वाइंͫडगं मशीन पीएलसी सǑहत  ͪवɮयुत सुͪवधा / èवचालन Įेणी बी 

15 उÍच सांġता आकार Ĥसे 
Ĥेͧसगं / सतह उपचार 

ĤͩĐया 

Įेणी बी 

16 शू Ĥसे 
Ĥेͧसगं / सतह उपचार 

ĤͩĐया 

Įेणी बी 

17 उÍच सांġता पãपर पिãपंग ĤͩĐया Įेणी बी 

18 ÞलȣÍड थमȾ मेकेǓनकल पãप (BCTMP) पिãपंग ĤͩĐया Įेणी बी 

19 Ĝम पãपर पिãपंग ĤͩĐया Įेणी बी 

20 
लकड़ी को तैयार करन ेके ͧलए ͪवèताǐरत 

डीͧलिÊनͩफकेशन Ĥणालȣ 
पिãपंग ĤͩĐया 

Įेणी बी 
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Đ.स.ं पाğ उपकरण/Ĥौɮयोͬगकȧ ĤͩĐया जीसीएफ वगȸकरण 

21 उÍच-साġंता पãपर पिãपंग ĤͩĐया Įेणी बी 

22 उÍच ¢मता वाला ǐरफाइनर पǐरçकरण ĤͩĐया Įेणी बी 

23 कम ¢मता कȧ ǐरफाइǓनगं (LCR) पǐरçकरण ĤͩĐया Įेणी बी 

24 
रɮदȣ कागज के Ĥसंèकरण मɅ ǓछǑġत धातु कȧ 

जालȣ, िèÜलट èĐȧन और मेसरेसन मशीन 

छनाई / अपͧशçट कागज 

Ĥसèंकरण 

Įेणी बी 

25 कई काम एक साथ करने वालȣ छनाई मशीन छनाई ĤͩĐया Įेणी बी 

26 ऑिÈसÝयअुल बन[र तापीय सुͪ वधा / दहन Įेणी बी 

27 
Þवायलर लुगदȣ का गाढ़ा अवशषे और अÛय ठोस 

अवशेष Ƀधन के साथ 

तापीय सुͪ वधा /वाçप 

उ×पÛन करना  

Įेणी बी 

28 
èटॉकर Þवायलर के èथान पर Ýलूड बडै वाला 

दहन Þवायलर 

तापीय सुͪ वधा / वाçप 

उ×पÛन करना 

Įेणी बी 

29 
Þवायलर बदलना: एटमाèफǐरक ÝलूडाइÏड बैड के 

èथान पर èपाउǑटड बैड  

तापीय सुͪ वधा / वाçप 

उ×पÛन करना 

Įेणी बी 

30 दहन अवशेष के ͧलए हȣट ǐरकवरȣ Þवायलर 
तापीय सुͪ वधा / वाçप 

उ×पÛन करना 

Įेणी बी 

31 भाप- ǐरकंĤेशन हȣट पàप 
तापीय सुͪ वधा / वाçप 

उ×पÛन करना 

Įेणी बी 

32 कासकेͫडड कंडेÛसेट ǐरकवरȣ ͧसèटम   
तापीय सुͪ वधा / वाçप 

उ×पÛन करना 

Įेणी बी 

33 सेवन इफेÈट ĥȧ Ýलो फाͧलगं ͩफãम इवपेोरेटर तापीय सुͪ वधा / वाçपीकरण Įेणी बी 

34 फैǒĦकेǑटड ǐरंग वैÈकयुम पàप 
वैÈकयमु जनरेशन/ याǒंğक 

सुͪवधा 

Įेणी बी 

35 मॉĜन Ħाउनèटॉक वाशर (BSWs) धुलाई ĤͩĐया Įेणी बी 

36 िèĐयू वाशर धुलाई ĤͩĐया Įेणी बी 

37 
उÍच द¢ता वाला टरबाइन पàप Efficiency  

पानी लनेे के ͧलए 

पानी का रखरखाव/ पिàपंग 

ĤͩĐया 

Įेणी बी 

38 

वत[मान पǐरचालन/ͪवǓनमा[ण पǐरसरɉ के भीतर हȣ 

उपयोग के ͧलए सोलर फोटो वोãटेक पॉवर 

पǐरयोजनाए ं

नवीकरणीय ऊजा[ 

Ĥौɮयोͬगकȧ 
Įेणी सी 
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Đ.स.ं पाğ उपकरण/Ĥौɮयोͬगकȧ ĤͩĐया जीसीएफ वगȸकरण 

39 

ͪवɮयुत आवाजाहȣ - 2 पǑहया, 3 पǑहया, 4 

पǑहया, इलेिÈĚक बस, इलिेÈĚक Ěक आǑद िजससे 

याǒğयɉ/उɮयोग èटाफ / उपभोÈता माल एवं तैयार 

उ×पादɉ आǑद का पǐरवहन ͩकया जा सके।  

हǐरत आवाजाहȣ एवं 

लॉिजिèटक 
Įेणी सी 

40 
चािजɍग इÛĥाèĚÈचर और बटैरȣ èवैप सटे अप 

वत[मान पǐरचालन/ͪवǓनमा[ण पǐरसर मɅ 

हǐरत आवाजाहȣ एवं 

लॉिजिèटक 
Įेणी सी 

41 अपͧशçट जल / अपͧशçट उपचार / ZLD/ 
कम जल का उपयोग करने 

वालȣ Ĥौɮयोͬगकȧ 
Įेणी सी 

42 

वषा[ जल संचयन Ĥणालȣ, सतह जल भजंारण 

इकाई, èटॉम[वाटर Ĥबधंन उपकरण और अÈवीफेर 

रȣचाज[ समाधान  

कम जल का उपयोग करने 

वालȣ Ĥौɮयोͬगकȧ  
Įेणी सी 

43 

हǐरत भवन िजसमɅ èथानीय तौर पर उपयुÈत, 

Ǒटकाऊ सामĒी का उपयोग करके आवासन एव ं

बुǓनयादȣ ढांच ेको भीषण मौसम मɅ खड़े रहने के 

ͧलए तैयार ͩकया गया होता है 

जलवाय़ु उपयÈुत सामĒी Įेणी सी 

ǑटÜपणी-   
(i) उपयु [Èत सूची संकेता×मक है और पǐरपूण[ नहȣं है; Ĥमाͨणत इकाई (एई) ɮवारा ऐसी अǓतǐरÈत 
Ĥौɮयोͬगͩकयɉ/मशीनɉ को केवल उन पǐरयोजनाओं के Ǔनधीयन पर ͪवचार ͩकया जाएगा जब वे एफएमएपी 
के अनुमोǑदत ¢ेğ और पाğता मानदंड के भीतर आती हɉगी और इनका अनुवी¢ण ͩकया जा सकता होगा 
और इÛहɅ ईएसएमएस के अनुसार वगȸकृत ͩकया जा सकता होगा तथा इसमɅ लागू ई एवं एस मानकɉ का 
अनुपालन ͩकया गया होगा। 
(ii)  ताͧलका मɅ दȣ गई Įेणी Ĥौɮयोͬगकȧ/ĤͩĐया के जोͨखम èवǾप को हȣ दशा[ती है। जहां समान 
Ĥौɮयोͬगकȧ (क) ͩकसी नए èथान पर ͪवèताǐरत/आधुǓनकȧकरण कर रहे ͪवèताǐरत  उɮयम (ख) ͩकसी 
सव[था नए उɮयम, या (ग) ͩकसी साइट इतर आरई/ईई पǐरयोजना पर Ĥèताͪवत है तो समĒ उपपǐरयोजना 
का अंǓतम वगȸकरण ईएसडीडी और साइट/कानूनी अनुवी¢ण ɮवारा तय ͩकया जाएगा। ऐसे मामलɉ मɅ 
उपपǐरयोजना को Įेणी बी के Ǿप मɅ वगȸकृत ͩकया जाएगा जहां भूभाग से संबंͬधत, ͧसǑटंग, सामािजक 
èवाèØय एवं सुर¢ा या अÛय साइट ͪवͧशçट जोͨखम का सामाÛय, साइट ͪवͧशçट और Ǔनयंğणीय के Ǿप 
मɅ आकलन ͩकय़ा गया होगा। 
वत[मान मɅ, 43 Ĥौɮयोͬगͩकयɉ/मशीनɉ का लुगदȣ एवं कागज ĤͩĐयाओं के तौर पर Ĥलेखन ͩकया गया है 
साथ हȣ अǓतǐरÈत 351 ͪवͧभÛन कायȾ के करने मɅ समथ[ Ĥौɮयोͬगͩकयɉ कȧ संकेता×मक सूची भी है जो 
पǐरपूण[  नहȣं है और इन पर एमएसएम उɮयमɉ ɮवारा लुगदȣ और कागज खंड के Ǿप मɅ अनुलÊनक 3 
के तहत ͪवचार ͩकया जाएगा। 
 
इसके अलावा, ͧसडबी ɮवारा Ĥमुखता से यह भी उãलेख ͩकया गया है ͩक एमएसएमई के ͧलए आवæयक 

है ͩक वह Ûयूनतम अǓनवाय[ Ĥलेख तैयार   करे और अपने पास रखे। ये Ĥलेख सामूǑहक Ǿप से दशा[एंगे 



जीसीएफ-एफएमएपी काय[Đम: ईएसआईए और ईएसएमपी - Ĥ×य¢ ͪवƣ (लुगदȣ और कागज ¢ेğ) 

40 
 

ͩक जीसीएफ ईएसएस, आईएफसी परफॉमɏस èटɇडɬ[स और ͧसडबी के ईएसएमएस का अनुपालन ͩकया गया 

है। Ĥ×येक एमएसएमई ɮवारा ईएसडीडी चेकͧलèट (अनुलÊनक 2) के अनुसार एफएमएपी ĤोĒाम के तहत 

अनुवी¢ण और वगȸकरण के तौर पर तैयार ͩकया जाएगा। 

समĒ सामूǑहक अपͧशçट जोͨखम िजसमɅ सीईटȣपी ¢मता, परफॉमɏस और ͪ वǓनयामक मानदंडɉ के अनुपालन 

कȧ  िèथǓत का पया[वरण एवं सामािजक ɬयू ͫडͧलजɅस (ईएसडीडी) के तौर पर सभी Įेणी बी वालȣ लुगदȣ 

एवं कागज उप-पǐरयोजनाओं के Ǿप मɅ èपçटतया आकलन ͩकया जाएगा। ईएसडीडी के दौरान ͧसडबी का 

ऋण अͬधकारȣ/ǐरलेशनͧशप मैनेजर और ई एवं एस ͪवशेष£ Ǔनàनानुसार कार[वाई करेगा: 

 एमएसएमई िजस ईटȣपी/सीईटȣपी से संबɮध है उसकȧ पǐरचालन िèथǓत, परफॉमɏस और ͪवǓनयमक 

अनुपालन कȧ िèथǓत का स×यापन करेगा और उसकȧ उपयुÈतता कȧ पुिçट करेगा। 

  यह जांच पड़ताल करेगा ͩक Ĥèताͪवत उप-पǐरयोजना मɅ अǓतǐरÈत हाइĜाͧलक/ऑगȶǓनक/कलर 

लोड सीईटȣपी या ĤाÜतकता[ पया[वरण सीमाओं से अͬधक तो नहȣं है। 

 यह अपेͯ¢त है ͩक एसएमएम उɮयम ɮवारा अपͧशçट शमन, आंतǐरक पूव[ उपचार और İोत 

èतरȣय Ĥदषूण कम करन ेके उपाय ईएसएमपी के साइट-ͪवͧशçट के तौर पर काया[िÛवत ͩकए गए 

हɇ। 

Ǔनरȣ¢ण के दौरान, आकलन मɅ यह पता लगाया जाता है ͩक Èया अपͧशçट अवशेष जल अननुपालक है 

या अनुमाǓनत बढ़ा हुआ भार उपचार या Ǔनèतारण ¢मता से अͬधक है या पया[वरण अनुपालन शमन 

उपरांत भी सुǓनिæचत नहȣं ͩकया जा सकता तब उप-पǐरयोजना: 

 

(क) एफएमएपी ͪवƣीयन मɅ शाͧमल नहȣं कȧ जाएगी या  

(ख) इसे तब तक के ͧलए चरण बɮध कर Ǒदया जाएगा जब तक पया[Üत उपचार ¢मता और ͪवǓनयामक 

अनुपालन सुǓनिæचत नहȣं कर ͧलया जाता। 

यह पɮधǓत ͧसडबी के ईएसएमएस और ईएसआईए ढांचे के पूण[तया अनुǾप है जो अननुपालक Ĥèतावɉ 

को अनुवी¢ण मɅ पहले हȣ अलग कर देती है, उÍच जोͨखम वालȣ गǓतͪवͬधयɉ को शाͧमल नहȣं करती है 

और अनुमोदन के पूव[ जोͨखम-आधाǐरत मूãयांकन एवं स×यापन को आवæयक बनाती है। सभी Įेणी बी 

के एमएसएम उɮयमɉ के ͧलए अपͧशçट जल को Ǔनधा[ǐरत सीमा के भीतर रखना आवæयक  है, साइट-

ͪवͧशçट ईएसएमपी कȧ शतɟ मɅ अपͧशçट शमन, पूव[ उपचार, Ǔनगरानी और पया[वरण संबंधी मानदंडɉ के 

अनुपालन कȧ ǐरपोǑटɍग करना शाͧमल ͩकया जाएगा। 

  



जीसीएफ-एफएमएपी काय[Đम: ईएसआईए और ईएसएमपी - Ĥ×य¢ ͪवƣ (लुगदȣ और कागज ¢ेğ) 

41 
 

1.4 ͪवǓनयामक अनुपालन ͪवæलेषण (भारतीय पया[वरण कानून + जीसीएफ मानक) 

1.4.1 भारतीय Ĥदषूण Ǔनयंğण बोड[ (सीपीसीबी): लाल, नारंगी, हǐरत, æवेत और नीलȣ Įेͨणयɉ के Ǿप मɅ 

¢ेğɉ का वगȸकरण, 20252  

Ĥदषूण सूचकांकɉ (पीआई) के आधार पर जो जल Ǔनèसरणɉ, वायु Ǔनèसरणɉ, संकटमय अपशेष उ×पादन, 

और संसाधन उपभोग से ĤाÜत ͩकये गये हɇ, सीपीसीबी 419 औɮयोͬगक ¢ेğɉ को चार रंग-संकेतɉ के समूहɉ 

मɅ Įेणीबɮध करता है। सीपीसीबी ने कुल 419 ¢ेğɉ और उप-¢ेğɉ को लाल (125), नारंगी (137), हǐरत 

(94), æवेत (54) और नीलȣ (9) Įेͨणयɉ के अंतग[त वगȸकृत ͩकया है।  

सारणी 1: लाल, नारंगी, हǐरत, और æवेत Įेणी के अंतग[त वगȸकृत औɮयोͬगक ¢ेğɉ कȧ सूची 

Đम 

सं. 

सीपीसीबी 

Đम सं. 
लुगदȣ और  कागज उɮयोग 

उदयोग कȧ Įेणी 

(Ĥदषूण सचूकाकं – पीआई  

के आधार पर) 

1 115.1 लुगदȣ और कागज (कृͪष और काçठ):  ͪवरंिजत रासायǓनक 

लुगदȣ, कागज, और कागजीगƣɉ का ͪवǓनमा[ण  

लाल 

 

2 115.2 लुगदȣ और कागज (कृͪष और काçठ): रासायǓनक लुगदȣ, 

कागज, और कागजीगƣे ͪवǓनͧम[त करने के ͧलए अͪवरंिजत या 

पूण[तः Èलोरȣन-मÈुत (टȣसीएफ) ͪवरंजन  

लाल 

3 115.3 लुगदȣ और कागज (कृͪष और काçठ): पूण[तः Èलोरȣन-मÈुत 

(टȣसीएफ) ͪवरंजन स ेयÈुत रासायǓनक लुगदȣ, कागज, और 

कागजीगƣे के ͪवरंिजत Ēेड  

लाल 

4 116.1 लुगदȣ और कागज (पनुः उपयोग ͩकये गय ेरेशे / रɮदȣ पर 

आधाǐरत) लुगदȣ और कागज (ͪवरंजन यÈुत) 

लाल 

5 116.2 लुगदȣ और कागज (पनुः उपयोग ͩकये गय े रेशे/ रɮदȣ पर 

आधाǐरत) लुगदȣ और कागज (ͪवरंजन रǑहत, ¢मता ≥15 

टȣपीडी) 

लाल 

6 116.3 लुगदȣ और कागज (पनुः उपयोग ͩकये गय ेरेशे/ रɮदȣ पर 

आधाǐरत) लुगदȣ & कागज (ͪवरंजन रǑहत; सयंंğ ¢मता 

<15टȣपीडी 

नारंगी 

 
2 सीपीसीबी, 2025, “लाल, नारंगी, हǐरत, æवते और नील Įेͨणयɉ मɅ ¢ğेɉ के वगȸकरण सबंंधी ǐरपोट[ (Ĥगामी पया[वरण-

संबधंी Ĥबधं के ͧलए एक साधन”-2025 

https://cpcb.nic.in/openpdffile.php?id=TGFOZXNORmisZS9fMTczNzYxMzk2OV9tZWRpYXBob3RvMTEzO
DMucGRm 

https://cpcb.nic.in/openpdffile.php?id=TGFOZXNORmisZS9fMTczNzYxMzk2OV9tZWRpYXBob3RvMTEzO
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7 31 काड[बोड[ या लहरदार बाÈस और कागजी उ×पाद (कागज या 

लुगदȣ ͪवǓनमा[ण को छोड़कर तथा बायलरɉ का उपयोग ͩकये 

ǒबना)  

æवेत 

8 12 रɮदȣ का बेͧलगं (हाइĜाͧलक Ĥेस)  æवेत 

जबͩक,  

1) लाल Įेणी के उɮयोग ऐसे हɇ जहाँ उÍच Ĥदषूण के ͧलए Ǔनरंतर Ǔनगरानी आवæयक है। 
2) नारंगी Įेणी के उɮयोग ऐसे हɇ जहाँ साधारण Ĥदषूण कम ĤाǓयक है, परंतु ͪवǓनयͧमत Ǔनयंğण 

अपेͯ¢त है। 
3) हǐरत Įेणी के उɮयोग Ǔनàन Ĥदषूण वाले हɇ – अãपतम ͪवǓनयामक Ǔनगरानी कȧ आवæयकता है।  
4) æवेत Įेणी के उɮयोग åयावहाǐरक Ǿप से Ĥदषूण-रǑहत हɇ – Ĥायः नेमी संगत ĤͩĐया से छूट-ĤाÜत 

हɇ। 
5) नीलȣ Įेणी के उɮयोगɉ के ͧलए अ×यावæयक पया[वरणसंबंधी सेवाएँ, उदा. अपशेष Ĥबंध आवæयक 

हɇ।  
Ĥदषूण सूचकांक (पीआई) ¢ेğ और Įेͨ णयाँ : वाय ुĤदषूण अंक (पीआईए), जल Ĥदषूण अंक(पीआईडÞãय)ू, 

अपशेष Ĥदषूण अंक (पीआईएच) के समान भारण कȧ काय[पɮधǓत से युÈत हɇ। Ĥ×येक Ĥदषूण समूह के अंक 

100 मɅ से Ǔनिæचत ͩकये जाते हɇ, तथा संचयी Ĥदषूण सूचकांक का पǐरकलन ͩकया जाता है।  

 पीआई > 80: लाल 
 55 < पीआई < 80: नारंगी 
 25 < पीआई < 55: हǐरत 
 पीआई < 25: æवेत 

अǓतǐरÈत Ǿप से, राÏय Ĥदषूण Ǔनयंğण बोडɟ (एसपीसीबीएस) और Ĥदषूण Ǔनयंğण सͧमǓतयɉ  (पीसीसीएस) 

को ͩकÛहȣं नय ेअथवा छूटे हु ए ¢ेğɉ का Įेणीकरण सीपीसीबी कȧ 2016 काय[पɮधǓत के अनुसार करन ेके 

ͧलए Ĥाͬधकृत ͩकया गया है। 

1.4.2 आईएफसी काय[Ǔनçपादन मानक (पीएस) कȧ जाँच अÛय प¢ और ͧसडबी ɮवारा कȧ जाएगी 

पया[वरणसंबंधी और सामािजक जोͨखम के ͧलए, अÛय प¢ और ͧसडबी ɮवारा ͩकये जानेवाले आकलन मɅ 

आईएफसी ͧसɮधांत के मानक को उस समूची ĤͩĐया के दौरान लगुदȣ और कागज खंड (खंड 2.2) कȧ 

Ĥ×येक ĤͩĐया मɅ Úयान मɅ रखने कȧ आवæयकता है जो ऊपर बताई गई है।   

पीएस1- पया[वरणसंबंधी और सामािजक जोͨखमɉ और उनके Ĥभावɉ का आकलन और Ĥबंधः ईएसडीडी, ईएसजी 

èĐȧǓनगं शीटɉ, और ईएसएमपी Ĥलेखीकरण (अनुबंध 2) ɮवारा स×याͪपत ͩकया गया।   

पीएस 2 – Įम और काय[सचंालन कȧ िèथǓतयाँ: ओएचएस संपरȣ¢णɉ, पीपीई, ईएसएमपी मɅ ͧलगं र¢ोपायɉ 

के ɮवारा जाचँ कȧ गई।  
 
पीएस 3 – संसाधन कुशलता और Ĥदषूण Ǔनवारणः ऊजा[ / जल कौशल उपायɉ, पया[वरणसंबंधी काय[नçपादन 

ǐरपोटɟ के ɮवारा पुिçट कȧ गई।  
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पीएस 4 – सामुदाǓयक èवाèØय और सुर¢ाः जीआरएम, सामदुाǓयक Ĥकटȣकरण, और Ǔनèसारȣ/वायु Ǔनèसरण 

संबंधी अनुपालन के साथ संबɮध ͩकया गया। 

पीएस 5 से पीएस 8 – अनुपालन कȧ ĤयोÏयता और अपे¢ा के संबंध मɅ ͪववरण Ǔनàनानुसार Ǒदये जाते हɇ : 

आईएफसी काय[Ǔनçपादन मानक 5 – भ-ूअͬधĒहण और अनैिÍछक पुनवा[स  

o ĤयोÏयताः 
o वहाँ लागू नहȣं है जहाँ Ēीनफȧãड अथवा ͪवèतार पǐरयोजनाएँ औɮयोͬगक ¢ेğ, औɮयोͬगक 

संपदा, अͬधसूͬचत औɮयोͬगक ¢ेğ, ͪवशेष आͬथ[क ¢ेğɉ, कृͪष से इतर उपयोग के ͧलए 
सरकार ɮवारा पहले से Ǔनधा[ǐरत भ-ूखंडɉ, अथवा इÍछुक खरȣदार – इÍछुक ͪवĐेता के ɮवारा 
èपçट हक के साथ Ǔनजी तौर पर खरȣदȣ गई भूͧम के लेनदेनɉ अथवा सौर / ऊजा[-उ×पादक 
पवनचिÈकयɉ आǑद के अंदर काया[िÛवत कȧ गई हɇ जहा ँ समèत आवæयक सांͪवͬधक 
अनुमǓत/अवसरंचना उपलÞध हɇ।  

o औपचाǐरक पुनवा[स के अभाव मɅ भी, यǑद भ-ूअͬधĒहण आͬथ[क ͪवèथापन (आजीͪवका कȧ 
हाǓन, Ĥवेश ĤǓतबंध) अथवा भौǓतक ͪवèथापन मɅ पǐरणत होता है तो ĤवǓत[त ͩकया जा 
सकता है। 

o अपे¢ाएँ:   
o यह पुिçट करने के ͧलए अनुवी¢ण (èĐȧǓनगं) ͩक कोई अनैिÍछक भ-ूअͬधĒहण नहȣं ͩकया 

गया है; पुनवा[स या घर-पǐरवारɉ के ͪवèथापन से संबɮध पǐरयोजनाएँ अपविज[त कȧ गई हɇ। 
आईएफसी काय[Ǔनçपादन मानक 6 – जैव-ͪवͪवधता संर¢ण और जीवंत ĤाकृǓतक ससंाधनɉ का धारणीय Ĥबंध  

o ĤयोÏयताः 
o वहाँ लागू नहȣं है जहाँ Ēीनफȧãड अथवा ͪवèतार पǐरयोजनाएँ औɮयोͬगक ¢ेğ, औɮयोͬगक 

संपदा, अͬधसूͬचत औɮयोͬगक ¢ेğ, ͪवशेष आͬथ[क ¢ेğɉ, कृͪष से इतर उपयोग के ͧलए 
सरकार ɮवारा पहले से Ǔनधा[ǐरत भ-ूखंडɉ, अथवा इÍछुक खरȣदार – इÍछुक ͪवĐेता के ɮवारा 
èपçट हक के साथ Ǔनजी तौर पर खरȣदȣ गई भूͧम के लेनदेनɉ अथवा सौर / ऊजा[-उ×पादक 
पवनचिÈकयɉ आǑद के अंदर काया[िÛवत कȧ गई हɇ जहा ँ समèत आवæयक सांͪवͬधक 
अनुमǓत/अवसरंचना उपलÞध हɇ।  

o जहाँ अĤयुÈत काçठ (विज[न वुड), कृͪष-रेशा, अथवा अÛय जीवंत ĤाकृǓतक-संसाधन 
Ǔनͪविçटयɉ का Ĥयोग ͩकया जाता है, वहाँ आपूǓत[कता[ सबंंधी समुͬचत सावधानी और 
लेनदेन-ͪवͧशçट अनुवी¢ण (èĐȧǓनगं) मɅ धारणीय İोतीकरण पɮधǓतयɉ और संबंͬधत जैव-
ͪवͪवधता के सरोकारɉ पर ͪ वचार ͩ कया जा सकता है। यह सुǓनिæचत करने के ͧ लए अनुवी¢ण 
आवæयक है ͩक ĤाकृǓतक Ǔनवास-èथानɉ, दलदलȣ जमीनɉ, जंगलɉ, या संरͯ¢त ¢ेğɉ का 
कोई पǐरवत[न या ͪवकृतीकरण नहȣं ͩकया गया है।    

o अपे¢ाएँ: 
o मह×वपूण[ Ǔनवास-èथानɉ पर संभाͪवत Ĥभावɉ से युÈत कोई भी पǐरयोजना उÈत काय[Đम 

के अंतग[त पाğ नहȣं है।   
आईएफसी काय[Ǔनçपादन मानक 7 – èवदेशी लोग 

o ĤयोÏयताः 
o वहाँ लागू नहȣं है जहाँ Ēीनफȧãड अथवा ͪवèतार पǐरयोजनाएँ औɮयोͬगक ¢ेğ, औɮयोͬगक 

संपदा, अͬधसूͬचत औɮयोͬगक ¢ेğ, ͪवशेष आͬथ[क ¢ेğɉ, कृͪष से इतर उपयोग के ͧलए 
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सरकार ɮवारा पहले से Ǔनधा[ǐरत भ-ूखंडɉ, अथवा इÍछुक खरȣदार – इÍछुक ͪवĐेता के ɮवारा 
èपçट हक के साथ Ǔनजी तौर पर खरȣदȣ गई भूͧम के लेनदेनɉ अथवा सौर / ऊजा[-उ×पादक 
पवनचिÈकयɉ आǑद के अंदर काया[िÛवत कȧ गई हɇ जहा ँ समèत आवæयक सांͪवͬधक 
अनुमǓत/अवसरंचना उपलÞध हɇ।  

o यह पुिçट करने के ͧलए अनुवी¢ण (èĐȧǓनगं) अपेͯ¢त है ͩक पǐरयोजना के ɮवारा èवदेशी 
लोग / समुदाय Ĥभाͪवत नहȣं हɇ।  

o अपे¢ाएँ: 
o èवदेशी लोगɉ / समुदायɉ पर संभाͪवत Ĥभावɉ से युÈत कोई भी पǐरयोजना उÈत काय[Đम 

के अंतग[त पाğ नहȣं है। 
आईएफसी काय[Ǔनçपादन मानक 8 – सांèकृǓतक ͪवरासत 

 ĤयोÏयताः 
o वहाँ लागू नहȣं है जहाँ Ēीनफȧãड अथवा ͪवèतार पǐरयोजनाएँ औɮयोͬगक ¢ेğ, औɮयोͬगक 

संपदा, अͬधसूͬचत औɮयोͬगक ¢ेğ, ͪवशेष आͬथ[क ¢ेğɉ, कृͪष से इतर उपयोग के ͧलए 
सरकार ɮवारा पहले से Ǔनधा[ǐरत भ-ूखंडɉ, अथवा इÍछुक खरȣदार – इÍछुक ͪवĐेता के ɮवारा 
èपçट हक के साथ Ǔनजी तौर पर खरȣदȣ गई भूͧम के लेनदेनɉ अथवा सौर / ऊजा[-उ×पादक 
पवनचिÈकयɉ आǑद के अंदर काया[िÛवत कȧ गई हɇ जहा ँ समèत आवæयक सांͪवͬधक 
अनुमǓत/अवसरंचना उपलÞध हɇ।  

o यह सुǓनिæचत करने के ͧलए अनुवी¢ण (èĐȧǓनगं) अपेͯ¢त है ͩक सांèकृǓतक, पुरात×वीय, 
अथवा धाͧम[क मह×व के èथानɉ पर कोई भी £ात Ĥभाव नहȣं है।   

 अपे¢ाएँ: 
o सांèकृǓतक ͪवरासत पर मह×वपूण[ Ĥभावɉ स ेसंबɮध पǐरयोजनाओं का कोई भी ͪवƣपोषण 

नहȣं ͩकया जाएगा। 
अपने वत[मान औɮयोͬगक पǐरसर के अंदर वत[मान उɮयमɉ के ɮवारा èथाͪपत Ħाउनफȧãड पǐरयोजनाओं के 

ͧलए, पया[वरणसंबंधी और सामािजक Ĥभाव Ǔनधा[रण (ईएसआईए) पुिçट करता है ͩक आईएफसी काय[Ǔनçपादन 

मानकɉ पीएस 5 से पीएस 8 तक जो भू-अͬधĒहण और अनैिÍछक पुनवा[स; èवदेशी लोगɉ ; जैव-ͪवͪवधता 

और मह×वपूण[ Ǔनवास-èथानɉ; और सांèकृǓतक ͪवरासत से संबंͬधत हɇ, लागू नहȣं हɇ, Èयɉͩक ये गǓतͪवͬधया ँ

भ-ूअͬधĒहण, ͪवèथापन, संवेदनशील पाǐरिèथǓतकȧ तंğ (ईको ͧसèटàस) अथवा सांèकृǓतक आिèतयɉ के ͧलए 

उपġव को संबɮध नहȣं करती हɇ।   

तथाͪप, एक नये èथान पर ͪवèतार करने अथवा आधुǓनकȧकरण करने तथा Ēीनफȧãड उɮयम èथाͪपत करने 

के ͧलए Ĥयासरत Ħाउनफȧãड उɮयमɉ के मामले मɅ सामाÛयतः भूͧम का अͬधĒहण ͩकया जाता है। जबͩक 

भूͧम के अͬधĒहण के कारण इन मामलɉ मɅ पीएस 5 – 8 को लागू ͩकया जा सकता है, ͧसडबी सुǓनिæचत 

करता है ͩक इन जोͨखमɉ कȧ पया[Üत Ǿप से पहचान कȧ जाए, इनका आकलन ͩकया जाए, तथा इस ईसआईए 

और ईएसएमपी के ͪवèतार मɅ इनका शमन ͩकया जाए, यह सुǓनिæचत करत े हु ए ͩक कोई भी ĤǓतकूल 

पǐरवेशगत या सामािजक Ĥभाव अथा[त ् पǐरयोजना के ͧलए भू-अͬधĒहण जवै-ͪवͪवधता-संवेदȣ ¢ेğɉ, देशी 

समुदायɉ, अथवा सांèकृǓतक ͪवरासत पर न पड़े। यǑद भूͧम-अͬधĒहण उÈत ͩकसी भी पीएस Ĥेरक त×व को 

Ĥभाͪवत करता है, तो ͧसडबी जीसीएफ-एफएमएपी काय[Đम के अंतग[त पǐरयोजना मɅ सहायता नहȣं करेगा।  
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आͬधकाǐरक माÛयताĤाÜत संèथा (ͧसडबी) èपçट करती है ͩक कोई भी उप-पǐरयोजना जो पीएस5 – पीएस8 

अपे¢ाओं को Ĥेǐरत करती है, वत[मान मɅ संरͬचत Ǿप मɅ उÈत एफएमएपी काय[Đम के अतंग[त èवतः अपाğ 

मानी जाएगी। यह ͧसडबी के वत[मान ईएसएमएस के साथ सुयोजन करता है, जो Ĥारंͧभक अनुवी¢ण 

(èĐȧǓनगं) और समुͬचत सावधानी के दौरान उÍच जोͨखम वाले Ĥèतावɉ और सभी Įणेी ए / I-1 काय[कलापɉ 

को पहल ेसे हȣ छाटँ देता है। 

पǐरयोजना को èवीकृǓत देने से पहल े र¢ोपायɉ के अनुपालन कȧ पुिçट करने के ͧलए ͪवèततृ ईएसडीडी, 

ईएसजी जोͨखम रेǑटंग, और èथान का स×यापन। ऐसी ͩकसी भी पǐरयोजना को अèवीकृत ͩकया जाता है जो 

ईएÖडएस अनुपालन परूा नहȣं करती अथवा अपवज[न सूची के अंतग[त आ जाती है। 

एफएमएपी काय[Đम के अंतग[त, ͧसडबी ऐसी ͩकसी एमएसएमई उप-पǐरयोजना का ͪवƣपोषण नहȣं करेगा जो 

भ-ूअͬधĒहण को लोगɉ के भौǓतक/आͬथ[क ͪवèथापन के साथ संबɮध करती है, देशी लोगɉ और उनके अंदर 

ͪवɮयमान काय[कलापɉ को Ĥभाͪवत करती है, अथवा मह×वपणू[ Ǔनवास-èथानɉ अथवा कानूनी तौर पर संरͯ¢त 

पाǐरिèतͬथक तंğɉ (ईको ͧसèटàस) को ĤǓतकूल Ǿप से Ĥभाͪवत करती है, सांèकृǓतक ͪवरासत या पुरात×वीय 

संसाधनɉ के ͧलए ͩकसी भी Ĥकार के जोͨखम उ×पÛन करती है।         

सामािजक जोͨखम और र¢ोपाय 

सामािजक जोͨखमɉ मɅ शाͧमल हɇ, रासायǓनक एÈसपोज़र, सफाई का अपया[Üत Ĥबंध, संभाͪवत बलात ्Įम, 

और अपͧशçट जल का Ǔनèसरण। असुरͯ¢त समूहɉ मɅ, संͪवदा पर ͧलये गये और Ĥवासी Įͧमक, मǑहला 

कामगार, रासायǓनक सँभलाई और अपͧशçट जल Ĥबंध कायɟ से संबɮध कामगार, तथा Ǔनकटवतȸ घर-पǐरवार 

शाͧमल हɇ।  र¢ोपायɉ मɅ शाͧमल हɉगे अͬधक सरुͯ¢त रसायनɉ से ĤǓतèथापन, पीपीई उपयोग और सफाई 

Ĥबंध के मानकɉ का Ĥवत[न, Įͧमकɉ के शोषण को रोकने के ͧलए आपूǓत[कता[ओं के ͪवषय मɅ समुͬचत 

सावधानी का सचंालन, तथा समावेशन और कामगार कãयाण को सुǓनिæचत करने के ͧलए ͧलगं-संवेदȣ 

सुͪवधाएँ उपलÞध कराना। 

  

1.5  Ǒहतधारक संबɮधता और Ǔनगरानी  

Ǒहतधारक संबɮधता सभी उप-पǐरयोजनाओं के ͧलए मूãयांकन èतर पर हȣ Ĥारंभ होती है। संबɮधता के 

काय[कलापɉ मɅ शाͧमल हɇ :- 

 एमएसएमई के èवामी, कामगार, मशीनरȣ के आपूǓत[कता[, और पǐरयोजना के संबंध मɅ अÛय 
Ǒहतधारक (यǑद आवæयक हो)।  

 ऊजा[ संर¢ण, Ǔनèसरण मɅ कमी, ओएचएस, रासायǓनक सुर¢ा, ईएÖडएस जोͨखम Ǔनधा[रण और 
शमन, तथा सामािजक, Įͧमक और ͧलगं-संबंधी अͬधकार आǑद के संबंध मɅ जागǾकता सğ। 

 लागू र¢ोपाय अपे¢ाओं, ईएसएमपी दाǓय×वɉ, और शमन दाǓय×वɉ का Ĥकटȣकरण। 
 ͧसडबी, èथान पर आवͬधक दौरɉ, सरु¢ा बैठकɉ, और पया[वरणसंबंधी Ǔनगरानी पर परèपर सͩĐय 

चचा[ओं (इंटरऐÈशÛस) सǑहत, समूचे काया[Ûवयन के दौरान Ǔनरंतर Ǒहतधारक संͧलÜतता को 
सुǓनिæचत करेगा।  
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Ǒहतधारकɉ कȧ संबɮधता पǐरयोजना के समूच े काया[Ûवयन के दौरान पारदͧश[ता और समावेशनीयता 

(इंÈलूͧसͪवटȣ) पर केिÛġत होगी। मुÉय कायɟ मɅ शाͧमल हɇ, पया[वरणसंबंधी Ĥबंध पɮधǓतयɉ पर सामुदाǓयक 

Ĥकटȣकरण, Įͧमक ͧशकायत Ǔनवारण åयवèथा कȧ èथापना, तथा सभी पǐरचालन èटाफ और कामगारɉ के 

ͧलए Ǔनयͧमत सुर¢ा संबंधी सार बताना।  

Ǔनगरानी का माग[दश[न मापनीय संकेतकɉ, जैसे अपगामी Ǔनèसारण मानदंड, वैयिÈतक संर¢क उपèकर 

(पीपीई) अनुपालन, रासायǓनक एÈसपोज़र और सँभलाई मɅ Ĥͧशͯ¢त कामगारɉ का ĤǓतशत, तथा औसत 

ͧशकायत समाधान समय, के ɮवारा ͩ कया जाएगा। य ेसंकेतक पया[वरण संबंधी और सामािजक काय[Ǔनçपादन 

मɅ उƣरदाǓय×व और Ǔनरंतर सुधार को सुǓनिæचत करɅगे। 

एफएमएपी काय[Đम Ǒहतधारक संबɮधता, साव[जǓनक Ĥकटȣकरण, और ͧ शकायत Ǔनवारण को पया[वरणसंबंधी 

और सामािजक Ĥबंध Ĥणालȣ के मÉुय त×वɉ के Ǿप मɅ समिÛवत करता है। एमएसएमई उप-पǐरयोजनाएँ 

सघन Ǿप से बसे हु ए औɮयोͬगक समूहɉ के अंदर अंतःèथाͪपत कȧ गई हɇ। अतः पारदͧश[ता, जोͨखम संचार, 

और सहभागी Ǔनगरानी को सुǓनिæचत करने के ͧ लए Įͧमकɉ, Ǔनकटवतȸ समुदायɉ, और संèथागत Ǒहतधारकɉ 

के साथ संबɮधता अ×यावæयक है।  

1.6 Ĥभाव Įेणी और जीसीएफ संबɮधताएँ 

समĒ Ĥभाव का Ǔनधा[रण उपयुÈत Ǔनयंğणɉ के साथ संतुͧलत, èथान-ͪवͧशçट, और ĤǓतवत[नीय Ǿप मɅ 

ͩकया जाता है। जीसीएफ Įेणीकरण के आधार पर, कÍचे माल कȧ तैयारȣ, लुगदȣ Ǔनमा[ण (रेशे का 

पथृÈकरण), लुगदȣ धुलाई और छानबीन (èĐȧǓनगं), ͪवरंजन (Þलȣͬचगं)(सफेद कागज के Ēेडɉ के ͧलए), 

लुगदȣ पǐरçकरण, कागज Ǔनमा[ण (शीट बनाना), समापन और पǐरवत[न ĤͩĐयाएँ और पǐरचालन संभाͪवत 

रासायǓनक और Ĥदषूणकारȣ जोͨखमɉ के कारण Įेणी बी (I-2) के अंतग[त आती हɇ, जबͩक Ǔनàन-जोͨखमɉ 

के हèत¢ेप Įेणी सी (I-3) के Ǿप मɅ वगȸकृत हɇ।  

इस वगȸकरण के ͧलए तका[धार इस तØय मɅ ǓनǑहत है ͩक अपͧशçट जल, Ǔनèसरण, और रासायǓनक 

संकटɉ का Ĥभावी ढंग से Ĥबंध Ĥदषूण Ǔनयंğण Ĥणाͧलयɉ और अͬधक सरुͯ¢त रासायǓनक पɮधǓतयɉ के 

ɮवारा ͩकया जा सकता है, जबͩक Įेणी सी के काय[कलापɉ के बहु त अãप ĤǓतकूल Ĥभाव होते हɇ अथवा वे 

ǒबलकुल ĤǓतकूल Ĥभावɉ से रǑहत हɇ तथा वे अͬधकांशतः ͩकसी ताप åयवहार / बǑहःİावɉ / Ǔनèसरणɉ के 

ǒबना शुçक ĤͩĐयाओं को संबɮध करते हɇ।  

1.7 सामुदाǓयक èवाèØय और सुर¢ा 

सामुदाǓयक èवाèØय और सुर¢ा के अनुǾप, ईएसआईए èवीकार करता है ͩक एमएसएमई पǐरचालनɉ के 

ͧलए आपाती िèथǓतयɉ के ͧलए तैयारȣ, अिÊन और ͪवèफोट Ǔनवारण, और जोͨखमपूण[ सामͬĒयɉ कȧ 

सुरͯ¢त सँभलाई अपेͯ¢त हɇ। यह ǐरपोट[ रासायǓनक एÈसपोज़र, ताप दबाव, Ǔनèसरणɉ, बायलर पǐरचालनɉ 

और संकटपूण[ बǑहःİाव सँभलाई के साथ संबɮध मुÉय जोͨखमɉ पर बल देन ेका Ĥयास करती है। इन 

अपे¢ाओं को सुèपçट बनाने के ͧलए, Įेणी बी कȧ Ĥ×येक उप-पǐरयोजना से अपेͯ¢त है ͩक वह èथान-

ͪवͧशçट आपाती त×परता और ĤǓतͩĐया योजना (ईपीआरपी) का अनुर¢ण और काया[Ûवयन करे, िजसमɅ 
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कम से कम Ǔनàनͧलͨखत को सिàमͧलत ͩकया जाएः रासायǓनक ͬगरावट अनुͩĐया और Ǔनयंğण; लुगदȣ 

बनानेवाले रसायनɉ के ͧ लए अिÊन  और ͪवèफोट Ǔनवारण उपाय, और ͪवरंजन (Þलȣͬचगं) करनेवाले रसायन, 

कागजी गद[, ͪवलायक (साãवɅɪस) (जहाँ लागू हो), तथा तापीय यूǓनट; बायलर और दबावयुÈत भाप सुर¢ा, 

सुèपçट संकेतɉ के साथ Ǔनकास कȧ ĤͩĐयाएँ; Įͧमकɉ का Ĥͧश¢ण तथा आवͬधक आपाती अßयास, èथानीय 

आपाती सेवाओं के साथ समÛवय।   

जहाँ संगत है, वहाँ एमएसएमई अवæय कÍची सामĒी (लकड़ी के टुकड़े, पुराने पेपर, ĤͩĐया संबंधी रसायन 

और Ƀधन) के İोतीकरण से संबɮध यातायात और सड़क सुर¢ा तथा तैयार उ×पादɉ के बाहरȣ संचलन 

संबंधी जोͨखमɉ का समाधान करे। यɮयͪप अͬधकांश एमएसएमईएस èथाͪपत औɮयोͬगक पाकɟ और समूहɉ 

के अंदर पǐरचालन करते हɇ जो पहले से हȣ Ǔनयǒंğत आंतǐरक पǐरवहन अवसंरचना से युÈत होते हɇ, तथाͪप 

एमएसएमईएस सुरͯ¢त लदान और उतराई, वाहन संचलन काय[Đम तथा ͬगरावट (िèपल)/दघु[टना ĤǓतͩĐया 

सǑहत, दरूèथ (आफ़साइट) Ĥभावɉ को Ûयूनतम बनाने के ͧलए उपाय लागू करते हɇ।  

एमएसएमईएस यूǓनटɉ को यह सुǓनिæचत करना चाǑहए ͩक Ǔनकटवतȸ Ǔनवाͧसयɉ, गहृǓनमा[ण Įͧमकɉ, 

èथानीय Ĥाͬधकाǐरयɉ, अथवा अनुĤवाह (डाडनèĚȣम) ĤयोÈताओं सǑहत, बाéय Ǒहतधारकɉ को उनके ͧलए 

संगत सामुदाǓयक èवाèØय और सुर¢ा के उपाय सूͬचत ͩकये जाएँ। इनमɅ शाͧमल हɇ, आपाती ĤͩĐयाओं 

का Ĥकटȣकरण, ͧशकायत फोकल èथानɉ का संपक[  ͪववरण, और संबɮध जोͨखमɉ कȧ सूचना, जो Ǒहतधारकɉ 

कȧ संबɮधता और ईएसआईए मɅ पहले हȣ पǐरभाͪषत Ĥकटȣकरण पɮधǓतयɉ के ͧलए संगत हɉ, िजनमɅ 

शाͧमल हɇ सामुदाǓयक Ĥकटȣकरण, आवͬधक बैठकɅ , तथा सुर¢ा दाǓय×वɉ का Ĥसार। 

1.8 Ĥकटȣकरण अपे¢ाएँ और जीसीएफ संबɮधताएँ 

 Įेणी बी (l-2): ईएसआईए और ईएसएमपी तथा जीसीएफ बोड[ के ͪवचार ͩकये जाने से 30-Ǒदन पहले 
Ĥकटȣकरण अपेͯ¢त हɇ। 

 जीसीएफ संबɮधताएँ 
o Ĥकटȣकरण कÍची सामĒी कȧ तैयारȣ, लुगदȣ Ǔनमा[ण (रेशे का पथृÈकरण), लगुदȣ धुलाई और 

छानबीन (èĐȧǓनगं), ͪवरंजन (Þलȣͬचगं), लगुदे का पǐरçकरण, कागज Ǔनमा[ण, तथा समापन और 
पǐरवत[न ĤͩĐयाएँ/पǐरचालन। 

o ईएसआईए और ईएसएमपी तथा जीसीएफ सूचना Ĥकटȣकरण नीǓत के अंतग[त 30-Ǒदन पहले का 
Ĥकटȣकरण। 

 Įेणी सी (l-3): जीसीएफ सूचना Ĥकटȣकरण नीǓत के अंतग[त कोई भी अͬĒम Ĥकटȣकरण अपेͯ¢त 
नहȣं है। 

 जीसीएफ संबɮधताएँ 
o Ǔनàन जोͨखम वालȣ नवीकरणीय ऊजा[, ऊजा[ कुशलता, जल-कुशलता, जलवाय-ुसहनीय, तथा बहु त 

अãप ĤǓतकूल Ĥभावɉ के साथ अथवा ͩकसी ĤǓतकूल पया[वरणसंबंधी और सामािजक Ĥभावɉ के 
ǒबना इसी Ĥकार के हèत¢ेपɉ के ͧलए लागू है।  इसके ͧलए, कोई भी अͬĒम Ĥकटȣकरण अपेͯ¢त 
नहȣं है। 
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1.9 लुगदȣ और कागज ¢ेğः पया[वरणसंबंधी जोͨखम, शमन और जीसीएफ वगȸकरण 

सारणी 2: लुगदȣ और कागज ͪवǓनमा[ण ĤͩĐयाओं मɅ शमन उपायɉ के साथ जोͨखम Ǔनधा[रण 
ĤͩĐया मुÉय पया[वरण सबंंधी 

और सामािजक जोͨखम 

शमन उपाय जीसीएफ 

Įेणी 

तका[धार लागू 

आईएफसी 

पीएस 

कÍची सामĒी 

कȧ तैयारȣ 

धूल और शोरगुल; 

अèथायी Ǔनèसरण; जैव 

माğा ढेरɉ मɅ अिÊन 

जोͨखम; 

ĮमĤभाव/अयांǒğक  

सँभलाई ¢Ǔतया;ँ 

सामदुाǓयक Ěक  

यातायात Ĥभाव; 

आयाǓतत ͬचपɉ मɅ 

आĐामक कȧट   

 

आपूǓत[कता[ ईएÖडएस 

समुͬ चत सावधानी; धलू 

दमन और संवçेटन; 

शोरगुल Ǔनयğंण और 

साइलɅसर; सुरͯ¢त  

राशीकरण और अिÊन 

कȧ पहचान; यातायात 

Ĥबधं और सामुदाǓयक  

सड़क सुर¢ा; कȧट 

Ǔनयğंण; पीपीई और  

ĮमĤभाͪवकȧ 

बी (I-2) संरͬचत Ǔनयंğणɉ 

से ĤबधंनयोÊय 

मह×वपूण[ 

ईएÖडएस जोͨखम ; 

संवदेनशील Ǔनवास-

èथानɉ से 

İोतीकरण करने 

पर जैव ͪवͪवधता 

जोͨखम उ×पÛन 

होता है  

 

पीएस 1, 

पीएस2, 

पीएस3 & 

पीएस4 

लुगदȣ Ǔनमा[ण 

(रेशा  

पथृÈकरण) 

उÍच ऊजा[ और भाप का 

Ĥयोग; गंधयुÈत 

Ûयनूीकृत गंधक ͧमĮण 

(टȣआरएस); रासायǓनक 

संकट (एनएओएच, 

एनए₂एस); बǑहःİाव 

उ×पादन; ͬगरावटɉ 

/कालȣ मǑदरा टंकȧ 

खराबी का जोͨखम; ताप 

और रसायनɉ के ĤǓत 

åयावसाǓयक एÈसपोज़र  

 

बंद पाश (लूप) 

रासायǓनक पनुःĤािÜत 

(वाçपक, पनुःĤािÜत 

बायलर,  अनषुंगी 

अंतवȶशन; èवचाͧलत  

डोͧसगं; एच₂एस 

Ǔनगरानी और 

वायसुचंालन; अǓतभराव 

संर¢ण स ेयÈुत उÍच-

संपूण[ता टंͩकयाँ ; ताप 

दबाव Ĥबधं; Ǔनवारक 

अनरु¢ण  

बी (I-2) बड़े, åयापक-¢ğे 

Ĥभावɉ (वाय/ुगंध, 

आपाती ͬगरावटɅ) 

और ͧमͬĮत 

बǑहःİाव  

 

पीएस 1, 

पीएस2, 

पीएस3 & 

पीएस4 

लुगदȣ धलुाई 

और 

अनवुी¢ण 

उÍच जल Ĥयोग; उÍच-

भार अपजल 

(बीओडी/सीओडी/टȣएसए

स); तंतु हाǓनयाँ; 

शोरगुल; सीͧमत èथान 

और आवतȸ  उपèकर 

संकट 

जल सकुंचन और ĤǓत-

ĤǓत-धारा धलुाई; तंतु 

पुनःĤािÜत; पǐरवतȸ 

आवृͪ ƣ संचालक  और 

र¢ण; संलÊन आवरण; 

अपजल समकरण और 

Ĥाथͧमक åयवहार 

बी (I-2) Ĥभाव èथान-

ͪवͧशçट और 

ĤǓतवत[नीय हɇ; 

Ĥबधं Ĥणालȣ के 

ɮवरा Ĥबंͬधत। 

पीएस1, 

पीएस2, 

पीएस3 और 

पीएस4 
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ĤͩĐया मुÉय पया[वरण सबंंधी 

और सामािजक जोͨखम 

शमन उपाय जीसीएफ 

Įेणी 

तका[धार लागू 

आईएफसी 

पीएस 

 

ͪवरंजन  एओएÈस Ǔनमा[ण (यǑद 

Èलोरȣनीकृत èतर हɉ); 

ͪवषाÈत /गंधमय वाय ु

(गैसɅ) (सीएलओ₂); 

सं¢ारण; संकटपूण[ 

रासायǓनक भडंारण; तीĭ 

एÈसपोज़र जोͨखम; 

Ǔनèसारȣ एकोटािÈसͧसटȣ  

 

ईसीएफ-लाइट/टȣसीएफ 

मɅ पǐरवत[न जहा ँ

åयवहाय[ है; कÜपा को 

इçटतम बनाना; बदं-लूप 

Ǔनèयंद पनुःउपयोग; 

माज[न से सीएलओ₂ का 

उ×पादन; सीलबदं 

Ĥणाͧलया ँऔर आपाती 

माज[क; उÍच-संपूण[ता 

रासायǓनक भडंारण; 

Ǔनरंतर Ǔनèसरण 

/पǐरवशेी Ǔनगरानी; 

उÛनत अपजल åयवहार 

यǑद एओएÈस हो 

बी (I-2) एओएÈस और तीĭ 

ͪवषाÈत जोͨखम 

उÛनत Ǔनयğंणɉ के 

ǒबना उãलखेनीय,  

åयापक Ĥभाव डाल 

सकते हɇ। इनका 

Ĥबधं शमन उपायɉ 

के ɮवारा ͩकया जा 

सकता है।   

पीएस 1, 

पीएस2, 

पीएस3 और 

पीएस4 

लुगदȣ  

पǐरçकरण 

उÍच ǒबजलȣ कȧ माँग; 

कोलाहर/कंपन; 

संकुचन/उलझन; ताप 

एÈसपोज़र 

 

ऊजा[-कुशल पǐरçकारक; 

लदान Ĥबधं; ÚवǓनक 

संवçेटन; लाक-आउट-

टैग-आउट (लोटो), 

र¢ण; कंपन अलगाव; 

ताप दबाव Ǔनयंğण 

बी (I-2) Ĥमखु Ǿप से 

åयावसाǓयक और 

ऊजा[ उपयोग कȧ 

समèयाएँ  

 

पीएस 1, 

पीएस2, 

पीएस3 और 

पीएस4 

कागज 

Ǔनमा[ण (शीट 

Ǔनमा[ण)  

बहु त उÍच तापीय ऊजा[ 

और भाप का उपयोग; 

शुçकक×व (Ĝाइयरहु ड) 

Ǔनèसरण (आġ[ता, 

आकार-Ǔनधा[रण से 

वीओसीएस); संघनन 

और æवेत-जल हाǓनया;ँ 

िèलप/ǑĚप; दबाव (Ǔनप) 

संकट; रासायǓनक 

एÈसपोज़र (कलफ़, राल) 

 

ताप पुनःĤािÜत (हु ड 

Ǔनकास/सघंनन); उÛनत 

ताप पàप /जैव 

माğा/एनजी बायलर; 

संघनन वापसी; æवेत 

जल का पनुः उपयोग; 

संवçेटन और आकार 

दबाव का वाय-ुसचंालन; 

दबाव (Ǔनप) र¢ण और 

इंटरलाक; रासायǓनक 

ĤǓतèथापन और बदं 

बी (I-2) मह×वपूण[ परंतु 

ǓनयğंणयोÊय ऊजा[, 

जल, और सुर¢ा 

जोͨखम  

 

पीएस1, 

पीएस2, 

पीएस3 & 

पीएस4 
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ĤͩĐया मुÉय पया[वरण सबंंधी 

और सामािजक जोͨखम 

शमन उपाय जीसीएफ 

Įेणी 

तका[धार लागू 

आईएफसी 

पीएस 

डोͧसगं; संपक[ -रǑहत 

सील  

 

समापन और 

पǐरवत[न  

कोǑटंग रसायन 

(वनèपǓत-दधू (लैटेÈस), 

ͪवलायक (साãवɅɪस); 

धूल; शोरगुल; 

ĮमĤभाव-जǓनत/ͪवदारण 

जोͨखम; ठोस अवͧशçट 

(सुåयविèथत/ 

आफ़कɪस); अवͧशçट 

का पैकेिजंग  

 

 

Ǔनàन-वीओसी /जलȣय 

कोǑटंग; बथूɉ के ͧलए 

एलईवी; धलू Ǔनçकष[ण; 

मशीन र¢ण; ĮमĤभाव 

काय[ अͧभकãप; 

सुåयविèथत पनुःĤािÜत 

और पुनः उपयोग; 

सुिèथत Ĥबधं योजनाएँ  

बी (I-2) èथानीकृत 

ĤबधंनयोÊय, 

ओएचएस और  

Ǔनèसरण/ 

अवͧशçट जोͨखम 

 

पीएस1, 

पीएस2, 

पीएस3 और 

पीएस4 

  

ǑटÜपणीः उपयु [Èत सारणी मɅ संदभ[ Ĥमखु, ͪवèततृ, आपाती अथवा मह×वपूण[ पǐरणामɉ को सिàमͧलत करते 

हɇ , तथा संभाåय उÍच-पǐरणामी ͪवफलता पǐर͸æयɉ का वण[न करते हɇ। अंǓतम उप-पǐरयोजना के Įेणीकरण 

का Ǔनधा[रण काय[कलाप के èवǾप और मान, संकटपूण[ सामĒी इÛवɅटǐरयɉ, ĤͩĐया अͧभकãप, èथान, èथल 

का संदभ[ तथा Ĥभाͪवत अͧभĒाहकɉ को Úयान मɅ रखते हु ए, लेन-देन ͪवͧशçट ईएसडीडी के माÚयम से 

शमन-पूव[ èतर पर ͩकया जाएगा। ͩकसी भी उप-पǐरयोजना को Įेणी बी के Ǿप मɅ केवल तभी वगȸकृत 

ͩकया जाएगा जहाँ उसके संभाͪवत जोͨखम ओर Ĥभाव सीͧमत हɇ, सामाÛयतः èथान-ͪवͧशçट हɇ, अͬधकांशतः 

ĤǓतवत[नीय हɇ और शमन उपायɉ के ɮवारा त×काल िजनका समाधान ͩकया जाता है। जहाँ अनुवी¢ण से, 

संभाͪवत Ǿप से मह×वपूण[, ͪवͪवध, अĤǓतवत[नीय अथवा जोͨखमɉ या Ĥभावɉ का Ĥबंध करना कǑठन पाया 

जाता है, वहाँ उप-पǐरयोजना को Įेणी-ए के समक¢ Ǿप मɅ माना जाएगा और उसे एफएमएपी ͪवƣपोषण 

से अपविज[त ͩकया जाएगा। 

अपवज[न सूची (अनुबंध 1 के Ǿप मɅ संलÊन) के अनुवी¢ण, पया[वरणसंबंधी और सामािजक समुͬचत 

सावधानी (ईएसडीडी) ĤͩĐया के माÚयम से, ͧसडबी के ईएसजी जोͨखम रेǑटंग उपकरणɉ, और èथान-èतरȣय 

स×यापन दौरɉ के ɮवारा समͬथ[त Ǿप मɅ लुगदȣ और कागज ¢ेğ के ͧलए पया[वरणसंबंधी और सामािजक 

Ĥभाव का Ǔनधा[रण (ईएसआईए) ͩकया गया है। जोͨखमɉ पर ͪवचार ͩकया गया है और उÛहɅ जीसीएफ 

मानकɉ के साथ सुयोिजत ͩकया गया है।     
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भूͧम-संबंधी पहलुओं के कारण संभाͪवत पीएस 5-8 के लागू ͩकय े जाने के बावजूद, ऊपर सूचीबɮध 

Ĥौɮयोͬगͩकयɉ, मशीनरȣ, और पǐरयोजनाओं को काय[कलाप का ͪवचार ͩकये ǒबना, Ǔनàनͧलͨखत पǐर͸æयɉ 

मɅ ͧसडबी के पया[वरणसंबंधी और सामािजक जोͨखम Įेणीकरण ढाँचे के अंतग[त Įेणी बी के Ǿप मɅ वगȸकृत 

ͩकया जाएगाः  

(क) Ħाउनफȧãड उɮयम ऊजा[ कौशल (ईई) पǐरयोजनाओं के काया[Ûवयन / एक नय े èथान पर 
नवीकरणयोÊय ऊजा[ पǐरयोजनाओं कȧ èथापना के ɮवारा अपने वत[मान पǐरचालनɉ का ͪवèतार, 
आधुǓनकȧकरण, या ¢मता संवध[न करना; तथा इस ईएसआईए/ईएसएमपी मɅ उिãलͨखत ईई/आरई 
Ĥौɮयोͬगͩकयɉ के साथ Ēीनफȧãड उɮयमɉ कȧ èथापना करना।  

ऐसा वगȸकरण Ĥभावɉ के èवǾप और मान पर आधाǐरत हɇ जो सामाÛयतः èथान-ͪवशçट, पǐरवत[नीय और 

मानक पǐरवेशगत और सामािजक Ĥबंध उपायɉ के ɮवारा त×काल कम करने योÊय हɇ। तदनुसार, ये 

पǐरयोजनाएँ ͧ सडबी के ईएसएमएस के अनुǾप पया[वरणसंबंधी और सामािजक समुͬचत सावधानी (ईएसडीडी) 

के अधीन हɇ।  

ͩकसी नये èथान पर èथाͪपत/èथाͪपत कȧ जानेवालȣ ईई पǐरयोजनाओं अथवा वशवतȸ या èवयं के उपभोग 

के ͧलए एमएमएमई यूǓनटɉ के ɮवारा èथाͪपत और उधारकता[ के पǐरचालन पǐरसर से बाहर िèथत ͩकÛहȣं 

आरई पǐरयोजनाओं (सौर, वाय,ु संकर, आǑद) के अǓतǐरÈत, ये Ĥाथͧमक तौर पर भूͧ म-संबंधी सरोकारɉ के 

कारण आईएफसी काय[Ǔनçपादन मानक (पीएस) 5-8 लागू कर सकती हɇ। ये पǐरयोजनाएँ ͩकसी वत[मान 

आवासीय या वाͨणिÏयक उपयोग के ǒबना, लागू राçĚȣय भूͧम-उपयोग ͪवǓनयमɉ के अंतग[त बंजर अथवा 

सूखी जमीन के Ǿप मɅ वगȸकृत भूͧम पर ͪवͧशçट Ǿप से ͪवकͧसत कȧ जाती हɇ। पǐरयोजना के èथान का 

चयन सामाÛयतः तकनीकȧ सरोकारɉ, उदा. ͩकसी ĤǓतकूल पया[वरणसंबंधी Ĥभाव के ǒबना और अनुकूल 

èथलाकृǓत-ͪव£ान (टापोĒाफȧ) से युÈत, ǒबजलȣ के शूÛयीकरण के ͧलए ͬĒड अवसंरचना तक Ǔनकटता के 

साथ उÍच संसाधन उपलÞधता (पवन/सौर) को संतुͧलत करनेवालȣ Ĥणालȣगत ĤͩĐया के आधार पर ͩकया 

जाता है। 

इसी Ĥकार, जीसीएफ-एफएमएपी काय[Đम के अंतग[त गैर-वशवतȸ Ĥयोजन के ͧलए èटɇडअलोन आफ़साइट 

आरई पǐरयोजना (सौर, पवन, संकर आǑद) èथाͪपत करने के ͧलए Ēीनफȧãड अथवा Ħाउनफȧãड उɮयम 

को “Įेणी-बी” के Ǿप मɅ वगȸकृत ͩकया जाएगा Èयɉͩक ये पǐरयोजनाएँ भूͧम अͬधĒहण को संबɮध करती 

हɇ। ऐसे मामलɉ मɅ, भूͧम अͬधĒहण के कारण पीएस 5-8 को लागू ͩकया जा सकता है, ͧसडबी सुǓनिæचत 

करता है ͩक इन जोͨखमɉ को ईएसआईए, ईएसएमपी के दायरे के अंदर यह सुǓनिæचत करते हु ए ͩक कोई 

भी ĤǓतकूल या सामािजक Ĥभाव नहȣं हɇ, पया[Üत Ǿप से अͧभǓनधा[ǐरत, आकͧलत, और Ûयनूीकृत ͩकया 

जाता है अथा[त ्पǐरयोजना के ͧलए भूͧम अͬधĒहण जैव-ͪवͪवधता ¢ेğɉ, देशी समुदायɉ, अथवा सांèकृǓतक 

ͪवरासत को Ĥभाͪवत नहȣं करता। यǑद भूͧम अͬधĒहण पीएस 5-8 ǑĚगरɉ मɅ ͩकसी को भी Ĥभाͪवत करता 

है, तो ͧसडबी जीसीएफ-एफएमएपी काय[Đम के अंतग[त पǐरयोजना कȧ सहायता नहȣं करेगा।  

èवीकृǓत और संͪवतरण से पहले, ͧसडबी सुǓनिæचत करता है ͩक तथा राÏय ǒबजलȣ बोडɟ और èथानीय 

ͪवतरण कंपǓनयɉ (डीआईएससीओएमएस) जैसे संबंͬधत Ĥाͬधकाǐरयɉ से ͪवͬधमाÛय भूͧम पंजीकरण अथवा 
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पɪटा Ĥलेखीकरण और अनुमोदनɉ सǑहत, भूͧम और पǐरयोजना ͪ वकास से संबंͬधत सभी सांͪवͬधक अनुमोदन 

और èवीकृǓतयाँ ͪवɮयमान हɇ।  

ऐसी पǐरयोजनाओं के ͧलए भूͧम अͬधĒहण, लागू भारतीय ͪवͬधयɉ का अनुपालन करते हु ए पूण[तया इÍछुक 

Đेता-ͪवĐेता आधार पर ͩकया जाता है। ͧसडबी, बɇक ɮवारा पैनलबɮध मूãयांककɉ के जǐरये अÛय प¢ 

मूãयांकन के ɮवारा भूͧम कȧ लागतɉ के औͬच×य का स×यापन करता है तथा ऋण-भार-Ēèतताओं, ͪववादɉ, 

अथवा मुकदमेबाजी जोͨखमɉ कȧ पहचान करने के ͧलए पैनलबɮध अͬधवÈताओं के ɮवारा संचाͧलत ͪवͬधक 

समुͬचत सावधानी के माÚयम से èव×वाͬधकार और èवाͧम×व को वैधीकृत करता है। भूͧम अͧभलेखɉ और 

भूखंड मानͬचğɉ कȧ समी¢ा मूãयांकन ĤͩĐया èतर का भाग बनती है।  

तदनुसार, जबͩक भूͧम अͬधĒहण और भूͧम-उपयोग पहलओंु के कारण इन मामलɉ मɅ पीएस 5-8 को लागू 

ͩकया जा सकता है, ͧसडबी सुǓनिæचत करता है ͩक इन जोͨखमɉ कȧ पया[Üत Ǿप से पहचान, मूãयांकन, 

और शमन इस ईएसआईए और ईएसएमपी के दायरे के अंदर ͩकया जाए, यह सुǓनिæचत करते हु ए ͩक 

कोई भी ĤǓतकूल पया[वरणसंबंधी या सामािजक Ĥभाव ͪवɮयमान नहȣं हɇ, अथा[त ्पǐरयोजना के ͧलए भूͧम 

अͬधĒहण जैवͪवͪवधता-संवेदȣ ¢ेğɉ, देशी समुदायɉ, अथवा सांèकृǓतक ͪवरासत को Ĥभाͪवत नहȣं करता। 

यǑद भूͧम अͬधĒहण ͩकसी भी पीएस 5-8 ǑĚगर को Ĥभाͪवत करता है, तो ͧसडबी जीसीएफ-एफएमएपी 

काय[Đम के अंतग[त पǐरयोजना कȧ सहायता नहȣं करेगा।  

आगे बढ़ते हु ए, फोकस पया[वरणसंबंधी और सामािजक Ĥबंध (ईएसएमपी) के Ĥलेखीकरण और काया[Ûवयन 

पर अंतǐरत होता है। ईएसएमपी लुगदȣ और कागज ¢ेğ के अंतग[त Ĥ×येक Įेणी बी उप-पǐरयोजना के ͧलए 

ͪवͧशçट शमन उपायɉ, Ǔनगरानी संकेतकɉ, और सुèपçट दाǓय×वɉ सǑहत, ईएसआईए Ǔनçकषɟ का पǐरचालन 

उÛहɅ कार[वाईयोÊय र¢ोपायɉ मɅ पǐरवǓत[त करते हु ए करेगा।  

ईएसडीडी और èथान Ǔनरȣ¢णɉ के पǐरणामɉ के आधार पर सभी Įेणी बी उप-पǐरयोजनाओं के ͧलए 

आवæयकतानुǾप बनाये गये ईएसएमपीएस नीचे Ǒदये जाते हɇ। तदपुरांत यह ईएसएमपी  योजना को 

उधारकता[ओं के साथ औपचाǐरक Ǿप से साझा ͩकया जाएगा, तथा इसके साथ हȣ, र¢ोपायɉ का काया[Ûवयन 

करने मɅ उनकȧ ¢मता का Ǔनमा[ण करने के ͧलए संरͬचत Ĥͧश¢ण सğ हɉगे। एमएसएमईएस से अपेͯ¢त 

होगा ͩक वे Ĥदषूण Ǔनयंğण उपायɉ, åयवसायगत èवाèØय और सुर¢ा मानकɉ, ͧलगं और समावेशन 

र¢ोपायɉ, तथा ͧशकायत Ǔनवारण åयवèथाओं के पालन सǑहत, ईएसएमपी के लागू अनुपालन के ͧलए 

ĤǓतबɮधता दशा[ते हु ए एक औपचाǐरक वचनपğ Ĥèतुत करɅ।  

यह समिÛवत ͸िçटकोण सुǓनिæचत करता है ͩक जोͨखम èथान-ͪवͧशçट, ĤǓतवत[नीय, और Ĥभवी ढंग से 

Ûयूनीकृत हɉगे और साथ हȣ, ईएसजी ͧसɮधांत और समावेशी पɮधǓतयाँ Ĥामाͨणक संèथा के ɮवारा Ĥ×येक 

ͪवƣपोͪषत पǐरयोजना मɅ अंतःèथाͪपत कȧ जाएँगी।               
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खंड 2: 

2. लुगदȣ और कागज ¢ेğ कȧ Įेणी बी उप-पǐरयोजनाओं के ͧलए पया[वरणीय और सामािजक Ĥबंधन 

योजना (ईएसएमपी): काया[Ûवयन Ǿपरेखा  

Ĥ×य¢ ͪवƣपोषण के अंतग[त ͧसडबी यह सुǓनिæचत करन ेके ͧलए उƣरदायी है ͩ क उÈत काय[Đम के अंतग[त 

सभी उप-पǐरयोजनाएँ हǐरत जलवायु Ǔनͬध (जीसीएफ) पया[वरणसंबंधी और सामािजक र¢ोपायɉ (ईएसएस) 

का पालन करɅ तथा एक आनुपाǓतक, जोͨखम-आधाǐरत समुͬचत सावधानी ĤͩĐया का अनुसरण करɅ। यह 

उƣरदाǓय×व जीसीएफ पǐरशोͬधत पया[वरणसंबंधी और सामािजक नीǓत मɅ बɮधमूल (Ǿटेड) है। 

ͧसडबी सुǓनिæचत करेगा ͩक Ĥ×येक ͪवƣपोͪषत उप-पǐरयोजना, मान और ¢ेğ का ͪवचार ͩकये ǒबना 

जीसीएफ पया[वरणसंबंधी और सामािजक नीǓतगत अपे¢ाओं को पूरा करे। इसमɅ शाͧमल हɇ: 

 Ĥ×येय उप-पǐरयोजना के ͧलए जीसीएफ कȧ जोͨखम अनुवी¢ण और Įेणीकरण Ĥणालȣ (ए/बी/सी) 
को लागू करना। 

 यह सुǓनिæचत करना ͩक उÈत जीसीएफ और ईएसएस (आईएफसी काय[Ǔनçपादन मानकɉ के साथ 
सुयोिजत) का Ĥवत[न, आकलन और Ĥबंध, संभाͪवत पया[वरणसंबंधी और सामािजक Ĥभावɉ के 
आधार पर ͩकया जाए। 

 राçĚȣय ͪवǓनयामक अपे¢ाओं और Ǔनरंतर अनुपालन Ǔनगरानी के साथ सुयोजन को सुǓनिæचत 
करना। 
जीसीएफ आͬधकाǐरक माÛयताĤाÜत संèथाओं से सुèपçट Ǿप से अपे¢ा करती है ͩक वे अपनी 

समुͬचत सावधानी और पǐरयोजना-अनुमोदन ĤͩĐयाओं मɅ उÈत जीसीएफ ईएसपी और र¢ोपायɉ 

को समिÛवत करɅ। 

 

ͧसडबी कȧ अपनी ईएसएमएस सभी ͪवƣपोͪषत एमएसएमई उप-पǐरयोजनाओं मɅ Ĥणालȣगत अͧभǓनधा[रण, 

मूãयांकन, जोͨखम वगȸकरण, और ईएÖडएस जोͨखमɉ कȧ Ǔनगरानी कȧ अपे¢ा करन े के ɮवारा इस 

उƣरदाǓय×व को आगे और मजबूत करता है। ͧसडबी सुǓनिæचत करता है ͩक ईएÖडएस Ǔनधा[रण जोͨखम 

के èतर तक आनुपाǓतक हɉ तथा लुगदȣ और कागज ¢ेğ के   ͪवͧशçट ल¢णɉ, मान, और संवेदनशीलताओं 

के अनुǾप उपयुÈत Ǿप मɅ Ǔनधा[ǐरत ͩकये गये हɉ। इसमɅ खंड 1.2 मɅ उिãलͨखत उप-पǐरयोजनाओं के ͧलए 

Ĥयोजन-के ͧलए-योÊय ईएसआईए शाͧमल है।  

2.1 ईएसएमपी का उɮदेæय 

1  Ĥèताͪवत पǐरयोजना काय[कलापɉ के साथ संबɮध संभाͪवत पया[वरणसंबंधी और सामािजक समèयाओं 

अथवा आशंकाओं कȧ पहचान करना तथा उनसे बचने, उनका Ǔनवारण करन,े उनका शमन करने अथवा 

मानक शमन कȧ Įेणीबɮधता के अनुǾप उनके ͧलए ¢ǓतपूǓत[ करने के ͧलए ĤͩĐयाएँ और उपाय सुझाना।  

2 सभी Įेणी बी उप-पǐरयोजनाओं के ͧलए एक अͬधदेशा×मक (मɇडेटरȣ) मानक के Ǿप मɅ एमएसएमई 
ͪवƣपोषण मɅ पया[वरणसंबंधी और सामािजक र¢ोपायɉ को एकȧकृत करना। 

3 यह सुǓनिæचत करना ͩक ईएसएमपी साव[जǓनक ¢ेğ (पिÞलक डोमेन) मɅ उपलÞध कराई जाए तथा 
ईएसडीडी के ͧलए डेटा एमएमएमई उधारकता[ओं से ĤाÜत ͩकया जाए।  
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4 ईएÖडएस ढाँचे को अपनाने और इसे लागू करने कȧ ¢मता का Ǔनमा[ण करने के ͧलए जागǾकता का 
Ǔनमा[ण करना और एमएसएमई को Ĥो×साǑहत करना। 

5 यह सुǓनिæचत करते हु ए ͩ क जोͨखम èथान-ͪवͧशçट, ĤǓतवत[नीय और Ûयनूीकृत Ǿप मɅ बन ेरहɅ, राçĚȣय 
पया[वरणसंबंधी ͪवधान और जीसीएफ पया[वरणसंबंधी और सामािजक नीǓत के साथ एमएमएमई के 
पǐरचालनɉ को सुयोिजत करना। 

2.2  काय[कलापɉ का अनुवी¢ण और Įेणीकरण 

 Ĥारंͧभक अनुवी¢णः सभी एमएसएमई Ĥèतावɉ का अनुवी¢ण ͧसडबी अपवज[न सूची के आधार पर 
ͩकया जाता है; Įेणी ए पǐरयोजनाएँ पूण[तया अèवीकृत कȧ जाती है। 

 ईएसडीडी ĤͩĐयाः Įेणी बी पǐरयोजनाओं के ͧलए ͧसडबी कȧ जाँच-सूची, ईएसजी जोͨखम रेǑटंग 
साधन का उपयोग और èथान का स×यापन करते हु ए ͪवèततृ Ǿप मɅ समुͬचत सावधानी बरती 
जाती है।  

 ईएसएमपी तैयारȣः ईएसडीडी Ǔनçकषɟ के आधार पर, ये पǐरयोजना-ͪवͧशçट ईएसएमपीएस शमन 
उपायɉ कȧ Ǿपरेखा Ĥèतुत करती हɇ, संकेतकɉ, उƣरदाǓय×वɉ, और समय-सीमाओं कȧ Ǔनगरानी 
करती हɇ। 

 एमएसएमईएस के साथ साझेदारȣः दाǓय×वɉ के संबंध मɅ èपçटता के साथ, ईएमएमपीएस कȧ 
उधारकता[ओं के साथ औपचाǐरक Ǿप से साझेदारȣ कȧ जाती है। 

2.3  जोͨखम पहचान और आकलन 

 ईएसडीडी (अपजल Ǔनèसरण, संकटपूण[ अवशेष, वायु Ǔनèसरण, ओएचएस सरोकार, ͧलगं संबंधी 
जोͨखम) के दौरान पहचाने गये जोͨखम कȧ ईएसएमपी मɅ åयवèथा कȧ जाती है। 

 Ĥ×येक ईएसएमपी Ǔनàनͧलͨखत को ͪवǓनǑद[çट करती हैः  
o शमन उपाय (ईटȣपी, Ĥदषूण Ǔनयंğण, पीपीई, अͬधक सुरͯ¢त रसायन)। 
o Ǔनगरानी संकेतक (बीओडी/सीओडी èतर, Ǔनèसरण अनुपालन, पीपीई उपयोग दरɅ)। 
o एमएसएमई के अंदर उƣरदायी åयिÈत। 
o काया[Ûवयन के ͧलए समय-सीमाएँ। 
 र¢ोपायɉ के èवाͧम×व को सुǓनिæचत करते हु ए, ईएÖडएस/ओएचएस जोͨखम Įेͨणयɉ और शमन 

मागɟ को समझने के ͧलए एमएसएमई को Ĥͧशͯ¢त ͩकया जाता है। 
 ͧसडबी Ǔनधा[ǐरत करता है ͩक एमएसएमई सभी Įेणी बी एमएसएमई कȧ उपलÞधता और 

पǐरचालनगत अपे¢ाओं के अनुǾप मानक काय[-िèथǓतयɉ और आवæयक Įͧमक सुͪवधाओं को 
अǓनवाय[तः सुǓनिæचत करɅ। ये Ĥ×याशाएँ भारत कȧ राçĚȣय Įͧमक संǑहता के साथ सुयोिजत हɇ, 
जो 21 नवंबर 2025 से Ĥभावी Ǿप मɅ 29 वत[मान Įͧमक ͪवͬधयɉ को चार åयापक कूटɉ – (1) 
मजदरूȣ, (2) सामािजक सुर¢ा, (3) औɮयोͬगक संबंध, और (4) åयावसाǓयक सरु¢ा मɅ समेͩकत 
करती हɇ।  

 ये दाǓय×व काय[Ǔनçपादन मानक 2 (पीएस 2) के अंतग[त कई पया[वरणसंबंधी और सामािजक 
(ईएÖडएस) जोͨखम खंडɉ के अंदर पहले हȣ अंतःèथाͪपत हɇ, जो उͬचत मजदरूȣ, कम[चारȣ लाभɉ, 
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भेदभाव-रǑहतता, और åयावसाǓयक èवाèØय और सरु¢ा संबंधी राçĚȣय ͪवǓनयमɉ के अनुपालन को 
अͬधदेशा×मक बनाता है।  

2.4 ईएसएमपी काया[Ûवयन 

 ͧसडबी एमएसएमईएस के ͧलए पया[वरणसंबंधी और सामािजक जोͨखम, Ĥदषूण Ǔनयंğण अनुपालन, 
ओएचएस, ͧलगं संबंधी समानता, एसईएएच Ǔनवारण, Ǒहतधारक संबɮधता  तथा आंतǐरक और 
बाéय Ǒहतधारकɉ के ͧ लए ͧ शकायत Ǔनवारण आǑद के संबंध मɅ आवæयकता पर आधाǐरत जागǾकता 
सğ आयोिजत करनेवाला है। 

 एमएसएमईएस से सूचना/डेटा का संĒहण ईएसडीडी फामȶट मɅ ͩकया जाएगा िजसका स×यापन 
एईएस के अͬधकाǐरयɉ के ɮवारा ͩकया जाएगा। 

 यह सुǓनिæचत करने के ͧलए ͩक एमएसएमईएस के ɮवारा अनुपालन ͩकया जाए, ऋण èवीकृǓत 
पğ / ऋण करार मɅ उपयÈुत Ĥसंͪवदाएँ (कोͪवनɇट) समाͪवçट कȧ जाएँगी। 

2.5 ĤͩĐया ͪवͧशçट शमन योजना के अंगीकरण को समझने के ͧलए Ǒहतधारकɉ हेतु Įेणी बी उप-

पǐरयोजनाओं के ͧलए शमन योजना    

Įेणी बी के 

अंतग[त ĤͩĐया 

का èतर 

मुÉय ईएÖडएस जोͨखम शमन उपाय  (ईएसएमपी) Ǔनगरानी / वधैीकरण  अपे¢ाए ँ

कÍची सामĒी 

कȧ तैयारȣ 

(उतारना,  टुकड़ े

करना, सभँलाई) 

काçठ धलू Ǔनèसरण, शोरगुल, 

अिÊन संकट, यांǒğक ¢Ǔतयाँ , 

यातायात और कÍची सामĒी 

पǐरवहन से संबɮध सामदुाǓयक 

सुर¢ा जोͨखम  

धूल दमन और Ǔनçकष[ण 

Ĥणाͧलया ँèथाͪपत करना; मशीन 

र¢ण;   यातायात Ĥबधं 

योजनाएँ; अिÊन Ǔनवारण उपाय; 

पीपीई; सरुͯ¢त सामĒी भंडारण 

पɮधǓतयाँ  

धूल और शोरगुल Ǔनगरानी; यंğ 

सुर¢ा Ǔनरȣ¢ण; यातायात घटना 

ǐरकाड[;आंतǐरक åयवèथा 

Ǔनरȣ¢ण; अिÊन अßयास और 

अिÊन संर¢ण Ĥणालȣ के ǐरकाड[  

लुगदȣ Ǔनमा[ण 

(यांǒğक, 

रासायǓनक, 

पुनः ĤयÈुत 

रेशा) 

रासायǓनक एÈसपोज़र 

(एनएओएच, एनए₂एस), 

एच₂एस/टȣआरएस गैस  

एÈसपोज़र, उÍच दबाव और 

तापमान, अपजल उ×पादन, 

रासायǓनक ͬगरावट, Įͧमक 

सुर¢ा जोͨखम  

बंद ĤͩĐया  Ĥणाͧलयाँ; 

èवचाͧलत रासायǓनक डोͧसगं; 

ɮͪवतीयक संरोधन; दबाव राहत 

उपाय; गैस पहचान और वाय-ु

संचालन Ĥणाͧलयाँ; सीͧमत-

èथान ĤͩĐयाएँ;पीपीई; आपाती 

ĤǓतͩĐया ĤͩĐयाएँ  

रासायǓनक इÛवɅटरȣ अͧभलखे;् 

अपजल गुणवƣा Ǔनगरानी; गैस 

संसचूक अशंशोधन लाग; दबाव 

पाğ Ǔनरȣ¢ण अͧभलखे; 

पǐरचालक Ĥͧश¢ण अͧभलखे; 

घटना और बाल-बाल बचन े

(Ǔनयर-ͧमस) कȧ ǐरपोटɏ  

लुगदȣ धलुाई  

और अनुवी¢ण  

उÍच बीओडी/सीओडी  अपजल, 

रेशा हाǓनयाँ, Ĥलंǒबत ठोस 

पदाथ[, आवतȸ उपèकर सकंट, 

ͩफसलन वाले तल, अवͧशçट 

रसायनɉ के ĤǓत Įͧमकɉ का 

एÈसपोज़र 

रेशा पुनःĤािÜत Ĥणाͧलया;ँकुशल 

धुलाई Ĥणाͧलया;ँ अपजल 

संĒहण और åयवहार;मशीन 

र¢ण; अपवहन Ĥबंध; ͩफसलन-

रोधी काय[ ¢ेğ; पीपीई 

Ǔनèसारȣ गुणवƣा Ǔनगरानी 

(पीएच, सीओडी, बीओडी, 

टȣएसएस); रेशा पुनःĤािÜत 

काय[Ǔनçपादन अͧभलखे; मशीन 

Ǔनरȣ¢ण जाँच-सूͬचया;ँ आंतǐरक 

åयवèथा अͧभलेख; ओएचएस 

Ǔनरȣ¢ण ǐरपोटɏ 
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ͪवरंजन 

(Þलȣͬचगं) 

Èलोरȣन डायाÈसाइड एÈसपोज़र, 

संकटपूण[ रासायǓनक सभँलाई, 

एओएÈस उ×पादन, अपजल 

संदषूण, ͪवषाÈत गैस मोचन, 

Įͧमक èवाèØय जोͨखम 

संलÊन Þलȣͬचगं Ĥणाͧलया;ँ गैस 

पहचान Ĥणाͧलयाँ; वाय-ुसंचालन 

और माज[क; रासायǓनक संरोधन; 

अͬधक सुरͯ¢त रासायǓनक 

सँभलाई ĤͩĐयाए;ँ पीपीई; 

आपाती ĤǓतͩĐया योजनाए ँ

गैस Ǔनगरानी और अंशशोधन 

अͧभलखे; Ǔनèसारȣ गुणवƣा 

Ǔनगरानी; रासायǓनक भंडारण 

Ǔनरȣ¢ण; आपाती अßयास 

अͧभलखे; Įͧमक एÈसपोज़र 

और Ĥͧश¢ण अͧभलेख 

लुगदȣ 

पǐरçकरण 

उÍच शोरगुल और कंपन,  

यांǒğक सकंट, ऊजा[ उपभोग, 

èनहेक (लǒूĦकɇ ट) Ǔनःसरण, 

ĮमĤभावी ¢Ǔतयाँ  

ÚवǓनक अनलुÊनक; मशीन 

र¢ण; Ǔनवारक अनुर¢ण; 

èनहेन Ĥबधं; ऊजा[-कुशल 

पǐरçकारक; Įवण सरं¢ण 

काय[Đम; पीपीई 

शोर Ǔनगरानी ǐरपोटɏ; उपèकर 

अनरु¢ण अͧभलेख; èनेहन लाग; 

ऊजा[ उपभोग अͧभलखे; 

ओएचएस Ǔनरȣ¢ण ǐरपोटɏ  

कागज Ǔनमा[ण  

(शीट बनाना, 

दबाव और 

शुçकन) 

उलझन और Ǔनप-पाइंट सकंट, 

ताप और भाप एÈसपोज़र, Ïवार 

और ऊजा[ उपभोग, æवेत-जल 

हाǓनया,ँ ͩफसलन और पतन 

मशीन र¢क और आपाती 

ठहराव; लोटो ĤͩĐयाएँ; ताप 

रोधन; æवेत-जल पनुःĤािÜत और 

पुनःउपयोग Ĥणाͧलया;ँ पीपीई; 

काय[-èथल सरु¢ा ĤͩĐयाएँ  

सुर¢ा इंटरलाक जाँच अͧभलखे; 

जल और ऊजा[ उपभोग 

अͧभलखे; अनुर¢ण लाग; काय[-

èथल  Ǔनरȣ¢ण ǐरपोटɏ; घटना 

अͧभलखे  

समापन और  

पǐरवत[न 

कागजी धूल उ×पादन, कटने 

और दबन ेकȧ ¢Ǔतया,ँ ĮमĤभाव 

के जोͨखम, शोर, अिÊन सकंट, 

अपशेष उ×पादन 

धूल Ǔनèसारण Ĥणाͧलया;ँ 

मशीन र¢ण; ĮमĤभाव के 

काय[èथान; अिÊन Ǔनवारण 

उपाय; अपशेष पथृÈकरण; 

पीपीई; सुरͯ¢त पǐरचालन 

ĤͩĐयाए ँ

धूल Ǔनगरानी अͧभलेख; मशीन 

र¢ण Ǔनरȣ¢ण; अपशेष Ǔनपटान 

अͧभलखे; ĮमĤभाव Ǔनधा[रण; 

अिÊन संर¢ण Ĥणालȣ Ǔनरȣ¢ण  

  

2.5.1 आिèत-आधाǐरत पया[वरणसंबंधी और सामािजक शमन उपाय 

ͧसडबी ने एक आिèत-आͬĮत, जोͨखम-समूह ͸िçटकोण अपनाया है, जो एफएमएपी के आिèत-ͪवͧशçट 

ͪवƣपोषण माडल और ͪपछले हǐरत-उधार काय[Đमɉ के अंतग[त ͧसडबी के अनुभव के साथ सुयोिजत करता 

है। यह ͸िçटकोण èथान का ͪवचार ͩकये ǒबना, सभी Įेणी बी एमएसएमई मɅ शमन अपे¢ाओं के सुसंगत, 

åयावहाǐरक और समǾप Ĥयोग को सुǓनिæचत करता है।  

इस ͸िçटकोण को पǐरचाͧलत करने के ͧलए, जोͨखम समूहɉ को Ĥदषूण Ǔनयंğण, ओएचएस, सीएचएस, 

Įम और जीआरएम, ͧलगं और एसईएएच/पीओएसएच के ͧलए आईएफसी काय[Ǔनçपादन मानकɉ जैसे 

अंतरराçĚȣय लुगदȣ और कागज ईएÖडएस मानकɉ के साथ सुयोिजत ͩकया गया है।  

ͪवèततृ आिèत-आधाǐरत शमन सारͨणयाँ Ǔनàनͧलͨखत का सार Ĥèतुत करती हɇ : 

(I) एफएमएपी-ͪवƣपोͪषत आिèतयɉ के साथ संबɮध मुÉय ईएÖडएस जोͨखम Ǔनयंğक, तथा 
(II) अǓनवाय[ शमन और ओएÖडएम उपाय िजÛहɅ उप-पǐरयोजना ईएसएमपीएस मɅ शाͧमल ͩकया 

जाएगा। 
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यह संरचना Įेçठ अंतरराçĚȣय पɮधǓत को ĤǓतǒबǒंबत करती है, एमएसएमईएस के ͧलए अनुपालन कȧ 

åयवहाय[ता को सुǓनिæचत करती है, तथा एक èपçट और मापनीय ढाँचा उपलÞध कराती है िजसे भारत के 

ͪवͪवधतापूण[ लुगदȣ और कागज ¢ेğ मɅ एकǾपता के साथ काया[िÛवत ͩकया जा सकता है। 

लुगदȣ और कागज उप-पǐरयोजनाओं मɅ आिèत-ͪवͧशçट पया[वरणसंबंधी और सामािजक जोͨखम Ĥबंध को 

सुǓनिæचत करने के ͧलए, एक समिÛवत आिèत-आधाǐरत शमन यहाँ नीचे सारणी 3 मɅ जोड़ा गया है। यह 

सारणी Ĥ×येक मुÉय आिèत अथवा Ĥौɮयोͬगकȧ के ͧलए, संबɮध ĤͩĐया चरण, Ĥधान और ईएसआईए मɅ 

अͧभǓनधा[ǐरत ईएÖडएस जोͨखम मागɟ, तथा Ûयूनतम शमन और ओएÖडएम अपे¢ाओं का सारांश Ĥèतुत 

करती है, िजÛहɅ उप-पǐरयोजना ईएसएमपीएस मɅ शाͧमल ͩकया जाएगा। ऋण अͬधकारȣ उप-पǐरयोजना 

Ǔनधा[रण और मूãयांकन के दौरान, वाèतͪवक Ĥौɮयोͬगͩकयɉ, मान, और èथान कȧ िèथǓतयɉ के आधार पर 

सूचीबɮध उपायɉ को आवæयकतानुǾप बनाएँगे और उनका ͪवèतार करɅगे।  

सारणी 3: आिèत-आधाǐरत पया[वरणसंबंधी और सामािजक शमन उपाय  
आिèतया ँ/ 

Ĥौɮयोͬगकȧ 

ĤͩĐया 

चरण 

मुÉय ईएÖडएस  जोͨखम शमन  उपाय 

(ईएसएमपी) 

ओएÖडएम 

अप¢ेाए ँ

िजàमदेार 

प¢कार 

उतराई  और 

खंडन 

उपèकर 

कÍची 

सामĒी कȧ  

तैयारȣ 

काçठ धलू, शोर, अिÊन 

जोͨखम, यांǒğक ¢Ǔत, Ěक  

संचलन सकंट 

धूल दबाव Ĥणाͧलया,ँ 

मशीन र¢ण, यातायात 

Ĥबधं योजना, अिÊन 

पहचान Ĥणाͧलया,ँ 

पीपीई, आपाती रोक 

साधन 

उपèकर का दैǓनक 

Ǔनरȣ¢ण, धलू-

Ǔनयğंण Ĥणाͧलयाँ, 

अिÊन Ǔनवारण 

उपाय, पǐरचालक 

Ĥͧश¢ण, आंतǐरक 

åयवèथा अͧभलखे  

एमएसएमई 

èवामी/ 

उ×पादन 

पय[वे¢क 

पãपर / 

डाइजेèटर 

लुगदȣ 

Ǔनमा[ण 

रासायǓनक एÈसपोज़र 

(एनएओएच, एनए₂एस), 

ताप, दबाव, Ǔछड़काव, 

एच₂एस/टȣआरएस गैस 

एÈसपोज़र, सीͧमत-èथान 

संकट 

बंद डाइजèेटर, 

èवचाͧलत रासायǓनक 

डोͧसगं Ĥणाͧलया,ँ 

दबाव राहत वाãव, गैस 

पहचान Ĥणाͧलया,ँ 

वाय-ुसचंालन, सीͧमत-

èथान  ĤͩĐयाए,ँ 

पीपीई, नğेधावन/बौछारɅ 

दैǓनक Ǔनरȣ¢ण, 

रासायǓनक 

इÛवɅटरȣ Ĥबधं, 

सुर¢ा Ĥणालȣ 

जाँच, पǐरचालक 

Ĥͧश¢ण, Ǔनवारक  

अनरु¢ण  

एमएसएमई 

èवामी / 

उ×पादन 

पय[वे¢क 

लुगदȣ धलुाई 

और 

अनवुी¢ण 

Ĥणालȣ 

लुगदȣ 

धुलाई और 

अनवुी¢ण 

उÍच-बीओडी/सीओडी 

अपजल, रेशा हाǓनया,ँ 

यांǒğक संकट, रासायǓनक 

एÈसपोज़र, आġ[ -तल 

ͩफसलन संकट 

कुशल धुलाई Ĥणाͧलया,ँ 

रेशा पनुःĤािÜत यूǓनट, 

मशीन र¢ण , अपजल 

संĒहण और åयवहार, 

ͩफसलन-रोधी फश[, 

पीपीई 

वाशरɉ/èĐȧनɉ का 

नेमी Ǔनरȣ¢ण, 

अपजल Ǔनगरानी, 

आंतǐरक åयवèथा, 

अनरु¢ण अͧभलखे 

एमएसएमई 

èवामी/ 

ĤͩĐया 

पय[वे¢क 
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आिèतया ँ/ 

Ĥौɮयोͬगकȧ 

ĤͩĐया 

चरण 

मुÉय ईएÖडएस  जोͨखम शमन  उपाय 

(ईएसएमपी) 

ओएÖडएम 

अप¢ेाए ँ

िजàमदेार 

प¢कार 

ͪवरंजन 

(Þलȣͬचगं) 

यूǓनट 

ͪवरंजन Èलोरȣन डायोÈसाइड 

एÈसपोज़र, सकंटपूण[ 

रासायǓनक, एÈसपोज़र, 

एओएÈस उ×पादन, अपजल 

Ĥदषूण, रासायǓनक ͬ गरावट  

संलÊन ͪवरंजन 

Ĥणाͧलया,ँ  गैस 

संसचूक, वाय-ुसंचालन 

Ĥणाͧलया,ँ आपाती 

माज[क, पीपीई, 

रासायǓनक  संरोधन 

Ĥणाͧलया,ँ एओएÈस 

को कम करने के ͧलए 

ĤͩĐया का 

इçटतमीकरण  

गैस-ससंूचक 

अंशांकन, Ǔनèसारȣ 

Ǔनगरानी,  

रासायǓनक 

इÛवɅटरȣ जाचँ, 

आपाती Ĥणालȣ 

परȣ¢ण 

एमएसएमई 

èवामी/ 

ईएÖडएस  

Ĥबधंक 

पǐरçकारक लुगदȣ 

पǐरçकरण  

शोर एÈसपोज़र, यांǒğक 

संकट, कंपन, उÍच ǒबजलȣ 

उपभोग, èनहेक Ǔनःसरण  

ÚवǓनक अनलुÊनक, 

मशीन सरं¢ण, ऊजा[-

कुशल पǐरçकारक, 

कंपन Ǔनयğंण, èनेहन 

(लूǒĦकेशन)  Ĥबंध, 

पीपीई 

नेमी Ǔनरȣ¢ण, 

èनहेन 

(लूǒĦकेशन) 

Ǔनगरानी, शोर 

Ǔनगरानी, Ǔनवारक 

अनरु¢ण, 

पǐरचालक 

Ĥͧश¢ण  

एमएसएमई 

èवामी/ 

उ×पादन 

Ĥबधंक 

कागज 

मशीन 

शीट Ǔनमा[ण 

और शçुकन 

(Ĝाइंग) 

उलझन, कटाव-नोक (Ǔनप-

पाइटं) (¢Ǔतयाँ), शोर, ताप 

दबाव, भाप एÈसपोज़र, 

उÍच ऊजा[ उपयोग, æवेत-

जल हाǓनयाँ  

मशीन सरं¢क, आपाती 

रोक, लाकआउट-

टैगआउट (लोटो), ताप 

रोधन, शोर Ǔनयğंण 

उपाय, æवेत-जल 

पुनःĤािÜत और 

पुनःउपयोग,  पीपीई 

नेमी èनेहन, 

सुर¢ा इंटरलाक 

परȣ¢ण, भाप-

Ĥणालȣ Ǔनरȣ¢ण, 

पǐरचालक 

Ĥͧश¢ण,   

Ǔनवारक अनरु¢ण  

एमएसएमई 

èवामी/ 

उ×पादन 

Ĥबधंक 

पुनःĤािÜत 

बायलर/ 

रासायǓनक 

पुनःĤािÜत 

यूǓनट 

रासायǓनक 

पुनःĤािÜत 

और भाप 

उ×पादन 

ͪवèफोट, छाल,े 

एसओएÈस/एनओएÈस 

/टȣआरएस Ǔनèसरण, उÍच-

दबाव भाप सकंट, 

रासायǓनक-मोचन घटनाए ँ 

Ĥमाͨणत संèथापन, 

दबाव राहत वाãव 

(पीआरवीएस), 

Ǔनèसरण-Ǔनयंğण  

Ĥणाͧलया,ँ ढेर 

Ǔनगरानी, èवचाͧलत 

Ǔनयğंण, पीपीई, 

आपाती बदंȣ Ĥणाͧलया ँ

वाͪष[क सांͪवͬधक 

Ǔनरȣ¢ण,  

Ǔनèसरण 

Ǔनगरानी, बायलर 

कौशल जाचँ, 

सुर¢ा-Ĥणालȣ  

परȣ¢ण, 

पǐरचालक ¢मता 

Ǔनधा[रण 

एमएसएमई 

èवामी/ 

बायलर 

पǐरचालक 
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आिèतया ँ/ 

Ĥौɮयोͬगकȧ 

ĤͩĐया 

चरण 

मुÉय ईएÖडएस  जोͨखम शमन  उपाय 

(ईएसएमपी) 

ओएÖडएम 

अप¢ेाए ँ

िजàमदेार 

प¢कार 

Ǔनèसारȣ 

åयवहार 

संयğं 

(ईटȣपी) / 

जेडएलडी 

Ĥणालȣ 
 

अपजल 

åयवहार 

अससंाͬधत उÛमोचन, पकं 

उ×पादन, लवण-

जल/सकेंिÛġत धाराए,ँ 

वाçपक लवण, 

पया[वरणसंबधंी सदंषूण 

उͬचत åयवहार 

Ĥणाͧलया,ँ पीपीई, 

सुरͯ¢त भडंारण, 

Ĥाͬधकृत Ǔनपटान/पकं 

का पुनःउपयोग, लवण-

जल, सकेंÛġण, और 

लवण अवͧशçट, 

अनपुालन कȧ Ǔनगरानी 

दैǓनक 

पीएच/सीओडी 

/बीओडी जाँच, पकं 

और सकेंÛġण 

Ǔनपटान, उपèकर  

Ǔनरȣ¢ण, 

ͪवǓनयामक 

अनपुालन कȧ 

Ǔनगरानी 

ईटȣपी 

पǐरचालक/ 

एमएसएमई 

èवामी 

रासायǓनक 

भंडारण ¢ğे 

सभी 

ĤͩĐयाएँ  

रासायǓनक ǒबखराव, 

अिÊन, असंगत रासायǓनक 

भंडारण, Įͧमक एÈसपोज़र  

ɮͪवतीयक  संरोधन, 

वाय-ुसचंालन, ǒबखराव 

ͩकट, रासायǓनक 

पथृÈकरण और 

संगतता Ǔनयंğण, 

सुर¢ा सकेंत, आपाती 

ĤǓतͩĐया उपèकर  

माͧसक इÛवɅटरȣ 

स×यापन, भंडारण-

िèथǓत  Ǔनरȣ¢ण, 

ǒबखराव-अनुͩĐया  

तैयारȣ जाँच  

भंडारȣ 

(èटोरकȧपर)/ 

पय[वे¢क 

डीजी सटे बैकअप 

शिÈत 

वाय ुǓनèसारण, शोर, Ƀधन 

ǐरसाव, ĤयÈुत-तेल 

उ×पादन  

ÚवǓनक अनलुÊनक, ढेर 

अनपुालन, ǒबखराव 

Ǔनवारण Ĥणाͧलया,ँ 

उͬचत Ƀधन भडंारण, 

ĤयÈुत-तेल Ĥबंध   

Ǔनèसरण परȣ¢ण, 

Ƀधन उपभोग 

अͧभलखे, तेल 

लाग, ĤयुÈत-तेल 

Ǔनपटान अͧभलखे, 

Ǔनवारक अनरु¢ण 

अनरु¢ण 

पय[वे¢क 

अिÊन सुर¢ा 

Ĥणाͧलया ँ

संपूण[ 

सुͪवधा 

अिÊन Ĥकोप, कागजी धलू 

ĤÏवलन, रासायǓनक 

अिÊन, Įͧमकɉ कȧ ¢Ǔत 

अिÊन ससंचूक, नल, 

अिÊन-शामक, सकंट-

सूचना (अलाम[) 

Ĥणाͧलया,ँ आपाती 

अनुͩ Đया योजनाएँ,  

शूÛयीकरण संकेत, 

अिÊन-जल Ĥणाͧलयाँ  

माͧसक Ǔनरȣ¢ण, 

नकलȣ अßयास, 

उपèकर परȣ¢ण, 

अिÊन-जोͨखम 

Ǔनधा[रण, आपाती 

िèथǓतयɉ कȧ 

तैयारȣ कȧ  

समी¢ाए ँ

ओएचएस 

टȣम / 

एमएसएमई 

Ĥबधं 

# संभव है, उƣरदायी प¢कारɉ के पास सूêम, लघु और मÚयम उɮयम – एमएसएमई मɅ ͪवशेष£ता न हो। 

ऐसी िèथǓत मɅ, वे यूǓनट Ĥमुख पर ͪवचार करɅ तथा स¢म åयिÈत को पया[वरणसंबंधी Ĥबंध के ͧलए 

िजàमेदार åयिÈत के Ǿप मɅ काय[ सɋपा जाए।  
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# जहाँ जेडएलडी, वाçपीकरण, ͨझãलȣ (मɅĦेन) संकेÛġण, अथवा ͩĐèटलȣकरण Ĥणाͧलयाँ संèथाͪपत हɇ, वहाँ 

पया[वरणसंबंधी और सामािजक समुͬचत सावधानी (ईएसडीडी) और èथान-ͪवͧशçट ईएसएमपी, जैसा लागू 

हो, पंक (èलɬज), लवण (Ħाइन), संकेÛġण, वाçपक लवणɉ, और ͩĐèटलȣकृत लवणɉ सǑहत, Ĥ×याͧशत 

अवͧशçट धाराओं कȧ पहचान करɅगी। एमएसएमई उ×पÛन कȧ गई अनुमाǓनत माğाओं, संबंͬधत ͪवशेषताओं, 

भंडारण åयवèथाओं, पुनःउपयोग/ पुनःĤािÜत के अवसरɉ, तथा Ĥाͬधकृत åयवहार और Ǔनपटान मागɟ, के 

अͧभलेख रखɅगे जो Ǔनगरानी और Ǔनपटान के अͧभलेखɉ तथा ĤयोÏय ͪवǓनयामक अनुपालन Ĥलेखीकरण 

(यǑद लागू हो) से समͬथ[त हɉगे।           

 

Ĥौɮयोͬगकȧ को अपनाने के बाद शेष रहनेवाले अवͧशçट जोͨखमɉ मɅ शाͧमल हɇ, रासायǓनक एÈसपोज़र, 

ताप दबाव, शोर, आपाती िèथǓत कȧ तैयारȣ के अंतराल, Įͧमक कãयाण के ͪवचार, ͧलगं-अनुͩ Đयाशील 

अवसंरचना जो मǑहला कम[चारȣ कȧ सुर¢ा, गोपनीयता और गǐरमा को सुǓनिæचत करने के ͧ लए अͧभकिãपत 

है, तथा एसईएएच/उ×पीड़न जोͨखम। इनका समाधान खंड 2.5.2 और खंड 4 मɅ वͨण[त यǓूनट-ͪवͧशçट 

ईएसएमपी उपायɉ के ɮवारा ͩकया जाता है। 

 

2.5.2 ͧसडबी कȧ काय[कलाप-वार पया[वरणसंबंधी और सामािजक Ĥबंध योजना (ईएसएमपी) 

खंड 2.5.1 एफएमएपी Ĥ×य¢-उधार पǐरचालनɉ के ͧलए ͧसडबी कȧ आंतǐरक पया[वरणसंबंधी और सामािजक 

Ĥबंध ĤͩĐयाओं कȧ Ǿपरेखा Ĥèतुत करता है। ये चरण ͧसडबी के संèथागत ईएसएमएस का भाग बनते हɇ 

तथा खंड 2.5.3 मɅ Ĥèतुत कȧ गई एमएसएमई-èतरȣय ईएसएमपी अपे¢ाओं के समांतर Ǿप मɅ लागू होते 

हɇ।  

 

सारणी 4: ͧसडबी कȧ काय[कलाप-वार ईएसएमपी 
Đम सं. काय[कलाप ͪववरण दाǓय×व आवृͪ ƣ 

1 पǐरयोजना अनवुी¢ण 

/ ईएÖडएस जोͨखम 

Įेणीकरण 

सुǓनिæचत करɅ ͩक एफएमएपी अपवज[न 

सूची मɅ सचूीबɮध पǐरयोजनाओं को न 

ͧलया जाए। Ĥारंͧभक जोͨखम Įेणीकरण, 

उÍच जोͨखम (Įेणी ए/I-1) Ĥèतावɉ को 

पहचानकर अलग रखने के ͧलए लागू 

ͩकया जाता है।  

ͧसडबी पǐरयोजना के 

मूãयाकंन और 

ऋण आवदेन के 

èतर पर 

2क पया[वरणसंबधंी और 

सामािजक समुͬचत 

सावधानी (ईएसडीडी) 

ईएÖडएस जोͨखमɉ, अनुपालन अंतरालɉ 

का मूãयाकंन, तथा ĤयोÏय शमन 

उपायɉ कȧ पहचान। ईएÖडएस अपे¢ाओं 

को पूरा न करनवेालȣ पǐरयोजनाओं को 

या तो अèवीकृत ͩकया जाएगा या 

उधारकता[ 

(एमएसएमई) 

Ĥ×येक ऋण 

आवदेन के सबंंध 

मɅ  
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Đम सं. काय[कलाप ͪववरण दाǓय×व आवृͪ ƣ 

मूãयाकंन से पहले अनपुालन को स͸ुढ़ 

करने के ͧलए कहा जाएगा।  

2ख ईएसडीडी ǐरपोट[ कȧ 

समी¢ा  

ईएसडीडी दèतावजेɉ तथा एफएमएपी कȧ 

अप¢ेाओ ंकȧ सपंूण[ता, पया[Üतता, और 

सुयोजन के ͧलए साêय कȧ जाँच और 

स×यापन।  

ͧसडबी ऋण आवदेन कȧ 

समी¢ा के समय 

3 तकनीकȧ Ǔनधा[रण ऊजा[/ससंाधन बचत, Ĥदषूण का शमन, 

ओएचएस सुधारɉ, तथा Ĥèताͪवत 

आिèतयɉ के अÛय ईएÖडएस लाभɉ का 

Ǔनधा[रण  

ͧसडबी ऋण Ǔनधा[रण के 

दौरान  

4 ईएÖडएस रेǑटंग  Ǔनण[यन का समथ[न करने के ͧलए 

ͧसडबी के ईएसजी/हǐरत रेǑटंग साधन का 

उपयोग करते हु ए पया[वरणसबंधंी और 

सामािजक काय[Ǔनçपादन का अकंन 

(èकोǐरंग)। 

ͧसडबी ऋण Ǔनधा[रण के 

दौरान  

5क पया[वरणसंबधंी और 

सामािजक Ĥबंध 

योजना (ईएसएमपी) 

कȧ समी¢ा 

ईएसडीडी Ǔनçकषɟ के आधार पर, ͧसडबी 

Ǔनàनͧलͨखत के समावशे को सुǓनिæचत 

करते हु ए, एमएसएमई के ईएसएमपी या 

ईएसएचएस कȧ योजना के स͸ुढ़ȣकरण 

कȧ समी¢ा करता हैः  (i) शमन उपाय, 

(ii)Ǔनगरानी संकेतक, (iii)उƣरदाǓय×व, 

(iv)समय-सीमाएँ, और (v)अवͧशçट-

जोͨखम काय[। उधार कȧ ĤͩĐया के 

दौरान ईएसएमपीएस को एमएसएमईएस 

के साथ साझा ͩकया जाता है।   

ͧसडबी + 

एमएसएमई 

ऋण Ǔनधा[रण के 

दौरान  

5ख Ĥͧश¢ण और 

जागǾकता  

एमएसएमईएस ईएसएमपी के 

काया[Ûवयन के संबधं मɅ माग[दश[न/ 

Ĥͧश¢ण ĤाÜत करते हɇ।  

ͧसडबी / 

एमएसएमई 

आवæयकता पर 

आधाǐरत 

6क ईएÖडएस  पय[व¢ेण  एमएÖडवी Ĥोटोकालɉ, ईएसडीडी फामȶटɉ 

और ईएसजी रेǑटंग उपकरण का उपयोग 

करते हु ए  èथान के दौरे, दèतावजेɉ कȧ 

समी¢ाएँ और ईएसएमपी काया[Ûवयन का 

स×यापन।  

ͧसडबी ऋण कȧ अवͬध 

के दौरान 

आवͬधक दौरा 

[सामाÛयतः वष[ 

मɅ एक बार] 
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Đम सं. काय[कलाप ͪववरण दाǓय×व आवृͪ ƣ 

6ख Ǔनगरानी और 

ǐरपोǑटɍग 

एसईएएच र¢ोपायɉ, Įम और ͧ लगं संबधंी 

उपायɉ, और आिèत-ͪवͧशçट शमन संबधंी 

जाँच सǑहत, ईएसएमपी काया[Ûवयन का 

मूãयाकंन करन ेके ͧलए èवतंğ अÛय प¢ 

Ǔनगरानी (नमूना-आधार पर) ͩकया जाए। 

Ǔनçकष[ एफएमएपी काय[Đम-èतरȣय 

ǐरपोǑटɍग मɅ समेͩ कत ͩकये जाएँगे।  

ͧसडबी / अÛय-प¢ 

एजɅसी (यǑद 

ǓनयÈुत कȧ गई हो)  

काय[Đम कȧ 

अप¢ेा के 

अनसुार  

  

2.5.3  पया[वरणसंबंधी और सामािजक Ĥबंध योजना (ईएसएमपी) के अंतग[त आिèत आधाǐरत Ǔनगरानी 

के ͧलए एमएसएमई चरण-वार 

यह एमएसएमई चरण-वार ईएसएमपी उप-पǐरयोजना चĐ के Ĥ×येक चरण के ͧलए Ûयूनतम ईएÖडएस 

काय[ और दाǓय×व, अनुवी¢ण/मूãयांकन, संèथापन, Ĥवत[न (कͧमशǓनगं), नेमी पǐरचालन, Ǔनगरानी और 

ǐरपोǑटɍग, तथा कमीशǓनगं कȧ समािÜत (डीकमीशǓनगं) Ǔनधा[ǐरत करती है।  

काय[ सुèपçट Ǿप से खंड 2.5 मɅ ǓनǑहत जोͨखम समूहɉ (Ĥदषूण और संसाधन कौशल; ओएचएस और 

काय[èथल सुर¢ा; सामुदाǓयक èवाèØय और सुर¢ा; Įम और जीआरएम, एसईएएच/ पीओएसएच और 

समावेशन) के साथ संबɮध ͩ कये जाते हɇ तथा एफएमएपी-ͪवƣपोͪषत आिèत Ĥकारɉ (उदा. ईटȣपीएस, Ǿफ़टाप 

पीवी, गǓतशीलता) पर आͬĮत रख ेजाते हɇ। 

 

ͧसडबी संबंध Ĥबंधक (आरएम) ɮवारा आनसाइट स×यापन, और संरͬचत उपकरणɉ (ईएसडीडी फामȶटɉ, और 

एमवी Ĥोटोकालɉ) के उपयोग सǑहत, आंतǐरक समी¢ा के ͧलए अपनी मानक ĤͩĐयाओं को लागू करेगा। 

तकनीकȧ सहायता (टȣए) यूǓनट-èतरȣय ईएसएमपीएस को काया[िÛवत करने के ͧलए एमएसएमईएस को 

समथ[न देगी, तथा नमनूा-आधाǐरत अÛय प¢ स×यापन संͪवभाग èतर पर èवतंğ जाँच उपलÞध कराएगा।  

 

सारणी 5: पǐरयोजना èतर पर ईएÖडएस काय[ और दाǓय×व 
ईएÖडएस काय[  

(आिèत-आͬĮत) 

आिèत-ͪवͧशçट िèथǓतया ँ दाǓय×व साêय/ अͧभलेख रखे जाए ँ स×यापन और 

आवृͪ ƣ 

अपवज[न सूची, 

ईएसडीडी अनवुी¢ण, 

और जोͨखम 

Įेणीकरण लागू करɅ 

पुिçट करɅ ͩक Ĥèताͪवत लुगदȣ और 

कागज काय[ एफएमएपी के अंतग[त 

पाğ है और पीएस5-पीएस8 Ĥभावɉ, 

मह×वपूण[ Ǔनवास-èथानɉ, अǓनÍछुक 

पुनवा[स, या Įेणी ए जोͨखमɉ को 

Ĥेǐरत नहȣं करता।  

एमएसएमई 

और ͧसडबी 

आरएम  

ईएसडीडी जाचँ-सचूी, èथान 

ले-आउट, ĤͩĐया Ĥवाह  

आरेख, Ĥौɮयोͬगकȧ ͪववरण, 

ͪवͬधक भूͧ म-संबधंी दèतावजे 

èवीकृǓत-पूव[ 

èथान का 

दौरा और 

मूãयाकंन 
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ईएÖडएस काय[  

(आिèत-आͬĮत) 

आिèत-ͪवͧशçट िèथǓतया ँ दाǓय×व साêय/ अͧभलेख रखे जाए ँ स×यापन और 

आवृͪ ƣ 

ͪवǓनयामक 

पया[वरणसंबधंी 

अनपुालन कȧ 

समी¢ा 

èथाͪपत करने हेतु सहमǓत (सीटȣई), 

पǐरचाͧलत करने हेतु सहमǓत 

(सीटȣओ), फैÈटरȣ लाइसɅस, बायलर 

Ĥमाणीकरण, संकटपूण[ अपशषे 

Ĥाͬधकरण, भौम जल (ĒाउÖड वाटर) 

Ǔनकालने कȧ अनुमǓत (यǑद लागू हो) 

कȧ ͪवͬधमाÛयता का स×यापन करɅ। 

एमएसएमई 

और ͧसडबी 

आरएम, 

ईएÖडएस 

ͪवशषे£ 

अनमुोदनɉ, परͧमटɉ, 

अनपुालन िèथǓत ǐरपोटɟ कȧ 

ĤǓतयाँ  

èवीकृǓत-पूव[ 

और दèतावजे 

समी¢ा का 

èतर 

जल, Ǔनèसारȣ और 

Ĥदषूण-Ǔनयğंण 

अवसंरचना  

ईटȣपी/जेडएलडी कȧ उपलÞधता और 

पया[Üतता, अपजल पुनःउपयोग 

Ĥणाͧलयɉ, पकं Ĥबधं åयवèथाओU, 

सीईटȣपी संबɮधता (यǑद लागू हो) कȧ 

समी¢ा।  

एमएसएमई, 

ͧसडबी आरएम 

और ईएÖडएस 

ͪवशषे£ 

ईटȣपी अͧभकãप, जल 

संतुलन, अपजल ͪवæलेषण 

ǐरपोटɏ, सीईटȣपी करार  

मूãयाकंन और 

èथान 

Ǔनरȣ¢ण  

रासायǓनक और 

संकटपूण[ सामĒी 

जोͨखम Ǔनधा[रण 

डाइजेèटरɉ, ͪवरंजन यूǓनटɉ, 

रासायǓनक यǓूनटɉ, रासायǓनक 

पुनःĤािÜत Ĥणाͧलयɉ तथा एनएओएच, 

एनए2एस Èलोरȣन डायाÈसाइड, 

हाइĜोजने पेराÈसाइड, अàलɉ, Ƀधनɉ, 

तेलɉ आǑद को संभालनेवाले 

रासायǓनक भडंारण ¢ğेɉ के ͧलए 

लागू।  

एमएसएमई 

और ͧसडबी 

ईएÖडएस 

ͪवशषे£ 

रासायǓनक इÛवɅटरȣ, 

एसडीएस/एमएसडीएस 

अͧभलखे, भंडारण ले-आउट, 

आपाती अनुͩ Đया ĤͩĐयाएँ   

मूãयाकंन 

èतर 

आधार-रेखा 

(बेसलाइन) 

åयावसाǓयक 

èवाèØय और सुर¢ा 

(ओएचएस) Ǔनधा[रण  

Assess मशीन र¢ण, पीपीई  

उपलÞधता, सीͧमत èथान Ĥबंध, 

दबाव पाğ सरु¢ा,  अिÊन संर¢ण, 

आपाती तैयारȣ, ठेकेदार सरु¢ा 

Ĥणाͧलयɉ का Ǔनधा[रण करɅ।  

एमएसएमई 

और ͧसडबी 

आरएम  

ओएचएस नीǓत, पीपीई 

अͧभलखे, Ĥͧश¢ण अͧभलेख, 

ईपीआरपी, अिÊन एनओसी 

(जहा ँलागू हो) 

èवीकृǓत-पूव[ 

èथान 

Ǔनरȣ¢ण 

Įम, जीआरएम, 

ͧलगं और पोश 

समुͬ चत सावधानी   

Įम अनुपालन, Įͧमक कãयाण 

सुͪवधाएँ, ͧशकायत åयवèथा, पोश 

सͧमǓत, मǑहला कामगारɉ के ͧलए 

अलग èवÍछता सुͪवधाएँ तथा ठेकेदार 

Ĥबधं पɮधǓतयɉ का स×यापन करɅ। 

एमएसएमई 

और ͧसडबी 

आरएम  

Įम अͧभलेख, पोश 

Ĥलखेीकरण, जीआरएम 

रिजèटर, Įͧमक सुͪ वधाओं 

संबधंी अͧभलखे 

मूãयाकंन के 

दौरान  

वाय ुǓनèसरणɉ और 

ऊजा[ Ĥणाͧलयɉ का 

Ǔनधा[रण 

बायलरɉ, पुनःĤािÜत बायलरɉ, चूना 

भɪǑटयɉ, डीजी सेटɉ, डÞãयूएचआर  

Ĥणाͧलयɉ, ढेरɉ, एपीसीडीएस, Ƀधन 

एमएसएमई 

और ईएÖडएस 

ͪवशषे£  

Ǔनèसरण Ǔनगरानी ǐरपोटɏ, ढेर 

ͪववरण, Ƀधन इÛवɅटरȣ, 

एपीसीडी अͧभलखे  

मूãयाकंन और 

तकनीकȧ 

समुͬ चत 
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ईएÖडएस काय[  

(आिèत-आͬĮत) 

आिèत-ͪवͧशçट िèथǓतया ँ दाǓय×व साêय/ अͧभलेख रखे जाए ँ स×यापन और 

आवृͪ ƣ 

भंडारण और Ǔनèसरण Ǔनगरानी 

åयवèथाओ ंकȧ समी¢ा करɅ।  

सावधानी के 

दौरान 

सामदुाǓयक èवाèØय 

और  सरु¢ा कȧ 

समी¢ा 

यातायात संचलन, रासायǓनक 

पǐरवहन, अपजल उÛमोचन मागɟ, 

Ǔनकटवतȸ अͧभĒाǑहयɉ, आपाती सचंार 

åयवèथाओ ंऔर सामुदाǓयक जोͨखम 

Ĥोफाइल का Ǔनधा[रण करɅ। 

एमएसएमई 

और  ͧसडबी 

आरएम, 

ईएÖडएस 

ͪवशषे£ 

èथान के मानͬचğ, यातायात 

Ĥबधं योजनाएँ, आपाती संपक[  

ĤͩĐयाएँ  

èवीकृǓत-पूव[ 

स×यापन 

मूãयाकंन मɅ 

अͧभǓनधा[ǐरत और 

सिàमͧलत  आिèत-

ͪवͧशçट ईएसएमपी 

अप¢ेाए ँ 

लुगदȣ Ǔनमा[ण, ͪवरंजन, कागज 

उ×पादन, अपजल Ĥबधं, रासायǓनक 

सँभलाई, अवͧशçट Ǔनपटान, Įͧमक 

सुर¢ा और आपाती अनुͩ Đया के ͧलए 

यूǓनट- ͪवͧशçट शमन उपाय Ǔनिæचत 

करɅ।  

एमएसएमई,  

ͧसडबी आरएम 

और ईएÖडएस 

ͪवशषे£  

ईएसएमपी ĤाǾप, काय[ 

योजना, Ǔनगरानी संकेतक, 

काया[Ûवयन दाǓय×व  

पǐरयोजना 

मूãयाकंन 

चरण 

अवͧशçट जोͨखम 

Ǔनधा[रण और ऋण 

Ĥसंͪवदा कȧ तैयारȣ  

सुधारा×मक कार[वाइयɉ, Ǔनगरानी 

दाǓय×वɉ, Identify ǐरपोǑटɍग 

अप¢ेाओ,ं अपजल अनुपालन 

ĤǓतबɮधताओ,ं ओएचएस सुधारɉ और 

ईएÖडएस काय[Ǔनçपादन Ĥसंͪवदाओ ं

कȧ पहचान करɅ। 

ͧसडबी  और 

एमएसएमई 

ईएसएमपी ĤǓतबɮधताएँ, 

मूãयाकंन नोट, èवीकृǓत कȧ 

शतɏ  

èवीकृǓत से 

पहले  

  

इस खंड मɅ Ûयूनतम, चरण-वार पया[वरणसंबंधी और सामािजक (ईएÖडएस) कायɟ और दाǓय×वɉ कȧ Ǿपरेखा 

दȣ गई है िजनका अनुसरण एफएमएपी के अंतग[त एमएसएमई उप-पǐरयोजनाओं के ɮवारा ͩकया जाना 

अपेͯ¢त है। ये काय[ एफएमएपी र¢ोपायɉ को दैनंǑदन पǐरचालनगत पɮधǓतयɉ मɅ पǐरवǓत[त करने मɅ 

एमएसएमई यूǓनटɉ कȧ सहायता करते हु ए åयावहाǐरक, आिèत-अवलंǒबत, और काया[Ûवयन-उÛमुख होने के 

ͧलए अͧभकिãपत हɇ।    

यह पूरा खंड एफएमएपी कȧ Ĥ×य¢-उधार कȧ पɮधǓत के अंतग[त मूãयांकन, पय[वे¢ण और संͪवभाग-èतरȣय 

ǐरपोǑटɍग के ͧलए ͧसडबी कȧ आंतǐरक ईएसएमएस ĤͩĐयाओं का ͪववरण देता है।  

संरचना और संबɮधताएँ  

चरण-वार ईएसएमपी अनुवी¢ण/मूãयांकन, संèथापन, कमीशǓनगं, नेमी पǐरचालन, Ǔनगरानी और ǐरपोǑटɍग, 

तथा कमीशǓनग के समापन सǑहत, एमएसएमई उप-पǐरयोजनाओं के संपूण[ चĐ को सिàमͧलत करता है।  

Ĥ×येक कार[वाई कȧ मद èपçट Ǿप से खंड 2.5 मɅ अͧभǓनधा[ǐरत जोͨखम समूहɉ के साथ संबɮध है।  

 Ĥदषूण और संसाधन कुशलता 
 åयावसाǓयक èवाèØय और सुर¢ा 
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 सामुदाǓयक èवाèØय और सुर¢ा 
 Įम और जीआरएम 
 ͧलगं, एसईएएच/पोश और समावेशन  

ये अपे¢ाएँ एफएमएपी के अंतग[त ͪवƣपोͪषत ͪवͧशçट आिèत Ĥकारɉ के साथ सुयोिजत हɇ, जैसे ईटȣपीएस, 

बायलर, Ǿफ़टाप सौर पीवी Ĥणाͧलयाँ और गǓतशीलता समाधान। यह सुǓनिæचत करता है ͩक एमएसएमई 

िजस ͪवͧशçट Ĥौɮयोͬगͩकयɉ को वे अपनाते हɇ, उनसे संबंͬधत ईएÖडएस Ĥ×याशाओं को èपçट Ǿप से समझ 

सकते हɇ।  

काया[Ûवयन और स×यापन 

सुसंगत और ͪवæवसनीय काया[Ûवयन का समथ[न करन े के ͧलए, ͧसडबी संबंध Ĥबंधक और तकनीकȧ 

अͬधकाǐरयɉ के ɮवारा आनसाइट स×यापन सǑहत, अपनी मानक आंतǐरक समी¢ा ĤͩĐयाओं को लागू 

करेगा। ͧसडबी संरͬचत Ǔनधा[रण उपकरणɉ का भी उपयोग करेगा, जैसे ईएसजी/हǐरत रेǑटंग उपकरण, 

ईएसडीडी फामȶट, तथा मूãयांकनɉ मɅ पारदͧश[ता और एकǾपता को सुǓनिæचत करने के ͧलए मापन और 

स×यापन (एमएÖडवी) Ĥोटोकाल।  

एमएसएमई यूǓनट-èतरȣय ईएसएमपी अथवा ईएÖडएस स͸ुढ़ȣकरण योजनाओं को तैयार करन ेऔर उनको 

काया[िÛवत करने के ͧलए तकनीकȧ Ĥͧश¢ण और ¢मता Ǔनमा[ण (टȣए काय[शाला के Ǿप मɅ) ĤाÜत करɅगे। 

इसके अǓतǐरÈत, नमनूा-आधाǐरत अÛय प¢ स×यापन समूचे काय[Đम मɅ èवतंृğ Ǔनगरानी उपलÞध कराएगा, 

िजससे ईएसएमपी काया[Ûवयन को ͪवͬधमाÛय बनाने  और संͪवभाग-èतरȣय Ǔनगरानी को मजबूत करने मɅ 

सहायता ͧमलेगी। 

इस खंड मɅ वͨण[त दाǓय×व और काय[ केवल एमएसएमईएस, ͧसडबी, Ĥौɮयोͬगकȧ ͪवĐेताओं/ ठेकेदारɉ, अÛय 

प¢ स×यापकɉ, और तकनीकȧ सहायता Ĥदाताओं के ͧलए हȣ लागू होते हɇ। 

2.6 Ĥबंध और Ǔनगरानी कȧ अपे¢ाएँ 

Ĥभावी ईएÖडएस Ĥबंध, ͧसडबी से Ǔनरंतर Ǔनगरानी, ǐरपोǑटɍग, पय[वे¢ण, और सुधारा×मक कार[वाई कȧ 

åयवèथाओं कȧ अपे¢ा करता है। ये दाǓय×व जीसीएफ पया[वरणसंबंधी और सामािजक नीǓत, जीसीएफ 

अनुवी¢ण और Įेणीकरण माग[दश[न, तथा ͧसडबी के अपने ईएसएमएस के अंतग[त èथाͪपत हɇ।  

पया[वरणसंबंधी और सामािजक काय[Ǔनçपादन और ईएसएमपी का अनुपालनः 

 समूचे पǐरयोजना जीवन-चĐ मɅ Ĥ×येक उप-पǐरयोजना के ͧलए ईएसएमपी उपायɉ के काया[Ûवयन 
कȧ Ǔनगरानी। 

 जीसीएफ पया[वरणसंबंधी और सामािजक र¢ोपायɉ (ईएसएस), मेजबान देश के ͪवǓनयमɉ, तथा 
अनुमोǑदत उप-पǐरयोजना-ͪवͧशçट ईएसएमपीएस का अनुपालन सुǓनिæचत करना। 

 Ǔनèसारȣ Ǔनगरानी, अपͧशçट Ĥबंध, åयावसाǓयक èवाèØय और सुर¢ा (ओएचएस) संकेतकɉ, 
ͧशकायत Ǔनवारण डेटा, और Ǒहतधारक संͧलÜतता लागɉ सǑहत, सåुयविèथत ईएÖडएस 
काय[Ǔनçपादन अͧभलेखɉ का अनुर¢ण करना। 

 आवͬधक ĤगǓत ǐरपोटɟ के माÚयम से पǐरयोजना के ईएÖडएस काय[Ǔनçपादन पर जीͧसएफ को 
ǐरपोट[ करना। 
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उÈत जीसीएफ पया[वरणसंबंधी और सामािजक नीǓत सुèपçट Ǿप से Ĥामाͨणक संèथाओं से èपçट Ǿप से 

अपे¢ा करती है ͩक वे काया[Ûवयन, Ǔनगरानी, और ईएसआईए/ईएसएमपी मɅ अͧभǓनधा[ǐरत शमन उपायɉ 

का अनुपालन सुǓनिæचत करɅ। ͧसडबी कȧ ईएसएमएस अǓतǐरÈत Ǿप से समूच ेपǐरयोजना चĐ के अंतग[त 

उप-पǐरयोजनाओं कȧ Ǔनगरानी और ǐरपोǑटɍग सǑहत, Ǔनरंतर ईएÖडएस जोͨखम Ĥबंध कȧ अपे¢ा करती है।  

आवͬधक èथान संपरȣ¢णɉ, Ǔनरȣ¢णɉ, और Ĥभाव Ǔनधा[रणɉ का संचालनः 

जोͨखम कȧ Įेणी के ͧलए आनुपाǓतक आवृͪ ƣ पर Ǔनयͧमत èथान के दौरे और संपरȣ¢ण संचाͧलत ͩकय े

जाते हɇ तथा ͪववरण Ǔनàनानुसार हɇ :  

 उÍच जोͨखम वालȣ उप-पǐरयोजनाएँ – Ǔतमाहȣ या अͬधक आवतȸ Ǔनगरानी  
 मÚयम-जोͨखम वालȣ उप-पǐरयोजनाएँ – अध[-वाͪष[क या वाͪष[क Ǔनगरानी 
 Ǔनàन-जोͨखम वालȣ उप-पǐरयोजनाएँ – वाͪष[क या डेèक-आधाǐरत अनुपालन जाँच। 
 ईएसआईए मɅ अͧभǓनधा[ǐरत पूवा[नुमाǓनत Ĥभावɉ कȧ तुलना मɅ वाèतͪवक Ĥभावɉ कȧ खोज, 

आवæयकता के अनुसार शमन उपायɉ का समायोजन (अनुकूलȣ Ĥबंध)। 
 अननुपालनɉ का Ĥलेखीकरण और सहमǓत-ĤाÜत समय-सीमाओं के अंदर सुधारा×मक काय[ योजनाओं 

(सीएपी) का काया[Ûवयन सुǓनिæचत करना। 
ͧसडबी का ईएसएमएफ और पǐरयोजना चĐ ढाँचा Ǔनगरानी कȧ आवृͪ ƣ, èथान संपरȣ¢ण, घटना समी¢ाएँ 

तथा सुधारा×मक कार[वाई कȧ खोज को ईएÖडएस पय[वे¢ण के मुÉय घटकɉ के Ǿप मɅ ͪवǓनǑद[çट करते हɇ।  

ͪवæव बɇक/ आईएफसी ईएसएफ और जीसीएफ माग[दश[न समूचे काया[Ûवयन के दौरान, जोͨखमɉ कȧ अनुकूलȣ 

Ǔनगरानी, Ĥकटȣकरण, और Ǔनरंतर पुनǓन[धा[रण पर बल देते हɇ तथा जब भी Ĥभावɉ मɅ पूवा[नुमानɉ से 

ͪवचलन पाया जाता है तब उधारकता[ओं/ आͬधकाǐरक माÛयताĤाÜत संèथाओं से उपायɉ का समायोजन 

करने कȧ अपे¢ा करते हɇ।  

एमएसएमईएस के अंतग[त ईएÖडएस ¢मता के घटते-बढ़ते èतरɉ पर, तकनीकȧ सहायता (टȣए), ¢मता-

Ǔनमा[ण और èवतंğ स×यापन åयवèथाएँ एफएमएपी कȧ काया[Ûवयन काय[नीǓत का एक अͧभÛन अंग बन 

जाती हɇ। ͧसडबी पहले से हȣ, बाéय तकनीकȧ भागीदारɉ, अÛय प¢ संपरȣ¢कɉ, और संरͬचत ǐरपोǑटɍग 

फामȶटɉ सǑहत, अपनी हǐरत ͪवƣपोषण åयवèथाओं मɅ इसी Ĥकार के माडलɉ को लागू कर रहा है।  

तकनीकȧ सहायता (टȣए) Ĥदाता एमएसएमईएस कȧ सहायता èथान-ͪवͧशçट ईएसएमपीएस सु͸ढ़ȣकरण 

योजनाएँ तैयार करने मɅ करते हɇ, जो खंड 2.5 मɅ बताय ेगये जोͨखम समहूɉ और आिèत-ͪवͧशçट शमन 

अपे¢ाओं के साथ सुयोिजत हɇ।  

तकनीकȧ सहायता (टȣए) योजना के अंतग[त, पया[वरणसंबंधी और सामािजक र¢ोपायɉ को लागू करने पर 

एमएमएमईएस, पीएफआईएस, और एनबीएफसीएस का ¢मता-Ǔनमा[ण करने के ͧलए समͪप[त काय[शालाएँ 

आयोिजत कȧ जाएँगी (काय[शालाओं कȧ संÉया सहभाͬगयɉ कȧ आवæयकता और आकार के अनुसार बढ़ाई 

जा सकती है)। ये काय[शालाएँ इस संबंध मɅ संरͬचत जानकारȣ उपलÞध कराएँगी ͩ क पǐरयोजना के अनुवी¢ण, 

काया[Ûवयन तथा Ǔनगरानी और स×यापन (एमएÖडवी) के दौरान ईएÖडएस पहलू कैसे समिÛवत ͩकये जाते 

हɇ। जीसीएफ के ईएÖडएस मानकɉ और एफएमएपी काय[Đम के साथ सुयोिजत Ĥͧश¢ण सामĒी और 

माग[दश[न तैयार करते हु ए काय[शालाओं का अͧभकãपन और ͪवतरण करने के ͧलए, एक ͪवशेषीकृत एजɅसी 
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ǓनयÈुत कȧ जाएगी (Ĥèताव के दौरान Ĥèतुत कȧ गई टȣए योजना के अनुसार)। ͧसडबी ईई टȣम इन 

सामͬĒयɉ कȧ तैयारȣ, समी¢ा, और अंǓतम Ǿप देने मɅ इनकȧ Ĥासंͬगतकता और गुणवƣा को सुǓनिæचत 

करने के ͧलए सͩĐय Ǿप से संबɮध कȧ जाएगी। यह पहल ईएÖडएस अनुपालन कȧ संèथागत समझ और 

पɮधǓत को मजबूत करेगी, इसके ɮवारा एमएसएमई ¢ेğ के अंदर Ǔनàन-काब[न Ĥौɮयोͬगͩकयɉ के Ĥभावी 

अंगीकरण को समथ[न देगी।  

 एमएसएमईएस Ĥलेखीकरण और अवͧशçट-जोͨखम Ĥबंध, आपाती त×परता, और Įम/ मǑहला-
सुर¢ा के र¢ोपायɉ के संबंध मɅ माग[दश[न ĤाÜत करɅगे।  

 ईएसजी रेǑटंग उपकरण, ईएसडीडी जाँच-सूͬचयɉ और एमएÖडवी Ĥोटोकालɉ का उपयोग, Ǔनधा[रण 
को मानकȧकृत करने और काया[Ûवयन को मजबूत बनाने के ͧलए ͩकया जाएगा।  

 

अÛय-प¢ Ǔनगरानी और नमूना आधाǐरत स×यापन के संबंध मɅ, ͧसडबी समूच ेएमएसएमई संͪवभाग के 

अंतग[त नमूना-आधाǐरत स×यापन के ͧलए èवतंğ एजɅͧसयɉ को ǓनयÈुत करेगा। अÛय प¢ स×यापक 

ईएसएमपी कायɟ के काया[Ûवयन कȧ समी¢ा करɅगे, èथान के दौरे संचाͧलत करɅग,े तथा साêय अͧभलेखɉ 

कȧ जाँच करɅगे जैसे Ĥदषूणकारȣ माल का लदान, Ǔनèसारȣ लाग, ओएचएस Ĥͧश¢ण, आपाती Ĥणाͧलयाँ, 

जीआरएम काय[पɮधǓत, पीओएसएच/एसईएएच। स×यापन के Ǔनçकष[ संͪवभाग-èतरȣय ǐरपोǑटɍग, सुधारा×मक 

कार[वाइयɉ, तथा ¢मता-Ǔनमा[ण कȧ आवæयकताओं मɅ सहायक हɉगे। 

ͧसडबी के तकनीकȧ अͬधकारȣ (ईएÖडएस ͪवशेष£) और संबंध Ĥबंधक, मÉुय ĤयोÏय ईएसएमपी èतरɉ पर 

ĤगǓत कȧ Ǔनगरानी करɅगे। टȣए काय[शाला और अÛय प¢ के Ǔनçकषɟ को ͧसडबी के आंतǐरक पय[वे¢ण, 

खोज, तथा एफएए के अनुसार जीसीएफ को आवͬधक ǐरपोǑटɍग मɅ समिÛवत ͩकया जाएगा। यह काया[Ûवयन 

और काय[Đम-èतरȣय उƣरदाǓय×व के बीच सुयोजन को मजबूत करेगा। यह संयुÈत ͸िçटकोण सुǓनिæचत 

करता है ͩक एमएसएमईएस ईएसएमपी अपे¢ाओं को पूरा करन ेमɅ åयावहाǐरक (हɇɬस-आन) समथ[न ĤाÜत 

करɅगे, जबͩक ͧ सडबी एफएमएपी र¢ोपायɉ और ͧ सडबी के हǐरत उधार मानकɉ के अनुǾप एक सु͸ढ़ Ǔनगरानी 

ढाँचे को बनाये रखता है।    
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3. Ĥ×य¢ ऋण पǐरचालनɉ के ͧलए ऋण Ĥसंèकरण ढांचा 3 

3.1 ऋण èĐȧǓनगं और अनुमोदन ĤͩĐया (Ĥ×य¢ ऋण के ͧलए) 

ऋण अनुमोदन ĤͩĐया एक तीन-चरण कȧ åयापक ĤͩĐया है िजसे ऋण आवेदनɉ का सàयक मूãयांकन 
करने और कठोर मानदंडɉ का पालन सुǓनिæचत करने के उɮदेæय से ͫडज़ाइन ͩकया गया है।  

Ĥथम चरण, आवेदन और Ĥारंͧभक èĐȧǓनगं, ͧसडबी के ǐरलेशनͧशप Ĥबंधक ɮवारा शाखा èतर पर सàपÛन 
ͩकया जाता है। इस चरण के दौरान, संपूण[ता कȧ ͸िçट से आवेदनɉ कȧ सावधानीपूव[क जांच कȧ जाती है, 
िजसमɅ जलवाय-ुसंबंधी दèतावेज़, पया[वरण और सामािजक सुर¢ा उपाय संबंधी दèतावेज जैसे अǓनवाय[ 
दèतावेज जमा करना शाͧमल है। अपूण[ आवेदनɉ को तुरंत खाǐरज कर Ǒदया जाता है /अथवा, आवेदनɉ को 
पूरा करने के ͧलए आवेदक कȧ सहायता कȧ जाती है। त×पæचात, केवल पूण[ समझे जाने वाले आवेदनɉ कȧ 
बǑहçकरण सूची मानदंडɉ के तहत Ĥारंͧभक जांच से कȧ जाती है। इसके अलावा, इस èतर पर, यह सुǓनिæचत 
करने के ͧलए ͩक वे कैट के अंतग[त नहȣं आते हɇ, Ǔनàनͧलͨखत के ͧलए åयिÈतगत Ĥèतावɉ का मूãयांकन 
ͩकया जाता है। जीसीएफ कȧ ए/आई-1 गǓतͪवͬधयाँ:  

एक. पǐरयोजना पǐरåयय (यǑद ĤǓत पǐरयोजना 60 ͧमͧलयन अमरȣकȧ डालर से अͬधक है)  
दो. Èया संभाͪवत Ĥभाव (पया[वरणीय और/या सामािजक जोͨखम) ͪवͪवध, अपǐरवत[नीय या अभूतपूव[ 

हɇ  
तीन. Èया पǐरयोजना के Ĥभाव को पया[Üत नीǓत काया[Ûवयन, काय[èथल मानकɉ और उपयÈुत मानदंडɉ 

के अंतग[त संबोͬधत ͩकया जाना वांछनीय है? 

उपयु [Èत आकलन के आधार पर, यǑद पǐरयोजना को कैट Įेणी ए/आई-1 के अंतग[त माना जाता है, तो 
पǐरयोजना कȧ छँटाई कर दȣ जाती है और ͪवƣपोषण के ͧलए इसपर आगे ͪवचार नहȣं ͩकया जाता।  

उÈत समèत मानदंडɉ को पूरा करन ेवाले आवेदनɉ को ɮͪवतीय चरण, ɬयू ͫडͧलजɅस के ͧलए अĒेͪषत ͩकया 
जाता है, जबͩक जो बǑहçकरण सूची (िजसमɅ Įेणी A/I1 पǐरयोजनाएं शाͧमल हɇ) के अंतग[त आते हɇ, उÛहɅ 
अèवीकार कर Ǒदया जाता है। ɬयू ͫडͧलजɅस चरण को शाखा èतर पर समानांतर Ǿप से ǓनçपाǑदत ͩकया 
जाता है और इसमɅ अनेक मह×वपूण[ आकलन शाͧमल होते हɇ। èĐȧǓनगं का दसूरा èतर ईएसजी रेǑटंग टूल 
(ईएसएमएस के अनुलÊनक 7 के Ǿप मɅ संलÊन) के माÚयम से संपÛन ͩकया जाता है। Ĥसंèकरण करने 
वाला अͬधकारȣ आवेदन का मूãयांकन अपना Ēाहक जानɅ (केवाईसी) आवæयकताओं, ͪवƣीय åयवहाय[ता, 
Đेͫडट ɬयू ͫडͧलजɅस और ईएसडीडी चेकͧलèट जानकारȣ (अनुलÊनक-2) कȧ जांचके संबंध मɅ करता है। 
समवतȸ Ǿप से, पǐरयोजना Ĥबंधन इकाई (पीएमयू) मɅ जलवायु ͪवशेष£, तकनीकȧ ͪवशेष£ और ई एंड 
एस ͪवशेष£ जलवायु से संबंͬधत, तकनीकȧ जाँच करते हɇ और तकनीकȧ, ई एंड एस और जलवायु पǐरĤेêय 
से Ĥèताͪवत पǐरयोजना कȧ सु͸ढ़ता सुǓनिæचत करने के ͧलए ईएसएस अनुपालन (ईएसजी रेǑटंग टूल का 
उपयोग करके) के ͧलए पǐरयोजनाओं कȧ जांच करते हɇ।  

ततृीय चरण मɅ, तकनीकȧ Ǿप से सशÈत और ͪवƣीय Ǿप से åयवहाय[ आवेदनɉ का ऋण मूãयांकन £ापन 
तैयार ͩकया जाता है। Ǔनमा[ता और जांचकता[ कȧ Ĥसंèकरण टȣम एक åयापक Đेͫडट मूãयांकन £ापन 
संकͧलत करती है, िजसे बाद मɅ अंǓतम मूãयांकन और Ǔनण[य लेन ेके ͧलए ऋण संèवीकृǓत सͧमǓत के 
सम¢ Ĥèतुत ͩकया जाता है। पारदͧश[ता और Ǔनçप¢ता बनाए रखने के ͧलए, Ĥारंͧभक आवेदन èĐȧǓनगं 
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और उͬचत पǐरĮम ĤͩĐयाओं मɅ शाͧमल ͩकसी भी सदèय को ऋण संèवीकृǓत सͧमǓत का Ǒहèसा बनने 
कȧ अनुमǓत नहȣं है। 

 

ͬचğा 1: ऋण आवेदन ĤͩĐया 

Ĥ×य¢ ऋणɉ के ͧलए, ͪवƣीय अनुमोदन से पहले ͧसडबी ɮवारा åयिÈतगत पǐरयोजना èतर पर जोͨखम 

जांच कȧ जाती है। Ĥ×येक एमएसएमई Ĥèताव को बǑहçकरण सूची और Įेणी ए/आई-1 मानदंडɉ के ͨखलाफ 

ͪवèततृ -+जांच से गुजरना पड़ता है। पया[वरण और सामािजक उͬचत पǐरĮम (ईएसडीडी) ͩकया जाता है, 

जो ईएसजी रेǑटंग टूल ɮवारा समͬथ[त होता है, और पया[वरण और सामािजक, सरु¢ा उपायɉ के अनुपालन 

को सुǓनिæचत करने के ͧलए पǐरयोजना-ͪवͧशçट ईएसएमपी तैयार ͩकए जाते हɇ। यह सुǓनिæचत करता है 

ͩक केवल तकनीकȧ Ǿप से मजबूत और अनुपालन वालȣ पǐरयोजनाओं को हȣ ͧसडबी ɮवारा सीध ेͪवƣपोͪषत 

ͩकया जाता है। 

Ĥ×य¢ ऋणɉ के ͧलए Ĥ×येक पǐरयोजना का जोͨखम Ĥबंधन आकलन पथृक Ǿप से ͩकया जाता है। Ĥ×येक 

एमएसएमई उधारकता[ को ¢ेğीय ईएसआईए/ईएसएमपी और ईएसएमएस का अनुपालन दशा[ना होता है, 

िजसमɅ Ĥभाव/शमन उपायɉ, Ǔनगरानी संकेतकɉ और िजàमेदाǐरयɉ कȧ Ǿपरेखा शाͧमल है। माÛयता ĤाÜत 

इकाई (एई) के Ǿप मɅ ͧसडबी, ͪवƣीय अनुमोदन ĤाÜत होने से पूव[ यह सǓुनिæचत करता है ͩक Ĥ×येक 

एमएसएमई पǐरयोजना  समĒ पया[वरण सामािजक उͬचत पǐरĮम (ईएसडीडी) सुǓनिæचत करती है, िजसमɅ 

पया[वरण और सामािजक जोͨखम जैसे (Ĥदषूण Ǔनयंğण, Įम मुɮदे, åयावसाǓयक èवाèØय और सुर¢ा, 
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एसईएएच, ͧ शकायत Ǔनवारण, ͧ लगं) शाͧमल हɇ, और यह सǓुनिæचत करता है ͩक पǐरयोजना ɮवारा पया[वरण 

और सामािजक सुर¢ा उपायɉ को पूरा ͩकया जाता है। 

3.2 जोͨखम पहचान और शमन रणनीǓत  

सारणी 1: पहचान जोͨखम और इसकȧ शमन रणनीǓत 

Ĥकार पहचान ेगए जोͨखम शमन उपाय 

पया[वरण 

संबधंी  

ͪवषाÈत Ǔनव[हन, 

खतरनाक उ×सज[न, 

शोर रोष, अपͧशçट 

अराजकता 

उÛनत Ĥदषूण Ǔनयंğण (वाय,ु जल और शोर जो भी लागू हो), अपͧशçट Ĥबंधन, 

जहा ंभी लागू हो, èवÍछ तकनीक रेĚोͩफट, वाèतͪवक समय कȧ Ǔनगरानी, वैधाǓनक 

और Ǔनयामक मंजरूȣ, जलवाय-ुèमाट[ नवाचार, संचालन से पहल ेऑपरेटरɉ को उͬचत 

åयावहाǐरक Ĥͧश¢ण, Ǔनयͧमत Ǔनरȣ¢ण, मशीनरȣ/उपकरणɉ का संचालन और 

रखरखाव, अिÊन सुर¢ा ǑदशाǓनदȶश / मैनअुल, सुͪवधा मɅ Èया करɅ और Èया न 

करɅ आǑद। 

सामािजक  असरुͯ¢त Įम कȧ 

िèथǓत, लɇͬगक 

असमानता, 

एसईएएच, कम 

भुगतान 

संèथागत सुर¢ा उपाय, åयिÈतगत सरु¢ा उपकरण (पीपीई) जसैे माèक, चæमा, 

दèतान,े हानȶस Ĥदान ͩकए जान ेचाǑहए, ǒबजलȣ और खतरनाक ¢ğेɉ मɅ खतरे के 

संकेतɉ के साथ ͫडèÜल ेबोड[, वेतन Ĥवत[न, जीआरएम, लɇͬगक काय[ योजना। बɇक 

खातɉ मɅ संͪवदा×मक अनपुालन, पेरोल ऑͫडट, पारदशȸ वेतनमान, Ĥ×य¢ भुगतान 

Ĥणालȣ (जैसा लागू हो) जसैी Įम Ĥबधंन ĤͩĐयाओं के एकȧकरण का Úयान 

उधारकता[ एमएसएमई और उनके Ĥबधंन ɮवारा रखा जाएगा। 

समदुाय-

संबधंी  

èवाèØय मɅ 

ͬगरावट, भूͧम 

तनाव, बǑहçकरण 

सामदुाǓयक परामश[, समावेशी लाभ, साझा बǓुनयादȣ ढांचा 

Ĥौɮयोͬगकȧ 

संबधंी  

ͫडिजटल Ǔनर¢रता, 

Ǔनगरानी का 

दǽुपयोग, सɅसर से 

ई-कचरा 

सा¢रता Ĝाइव, नैǓतक तकनीक उपयोग, Ēीन IoT ͫडजाइन, Ěेस करने योÊय 

रȣसाइिÈलंग चने 

 

4. ͧशकायत Ǔनवारण तंğ  

ͧशकायत Ǔनवारण के ͧलए सेÈटोरल ईएसएमपी मɅ एमएसएमई-èतर कȧ अपे¢ाओं को èपçट Ǿप से 
रेखांͩकत ͩकया गया है। एमएसएमई/èथल èतर पर, Ĥ×यके इकाई को Ĥवेश ɮवारɉ, दकुान के फश[, कɇ टȣन 
और छाğावासɉ मɅ आंतǐरक ͧशकायत कɅ ġ ǒबदं ु(नाम/फोन/ईमेल) के ͪववरण को Ĥमुखता से Ĥदͧश[त करना 
चाǑहए। काय[कता[ Ĥेरण और पुनæचया[ टूलबॉÈस वाता[ मɅ आंतǐरक ͧशकायत चैनलɉ पर एक संͯ¢Üत Ħीͩफंग, 
ͧशकायत Ǔनवारण सͧमǓत/Ǔनकाय के ͧलए वɮृͬध ͪवकãप, और ͧसडबी के ईएसएमएस-एफएमएपी (धारा 
9.5 जागǾकता और ¢मता Ǔनमा[ण) और जीसीएफ आईआरएम मɅ वͨण[त ͧसडबी जीआरएम तक पहु ंच 
शाͧमल होगी। 
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Ĥ×येक एमएसएमई को संपक[  ǒबदं ुके Ǿप मɅ ͧशकायत अͬधकारȣ का नाम, ͧशकायत रिजèटर/बॉÈस जैसे 
सरल, सुलभ ͧशकायत चैनल कȧ जानकारȣ रखनी चाǑहए और बुǓनयादȣ लॉͬगगं, Ěैͩकंग और Įम/ͧलगं 
आधाǐरत, ओएचएस, एसईएएच/पीओएसएच, और पया[वरण और सामािजक ͧ शकायतɉ का समय पर समाधान 
सुǓनिæचत करना चाǑहए। वाͪष[क ईएसएस Ǔनगरानी और स×यापन (ईएसएस एम एंड वी) दौरɉ के दौरान 
ͧसडबी èवयं तथा  काय[Đम के तहत अनुबंͬधत ͩकए गए ͩकसी भी तीसरे प¢ ɮवारा स×यापन के माÚयम 
से एमएसएमई-èतरȣय जीआरएम Ĥदश[न कȧ जाँच करेगा। एमएसएमई ͧसडबी को समय-समय पर ǐरपोट[ 
भी Ĥèतुत करɅगे िजसमɅ ͧशकायत Įेͨणयɉ, पावती, समाधान, खुले मामलɉ और सुधारा×मक कार[वाइयɉ का 
सारांश Ǒदया जाएगा। 

2013 मɅ, भारत सरकार ने काय[èथल पर मǑहलाओं का यौन उ×पीड़न (रोकथाम, Ǔनषेध और Ǔनवारण) 
अͬधǓनयम (पीओएसएच) अͬधǓनयम को अͬधसूͬचत ͩकया। यह अͬधǓनयम उपयु [Èत तीन त×वɉ के 
अनुपालन के माÚयम से मǑहलाओं के काय[èथल समानता के अͬधकार को सुǓनिæचत करने कȧ इÍछा 
रखता है, जो यौन उ×पीड़न से मुÈत हो। यह Úयान रखना मह×वपूण[ है ͩक अͬधǓनयम मǑहलाओं को एक 
नागǐरक उपचार Ĥदान करता है और वत[मान मɅ लागू अÛय कानूनɉ के अǓतǐरÈत है। नतीजतन, कोई भी 
मǑहला जो काय[èथल पर यौन उ×पीड़न के मामलɉ कȧ ǐरपोट[ करना चाहती है, उसे नागǐरक और आपराͬधक 
दोनɉ काय[वाǑहयɉ का सहारा लेने का अͬधकार है। एक साव[जǓनक ͪवƣीय संèथान के Ǿप मɅ, ͧसडबी न े
भारत सरकार कȧ पॉश नीǓत को अपनाया है (पçृठ संÉया 125 -135 मɅ ईएसएमएस के अनुलÊनक 2 का 
उãलेख करɅ)। 

ͧशकायत Ǔनवारण नीǓत (ईएसएमएस कȧ अनुलÊनक 3 देखɅ) Ēाहक सेवा और Ēाहक संतुिçट के ͧसɮधांतɉ 
पर आधाǐरत है जो बदले मɅ इसके Ēाहक आधार को åयापक बनाएगी। ͧशकायत Ǔनवारण पर ͧसडबी कȧ 
नीǓत मोटे तौर पर Ǔनàनͧलͨखत ͧसɮधांतɉ का पालन करती है:  

• Ēाहकɉ के साथ हमेशा उͬचत åयवहार ͩकया जाता है  
• Ēाहकɉ ɮवारा उठाई गई ͧशकायतɉ को सɮभावनापूव[क और समय पर Ǔनपटाया जाता है  
• ͧसडबी सभी ͧशकायतɉ पर कुशलतापूव[क और Ǔनçप¢ Ǿप से कार[वाई करेगा Èयɉͩक यǑद इनपर 

अÛयथा Ǿप से कार[वाई कȧ जाती है तो इससे बɇक कȧ ĤǓतçठा और åयवसाय को ¢Ǔत हो सकती 
है। 

• ͧसडबी के कम[चाǐरयɉ को अÍछे ͪवæवास के साथ और Ēाहक के Ǒहतɉ पर ĤǓतकूल Ĥभाव डाले 
ǒबना काम करना चाǑहए 

• Ēाहकɉ को संगठन के भीतर अपनी ͧशकायतɉ/पǐरवेदनाओं को अगले èतरɉ तक पहु ंचाने के तरȣकɉ 
और वैकिãपक उपाय के उनके अͬधकारɉ के बारे मɅ पूरȣ तरह से सूͬचत ͩकया जाता है और यǑद 
वे उपरोÈत नीǓत को Úयान मɅ रखते हु ए उनकȧ ͧशकायतɉ पर बɇक कȧ नीǓतयɉ के अनुसार दȣ गई 
ĤǓतͩĐया से पूरȣ तरह संतुçट न हɉ, तो उसके ͧलए जीआरएम मɅ Ǔनàनͧलͨखत Ĥावधान हɇ:  

(अ) ͧशकायत का पंजीकरण: Ēाहक Ǔनàनͧलͨखत मɅ से ͩकसी भी माÚयम से अपनी ͧशकायत दज[ कर 
सकता है:  

• åयिÈतगत Ǿप से ͧशकायत  
• डाक/मेल/ईमेल के माÚयम से ͧशकायतɅ  
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• ͧशकायतɉ का ऑनलाइन पंजीकरण और  
• लोक ͧशकायत पोट[ल के माÚयम से दज[ कȧ गई ͧशकायतɅ जैसे कɅ ġȣकृत लोक ͧशकायत Ǔनवारण 

और Ǔनगरानी Ĥणालȣ (सीपीजीआरएएमएस) (www.pgportal.gov.in)  

(आ) ͧसडबी काया[लयɉ मɅ अǓनवाय[ Ĥदश[न/Ĥकटȣकरण आवæयकताएं: ͧशकायतɉ को आसानी से दज[ 
करने के ͧलए ͧसडबी काया[लयɉ मɅ Ǔनàनͧलͨखत Ĥदͧश[त/ Ĥकटन ͩकए जाते हɇ।  

• ͧशकायत पुिèतका/रिजèटर  
• ͧशकायतɅ/सुझाव बॉÈस  
• ͧसडबी वेबसाइट के होमपेज पर ͧशकायत Ĥपğ  
• नोǑटस बोड[ पर ͧशकायतɉ के ͧलए संपक[  अͬधकाǐरयɉ के संपक[  ͪववरण, 8 काय[ Ǒदवसɉ के भीतर 

अनसुलझी ͧशकायतɉ का बढ़ना, और Ǔनवारण से संतुçट न होने पर मुÉय ͧशकायत अͬधकारȣ का 
ͪववरण Ĥदͧश[त करना होगा।  

(इ) ͧशकायतɉ/ͧशकायतɉ का समाधान: इस ĤͩĐया मɅ शाͧमल हɇ -  

• ͧशकायत ĤाÜत होने के बाद पावती  
• एèकेलेशन मैǑĚÈस  
• असंतुçट ͧशकायतɉ को उÍच èतर पर भेजना, आǑद।  

गुमनाम ͧशकायतɉ पर ͪवचार नहȣं ͩकया जाता है। बɇक ɮवारा ĤाÜत Ĥ×येक ͧशकायत को आम तौर पर 
Ǔनधा[ǐरत समय के भीतर हल करने के ͧलए सभी Ĥयास ͩकए जाते हɇ: 

सारणी 2: ͧसडबी मɅ एèकेलेशन मैǑĚÈस 

èतर  ͧसडबी काया[लय  अͬधकारȣ Ĥभारȣ 
पहला शाखा काया[लय  शाखा èतर पर नोडल अͬधकारȣ 
दसूरा ¢ेğीय काया[लय ¢ेğीय èतर पर नोडल अͬधकारȣ 
तीसरा Ĥधान काया[लय मुÉय ͧशकायत अͬधकारȣ  

कुछ ͧशकायतɅ ऐसी हो सकती हɇ िजन पर सभी संभाͪवत कोणɉ से गहन ͪवæलेषण कȧ आवæयकता होती 
है। ऐसे मामलɉ मɅ, बɇक ͧशकायत ĤाÜत होने के एक महȣने के भीतर ͧशकायत का Ǔनवारण करने का 
Ĥयास करेगा। असंतोषजनक समाधान के मामले मɅ, ͩकए गए Ǔनवारण को उÍच èतर तक अĒसाǐरत 
ͩकया जा सकता है। 

4.1 ͧसडबी कȧ 3-è तरȣय जीआरएम å यवè था  

ͧसडबी के पास ǒğ-èतरȣय ͧ शकायत/ͧशकायत Ǔनवारण Ĥणालȣ है जो @ https://www.sidbi.in/complaints 
से ĤाÜत कȧ जा सकती है। इसका ͪववरण नीचे Ǒदया गया है:  

èतर 1 – शाखा काया[लय èतर  
शाखा काया[लय मɅ, åयिÈतगत Ǿप से ͧशकायत दज[ कȧ जा सकती है, ͧसडबी को पोèट/ईमेल ͩकया जा 
सकता है और ऑनलाइन पंजीकरण ͩकया जा सकता है। जब कोई ͧशकायत दज[ कȧ जाती है, तो एक 

http://www.pgportal.gov.in)
https://www.sidbi.in/complaints
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ͪवͧशçट ͧशकायत आईडी उ×पÛन/जारȣ कȧ जाएगी। ͧशकायतɉ को दज[ करते समय Ǔनàनͧलͨखत पूण[ 
ͪववरण Ĥèतुत ͩकया जाना चाǑहए, िजससे वे समĒ और समयबɮध तरȣके से समèयाओं का समाधान कर 
सकɅ : 

• ͧशकायतकता[ का पूरा नाम  
• Ēाहक आईडी यǑद कोई मौजूदा Ēाहक है  
• ͧशकायतकता[ का संपक[  ͪववरण (पता, टेलȣफोन नंबर और ई-मेल)  
• उɮदेæय के आधार पर लेनदेन/ͧशकायत आईडी कȧ संदभ[ संÉया 

ͧशकायत दज[ करन ेके 8 काय[ Ǒदवसɉ के भीतर उƣर ĤाÜत न होने या असंतोषजनक उƣर के मामले मɅ, 
ͧशकायत आईडी का उपयोग करके इसे èतर 2 तक बढ़ाया जा सकता है।  

èतर 2 – ¢ेğीय काया[लय èतर 
 अनुपालन या असंतोषजनक उƣर दज[ करने के 8 काय[ Ǒदवसɉ के भीतर उƣर ĤाÜत न होने कȧ िèथǓत 
मɅ, ͧशकायत आईडी का उपयोग करके इसे èतर 2 (¢ेğीय Ĥभारȣ) तक बढ़ा सकती है।  

èतर 3 – Ĥधान काया[लय èतर  
यǑद ¢ेğीय èतर (èतर 2) पर वɮृͬध कȧ तारȣख से 5 काय[ Ǒदवसɉ के भीतर पंजीकृत ͧशकायत का 
संतोषजनक ढंग से समाधान नहȣं ͩकया जाता है, तो ͧशकायतकता[ मुÉय ͧशकायत अͬधकारȣ/वैकिãपक 
मुÉय ͧशकायत अͬधकारȣ से संपक[  कर सकता है। 

ͧसडबी के पास एक काया[×मक और अÍछȤ तरह से संरͬचत ǒğ-èतरȣय जीआरएम है। मौजूदा जीआरएम 
का उपयोग ɮͪवप¢ीय/बहु प¢ीय समͬथ[त काय[Đमɉ/पǐरयोजना के ͧलए ͩकया जाएगा। ͧसडबी यह सुǓनिæचत 
करेगा ͩक सभी Ǒहतधारकɉ के èतर पर उसके जीआरएम का पया[Üत Ǿप से ͪव£ापन ͩकया जाए।  

इसके अǓतǐरÈत, काय[Đम के ͧलए एक कɅ ġ ǒबदं ुǓनयुÈत या नाͧमत ͩकया जाएगा, िजससे पǐरयोजना से 
संबंͬधत कोई भी जानकारȣ ĤाÜत करने या सुझाव/ͧशकायतɅ दज[ करने के ͧलए संपक[  ͩकया जा सकता है। 
Ĥ×येक मामले के ͧलए कɅ ġ ǒबदं ुका ͪववरण ͧसडबी/पǐरयोजना वेबसाइट पर उपलÞध कराया जाएगा।  

पǐरयोजना जीआरएम कȧ समĒ Ĥभावशीलता और द¢ता का आकलन करने के ͧलए, वाͪष[क आधार पर 
एक मूãयांकन आयोिजत ͩकया जाएगा। जीआरएम के Ĥदश[न मɅ सुधार कȧ सुͪवधा के ͧलए पǐरणाम सभी 
संबंͬधत Ǒहतधारकɉ के साथ साझा ͩकए जाएंगे और आवæयक ĤǓतͩĐया Ĥदान कȧ जाएगी। ऐसे मूãयांकन 
के दौरान Ǔनàनͧलͨखत ǒबदंओंु का मूãयांकन ͩकया जा सकता है:  

• ĤाÜत ͧशकायतɉ/Ĥæनɉ कȧ संÉया,  
• ͧशकायतकता[ओं कȧ Įेणी (Ǒहतधारक का Ĥकार),  
• ͧशकायतɉ कȧ िèथǓत (अèवीकृत, बंद, ͩफर से खोलना, चालू),  
• ͧशकायतɉ के समाधान मɅ शाͧमल ĤǓतͩĐया समय,  
• पीͫड़त/ͧशकायतकता[ओं से ĤǓतͩĐया, यǑद कोई हो।  
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इसके अलावा, जीसीएफ èवतंğ Ǔनवारण तंğ (आईआरएम) को Ǔनàनͧलͨखत ͧलकं 
(https://irm.greenclimate.fund/) पर देखा जा सकता है  , िजसमɅ Ĥभाͪवत प¢/åयिÈत सीधे ͧशकायत 
दज[ कर सकते हɇ यǑद वे Ēीन Èलाइमेट फंड (जीसीएफ) ɮवारा ͪवƣपोͪषत पǐरयोजनाओं/काय[Đमɉ से 
नकारा×मक Ǿप से Ĥभाͪवत होते हɇ। 

4.2 Ēाहकɉ और Ǒहतधारकɉ के ͧलए ͧशकायत Ǔनवारण 

ͧसडबी Ǒहतधारकɉ कȧ Ǔनरंतर भागीदारȣ के माÚयम से ͧशकायत Ǔनवारण सुǓनिæचत करता है। गरै-Ēाहकɉ 
के ͧलए, परामश[ के माÚयम से भारत सरकार/ͧसडबी/जीसीएफ के तहत तंğ के बारे मɅ जागǾकता पैदा कȧ 
जाती है। नागǐरक कɅ ġȣकृत लोक ͧशकायत Ǔनवारण और Ǔनगरानी Ĥणालȣ (सीपीजीआरएएमएस) के माÚयम 
से 24x7 ͧशकायतɅ दज[ कर सकते हɇ3, जोͩक वेब और मोबाइल पर उपलÞध है। ͧशकायतɉ को एक ͪवͧशçट 
आईडी के माÚयम से Ěैक ͩकया जा सकता है और समाधान संतोषजनक न होने पर अपील दायर कȧ जा 
सकती है। 

4.3 ͧलगं आधाǐरत Ǒहसंा और एसईएएच जोͨखम कȧ पहचान और Ĥबंधन 

धारा 4 मɅ लɇͬ गक सुर¢ा उपायɉ और काय[èथल पर मǑहलाओं का यौन उ×पीड़न (रोकथाम, Ǔनषेध और 

Ǔनवारण) अͬधǓनयम, 2013 िजसे आमतौर पर पॉश अͬधǓनयम  के Ǿप मɅ जाना जाता है के अनुपालन 

सǑहत Įम कमजोǐरयɉ के बारे मɅ Ĥावधान शाͧमल है; और èवतंğ Ǔनगरानी के तहत एसईएएच/ͧलगं 

मूãयांकन का Ĥावधान भी है। तदनुसार, ͧसडबी पॉश अͬधǓनयम का पालन करता है, जीबीवी / एसईएएच 

के ͧलए शूÛय सǑहçणुता सुǓनिæचत करता4 है। अͬधǓनयम अǓनवाय[ करता है ͩक: 

 काय[èथल कȧ åयापक पǐरभाषा (संगǑठत/असंगǑठत ¢ेğɉ सǑहत)। 
 आंतǐरक और èथानीय ͧशकायत सͧमǓतयां। 
 पǐरभाͪषत ͧशकायत दज[ करने और पूछताछ ĤͩĐया। 
 ǓनयोÈता कत[åय: सुरͯ¢त वातावरण, जागǾकता काय[Đम, ͧशकायतकता[ओं को सहायता, उ×पीड़न 

को कदाचार के Ǿप मɅ मानना, और समय पर ǐरपोǑटɍग।  

एमएसएमई संèथागत åयवèथाओं का अनपुालन करɅगे और एतदसंबंधी काय[Đम तंğ के तहत ǐरपोट[ करɅगे। 
ͧशकायत/एसईएएच/पॉश जोͨखम जांच कदम के Ǿप मɅ, ͧसडबी यह सुǓनिæचत करता है ͩक एमएसएमई 
ͧशकायत/एसईएएच/पॉश से संबंͬधत जानकारȣ Ĥदान करे यानी Èया इकाई के पास 
ͧशकायत/एसईएएच/पीओएसएच के संबंध मɅ आंतǐरक ͧशकायत सͧमǓत है और कोई भी मामला पंजीकृत/हल 
ͩकया गया है। इसके अलावा, पॉश अͬधǓनयम के अनसुार उƣरजीवी-कɅ Ǒġत हɇडͧलगं अथा[त (गोपनीयता, 
गैर-ĤǓतशोध, रेफरल माग[) का पालन ͩकया जाता है।     

 
3 hƩps://pgportal.gov.in/  
4 ͧसडबी, "पया[वरण और सामािजक Ĥबंधन Ĥणालȣ (ईएसएमएस) 'भारतीय एमएसएमई मɅ ͪवƣ पोषण शमन और 

अनुकूलन पǐरयोजनाएं (एफएमएपी)", पçृठ 71,  hƩps://www.sidbi.in/assets/front/pdf/ESMS-FMAP-E.pdf  

https://irm.greenclimate.fund/)
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इसके अलावा, जीसीएफ एफएमएपी 241 मɅ एफएमएपी के तहत ͧलगं मूãयांकन और ͧलगं काय[ योजना 
को ͧलगं और ͧशकायत पर जीसीएफ आवæयकता के अनुसार शाͧमल ͩकया गया है।संदभ[  ͧलकं:- fp241-
gender-assessment-cover.pdf  और fp241-gender-action-plan-cover.pdf 

ͧसडबी èपçट Ǿप से Ǔनधा[ǐरत करता है ͩक सभी Įेणी बी एमएसएमई को आईएफसी Ĥदश[न मानक 2, 
जीसीएफ पया[वरण और सामािजक सुर¢ा उपायɉ (ईएसएस) और भारत कȧ राçĚȣय Įम संǑहता के अनǾुप 
Ûयूनतम Įम और काय[-िèथǓत मानकɉ का अनपुालन करना चाǑहए। Įम संǑहता 21 नवंबर 2025 से 
Ĥभावी 29 मौजूदा Įम कानूनɉ को चार एकȧकृत संǑहताओं मɅ समेͩकत करती है, िजसमɅ शाͧमल हɇ: 

1. मजदरूȣ, 
2. सामािजक सुर¢ा, 
3. औɮयोͬगक संबंध, और 
4. åयावसाǓयक सुर¢ा, èवाèØय और काम करने कȧ िèथǓत। 

इन आवæयकताओं को Įͧमकɉ से संबंͬधत जोͨखमɉ कȧ पहचान करन ेऔर उÛहɅ Ĥबंͬधत करने के ͧलए 
ͫडज़ाइन ͩकया गया है, जहां यह सǓुनिæचत ͩकया जाता है ͩक उɮयमɉ के काय[èथल सुरͯ¢त, Ǔनçप¢ और 
ͪवͬधवत अनुपालन वाले हɇ। 

एमएसएमई के ͧलए यह आवæयक है ͩक वे अपनी जवाबदेहȣ और Ǒहतधारकɉ के ͪवæवास को बढ़ाने के 
ͧलए ͧशकायत Ǔनवारण ĤͩĐयाओं को संèथागत बनाएं। तदनुसार, एमएसएमई ɮवारा Ǔनàनͧलͨखत ͪववरणɉ 
को शाͧमल करते हु ए रिजèटर/ अͧभलेख रखे जाएंग:े - 

१. ĤाÜत ͧशकायतɉ कȧ कुल संÉया 
२. ĤाÜत ͧशकायतɉ का सारांश 
३. हल कȧ गई ͧशकायतɉ, लंǒबत ͧशकायतɉ, लंǒबत ͧशकायतɉ के समाधान मɅ ͪवलंब के कारणɉ आǑद 

का Þयौरा ͪववरण मɅ Ǒदया गया है।  
४. ĤाÜत यौन उ×पीड़न कȧ ͧशकायतɉ कȧ संÉया और ऐसी ͧशकायतɉ के Ǔनवारण के ͧलए कȧ गई 

कार[वाई का Þयौरा Èया है। 

इसके अलावा, ͧसडबी ने अǓनवाय[ ͩकया है ͩक सभी एमएसएमई बाल Įम और जबरन या बंधुआ मजदरूȣ 
पर भारत मɅ लागू वैधाǓनक ĤǓतबंधɉ का अनपुालन करɅ। उɮयमɉ को राçĚȣय Ǔनयमɉ और अंतरराçĚȣय 
उͬचत ĤͩĐयाओं के अनुǾप सभी आवæयक काय[èथल सुͪवधाएं और कãयाणकारȣ सुͪवधाएं Ĥदान करने के 
साथ-साथ अनुबंध Įͧमकɉ, Ĥवासी Įͧमकɉ और मǑहला Įͧमकɉ सǑहत कमजोर Įͧमक समूहɉ कȧ सुर¢ा 
और Ǔनçप¢ åयवहार भी सǓुनिæचत करना चाǑहए। 

एमएसएमई èथल पर, कम[चारȣ अपन ेͧशकायत Ǔनवारण मुɮदɉ के ͧलए Ĥवेश ɮवारɉ, दकुानɉ, कɇ टȣनɉ और 

शयनगहृɉ/शौचालयɉ पर Ĥमुख ͫ डèÜले बोड[ के माÚयम से पीओएसएच/एसईएएच के संबंध मɅ नोडल अͬधकारȣ 

(नाम/फोन/ईमेल) तक पहु ंच सकते हɇ। इसके बाद, आंतǐरक ͧशकायत तंğ ͪवकãपɉ पर एक संͯ¢Üत Ħीͩफंग 

के साथ काय[कता[ Ĥेरण और पुनæचया[ टूलबॉÈस वाता[ को शाͧमल ͩकया गया है, िजसमɅ ͧशकायत Ǔनवारण 

Ĥबंधन सͧमǓत/Ǔनकाय तक ͪवèतार और भारतीय एमएसएमई मɅ ईएसएमएस-एफएमएपी पर ͧसडबी कȧ 
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ǐरपोट[ के तहत - धारा 9.5 जागǾकता और ¢मता Ǔनमा[ण ईएसएमपी Ĥͧश¢ण पहले से हȣ ĤǓतबɮध है 

िजसमɅ ईएसएमपी काया[Ûवयन शाͧमल है।   

जैसा ͩक ईएसएमपी मɅ पूव[Ǔनधा[ǐरत ͩकया गया है, ͧसडबी के अͬधकाǐरयɉ ɮवारा अनुवतȸ दौरɉ के दौरान 

या काय[Đम के तहत ͩकए गए तीसरे प¢ के स×यापन के दौरान एतदͪवषयक स×यापन ͩकया जाएगा। 

एमएसएमई ɮवारा ͧसडबी को समय-समय पर Ĥèतुत कȧ जाने वालȣ सूचना मɅ 

Įम/ͧलगं/ओएचएस/एसईएएच/पया[वरण जैसी ͪवͧभÛन Įेͨ णयां और उनपर समय-सीमा के भीतर कȧ गई / 

Ĥèताͪवत सुधारा×मक कार[वाई आǑदकȧ जानकारȣ  भी शाͧमल है। 

4.4 संघष[ संवेदनशीलता आकलन5 

 सामुदाǓयक èवाèØय और सुर¢ा: ऋण देने से पहले ईएसडीडी/ईएसजी उपकरणɉ के माÚयम से 
ओएचएस सुर¢ा उपायɉ कȧ जांच कȧ जाती है। वाͪष[क लेखापरȣ¢ा इनका अनुपालन सुǓनिæचत 
करते हɇ। उधारकता[ओं को घटनाओं के मामले मɅ ͬचͩक×सा देखभाल, Ǔनवारण और मुआवजा Ĥदान 
करना चाǑहए। 

 भूͧम अͬधĒहण: जैव ͪवͪवधता के ĤǓत संवेदनशील ¢ेğɉ, èवदेशी समुदायɉ या सांèकृǓतक ͪवरासत 
को Ĥभाͪवत करने वाले अͬधĒहण/पुनवा[स आǑद से बचने के ͧलए पǐरयोजनाओं कȧ जांच कȧ जाती 
है। 

 èवदेशी लोग: èवैिÍछक अलगाव मɅ लोगɉ को Ĥभाͪवत करने वालȣ पǐरयोजनाओं कȧ सहायता नहȣं 
कȧ जाएगी।  

5. Ǔनगरानी, मूãयांकन और ǐरपोǑटɍग आवæयकताएं 

एफएमएपी काय[Đम एक åयापक, बहु èतरȣय Ǔनगरानी और मूãयांकन (एम एंड ई) Ĥणालȣ को अपनाता  है 
जो उप-पǐरयोजना-èतरȣय ईएसएमपी काया[Ûवयन, काय[Đम-èतरȣय Ǔनरȣ¢ण और Ēीन Èलाइमेट फंड 
(जीसीएफ) को ǐरपोǑटɍग को एकȧकृत करता है। Ǔनगरानी कȧ िजàमेदाǐरयां ͧसडबी, एमएसएमई उधारकता[ओं, 
तीसरे प¢ कȧ एजɅͧसयɉ और ͧसडबी कȧ काय[Đम Ĥबंधन इकाई (पीएमय)ू मɅ साझा कȧ जाती हɇ। यह 
͸िçटकोण पूरे पǐरयोजना जीवनचĐ मɅ पया[वरण और सामािजक Ĥदश[न, जीएचजी उ×सज[न मɅ कमी और 
अनुपालन कȧ Ǔनरंतर Ǔनगरानी सुǓनिæचत करता है। 

5.1 सतत Ǔनगरानी और ǐरपोǑटɍग दाǓय×व 

1. Ǔनगरानी èतर (ͧसडबी) 

ͧसडबी काया[Ûवयन  और समापन के माÚयम से पǐरयोजना मूãयांकन से लेकर अंǓतम-समापन तक 
Ǔनगरानी करता  है। इसके अंतग[त Ǔनàनांͩकत शाͧमल है: 

 ऋण èवीकृǓत से पहले पूव[-èवीकृǓत दौरे, जहां ͧसडबी वाèतͪवक èथल पǐरिèथǓतयɉ का स×यापन 
करता है:  

 
5 ͧसडबी, "पया[वरण और सामािजक Ĥबंधन Ĥणालȣ (ईएसएमएस) 'भारतीय एमएसएमई मɅ शमन और अनुकूलन 

पǐरयोजनाओं (एफएमएपी) का ͪवƣपोषण", पçृठ 73- और 74,  hƩps://www.sidbi.in/assets/front/pdf/ESMS-FMAP-
E.pdf 
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o ऑन-साइट वॉकĠू Ǔनरȣ¢ण 
o Ǒहतधारक सा¢ा×कार (Įͧमक, पय[वे¢क, Ĥबंधन) 
o फोटोĒाͩफक स×यापन और भ-ूटैग ͩकए गए साêय 
o बǑहçकरण सूची के अनुपालन कȧ Đॉस-चेͩकंग 
o ईएसडीडी और ईएसजी èकोǐरंग 

  पǐरयोजना-ͪवͧशçट ईएसएमपी मɅ सूचीबɮध  शमन उपायɉ का स×यापन, िजसमɅ शाͧमल हɇ: 
o Ĥदषूण Ǔनयंğण बुǓनयादȣ ढांचा  
o पीपीई उपलÞधता और ओएचएस अßयास 
o रासायǓनक Ĥबंधन और खतरनाक अपͧशçट Ǔनपटान 
o ͧलगं, एसईएएच, और Įम अनुपालन (नई राçĚȣय Įम संǑहताओं के साथ संरेͨखत, 21 

नवंबर 2025 से Ĥभावी) 

 वाͪष[क पय[वे¢ण ͧमशन, िजसमɅ èथल लेखापरȣ¢ा, Ĥलेखन जांच और सुधारा×मक कार[वाइयɉ पर 
अनुवतȸ कार[वाई शाͧमल है। ईएसएमपी रोलआउट के दौरान एमएसएमई ɮवारा हèता¢ǐरत वचनपğ 
से आबɮध Ĥèतुतीकरण सुǓनिæचत करना शाͧमल है।  

2. ततृीयप¢ Ǔनगरानी 

काय[Đम के Ĥारिàभक छह वषɟ के दौरान: 
 एक ततृीय प¢ एम एंड ई एजɅसी Ǔनगरानी उपकरण, ǐरपोǑटɍग ĤाǾप ͪवकͧसत करती है और 

स×यापन ऑͫडट करती है। 
 वष[ 7-13 से, ͧसडबी का पीएमयू तकनीकȧ/एम एंड ई अͬधकारȣ माÛय उपकरणɉ का उपयोग करके 

काय[¢ेğ èतर कȧ Ǔनगरानी करता है। 
 èवतंğ नमूना-आधाǐरत मूãयांकन का आकलन:  

o जमीन पर ईएसएमपी काया[Ûवयन 
o ͧलगं और एसईएएच काय[ योजना अनुपालन 
o ई एंड एस जोͨखम शमन Ĥभावशीलता 
o जलवायु लाभ (जीएचजी मɅ कटौती, ऊजा[ कȧ बचत, जल द¢ता) 

3. ͧसडबी ɮवारा काय[Đम-èतरȣय Ǔनगरानी 
ͧसड़बी Ǔनàनांͩकत का अनुĮवण करता है: 

 उप-ऋण Ĥदश[न और संͪवतरण 
 सह-ͪवƣपोषण लामबंदȣ 
 जलवायु पǐरणाम (जीएचजी मɅ कटौती, ऊजा[ कȧ बचत) 
 आउटपुट कȧ Ǒदशा मɅ ĤगǓत (लाभाथȸ, मǑहलाओं के नते×ृव वाले एमएसएमई, ईवी ͪवƣपोͪषत, 

सौर पǐरयोजनाएं, आǑद) 
 संèथागत सु͸ढ़ȣकरण संकेतक 

सभी Ǔनçकष[ Ĥदश[न ǐरपोट[ और वाͪष[क Ĥदश[न ǐरपोट[ (एपीआर) मɅ फ़ȧड करते हɇ। 
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5.2 जीसीएफ कȧ वाͪष[क काय[Ǔनçपादन ǐरपोट[ (एपीआर) के साथ एकȧकरण 

एपीआर सभी ͪवƣपोषण चैनलɉ से Ǔनगरानी पǐरणामɉ को समेͩकत करता है और ͧसडबी के दाǓय×वɉ को 
पूरा करता है।इसके Ĥमुख त×वɉ मɅ Ǔनàनांͩकत शाͧमल हɇ: 
1. उपपǐरयोजना Ĥकटȣकरण और ǐरपोǑटɍग 

 सभी सीधे ͪवƣपोͪषत उप-पǐरयोजनाओं का खुलासा ͩकया जाता है और एपीआर ĤèतुǓतयɉ मɅ 
शाͧमल ͩकया जाता है। 

 एपीआर मɅ Ǔनàनांͩकत शाͧमल हɇ:  
o ईएसआईए/ईएसडीडी/ईएसएमपी काया[Ûवयन का सारांश 
o Ĥकटȣकरण के बाद मह×वपूण[ पǐरवत[न या भौǓतक ͧभÛनताएं 
o पोट[फोͧलयो-èतरȣय सुधारा×मक कार[वाइयां 
o सुर¢ा उपायɉ, ͧलगं, एसईएएच, ओएचएस, जलवायु लचीलापन और Ĥदषूण Ǔनयंğण 

अनुपालन पर अɮयतन सूचना।  
2. जलवायु और पǐरणाम ǐरपोǑटɍग 
ͧसडबी Ǔनàनांͩकत Ĥèतुत करता है: 

 पता लगाने योÊय एÈसेल-आधाǐरत वाͪष[क जीएचजी कमी कȧ गणना का उपयोग करते हु ए:  
o एमएसएमई से ऊजा[ बचत संबंधी आँकड़े  
o अंतरराçĚȣय èतर पर माÛयता ĤाÜत काय[Ĥणालȣ (सीडीएम, आईएसओ मानक) 

 काय[Đम-èतरȣय संकेतक, िजनमɅ शाͧमल हɇ:  
o कोर संकेतक 1 (जीएचजी उ×सज[न मɅ कटौती) 
o कोर संकेतक 2 (लाभाथȸ) 
o कोर संकेतक 3 (जलवाय-ुलचीलȣ संपͪƣ का मूãय) 
o मुÉय संकेतक 5-8 (संèथागत सु͸ढ़ȣकरण, नवाचार, £ान Ǔनमा[ण) 

3. अनुपालन कȧ पुिçट 
Ĥ×येक एपीआर पुिçट करता है ͩक: 

 उप-ऋण पाğता मानदंडɉ का अनुपालन करते हɇ 
 ¢ेğीय ईएसएमपी ǑदशाǓनदȶशɉ को पूरा ͩकया जाता है 
 सह-ͪवƣपोषण अनुपात बनाए रखा जाता है 
 सभी Ǔनगरानी डेटा मूãयांकन नीǓत आवæयकताओं को पूरा करते हɇ 
 काय[Đम-èतरȣय ĤगǓत जलवाय ुĤभावɉ, पǐरणाम ढांच ेऔर ईएसएमएस ĤǓतबɮधताओं के साथ 

संरेͨखत होती है। 

6. Ǔनçकष[ 

एफएमएपी के तहत ईएसआईए और ईएसएमपी Ĥ×य¢ ऋण घटक के तहत Įेणी बी उप-पǐरयोजनाओं के 
ͧलए िजàमेदार औɮयोͬगक पǐरवत[न के ĤǓत एक ĤǓतबɮधता है। ये उपाय हमारे पया[वरण कȧ र¢ा करɅगे, 
Įͧमकɉ कȧ गǐरमा और सुर¢ा को बनाए रखɅग,े सामुदाǓयक èवाèØय कȧ र¢ा करɅगे और एक èथायी 
भͪवçय कȧ ओर हमारे माग[ को Ĥशèत करɅगे। 

*********  
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अनलुÊनक 1- नकारा×मक/बǑहçकरण सचूी 

ͧसडबी जीसीएफ आय मɅ से Ǔनàनͧलͨखत (पǐरयोजनाओं कȧ नकारा×मक/बǑहçकरण सूची) के ͧल ए ͪव × तीय सहायता 

Ĥदान नहȣ ंकरता: 

i. भारतीय कानूनɉ या ͪवǓनयमɉ या अंतरा[çĚȣय सàमेलनɉ और समझौतɉ के तहत अवधै समझ ेजाने वाले ͩकसी भी 
उ×पाद या गǓतͪवͬध मɅ उ×पादन या åयापार।  

ii. हͬथयारɉ और हͬथयारɉ का उ×पादन या åयापार। 
iii. मादक पेय पदाथɟ का उ×पादन या åयापार (बीयर और वाइन को छोड़कर)। 
iv. तंबाकू का उ×पादन या åयापार। 
v. जुआ, कैसीनो और समक¢ उɮयम। 
vi. वÛय जीवन या वÛयजीव उ×पादɉ का åयापार सीआईटȣईएस के तहत ͪवǓनयͧमत ͩकया जाता है। 
vii. रेͫडयोधमȸ पदाथɟ का उ×पादन या åयापार। 
viii. अनबाउंडेड एèबèेटस फाइबर का उ×पादन या åयापार या उपयोग। 
ix. वाͨणिÏयक लॉͬगगं सचंालन या Ĥाथͧमक उçणकǑटबधंीय नम वन मɅ उपयोग के ͧलए लॉͬगगं उपकरण कȧ खरȣद 

(वाǓनकȧ नीǓत ɮवारा Ǔनͪषɮध)। 
x. पीसीबी वाले उ×पादɉ मɅ उ×पादन या åयापार। 
xi. अंतरराçĚȣय è तर पर चरणबɮध तरȣके स ेसमाÜ त ͩकए जा रहे या ĤǓतबंͬ ध त फामा[èयǑूटकã स का उ×पादन या 

åयापार । 
xii. 2.5 ͩकमी से अͬधक लबंाई के जाल का उपयोग करके समुġȣ वातावरण मɅ ͫĜÝट नेट ͩफͧशगं करना। 
xiii. अंतरराçĚȣय è तर पर चरणबɮध तरȣके से समाÜ त ͩकए जा रहे ओजोन ¢यकारȣ पदाथɟ (ओडीएस) मɅ उ×पादन या 

åयापार।  
xiv. è टॉकहोम कÛवɅशन के आधार पर, भारत सरकार ɮवारा दȣ गई सहमǓत  के अनसुार, अंतरा[çĚȣय è तर पर चरणबɮध 

तरȣके स ेसमाÜत ͩक ए जा रहे या ĤǓतबंͬ ध त ऐस ेकȧटनाशकɉ/शाकनाͧशयɉ का उ×पादन या åयापार। 
xv. बाल Įम या जबरन Įम के हाǓनकारक या शोषणकारȣ Ǿपɉ से जड़ुे उ×पादन या गǓतͪवͬधयाँ। 
xvi. ऐसी पǐरयोजनाएँ/गǓतͪवͬधया,ँ िजनमɅ भूͧ म अͬधĒहण और/या भूͧम कȧ हाǓन/आय के İोत कȧ हाǓन/आजीͪवका कȧ 

हाǓन, Ǔनजी या साव[जǓनक भूͧम से लोगɉ या समुदायɉ के ͪवèथापन या आजीͪवका पर कोई नकारा×मक Ĥभाव 
पड़ता हो। 

xvii.मह×वपूण[ संवदेनशील पाǐर è थǓत क ¢ेğɉ मɅ िèथत पǐरयोजनाएँ, जो जनजातीय लोगɉ के ĤाकृǓतक और सांèकृǓतक 
संसाधनɉ को Ĥभाͪवत करती हɉ, और आǑदवासी और è वदेशी लोगɉ कȧ भूͧम, सèंकृǓत, आजीͪवका और जीवन के 
तरȣके पर ĤǓतकूल Ĥभाव डालती हɉ। 

xviii. संवदेनशील पाǐरिèथǓतक ¢ेğɉ और ĤाकृǓतक/सांèकृǓतक ͪवरासत वाले èथानɉ मɅ िèथत पǐरयोजनाए।ँ यǑद इन 
¢ेğɉ मɅ कोई गǓतͪवͬध Ĥèताͪवत है, तो लाभाͬथ[यɉ को अपेͯ ¢त अनमुǓत ĤाÜत करनी होगी। ये अनमुǓतयाँ तब 
आवæयक हɇ जब गǓतͪवͬधया ँसंवदेनशील पाǐरिèथǓतक ¢ğेɉ या ͪवरासत èथलɉ स ेएक ͩकमी के भीतर कȧ जाती 
हɇ। 

xix. Įेणी ए कȧ ऐसी संभाͪवत Ǿप से मह×वपूण[ ĤǓतकूल पया[वरणीय और / या सामािजक जोͨखमɉ और Ĥभावɉ वालȣ 
पǐरयोजनाएँ, जो åयिÈतगत Ǿप स ेया संचयी Ǿप से, ͪवͪवध, अपǐरवत[नीय, या अभूतपवू[ हɉ, अथा[त ्जब एक 
मÚयèथ के मौजदूा या Ĥèताͪवत पोट[फोͧलयो मɅ संभाͪवत Ǿप स ेमह×वपूण[ ĤǓतकूल पया[वरणीय और सामािजक 
गǓतͪवͬधयɉ के ͧलए ͪवƣीय जोͨखम शाͧमल हो, या शाͧमल होन ेकȧ आशंका हो। 

xx. ऐसी पǐरयोजनाए ँजो ͩकसी भी तरह से सीͧमत बाहरȣ संपक[  वाले ऐसे èवदेशी लोगɉ को Ĥभाͪवत करती हɉ, िजÛहɅ 
"èविैÍछक अलगाव मɅ", "अलग-थलग लोगɉ" या "दरूèथ समहूɉ" के Ǿप मɅ भी जाना जाता है। 

xxi. नèलवादȣ, अलोकतांǒğक और/या नव-नाजी मीͫडया का उ×पादन और ͪवतरण।                                         
xxii.ऐसी पǐरयोजनाए ँिजनमɅ मह×वपूण[ ĤाकृǓतक आवासɉ का Ǿपांतरण या ¢रण शाͧमल है                                         
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xxiii. बड़ ेकृͪष या वाǓनकȧ उɮयम (>5,000 हेÈटेयर), जो ताड़ के तेल या लकड़ी का उ×पादन करते हɇ जो माÛयता 
ĤाÜत अंतरराçĚȣय Ĥमाणन Ĥणाͧलयɉ (जसैे आरएसपीओ या एफएससी) या समक¢ के Ǔनयमɉ का पालन नहȣ ं
करते हɇ।                         

xxiv.  ऐसी Ĥथाएँ, जो कम[चाǐरयɉ को काननूी Ǿप स ेसंगठन बनाने के अͬध कार और सामǑूहक सौदेबाजी के उनके 
अͬधकारɉ का Ĥयोग करने स ेरोकती हɉ।          

xxv.  परमाणु ऊजा[ सयंंğ (मौजदूा पǐरसंपͪƣयɉ के पया[वरणीय खतरɉ को कम करने वाले उपायɉ के अलावा) और एक 
मूलभूत İोत के Ǿप मɅ यूरेǓनयम का उ× खनन करने वालȣ खदानɅ।                                          

xxvi.  कोयले कȧ खोज, अÛवेषण और खनन; पǐरवहन के भूͧ मगत साधन और उनसे संबंͬ धत बुǓनयादȣ ढाचँे, िजनमɅ 
अǓनवाय[ Ǿप स ेकोयले का उपयोग ͩकया जाता हो; ͪव ɮयुत सयंंğɉ, हȣǑटंग è टेशनɉ और सह-उ×पादन सुͪवधाए,ँ जो 
अǓनवाय[ Ǿप से कोयल,े तथा संगत è टब लाइनɉ स ेजड़ुी हु ई हɉ।  

xxvii. ǒबटुͧमनस शले, टार रेत या तेल रेत से तेल कȧ गैर-पारंपǐरक खोज, अÛवषेण और उसका सत ĤाÜ त करना।         
xxviii. अपͧशçट उ×पादɉ का सीमा पार åयापार, यǑद  उसमɅ बेसल सà मलेन और अंतǓन[Ǒहत Ǔनयमɉ का अनुपालन न 

हो। 
xxix. सतत काब[Ǔनक Ĥदषूकɉ (पीओपी) का उ×पादन या åयापार                                         
xxx. कचरे मɅ ĤǓतबंͬधत सीमा पार åयापार (बसेल सà मलेन के तहत)                                         
xxxi. Ǔनवशे जो ͪवशेष Ǿप से सरु¢ा ¢ğेɉ के ͪवनाश या मह×वपूण[ हाǓन से जुड़ा हो (अंतरराçĚȣय मानकɉ के अनसुार 

पया[Üत मुआवज ेके ǒबना) ।                         
xxxii. èथायी Ǿप स ेĤबंͬधत वनɉ के अलावा लकड़ी या अÛय वाǓनकȧ उ×पादɉ मɅ उ×पादन या åयापार।                 
xxxiii. खतरनाक रसायनɉ का बड़ी माğा मɅ उ×पादन, åयापार, भंडारण या पǐरवहन, या खतरनाक रसायनɉ का 

वाͨणिÏयक पमैाने पर उपयोग। खतरनाक रसायनɉ मɅ गैसोलȣन, ͧमɪटȣ का तेल और अÛय पेĚोͧलयम उ×पाद 
शाͧमल हɇ। 

xxxiv. ऐस ेउ×पादन या गǓतͪवͬधयाँ, जो è थानीय/èवदेशी लोगɉ के èवाͧम×व वालȣ या Û याǓय क Ǔन ण[य के तहत दावा 
कȧ गई भूͧम पर ĤǓत कूल Ĥभाव डालती हो, और उन लोगɉ स ेस ेपूण[ दè तावेजी ़सहमǓत  ĤाÜ त ͩकए ǒबना उÈ त 
भूͧम  का उपयोग ͩकया जा रहा हो।  
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अनलुÊनक 2 - पया[वरण और सामािजक सà यक जाँच (ईएसडीडी)  संबधंी जाचँ ǒबदं ु 

एमएसएमई  उɮयम का नाम: 

पते के साथ पǐरयोजना का èथान: 

Đ. सं. ͪववरण  ĤǓतͩĐया ǑटÜपͨणयाँ 

(क) पया[वरणीय पहलू 

1 
एमओईएफसीसी*/एसईआईएए से पया[वरण मंजूरȣ 
**  

हाँ/नहȣं/लागू नहȣं/ आवेदन 
ͩकया गया है 

 यǑद 'हाँ', तो 
उसकȧ ĤǓत 
संलÊन करɅ। 

 यǑद  'आवेदन 
ͩकया गया है', तो 
एमएसएमई इकाई 
ɮवारा Ĥèतुत 
आवेदन कȧ ĤǓत 
संबंͬधत 
एसपीसीबी को 
संलÊन करɅ या 
एसपीसीबी को 
भुगतान ͩकए गए 
शुãक कȧ रसीद 
ĤǓत संलÊन करɅ। 

2 एसपीसीबी/सीपीसीबी से वैध सहमǓत/मंजूरȣ 
हाँ/नहȣं/लागू नहȣं/ आवेदन 

ͩकया गया है 

 यǑद 'हाँ', तो 
Ĥमाण के ͧलए 
è थापना कȧ 
सहमǓत (सीटȣई) 
/ संचालन के 
ͧलए सहमǓत 
(सीटȣओ) कȧ ĤǓत 
संलÊन करɅ। 

  यǑद 'आवेदन 
ͩकया गया है', तो 
एमएसएमई इकाई 
ɮवारा Ĥèतुत 
आवेदन कȧ ĤǓत 
संबंͬधत 
एसपीसीबी को 
संलÊन करɅ या 
एसपीसीबी को 
भुगतान ͩकए गए 
शुãक कȧ रसीद 
ĤǓत संलÊन करɅ। 

3 Èया इकाई को Ǔनयामक, गैर-अनुपालन या 
मानदंडɉ या सहमǓत शतɟ के उãलंघन के ͧलए 
कोई नोǑटस ĤाÜत हुआ है? या अदालत मɅ ͩकसी 
मुकदमेबाजी या दोषͧसɮͬध के भौǓतक Ǔनपटान 
का सामना करना पड़ा है? 

हाँ/नहȣं 

यǑद हाँ, तो बताए ँͩक 
ͩकन कारणɉ से उɮयोग 
को 'गैर-अनुपालन' के 
Ǿप मɅ अͬधसूͬचत 
ͩकया गया है और 
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Đ. सं. ͪववरण  ĤǓतͩĐया ǑटÜपͨणयाँ 

अनुपालन करने के 
ͧलए È या कार[वाई कȧ 
गई? èपçट Ǿप से 

बताए ँͩक समè या का 
समाधान हो गया है या 
नहȣं। यǑद नहȣं, तो 
उसका èपçट कारण 

बताए।ँ 

4 सहमǓत का अनुपालन- उदाहरण के ͧलए सहमǓत 
के अनुसार Ĥदषूण Ǔनयंğण उपाय èथाͪपत करने 
का सुझाव Ǒदया गया।  

हाँ/नहȣं/लागू नहȣं ͪवचलन कȧ सूची 
बनाएँ, यǑद कोई हो।  

(ख) सामािजक पहलू 

5 
Èया इकाई अपने संचालन के ͧलए बÍचे और/या 
जबरन Įम को Ǔनयोिजत करती है? 

हाँ/नहȣं  

6 

Èया इकाई Ûयूनतम मजदूरȣ अͬधǓनयम का 
पालन करती है। मत-पंथ/नè लवाद/रंग/ĤजाǓत / 
ͧलगं और जाǓत के आधार पर कोई भेदभाव नहȣं 
करती?   

हाँ/नहȣं  

7 

Èया इकाई अपने संचालन के ͧलए åयावसाǓयक, 
èवाèØय और सुर¢ा संबंधी उपायɉ को Ǔनयोिजत 
करती है  
[उदाहरण के ͧलए: पǐर चालनɉ के दौरान Įͧमक 
दèताने, हेलमेट, माèक पहनते हɇ? (ͪवशेष Ǿप 
से वेिãडंग पǐर चालनɉ के दौरान), अिÊन सुर¢ा 
उपायɉ कȧ èथापना (जैसे Ēीन जोन मɅ दबाव 
मापने का यंğ सुई वाले å यावहाǐरक / Ĥयोग करने 
योÊय अिÊनशामक), आǑद। 

हाँ/नहȣं  

8 
Èया इकाई ईएसआई/ईपीएफ आǑद जैसी Įम 
कãयाण आवæयकताओं का अनुपालन करती है? 

हाँ नहȣं  

9 
Èया इकाई मɅ Įͧमक के ͧलए 
कɇ टȣन/टॉयलेट/शौचालय जैसी åयावसाǓयक 
सुͪवधाएँ हɇ?  

हाँ नहȣं  

10 
Èया इकाई मǑहलाओं को रोजगार देती है?  यǑद 
हाँ, तो Èया उÛहɅ शौचालय / ͪवĮाम-क¢ जैसी 
अलग सुͪवधाए ँĤदान कȧ गई हɇ  

हाँ नहȣं  

11 
Èया इकाई के पास ͧशकायत दज[ करने के ͧलए 
ͧशकायत Ǔनवारण तंğ (जीआरएम) और ͧशकायत 
रिजèटर है? 

हाँ/नहȣं/लागू नहȣं  

12 

Èया इकाई के पास काय[èथल पर मǑहलाओं के 
यौन उ×पीड़न (रोकथाम, Ǔनषेध और Ǔनवारण) 
पॉश अͬधǓनयम/यौन शोषण, दåुय[वहार और 
उ×पीड़न (एसईएएच) के संबंध मɅ आंतǐरक 
ͧशकायत सͧमǓत है?  

हाँ/नहȣं/लागू नहȣं  
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Đ. सं. ͪववरण  ĤǓतͩĐया ǑटÜपͨणयाँ 

13 
Èया इकाई मɅ आज तक पॉश एÈट / एसईएएच 
के तहत कोई ͧशकायत या कोई मामला दज[ हुआ 
है? 

हाँ नहȣं  

14 
Èया इकाई के काय[बल मɅ शारȣǐरक Ǿप से 
Ǒद å यांग / अ¢म åयिÈत के ͧलए, लɇͬग क भेदभाव 
ͩकए ǒबना कोई Ĥावधान है?  

हाँ/नहȣं/लागू नहȣं  

15 

Èया इकाई मɅ जीआरएम (एमएसएमई) संपक[  
åयिÈत ͪववरण/ͧसडबी ͧशकायत Ǔनवारण संपक[  
ͪववरण / जीसीएफ èवतंğ Ǔनवारण तंğ ͪववरण 
दशा[ने वाले Ĥमुख Ĥदश[न बोड[ लगे हु ए हɇ? 

हाँ/नहȣं/लागू नहȣं  

16 
Èया इकाई के पास आपातकालȣन तैयारȣ 
ĤǓतͩĐया योजना (ईपीआरपी) है? 

हाँ/नहȣं/लागू नहȣं  

17 

Èया काय[-è थल पर Ĥाथͧमक ͬचͩक×सा कȧ 
सुͪव धा उपलÞध है? और आपात िèथǓत मɅ 
èथानीय अèपताल के साथ अनुबंध ͩकया गया 
है? 

हाँ/नहȣं/लागू नहȣं  

(ग)  भूͧम संबंधी सामाÛय पहलू - सभी Ĥकार कȧ पǐरयोजनाओं के ͧलए एक-समान Ǿप से लागू 

18 
Èया पǐरयोजना / इकाई अͬधसूͬचत औɮयोͬगक 
¢ेğ और पाक[  / Èलèटर / ͪवशेष आͬथ[क ¢ेğ 
आǑद मɅ िèथत है? 

हाँ नहȣं 

यǑद नहȣं, तो 
Ǔनàनͧलͨखत Ĥæनɉ का 
उƣर Ǒदया जाना है 
(Ĥæन 19, 20, 21 
और 22) 

19 

Èया इस पǐरयोजना के ͧलए अǓनवाय[ भूͧम 
अͬधĒहण कȧ आवæयकता है, िजसके कारण उस 
भूͧम  के Ǔनवाͧस यɉ का ͪव è थापन / अनैिÍछक 
पुनवा[स हो रहा है? 

हाँ/नहȣं/लागू नहȣं  

20 
Èया इकाई / पǐरयोजना मह×वपूण[ Ǔनपटान ¢ेğ 
और / या जनजातीय लोगɉ / èवदेशी लोगɉ के 
सामूǑहक अटैचमɅट ¢ेğɉ मɅ िèथत है? 

हाँ/नहȣं/लागू नहȣं  

21 
Èया पǐरयोजना मɅ ͩकसी मह×वपूण[ सांèकृǓतक 
ͪवरासत का पǐरवत[न / ¢Ǔत / हटाना शाͧमल है? 

हाँ/नहȣं/लागू नहȣं  

22 
Èया पǐरयोजना/इकाई ͩकसी भी पया[वरण 
संवेदनशील ¢ेğ जैसे राçĚȣय उɮयानɉ/आरͯ¢त 
वनɉ के करȣब (10 ͩकमी के भीतर) िèथत है?  

हाँ/नहȣं/लागू नहȣं  

(घ) भूͧम से संबंͬधत पहलू (केवल Ħाउनफȧãड उɮयमɉ के ͧलए जो एक नए èथान/पǐरसर मɅ अपने मौजूदा संचालन के 

ͪवèतार और आधुǓनकȧकरण के ͧलए जा रहे हɇ; और (ii) Ēीनफȧãड पǐरयोजनाएँ यानी नए उɮयमɉ कȧ èथापना) 

23 भूͧम कȧ िèथǓत / उपयोग वगȸकरण  औɮयोͬगक ¢ेğ, 
औɮयोͬगक एèटेट  
अͬधसूͬचत औɮयोͬगक ¢ेğ,  
 ͪवशेष आͬथ[क ¢ेğ,  
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Đ. सं. ͪववरण  ĤǓतͩĐया ǑटÜपͨणयाँ 

 गैर-कृͪष उपयोग के ͧलए 
सरकार ɮवारा पहले से 
हȣ नाͧमत भूͧम पास[ल,   

 सौर/पवन फाम[ आǑद 
जहाँ सभी आवæयक 
वैधाǓनक 
अनुमǓत/बुǓनयादȣ ढाँचा 
उपलÞध है 

24 लेन-देन कȧ िèथǓत - भूͧम तक पहुचँ / 
अͬधĒहण का तरȣका 

 सरकार से खरȣदा 
(एकमुæत /    

 èपçट शीष[क के साथ 
इÍछुक खरȣदार-इÍछुक 
ͪवĐेता लेनदेन के 
माÚयम से Ǔनजी तौर 
पर खरȣदȣ गई भूͧम  

 Ǔनजी पɪटा  
 èवाͧम×व/ͪवरासत मɅ 

ͧमले अÛय (कृपया 
ǓनǑद[çट करɅ) 

 

 

(Ĥवत[कɉ के हè ता¢र) 

एतɮɮवारा यह Ĥमाͨणत ͩकया जाता है ͩक पǐरयोजना Ĥèतावक ɮवारा उपयु [È त ईएसडीडी ǐरपोट[ मɅ Ĥदान कȧ गई जानकारȣ 

को अधोहèता¢रȣ ɮवारा ͪवͬधवत ्जाचँ/स×याͪपत ͩकया गया है और इसमɅ पया[Üत पया[वरण और सामािजक सरु¢ा उपाय 

पाए गए हɇ और इसͧलए ऋण Ĥदान करने पर ͪवचार ͩकया जा सकता है। 

दè तख़त देͨखए  : 
åयिÈत का नाम    : 
उपाͬध       : 
ͧसडबी शाखा का नाम : 
----------------------------------------------------------------------------------------------------------- 

ͧसडबी शाखा के उपयोग के ͧलए 

 

èवीकृत 

सशत[ अनुमोदन (शतɏ ǓनǑद[çट करɅ) 

èवीकृत नहȣ,ं उसके कारण  
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अनलुÊ नक  3- सव[ Ĥकाया[×मक (Đॉस-फंÈशनल) Ĥौɮयोͬगͩकयɉ कȧ सूची 

सभी औɮयोͬगक ¢ेğɉ मɅ नीच ेउãलेख कȧ गई Ĥौɮयोͬगͩकयɉ का उपयोग ͩकया जाता है िजससे ऊजा[ द¢ता मɅ सधुार होता 

है और उसके पǐरणामèवǾप èवÍछƣर उ×पादन सलुभ होता है तथा इससे संसाधन द¢ता मɅ वɮृǑद होती है   फलत: 

Ēीनहाउस गैसɅ (जीएचजी) के उ×सज[न मɅ भी कमी आएगी और यह  भारतीय लघ ुएवं मÚयम उɮयमɉ मɅ शमन और 

अनकूुलन पǐरयोजनाओं के ͪवƣपोषण (Financing Mitigation and Adaptation Projects - FMAP) सबंंधी काय[Đम के 

उɮदेæय के अनुǾप हɇ। इन Ĥौɮयोͬगͩकयɉ के  तकनीकɉ का पया[वरणीय और सामािजक जोͨखम वगȸकरण इस दèतावज़े मɅ 

उãलेख कȧ गई औɮयोͬगक ĤͩĐया पर Ǔनभ[र करेगा।  

इसके अलावा, यह उãलखे ͩकया जाना अपेͯ ¢त है ͩक Ĥौɮयोͬगͩकयɉ का उपयोग एफ. एम. ए. पी.(FMAP) काय[Đम के 

तहत Ǔनधा[ǐरत ͩकए गए पाğ औɮयोͬगक ¢ğेɉ के पæच (बकैवड[) और अĒ (फॉरवड[) एकȧकरण वालȣ पǐरयोजनाओं के ͧलए 

भी ͩकया जाता है।  

उपयु [Èत के अलावा, यǑद पǐरयोजना मɅ शमन और अनुकूलन दोनɉ उपाय शाͧमल हɇ, तो पǐरयोजना मɅ शाͧमल करने और 

एफ. एम. ए. पी.(FMAP) काय[Đम के तहत जीसीएफ को ǐरपोट[ करने के उɮदेæय स ेइसे उͬचत Įेͨ णयɉ मɅ वगȸकृत करना 

और उन पर लेबल लगाने का काय[ ͩकया जाएगा।  

एफ. एम. ए. पी.(FMAP) काय[Đम के तहत सदंभा[धीन ¢ğे सǑहत Ǔनàनͧलͨखत बहु  ¢ğेीय Ĥौɮयोͬगͩकयɉ को ͪवƣ पोͪषत 

ͩकया जाएगा। 

Đम स ं Ĥौɮयोͬगकȧ का नाम  
1 वेǐरएबल ŉȧÈवɅसी Ĝाइåस 
2 ऊजा[ द¢ Ěांसफाम[र  
3 ऊजा[ द¢ ÝलोरोसɅट लɇप  
4 कॉàपैÈट ÝलोरोसɅट लɇप  
5 धातु हैलाइɬस लɇप  
6 उÍच दबाव  सोͫडयम वाçप लɇप  
7 Ĥकाश उ×सज[क डायोड  
8 माइĐोĤोसेसर आधाǐरत इंटेͧलजɅट  Ǔनयğंण  
9 Ĥकाश åयवèथा के ͧलए ͪवशषे Ěांसफाम[र  
10 सवȾ èटेबलाइजर  
11 इलÈेĚॉǓनक बैलाèट  
12 ऊजा[ द¢ एयर कंĤेसर और Þलोअर  
13 ऊजा[ द¢ पखंे और पपं  
14 कैपेͧसटर  
15 èवचाͧलत पावर फैÈटर Ǔनयंğक  
16 मोटस[ के ͧलए सॉÝट èटाट[र  
17 अͬधकतम मांग Ǔनयंğक / मैिÈसमम ͫडमांड कंĚोलर 
18 èवचाͧलत तापमान Ǔनयंğक  
19 हाई-ŉȧÈवɅसी इडंÈशन हȣǑटंग 
20 हाई-ŉȧÈवɅसी मिेãटंग फनȶस 
21 अ×यͬधक सवंेदनशील और उƣरदायी आक[  भɪǑटया ँ 
22 उÍच काय[Ǔनçपादक  इलÈेĚोलाइǑटक भɪǑटयाँ  
23 ͪवɮयुत चुàबकȧय ͪवͩकरण  
24 ǒबजलȣ उ×पादन सुͪ वधाओं के साथ सामाÛय इंसीनरेटर 
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Đम स ं Ĥौɮयोͬगकȧ का नाम  
25 पɅच कंĤेसर  
26 कंÜयूटर डèेकटॉप आभासी मशीन  
27 कूͧलगं टावस[ (पीवीसी हनीकॉàब ͩफãस के साथ)  
28 चौड़ी बãेट वालȣ Ǔघसाई मशीन  
29 िèपडंल मोãडर  
30 ͪवͪवध-बोǐरंग मशीन  
31 ͪवसीकूलर    
32 रोबोट  आàस[  
33 ĤाकृǓतक गैस पर आधाǐरत इंजन जनरेटर  
34 सीएनसी राउटर  
35 थमȾèटेट Ǔनयंğण वालȣ वैÈयूम बनान ेकȧ मशीन  
36 पावर-पीसी कंĚोल सǑहत एज बɇडर िèĤटं 
37 उɮयम ससंाधन Ǔनयोजन (ईआरपी) (पीपीजी मॉɬयूल के साथ)  
38 èवचाͧलत पुèतक ͧसलाई मशीन  
39 मÍछर Èवाइल उɮयोग के ͧलए टनल Ĝायर  
40 इंडÈशन लाइǑटंग  
41 èकाडा Ĥणालȣ  
42 ऊजा[ Ĥबंधन Ĥणालȣ  
43 वाटर-ɪयूब बॉयलर (पारंपǐरक èमोक-ɪयूब बॉयलर को बदलकर) 
44 कंडनेसटे ǐरकवरȣ एडं रȣसायकल ͧसèटम  
45 ऊजा[ द¢ बॉयलर   
46 ǐरÈयूपरेटर 
47 को-जनरेशन 
48 हȣट  पपंस  
49 ऊजा[ द¢ Ĥशीतन Ĥणालȣ  
50 बॉयलर/भɪटȣ के ͧलए èवचाͧलत दहन Ǔनयğंण  
51 भɪटȣ के ͧलए पनुयȾजी बन[र  
52 बॉयलरɉ के ͧलए हȣट ǐरकवरȣ ͧसèटम (ͧमतोपयोिजğ, एयर Ĥी-हȣटर)  
53 आउटडोर एयर इनटेक कंĚोल / वǐैरएबल एयर वॉãयूम / हȣट एÈसचɅजर  
54 ǒबजलȣ उ×पादन के ͧलए उÍच द¢ता वाला डीजी सेट (Ĥदषूण Ǔनयğंण एवं छतरȣ सǑहत कम Ƀधन कȧ 

खपत)  
55 अपͧशçट हȣट ǐरकवरȣ बॉयलर  
56 गम[ और ठंडे ͧसèटम के ͧलए थम[ल इÛसलुेशन  
57 डी-éयूͧ मͫडͩफकेशन Ĝायर 
58 ǒबिãडंग एनजȸ मनैेजमɅट ͧसèटम 
59 नगरपाͧलका ɮवारा ठोस अपͧशçट आधाǐरत ǒबजलȣ उ×पादन  
60 भवन ऊजा[ Ĥबंधन Ĥणालȣ (बीईएमएस) और कɅ Ǒġत सौर तापीय ऊजा[ (सीएसपी) 
61 पीएलसी के साथ बायोरेÈटर  
62 माइĐोĤोसेसर Ǔनयğंण के साथ बैͬचगं Üलाटं  
63 पीएलसी से लसै वायर कंडनेसर वेिãडंग मशीन  
64 2èटेशन के èवत:  संतुलन वालȣ पीएलसी से लसै यÈुत मशीन  
65 èटɇͫडगं सीम Ǿͩफंग एवं कͪवɍग 
66 ऊजा[ द¢ वायु सपंीडक (एयर कंĤशेस[)  
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Đम स ं Ĥौɮयोͬगकȧ का नाम  
67 èĐू कंĤेशस[ के ͧलए पǐरवत[नीय आवृͪ ƣ Ĝाइव  
68 संपीड़न एयर Ĝायर कȧ गमȸ (अवशोषक एयर Ĝायर को बदलकर) 
69 हाइĜोͧलक पावर पÈैस मɅ तेल पàप के ͧलए पǐरवत[नीय आवृͪ ƣ Ĝाइव  
70 ऊजा[ द¢ Ǔनकास पखंे  
71 ĤीहȣǑटंग भɪटȣ मɅ गम[ हवा पǐरसचंरण पखंे के ͧलए पǐरवत[नीय आवृͪ ƣ Ĝाइव 
72 एयर Ĥीहȣटर (भɪटȣ के ͧलए गैस अपͧशçट ऊषमा ǐरकवरȣ   
73 एंड फ़ॉम[र सǑहत सीएनसी कǑटंग मशीन 
74 पूण[ èवचाͧलत सीएनसी ǐरटन[ बɅडर  
75 èवचाͧलत ǐरंग साइिज़ंग एवं लोͫडगं मशीन  
76 सीएनसी वǑट[कल  मशीǓनगं सɅटर  
77 उÍच गǓत ͧमͧलगं के ͧलए गैर-लौह घटकɉ कȧ वैÈयूम होिãडंग  
78 सीएनसी को-ऑͫड[नटे मेज़ǐरंग मशीन (सीएमएम) 
79 सीएनसी शाप[Ǔनगं एव ंĤोफ़ाइल Ēाइंͫडगं, èवचाͧलत Ħोच शाप[Ǔनगं मशीन    
80 वेǐरएबल ĥȧÈवɅसी Ĝाइव (VFD) और रȣजनेरेǑटव Ħेͩकंग ͧसèटम स ेलैस टǓनɍग मशीन (लथे)   
81 सवȾ इलेिÈĚक बजु[ पंच मशीन    
82 एĦैͧसव सहायता ĤाÜत हाई-Ĥेशर वॉटर जेट कǑटंग 
83 इÛवट[र आधाǐरत वेिãडंग मशीन  
84 सीएनसी ÜलाÏमा काटने कȧ मशीन    
85 डबल पॉͧलͧशगं मशीन (इÛवट[र Ǔनयंğण के साथ) 
86 Ĥेशर डाई कािèटंग मशीन  
87  पीएलसी Ǔनयंğण सǑहत सेमी-ऑटोमैǑटक ͪपलर टाइप हाइĜोͧलक हॉट मोिãडंग Ĥसे 
88 सीएनसी इलÈेĚॉǓनक िèĤंग कंĚोल मशीन  
89 डीजल बन[र के साथ परूȣ तरह से èवचाͧलत हाइĜोͧलक हॉट चɇबर 
90 सतह ͩफǓनͧशगं और पॉͧलͧशगं के ͧलए रोटरȣ टेबल मशीन (इÛवट[र èपीड रेगुलशेन सǑहत) 
91 सीएनसी पंͬचगं बनान ेकȧ मशीन 
92 ओपन बैक डबल Üवाइंट Ĥसे - पीएलसी Ǔनयंǒğत  
93 èवचाͧलत Ěांसफर  इकाई  
94 सीएनसी गाट[र िèĤंग बनाने वालȣ मशीन  
95 इलÈेĚो-हाइĜोͧलक सीएनसी पंͬचगं मशीन   
96 èवचाͧलत एनसी बɅͫडगं मशीन  
97 सɅसर ऑÈसी-ऊंचाई Ǔनयंğण (ओएचसी) और सɅसर ÜलाÏमा ऊंचाई Ǔनयğंण (पीएचसी) 
98 गैसीफायर आधाǐरत हȣट ĚȣटमɅट भɪठȤ  
99 इंसलुेटेड गेट बाइपोलर Ěािंजèटर आधाǐरत इÛवट[र  
100 ͧसलɅडर Þलॉक बोǐरंग और ͧमͧलगं मशीन (चर गǓत और चĐ Ǔनयğंण के साथ)  
101 डुÜलÈेस रोलर पॉͧलͧशगं मशीन  
102 नट बनाने वालȣ  मशीन  
103 दोहरा पाइप ͧसरा चàफǐरंग मशीन  
104 हेवी ɬयूटȣ Üलानो ͧमͧलगं मशीन (एसी वेǐरएबल Ĝाइव का उपयोग करके) 
105 हैवी ɬयूटȣ मãटȣ-कॉइल इलेÈĚोमÊैनǑेटक आयताकार चकं (वǐेरएबल कंĚोल यूǓनट सǑहत)  
106 हाइĜाͧलक ͧशयǐरंग सीएनसी (कंÜयूटर सॉÝटवयेर और ĤोĒाàड कमांɬस के जǐरए Ǔनयंǒğत ) मशीन  
107 लौ काटने कȧ मशीन सीएनसी (कंÜयूटर सॉÝटवयेर और ĤोĒाàड कमांɬस के जǐरए Ǔनयंǒğत )  
108 िèĤंग बनान ेकȧ सीएनसी (कंÜयटूर सॉÝटवयेर और ĤोĒाàड कमाɬंस के जǐरए Ǔनयǒंğत ) मशीन  
109 तार मोड़ने कȧ सीएनसी (कंÜयूटर सॉÝटवयेर और ĤोĒाàड कमांɬस के जǐरए Ǔनयंǒğत)मशीन  
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110 3 कǑटंग हेड वाला Üलानो ͧमलर  
111 इलÈेĚो èथायी चु ंबकȧय - Üलटे हɇडͧलगं ͧसèटम  
112 इलÈेĚो èथायी चु ंबकȧय - टेलȣèकोͪपक èĤडेर बीम  
113 ͪवɮयुत èथायी चुबंकȧय - Ǒटिãटंग Üलेट हɇडͧलगं Ĥणालȣ  
114 इलÈेĚो èथायी चु ंबकȧय - ǒबलेट हɇडͧलगं मशीन  
115 मॉɬयूलर इलÈेĚो èथायी मैÊनेटस  
116 बैटरȣ संचाͧलत इलेÈĚो èथायी चुबंकȧय ͧलÝटर  
117 रेल मशीǓनगं के ͧलए हेवी ɬयूटȣ ईपीएम ͧसèटम 
118 फाèट मोãड Èलɇͪ पगं के ͧलए ईपीएम मॉɬयलू  
119 इलÈेĚो èथायी चु ंबकȧय चÈंस  
120 सीएमएम मशीन ( को-ऑͫड[नटे मापने कȧ मशीन) 
121 23 और 4 आकार के होल ͫĜͧलगं एसपीएम वालȣ हाई èपीड सकु[ लर सॉइंग मशीन  
122 15 होल ͫĜͧलगं एसपीएम   
123 4 वे य ूͫĜͧलगं और फाइन बोǐरंग एसपीएम   
124 बहु िèपंडल ͫĜͧलगं हेड एसपीएम  
125 तीन ͪपलर ĤकृǓत कȧ  ͫĜͧलगं एसपीएम  
126 दो-तरफा फाइन बोǐरंग मशीन  
127 सीएनसी रोटरȣ Ĝा ɪयबू बɅडर  
128 इलÈेĚॉǓनक सवȾ  
129 सीएनसी èĚेटǓनगं और कǑटंग मशीन  
130 ͧलǓनयर एवं रोटरȣ इंडिेÈसंग åयवèथा सǑहत ͧसगंल-एिÈसस  
131 मरȣन इंजन    
132 पीएलसी Ǔनयğंण से लैस कॉन[र सफाई मशीन 
133 èवचाͧलत ͧसरा ͧमͧलगं मशीन  
134 èवचाͧलत Ǔनयğंण वालȣ Êलेिज़ंग बीड कǑटंग मशीन  
135 उÍच एãयूͧ मना Ƀट अपवत[क  
136 सवȾ सचंाͧलत िèĤंग कॉइͧलगं लेथ मशीन  
137 कोãड हेͫडगं मशीन   
138 सीएनसी एनĒेͪवगं मशीन   
139 ͪपक एडं Üलसे मशीन   
140 सीएनसी कटर एवं रोटरȣ  
141 रेͫडयल सीएनसी मãटȣ िèपंडल ͫĜͧलगं मशीन  
142 ͪवɮयुत Ǿप से गम[ नाइĚाइͫडगं भɪटȣ   
143 कैम मशीन  
144 Ěैवͧलगं-हेड िÈलͩकंग मशीन 
145 एãयूͧमǓनयम Ĥोफाइͧलगं एÈसǫज़न मशीन (पीएलसी Ǔनयǒंğत के साथ चर पपंɉ का उपयोग करके 

हाइĜोͧलक) 
146 वीएफडी Ǔनयğंण के साथ ͧसगंल िèपंडल वǑट[कल होǓनगं मशीन 
147 Ǔतरछे बडे वाला सीएनसी लथे  
148 पैनल कटर मशीन (पीएलसी Ǔनयंǒğत)  
149 इÛवट[र Ǔनयंǒğत सीएनसी मशीǓनगं कɅ ġ 
150 लेज़र कǑटंग मशीन   
151 पीसने कȧ बेलनाकार मशीन (इÛवट[र Ǔनयğंण के साथ)  
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152 सीएनसी उपकरण और कटर Ēाइडंर  
153 सीएनसी कॉलम मूͪवगं कȧ  ¢ैǓतजीय  मशीǓनगं सɅटर  
154 èवचाͧलत अंǓतम छोर कटर  
155 इंटरͧमÈस (वाटर कूãड रोटस[ के साथ)  
156 हाइĜोͧलक कोन Đशर 
157 5-अ¢ीय सीएनसी टूल और कटर Ēाइंͫडगं मशीन 
158 Ýलटै बडे सीएनसी चाक   
159 वǑट[कल èलाइͫडगं हेड मशीन  
160 ऑटो लोͫडगं और अनलोͫडगं सीएनसी मशीन चाल ूकरɅ  
161 वीएफडी Ǔनयğंण सǑहत इàĤÊेनेǑटंग Üलाटं 
162 èवचाͧलत वैÈयूम Ĥसे  
163 पूण[ èवचाͧलत पॉͧलͧशगं मशीन (आवृͪ ƣ पǐरवत[क के साथ)  
164 ͪपãजर  मशीन  
165 हाइĜोͧलक पलुर (इलेÈĚॉǓनक Ǿप से Ǔनयǒंğत और Ħके हाइĜोͧलक डायनेमोमीटर के साथ)  
166 कÛवेयर ͧसèटम  
167 पॉͧलͧशगं चमकान ेकȧ मशीन  
168 पीएलसी Ǔनयğंण सǑहत डाई कुशन एव ंहाइĜोͧलक पावर पैक यÈुत हाइĜोͧलक डीप-Ĝॉ Ĥसे 
169 सीम विेãडंग मशीन (माइĐोĤोससेर आधाǐरत वेãड Ǔनयğंण के साथ)  
170 5 अ¢ यूǓनवस[ल ͧमͧलगं मशीन  
171 पीसी का उपयोग करके èवचाͧलत Ǔनयğंण के साथ मãटȣ-वायर कǑटंग मशीन  
172 फाइबर लजेर माͩकɍ ग ͧसèटम  
173 पीएलसी Ǔनयğंण के साथ गैपĥेम मकेैǓनकल Ĥेस  
174 Ǔनरंतर हाड[Ǔनगं और टɅपǐरंग लाइन भɪटȣ   
175 ɪयबू èĚेटǓनगं एंड कǑटंग मशीन पीएलसी से लैस है  
176 पीएलसी से लसै मोड़नकेȧ सपा[कार मशीन   
177 तार को दबाकर चपटा या पɪटȣ के Ǿप मɅ बदलने के ͧलए  ͧमल  
178 वीएफडी के साथ सीएनसी/पीएलसी आधाǐरत शीट मटेल रोͧलगं और फॉͧमɍग मशीन  
179 èपूͧलगं मशीनɅ (वेǐरएबल ĥȧÈवɅसी Ĝाइव कंĚोल के साथ)  
180 पीएलसी और वीएफडी Ǔनयंğण सǑहत उÍच गǓत वालȣ मेटल कǑटगं बɇड सॉ   
181 ऊजा[ और पǐरसंपͪƣ Ĥबंधन के ͧलए एआई एंड एमएल आधाǐरत आईओटȣ Üलेटफॉम[ 
182 भɪटȣ मɅ एयर Ĥी हȣटर और ĜाǓयगं बेड  
183 èवचालन और Ǔनयğंण Ĥणालȣ  
184 ͪवथǐरंग ĚÝस का èवचालन  
185 बैक Ĥशेर टबा[इन  
186 बीईई 5 èटार रेटेड एसी  
187 बॉयलर के ͧलए दहन Ǔनयğंण Ĥणालȣ  
188 बॉयलर/जटे डाइंग मशीन मɅ कंडेनसेट ǐरकवरȣ ͧसèटम  
189 डेसीकɅ ट-आधाǐरत कूͧलगं ͧसèटम / डीईवीएपी (डेͧसकɅ ट एÛहांèड बाçपीकरण) एचवीएसी  
190 ͬचलर कंĤशेस[ के ͧलए ͫडसुपरहȣटर   
191 बॉयलर/थͧम[क Ýलइुड हȣटर मɅ इकोनॉमाइज़र 
192 इलेिÈĚक एनीͧलगं भɪटȣ   
193 इलेिÈĚक Ĝाई वÈैयमू पंप  
194 इलेिÈĚक एÈसǫज़न मेिãटंग  
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195 इलेिÈĚक मेिãटंग भɪटȣ  
196 इलेिÈĚकल सवȾ Ĝाइव  
197 ऊजा[ द¢  ĦशरǑहत Ĥ×य¢  Ĥवाह (बीएलडीसी) वाला पखंा   
198 ऊजा[ द¢  पंप - 5 èटार रेǑटंग पपं   
199 ऊजा[ द¢  Ĥशीतन कंĤेसर  
200 ऊजा[ द¢   èĐू कंĤसेर  
201 ऊजा[ द¢ ɺबो Þयालर   
202 ऊजा[  ǐरकवरȣ वɅǑटलेशन (ईआरवी)  
203 ईटȣईकेआईएनए (औɮयोͬगकȧ Ĥयोजनɉ मɅ थम[ल ऊजा[ पुनĤािÜत के ͧलए हȣट पाइप तकनीक  Ĥणालȣ)  
204 औɮयोͬगक अनĤुयोगɉ मɅ एनीͧलगं गैस इजंन-आधाǐरत को-जेनरेशन तकनीक  
205 औɮयोͬगक अनĤुयोगɉ मɅ अनीͧलगं गैस-फायड[ भɪटȣ 
206 डबãयू एच आर ͧसèटम के साथ गैस से चलने वालȣ रȣहȣǑटंग भɪटȣ  
207 ͪवɮयुत अनĤुयोग के ͧलए गैसीफायर  
208 भ-ूजल İोत ताप पंप (जीएसएचपी)  
209 हɇगर शॉट Þलाèट मशीन  
210 हȣट एÈसचɅजर  
211 हȣट पंप  
212 ǒĦकेट से गम[ हवा जनरेटर  
213 हाइĜोजन से चलने वालȣ वाçप अवशोषण मशीन  
214 आईजीबीटȣ आधाǐरत इंडÈशन भɪटȣ  
215 आईजीबीटȣ आधाǐरत तापमान Ǔनयğंण  
216 इÛĥारेड (आईआर) हȣटर  
217 Ĥकाश उ×सज[क डायोड (एलईडी) Ĥकाश  
218 लाइट पाइप  
219 लो-Ēेड वेèट हȣट ǐरकवरȣ ͧसèटम  
220 मैÊनेटोकैलोǐरक रेͩĥजरेटर  
221 यांǒğक वाçप पनुसɍपीडन (एमवीआर) बाçपीकरणकता[  
222 माइĐो टबा[इन  
223 मोटस[ (IE3 या IE4 या IE5)  
224 भɪटȣ को गम[ करने मɅ ऑÈसी-Ƀधन दहन  
225 पीयएूफ इÛसलुशेन  
226 उÍच या मÚयम तापमान वालȣ भɪǑटयɉ के ͧलए ǐरÈयपूरेǑटव बन[र  
227 उÍच तापमान भɪǑटयɉ के ͧलए रȣजनेेरेǑटव बन[र  
228 èथायी चु ंबक (पीएम) मोटर के साथ  èĐू कंĤसेर  
229 हामȾǓनÈस ͩफ़ãटर के साथ èटेǑटक ǐरएिÈटव पावर जनेरेटर  
230 भाप से चलन ेवाले ĚैÜस जाल Steam operated pumping traps 
231 कूͧलगं टॉवर फैन के ͧलए तापमान Ǔनयंğक  
232 थमȾ सपंीड़न  
233 Ěाइ-जनरेशन ,  
234 पǐरवत[नीय आवृͪ ƣ Ĝाइव (वीएफडी) 
235 एचवीएसी मɅ पǐरवत[नीय रेͩĥजरɅट Ĥवाह (वीआरएफ)  
236 ǒबजलȣ उ×पादन के ͧलए वेèट-हȣट ǐरकवरȣ 
237 कॉàपैÈट èकैन ͫडिजटाइिज़ंग ͧसèटम  
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238 पीएलसी और वीएफडी Ǔनयंğण के साथ मैकेǓनकल Ĥसे  
239 वीएफडी के साथ इलेिÈĚक ओवरहेड Ěैवͧलगं Đेन  
240 पीएलसी आधाǐरत पूण[ èवचाͧलत काटने कȧ मशीन  
241 पीएलसी आधाǐरत वǑट[कल बोǐरंग ͧमल  
242 सीएनसी सतहȣ Ēाइडंर मशीन  
243 हामȾǓनक ͩफãटर  
244 बैच भɪǑटयɉ के ͧलए ͧसरेͧमक फाइबर इÛसलुेशन 
245 टȣआईजी विेãडंग मशीन (थाइǐरèटोराइÏड Ǔनयğंण का उपयोग करके)  
246 इÛĥारेड ͪवͩकरण  
247 गम[ पानी जनरेटर  
248 टÞयु [लटेर (गैस से चलन ेवाल ेबॉयलरɉ के ͧलए)  
249 वǑट[कल रोलर ͧमल (वीआरएम)  
250 वैकिãपक Ƀधन और कÍच ेमाल (एएफआर) का उपयोग  
251 ऊजा[ द¢ इàपलेर   
252 मीथने कैÜचर तकनीक  
253 उÍच गǓत मोटर Ĝाइव के साथ भाप टरबाइन Ĝाइव का ĤǓतèथापन  
254 इलेिÈĚक वाहन और चािजɍग इĥंाèĚÈचर  
255 ǒबजलȣ सयंंğ मɅ कंडेनसर के ͧलए नैनो ͧमͬĮत सतह उपचार  
256 टॉरफेÈशन टेÈनोलॉजी  
257 मोड़ने कȧ सीएनसी मशीन  
258 ͬगयर हॉǒबगं सीएनसी मशीन  
259 पीसने कȧ सीएनसी मशीन  
260 सीएनसी हॉǐरज़ॉÛटल मशीǓनगं सɅटर 
261 सीएनसी मशीन (ͪवशेष Ĥयोजन मशीन)  
262 सीएनसी ͧमͧलगं एम/सी  
263 सीएनसी टन[-ͧमल सɅटर  
264 सीएनसी टरȶट  पचं मशीन  
265 सीएनसी वायर कट मशीन  

266 फॉͧलगं-ͩफ़ãम इवपैोरेटर (लǒुĦकेǑटंग ऑयल का रȣ-ǐरफाइǓनगं) 
267 वाइÜड ͩफãम बाçपीकरणकता[ (ͬचकनाई वाले तेल का पनु: शोधन)  
268 फाइन Ēाइंͫडगं (सीबीएन सरफेस Ēाइंͫडगं मशीन)  

269 गैस या ऑयल से चलने  वालȣ Đूͧसबल मिेãटंग फनȶस  

270 सीएनसी वायर कट  

271 सीएनसी ͧमͧलगं  
272 सीएनसी लेथ  

273 गैस आधाǐरत जनरेटर सेट  
274 कàÜयटूरȣकृत èवचाͧलत इलÈेĚोÜलेǑटंग / जèता सयंंğ  

275 हैवी ɬयूटȣ ¢ैǓतज मशीǓनगं कɅ ġ  

276 सीएनसी हाइĜोͧलक Ĥसे Ħेक  

277 èवचाͧलत इलÈेĚोèटैǑटक पाउडर कोǑटंग मशीन  

278 सीएनसी ͧमͧलगं मशीन - वǑट[कल मशीǓनगं सɅटर  
279 पीवीडी (मãटȣ-आक[  आयन) कोǑटंग मशीन  



जीसीएफ-एफएमएपी काय[Đम: ईएसआईए और ईएसएमपी - Ĥ×य¢ ͪवƣ (लुगदȣ और कागज ¢ेğ) 

92 
 

Đम स ं Ĥौɮयोͬगकȧ का नाम  
280 सीएनसी 3 अ¢ हॉǒबगं मशीन  
281 सीलबंद  ÈवɅच भɪटȣ (थाइǐरèटर पावर कंĚोलर और पीएलसी का उपयोग)  

282 अपͧशçट हȣट ǐरकवरȣ ͧसèटम के साथ पɅट शॉप  

283 सीएनसी हाइĜोͧलक ͬगलोटȣन शीयǐरंग Ĥसे 

284 सीएनसी टरȶट पचं Ĥेस  

285 इंडोगैस जेनरेटर के साथ Ǔनरंतर गैस काब[राइिजंग फनȶस  
286 इलÈेĚॉǓनक िèĤंग कॉइͧलगं मशीनɅ  

287 सीएनसी ͬगयर शेͪवगं मशीन  
288 मीͫडयम ĥȧÈवɅसी एंड-बार हȣटर  
289 इलेिÈĚकल एनीͧलगं बोगी फनȶस  
290 ͪपघलने और ͩफर स ेगम[ करने कȧ ĤͩĐया के ͧलए गैसीफायर  
291 रोटोबेरेटरȣ फनȶस  
292 एयरोसील डÈट सीͧलगं तकनीक  
293 ईसीबीसी/इको-Ǔनवास संǑहता के ͧलए ऊजा[ द¢  Ĥौɮयोͬगकȧ  
294 रेͫडएंट कूͧलगं  
295 वीएएम ͬचलर  
296 उÍच द¢ता वाला èवचाͧलत दरवाजा  
297 उÍच द¢ता वाला èवचाͧलत घूमन ेवाला दरवाजा / ǐरवॉिãवंग डोर 
298 वुडी टेÈसटाइल इÛसुलटेर  
299 भवन Ǔनमा[ण उपकरण के गमȸ इÛसुलशेन Ĥदश[न मɅ वɮृͬध मɅ योगदान देने वालȣ अÛय Ǔनमा[ण सामĒी  
300 खोखल ेशीष[क मशीन  
301 सेमी कवर के साथ हेͫडगं मशीन  
302 काब[न फाइबर फैन  
303 हाइĜोͧलक यÊुमन  
304 सीएनसी आधाǐरत ͬगयर परȣ¢क  
305 कÛवेयरȣकृत पाउडर कोǑटंग Èयोǐरंग ओवन  
306 ऊजा[ द¢ एयर कंडीशनर  
307 ऊजा[ द¢ रेͩĥजरेटर (उÍच द¢ता कंĤसेर, बेहतर इÛसुलशेन और सटȣक तापमान और ऊजा[ द¢ता मɅ 

सुधार के ͧलए डीĥॉèट तंğ)  
308 वाçप अवशोषण Ĥशीतन  
309 इंडोगैस जेनरेटर के साथ Ǔनरंतर गैस काब[राइिजंग फनȶस  
310 इलÈेĚॉǓनक िèĤंग कॉइͧलगं मशीनɅ  
311 ऊजा[-बचत बढ़ान ेवाले उपकरण, मशीनरȣ एवं Ǔनमा[ण सामĒी 
312 हȣट ǐरÈलमे वɅǑटलशेन/एयर कंडीशǓनगं ͧसèटम  
313 उÍच द¢ता एèकेलटेर  
314 गैर काब[Ǔनक कपड़ा इÛसलुेटर  
315 फॉͧमɍग Üलािèटक इंसलुेटर  
316 ऊçमा-रोधक ओपǓनगं सामĒी   
317 एयर सीͧलगं समथ[न सामĒी  
318 हȣट एÞजॉǒबɍग Êलास / कम उ×सज[न Êलास (ͪवडंो पैनल)  
319 सामाÛय अपͧशçट उपचार सयंंğ  
320 मशीन ͩफÈèड-ͩफãम बायो ǐरएÈटर ईटȣपी  
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321 मेàĦेन बायो ǐरएÈटर ईटȣपी  
322 èवचाͧलत èवचाͧलत कॉइल वाइंͫ डगं मशीन  
323 वैÈयूम ससंेचन संयğं  
324 अध[ èवचाͧलत Ĥसे  
325 èवचाͧलत सीएनसी कोर काटन ेकȧ मशीन  
326 कàÜयटूरȣकृत Ǔनयंğण के साथ हाय èपीड Ĥेͧसजन पावर  
327 वैÈयूम ससंेचन/इàĤेÊनेटेड  संयğं  
328 èवचाͧलत/सीएनसी कॉइल वाइंͫ डगं मशीन  
329 तापमान Ǔनयंğण कर सुखान ेका ओवन  
330 अनाकार धातु कोर Ěासंफाम[र  
331 सीएनसी कोर काटने कȧ मशीन 
332 ĤाकृǓतक गैस आधाǐरत ओवन  
333 माइĐोĤोसेसर आधाǐरत इलिेÈĚक फनȶस  
334 ÜलाÏमा कǑटंग इÛवट[र  
335 कैटेͧलǑटक इनेमͧलगं मशीन 
336 तापमान Ǔनयंğण, Ĥी-हȣǑटंग, गǓत Ǔनयğंण के साथ एÈसǫडर  
337 बॉयलर दहन द¢ता मɅ सधुार के ͧलए एफडी फैन पर एÈसÜलेट  
338 सौर पीवी मॉɬयलू और अध[/èवचाͧलत सौर पीवी मॉɬयलू ͪवǓनमा[ण लाइन  
339 आईजीबीटȣ आधाǐरत वेिãडंग मशीन  
340 पवन चिÈकया ं 
341 सौर फोटोवोिãटक  
342 माइĐो हाइĜो  
343 बायोमास/खोई (गैसीफायर या को-जनरेशन )  
344 सोलर वॉटर हȣटर  
345 ͪवडं वɅǑटलटेर (ͪवडं पावड[ एÊजॉèट फैन)  
346 सौर ऊजा[ इनवट[र  
347 नवीकरणीय ऊजा[ आधाǐरत èटȣम बॉयलर  
348 अवͧशçट åय×ुपÛन Ƀधन (आरडीएफ) आधाǐरत ͪवɮयुत उ×पादन सयंंğ  
349 पावरलसे स वɅǑटलेटर  
350 कैिÜटव और गैर-कैिÜटव दोनɉ उɮदेæयɉ के ͧलए नवीकरणीय ऊजा[ पǐरयोजनाए ं(सौर, पवन, बायोमास 

आǑद)  
351 कंĤèेड बायोगैस पǐरयोजनाओं सǑहत अपͧशçट से ऊजा[ पǐरयोजनाए ं 

नोट- (i) उपयु [Èत सचूी सांकेǓतक है और पूण[ नहȣ ंहै; एई ɮवारा अǓतǐरÈत Ĥौɮयोͬगͩकयɉ/मशीनɉ पर केवल ͪवƣ पोषण के 

ͧलए ͪवचार ͩकया जा सकता है, जहां वे एफ. एम. ए. पी.(FMAP) के अनमुोǑदत दायरे और पाğता मानदंडɉ के भीतर हɇ 

और ईएसएमएस के अनुसार जाचं और वगȸकृत ͩकए गए हɇ, और लागू ई एडं एस मानकɉ का अनपुालन करते हɇ।  

(ii) ताͧलका मɅ दशा[ई गई Ĥौɮयोͬगकȧ/ĤͩĐया कȧ Įेणी ͪवͧशçट जोͨखम Ĥोफ़ाइल को दशा[ती है। जहां उसी तकनीक को (ए) 

एक नए èथान मɅ ͪवèतार/आधुǓनकȧकरण करने वाले Ħाउनफȧãड उɮयम, (बी) एक Ēीनफȧãड उɮयम, या (सी) एक ऑफ-

साइट आरई/ईई पǐरयोजना के Ǒहèसे के Ǿप मɅ Ĥèताͪवत ͩकया गया है, समĒ उप-पǐरयोजना का अंǓतम वगȸकरण ईएसडीडी 

और साइट/कानूनी èĐȧǓनगं के ɮवारा Ǔनधा[ǐरत ͩकया जाएगा। ऐसे मामलɉ मɅ, उप-पǐरयोजना को Įेणी बी के Ǿप मɅ वगȸकृत 

ͩकया जाए, जहां भूͧम स ेसबंंͬधत, बठैन,े सामदुाǓयक èवाèØय और सुर¢ा, या अÛय साइट-ͪवͧशçट जोͨखमɉ का मूãयाकंन 

मÚयम, साइट-ͪवͧशçट और Ĥबंधनीय के Ǿप मɅ ͩकया गया है। 

********** 


