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अèवीकरण(Disclaimer): 
यह ईएसआईए/ईएसएमपी दèतावेज़ मलू अĒेंज़ी संèकरण का सावधानीपवू[क एव ंआशय-आधाǐरत Ǒहदंȣ 
अनुवाद है, िजसे केवल सुͪवधा, संदभ[ एवं åयापक समझ के उɮदेæय से Ǒहदंȣ मɅ Ĥèतुत ͩकया गया है। 
सभी यथासभंव Ĥयास ͩकए गए हɇ ͩक अनवुाद तकनीकȧ, कानूनी तथा नीǓतगत आशयɉ के अनुǾप रहे। 
तथाͪप, ͩकसी भी Ĥकार कȧ åयाÉया, असंगǓत, अèपçटता या ͪ ववाद कȧ िèथǓत मɅ मूल अंĒेज़ी संèकरण 
हȣ Ĥामाͨणक, बाÚयकारȣ एवं अंǓतम माना जाएगा, और उसी के आधार पर सभी Ǔनण[य एवं Ǔनपटान 
ͩकए जाएंगे। 
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भाग 1:  

1. पयाªवरणीय एवं सामािजक ÿभाव का आकलन (ईएसआइए)  

1.1 कायªकारी सारांश 

1.1.1 पåरयोजना गितिविधयŌ से संबंिधत ±ेý का िवहगंावलोकन और इसके उĥेÔय  
भारतीय Öटील री-रोिलंग ±ेý देश के िĬतीयक इÖपात उīोग का एक महÂवपूणª िहÖसा है। यह मु´य łप से िनमाªण एवं अवसंरचना 

±ेýŌ कì आवÔयकताओ ंको पूरा करता है। एकìकृत इÖपात संयंýŌ के िवपरीत, री-रोिलंग िमल¤ लौह अयÖक से सीधे इÖपात का 

उÂपादन नहé करतé। इसके बजाय, वे िबलेट, िसिÐलयŌ या Öøैप जैसे अद् धª-िनिमªत उÂपादŌ को संसािधत कर टे³नो मैकेिनकल 

ůीटेड बार, एगंल, चैनल, बीम और Éलैट जैसे तैयार लंबाकार इÖपाती उÂपादŌ म¤ पåरवितªत करती ह§। ये िमल¤ सामाÆयतः लघु 

और मÅयम उīम ±ेý म¤ कायªरत ह§ और िविभÆन राºयŌ म¤ एक साथ (³लÖटर के łप म¤) िÖथत ह§। ये ±ेýीय Öतर पर संरचनाÂमक 

इÖपात कì मांग को पूरा करने म¤ महÂवपूणª भूिमका िनभाती ह§। इन िमलŌ का संचालन अपे±ाकृत úाहक-अनुकूल और लागत-

ÿभावी होता है, िजसके कारण भारत म¤ बढ़ते शहरीकरण और औīोिगकìकरण कì आवÔयकताओ ंको पूरा करने म¤ इनका 

महÂवपूणª योगदान है। 

हालाँिक, ऊजाª द±ता, आधुिनकìकरण और पयाªवरणीय अनुपालन आिद चुनौितयाँ इस ±ेý के सामने आती है। रीहीिटंग भåĘयाँ 

और इंड³शन भåĘयाँ ईधंन एवं िबजली कì भारी खपत करती ह§, िजसके कारण ऊजाª लागत बड़ी िचंता का िवषय है। िÖथरता 

और ÿितÖपधाªÂमकता पर बढ़त ेजोर के साथ, Öटील री-रोिलंग ±ेý धीरे-धीर ेबेहतर कायªÿणािलयŌ, Öवचालन और Öव¸छतर 

उÂपादन िविधयŌ को अपनाने कì िदशा म¤ आगे बढ़ रहा है, तािक कम-काबªन वाले औīोिगक भिवÕय के भारत के ŀिĶकोण के 

अनुłप Öवयं को िवकिसत कर सके। 

भारत म¤ एमएसएमई का ÿयोग Micro, Small, and Medium Enterprises अथाªत् सूàम, लघु और मÅयम उīम के िलए 

होता है। ये Óयवसाय कì ®ेिणयाँ ह§, जो संयंý और मशीनŌ/ उपकरणŌ म¤ िकए गए िनवेश और वािषªक टनªओवर पर आधाåरत ह§। 

एमएसएमई का वगêकरण िविनमाªण और सेवा दोनŌ ÿकार के उīोगŌ पर लागू होता है। वगêकरण का आधार िनÌनानुसार है : 

 संयंý और मशीनरी म¤ िनवेश (न िक भूिम / भवन म¤)  

 वािषªक टनªओवर 

सभी रािशयाँ भारतीय Łपय ेम¤ (₹) 

®ेणी िनवेश सीमा टनªओवर सीमा 

सूàम ₹2.5 करोड़ तक ₹10 करोड़ तक 

लघु ₹25 करोड़ तक ₹100 करोड़ तक 

मÅयम ₹125 करोड़ तक ₹500 करोड़ तक 
इस वगêकरण के आधार पर ये उīोग ÿाथिमकता ÿाĮ ऋण, सरकारी योजनाओ ंऔर सबिसडी का लाभ ले सकते ह§। 

 

Öटील åर-रोिलंग ±ेý के पयाªवरणीय और सामािजक ÿभाव  
भारतीय Öटील री-रोिलंग िमल (एसआरआरएम) ±ेý को री-हीिटंग और रोिलंग ÿिøयाओ ंम¤ ऊजाª कì अÂयिधक खपत, वायु 

उÂसजªन, संसाधनŌ के उपयोग तथा Óयवसायगत ÖवाÖÃय एवं सुर±ा से संबंिधत जोिखमŌ के कारण महÂवपूणª पयाªवरणीय एवं 

सामािजक चुनौितयŌ का सामना करना पड़ता है। इस ±ेý म¤ सूàम, लघु एवं मÅयम उīमŌ के ÿभुÂव तथा अनौपचाåरक एवं ठेका 
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®िमकŌ कì अिधकता के कारण ये चुनौितयाँ और बढ़ जाती है। इसी कारण आधुिनक ÿौīोिगिकयŌ, िव°ीय संसाधनŌ तक इनकì 

पहòचँ तथा अनुपालन ±मता सीिमत रहती है। 

पयाªवरण संबंधी मु´य मुĥे  

• ऊजाª का अÂयिधक उपयोग और उÂसजªन : Öटील री-रोिलंग िमलŌ म¤ पुनताªपन भåĘयŌ के कारण ऊजाª कì 

अÂयिधक खपत होती है। एमएसएमई इकाइयाँ अिधकांशतः कोयला, भĘी-तेल या गैस का ÿयोग करती ह§। भåĘयाँ भी 

अ±म होती ह§, िजससे ऊजाª कì खपत बहòत ºयादा होती है और úीनहाउस गैसŌ का उÂसजªन होता है।वायु ÿदूषण : 

पुनताªपन और रोिलंग से होने वाले वायु उÂसजªन म¤ किणकìय पदाथª और दहन गैस¤ होती ह§। अनेक छोटी इकाइयŌ म¤ 

वायु ÿदूषण िनयंýण ÿणािलयाँ अपयाªĮ होती ह§ और उनकì देखरेख भी भलीभाँित नहé कì जाती ह§। 

• पानी का उपयोग और अपिशĶ जल : पानी का ºयादातर उपयोग शीतलन और िवशÐकन (िड-Öकेिलंग) म¤ होता है। 

छोटी िमलŌ म¤ अपिशĶ जल, िजसम¤ तेल और िनलंिबत ठोस पदाथª होते ह§, अ³सर पूरी तरह शुĦ नहé िकया जाता।  

• ठोस और खतरनाक अपिशĶ : री-रोिलंग िमलŌ म¤ शÐक, धातुमल और अिµनरोधी अपिशĶ पैदा होता है। कुछ अपिशĶ 

दुबारा काम म¤ तो आता है, िकंतु उनका अनुपयुĉ भंडारण और ह§डिलंग एमएसएमई इकाइयŌ म¤ आम बात है।  

 

मु´य सामािजक मुĥ े

• Óयवसायगत ÖवाÖÃय और सुर±ा जोिखम : ®िमक अिधक ताप, धूल, धुए,ँ शोर और चालू मशीनŌ के बीच काम 

करते ह§, िजससे चोट लगने और ÖवाÖÃय संबंधी जोिखम रहती है। पीपीई का ÿयोग और सुर±ा ÿथाए ँकहé िवīमान 

होती है, कहé नहé। 

• कामकाज कì िÖथितयाँ : कामकाज का लंबा समय, सामान कì मैनुअल ह§डिलंग और शारीåरक पåर®म आम है। 

कारखाने का अिभिवÆयास और व¤िटलेशन ठीक न होने से ®िमकŌ कì सुर±ा और उÂपादकता पर ºयादा बुरा असर 

होता है।    

• अनौपचाåरक रोजगार और अपयाªĮ सामािजक सुर±ा : अिधकांश ®िमक अनौपचाåरक रोजगार ÿाĮ होते ह§। 

सामािजक सुर±ा, ÖवाÖÃय सुिवधाओ ंऔर पåरवाद ÓयवÖथा तक उनकì पहòचँ नहé होती।  

• अपयाªĮ कौशल और ÿिश±ण : भĘी ÿचालन, सुर±ा और पयाªवरण अनुपालन के बारे म¤ ÿिश±ण कì कमी से 

उÂपादकता बािधत होती है और ÿचालन जोिखम बढ़ती है। 

 
इन चुनौितयŌ के समाधान के िलए वैधािनक िनकायŌ, उīोग संघŌ, िव°ीय संÖथानŌ तथा ®िमक संगठनŌ Ĭारा समिÆवत कारªवाई 

आवÔयक है। इसके अंतगªत Öव¸छ ÿौīोिगिकयŌ, बेहतर Óयवसायगत ÖवाÖÃय एवं सुर±ा, ±मता-िनमाªण तथा औपचाåरकìकरण 

पर िवशेष Åयान िदया जाना चािहए, तािक भारत म¤ सूàम, लघु एवं मÅयम उīमŌ के ÿभुÂव वाले Öटील री-रोिलंग ±ेý को एक 

संधारणीय (सÖटेनेबल) एवं उ°रदायी औīोिगक ±ेý के łप म¤ िवकिसत िकया जा सके।  

 

भारत म¤ Öटील री-रोिलंग ³लÖटर: 
भारत म¤ िविभÆन राºयŌ म¤ कई Öटील री-रोिलंग ³लÖटर ह§, जहाँ टीएमटी बार, एगंल, चैनल, बीम, Éलैट और राउंड जैसे िविभÆन 

ÿकार के लंब ेइÖपात उÂपादŌ का उÂपादन िकया जाता है। इनम¤ से कुछ ÿमुख ³लÖटरŌ का उÐलेख नीचे िकया गया है। ये 

³लÖटर देश म¤ िनमाªण एवं अवसंरचना संबंधी घरेलू मांग को पूरा करने म¤ महÂवपूणª भूिमका िनभाते ह§।  
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1. मंडी गोिबंदगढ़ और लुिधयाना (पंजाब) – उÂपाद : राउंड, Ö³वेअर, टीएमटी बार, िसिÐलयाँ, Öटील वायर, िबलेट, 

ट्यूब, एम.एस. Éलैट िÖůÈस। 

2. जयपुर (राजÖथान) – उÂपाद : बार, एगंल, चैनल, बीम, Éलैट, Ö³वेअर, राउंड, िबलेट  

3. रायपुर (छ°ीसगढ़) - उÂपाद : एगंल, चैनल, रॉड, Éलैट, िसिÐलयाँ, िबलेट, राउंड 

4. भावनगर - उÂपाद : एम. एस Éलैट, राउंड, Ö³वेअर, टीएमटी बार, िÖůप, चैनल, बीम, िबलेट। 

5. जालना (महाराÕů) - उÂपाद : एगंल, चैनल, बीम, Éलैट, Ö³वेअर, राउंड, िबलेट, बार 

6. हावड़ा (पिĲम बगंाल) - उÂपाद : राउंड, Ö³वेअर, टीएमटी बार, िसिÐलयाँ, Öटील वायर, एगंल, चैनल, बीम, Éलैट 

7. दुगाªपुर - उÂपाद : राउंड, Ö³वेअर, टीएमटी बार, िसिÐलयाँ, Öटील वायर, एगंल, चैनल, बीम, Éलैट 

8. पल³कड (केरलम्) - उÂपाद : Ö³वेअर, टीएमटी बार, Öटील वायर, एगंल, चैनल 

9. जमशेदपुर - उÂपाद : Éलैट, Ö³वेअर, राउंड, बार 

10. कोयंबु°ूर (तिमलनाडु)- उÂपाद: िबलेट, िसिÐलयाँ, टीएमटी बार, वायर रॉड, कॉइल, राउंड, एगंल, चैनल, रेल, Éलैट 

11. इÆदौर (मÅय ÿदेश) - उÂपाद : िबलेट, िसिÐलयाँ, टीएमटी बार, वायर रॉड, कॉइल, राउंड, एगंल 

नोट : उपयुªĉ ³लÖटर-सूची सांकेितक है, न िक संपूणª। एफएमएपी कायªøम के अंतगªत िनधीयन के िलए ÿÂयाियत संÖथा (एई) Ĭारा अितåरĉ 

³लÖटर जोड़े जा सकते ह§। 

1.1.2 भारतीय पåरÿेàय म¤ Öटील री-रोिलंग उīोग ÿिøया  
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1.1.3 ईएसआइए का ÿयोजन और इसका दायरा. 

पयाªवरणीय और सामािजक ÿभाव आकलन (ईएसआइए) को कायªøम Öतरीय आकलन के łप म¤ तैयार िकया गया है, तािक 

भारतीय एमएसएम उīम हेतु Æयूनीकरण और अनुकूलन पåरयोजनाओ ंके िव°पोषण के कायªøम (एफएमएपी) के अंतगªत 

िव°पोिषत एसएमएमई उप-पåरयोजनाओ ंके पयाªवरणीय और सामािजक संभािवत जोिखमŌ का मूÐयांकन कर उÆह¤ सामने लाया 

जा सके। यह आकलन जीसीएफ बोडª Ĭारा अनुमोिदत िसडबी कì पयाªवरणीय और सामािजक ÿबंधन ÿणाली (ईएसएमएस) के 

अंतगªत िकए गए अनुवी±ण और सÌयक् परी±ण ÿिøया का अनुपूरक है और úीन ³लाइमेट फंड (जीसीएफ) के पयाªवरणीय और 

सामािजक मानकŌ (ईएसएस) के साथ सुसंगित सुिनिĲत करता है। 

 
ईएसएमएस कायªिविधयŌ के अनुłप, सवªÿथम सभी ÿÖतािवत उप-पåरयोजनाओ ंकì अपवजªन सूची (अनुलµनक 1) के आधार 

पर जाँच कì जाती है, तािक उनकì पाýता कì पुिĶ हो सके। इसके बाद, पाý पåरयोजनाओ ंका आकलन िसडबी कì पयाªवरण 

एवं सामािजक ÿबंधन ÿणाली के अनुपालन कì ŀिĶ से िकया जाता है। िसडबी कì यह नीित आइएफसी के िनÕपादन मानकŌ के 

अनुłप है। आवेदकŌ को पयाªवरण एवं सामािजक सÌयक सावधानी (ईएसडीडी) फॉमª (अनुलµनक 2) ÿÖतुत करना होता है, 

िजसके बाद पåरयोजना का मूÐयांकन होता है। पåरयोजना के मूÐयांकन के दौरान एमएसएमई उधारक°ाªओ ंकì िव°ीय रिेटंग कì 

जाती है। रेिटंग के िलए संगठन Ĭारा अंगीकृत øेिडट-रेिटंग-मॉडल के साथ-साथ पयाªवरणीय, सामािजक एवं अिभशासन (ईएसजी) 

रेिटंग / ईएसडीडी फाम¥ट का उपयोग िकया जाता है। पåरयोजना का मूÐयांकन पåरयोजना Öथल के िनधाªरणŌ के बाद िकया जाता 

है, तािक जोिखम ®ेणीकरण और एफएमएपी कायªøम के अंतगªत िकए गए सुर±ा उपायŌ कì पुिĶ हो सके। ईएसआइए / ईएसएमपी 

केवल ख ®ेणी कì पåरयोजनाओ ंके िलए लागू होगा। ख और ग ®ेणी कì पåरयोजनाओ ंकì पåरभाषाए ँनीचे दी गई ह§। 

 ख ®ेणी कì पåरयोजनाओ ंम¤ वे ÿौīोिगकìय अथवा ÿिøयागत पåरवतªन शािमल रहते ह§, िजनके फलÖवłप मामूली, 

Öथल-िविशĶ तथा ÿितवतªनीय (åरविसªबल) ÿभाव उÂपÆन होते हŌ, जैसे जल-बिहÖąवण, वायु-उÂसजªन, रसायन एवं 

अपिशĶ कì ह§डिलंग, ऊजाª का उपयोग तथा Óयवसायगत ÖवाÖÃय एवं सुर±ा िचÆताए।ँ इन ÿभावŌ का सावधानीपूवªक 

आकलन िकया जाना चािहए और जहाँ जोिखम एवं ÿभाव सीिमत लग¤ तथा उनकì माýा िनÌन से मÅयम तक होने कì 

संभावना हो, वहाँ सुÓयविÖथत Æयूनीकरण आयोजना अथवा ÿौīोिगकì या ÿिøया Ĭारा इÆह¤ िनयंिýत करना चािहए। 

जोिखम और ÿभाव कम सं´या म¤ हŌ, गितिविधयŌ कì सापे±ता म¤ सीिमत हŌ, आम तौर पर ÿितवतªनीय हŌ और 

सामाÆयतः Öवीकायª Æयूनीकरण उपायŌ तथा उ°म अंतरराÕůीय उīोग ÿथाओ ंके माÅयम से सरलता से Æयून होने 

वाले हŌ।   

 ग ®ेणी कì पåरयोजनाओ ंम¤ कम जोिखम वाले ऐसे द±ता सुधार अथवा उपकरण उÆनयन शािमल ह§, जो िविनमाªण 

के Öवłप को बदलने वाले अथवा ÿदूषण बढ़ाने वाले न होने के कारण पयाªवरण अथवा सामािजक ŀिĶ से Æयूनतम 

दु Õÿभाव पैदा करते हŌ, अथवा ग ®ेणी कì गितिविधयाँ िवशेष łप से वे होती ह§, िजनका कोई भौितक अवयव अथवा 

सुिनिĲत उपिÖथित नहé होती। िकÆतु कितपय सÆदभŎ म¤ िजन गितिविधयŌ म¤ भौितक अवयव अथवा उपिÖथित हो, वे 

भी कम जोिखम वाली मानी जा सकती ह§, िवशेषकर उनम¤, जो लघु Öतर कì हŌ, पहले से िनिमªत पåरसर के भीतर कì 

जाती हŌ, लोगŌ का भौितक अथवा आिथªक िवÖथापन न करती हŌ अथवा मूल-िनवासी लोगŌ पर Æयूनतम या शूÆय 

ÿितकूल ÿभाव डालती हŌ। 

यह ईएसआइए एक सुÓयविÖथत आकलन ढाँचा ÿदान कर एफएमएपी कायªøम को ख ®ेणी कì पहलकदिमयŌ के मूÐयांकन म¤ 

अथाªत् संभािवत पयाªवरणीय एवं सामािजक ÿभावŌ कì पहचान, िवĴेषण और Æयूनीकरण म¤ स±म बनाता है। साथ ही, वह ग 

®ेणी कì पåरयोजनाओ ंके कम जोिखम वाले Öवłप को माÆयता भी देता है। यह िसडबी के (आइएफसी कायªिनÕपादन मानकŌ 

से अनुłपता वाले) ईएसएमएस तथा जीसीएफ के पयाªवरण और सामािजक मानकŌ के साथ सÌपूणª अनुłपता सुिनिĲत करता 
है। 
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ये ईएसआइए और ईएसएमपी Öटील री-रोिलंग ±ेý कì िविवध औīोिगक गितिविधयŌ तथा ÿिøयाओ ंपर लागू होते ह§, िजसम¤ 

भारत के िविभÆन एमएसएमई ³लÖटर शािमल ह§। ये ढाँचे जोिखमŌ के वगêकरण के मागª सुिनिĲत करते ह§, Æयूनीकरण 

ÿौīोिगिकयŌ तथा अनुकूलन िनवेशŌ के िनिहताथŎ का मूÐयांकन करते ह§ और पयाªवरणीय एवं सामािजक जोिखम ÿबÆधन के 

िलए एफएमएपी के अÆतगªत पारदशê, मानकìकृत आधार Öथािपत करते ह§।  

 

जीसीएफ के साथ संबĦता 
एफएमएपी कायªøम ऐसी पåरयोजनाओ ंको अवलंब ÿदान करता है, जो úीनहाउस गैस उÂसजªन म¤ कमी लाती ह§ और जलवायु 

अनुकूलन-±मता बढ़ाती ह§। Öटील री-रोिलंग ±ेý के एमएसएम उīम िनÌनिलिखत गितिविधयŌ म¤ से िकसी के िलए भी जीसीएफ-

एफएमएपी कायªøम के अÆतगªत िव°ीय सहायता ÿाĮ कर सकते ह§ :  

क. Æयूनीकरण 
 ऊजाª द±ता पåरयोजनाए ँ: उदाहरण- ऊजाª कì खपत कम करने के उĥेÔय से ऊजाª द± मशीनŌ कì åरůोिफिटंग / 

बदलाव / उÆनयन / हÖत±ेप / ÿिøया को इĶतम बनाना तथा अपिशĶ ऊÕमा कì पुनÿाªिĮ।  

 नवीकरणीय ऊजाª एकìकरण : उदाहरण - िविनमाªण इकाइयŌ म¤ Öवयं के ÿयोग के िलए सौर पैनलŌ / सौर वाटर 

हीटरŌ कì संÖथापना / िविनमाªण उīमŌ को सौर / पवन ऊजाª कì िबøì करने वाले सेवा ±ेý के नवीकरणीय ऊजाª 

उīमŌ म¤ सौर पैनलŌ / सौर वाटर हीटरŌ कì संÖथापना। 

 हåरत गितशीलता और लॉिजिÖट³स : उदाहरण - दोपिहया,  तीन पिहया, चार पिहया वाहन, ई-बस¤, ई-ůक, चािज«ग 

अवसंरचना और बैटरी अदला-बदली सुिवधा। 

 अपिशĶ से ऊजाª :  उदाहरण - शहरी, औīोिगक एवं कृिष अपिशĶ / अवशेष से बायोगैस / बायो सीएनजी / िबजली 

/ उÂपादक अथवा िसनगैस पैदा करने के िलए अपिशĶ से ऊजाª उÂपादन वाली पåरयोजनाओ ंकì Öथापना। 

 

ख. अनुकूलन 
 पानी बचानेवाली ÿौīोिगिकया ँ : उदाहरण – अपिशĶ जल / बिहÖąाव का शोधन / जेडएलडी / वषाªजल संचयन 

ÿणािलयाँ, सतही जल भÁडारण इकाइयाँ, तूफानी-जल ÿबÆधन के उपकरण और सूखा-ÿवण ±ेýŌ के िलए जलभृत 

(aquifer) पुनभªरण समाधान।   

 जलवाय-ुअनुकूल सामúी : उदाहरण - हåरत भवन, िजनम¤ आवासन और अवसंरचना के िलए Öथानीय łप से 

उपयुĉ, िटकाऊ सामúी का उपयोग िकया गया हो, तािक वे अÂयिधक खराब मौसम म¤ िटके रह सक¤ ।   

 जलवायु संबंधी नवाचारी उÂपादŌ का िविनमाªण : उदाहरण - नवाचारी और Öथानीय łप से उपयुĉ ÿौīोिगिकयाँ, 

िजनका लàय जलवायु-अनुकूलन म¤ वृिĦ करना हो।  

 जलवायु पåरवतªन के कारण जोिखम-ÿवण एमएसएम उīमŌ को वैकिÐपक क¸चे माल कì आपिूतª : उदाहरण - 

जो एमएसएम उīम अंितम लाभúाही कì अनुकूलनकारी ±मता म¤ वृिĦ करन े वाली बड़ी औīोिगक िविनमाªण 

ÿौīोिगिकयŌ को आपूितª करते हŌ, उनकì सहायता करना। 

1.1.4 ईएसआइए के उĥेÔय:  

ईएसआइए के मु´य उĥेÔय िनÌनानुसार ह§ : 
 एफएमएपी कायªøम के अंतगªत एमएसएमई उप-पåरयोजनाओ ंके पयाªवरणीय एवं सामािजक जोिखम आकलन के िलए 

कायªøम-Öतर का ढाँचा उपलÊध कराना। 

 िसडबी के ईएसएमएस, आइएफसी कायªिनÕपादन मानकŌ तथा जीसीएफ पयाªवरणीय एवं सामािजक मानकŌ का 

अनुपालन सुिनिĲत करना। 
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 ख और ग ®ेणी कì पåरयोजनाओ ंसे जुड़े सÌभािवत जोिखमŌ को िचिĹत और वगêकृत करना। 

 ख ®ेणी कì पहलकदिमयŌ के िलए Æयूनीकरण उपाय तथा सुर±ा-आवÔयकताओ ंका िनधाªरण।  

 पåरयोजनाओ ंके अनुमोदन और कायाªÆवयन को सुÓयविÖथत करने के िलए ग ®ेणी कì पåरयोजनाओ ंके िनÌन-जोिखम 

Öवłप को माÆयता देना। 

 एमएसएमई ±ेýŌ म¤ पयाªवरणीय एवं सामािजक जोिखम ÿबंधन म¤ पारदिशªता तथा जवाबदेही को बढ़ावा देना। 

1.1.5 ईएसआइए का दायरा: 

िनÌनिलिखत गितिविधयाँ ईएसआइए के दायरे म¤ आती ह§ : 
 एफएमएपी कायªøम के अÆतगªत भारत म¤ िव°पोिषत एमएसएमई उप-पåरयोजनाए ँजैसे, (i) िकसी वतªमान उīम Ĭारा 

अपने वतªमान औīोिगक पåरसर के भीतर Öथािपत āाउनफìÐड पåरयोजनाए,ँ (ii) āाउनफìÐड उīम जो िकसी नयी 

जगह / पåरसर म¤ अपने वतªमान पåरचालनŌ का िवÖतार और आधुिनकìकरण करने जा रहे ह§; तथा (iii) úीनफìÐड 

पåरयोजनाए,ँ यानी नये उīमŌ कì Öथापना।  

 पयाªवरणीय जोिखम, जैसे उÂसजªन, बिहÖąाव, अपिशĶ ÿबÆधन, ऊजाª का उपयोग तथा संसाधन द±ता।  

 सामािजक जोिखम, िजसम¤ Óयवसायगत ÖवाÖÃय एवं सुर±ा, समुदाय पर होने वाले ÿभाव तथा ®म-ÿथाए ँशािमल ह§।  

 िसडबी कì ईएसएमएस तथा जीसीएफ ईएसएस अपे±ाओ ंके अनुłप अनुवी±ण, वगêकरण और मूÐयांकन ÿिøयाए।ँ   

 पåरयोजना-िविशĶ आकलनŌ तथा सुर±ोपाय आयोजना के मागªदशªन हेतु कायªøम-Öतरीय िवĴेषण। 

1.1.6 मु´य पयाªवरणीय और सामािजक जोिखमŌ का सारांश  
Öटील री-रोिलंग ±ेý भारत कì िविनमाªण मूÐय ®ृंखला का एक महÂवपूणª िहÖसा है, जो िनमाªण, अवसंरचना तथा िविनमाªण 

उīोगŌ को इÖपात के तैयार उÂपादŌ कì आपूितª करता है। यह ±ेý महÂवपूणª पयाªवरणीय एवं सामािजक जोिखमŌ से भी जुड़ा 

हòआ है, िवशेष łप से ऊजाª-गहन पुनताªपन ÿिøयाओ,ं सामúी कì ह§डिलंग तथा Óयावसाियक जोिखमŌ के कारण। 

िबलेट पुनताªपन और रोिलंग जैसी Öटील री-रोिलंग ÿिøयाओ ंम¤ ऊजाª कì पयाªĮ माýा म¤ आवÔयकता होती है, िजसका अिधकांश 

भाग जीवाÔम ईधंनŌ से ÿाĮ होता है। इसके पåरणामÖवłप úीनहाउस गैसŌ के उÂसजªन और वायु ÿदूषण म¤ वृिĦ होती है। पुनताªपन 

भåĘयŌ और रोिलंग ÿिøयाओ ंसे होने वाले उÂसजªन म¤ कणीय पदाथª, नाइůोजन के ऑ³साइड, सÐफर ऑ³साइड, काबªन 

मोनोऑ³साइड तथा धात ुऑ³साइड के धुए ँशािमल ह§। ये उÂसजªक तÂव आसपास के ±ेýŌ कì वायु गुणव°ा पर ÿितकूल ÿभाव 

डाल सकते ह§। जहाँ ÿदूषण िनयंýण ÿणािलयाँ पयाªĮ नहé ह§, वहाँ इसका ºयादा असर हो सकता है। यह ±ेý िमल शÐक, भĘी-

धातुमल, अिµनरोधी अपिशĶ तथा तैलीय आपंक आिद ठोस एवं औīोिगक अपिशĶ भी उÂपÆन करता है। यिद इनका उिचत 

भंडारण या ÿबंधन नहé िकया जाता है, तो ये भूिम तथा सतही जल िनकासी के िलए जोिखम उÂपÆन कर सकते ह§। शीतलन, 

शÐक हटाने, तथा धूल बैठाने के िलए उपयोग िकया जाने वाला पानी तेल, úीस तथा िनलंिबत ठोस पदाथŎ से दू िषत हो सकता 

है। इसका उिचत उपचार या िनपटान न िकए जाने पर Öथानीय जल संसाधनŌ पर ÿितकूल ÿभाव पड़ सकता है। 

सामािजक ŀिĶ से Öटील री-रोिलंग िमलŌ म¤ कायªरत ®िमकŌ को उ¸च तापमान, गमª धातु कì सतहŌ, धूल, धुए,ँ शोर तथा चालू 

मशीनŌ के बीच काम करना पड़ता है। इससे जलने. हीट Öůेस, ĵसन संबंधी बीमाåरयाँ, ®वण ±मता म¤ कमी तथा मांसपेशीय एवं 

हड्डी संबंधी िवकार  जैसे ÖवाÖÃय एवं सुर±ा जोिखम उÂपÆन हो सकती ह§। भारी सामúी कì मैनुअल ह§डिलंग, एक ही काम 

बार-बार करना तथा मशीनŌ के संचालन से कायªÖथल पर चोट लगने कì आशंका पैदा होती है। यह िवशेष łप से छोटी एमएसएमई 

इकाइयŌ म¤ अिधक होता है, जहाँ सुर±ा संबंधी बुिनयादी ढाँचा सीिमत हो सकता है। Óयिĉगत सुर±ा उपकरण का उपयोग तथा 

Óयवसायगत ÖवाÖÃय िनगरानी अभी भी एक समान या पयाªĮ नहé है। वायु उÂसजªन, अपिशĶ ÿबंधन तथा शोर के कारण 
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आसपास के समुदायŌ पर भी अÿÂय± ÿभाव पड़ सकते ह§। इस ÿकार, इस ±ेý का पयाªवरणीय एवं सामािजक ÿभाव केवल 

कारखाने के पåरसर तक सीिमत न रहकर आसपास के ±ेýŌ तक भी िवÖताåरत हो सकता है। 

1.1.7 Æयूनीकरण के मु´य उपाय और िसफाåरश¤ :  

इन चुनौितयŌ से िनपटने के िलए Öटील री-रोिलंग ±ेý पयाªवरण और लोगŌ का बचाव करने वाला एक संतुिलत और दू रल±ी 

ŀिĶकोण अपना सकता है : 

 ऊजाª द±ता और Öव¸छ ईधंन : ऊजाª-द± पुनताªपन भåĘयŌ, अपिशĶ ताप पुनÿाªिĮ ÿणािलयाँ, सतत रोिलंग िमल 

और धीरे-धीरे Öव¸छ ईधंन तथा नवीकरणीय ऊजाª का ÿयोग कर ऊजाª कì खपत और उÂसजªन कम िकया जा सकता 

है। 

 वाय ुÿदूषण िनयंýण : बैग िफÐटर, Öøबर जैसे वायु-ÿदूषण िनयंýण के साधन Öथािपत और ÿयोग कर तथा धूिल-

िनÕकषªक ÿणािलयŌ को ÿभावी बनाकर कणीय पदाथª, भĘी उÂसजªन और धुए ँको िनयंिýत िकया जा सकता है। 

 जल और अपिशĶ ÿबंधन : जल पुनचªøण और संवृ° लूप शीतलन ÿणािलयŌ, शीतलन और िवशÐकन के अपिशĶ 

जल के उिचत उपचार तथा िमल शÐक, धातुमल और अिµनरोधी अपिशĶ के दुबारा उपयोग या िनपटान को 

ÿोÂसाहन।   

 Óयवसायगत ÖवाÖÃय और सुर±ा : Óयिĉगत संर±ण उपकरण (पीपीई) के ÿयोग म¤ कड़ाई बरतना, व¤िटलेशन, 

कारखाने के अिभिवÆयास और मशीन कì गािड«ग को सुधारना और भĘी ÿचालन, रोिलंग ÿिøयाए ँतथा सामúी कì 

ह§डिलंग सुरि±त łप से करने का ÿिश±ण देना।   

 समुदाय कì र±ा के उपाय : शोर, वायु उÂसजªन और अपिशĶ ह§डिलंग ÿथाओ ंकì िनगरानी तथा ÿबंधन एवं आसपास 

रहने वालŌ के संर±ण के िलए पयाªĮ अिµन सुर±ा ÿणािलयाँ और आपातकालीन तैयाåरयाँ।  

 ÿौīोिगकì उÆनयन एवं ±मता-िनमाªण : एमएसएमई Öटील री-रोिलंग इकाइयŌ के िलए िनयंýण ÿिøयाओ ंम¤ सुधार, 

Öवचालन, ±मता-िनमाªण कायªøम, िजससे अनुपालन, उÂपादकता और ®िमक-सुर±ा म¤ वृिĦ हो। 

नोट : ÿिøयावार भाग 1.3 म¤ बड़ी सूची दी गई है। 

1.2 जोिखम वगêकरण पĦित 

ईएसआइए के िलए अपनायी जानेवाली पĦित ÓयविÖथत और सहभािगतापूणª ŀिĶकोण पर आधाåरत है, िजसम¤ सभी ÿासंिगक 

िहतधारकŌ और एफएमएपी कायªøम से जुड़े साझेदारŌ कì भागीदारी सुिनिĲत कì जाती है। पारदिशªता को बढ़ावा देने तथा 

कायªøम के उĥेÔयŌ और सÌभािवत ÿभावŌ से सÌबिÆधत सूचना के Óयापक ÿसार के उĥेÔय से ÿशासिनक िनकायŌ, Öथानीय 

ÿािधकाåरयŌ, उīोग संघŌ तथा एमएसएमई ÿितिनिधयŌ के सहयोग से यह अÅययन परामशª-पĦित से सÌपÆन िकया गया। 

 

भारत के Öटील री-रोिलंग एमएसएम उīमŌ के िसडबी-जीसीएफ ईएसआइए / ईएसएमपी अनुवी±ण हेतु तैयार कì गयी जोिखम-
वगêकरण-पĦित : 

 िनÌन : जो सीिमत, Öथल-िविशĶ ÿभाव वाले; सरलतापूवªक Æयूनीकरणीय; अनुपालनीय हो, उसे ग ®ेणी म¤ वगêकृत 

िकया जाता है। 

 मÅयम : जो मानक उपायŌ से िनयंýण योµय हŌ; िजनम¤ कोई उÐलेखनीय लीगेसी समÖयाए ँन हŌ, उÆह¤ ख ®ेणी म¤ 
वगêकृत िकया जाता है। 

 उ¸च : ऐसी पåरयोजनाए,ँ िजनसे महÂवपूणª, िविवध अथवा अपåरवतªनीय ÿभाव उÂपÆन होने कì संभावना हो; परÖपर 

जुड़े पåरयोजना-समूहŌ  के संचयी ÿभाव हŌ; या पुनवाªस/ भूिम अिधúहण के कारण जैव-िविवधता वाले संवेदनशील 
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±ेýŌ, मूल िनवासी समुदायŌ अथवा सांÖकृितक धरोहर पर ÿभाव पड़ता हो और संबंिधत िनयामकìय आवÔयकताओ ं

का अनुपालन न िकया गया हो; अथवा ÿमुख िविधक गैर अनुपालन िदखाई देते हŌ; या संवेदनशील úाहकŌ / ÿभाव-

úािहयŌ  पर ÿितकूल ÿभाव पड़ता हो, उÆह¤ क ®ेणी म¤ वगêकृत िकया जाता है। इस ®ेणी कì पåरयोजनाए ँ इस 

कायªøम म¤ शािमल नहé कì जातé। 

इस पĦित के मु´य चरणŌ म¤ िनÌनिलिखत का समावेश है :  
 िहतधारकŌ से परामशª : एमएसएमई मािलकŌ, कामगारŌ, Öथानीय समुदायŌ तथा ±ेý के िवशेष²Ō से सुÓयविÖथत 

चचाªए ंकì गई,ं तािक पयाªवरणीय एवं सामािजक जोिखमŌ, लाभŌ और िचंताओ ंके िविवध पåरÿेàयŌ कì जानकारी ली 

जा सके। 

 ÿलेखी समी±ा : मौजूदा नीितयŌ, िविनयामकìय ढाँचे, ±ेýगत अÅययन तथा िसडबी कì ईएसएमएस ÿिøयाओ ंकì 

समी±ा कì गई, तािक राÕůीय मानकŌ, आइएफसी कायªिनÕपादन मानकŌ तथा जीसीएफ पयाªवरणीय एवं सामािजक 

मानकŌ से अनुłपता सुिनिĲत कì जा सके। 

 पोटªफोिलयो डाटा समी±ा : िसडबी कì पूवªवतê पोटªफोिलयो आिÖतयŌ (पूवªवतê ऋण ÿÖतावŌ) के तकनीकì, िव°ीय 

एवं पयाªवरणीय डाटा का िवĴेषण िकया गया, तािक जोिखम कì पĦितयŌ, कायªिनÕपादन के पåरणामŌ और Æयूनीकरण 

कì ÿभावोÂपादकता को िचिĹत िकया जा सके। इस ÿमाण-आधार ने ±ेý-िविशĶ चुनौितयŌ, अनुपालन ÿवृि°यŌ तथा 

ÿÖतािवत पहलकदिमयŌ कì Óयावहाåरकता के बारे म¤ बहòमूÐय अÆतŀªिĶ ÿदान कì। 

 साइट आकलन: पयाªवरणीय और सामािजक सÌयक छानबीन (ईएसडीडी) फॉमŎ तथा ईएसजी Öøìिनंग पýकŌ म¤ दी 

गयी सूचना के सÂयापन के िलए ±ेý दौरे तथा साइट-Öतर के आकलन िकए गए, िजससे वगêकरण और सुर±ोपाय 

आयोजना कì शुĦता सुिनिĲत कì जा सकì। 

 जोिखम िवĴेषण एव ंÆयूनीकरण आयोजना : ख ®ेणी म¤ आने वाले उपायŌ के अंतगªत पयाªवरणीय एवं सामािजक 

जोिखमŌ का िवĴेषण िकया गया, िजसम¤ उÂसजªनŌ, बिहÖąावŌ, अपिशĶ ÿबÆधन, ऊजाª उपयोग तथा Óयवसाय-

सÌबÆधी ÖवाÖÃय एवं सुर±ा पर Åयान िदया गया। ये ÿभाव मÅयम, साइट-िविशĶ तथा ÿितवतªनीय रह¤, यह सुिनिĲत 

करने के िलए Æयूनीकरण उपाय िचिĹत िकये गये। 

 अनुवी±ण और वगêकरण : उप-पåरयोजनाओ ंका अनुवी±ण ईएसएमएस अपवजªन सूची कì सापे±ता म¤ ÓयविÖथत 

łप से िकया गया, िजसके उपराÆत संभािवत जोिखम-पथ के आधार पर उÆह¤ ख अथवा ग ®ेणी के łप म¤ वगêकृत 

िकया गया। उप-पåरयोजनाओ ंके अनुवी±ण के पĲात् संयुĉ Óया´या ढाँचा सÌपÆन िकया जाता है, िजसम¤ जीसीएफ 

के सुर±ोपायŌ से पूणª अनुłपता सुिनिĲत करते हòए िसडबी अपनी आंतåरक ईएसएमएस ÿिøयाए ँलागू करता है।   

 अÐप जोिखम पåरयोजनाओ ंका माÆयीकरण : ग ®ेणी कì पåरयोजनाओ ंका Öवłप िनÌन-जोिखम वाला होने कì 

पुिĶ करने के िलए उनकì समी±ा कì गई। िवशेषकर ÿभावोÂपादकता बढ़ाने तथा उपकरण उÆनयन पर Åयान िदया 

गया, जो िविनमाªण ÿिøया म¤ बदलाव नहé लाते अथवा ÿदूषण कì माýा म¤ वृिĦ नहé करते। 

ÿितभािगतापूणª एवं साàय-आधाåरत यह पĦित समÖयाओ,ं लाभŌ तथा एफएमएपी कायªøम के अÆतगªत एमएसएमई उप-

पåरयोजनाओ ं से जुड़ी िचंताओ ंकì सामूिहक समझ सुिनिĲत करती है। िवगत पोटªफोिलयो डाटा के भिवÕयोÆमुखी जोिखम 

िवĴेषण से एकìकरण के ज़åरए ईएसआइए पयाªवरणीय एवं सामािजक जोिखम ÿबÆधन के िलए पारदशê तथा मानक ढाँचा ÿदान 

करता है। इससे िसडबी कì ईएसएमएस तथा जीएससी पयाªवरणीय एवं सामािजक नीित के अनुपालन म¤ सुŀढ़ता आती है।  
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1.3 पयाªवरणीय एवं सामािजक समुिचत जाँच-पड़ताल और आकलन  

माÆयता ÿाĮ संÖथा (एई) के łप म¤ िसडबी यह सुिनिĲत करने के िलए उ°रदायी है िक इस कायªøम के अÆतगªत सभी उप-

पåरयोजनाए ँúीन ³लाइमेट फंड (जीसीएफ) पयाªवरणीय एवं सामािजक सुर±ा के उपायŌ (ईएसएस) तथा यथानुपाती, जोिखम-

आधाåरत सÌयक छानबीन ÿिøया का अनुपालन करती ह§।  

 

ÿयोजन हेत ुउपयुĉ ईएसआइए (पयाªवरणीय एवं सामािजक ÿभाव आकलन) : मÅयम जोिखम (ख) के łप म¤ ®ेणीकृत उप-
पåरयोजनाओ ंके िलए ±ेý-िवशेष ईएसआइए समी±ा वह है जो : 

 पुनताªपन भåĘयŌ कì उ¸च ऊजाª खपत, वायु उÂसजªन (कणीय पदाथª, NOx, SOx, काबªन मोनोऑ³साइड, धात ु

ऑ³साइड के धुए)ँ, ठोस एवं औīोिगक अपिशĶ का उÂपादन (िमल शÐकन, धातुमल, अिµनरोधी अपिशĶ, तैलीय 

आपंक), शीतलन एवं िवशलकन ÿिøयाओ ं से उÂपÆन अपिशĶ जल तथा ईधंन और सामúी कì ह§डिलंग से जुड़े 

जोिखमŌ जैसे पयाªवरणीय ÿभावŌ कì पहचान करे, जो Öटील री-रोिलंग संचालन म¤ महÂवपूणª ह§। 

 ®िमकŌ कì िÖथितयाँ, Óयवसायगत ÖवाÖÃय और सुर±ा (अÂयिधक ताप, धातुओ ंकì गमª सतह, धूल, धआँु, शोर, 

गितशील मशीन¤), आÿवासी एवं ठेका ®िमकŌ कì िÖथितयाँ तथा समुदायŌ पर होने वाले संभािवत ÿभाव का आकलन 

हो, िवशेषकर ÈलािÖटक री-रोिलंग ³लÖटरŌ म¤। 

 संदभªगत संवेदनशीलताओ ं(जैसे űेनेज, चैनलŌ, निदयŌ अथवा भूजल ąोतŌ से समीपता) का मूÐयांकन करे। 

 जीसीएफ िदशािनद¥श बताते ह§ िक ईएसआइए को जोिखम ®ेणी के अनुपात म¤ तथा गितिविध के िविशĶ ÿभावŌ का 
समाधान देने कì ŀिĶ से तैयार िकया जाना चािहए। 

 ऐसी उप-पåरयोजनाए,ँ िजनम¤ āाउनफìÐड उīम अपने मौजूदा पåरचालनŌ का िवÖतार और आधुिनकìकरण नए Öथान 

पर / नए पåरसर म¤ करने जा रहे हŌ; और (ii) úीन फìÐड पåरयोजनाए ँ हŌ यानी नये उīम Öथािपत करनेवाली 

पåरयोजनाए ंहŌ, उनम¤ भूिम का दायरा औīोिगक ±ेý, औīोिगक संपदा, अिधसूिचत औīोिगक अंचल, िवशेष आिथªक 

अंचल, सरकार Ĭारा कृषीतर उपयोग, सौर / पवन फामª आिद के िलए पहले से िनधाªåरत भूिम पासªल तक सीिमत हो, 

जहाँ समÖत आवÔयक संवैधािनक अनुमितयाँ/ इÆĀाÖů³चर उपलÊध होता हो। 

 ऐसी पåरयोजनाए ँइस ईएसआइए के अÆतगªत उÆहé ÖथानŌ के िलए पाý ह§, जहाँ पयाªवरणीय एवं सामािजक सÌयक 
जाँच-पड़ताल (ईएसडीडी) तथा िविधक / साइट Öøìिनंग पुिĶ करती हो िक भौितक अथवा आिथªक िवÖथापनयुĉ 

कोई आवÔयक भूिम अिधúहण नहé हòआ है, कोई भी मूल िनवासी ÿभािवत नहé हòआ है, कोई महßवपूणª पयाªवास / 

संरि±त पाåरतंý ÿभािवत नहé हòआ है, कोई सांÖकृितक िवरासत ÿभािवत नहé हòई है और िसडबी के ईएसएमएस तथा 

जीसीएफ पयाªवरणीय एवं सामािजक मानकŌ के अनुłप कोई अÆय महßवपूणª पीएस5-पीएस8 मुĥा नहé है। 

 कोई ऐसी उप-पåरयोजना िजसके िलए अनुवी±ण म¤ अपवजªन ÿिøया अथवा पीएस5-पीएस8 अपे±ाओ ंके अÆतगªत 
आनेवाले ÿभाव िचिĹत हòए हŌ, उसे अपाý माना जाएगा और जीसीएफ-एफएमएपी कायªøम के अÆतगªत िव°पोषण से 

उसे वंिचत कर िदया जाएगा। 

Öटील री-रोिलंग ÿिøया और ÿौīोिगिकयŌ से जुड़ी पयाªवरणीय और सामािजक जोिखम का िवÖतृत आकलन िनÌनानुसार 
है : 

1.3.1 क¸चा माल ÿाĮ करना  
ÿमुख łप से उपयोग िकए जाने वाला क¸चा माल है : क)  Öटील िबलेट्स / िसिÐलयाँ,       ख)  Öøैप-आधाåरत िबलेट्स 
(इंड³शन भåĘयŌ से), ग) जहाज तोड़ने से ÿाĮ Öøैप — सीिमत उपयोग। िबलेट्स का ŀÔय एवं आयामी िनरी±ण िकया जाता 
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है। इसके बाद उÆह¤ आवÔयक लंबाई के अनुसार कतरने वाली मशीनŌ या गैस किटंग ÿणािलयŌ  से काटा या कतरा जाता है। 
इसके पĲात उÆह¤ पुनताªपन भĘी म¤ डाला जाता है। 

(क) पयाªवरण संबंधी मु´य जोिखम : 
Öटील री-रोिलंग िमलŌ म¤ क¸चे माल कì ÿािĮ और ह§डिलंग म¤ िनÌनिलिखत पयाªवरणीय जोिखम सामने आती ह§ : 

 माल चढ़ाने, ह§डिलंग और किटंग के दौरान Éयूिजिटव धूल उड़ना 

 गैस किटंग के दौरान Öथानीयकृत उÂसजªन (CO, NOx, धातुगत धआँु) 

 Öøैप के अवशेष एवं टुकड़ े

 िबलेट्स कì सतह से िनकलने वाली शÐकन और जंग के कण 

 पैकेिजंग अपिशĶ (लकड़ी, ÈलािÖटक, Öůेिपंग) 

 ह§डिलंग उपकरण से åरसने वाला तेल और úीस 

 जहाज तोड़ने से ÿाĮ Öøैप, िजसम¤ रंग के कण और भारी धातु होती ह§, से संदू षण, िजसकì जोिखम कì संभावना 
कम होती है। 

 कतरन मशीनŌ, øेनŌ और सामúी ह§डिलंग के कायŎ से होने वाला भारी शोर 
 
(ख) मु´य सामािजक जोिखम :  
क¸चा माल कì ÿािĮ से संबंिधत मु´य सामािजक और Óयवसायगत जोिखम¤ ये ह§ : 

 तीखे कोनŌ, गमª िबलेट और भारी सामान उठाने से चोट 

 गैस किटंग ÿचालनŌ से Öथानीयकृत आग कì जोिखम 

 धूल, धुए ँऔर अिधक शोर म¤ रहना 

 मैनुअल ह§डिलंग के कारण ®म-द±ता संबंधी तनाव 

 Óयिĉगत संर±ण उपकरण (पीपीई) का अपयाªĮ ÿयोग 

 भंडारण का Öथान संकुिलत होने के कारण दुघªटना का जोिखम 

 पयाªĮ ÿिश±ण के िबना ठेका-®िमकŌ से कायª कराना 

 सुर±ा कायªिविधयŌ का असंगत ÿवतªन 
 

क¸चा माल ÿािĮ ÿिøया म¤ गितिविधयŌ का ®ेणीकरण – ®ेणी : ग (िनÌन जोिखम) 

 

क¸चा माल ÿािĮ-ÿिøया के ®ेणीकरण का औिचÂय :  
क¸चे माल कì ÿािĮ और ह§डिलंग चरण कì ÿिøया को ग ®ेणी (पयाªवरणीय और सामािजक िनÌन जोिखम) म¤ रखा जाता है, 
³यŌिक : 

 इससे होने वाले ÿभाव कम गहन, Öथल-िविशĶ, Öथानीयकृत और पूणªतः ÿितवतªनीय होते ह§। 

 इस चरण म¤ िकसी ÿकार का उÂसजªन, अपिशĶ जल सृजन या तापीय ÿचालन नहé होता है। 

 िनयंýण के मानक उपायŌ Ĭारा जोिखमŌ को रोकने कì ÿभावी ÓयवÖथा कì जा सकती है। जैसे : 

 धूल बैठाना 

 सेÉटी गाडª और पीपीई 

 अपिशĶ ÿबंधन कì उिचत ÿथाए ँ
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 बड़े पैमाने पर िवÖथापन, भूिम अिधúहण या समुदाय पर गंभीर ÿभाव नहé होता है। 
 

क¸चा माल ÿािĮ-ÿिøया म¤ ÿयोºय आइएफसी िनÕपादन मानक 

 पीएस1 – पयाªवरणीय और सामािजक जोिखमŌ का आकलन और ÿभाव :  

• पयाªवरणीय और सामािजक जोिखमŌ कì पहचान 

• Æयूनीकरण और िनगरानी उपायŌ का कायाªÆवयन 

• पयाªवरणीय और सामािजक ÿबंधन ÿणाली (ईएसएमएस) 

 पीएस2 – ®िमकŌ और कामकाज कì िÖथित :  

• Óयवसायगत ÖवाÖÃय और सुर±ा 

• Öथायी और ठेका ®िमकŌ के साथ िनÕप± Óयवहार 

• ÿिश±ण और ±मता-िनमाªण 

 

 पीएस3 – संसाधनŌ कì द±ता और ÿदूषण कì रोकथाम :  

• वायु उÂसजªन और शोर पर िनयंýण 

• क¸चे माल का द±तापूवªक उपयोग 

• अपिशĶ म¤ कमी और समुिचत िनपटान 

 पीएस4 – सामुदाियक ÖवाÖÃय और सुर±ा :   

• धूल, शोर और यातायात के ऑफ-साइट ÿभाव से बचाव 

• सामúी कì ह§डिलंग और पåरवहन कì सुरि±त ÿथाए।ँ 

 पीएस 5 से पीएस 8 िÖथितजÆय ह§, ³यŌिक ये तभी लागू होत ेह§, जब जैव-िविवधता कì ŀिĶ से संवेदनशील ±ेýŌ, मूल 

िनवासी समुदायŌ या सांÖकृितक िवरासत से संबंिधत कानूनी अनुपालन िकए बगैर भूिम अिधúिहत कì जाए। 

 

िसडबी के ईएसएमएस और जीसीएफ के ईएसएस को अनुवी±ण और समुिचत जाँच-पड़ताल के दौरान इनकì जाँच करनी 

चािहए। 

 

1.3.2 िबलेट का पुनताªपन 

Öटील री-रोिलंग िमल म¤ सबसे ºयादा ऊजाª का उपयोग करने वाली इकाई पुनताªपन भĘी है। यह ऊजाª कì कुल खपत का 50-
70% उपयोग करती है।  

रोिलंग िमल के दौरान िबलेट को 1100-1200 िडúी स¤िटúेड पर पुनः तपाकर ÈलािÖटक िडफॉम¥शन के िलए नमª और मुलायम 
बनाया जाता है। गमª ÉÐयू गैसŌ और भĘी कì दीवारŌ से िविकरण और संवहन के माÅयम से िबलेट म¤ ऊÕमा पहòचँती है।    

 (क) पयाªवरण संबंधी मु´य जोिखम :  
िबलेट के पुनताªपन कì ÿिøया म¤ उ¸च तापमान पर दहन कì ÿिøया और ईधंन के अÂयिधक उपयोग के कारण पयाªवरण संबंधी 
अनेक जोिखम¤ सामने आती ह§ : 

 CO₂ का उÂसजªन, िजससे úीन हाउस गैसŌ का उÂसजªन बढ़ता है, जो जलवायु पåरवतªन का कारण बनता है। ईधंन 
के दहन से NOx, SOx तथा कणीय पदाथª का उÂसजªन होता है। 
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 िबलेट को ÉÐयू गैस से उ¸च तापमान पर चाजª और िडÖचाजª करते समय होने वाला Éयूिजिटव उÂसजªन। यिद 
दहन-द±ता कम हो तो अितåरĉ वायु से उÂसजªन और बढ़ जाता है।   

 Öटील री-रोिलंग िमल म¤ खपत होने वाली कुल ऊजाª का 50-70% भाग पुनताªपन भåĘयŌ म¤ लग जाता है। अ±म 
भåĘयŌ के कारण समú िनिदªĶ ऊजाª खपत और पåरचालन लागत बढ़ जाती है। 

 ऊÕमा कì हािन और ताप का अपÓयय, गमª ÉÐयू गैसŌ से होने वाली हािनयाँ और दीवार, छत तथा िÖकड के माÅयम 
से चालन हािनयाँ। िबलेट चािज«ग और िडÖचािज«ग के दौरान ताप कì हािन। उ¸च तापमान पर आ³सीकरण होने के 
कारण िमल शÐक का िनमाªण (िबलेट के वजन का 1-2%) 

(ख) मु´य सामािजक जोिखम : 

 पुनताªपन चरण म¤ Óयवसायगत और समुदाय जोिखम पयाªĮ माýा म¤ िनिहत रहती है। अÂय़िधक उ¸च तापमान के 

संपकª  के कारण Óयवसायगत ÖवाÖÃय और सुर±ा के खतरे रहते ह§। चािज«ग / िडÖचािज«ग के कारण जलने का खतरा 

रहता है। 

 ईधंन कì भलीभाँित ह§डिलंग न होने और बनªर के ठीक से काम न करने पर आग लगने और िवÖफोट होने का 

जोिखम। दहन गैसŌ का संपकª  ĵास संबंधी समÖया पैदा कर सकता है। 

 űाÉट पंखŌ और दहन ÊलोअरŌ का भारी शोर। भĘी ÿचालकŌ के िलए हीट-Öůोक कì जोिखम ºयादा होती है। कम 

व¤िटलेशन वाली इकाइयŌ म¤ यह खतरा और बढ़ जाता है। 

 कारखाने से बाहर का ÿदूषण आसपास के समुदायŌ पर असर डालता है। Éयूल आपूितª लॉिजिÖट³स के कारण 

यातायात बढ़ने से दुघªटना होने कì जोिखम। 

 

िबलेट पुनताªपन ÿिøया से संबंिधत गितिविधयŌ का ®ेणीकरण -  ®ेणी : ख (मÅयम जोिखम) 

िबलेट के पुनताªपन कì ÿिøया के ®ेणीकरण का औिचÂय :  
यह गितिविध ख ®ेणी म¤ आती है, ³यŌिक पयाªवरणीय ÿभाव पूवाªनुमेय, Öथल-िविशĶ और ÿितवतªनीय ह§। कोई उÐलेखनीय भूिम 

अिधúहण, िवÖथापन या अÿितवतªनीय पाåरिÖथितकì नुकसान नहé है। 

 

उÂसजªन और सुर±ा जोिखम ÿमािणत ÿौīोिगिकयŌ तथा ÿबंधन ÿणािलयŌ Ĭारा कम कì जा सकती ह§, िजनके उदाहरण ह§ – 

द± बनªर और दहन िनयंýण, अपिशĶ ताप पुनŁपयोग ÿणािलयाँ। पयाªĮ व¤िटलेशन और सेÉटी बैåरयसª। इनसे ये ÿभाव सामाÆयतः 

संयंý कì सीमा और आसपास के ±ेýŌ तक सीिमत रहते ह§।  

 

िबलेट पुनताªपन ÿिøया म¤ ÿयोºय आइएफसी िनÕपादन मानक : 
 पीएस 1 – पयाªवरणीय और सामािजक जोिखमŌ तथा ÿभावŌ का आकलन और ÿबंधन: उÂसजªन कì पहचान 

और ÿबंधन, ऊजाª का उपयोग और ओएचएस जोिखम, पयाªवरणीय एवं सामािजक ÿबंधन ÿणािलयŌ (ईएसएमएस) 

का कायाªÆवयन।  

 पीएस2 – ®िमकŌ और कामकाज कì िÖथितयाँ : Óयवसायगत ÖवाÖÃय और सुर±ा ÿबंधन, ®िमकŌ को ÿिश±ण 

और आपातकालीन तैयारी। उपयुĉ पीपीई कì ÓयवÖथा और हीट Öůेस ÿबंधन के उपाय। 

 पीएस3 – संसाधनŌ कì द±ता और ÿदूषण कì रोकथाम : पुनताªपन भåĘयŌ म¤ ऊजाª द±ता म¤ सुधार। वायु उÂसजªन 

और ऊÕमा कì हािन म¤ कमी। अपिशĶ उÕमा पुनŁपयोग ÿणािलयŌ को अपनाना।  
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 पीएस4 – सामुदाियक ÖवाÖÃय, सुर±ा एवं संर±ा : ऑफ-साइट वायु उÂसजªन पर िनयंýण। आसपास के समुदायŌ 

कì सुर±ा पर ÿभाव डालने वाली घटनाओ ंकì रोकथाम।  
 पीएस 5 से पीएस 8 िÖथितजÆय ह§, ³यŌिक ये तभी लागू होत ेह§, जब जैव-िविवधता कì ŀिĶ से संवेदनशील ±ेýŌ, मूल 

िनवासी समुदायŌ या सांÖकृितक िवरासत से संबंिधत कानूनी अनुपालन िकए बगैर भूिम अिधúिहत कì जाए। 

िसडबी के ईएसएमएस और जीसीएफ के ईएसएस को अनुवी±ण और समुिचत जाँच-पड़ताल के दौरान इनकì जाँच करनी चािहए। 

1.3.3 रोिलंग ÿिøया 

एक बार पनुताªिपत होने के बाद िबलेट को भĘी से बाहर िनकाला जाता है और कई रोिलंग Öट§डŌ से गुजारा जाता है। रोिलंग 

िमल म¤ सामाÆयतः िनÌनिलिखत शािमल होते ह§ : 1) रिफंग Öट§ड्स् –आकार म¤ ÿारंिभक कमी 2) इंटरमीिडएट Öट§ड्स  – øॉस 

से³शन शेिपंग, 3) िफिनिशंग Öट§ड्स्  – अंितम आयाम और सतह कì िफिनिशंग। ÿÂयेक Öट§ड म¤ úूव वाले रोल का उपयोग 

िकया जाता है, जो से³शन øॉस को øमशः कम करते हòए धातु कì लंबाई बढ़ाते ह§। रोिलंग सामाÆयतः हॉट रोिलंग ÿिøया Ĭारा 

कì जाती है। इस दौरान धातु का तापमान धीर-ेधीरे 1200 िडúी स¤िटúेड से घटकर िफिनिशंग चरणŌ म¤ लगभग 850–900°िडúी 

स¤िटúेट तक आ जाता है। 

(क)  पयाªवरणीय जोिखम 
 रोिलंग िमल मोटरŌ और सहायक ÿणािलयो ँम¤ ऊजाª कì काफì खपत होती है। अ±म मोटर और अनुपयुĉ भार 

ÿबंधन से िनिदªĶ ऊजाª खपत म¤ वृिĦ होती है। उ¸च तापमान पर ऑ³सीकरण के कारण िमल शÐक बनता है। 

गमª सतहŌ और लुिāकेशन तेल से भी थोड़े Éयुिजिटव उÂसजªन होते ह§। 

 रोिलंग Öट¤ड, िगअर-बॉ³स, मोटरŌ, शीतलन पंखŌ से भारी शोर पैदा होता है। इस शोर को िनयंिýत न करने पर 

यह Óयवसायगत सीमाओ ंसे अिधक हो जाता है। 

 िमल शÐक (आइरन ऑ³साइड Éलैक) का िनमाªण। अÖवीकृत या िनद¥शŌ के अनुसार न बन ेउÂपादŌ को åर-

ÿोसेस करना होता है। रोÐस, िबअåरµंस और गाइड्स् के िलए ठंडे पानी का उपयोग िकया जाता है। तेल और 

úीस के ÿवेश के कारण संभािवत संदूषण।  

(ख) सामािजक जोिखम 
 रोटेिटंग रोल और गितशील मशीन म¤ फँसने और कुचलने से घायल होने कì जोिखम।  

 गमª िबलेट और रोÐड उÂपादŌ से जलने कì जोिखम। 

 उ¸च शिĉ वाली मोटरŌ तथा िनंयýण पैनलŌ से करटं लगन ेका खतरा।  

 भारी शोर म¤ अिधक समय तक रहने से ®िमकŌ के ÖवाÖÃय पर दुÕÿभाव। 

 थकान अिधक होना तथा आगे जाकर ®वणशिĉ कम होने कì जोिखम। 

 उÂपाद गाइिडंग और िनरी±ण के दौरान मैनुअल ह§डिलंग। 

 एक ही कायª बार-बार करन ेसे मांसपेशीय और अिÖथ संबंधी िवकार। 

 रोिलंग िमल के संकुिलत ±ेýŌ म¤ दुघªटना कì जोिखम। 

 ठेका ®िमकŌ पर िनभªरता। इन ®िमकŌ के ÿिश±ण का Öतर अलग-अलग होता है। 

 
रोिलंग ÿिøया कì गितिविधयŌ का ®ेणीकरण – ®ेणी : ख (मÅयम जोिखम) 

 

रोिलंग ÿिøया के ®ेणीकरण का औिचÂय :  
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पयाªवरणीय एव ंसामािजक ÿभाव Öथानीयकृत, ÿचालनगत और ÿितवतªनीय ह§। कोई उÐलेखनीय ऑफ-साइट, संचयी 

या अÿितवतªनीय पयाªवरणीय ÿभाव नहé ह§। जोिखम मु´यतः Óयवयायगत है और 1) इंजीिनयåरगं कंůोल (गाडª, घेरा, 

Öवचालन), 2) िनवारक अनुर±ण और ऊजाª-द± उपकरण, 3) मानक Óयवसायगत ÖवाÖÃय और सुरि±त टीवाइ 

ÿणािलयŌ के उपयोग Ĭारा Æयूनतम कì जा सकती ह§। इसम¤ भूिम अिधúहण, पुनवाªस या समुदाय के िलए बड़ा Óयवधान 

उÂपÆन होने जैसा कुछ नहé है।  

 

रोिलंग ÿिøया म¤ ÿयोºय आइएफसी िनÕपादन मानक 
 पीएस1 : पयाªवरणीय और सामािजक जोिखमŌ का आकलन और ÿबंधन 

o ÿचालनगत जोिखमŌ कì ÿणालीबĦ पहचान और ÿबंधन 

o पयाªवरणीय एवं सामािजक ÿबंधन ÿणािलयŌ (ईएसएमएस) का कायाªÆवयन 

 पीएस2 : ®िमकŌ और कामकाज कì िÖथितयाँ :  

o Óयवसायगत ÖवाÖÃय और सुर±ा ÿबंधन 

o ®िमकŌ को ÿिश±ण, मशीन सुर±ा ÿोटोकॉल और पीपीई का ÿयोग 

 पीएस3 : संसाधनŌ कì द±ता और ÿदूषण कì रोकथाम  

o ऊजाª-द± रोिलंग िमल मोटर¤ और űाइÓस्  

o पानी के ÿयोग, अपिशĶ सृजन और शोर उÂसजªन म¤ कमी 

 पीएस4 : सामुदाियक ÖवाÖÃय, संर±ा और सुर±ा   

o शोर और कंपन से कारखाने के बाहर होने वाले ÿभावŌ पर िनयंýण 

o तैयार उÂपादŌ कì सुरि±त ह§डिलंग और पåरवहन 
 पीएस 5 से पीएस 8 िÖथितजÆय ह§, ³यŌिक ये तभी लागू होत ेह§, जब जैव-िविवधता कì ŀिĶ से संवेदनशील ±ेýŌ, 

मूल िनवासी समुदायŌ या सांÖकृितक िवरासत से संबंिधत कानूनी अनुपालन िकए बगैर भूिम अिधúिहत कì जाए। 

िसडबी के ईएसएमएस और जीसीएफ के ईएसएस को अनुवी±ण और समुिचत जाँच-पड़ताल के दौरान इनकì जाँच करनी 
चािहए। 

1.3.4 शीतलन और ताप-यांिýक उपचार 

शीतलन और ताप-यांिýक उपचार (टीएमटी) रोिलंग के बाद कì ÿिøया है। इसका उपयोग यांिýक गुणŌ, माइøोÖů³चर और 

टीएमटी बार तथा संरचनाÂमक भागŌ जैसे री-रोÐड Öटील उÂपादŌ कì अंितम गुणव°ा को िनयंिýत करने के िलए िकया जाता है। 

इस चरण म¤ िफिनिशंग िमल से लगभग 850-950 िडúी स¤िटúेड पर िनकलने वाले हॉट-रोÐड उÂपादŌ को कूिलंग बेड पर िनयंिýत 

जल शीतलन या ³व¤िचंग और ÿाकृितक या बलपूणª वायु कूिलंग से गुजारा जाता है। 

 

टीएमटी बार के उÂपादन म¤, सतह के तीĄ शमन (³व¤िचंग) के बाद कोर के Öवतः पायन (टेÌपåरंग) से एक कठोर बाहरी परत और 

तÆय कोर का िनमाªण होता है। इसके पåरणामÖवłप इÖपात कì मजबूती, तÆयता एवं वेिÐडंग ±मता म¤ सुधार होता है। शीतलन 

ÿणािलयŌ म¤ सामाÆयतः जल िछड़काव ÿणाली, ³व¤िचंग बॉ³स, पंप, कूिलंग बेड तथा जल पुनचªøण इकाइयाँ शािमल होती ह§। 

 

(क) पयाªवरणीय जोिखम 
 शमन और शीतलन म¤ पानी का अÂय़िधक उपयोग। 

 समुिचत ÿबंधन न करने पर जलसंकट वाले ±ेýŌ म¤ पानी के अिधक दोहन कì जोिखम। 
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 गमª अपिशĶ जल को पयाªĮ ठंडा या पुनचªिøत न करने पर वह जलąोत के जल का तापमान बढ़ा सकता है। 

 रोिलंग उपकरण और िबअåरंग से िनकलने वाले दू िषत तेल और úीस का जल शीतलन ÿणाली म¤ आ जाना। 

 शीतल करने वाले जल म¤ िनलंिबत ठोस पदाथª (शÐक कण)।  

 पंप, शीतलन टॉवर और पानी के स³युªलेशन कì ÿणाली के िलए िबजली का उपयोग। 

 

(ख) सामािजक जोिखम 
 गमª Öटील और दबावयुĉ जल ÿणाली से फफोले आने और जलने कì जोिखम। 

 गीले फशª और खराब जल-िनकासी के कारण िफसलने और िगरने का जोिखम। 

 पंप, पाइनलाइनŌ और कूिलंग बेड के चलते हòए उपकरणŌ से यांिýक खतरे। 

 गमª सतह और आसपास के उ¸च तापमान से ®िमकŌ का संपकª । 

 उ¸च दबाव वाले जल के िछड़काव, शीतलन पंखŌ और पंिपंग ÿणािलयŌ से शोर। 

 
शीतलन और ताप यािंýक उपचार ÿिøया कì गितिविधयŌ का ®ेणीकरण – ®ेणी : ख (मÅयम जोिखम)  

 शीतलन और ताप यांिýक उपचार ÿिøयाओ ंके ®ेणीकरण का औिचÂय :  

 शीतलन और ताप-यांिýक उपचार ÿचालनŌ को ख ®ेणी म¤ वगêकृत िकया गया है, ³यŌिक इनसे होने वाले पयाªवरणीय 

ÿभाव Öथल-िविशĶ, पूवाªनुमेय और ÿितवतªनीय ह§। जल और ताप ÿभावŌ को संवृ°-लूप शीतलन ÿणािलयŌ, कूिलंग 

टॉवरŌ और तेल-जल पृथ³करण इकाइयŌ Ĭारा भली ÿकार ÿबंिधत िकया जा सकता है। 

 Óयवसायगत जोिखम मु´यतः ÿचालन से संबंिधत है और इंजीिनयåरंग िनयंýण, ÿचालन कì सुरि±त ÿिøयाओ ंतथा 

पीपीई Ĭारा Æयून कì जा सकती ह§। 

 इस गितिविध म¤ खतरनाक रसायनŌ का ÿयोग नहé होता। भूिम अिधúहण या समुदायŌ का िवÖथापन भी नहé है। 

 ÿभावŌ को औīोिगक पåरसर तक सीिमत िकया जा सकता है, जो मानक िवनायमक मानदंडŌ Ĭारा संचािलत होते ह§। 

 

शीतलन और ताप यांिýक उपचार म¤ ÿयोºय मानक आइएफसी िनÕपादन मानक  
 पीएस 1 – पयाªवरणीय और सामािजक जोिखम तथा ÿभावŌ का आकलन और ÿबंधन: पानी के ÿयोग, बिहÖąाव 

गुणव°ा और ओएचएस जोिखम कì पहचान। शीतलन ÿचालनŌ का पयाªवरणीय और सामािजक ÿबंधन ÿणाली 

(ईएसएमएस) से एकìकरण। 

 पीएस 2 – ®िमकŌ तथा कामकाज कì िÖथितया ँ: ऊÕमा, जल और यांिýक खतरŌ से Óयवसायगत ÖवाÖÃय और 

सुर±ा के उपाय। ®िमकŌ को ÿिश±ण, आपातकालीन तैयारी और पीपीई कì ÓयवÖथा। 

 पीएस 3 – संसाधनŌ कì द±ता और ÿदूषण कì रोकथाम : पुनचªøण और पुनरोपयोग Ĭारा जल का द±तापूवªक 

उपयोग। उपचार और åरस³युªलेशन ÿणािलयŌ के माÅयम से ताप ÿदू षण और जल संदू षण कì रोकथाम। 

 पीएस 4 – सामुदाियक ÖवाÖÃय, संर±ा और सुर±ा : अपिशĶ जल छोड़ने और जल के दोहन से होने 

वाले ऑफ-साइट ÿभावŌ कì रोकथाम। आसपास के समुदायŌ को जोिखम से बचाने के िलए अवसंरचना 

का सुरि±त ÿबंधन।   

 पीएस 5 से पीएस 8 िÖथितजÆय ह§, ³यŌिक ये तभी लागू होत े ह§, जब जैव-िविवधता कì ŀिĶ स े

संवेदनशील ±ेýŌ, मूल िनवासी समुदायŌ या सांÖकृितक िवरासत से संबंिधत कानूनी अनुपालन िकए 
बगैर भूिम अिधúिहत कì जाए। 
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िसडबी के ईएसएमएस और जीसीएफ के ईएसएस को अनवुी±ण और समुिचत जाँच-पड़ताल के दौरान इनकì 

जाँच करनी चािहए। 

1.3.5  अÌल ÿ±ालन ÿिøया 

अÌल ÿ±ालन एक सतह उपचार ÿिøया है िजसका इÖतेमाल इÖपात के री-रोिलंग और अधोÿवाह रोिलंग पåरचालनŌ म¤ िकया 

जाता है। इसका उĥेÔय इÖपात उÂपादŌ से पपड़ी, जंग, ऑ³साइड और सतह कì अशुिĦयŌ को हटाना होता है, तािक आगे का 

ÿसंÖकरण (जैसे शीत रोिलंग, तार खéचने, जÖतीकरण, लेपन या पåरÕकरण) िकया जा सके। यह ÿिøया आमतौर पर खिनज 

अÌल, जैसे हाइűो³लोåरक अÌल (HCl) या सÐÉयूåरक अÌल (H₂SO₄) का इÖतेमाल करके िकया जाता है। अÌल ÿ±ालन के 

मामले म¤, इस गितिविध को Ûयादा ÿदूषण फैलाने वाली ÿिøया माना जाता है और इसे सीपीसीबी कì "रोिलंग एवं ÿ±ालन" 

लाल ®ेणी म¤ रखा गया है।     

 
(क) पयाªवरण संबंधी जोिखम: 

• अÌलीय धु ंध/धुए ँका उÂसजªन (HCl/H₂SO₄) 
• अÌलीय अपिशĶ जल का बनना 
• ÿयुĉ अÌल का िनकलना  
• खतरनाक गाद का िनकलना 
• åरसाव/फैलाव से िमĘी और भूजल का दू िषत होना 

 
(ख) सामािजक/ओएचएस जोिखम: 

• रसायनŌ से जलना 
• आँखŌ कì चोट¤ 
• साँस के ज़åरए संपकª  म¤ आना 
• आपातकालीन åरसाव कì घटनाए ँ

 
अÌल ÿ±ालन ÿिøया म¤ गितिविधयŌ का ®ेणीकरण - ®ेणी ख (मÅयम जोिखम), ³यŌिक इसके ÿभाव खास जगह 

तक सीिमत होते ह§ और इÆह¤ िनयंिýत िकया जा सकता है। अÌल ÿ±ालन ÿिøया को एफएमएपी पयाªवरणीय और सामािजक 

जोिखम ®ेणीकरण ढाँचे के तहत ®ेणी ख (मÅयम जोिखम) म¤ रखा गया है, ³यŌिक इसके पयाªवरणीय और सामािजक ÿभाव 

Öथल-िविशĶ, अनुमान योµय, ÿितवतê ह§, और Öथािपत इंजीिनयåरंग िनयंýणŌ, पåरचालन ÿिøयाओ ंऔर िविनयामक अनुपालन 
उपायŌ के माÅयम से ÿभावी ढंग से ÿबंिधत िकए जा सकते ह§। 

इस ÿिøया म¤ इÖपात कì सतहŌ से पपड़ी, जंग और ऑ³साइड परतŌ को हटाने के िलए हाइűो³लोåरक अÌल (एचसीएल) या 

सÐÉयूåरक अÌल (एच₂एसओ₄) जैसे खिनज अÌलŌ का उपयोग शािमल है। हालाँिक इस ÿिøया से अÌलीय धुए,ँ अÌलीय 

अपिशĶ जल, ÿयुĉ अÌल और खतरनाक गाद उÂपÆन होती है, ये ÿभाव आमतौर पर सुिवधा इकाई कì सीमा के भीतर ही 

सीिमत रहते ह§ और इÆह¤ िसĦ ÿदूषण िनयंýण तथा पेशागत ÖवाÖÃय एवं सुर±ा उपायŌ के माÅयम से कम िकया जा सकता है। 

®ेणी ख म¤ ®ेणीकरण के मु´य कारण इस ÿकार ह§: 
• पयाªवरण पर पड़ने वाले ÿभाव Öथानीय होते ह§ और पåरयोजना Öथल तक ही सीिमत रहते ह§। 
• अÌलीय धु ंध और धुए ँके उÂसजªन को बंद टंकì, Öथानीय िनकास व¤िटलेशन और वेट Öøबर का इÖतेमाल करके िनयंिýत 

िकया जा सकता है। 



जीसीएफ-एफएमएपी काय[Đम: ईएसआईए और ईएसएमपी - Ĥ×य¢ ͪवƣ (ːील री-रोिलंग ¢ेğ) 
 

21 
 

• अÌल वाले गंदे पानी को िनपटान या दोबारा इÖतेमाल करने से पहल ेउदासीनीकरण और अपिशĶ उपचार ÿणािलयŌ के 
माÅयम से उपचाåरत िकया जा सकता है। 

• ÿयुĉ अÌल और गाद को खतरनाक कचरे के उपचारण, भंडारण और िनपटान कì अिधकृत सुिवधाओ ंके ज़åरए सुरि±त 
łप से ÿबंिधत िकया जा सकता है। 

• िमĘी और भूजल के दू िषत होने के जोिखम को अÌल-रोधी फशª, बंिडंग और åरसाव रोकथाम ÿणािलयŌ के माÅयम से 
रोका जा सकता है। 

• काम से जुड़ ेखतरŌ जैसे रसायनŌ से जलना, आँखŌ कì चोट और साँस के ज़åरए हािनकारक पदाथŎ के संपकª  म¤ आने 
को पीपीई, ®िमक ÿिश±ण, आपातकालीन शावर, आईवॉश Öटेशन और मानक संचालन ÿिøयाओ ंके माÅयम से ÿभावी 
ढंग से ÿबंिधत िकया जा सकता है। 

• मौजूदा औīोिगक सुिवधाओ ंके भीतर िकए जाने वाले ÿ±ालन कायŎ से आमतौर पर कोई महÂवपूणª भूिम अिधúहण, 
अनैि¸छक पुनवाªस, जैव िविवधता ÿभाव या अपåरवतªनीय पयाªवरणीय ±ित जुड़ी नहé होती है। 

• संभािवत ÿभाव को अ¸छे अंतरराÕůीय उīोग अËयासŌ (जीआईआईपी) और लागू िविनयामक अपे±ाओ ंका अनुपालन 
करके आसानी से कम िकया जा सकता है। 

 
इसिलए, अÌल ÿ±ालन ®ेणी क कì गितिविध नहé है; हालाँिक, खतरनाक रसायनŌ के इÖतेमाल और खतरनाक कचरा िनकलने 
के कारण, इसके िलए पåरयोजना-िविशĶ ईएसएमपी और िनगरानी कायªøम के ज़åरए ÓयविÖथत पयाªवरण और सामािजक ÿबंधन 
कì ज़łरत होती है। 
 
अÌल ÿ±ालन ÿिøया म¤ लागू आईएफसी िनÕपादन मानक 
 
पीएस 1 – पयाªवरणीय एवं सामािजक जोिखमŌ और ÿभावŌ का आकलन और ÿबंधन 
 

• अपिशĶ जल, वायु उÂसजªन, खतरनाक अपिशĶ और Óयावसाियक ÖवाÖÃय जोिखमŌ कì पहचान और मूÐयांकन।  
• पयाªवरण और सामािजक ÿबंधन ÿणािलयŌ (ईएसएमएस) का िवकास और कायाªÆवयन। 
• िनगरानी, åरपोिट«ग, सुधाराÂमक कारªवाई और आपातकालीन तैयारी कì ÿिøयाए।ँ  
• िहतधारक सहभािगता और िशकायत िनवारण तंý। 

 
पीएस 2 – ®म और काम कì िÖथितयाँ 
 

• रसायनŌ के संपकª  और खतरनाक कामŌ से ®िमकŌ कì सुर±ा। 
• पयाªĮ Óयिĉगत सुर±ा उपकरण (पीपीई) कì ÓयवÖथा।  
• रसायनŌ के रखरखाव पर पेशागत ÖवाÖÃय िनगरानी और ®िमक ÿिश±ण। 
• आपातकालीन ÿितिøया ÿिøयाए,ँ ÿाथिमक िचिकÂसा, आईवॉश सुिवधाए ँऔर सुर±ा शावर। 
• राÕůीय ®म और पेशागत ÖवाÖÃय िनयमŌ का पालन। 

 
पीएस 3 – संसाधन द±ता और ÿदूषण कì रोकथाम 
 

• ÿिøया को बेहतर बनाकर अÌल कì खपत को कम करना। 
• अÌलीय धु ंध को िनयंिýत करने के िलए धुए ँकì िनकासी और Öøिबंग ÿणािलयŌ कì Öथापना। 
• अÌलीय अपिशĶ जल का उपचार और उदासीनीकरण।  
• ÿयुĉ अÌल और खतरनाक गाद का सुरि±त भंडारण, रखरखाव, पुनचªøण, पुनः ÿािĮ और िनपटान। 
• िĬतीयक रोकथाम और बंिडंग के माÅयम से िमĘी, सतह जल और भूजल संदू षण कì रोकथाम। 



जीसीएफ-एफएमएपी काय[Đम: ईएसआईए और ईएसएमपी - Ĥ×य¢ ͪवƣ (ːील री-रोिलंग ¢ेğ) 
 

22 
 

 
पीएस 4 – सामुदाियक ÖवाÖÃय, बचाव और सुर±ा 
 

• अÌलीय धुए,ँ अचानक åरसाव और खतरनाक सामúी के पåरवहन से Öथल के बाहर होने वाले ÿभावŌ कì रोकथाम।  
• åरसाव कì िÖथित म¤ कारªवाई और आपातकालीन तैयारी योजना।  
• सामुदाियक जोिखम को रोकने के िलए अÌल का सुरि±त भंडारण और रखरखाव। 
• आवÔयकतानुसार आपातकालीन ÿिøयाओ ंकì जानकारी का ÿचार-ÿसार। 

 
पीएस 5 से पीएस 8 (लागू नहé) 
 

िनÌनिलिखत मानक आमतौर पर मौजूदा औīोिगक पåरसरŌ के भीतर अÌल ÿ±ालन कायŎ के िलए लागू नहé होते ह§, लेिकन 
ईएसडीडी के दौरान इनकì जाँच कì जानी चािहए: 

• पीएस 5: भूिम अिधúहण और जबरन पुनवाªस 
• पीएस 6: जैव िविवधता संर±ण और जीिवत ÿाकृितक संसाधनŌ का सतत ÿबंधन 
• पीएस 7: मूल िनवासी 
• पीएस 8: सांÖकृितक िवरासत 

 
ये मानक तभी लागू होते ह§ जब िकसी हåरत ±ेý सुिवधा या िवÖतार पåरयोजना म¤ भूिम अिधúहण, जैव िविवधता-संवेदनशील 

±ेý, मूल िनवासी, या सांÖकृितक िवरासत ÿभाव शािमल हŌ। इन मानकŌ को लागू करने वाली पåरयोजनाओ ंका मूÐयांकन 
िसडबी के ईएसएमएस और एफएमएपी पाýता अपे±ाओ ंके तहत अलग से िकया जाएगा। 

 
अÌल ÿ±ालन ÿिøया के िलए लागू आईएफसी िनÕपादन मानक: पीएस1, पीएस2, पीएस3 और पीएस4; पीएस5–पीएस8 

पåरयोजना के आधार पर लागू हŌगे। 
 
1.3.6 काटना, सीधा करना और पåरÕकरण 
 

रोिलंग कì ÿिøया पूरी होने के बाद, बाज़ार और úाहक कì ज़łरतŌ को पूरा करन ेके िलए टीएमटी बार, छड़Ō, Üलैट, एगंल 
और से³शन जैसे तैयार इÖपात उÂपादŌ को काटने, सीधा करन ेऔर पåरÕकरण कì ÿिøयाओ ंसे गुज़ारा जाता है। इसम¤ 
शािमल मु´य गितिविधयाँ इस ÿकार ह§: 

• काटना: रोिलंग कì गित के साथ तालमेल िबठाकर Üलाइंग िशयसª या øॉप िशयसª का इÖतेमाल करके रोÐड उÂपादŌ 
को मानक या úाहक Ĭारा बताई गई लंबाई म¤ काटा जाता है, तािक काम लगातार चलता रहे। 

• सीधा करना: रोिलंग और ठंडा होने के दौरान आए टेढ़ेपन, मरोड़ या आकार म¤ अंतर को ठीक करने के िलए उÂपादŌ को 
मैकेिनकल Öůेटिनंग मशीनŌ से गुज़ारा जाता है। 

• पåरÕकरण और जाँच: तैयार उÂपादŌ कì सतह कì किमयŌ, आकार कì सटीकता और सीधेपन के िलए देखकर जाँच कì 
जाती है। 

• खराब उÂपादŌ को या तो: री-रोिलंग के ज़åरए दोबारा ÿिøया म¤ भेजा जाता है या िनÌनतर ®ेणी या कबाड़ म¤ डाल िदया 
जाता है। 

• बंडल बनाना और तौलना: सही उÂपादŌ के बंडल बनाए जाते ह§, उन पर टैग लगाए जाते ह§, उनको तौला जाता है और 
उनको भंडारण तथा ÿेषण के िलए तैयार िकया जाता है। 
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(क) पयाªवरण से जुड़े जोिखम 
• Éलाइंग िशयसª, Öůेटिनंग मशीनŌ और सामúी रखरखाव उपकरणŌ से बहòत Ûयादा शोर होता है। अगर इसे ठीक से 

िनयंिýत न िकया जाए, तो काम कì जगह और आस-पास के पåरवेश म¤ शोर तय सीमा से अिधक हो सकता है। 
• पैकेिजंग का कचरा जैसे Öटील Öůैिपंग और लकड़ी के Öपेसर। 
• किटंग मशीनŌ, Öůेटनर और कÆवेयर Ĭारा िबजली कì खपत।  
• खराब या कम कुशल उपकरणŌ से पूरे संयंý म¤ ऊजाª कì खपत बढ़ सकती है। 
• किटंग और Öůेटिनंग उपकरणŌ से लुिāकेिटंग ऑयल और हाइűोिलक तरल का åरसाव। 
• आस-पास कì िमĘी या पानी के दू िषत होने का जोिखम। 

 
(ख) सामािजक जोिखम 

• चलते हòए िशयसª और रोलसª से कटने, फँसने और दबने से चोट लगने का जोिखम। 
• तेज़ धार वाले िकनारŌ और गमª तैयार उÂपादŌ से चोट। 
• हाथ से सामान उठाने और बंडल बनाने के काम के दौरान यांिýक खतरे। 
• लंबे समय तक तेज़ शोर के संपकª  म¤ रहने से सुनने कì ±मता कम हो सकती है। 
• सुनने कì ±मता कì सुर±ा और शोर के संपकª  कì िनगरानी कì ज़łरत। 
• बंडल बनाने और सामान को एक के ऊपर एक रखने के दौरान हाथ से काम करना। 
• एक ही तरह कì गितयाँ बार-बार करने से मांसपेिशयŌ और हड्िडयŌ पर तनाव। 
• पåरÕकरण ±ेý म¤ भीड़-भाड़ के कारण दुघªटनाए।ँ 
• िबना सही ÿिश±णके ठेका ®िमकŌ का इÖतेमाल करने पर Ûयादा जोिखम। 

 
किटंग, Öůेटिनंग और पåरÕकरण ÿिøया म¤ गितिविधयŌ का ®ेणीकरण - ®ेणी: ख (मÅयम जोिखम) 
किटंग, Öůेटिनंग और पåरÕकरण ÿिøया के ®ेणीकरण आधार: 
• पयाªवरण पर पड़ने वाले ÿभाव Öथानीय, कम तीĄता वाले और िनयंýण योµय होते ह§। 
• हवा म¤ कोई खास उÂसजªन या खतरनाक कचरा पैदा नहé होता है। 
• सामािजक जोिखम मु´य łप से पेशेगत होते ह§ और इÆह¤ इनके ज़åरए िनयंिýत िकया जा सकता है: 
• मशीन िनगरानी और सुर±ा इंटरलॉक 
• मानक पåरचालन ÿिøयाए ँ(एसओपीएस) 
• पीपीई का इÖतेमाल और ®िमक ÿिश±ण 
• इस गितिविध से भूिम अिधúहण, पुनवाªस या समुदाय Öतर पर कोई बड़ा ÿभाव नहé पड़ता है। 
 
किटंग, Öůेटिनंग और पåरÕकरण ÿिøया म¤ लागू होने वाले आईएफसी िनÕपादन मानक 
• पीएस 1 – पयाªवरण और सामािजक जोिखमŌ और ÿभावŌ का आकलन और ÿबंधन: पåरचालन और ओएचएस जोिखमŌ 

कì पहचान और उÆह¤ कम करना। पयाªवरण और सामािजक ÿबंधन ÿणािलयŌ (ईएसएमएस) को लागू करना। 
• पीएस 2 – ®म और काम कì िÖथितयाँ: पेशागत ÖवाÖÃय और सुर±ा उपाय, ÿिश±ण, पीपीई कì ÓयवÖथा और 

दुघªटनाओ ंकì रोकथाम।   
• पीएस 3 – संसाधन द±ता और ÿदूषण कì रोकथाम: िवīुत और सामúी का कुशल उपयोग। ठोस कचर,े तेल और úीस 

का उिचत ÿबंधन। 
• पीएस 4 – सामुदाियक ÖवाÖÃय, सुर±ा और संर±ा: शोर पर िनयंýण और भंडारण व ÿेषण के दौरान तैयार उÂपादŌ का 

सुरि±त रखरखाव। 
• पीएस 5 से पीएस 8 तक के मानक शतŎ पर आधाåरत ह§ ³यŌिक ये तभी लागू होते ह§ जब पåरयोजनाओ ंम¤ ऐसी भूिम का 

अिधúहण शािमल हो जो जैव-िविवधता के ÿित संवेदनशील ±ेýŌ, मूल िनवासी समुदायŌ या सांÖकृितक िवरासत को 
ÿभािवत करती हो, और िजसम¤ िनयमŌ का अनुपालन न िकया गया हो।  
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िसडबी का ईएसएमएस और जीसीएफ ईएसएस के तहत जाँच और गहन जाँच के दौरान इन जाँचŌ कì ज़łरत होती है। 
 
1.3.7 सामúी रखरखाव और ÿेषण 
 

सामúी रखरखाव और ÿेषण म¤ पåरÕकरण के बाद कì वे सभी गितिविधयाँ शािमल ह§ िजनकì ज़łरत तैयार इÖपात 
उÂपादŌ (जैसे टीएमटी बार, एगंल, चैनल, Üलैट) को संयंý से भंडारण ±ेý और िफर úाहकŌ तक पहòचँाने के िलए होती 
है। इसम¤ संयंý रखरखाव (कूिलंग बेड/पåरÕकरण लाइन से पåरÕकरण ±ेý म¤ Öथानांतरण, Öटैिकंग, बंडिलंग, तौल, टैिगंग), 
आंतåरक रसद (ईओटी øेन, गैÆůी, फ़ोकª िलÜट, ůेलर), ±ेý ÿबंधन (लेआउट, Öटैिकंग Èलान, जल िनकासी, आंतåरक 
रखरखाव) और बाĻ रसद/ÿेषण (ůक/ůेलर पर लदाई, ÿलेखन और Ĭार िनयंýण) शािमल ह§।  

 
भारतीय एमएसएमई री-रोिलंग के संदभª म¤, ये चरण पåरचालन द±ता और ऊजाª, पयाªवरण एवं सुर±ा से जुड़े अ¸छे तौर-
तरीकŌ का पालन करने के िलए ज़łरी ह§।    

 
(क) पयाªवरणीय जोिखम 

• Öटील बंडलŌ कì आवाजाही, क¸ची राÖतŌ पर ůकŌ का आवागमन और याडª संचालन से उड़ने वाली धूल िनयंýण न िकए 
जाने पर (जल िछड़काव, प³कì सड़क बनाना, गित िनयंýण) Öथानीय वायु गुणव°ा को ÿभािवत कर सकती है।  

• øेन संचालन, फोकª िलÉट, ůक इंजन और लदाई/उतराई से याडª के भीतर शोर बढ़ जाता है; खराब Åविन ÿबंधन से 
सीमावतê ±ेýŌ म¤ शोर कì समÖया उÂपÆन हो सकती है। 

• Öटील Öůैिपंग, लकड़ी के डनेज, मरÌमत से बचे कबाड़ और ±ितúÖत बंडल याडª म¤ जमा हो जाते ह§; खराब पृथ³करण से 
पुनचªøण और Öव¸छता ÿभािवत होती है। 

• मोबाइल उपकरणŌ (हाइűोिलक तेल, डीजल) और øेन िगयरबॉ³स से åरसाव याडª कì िमĘी को दू िषत कर सकता है; 
अपयाªĮ जल िनकासी से ÿदूषण फैल सकता है, िवशेषकर मानसून के दौरान। 

• इलेि³ůक ओवरहेड øेन, याडª लाइिटंग और डीजल फोकª िलÉट समú संसाधन द±ता को ÿभािवत करते ह§; अ±म उपकरण 
ÿेषण कायŎ के िलए िविशĶ ऊजाª खपत को बढ़ाते ह§। 

 
(ख) सामािजक जोिखम 

• भार उठाते और िखसकाते समय दबने/कुचलने कì संभावना, भार का िफसलना और ढेर का ढह जाना। 
• बंडिलंग, Öůैिपंग और टैग लगाने के कायª मशीनीकृत या एगōनॉिमक łप से ÿबंिधत न होने पर मांसपेिशयŌ और हड्िडयŌ 

से संबंिधत चोटŌ का कारण बन सकते ह§। 
• खुले याडª म¤ काम करन ेवाले ®िमकŌ को गमê, चकाचŏध और मानसून के खतरŌ (िफसलना, ठोकर लगना, िगरना) का 

सामना करना पड़ सकता है। 
• आस-पास के समुदायŌ पर ůक यातायात का ÿभाव (धूल, शोर, सड़क सुर±ा); अनुशािसत ÿेषण समय, गित िनयंýण और 

मागª ÿबंधन कì आवÔयकता। हालाँिक, संिवदा ®िमकŌ के अिधक उपयोग के िलए संरिचत ÿेरण और सुर±ा ÿिश±ण, 
ÿचालकŌ के लाइस¤स कì जाँच और ³लÖटर ±मता िनमाªण पहलŌ के अनुłप िनरंतर टूलबॉ³स ÿिश±ण कì आवÔयकता 
होती है। 

 
सामúी ÿबंधन और ÿेषण म¤ गितिविधयŌ का ®ेणीकरण - ®ेणी: ग (कम जोिखम) 
 
सामúी रखरखाव और ÿेषण के ®ेणीकरण आधार:  

• इनके ÿभाव कम तीĄता वाले, कम समय के िलए, िकसी खास जगह तक सीिमत और पूरी तरह से ठीक िकए जा सकने 
वाले होते ह§। इनम¤ कोई ÿिøया उÂसजªन या अपिशĶ जल नहé िनकलता है और इÆह¤ मानक पåरचालन िनयंýणŌ जैसे 
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िक प³के याडª, यातायात ÿबंधन, åरसाव िनयंýण, कचरे का पृथ³करण, पीपीई के इÖतेमाल और ÿचालक ÿिश±ण के 
ज़åरए ÿबंिधत िकया जा सकता है।  

• जब मौजूदा औīोिगक संपदाओ ंके भीतर और मानक िविनयामक देखरेख के तहत यह गितिविध कì जाती है, तो इसम¤ 
कोई भूिम अिधúहण, पुनवाªस, जैव िविवधता ÿभाव, या Öथल के बाहर पड़ने वाले संचयी ÿभाव जैसी कोई बात शािमल 
नहé होती है। 

 
सामúी रखरखाव और ÿेषण म¤ लागू होने वाले आईएफसी िनÕपादन मानक:  

• पीएस 1 – पयाªवरण और सामािजक जोिखमŌ और ÿभावŌ का आकलन और ÿबंधन: यह तब लागू 
होता है जब सामúी रखरखाव और ÿेषण म¤ ऐसे पåरचालनगत जोिखम हŌ िजÆह¤ ÿबंिधत िकया जा सके और िजनके िलए 
आधारभूत ईएसएमएस ÿिøयाओ ंजैसे जोिखम का आकलन, यातायात िनयंýण और घटना कì åरपोिट«ग कì ज़łरत हो। 

• पीएस 2 – ®म और काम कì िÖथितयाँ: यह तब लागू होता है जब सामान उठान,े लदाई और याडª गितिविधयŌ 
म¤ प³के और ठेका ®िमक शािमल हŌ, िजनके िलए सुरि±त काम करने के तरीके और ओएचएस ÿिश±ण कì ज़łरत हो। 

• पीएस 3 – संसाधन द±ता और ÿदषूण कì रोकथाम: यह याडª पåरचालन से जुड़ी थोड़ी-बहòत धूल, शोर, 
åरसाव, कचरे के पृथ³करण और ऊजाª के इÖतेमाल को ÿबंिधत करने के िलए सीिमत तौर पर लागू होता है। 

• पीएस 4 – समुदाय का ÖवाÖÃय, सुर±ा और सुर±ा: यह ÿेषण पåरचालन के दौरान संयंý कì सीमाओ ंपर 
यातायात, शोर और सुर±ा जोिखमŌ को ÿबंिधत करने के िलए सीिमत तौर पर लागू होता है। 

• पीएस 5 से पीएस 8 तक के मानक शतŎ पर आधाåरत ह§ ³यŌिक ये तभी लागू होते ह§ जब पåरयोजना म¤ भूिम अिधúहण 
शािमल हो और उससे जैव िविवधता-संवेदनशील ±ेýŌ, आिदवासी समुदायŌ या सांÖकृितक िवरासत पर ÿभाव पड़ता 
हो, और िविनयामक िनयमŌ का अनुपालन न िकया गया हो।  

 
िसडबी कì ईएसएमएस और जीसीएफ ईएसएस जाँच और गहन जाँच के दौरान इन जाँचŌ कì आवÔयकता होती है। 
 
इÖपात री-रोिलंग ±ेý के िलए जोिखम शमन / अनुकूलन ÿौīोिगिकयाँ 
 
िसडबी ने इÖपात री-रोिलंग ±ेý के िलए इन ऊजाª-कुशल तकनीकŌ कì पहचान कì है: 

ø.सं. ÿौīोिगकì / मशीन का नाम ÿिøया ®ेणी पåरयोजना ®ेणी 
1 तरल और गैसीय ईधंन अनुपात िनयंýक  Öवचालन और दहन िनयंýण ®ेणी ग 

2 ईधंन और हवा को िनयंिýत करने के िलए एसी और 

डीसी űाइव 

Öवचालन और űाइव ®ेणी ग 

3 रीहीिटंग भĘी के िलए ऑ³सीजन स¤सर और 

िनगरानी ÿणाली 

Öवचालन और ÿिøया िनयंýण ®ेणी ख 

4 सामúी कì आवाजाही के िलए आईआर संवेदक का 

ÿावधान 

Öवचालन और ÿिøया िनयंýण ®ेणी ख 

5 पीएलसी और वीएफडी िनयंýण के साथ हाई Öपीड 

मेटल किटंग ब§ड सॉ 

किटंग और पåरÕकरण ®ेणी ग 

6 बहò-ईधंन ±मता वाले उ¸च द±ता वाले बनªर तापन और दहन ®ेणी ख 

7 उ¸च द±ता औīोिगक भĘी तापन और ऊÕमा उपचार ®ेणी ख 

8 िवīुत ÿितरोध ऊÕमा उपचार भĘी तापन और ऊÕमा उपचार ®ेणी ख 

9 रे³यूपरेटर के साथ म§गनीज Öटील ऊÕमा उपचार 

भĘी 

तापन और ऊÕमा उपचार ®ेणी ख 
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10 रे³यूपरेटर के साथ हाई-øोम úाइंिडंग मीिडया 

ऑयल-फायडª ऊÕमा उपचार भĘी 

तापन और ऊÕमा उपचार ®ेणी ख 

11 सÖप¤डेड łफ़, बहò-ईधंन ±मता और Öवचािलत 

तापमान िनयंýण वाली पुशर टाइप रीहीिटंग भĘी 

हीिटंग और रीहीिटंग ®ेणी ख 

12 वायर űॉइंग मशीन (वेåरएबल ¯ì³व¤सी űाइव 

कंůोल के साथ)  

रोिलंग और फ़ॉिम«ग ®ेणी ग 

13 Öपूिलंग मशीन¤ (वेåरएबल ¯ì³व¤सी űाइव कंůोल 

के साथ) 

रोिलंग और फ़ॉिम«ग ®ेणी ग 

14 डीसी űाइव वाले सेमी-ऑटोमैिटक हाई-Öपीड 

रोिलंग Öट§ड 

रोिलंग और फ़ॉिम«ग ®ेणी ग 

15 पॉटलाइन म¤ कॉपर इंसट¥ड कले³टर का 

इंÖटॉलेशन 

सुिवधाए ँ(िवīुतीय द±ता) ®ेणी ग 

16 िÖलप åरंग मोटर के िलए űाई टाइप Öटाटªर सुिवधाए ँऔर िवīुतीय िनयंýण ®ेणी ग 

17 मॉिडफाइड पÐवराइÛड कोल फायåरंग ÿणाली 

वाली रीहीिटंग भĘी के िलए शेल-इन-शेल टाइप 

åर³यूपरेटर 

सुिवधाए ँऔर ऊÕमा पुनÿाªिĮ ®ेणी ख 

18 हीिटंग और पंिपंग इकाइयाँ सुिवधाए ँ (ईधंन रखरखाव और 
तापन) 

®ेणी ख 

19 ऑ³सीजन संयंý (वायु पृथ³करण िविध से 

ऑ³सीजन और नाइůोजन का उÂपादन) 

सुिवधाए ँ(गैस उÂपादन) ®ेणी ख 

20 मौजूदा पåरचालन / िविनमाªण पåरसरŌ के भीतर 

सीिमत उपयोग के िलए सौर फोटो वोÐटाइक ऊजाª 

पåरयोजनाए ँ 

नवीकरणीय ऊजाª ÿौīोिगकì ®ेणी - ग 

21 इलेि³ůक मोिबिलटी - यािýयŌ / उīोग कमªचाåरयŌ 

/ उपभोĉा सामानŌ और तैयार उÂपादŌ के पåरवहन 

आिद के िलए 2 पिहया, 3 पिहया, 4 पिहया, ई-

बस¤, ई-ůक आिद 

हåरत गितशीलता और रसद ®ेणी - ग 

22 मौजूदा पåरचालन / िविनमाªण पåरसरŌ के भीतर 

चािज«ग सुिवधाए ँऔर बैटरी Öवैप सेटअप 

हåरत गितशीलता और रसद ®ेणी - ग 

23 वषाª जल संचयन ÿणाली, सतह जल भंडारण 

इकाइयाँ, तूफानी जल ÿबंधन उपकरण और 

एि³वफर åरचाजª समाधान 

जल-कुशल तकनीक¤  ®ेणी - ग 

24 चरम मौसम का सामना करन ेके िलए आवास और 

बुिनयादी ढाँचे के िलए Öथानीय łप से उपयुĉ, 

िटकाऊ सामúी का उपयोग करने वाले हåरत भवन 

जलवायु-अनुकूल सामúी ®ेणी - ग 
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नोट- 
(i) ऊपर दी गई सूची केवल उदाहरण के तौर पर है और संपूणª नहé है; एई िव°पोषण के िलए अितåरĉ तकनीकŌ/मशीनŌ पर 
तभी िवचार कर सकता है जब वे एफएमएपी के Öवीकृत दायरे और पाýता मानदंडŌ के अंदर आती हŌ, ईएसएमएस के अनुसार 
उनकì जाँच और ®ेणी तय कì गई हो, और वे लागू ईएडंएस मानकŌ का पालन करती हŌ। 
 
(ii) तािलका म¤ बताई गई ®ेणी, तकनीक/ÿिøया के सामाÆय जोिखम ÿोफ़ाइल को िदखाती है। जब वही तकनीक (क) िकसी नई 
जगह पर िवÖतार/आधुिनकìकरण कर रहे उīोग ±ेý उīम, (ख) िकसी हåरत ±ेý उīम, या (ग) िकसी Öवतंý Öथल आरई/ईई 
पåरयोजना के िहÖसे के तौर पर ÿÖतािवत कì जाती है, तो पूरी उप-पåरयोजना कì अंितम ®ेणी ईएसडीडी और Öथल/कानूनी 
जाँच के ज़åरए तय कì जाएगी। ऐसे मामलŌ म¤, उप-पåरयोजना को ®ेणी ख म¤ रखा जा सकता है, अगर भूिम से जुड़,े जगह चुनन,े 
समुदाय कì सेहत और सुर±ा, या Öथल से जुड़े दूसरे जोिखमŌ को मÅयम, Öथल-िविशĶ और िनयंýण योµय माना जाता है। 
 
अभी, इÖपात री-रोिलंग ±ेý कì ÿिøयाओ ंके तहत 24 ÿौīोिगिकयŌ/मशीनŌ का दÖतावेजीकरण िकया गया है। इसके अलावा, 
351 øॉस-फं³शनल ÿौīोिगिकयŌ कì एक सांकेितक सूची भी दी गई है (जो पूरी नहé है) िजनका एमएसएमई Öटील री-रोिलंग 
±ेý म¤ इÖतेमाल कर सकते ह§; इसे संलµनक 3 म¤ शािमल िकया गया है।   
 
इसके साथ ही, िसडबी इस बात पर ज़ोर देता है िक एमएसएमई को Æयूनतम अिनवायª दÖतावेज तैयार करना और उसे बनाए 
रखना ज़łरी है। ये दÖतावेज सामूिहक łप से जीसीएफ ईएसएस, आईएफसी पीएस, और िसडबी के ईएसएमएस के अनुपालन 
को ÿदिशªत करते ह§। एफएमएपी कायªøम के तहत जाँच और ®ेणीकरण के िहÖसे के łप म¤ ÿÂयेक एमएसएमई को ईएसडीडी 
जाँच सूची (िसडबी ईएसएमएस का अनुलµनक 4) तैयार करनी होगी। 
 
सभी ®ेणी ख इÖपात री-रोिलंग उप-पåरयोजनाओ ंके िलए पयाªवरण और सामािजक गहन जाँच (ईएसडीडी) के िहÖसे के तौर 
पर, समूह Öतर पर दू िषत और अपिशĶ जल से जुड़े जोिखमŌ का साफ़ तौर पर आकलन िकया जाएगा। इसम¤ सीईटीपी कì 
±मता, िनÕपादन और िविनयामक िनयमŌ का अनुपालन शािमल होगा।  
 
ईएसडीडी (ईएसएमएस का संलµनक 4) और ईएसजी रेिटंग टूल (संलµनक 7) के दौरान, िसडबी के ऋण अिधकारी/संबंध ÿबंधक 
और ईएडंएस िवशेष² ये काम कर¤गे:   
 

• उस ईटीपी/सीईटीपी कì पåरचालनगत िÖथित, िनÕपादन और िविनयामक िनयमŌ के अनुपालन कì जाँच कर¤गे िजससे 
एमएसएमई जुड़ा है (खासकर शीतलन जल, रोल-कूिलंग जल, डीÖकेिलंग जल और धुलाई के जल के िलए)  

• जाँच कर¤गे िक ³या ÿÖतािवत उप-पåरयोजना से िनकलने वाला अितåरĉ अपिशĶ जल, तेल और úीस, गमê या Öकेल 
से जुड़ा लोड सीईटीपी कì ±मता या पयाªवरण कì Öवीकायª सीमा से अिधक है।  

   एमएसएमई से Öथल-िविशĶ ईएसएमपी के िहÖसे के तौर पर अपिशĶ जल कम करने के आसान उपाय, ज़łरत पड़ने पर 
बुिनयादी आंतåरक पूवª-उपचार और ąोत-Öतर पर ÿदूषण कम करने के तरीके अपनाने के िलए कह¤गे। 

 
िनरी±ण के दौरान, अगर मूÐयांकन म¤ यह पता चलता है िक ÿिøया अपिशĶ जल िनयमŌ के अनुłप नहé है, या अनुमािनत 
अितåरĉ भार उपचार या िनपटान ±मता से अिधक हो जाएगा, या बचाव के उपाय करने के बाद भी पयाªवरण िनयमŌ के अनुपालन 
कì गारंटी नहé दी जा सकती, तो उप-पåरयोजना को: 
(क) एफएमएपी िव°पोषण से बाहर रखा जाएगा, या  
(ख) तब तक के िलए रोक िदया जाएगा/Öथिगत कर िदया जाएगा जब तक िक पयाªĮ उपचार ±मता और िविनयामक िनयमŌ का 
अनुपालन ÿÂय± łप से सुिनिĲत न हो जाए। 
 
यह ŀिĶकोण िसडबी के ईएसएमएस और ईएसआईए ढाँचे के पूरी तरह अनुłप है, जो पहले से ही िनयमŌ का अनुपालन न करन े
वाले ÿÖतावŌ को हटा देता है, अिधक जोिखम वाली गितिविधयŌ को बाहर रखता है, और Öवीकृित से पहले जोिखम-आधाåरत 
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मूÐयांकन और सÂयापन कì माँग करता है। ®ेणी ख कì सभी एमएसएमई इकाइयŌ के िलए अपिशĶ जल के Öतर को तय सीमा 
के भीतर बनाए रखना ज़łरी है; Öथल-िविशĶ ईएसएमपी शतŎ म¤ अपिशĶ जल को कम करने, पूवª-उपचार, िनगरानी और 
पयाªवरणीय मानकŌ के अनुपालन कì åरपोिट«ग शािमल होगी।   
 

1.4 िविनयामक अनुपालन िवĴेषण (भारतीय पयाªवरण काननू + µलोबल ³लाइमेट फंड मानक)   

1.4.1 भारतीय क¤ þीय ÿदूषण िनयंýण बोडª (CPCB) : भारत म¤ क¤ þीय ÿदूषण िनयंýण बोडª Ĭारा ±ेýŌ 

(Sectors) का वगêकरण वषª 2025 से उनके ÿदूषण सचूकांक के आधार पर लाल, नारगंी, हरा, 

सफेद और नीले रगंŌ कì ®ेिणयŌ म¤ िकया जाता है1 

ÿदूषण सूचकांक (PI) जल उÂसजªन, वायु उÂसजªन, खतरनाक अपशेष उÂपÆन करने और संसाधनŌ के उपभोग के आधार पर 

तय िकया जाता है। सीपीसीबी ने 419 औīोिगक ±ेýŌ को चार रंगŌ के कोड समूहŌ म¤ वगêकृत िकया है। सीपीसीबी न ेकुल 419 

±ेýŌ और उप-±ेýŌ को लाल (125), नारंगी (137), हरा (94), सफेद (54) और नीले (9) रंगŌ कì ®िणयŌ म¤ वगêकृत िकया है। 

तािलका 1:औīोिगक ±ेýŌ कì सूची  िजÆह¤ िनÌनानुसार लाल, नारगंी, हरे और सफेद रगंŌ कì ®ेणी म¤ वगêकृत िकया 
गया है 

ø. 

सं. 

सीपीसीबी 

ø. सं. 

Öटील री-रोिलंग उīोग  उīोग ®ेणी (ÿदूषण 

सूचकांक (PI) पर आधाåरत) 

1 103.1 रोिलंग एवं िपकिलंग   लाल 

2 103.2 रोिलंग िमल (तेल एवं कोयला जलाने से चलने वाली) नारंगी 

3 103.3 रोिलंग िमल (गैस जलाने से चलने वाली) हरा 

4 103.4 कोÐड रोिलंग िमल (ऊÕमा उपचार रिहत ÿिøया) सफेद 

इसके िवपरीत, 

1) ऐसे उīोग जो लाल रंग कì ®ेणी म¤ वगêकृत ह§ अÂयिधक ÿदूषण फैलाते ह§, इन पर लगातार िनगरानी रखनी होती है। 

2) ऐसे उīोग जो नारंगी ®ेणी म¤ वगêकृत ह§ थोड़ा ÿदूषण फैलाते ह§, इन पर अपे±ाकृत कम माýा म¤ लगातार िनगरानी 

रखनी होती है िकंतु इÆह¤ तय मानकŌ के अनुसार संचािलत करना होता है। 

3) ऐसे उīोग जो हरे रंग कì ®ेणी म¤ वगêकृत ह§ कम ÿदूषण फैलाते ह§ – इन पर बहòत कम या न के बराबर िनगरानी रखनी 

होती है। 

4) ऐसे उīोग जो सफेद ®ेणी म¤ वगêकृत ह§ वÖतुत: िबÐकुल ÿदूषण नहé फैलाते ह§ – इÆह¤ ÿाय: रोज़मराª कì सहमित लेने 

से मुĉ रखा जाता है। 
5) ऐसे उīोग जो नीले रंग कì ®ेणी म¤ वगêकृत ह§ मूलत: पयाªवरण सेवाएं ही होती ह§ जैसे अपशेष ÿबंधन। 

ÿदूषण सूचकांक (PI) िवÖतार सीमा और ®ेणी: एक ऐसी पĦित िजसम¤ वायु ÿदूषण अंक (PIA), जल ÿदूषण अंक(PIW), 

अपशेष ÿदूषण अंक (PIH) का बराबर भार रहता है। ÿÂयेक ÿदूषण समूह को 100 म¤ से अंक िदए जाते ह§ और कुल ÿदूषण 

सूचकांक कì गणना कì जाती है।  

 
1 CPCB,2025, “सेƃरो ंको रेड, ऑरŐज, Ťीन, ʬाइट और ɰू कैटेगरी मŐ बांटने पर įरपोटŊ (Ůगितशील पयाŊवरण Ůबंधन के िलए 
एक टूल)”)”- 2025 
hƩps://cpcb.nic.in/openpdffile.php?id=TGF0ZXN0RmlsZS9fMTczNzYxMzk2OV9tZWRpYXBob3RvMTEzODMucG
Rm 
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 PI ≥ 80: लाल 

 55 ≤ PI < 80: नारंगी 

 25 ≤ PI < 55: हरा 

 PI < 25: सफेद। 

इसके अितåरĉ, राºय ÿदूषण िनयंýण बोडª (SPCBs) और ÿदूषण िनयंýण सिमितयां (PCCs) को सीपीसीबी 2016 पĦित 

के अनुसार िकसी नए या पåरÂयĉ ±ेý को वगêकृत करने के िलए अिधकृत िकया गया था। 

1.4.2 आईएफसी िनÕपादन मानकŌ (PS) कì जांच थडª-पाटê और िसडबी Ĭारा कì जाएगी  

पयाªवरण एवं सामािजक जोिखम के िलए थडª-पाटê और िसडबी Ĭारा आकलन के िलए परूी ÿिøया के दौरान आईएफसी िनÕपादन 
मानकŌ पर िवचार करना आवÔयक है जैसा िक Öटील री-रोिलंग खंड (भाग 2.2) म¤ ÿÂयेक ÿिøया के बारे म¤ ऊपर िदया गया है। 

PS1- पयाªवरण एव ंसामािजक जोिखम और ÿभाव आकलन व ÿबंधन: इनका सÂयापन ईएसडीडी (ESDD), ईएसजी 

(ESG) Öøìिनंग शीट और ईएसएमपी (ESMP) ÿलेखन Ĭारा िकया जाता है (अनुलµनक 2)। 

PS2 – ®िमक एव ंकायª िÖथितया:ं ओएचएस (OHS) ऑिडट, पीपीई (PPE), ईएसएमपी (ESMP) म¤ ल§िगक सुर±ा उपायŌ 

Ĭारा जांच कì जाती है। 

PS3 – संसाधनŌ का कम से कम उपभोग और ÿदूषण रोकथाम: ऊजाª/जल के कम से कम उपयोग के िलए िकए गए 

उपायŌ, पयाªवरण परफॉरम¤स åरपोटŎ के Ĭारा पुिĶ कì जाती है। 

PS4 – सामािजक ÖवाÖÃय एवं सुर±ा: इसे पåरवाद िनवारण ÓयवÖथा (GRM), सामािजक ÿकटीकरण और अपशेष/वायु 

उÂसजªन अनुपालन म¤ जोड़ा गया है।  

PS 5 से PS 8 लागू नहé ह§ ³यŌिक ये तभी लागू होते ह§ जब पåरयोजनाओ ंम¤ ऐसे भ-ूभाग का अिधúहण करना शािमल होता 

है िजससे जैव िविवधता-संवेदनशील ±ेý (biodiversity-sensitive areas), Öथानीय समाज या सांÖकृितक िवरासत 

ÿितकूलत: ÿभािवत होते हŌ और जहां िविनयामक कानूनŌ का अनुपालन भी आवÔयक नहé होता है।    

PS 5 से PS 8 – ये मानक कब लागू होते ह§ और इनकì ³या अपे±ाए ंह§, नीचे बताया गया है:  

आईएफसी िनÕपादन मानक 5 – भू-भाग का अिधúहण और अिनवायª पनुवाªस 

 यह मानक कब लाग ूहोता है:  

o यह मानक तब लागू नहé होता जब úीनफìÐड या िवÖतार पåरयोजनाओ ं को औīोिगक ±ेýŌ, औīोिगक 

संपदाओ,ं अिधसूिचत औīोिगक ±ेýŌ, िवशेष आिथªक ±ेýŌ वाले भ-ूभाग को सरकार Ĭारा पहले से ही गैर-कृिष 

उपयोग के िलए नािमत िकया गया होता है या इ¸छुक øेता-इ¸छुक िवøेता खरीद-फरो´त के Ĭारा भू-भाग 

िनजी तौर पर खरीदा गया होता है और इसका हक ÖपĶ होता है या यह सौर/पवन फामª आिद होता है तथा 
सभी आवÔयक सांिविधक अनुमितयां / अवसंरचना (Infrastructure) उपलÊध होती ह§। 

o इस मानक को लागू िकया जा सकता है यिद भ-ूभाग के अिधúहण के कारण कोई आिथªक िवÖथापन (आजीिवका 

कì हािन, ÿवेश ÿितबंध हो) या भौितक िवÖथापन होता हो भले ही औपचाåरक पुनवाªस कì अनुमित न हो। 

 अपे±ाए:ं यह पुिĶ करने के िलए अनुवी±ण (Screening) िकया जाना चािहए िक इसम¤ कोई अिनवायª पुनवाªस नहé 
होना है; पåरयोजना म¤ घर-पåरवारŌ का पुनवाªस या िवÖथापन शािमल नहé है। 

आईएफसी िनÕपादन मानक 6 – जैव िविवधता संपåरवतªन और िवīमान ÿाकृितक संसाधनŌ का सतत ÿबंधन 
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 यह मानक कब लाग ूहोता है:  

o यह मानक तब लागू नहé होता जब úीनफìÐड या िवÖतार पåरयोजनाओ ं को औīोिगक ±ेýŌ, औīोिगक 

संपदाओ,ं अिधसूिचत औīोिगक ±ेýŌ, िवशेष आिथªक ±ेýŌ वाले भ-ूभाग को सरकार Ĭारा पहले से ही गैर-कृिष 

उपयोग के िलए नािमत िकया गया होता है या इ¸छुक øेता-इ¸छुक िवøेता खरीद-फरो´त के Ĭारा भू-भाग 

िनजी तौर पर खरीदा गया होता है और इसका हक ÖपĶ होता है या यह सौर/पवन फामª आिद होता है तथा 

सभी आवÔयक कानूनी अनुमितयां / अवसंरचना उपलÊध होती ह§। 

o अनुवी±ण (Screening) आवÔयक है िजससे यह सुिनिĲत िकया जा सके िक ÿाकृितक पयाªवासŌ, आþª भ-ू
भाग, जंगल या संरि±त ±ेýŌ का संपåरवतªन नहé िकया जाना है। 

 अपे±ाए:ं  
o ऐसी कोई पåरयोजना इस कायªøम के अंतगªत पाý नहé है िजसम¤ महÂवपूणª वÆयजीव पयाªवास भिवÕय म¤ 

ÿभािवत हो सकते ह§। 
 

आईएफसी िनÕपादन मानक 7 – Öथानीय लोग 
 यह मानक कब लाग ूहोता है:  

o यह मानक तब लागू नहé होता जब úीनफìÐड या िवÖतार पåरयोजनाओ ं को औīोिगक ±ेýŌ, औīोिगक 

संपदाओ,ं अिधसूिचत औīोिगक ±ेýŌ, िवशेष आिथªक ±ेýŌ वाले भ-ूभाग को सरकार Ĭारा पहले से ही गैर-कृिष 

उपयोग के िलए नािमत िकया गया होता है या इ¸छुक øेता-इ¸छुक िवøेता खरीद-फरो´त के Ĭारा भू-भाग 

िनजी तौर पर खरीदा गया होता है और इसका हक ÖपĶ होता है या यह सौर/पवन फामª आिद होता है तथा 

सभी आवÔयक कानूनी अनुमितयां / अवसंरचना उपलÊध होती ह§। 

o अनुवी±ण (Screening) आवÔयक है िजससे यह पुिĶ कì जा सके िक Öथानीय लोग / समाज इस पåरयोजना 
से ÿभािवत नहé होते ह§। 

 अपे±ाए:ं  
o ऐसी कोई पåरयोजना इस कायªøम के अंतगªत पाý नहé है िजसम¤ Öथानीय लोग / समाज भिवÕय म¤ ÿभािवत हो 

सकते ह§। 
 

आईएफसी िनÕपादन मानक 8 – सांÖकृितक िवरासत 
 यह मानक कब लाग ूहोता है:  

o यह मानक तब लागू नहé होता जब úीनफìÐड या िवÖतार पåरयोजनाओ ं को औīोिगक ±ेýŌ, औīोिगक 

संपदाओ,ं अिधसूिचत औīोिगक ±ेýŌ, िवशेष आिथªक ±ेýŌ वाले भ-ूभाग को सरकार Ĭारा पहले से ही गैर-कृिष 

उपयोग के िलए नािमत िकया गया होता है या इ¸छुक øेता-इ¸छुक िवøेता खरीद-फरो´त के Ĭारा भू-भाग 

िनजी तौर पर खरीदा गया होता है और इसका हक ÖपĶ होता है या यह सौर/पवन फामª आिद होता है तथा 

सभी आवÔयक कानूनी अनुमितयां / अवसंरचना उपलÊध होती ह§। 

o अनुवी±ण (Screening) आवÔयक है िजससे यह सुिनिĲत िकया जा सके िक इसका सांÖकृितक, पुरातािÂवक 
/ या धािमªक महÂव के ÖथलŌ पर कोई ²ात ÿभाव नहé होता है। 

 अपे±ाए:ं ऐसी पåरयोजनाओ ंका िव°ीयन नहé िकया जाता है िजनम¤ सांÖकृितक िवरासत अÂयिधक ÿभािवत होती 
ह§। 
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िकसी वतªमान उīम Ĭारा अपने वतªमान औīोिगक पåरसरŌ म¤ िवÖताåरत पåरयोजनाओ ं(Brownfield projects) के िलए 

पयाªवरण एवं सामािजक ÿभाव आकलन (ESIA) Ĭारा पुिĶ कì जाती है िक भ-ूभाग अिधúहण और अिनवायª पुनवाªस; Öथानीय 

लोग; जैव िविवधता और महÂवपूणª वÆयजीव पयाªवास; और सांÖकृितक िवरासत से संबंिधत आईएफसी िनÕपादन मानक P5 

से P8 लागू नहé होते ह§ जैसा िक इन गितिविधयŌ म¤ भ-ूभाग अिधúहण, िवÖथापन, संवेदनशील पाåरिÖथितक तंý पर ÿभाव 

या सांÖकृितक संपि°यŌ का बािधत होना शािमल नहé है।  

 

परंतु ऐसे िवÖताåरत उīमŌ  (Brownfield enterprises) के मामले म¤ जो िकसी नए Öथान पर िवÖतार या आधुिनकìकरण 

करने वाले ह§ और सवªथा कोई नया उīम (Greenfield enterprise) Öथािपत करने के िलए सामाÆयतया भ-ूभाग का 

अिधúहण करना होता है। िसडबी सुिनिĲत करता है िक उपयुªĉ पåरŀÔय म¤ पयाªवरण एवं सामािजक जोिखम कì समुिचत łप 

से पहचान, आकलन और Æयूनीकरण ईएसआईए एवं ईएसएमपी के दायरे म¤ कर िलया जाए। साथ ही, यह भी सुिनिĲत करता 

है िक जैव िविवधता कì ŀिĶ से संवेदनशील ±ेýŌ, Öथानीय समाज या सांÖकृितक िवरासत को ÿभािवत न करने वाली 

पåरयोजना हेतु भ-ूभाग का अिधúहण जैसे पयाªवरण या समाज को ÿितकूलत: ÿभािवत तो नहé करता है। यिद भ-ूभाग 

अिधúहण P5 से P8 मानकŌ म¤ से िकसी को ÿितकूलत: ÿभािवत करता है तो िसडबी जीसीएफ-एफएमएपी ÿोúाम के अंतगªत 

पåरयोजना के िलए सहायता नहé करेगा।        

 

ÿामािणक संÖथा (SIDBI) Ĭारा ÖपĶ िकया जाता है िक ऐसी कोई पåरयोजना जो PS5–PS8 कì अपे±ाओ ंको पूरा करती 

है एफएमएपी ÿोúाम के अंतगªत Öवत: अपाý समझी जाएगी जैसे वतªमान म¤ संरिचत है। यह िसडबी कì वतªमान ईएसएमएस 

योजना के अनुłप है िजसके तहत ÿारंिभक अनुवी±ण (Öøìिनंग) और ड्यू िडिलज¤स ÿिøया के दौरान उ¸च जोिखम वाले 

ÿÖतावŌ और ®ेणी A / I-1 कì गितिविधयŌ को अनुवी±ण करके योजना म¤ शािमल नहé िकया जाता है। 

 

िवÖतृत ईएसडीडी, ईएसजी जोिखम रेिटंग और साइट सÂयापन करके यह पुिĶ कì जाती है िक पåरयोजना-Öवीकृित के पूवª  

सुर±ा उपायŌ का अनुपालन िकया जा रहा है। ऐसी कोई पåरयोजना जो पयाªवरण एवं सामािजक सुर±ा उपायŌ को पूरा नहé 

कर पाती है या जो अपवजªन सूची (exclusion list) वाली होती है, अÖवीकृत कर दी जाती है। 

 

एफएमएपी ÿोगाम के अंतगªत िसडबी ऐसी िकसी एमएसएमई उप-पåरयोजना के िलए िव° नहé देगा िजसम¤ ऐसे िकसी भू-भाग 

का अिधúहण िकया जाना है िजसम¤ लोगŌ का भौितक/आिथªक िवÖथापन होता है, Öथानीय लोग ÿभािवत होते ह§, यह महÂवपूणª 

वÆयजीव पयाªवास या कानूनी तौर पर संरि±त पाåरिÖथितक तंýŌ के भीतर िÖथत है या यह इÆह¤ ÿितकूलत: ÿभािवत करता 

है, सांÖकृितक िवरासत या पुरातािÂवक संसाधनŌ के िलए िकसी ÿकार से जोिखमÿद है।   

सामािजक जोिखम एवं सुर±ा उपाय  

Öटील री-रोिलंग से³टर म¤ सामािजक जोिखम मु´यतया कायª-Öथल ÖवाÖÃय एवं सुर±ा, िजसम¤ उ¸च तापमान, धूल, आवाज 

और शारीåरक łप से िकए जाने वाले रोिलंग एवं सामúी रखरखाव के कायª सिÌमिलत होते ह§। इसके अितåरĉ ठेका या 

आÿवासी कामगारŌ कì उपिÖथित रहती है और िजसके िलए पयाªĮ मूलभूत लोक-कÐयाण सुिवधाए ंआवÔयक होती ह§। सुर±ा 

उपायŌ म¤ ®म कानूनŌ के अनुपालन, समुिचत पीपीई का ÿावधान एवं उपयोग तथा आधारभूत Öव¸छता और कामगार सुर±ा 

एवं ÖवाÖÃय सेवाओ ंकì उपलÊधता फर फोकस रहेगा। 

1.5 िहतधारक सहभािगता एवं िनगरानी 

िहतधारक सहभािगता कì शुŁआत सभी उप-पåरयोजनाओ ंम¤ ऋण-ÿÖताव मूÐयांकन के Öतर से होती है। इसके तहत िजन 

गितिविधयŌ म¤ सहभािगता आवÔयक होती है उनम¤ िनÌनिलिखत शािमल ह§: - 
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 एमएमएसएमई मािलकŌ, कामगारŌ, मशीनरी आपूितªकताªओ ंऔर अÆय िहतधारकŌ (यिद आवÔयक हो) के साथ पåरयोजना 

के बारे म¤ परामशª 

 ऊजाª संर±ण, उÂसजªन कटौती, ओएचएस, रासायिनक सुर±ा, पयाªवरण एवं सामािजक जोिखम आकलन एवं Æयूनीकरण, 

और सामािजक, ®िमक एवं ल§िगक अिधकार आिद पर जागłकता सý; 

 लागू सुर±ा उपायŌ संबंधी अपे±ाए,ं ईएसएमपी दाियÂव और Æयूनीकरण दाियÂवŌ का ÿकटीकरण। 

 िसडबी सुिनिĲत करेगा िक पूरे कायाªÆवयन के दौरान िजसम¤ आविधक साइट दौरे, सुर±ा बैठक¤  और पयाªवरण िनगरानी 
संबंधी बातचीत भी शािमल है, िहतधारकŌ का िनरंतर योगदान होता रहे। 
 

िहतधारक सहभािगता का फोकस पूरे पåरयोजना कायाªÆवयन के दौरान पारदिशªता एवं समावेशन पर रहेगा। ÿमुख कायŎ म¤ 

पयाªवरण ÿबंधन ÓयवहारŌ, कामगार पåरवाद िनवारण ÓयवÖथा पर सामािजक ÿकटीकरण और समÖत पåरचालन Öटाफ एवं 

कामगारŌ के िलए िनयिमत łप से सुर±ा पर जानकारी देना शािमल है।  

िनगरानी म¤ मापने योµय संकेतक जैसे लागू िनÖसारण मानदंडŌ (जहां संबंिधत ह§), पसªनल ÿोटेि³टव इि³वपम¤ट (PPE) उपयोग 

संबंधी अनुपालन और Óयावसाियक ÖवाÖÃय एवं सुर±ा अपे±ाओ ंका पालन करना जैसे उ¸च तापमान, धूल, आवाज, रीहीिटंग 

भåĘयां, रोिलंग िमल और मशीन पåरचालन (देख¤ भाग सं´या 6) संबंधी मानदंड का पालन करना। ये संकेतक जवाबदारी और 

पयाªवरण एवं सामािजक िनÕपादन म¤ िनरंतर सुधार सुिनिĲत कर¤गे। 

एफएमएपी ÿोúाम िहतधारक सहभािगता, सावªजिनक ÿकटीकरण और पåरवाद िनवारण को अपनी पयाªवरण एवं सामािजक 

ÿबंधन ÿणाली के ÿमुख तÂवŌ के łप म¤ जोड़ता है। एमएसएमई उप-पåरयोजनाए ंगहन जनसं´या वाले औīोिगक समूहŌ के 

भीतर जोड़े जाते ह§। इसिलए, कामगारŌ, िनकटवतê समाज और संÖथागत िहतधारकŌ के साथ साथªक जुड़ाव पारदिशªता, जोिखम 
सूचना और सहभागी िनगरानी सुिनिĲत करने के िलए महÂवपूणª है। 

1.6 ÿभाव ®ेणी एवं जीसीएफ वगêकरण 

Öटील री-रोिलंग पåरचालनŌ के समú ÿभाव का आकलन सामाÆय, साइट-िविशĶ और समुिचत पयाªवरण एवं सामािजक िनयंýण 

के कायाªÆवयन Ĭारा ÿितवतªन योµय (reversible) ®ेणी म¤ िकया जा सकता है।  जीसीएफ वगêकरण के आधार पर िबÐलेट्स कì 

रीिहंिटंग, रोिलंग ÿोसेस, कूिलंग एवं थमō-मेकेिनकल ůीटम¤ट एवं किटंग, Öůेटिनंग और िफिनिशंग जैसी ÿमुख Öटील री-रोिलंग 

ÿिøयाओ ंको ®ेणी बी के łप म¤ वगêकृत िकया गया है। ऐसा उनके उ¸च-तापमान वाले पåरचालनŌ, ईधंन एवं िवīुत उपयोग, 

वायु उÂसजªन, धूल एवं आवाज पैदा करने, अपशेष रखरखाव एवं Óयावसाियक ÖवाÖÃय एवं सुर±ा जोिखमŌ से संबंिधत होने के 

कारण िकया गया है।  

कम जोिखम वाली गितिविधयां जैसे क¸चे माल कì खरीदारी और सामúी संभाल और ÿेषण को ®ेणी सी म¤ वगêकृत िकया गया 

है ³यŌिक इन सभी गितिविधयŌ म¤ मु´यतया यांिýक संभाल, भंडारण एवं सामान को लाने ले जाने संबंधी पåरचालन शािमल होते 

ह§ और इनम¤ कोई ÿिøयागत उÂसजªन या कचरे कì पैदावार नहé होती है और केवल Öथानीय, ÿबंधन योµय Óयावसाियक जोिखम 
रहते ह§। 

इस वगêकरण का औिचÂय इस तÃय म¤ िनिहत है िक ®ेणी बी कì Öटील री-रोिलंग कì ÿिøयाओ ंम¤ भåĘयŌ को िफर से गमª करना, 

गमª Öटील कì रोिलंग के कायª, Öटील को ठंडा करने कì िनयंिýत ÿिøया, और िफिनिशंग कì ऐसी गितिविधयां शािमल होती ह§ 

िजनम¤ ÿदू षण िनयंýण कì मूलभूत ÿणािलयां और संरिचत Óयावसाियक सुर±ा उपाय करना आवÔयक होता है पर इÆह¤ ठीक से 

ÿबंिधत और मानक यानी Öट§डडª िनयंýणŌ Ĭारा िनयंिýत िकया जा सकता है। ®ेणी सी कì गितिविधयŌ म¤, इसके िवपरीत, 
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उÂपादन पĲात या ÿारंिभक पåरचालन करने होते ह§ िजनका पयाªवरण पर कम ÿभाव पड़ता है और सामािजक जोिखम भी सीिमत 

रहते ह§, इस कारण ये पयाªवरण एवं समाज को कम या न के बराबर ÿभािवत करती ह§। 

 साइट-िवशेष के जोिखमŌ कì पहचान करने कì ÿिøया  

यīिप Öटील री-रोिलंग पåरचालनŌ के पयाªवरण एवं सामािजक जोिखम सामाÆयतया सीिमत होते ह§ और इÆह¤ 

ÿबंधन Ĭारा िनयंिýत िकया जा सकता है। जोिखम के Öतर आसपास के पयाªवरण या सामािजक ŀिĶ स े

संवेदनशील लोग, वÆयजीव या Öथान और आपूितªकताª के Öवłप, संसाधन जुटाने कì ÿिøयाओ,ं पåरवहन 

ÓयवÖथाओ ंएवं ÿणािलयŌ पर िनभªर करते ह§। तदनुसार, उ¸चतर जोिखम वाल ेÖथानŌ आिद कì पहचान, जहा ं

लागू होते हŌ, िसडबी कì पयाªवरण एव ंसामािजक डयू िडिलज¤स (ESDD) ÿिøया, पयाªवरण, सामािजक एव ं

गवन¦स (ESG) जोिखम आकलन तथा साइट सÂयापन ÿिøयाओ ंके Ĭारा कì जाएगी। ऋण ÿÖताव मूÐय़ांकन 

के दौरान पाए गए ÿÂयेक ÿिøयागत जोिखम को समुिचत Æयूनीकरण उपायŌ Ĭारा कम िकया जाएगा और इस े

यूिनट-िवशेष कì पयाªवरण एवं सामािजक ÿबंधन योजना (ESMP) म¤ शािमल िकया जाएगा।  

1.7  सामािजक ÖवाÖÃय एवं सुर±ा 

 सामािजक ÖवाÖÃय एवं सरु±ा के अनुłप पयाªवरण एवं सामािजक ÿभाव आकलन (ESIA) म¤ एमएसएमई Öटील 

री-रोिलंग पåरचालनŌ म¤ संकटकालीन तैयारी कì समुिचत ÓयवÖथाए,ं भĘी कì आग, ईधंन का फैलना, Öटील का 

गमª टुकड़ा/धातु को आकार देने कì घटना, øेन या इससे उठाई जाने वाली सामúी का िगरना, ऊजाª से जड़ुी 

घटना, गैस/ऑ³सीजन/नाइůोजन संबĦ घटना जहां लागू हो, संकटकालीन िÖथित म¤ संपकª  और दाियÂव, बाहर 

िनकलने के मागª और एकिýत होने के Öथान, ÿाथिमक िचिकÂसा/जलने पर उपचार, अिµनरोधी उपकरण, 

Öथापना या आविधक अËयास, गंभीर घटनाओ ंकì िसडबी को सूचना देना शािमल है।     

आग या संकटकालीन घटनाए,ं भåĘयŌ को गमª करने से उÂसजªन और सहायक उपकरण, रोिलंग पåरचालनŌ स े

आवाज तथा Öटील के टुकड़Ō व Öटील से तैयार उÂपादŌ के कारण आसपास के लोग आिद भिवÕय म¤ ÿभािवत 

हो सकते ह§। अिधकांश एमएसएमई Öटील री-रोिलंग यूिनट¤ नािमत औīोिगक ±ेýŌ या री-रोिलंग समूहŌ के भीतर 

योजनाबĦ अवसंरचना म¤ काम करते ह§, इसिलए ये जोिखम सामाÆयतया Öथानीय और मानक इंजीिनयरी 

िनयंýणŌ Ĭारा ÿबंधन योµय, सुरि±त पåरचालन ÿणािलयŌ एवं लागू िविनयमŌ के अनुपालन Ĭारा िनयंिýत िकए 

जा सकते ह§। 

Öटील री-रोिलंग एमएसएम उīमी साइट-िवशेष कì संकटकालीन कायª ÓयवÖथाओ ंको बनाए रख¤गे, वाहनŌ कì 

आवाजाही का िनयंýण और सामúी कì सुरि±त संभाल सुिनिĲत कर¤गे तथा साइट स ेअÆयý इसके ÿभाव को 

कम से कम करने के उपाय कर¤गे। जहां लागू होगा वहां Öथानीय ÿािधकरणŌ और आसपास के लोगŌ को लागू 

सुर±ा उपायŌ, संकटकालीन कायªिविधयŌ कì िहतधारकŌ कì िनरंतर सहभािगता के साथ तथा ईएसआईए म¤ 

रेखांिकत ÿकटीकरण ÿावधानŌ कì जानकारी दी जाएगी। 
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1.8 ÿकटीकरण अपे±ाए ंऔर µलोबल ³लाइम¤ट फंड (GCF) वगêकरण 

®ेणी बी : पयाªवरण एवं सामािजक ÿभाव आकलन और पयाªवरण एवं सामािजक ÿबंधन योजना (ESIA & ESMP) तथा 

जीसीएफ बोडª Ĭारा िवचार िकए जाने के पूवª 30-िदवसीय अिúम ÿकटीकरण आवÔयक है। 

 जीसीएफ वगêकरण  

o Öटील के टुकड़Ō (Billets) कì रीहीिटंग, रोिलंग ÿिøया, कूिलंग एवं थमō-मेकेिनकल ůीटम¤ट एवं किटंग, Öůेटिनंग 

और िफिनिशंग ÿिøयाओ/ंपåरचालनŌ पर लागू होता है। ऐसा उनके उ¸च-तापमान वाले पåरचालनŌ, ईधंन एवं िवīुत 

उपयोग, वायु उÂसजªन, धूल एवं आवाज पैदा करने, अपशेष रखरखाव एवं Óयावसाियक ÖवाÖÃय एवं सुर±ा जोिखमŌ 

से संबंिधत होने के कारण है।  

 पयाªवरण एवं सामािजक ÿभाव आकलन और पयाªवरण एवं सामािजक ÿबंधन योजना (ESIA & ESMP) तथा जीसीएफ 

बोडª Ĭारा िवचार िकए जाने के पूवª 30-िदवसीय अिúम ÿकटीकरण आवÔयक है।  

 ®ेणी सी : जीसीएफ सूचना ÿकटीकरण नीित के तहत कोई अिúम ÿकटीकरण आवÔयक नहé है। 

 जीसीएफ वगêकरण 

o क¸चे माल कì खरीद और सामúी संभाल एवं ÿेषण पर लागू होता है िजसम¤ िनयंिýत, मु´यतया यांिýक एवं सामúी 

को लाने ले जाने से संबंिधत पåरचालन शािमल होते ह§ और इनम¤ पयाªवरण एवं समाज कम से कम या न के बराबर 

ÿभािवत होता है। 

o इसके िलए, कोई अिúम ÿकटीकरण आवÔयक नहé है। 

 

साइट-िवशेष के जोिखमŌ कì पहचान करने कì ÿिøया  

क¸चे माल को संभालने के कायª सामाÆयतया Öथानीय पयाªवरण, Óयावसाियक ÖवाÖÃय एवं सरु±ा तथा 

पåरचालन जोिखम वाले होते ह§। िफर भी, यह जोिखम भंडारण िविधयŌ, हाउसकìिपंग ÿणािलयŌ, सामúी को लाने 

ले जाने, धूल पैदा करने कì संभावना, सुर±ा ÿबंधŌ और साइट-िवशेष कì तैयारी के साथ-साथ ÖवाÖÃय एव ं

सुर±ा पर िनभªर करता है। ऐसे जोिखमŌ को पयाªवरण एवं सामािजक डयू िडिलज¤स (ESDD) ÿिøया, पयाªवरण, 

सामािजक एवं गवन¦स (ESG) जोिखम आकलन तथा साइट सÂयापन ÿिøयाओ ंको यूिनट-िवशेष कì पयाªवरण 

एवं सामािजक ÿबंधन योजना (ESMP) म¤ शािमल करके कम िकया जा सकता है। 
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1.9 Öटील री-रोिलंग से³टर: पयाªवरण जोिखम, Æयूनीकरण, एवं जीसीएफ वगêकरण 

तािलका 2:पयाªवरण एव ंसामािजक जोिखम आकलन और Öटील री-रोिलंग िविनमाªण ÿिøयाओ ंम¤ Æयूनीकरण उपाय 

ÿिøया ÿमुख पयाªवरण एव ं

सामािजक जोिखम  

Æयूनीकरण उपाय संकेतक 

जोिखम 

Öतर  

औिचÂय लागू 

आईएफसी 

िनÕपादन 

मानक 

क¸चे माल कì 

खरीद 

• माल को उतारने 

और गोदाम म¤ रखने 

के दौरान उड़ने वाली 

धूल  

• ठोस अपशेष 

(कटाई से, भंगार, 

पैकेिजंग से)  

•ओएचएस जोिखम: 

नुकìले िकनार,े 

संभालने म¤ चोट, 

आवाज 

• तेल/úीस िगरने से 

िमĘी का दू िषत होना 

सामािजक: माल को 

हाथ से संभालने म¤ 

चोट लगना; पåरसर 

म¤ हÐका यातायात। 

धूल दबाना; Öटील 

के टुकड़Ō और 

भंगार को गोदाम 

आिद म¤ ढक कर 

रखना; भंगार को 

अलग-अलग 

करना; तेल/úीस 

फैलने पर िनयंýण 

;पीपीई का उपयोग 

करना ; हाथ से 

सुरि±त संभाल; 

आंतåरक यातायात 

िनयंýण; 

Óय़विÖथत 

हाउसकìिपंग 

करना। 

सी ÿभाव Öथानीय एवं 

पåरचालनगत; कोई 

खतरनाक रसायन या 

अÿितवतê ÿभाव नहé; 

धूल को दबाकर 

जोिखम ÿबंधन, 

पीपीई, अपशेष को 

अलग-अलग करना, 

और याडª मैनेजम¤ट 

PS1, 

PS2, 

PS3, PS4 

Öटील के टुकड़Ō 

को गमª करना 

(Reheating of 

Billets) 

• उ¸च जीएचजी 

उÂसजªन (CO₂)  

• वायु ÿदूषण (NOx, 

SOx, PM, CO)  

• ईधंन का अÂयिधक 

उपभोग एवं गमê से 

हािन  

• कामगारŌ का 

अÂयिधक गमê के 

संपकª  म¤ आना, 

आग/िवÖफोट 

जोिखम  

भåĘयŌ म¤ ऊजाª का 

कम से कम 

उपयोग; इĶतम 

दहन; बेकार ऊÕमा 

का उपयोग; 

समुिचत तापमान 

िनयंýण; एपीसीडी 

उपकरण; िनयिमत 

रखरखाव; 

ऊÕमारोधी पीपीई; 

अिµन सुर±ा 

ÿणािलयां; 

एसओपी 

बी ऊजाª के उपयोग का 

सवō¸च Öतर परंतु 

इसके ÿभावŌ का 

पूवाªनुमान लगाया जा 

सकता है, कम से कम 

दहन Ĭारा िनयंýण, 

डÊÐयूएचआर, और 

ओएचएस 

िसÖटÌस;साइट से 

अÆयý अपåरवतê नहé 

 

PS 1, 

PS2, 

PS3, PS4 
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ÿिøया ÿमुख पयाªवरण एव ं

सामािजक जोिखम  

Æयूनीकरण उपाय संकेतक 

जोिखम 

Öतर  

औिचÂय लागू 

आईएफसी 

िनÕपादन 

मानक 

िøयािविधयŌ का 

अनुपालन। 

रोिलंग ÿिøया • िबजली का उ¸च 

उपभोग  

• रोिलंग Öट§ड से 

आवाज और कंपन  

• परतदार पपड़ी 

(Mill scale) का 

उÂपÆन होना  

• यंýŌ से चोट लगने 

का जोिखम 

(उलझना, जलना) 

कम ऊजाª खचª 

वाली मोटरŌ का 

उपयोग; मशीनŌ 

को ढकना; Åविन 

िनयंýण उपाय; 

परतदार पपड़ी को 

एकिýत करने कì 

समुिचत ÓयवÖथा 

करना; िनयिमत 

रखरखाव; पीपीई; 

ÿचालक ÿिश±ण। 

बी जोिखम संयंý के 

भीतर ही रहे और इसे 

गािड«ग, कम ऊजाª खचª 

वाली मोटरŌ, िनवारक 

रखरखाव, और 

ÿिश±ण Ĭारा िनयंिýत 

िकया जा सकता है 

PS1, 

PS2, 

PS3, PS4 

कूिलंग एवं थमō 

मैकेिनकल 

ůीटम¤ट 

• जल का अिधक 

उपभोग  

• गमª जल के 

िनÖसारण से तापीय 

ÿदूषण  

• कूिलंग वाटर से तेल 

का दू िषत होना  

• जलने और 

िफसलने का खतरा  

सीलबंद शीतलन 

ÿणाली; जल का 

पुन: उपयोग; तरल 

पदाथŎ कì सतह 

पर तैर रहे 

तेल/हाइűोकाबªन 

को अलग करना 

और हटाना; 

िनयंिýत िनÖसारण 

तापमान; 

िफसलन-रोधी 

फशª;पीपीई; 

एसओपी एवं 

िनयिमत 

रखरखाव। 

बी जल से जुड़े ÿभाव 

Öथानीय और 

ÿितवतªन-योµय होते ह§; 

सीलबंद शीतलन 

ÿणाली, तरल पदाथŎ 

कì सतह पर तैर रहे 

तेल को अलग करना 

और हटाना;  और 

एसओपी इसे िनयंिýत 

करने म¤ उपयोगी िसĦ 

हòए ह§ 

PS1, 

PS2, 

PS3, PS4 

अÌलीय धातु 

सफाई ÿिøया 

• अÌलीय धु ंध और 

धुए ं(HCl/H₂SO₄) 

का उÂसजªन  

• अÌलीय अपिशĶ 

• धातु सफाई कì 

बंद टंिकयां और 

Öथान िवशेष पर ही 

बी अÌलीय धातु सफाई 

ÿिøया म¤ खतरनाक 

रसायनŌ का उपयोग 

शािमल होता है और 

PS1  

PS2   

PS3   



जीसीएफ-एफएमएपी काय[Đम: ईएसआईए और ईएसएमपी - Ĥ×य¢ ͪवƣ (ːील री-रोिलंग ¢ेğ) 
 

37 
 

ÿिøया ÿमुख पयाªवरण एव ं

सामािजक जोिखम  

Æयूनीकरण उपाय संकेतक 

जोिखम 

Öतर  

औिचÂय लागू 

आईएफसी 

िनÕपादन 

मानक 

(Acid 

Pickling 

Process) 

जल का िनकलना  

• अशुĦ अÌल और 

खतरनाक िवषैला 

गाद 

• तरल पदाथª िगरने 

और फैलने से िमĘी 

व भ-ूजल ÿदूषण 

• रसायन से जलना, 

आंख म¤ चोट, और 

इसका कामगारŌ के 

ĵसन पर दु Õÿभाव  

• खतरनाक रसायनŌ 

के भंडारण और 

रखरखाव के जोिखम  

•अÌलŌ का  

दुघªटनावश 

िनÖसारण या 

पåरवहन सामािजक 

ÖवाÖÃय एवं सुर±ा 

के िलए जोिखमÿद 

दू िषत वायु को 

बाहर िनकालना 

•अÌलीय धु ंध को 

बाहर िनकालने 

और वायु ÿदूषण 

को िनयंिýत करने 

वाले उपकरणŌ कì 

Öथापना 

• अÌलीय अपिशĶ 

जल को 

िनÖसारण/ठीक से 

उपयोग म¤ लाने के 

पहले ±ारीय पदाथª 

िमलाकर जल 

ąोतŌ को ÿभािवत 

होने से बचाना 

• सुरि±त 

भंडारण,संभाल, 

और अशुĦ अÌल 

तथा गाद का 

खतरनाक 

अपिशĶŌ का 

िनÖसारण करने के 

िलए अिधकृत 

िवøेताओ ंके 

माÅयम से िनपटान 

कराना  

• तरल पदाथª के 

फैलने को िनयंिýत 

करने वाले 

उपकरण और 

संकटकालीन 

कायªिविधयां 

• रसाय़न-रोधी 

इनसे अÌलीय धु ंध, 

अपिशĶ जल, अशुĦ 

अÌल और गाद 

िनकलती है। परंतु 

इनका पयाªवरण पर 

और सामािजक ÿभाव 

सामाÆयतया साइट-

िवशेष तक ही सीिमत 

रहता है, इसका 

पूवाªनुमान लगाया जा 

सकता है, इÆह¤ 

ÿितवितªत िकया जा 

सकता है और 

सुÖथािपत ÿदूषण 

िनयंýण ÿौīोिगिकयŌ, 

खतरनाक अपिशĶ 

ÿबंधन ÿणािलयŌ एवं 

Óयावसाियक ÖवाÖÃय 

एवं सुर±ा उपायŌ Ĭारा 

इनका कारगर ÿबंधन 

िकया जा सकता है। 

PS4   
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ÿिøया ÿमुख पयाªवरण एव ं

सामािजक जोिखम  

Æयूनीकरण उपाय संकेतक 

जोिखम 

Öतर  

औिचÂय लागू 

आईएफसी 

िनÕपादन 

मानक 

पीपीई, कामगार 

ÿिश±ण  

कटाई, Öůेटिनगं 

और िफिनिशंग  

• उ¸च आवाज Öतर  

•ठोस अपशेष 

(िकनारŌ के बेकार 

टुकड़े, दोषपूणª 

उÂपाद)  

• शारीåरक मुþा और 

यंýŌ से चोट का 

जोिखम  

• तेल और úीस 

िगरना 

Åविन िनयंýण 

उपाय; िकनारŌ के 

बेकार टुकड़Ō और 

दोषपूणª उÂपादŌ 

का समुिचत 

संúहण; शारीåरक 

मुþा ठीक रखकर 

कायª करने के तौर-

तरीके अपनाना; 

मशीन को ढक कर 

रखना; तेल/úीस 

फैलने पर िनयंýण; 

पीपीई; िनयिमत 

रखरखाव। 

बी कम तीĄता वाले 

ÿभाव; कोई बड़े 

उÂसजªन 

नहé;ओएचएस और 

अपिशĶ जोिखम 

मानक फै³टरी 

िनयंýणŌ Ĭारा िनयंिýत 

िकए जा सकते ह§ 

PS1, 

PS2, 

PS3, PS4 

 

सामúी कì 

संभाल और 

ÿेषण 

• ůकŌ के आने-जाने 

से धूल 

• øेनŌ और वाहनŌ से 

आवाज 

• यातायात और 

कायª-Öथल पर 

दुघªटना के जोिखम 

•तेल/डीजल िगरना  

सुरि±त फशªयुĉ 

आहाते; वाहनŌ कì 

िनयंिýत 

आवाजाही; 

यातायात ÿबंधन 

योजना; धूल 

दबाना; Åविन 

िनयंýण; तरल 

पदाथª को फैलने से 

रोकना और 

उसकì साफ-

सफाई; पीपीई; 

ÓयविÖथत 

हाउसकìिपंग। 

सी ÿभाव अÐपकािलक 

और साइट-िवशेष तक 

ही होते ह§; यातायात 

ÿबंधन योजनाओ ंĬारा 

िनयंýण-योµय, सुरि±त 

फशªयुĉ आहात,े 

फैलने पर 

िनयंýण,और पीपीई  

PS1, 

PS2, 

PS3, PS4 

 

अपवजªन सूची (अनुलµनक 1 के łप म¤ संलµन) से जांच, पयाªवरण एवं सामािजक िडयू िडिलज¤स (ESDD) ÿिøया, िसडबी के 

ईएसजी åरÖक रेिटंग टूल कì सहायता से और साइट Öतरीय सÂयापन दौरे, पयाªवरण एवं सामािजक ÿभाव आकलन (ESIA) 

Öटील री-रोिलंग उīोग ±ेý के िलए कì जाती है। जोिखमŌ को जीसीएफ Öट§डडª के अनुłप Åयान म¤ रखा जाता है।  
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अलग-अलग ÿौīोिगिकयŌ या ÿिøयाओ ंके ®ेणी बी म¤ सांकेितक वगêकरण िकए जाने के बावजूद ÿÂयेक उप-पåरयोजना का 

अंितम पयाªवरण एवं सामािजक जोिखम वगêकरण पयाªवरण एवं सामािजक िडयू िडिलज¤स (ESDD) ÿिøया, साइट सÂयापन 

और िसडबी कì ईएसएमएस के तहत एफएमएपी ए³स³लूजन िलÖट से अनुवी±ण (Screening) करके िकया जाता है।  

ऐसी कोई उप-पåरयोजना जो ईएसडीडी ÿिøया, साइट-िवशेष कì िÖथितयŌ को देखते हòए जीसीएफ पयाªवरण एवं सामािजक 

नीित के तहत ®ेणी A/I-1 गितिविधयŌ के ल±ण वाली िदखाई देती है िजसम¤ ऐसे ÿभाव भी होते ह§ जो िविवधीकृत, अÿितवतê, 

अभूतपूवª या अÆयथा गैर-Æयूनीकरणीय हŌ, उÆह¤ अपाý माना जाता है और इनके िलए एफएमएपी ÿोúाम के तहत िव°ीयन नहé 
िकया जाता है।” 

इसके अितåरĉ, ®ेणी बी वगêकरण िनÌनिलिखत िÖथितयŌ म¤ भी लागू होता है: 

(क) ऐसे िवÖताåरत उīम (Brownfield enterprises) जो वतªमान या समुिचत łप से नािमत साइटŌ के भीतर िवÖतार, 

आधुिनकìकरण या ±मता-वधªन करने वाले ह§; और 

(ख) सवªथा नए उīम (Greenfield enterprises) या ऐसे नए Öथान जहां इ¸छुक øेता-िवøेता के माÅयम से जमीन खरीदी 

गई है और जो गैर-संवेदनशील ±ेý म¤ िÖथत ह§ और जहां अनुवी±ण के दौरान यह पाया जाता है िक इनका कोई अिनवायª पुनवाªस, 

जैव िविवधता, Öथानीय लोगŌ या सांÖकृितक िवरासत को ÿभािवत करने वाला ÿभाव नहé होगा। 

 

ऐसी कोई उप-पåरयोजना िजसका अनुवी±ण करने पर यह पता चलता है िक इसका PS5–PS8 Öट§डड्ªस के अनुसार महÂवपूणª 

ÿभाव  होगा तो उसे अपाý माना जाता है और इसके िलए एफएमएपी ÿोúाम के तहत िव°ीयन नहé िकया जाता है। 

 

ऐसे वगêकरण उन ÿभावŌ के Öवłप एवं पåरमाण पर आधाåरत होते ह§ जो सामाÆयतया साइट-िविशĶ, ÿितवितªत करन ेयोµय और 

मानक पयाªवरण एवं सामािजक ÿबंधन उपायŌ के Ĭारा सरलता से Æयूनीकृत िकए जा सकते ह§। तदनुसार, इन पåरयोजनाओ ंको 

िसडबी कì ईएसएमएस योजना के अनुłप समानुपात म¤ पयाªवरण एवं सामािजक ड्यू िडिलज¤स ÿिøया (ESDD) पूरी करने के 

अधीन रखा जाता है। 

 

इसके अितåरĉ, एमएसएमई इकाइयŌ Ĭारा अपने Öवयं के िलए या अपने उपभोग के िलए रखे गए या ऋणी के पåरचालनगत 

पåरसरŌ के बाहर िकसी नए Öथान पर पहले से Öथािपत / अब Öथािपत कì जाने वाली ईई पåरयोजनाओ ंया िकÆहé आरई 

पåरयोजनाओ ं(सौर, पवन, िमलीजुली आिद) के िलए आईएफसी िनÕपादन मानक (PS) 5–8 मु´यतया भ-ूभाग संबंधी िवचार 

िकए जाने के कारण लागू हो सकत ेह§। ये पåरयोजनाए ंिवशेष łप से ऐसी जमीन पर िवकिसत  कì जाती ह§ िजÆह¤ राÕůीय भ-ूभाग 

उपयोग िविनयमŌ के तहत बंजर या शुÕक भ-ूभाग के łप म¤ वगêकृत िकया गया होता है और िजनका वतªमान म¤ कोई आवासीय 

या वािणिºयक उपयोग नहé िकया जा रहा होता है। पåरयोजना साइट को सामाÆयतया तकनीकì ŀिĶ से अनुकूल अथाªत िवīुत 
िनकासी हेतु िवīुत िúड अवसंरचना के िनकट, पयाªवरण पर कोई ÿितकूल ÿभाव न डालने वाली और अनुकूल भ-ूभाग के 

आसपास होने के कारण ÿणालीगत ÿिøया संतुलन वाले उ¸च संसाधन उपलÊधता (पवन/सौर) के आधार पर चुना जाता है। 

 

इसी तरह, एक सवªथा नया या िवÖताåरत उīम जीसीएफ-एफएमएपी ÿोúाम के तहत केवल अपन ेÿयोजन के िलए नहé एक 

एकल साइट से अÆयý आरई पåरयोजना (सौर, पवन, िमलीजुली, आिद) Öथािपत कर रही है, “®ेणी बी” के łप म¤ वगêकृत कì 

जाएगी ³यŌिक इन पåरयोजनाओ ंम¤ भ-ूभाग अिधúहण करना शािमल होता है। ऐसे मामलŌ म¤, PS 5–8 Öट§डडª भ-ूभाग अिधúहण 

के कारण लागू हŌगे, िसडबी सुिनिĲत करता है िक इन जोिखमŌ कì ईएसआईए एवं ईएसएमपी के दायरे म¤ समुिचत łप से पहचान 

कì जाए, इनका आकलन िकया जाए और इÆह¤ Æयूनीकृत िकया जाए, साथ ही, यह भी सुिनिĲत करता है िक जैव िविवधता कì 

ŀिĶ से संवेदनशील ±ेýŌ, Öथानीय समाज या सांÖकृितक िवरासत को ÿभािवत न करने वाली पåरयोजना हेतु भ-ूभाग का 
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अिधúहण पयाªवरण या समाज को ÿितकूलत: ÿभािवत तो नहé करता है। यिद भू-भाग अिधúहण P5 से P8 मानकŌ म¤ से िकसी 

को ÿितकूलत: ÿभािवत करता है तो िसडबी जीसीएफ-एफएमएपी ÿोúाम के अंतगªत पåरयोजना के िलए सहायता नहé करेगा।        

ऋण-Öवीकृित और संिवतरण के पूवª, िसडबी सुिनिĲत करता है िक भ-ूभाग और पåरयोजना िवकास से संबंिधत सभी कानूनी 

अनुमोदन और मंजूåरयां ले ली जाए ंिजनम¤ वैध भ-ूभाग पंजीकरण या पĘा ÿलेखन और संबंिधत ÿािधकरणŌ जैसे राºय िवīुत 

बोडō और Öथानीय संिवतरण कंपिनयŌ (DISCOMs) से अनुमोदन ÿाĮ करना भी शािमल है।  

 

ऐसी पåरयोजनाओ ंके िलए भू-भाग अिधúहण पूणªतया इ¸छुक øेता-इ¸छुक िवøेता आधार पर भारतीय कानूनŌ का अनुपालन 

करके िकया गया है। िसडबी सÂयािपत करता है िक भ-ूभाग कì लागत उिचत है िजसम¤  ब§क के पैनल वाले मूÐयांकनकताªओ ंĬारा 

थडª-पाटê मूÐयांकन एवं उस पर कोई भार, िववाद या मुकदमेबाजी के कोई जोिखम तो नहé ह§ - इसका पता लगाने के िलए पैनल 

म¤ शािमल अिधवĉाओ ंĬारा कानूनी ड्यू िडिलज¤स ÿिøया पूरी कराकर भ-ूभाग पर हक और ÖवािमÂव कì िविधमाÆयता सुिनिĲत 

कì जाती है। भू-भाग के अिभलेख और भू-खंड के न³शŌ का पुनरावलोकन अनुमोदन Öतरीय ÿिøया का िहÖसा होता है। 

 

तदनुसार, PS 5–8 Öट§डड्ªस इन मामलŌ म¤ लागू हŌगे ³यŌिक इनम¤ भ-ूभाग कì खरीद और भू-भाग के उपयोग के िवषय जुड़े ह§, 

िसडबी सुिनिĲत करता है िक इन जोिखमŌ कì ईएसआईए एवं ईएसएमपी के दायरे म¤ समुिचत łप से पहचान कì जाए, आकलन 

िकया जाए और इÆह¤ Æयूनीकृत िकया जाए, साथ ही, यह भी सुिनिĲत करता है िक जैव िविवधता कì ŀिĶ से संवेदनशील ±ेýŌ, 

Öथानीय समाज या सांÖकृितक िवरासत को ÿभािवत न करने वाली पåरयोजना हेतु भ-ूभाग का अिधúहण पयाªवरण या समाज 

को ÿितकूलत: ÿभािवत तो नहé करता है। यिद भू-भाग अिधúहण P5 से P8 मानकŌ म¤ से िकसी को ÿितकूलत: ÿभािवत करता 

है तो िसडबी जीसीएफ-एफएमएपी ÿोúाम के अंतगªत पåरयोजना के िलए सहायता नहé करेगा। 

 

तÂपĲात, इसका फोकस ÿलेखन और पयाªवरण एवं सामािजक ÿबंधन योजना (ESMP) के कायाªÆवयन पर रहता है।  ईएसएमपी 

योजना ईएसआईए के िनÕकषŎ के अनुसार लागू कì जाएगी िजसम¤ कारªवाई योµय सुर±ा उपाय जैसे योजना िवशेष से जुड़े 

Æयूनीकरण उपाय, िनगरानी संकेतक और Öटील री-रोिलंग ±ेý के तहत ®ेणी बी कì उप-पåरयोजना के ÖपĶ उ°रदाियÂव तय 

करना भी शािमल है। 

नीचे सभी ®ेणी बी पåरयोजनाओ ंके िलए तैयार ईएसएमपी योजनाए ंदी गई ह§ जो ईएसडीडी और साइट िनरी±णŌ के िनÕकषŎ के 

आधार पर बनाई गई ह§। यह ईएसएमपी योजना तÂपĲात ऋिणयŌ के साथ औपचाåरक łप से साझा कì जाएगंी िजनके साथ 

उĥेÔयपरक ÿिश±ण सý आयोिजत िकए जाएगंे िजससे सुर±ा उपायŌ के कायाªÆवयन के िलए उनकì ±मता िवकिसत कì जा 

सके। एमएसएम उīिमयŌ को एक औपचाåरक वचन पý देना होगा। इसम¤ वे ईएसएमपी का लागू कानूनŌ के अनुसार अनुपालन 

करने का वचन द¤गे। इसम¤ ÿदू षण िनयंýण उपाय, Óयावसाियक ÖवाÖÃय एवं सुर±ा उपाय, ल§िगक एव समावेशन सुर±ा उपाय 

और पåरवाद िनवारण ÓयवÖथा का पालन करना भी शािमल है। इस समिÆवत ŀिĶकोण के चलते यह सुिनिĲत िकया जाता है िक 

जोिखम साइट-िवशेष तक ही रह¤, ये ÿितवितªत करने योµय हŌ, और इÆह¤ कारगर ढंग से कम िकया जा सकता हो जबिक ÿामािणक 

संÖथा Ĭारा िव° पोिषत ÿÂयेक पåरयोजना म¤ ईएसजी िसĦांतŌ एवं समावेशन ÓयवहारŌ को शािमल िकया जाता है। 

 

सामúी संभाल, पåरवहन, और ÿेषण गितिविधयां िवशेष łप से Æयून से सामाÆय ®ेणी और ÿबंधन Ĭारा िनयंýण योµय पयाªवरण 

एवं सामािजक ÿभावŌ तथा जोिखमŌ से जुड़ी होती ह§। िफर भी, कितपय सुिवधाओ ंम¤ Óयावसाियक ÖवाÖÃय और सुर±ा, वाहनŌ 

कì आवाजाही, धलू-उÂसजªन, आवाज, जमघट, सामािजक सुर±ा, या भंडारण और सामúी ÿबंधन के बढ़े हòए जोिखम शािमल 

रहते ह§। इन जोिखमŌ का ईएसडडी, ईएसजी जोिखम और साइट सÂयापन Ĭारा पता लगाया जाता है और यूिनट-िवशेष कì 

ईएसएमपी योजना म¤ समुिचत Æयूनीकरण उपायŌ का भी समावेश िकया जाता है। 
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भाग 2: 

2.पयाªवरण एवं सामािजक ÿबंधन योजना (ESMP): Öटील री-रोिलंग से³टर कì ®ेणी बी उप-

पåरयोजनाओ ंके कायाªÆवयन के िलए ÓयवÖथा  
ÿÂय± िव°ीयन म¤ िसडबी यह सुिनिĲत करने के िलए उ°रदायी होगा िक इस कायªøम कì सभी उप-पåरयोजनाओ ंम¤ úीन 

³लाइमेट फंड (GCF) पयाªवरण एवं सामािजक सुर±ा उपायŌ (ESS) को अपनाया जाए और अनुपात के अनुłप, जोिखम-

आधाåरत ड्यू िडिलज¤स ÿिøया का अनुसरण िकया जाए। यह उ°रदाियÂव सबसे पहले जीसीएफ कì संशोिधत पयाªवरण एवं 

सामािजक नीित म¤ सŏपा गया है। 

िसडबी सुिनिĲत करेगा िक ÿÂयेक िव°-ÿदत उप-पåरयोजना चाहे िकसी भी Öकेल या से³टर कì हो, जीसीएफ पयाªवरण एवं 
सामािजक नीित का पालन करे। इस नीित म¤ िनÌनिलिखत शािमल ह§: 

 ÿÂयेक उप-पåरयोजना म¤ जीसीएफ कì जोिखम आकलन एवं ®ेणीकरण ÓयवÖथा (ए/बी/सी) को लागू 
करना। 

 यह सुिनिĲत करना िक जीसीएफ ईएसएस  ÓयवÖथा (आईएफसी िनÕपादन मानकŌ के अनुłप) भावी 
पयाªवरण एवं सामािजक ÿभावŌ को देखते हòए लागू कì गई है, उसके अनुसार जोिखम आकलन िकया गया 
है और तदनुसार उसका ÿबंधन िकया जा रहा है। 

 राÕůीय िविनयामक अपे±ाओ ंके अनुłप वतªमान अनुपालन िÖथित पर िनगरानी रखना सुिनिĲत करना। 
जीसीएफ के िलए ÖपĶतया अपेि±त है िक जीसीएफ ईएसपी के बीच समÆवयन के िलए और सुर±ा उपायŌ 
को अपनाने एवं उनके संबंध म¤ ड्यू िडिलज¤स तथा पåरयोजना-अनुमोदन कì ÿिøया का अनुसरण कराने 
के िलए ÿामािणक संÖथाओ ंका होना आवÔयक है। 
 

िसडबी अपनी पयाªवरण एवं सामािजक ÿबंधन ÓयवÖथाओ ंĬारा सभी िव°-ÿद° एमएसएमई उप-पåरयोजनाओ ंके िलए पयाªवरण 

एवं सामािजक जोिखमŌ कì ÿणालीगत पहचान, आकलन, जोिखम वगêकरण और उन पर िनगरानी रखने कì शत¦ िनधाªåरत कर 

अपनी िजÌमेदारी का और ŀढ़ता से िनवªहन करता है। िसडबी सुिनिĲत करता है िक पयाªवरण एवं सामािजक आकलन जोिखम 

अनुपात के अनुłप हŌ और Öटील री-रोिलंग से³टर कì िविशĶ िवशेषताओ,ं पåरमाण और संवेदनशीलताओ ंको Åयान म¤ रखकर 

िकए जाए।ं इसम¤ भाग 1.2 म¤ उिÐलिखत उप-पåरयोजनाओ ंके उĥेÔयŌ के अनुłप पयाªवरण एवं सामािजक ÿभाव आकलन 
(ESIA) भी शािमल है। 

2.1 पयाªवरण एवं सामािजक ÿबंधन योजना (ESMP) के उĥेÔय 

 पåरयोजना कì ÿÖतािवत गितिविधयŌ से जुड़ी भावी पयाªवरण एवं सामािजक समÖयाओ ंएवं खतरŌ कì पहचान 
करना और मानक Æयूनीकरण चरणŌ म¤ उÆह¤ टालना, रोकना, कम करना या उनके िलए ±ितपूितª करने कì ÿिøया 
व उपाय सुझाना। 

 एमएसएम उīिमयŌ को ऋण देने म¤ पयाªवरण एवं सामािजक सुर±ा उपायŌ को सभी ®ेणी बी कì उप-पåरयोजनाओ ं
के िलए एक अिनवायª मानदंड के łप म¤ रखना। 

 सुिनिĲत करना िक पयाªवरण एवं सामािजक जोिखमŌ के अनुłप ड्यू िडिलज¤स ÿिøया (ESDD) को पूरा करने 
के बाद अनुपात के अनुłप यह पयाªवरण एवं सामािजक ÿबंधन योजना (ESMP) एमएसएमई ऋिणयŌ के साथ 
साझा कर दी जाए। 

 जागłकता बढ़ाना और एमएसएम उīिमयŌ का  पयाªवरण एवं सामािजक ढांचे को अपनाने तथा इसे कायाªिÆवत 
करने कì ±मता िवकिसत करने के िलए उÂसाहवधªन करना। 
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 एमएसएम उīिमयŌ के पåरचालन राÕůीय पयाªवरण कानून और जीसीएफ पयाªवरण एवं सामािजक नीित के अनुłप 
चलाए जाए ंऔर यह भी सुिनिĲत िकया जाए िक ये जोिखम साइट िवशेष तक ही सीिमत रह¤, ये ÿितवितªत करने 
योµय हŌ और उनका पूणªłपेण Æयूनीकरण कर िदया जाए। 
 

2.2 गितिविधयŌ का अनुवी±ण (Screening) और वगêकरण    

 ÿारिंभक अनुवी±ण: सभी एमएसएम उīिमयŌ के ÿÖतावŌ कì िसडबी कì अपवजªन सूची (Exclusion List) से 
जांच-पड़ताल कì जाए; ®ेणी ए कì पåरयोजनाओ ंको तुरंत अÖवीकृत कर िदया जाए। 

 पयाªवरण एवं सामािजक जोिखमŌ के अनुłप ड्यू िडिलज¤स (ESDD) कì ÿिøया: ®ेणी बी कì पåरयोजनाओ ं
म¤ िसडबी कì जांच सूची, ईएसजी जोिखम रेिटंग टूल और साइट सÂयापन ÓयवÖथा का उपयोग करके िवÖतृत 
ड्यू िडिलज¤स ÿिøया का पालन िकया जाए। 

 पयाªवरण एवं सामािजक ÿबंधन योजना (ESMP) तैयार करना:  पयाªवरण एवं सामािजक जोिखमŌ के अनुłप 
ड्यू िडिलज¤स (ESDD) कì ÿिøया के िनÕकषŎ के आधार पर इस पåरयोजना िविशĶ ईएसएमपी म¤ Æयूनीकरण 
उपायŌ, िनगरानी संकेतकŌ, दाियÂवŌ और समय-सीमाओ ंका समावेश िकया जाता है। 

 एमएसएम उīिमयŌ के साथ जानकारी साझा करना: पयाªवरण एवं सामािजक ÿबंधन योजनाओ ं(ESMP) कì 
जानकारी औपचाåरक łप से ऋिणयŌ के साथ साझा कì जाती है िजससे उÆह¤ अपने दाियÂवŌ के बारे म¤ ÖपĶता 
बनी रहे। 

2.3 जोिखम पहचान एवं आकलन 

 पयाªवरण एवं सामािजक जोिखमŌ के अनुłप ड्यू िडिलज¤स (ESDD) कì ÿिøया के दौरान पहचान म¤ आए 
जोिखम (शीतलन जल िनÖसारण, परतदार पपड़ी और ठोस अपशेष का रखरखाव, भåĘयŌ को गमª करने से वायु 
उÂसजªन, Óयावसाियक ÖवाÖÃय और सुर±ा (OHS) के मुĥे, ल§िगक िवषयगत जोिखम) पयाªवरण एवं सामािजक 
ÿबंधन योजना (ESMP) म¤ शािमल िकए जाते ह§। 

 ÿÂयेक ईएसएमपी म¤ िनÌनिलिखत को ÖपĶ िकया जाता है: 
o Æयूनीकरण उपाय (भåĘयŌ को गमª करन ेसे िनकलने वाले धुए ंऔर गैसŌ को िनयंिýत करने के िलए 

एयर पॉÐयूशन कंůोल िडवाइस (APCDs), डÖट कंůोल, पीपीई, सुरि±त रीहीिटंग/रोिलंग पåरचालन, 
ईधंन-संभाल पूवª-सावधािनयां, शीतलन जल िनÖसारण और ठोस अपशेष का ÿबंधन)। 

o िनगरानी संकेतक (उÂसजªन अनुपालन, धूल/आवाज Öतर, पीपीई उपयोग, सुरि±त पåरचालन 
ÿणािलयां, अपशेष के रखरखाव के åरकॉडª)। 

o उ°रदायी लोग एमएसएमई म¤। 
o समय-सीमाए ंकायाªÆवयन कì।  

 एमएसएम उīिमयŌ को जोिखम ®ेिणयŌ और इÆह¤ कम करने के उपायŌ को समझने के िलए ÿिश±ण देना िजससे 
उÆह¤ सुर±ा उपायŌ को लागू करने कì उनकì िजÌमेदारी ठीक से समझ आ सके। 

 िसडबी तय करता है िक एमएसएम उīिमयŌ Ĭारा उन मानक कायª िÖथितयŌ एवं अपेि±त कामगार सुिवधाओ ंको 
सुिनिĲत िकया जाए जो ®ेणी बी के एमएसएम उīिमयŌ के पåरचालनŌ के िलए आवÔयक łप से उपलÊध होनी 
चािहए। ये अपे±ाए ंभारत कì राÕůीय ®िमक संिहता के अनसुार आवÔयक ह§। इस संिहता म¤ कुल 29 वतªमान ®म 
कानूनŌ को समेिकत िकया गया है जो मोटे तौर पर चार संिहताओ ंम¤ (1) पाåर®िमक, (2) सामािजक सुर±ा, (3) 
औīोिगक संबंध, और (4) Óयावसाियक सुर±ा म¤ िवभािजत ह§ और ये 21 नवंबर 2025 से लागू ह§।  

 ये दाियÂव िनÕपादन मानदंड 2 (PS 2) के तहत िविभÆन पयाªवरण एवं सामािजक (E & S) जोिखम खंडŌ म¤ 
सिÌमिलत ह§ िजनके अनुसार उिचत पाåर®िमक, कायª घंटŌ, कमªचारी िहतलाभŌ, भेदभाव न करने और 
Óयावसाियक ÖवाÖÃय और सुर±ा संबंधी अपे±ाओ ंका अनुपालन अिनवायª है। 
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2.4 पयाªवरण एवं सामािजक ÿबंधन योजना (ESMP) का कायाªÆवयन 

 ÿिश±ण कायªशाला: िसडबी एमएसएम उīिमयŌ के िलए ÿिश±ण सýŌ का आयोजन करता है। इनम¤ पयाªवरण 
एवं सामािजक जोिखम जैसे ÿदूषण िनयंýण, Óयावसाियक ÖवाÖÃय और सुर±ा (OHS), ल§िगक समानता, यौन 
शोषण, दु Óयªवहार और उÂपीड़न कì रोकथाम, िहतधारक सहभािगता और पåरवाद िनवारण जैसे िवषयŌ को शािमल 
िकया जाता है। 

 एमएसएम उīिमयŌ से वचनपý: ऋिणयŌ को एक औपचाåरक वचनपý पर हÖता±र करने होते ह§ िक वे ईएसएमपी 
उपायŌ को कायाª िÆवत कर¤गे, राÕůीय कानूनŌ और जीसीएफ सुर±ा उपायŌ को लागू कर¤गे और ÿगित समी±ा 
åरपोट¦ ÿÖतुत कर¤गे। 

 उपयुĉ ÿसंिवदाए ं(Suitable covenants): ईएसएमपी योजनाओ ं के कायाªÆवयन के िलए वचनपý ऋण 
Öवीकृित कì शतŎ का िहÖसा होते ह§ और इनके अनुपालन को लागू कराए जाने योµय बनाते ह§। 

 

2.5 ®ेणी बी कì उप-पåरयोजनाओ ंके िलए Æयूनीकरण योजना: यह िहतधारकŌ Ĭारा ÿिøया 

िविशĶ Æयूनीकरण योजना के अंगीकरण को समझने के िलए होती है। 

Öटील री-रोिलंग िमÐलस (जैसे Öटील के टुकडŌ (Billets) कì रीहीिटंग, रोिलंग ÿिøया, कूिलंग और थमō-मेकेिनकल ůीटम¤ट 
और कटाई, Öůेटिनंग एवं िफिनिशंग) कì ®ेणी बी कì ÿिøयाओ ंम¤ सामाÆय, साइट-िविशĶ और ÿितवतªन योµय ÿभावŌ को 
जानना शािमल होता है। ÿिøया-िविशĶ योजना नीचे दी गई है: 

1. टुकड़Ō (Billets) कì रीहीिटंग  
जोिखम: 

 úीनहाउस गैस (CO2) और वायु ÿदूषकŌ के अÂयिधक उÂसजªन 

 अितåरĉ ईधंन का उपभोग एवं ऊÕमा हािन 

 उ¸च तापमान से Óयवसायगत संपकª  

 आग और िवÖफोट के खतरे 
Æयूनीकरण:   

 वायु-ईधंन अनुपात का इĶतमीकरण (Optimization) और दहन िनयंýण (combustion control) 

 िवīुत िकफायती बनªरŌ और अिµन ऊÕमा रोधी उपकरणŌ कì Öथापना 

 अपशेष ऊÕमा पुनÿाªिĮ (WHR) ÿणािलयां जहां Óयवहायª हŌ 

 खतरे कì िÖथित म¤ भĘी को सुरि±त बंद करने कì ÿणाली  

 ऊÕमा तनाव ÿबंधन: गमê को बाहर िनकालना, िव®ाम अंतराल, शरीर म¤ जल कì पयाªĮ माýा बनाए रखना 
ÿमाणीकरण: 

 ईधंन उपभोग और ऊजाª के कायªिवशेष के िलए उपभोग पर (SEC) िनगरानी 

 िचमिनयŌ से उÂसजªन संबंधी िनगरानी åरपोट¦ 

 भåĘयŌ का िनरी±ण और सेÉटी ऑिडट åरपोट¦ 

 अपशेष ऊÕमा पुनÿाªिĮ (WHR) और ऊÕमा हािन आकलन åरकॉडª  
 

2. रोिलंग ÿिøया 
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जोिखम: 

 ऊजाª का अÂयिधक उपभोग 

 रोिलंग Öट§ड्स से आवाज और कंपन 

 मूिवंग रोÐस और űाइÓस से यांिýक चोट 

 Öकेल रचना और हाउसकìिपंग संबंधी िवषय 
 
Æयूनीकरण:  

 कम ऊजाª के उपभोग वाली मोटरŌ और वेåरएबल Āì³व¤सी űाइÓस (VFDs) का उपयोग 

 Åविन िनयंýक बंद आहाते और आवाज कम करने वाले इंजीिनयरी िनयंýण उपकरण 

 मशीन को ढक कर रखना, संकटकालीन Öटॉप िसÖटÌस और इंटरलॉक 

 िनयिमत सफाई और रीसाइकिलंग के िलए परतदार पपड़ी को एकिýत करना    
 
ÿमाणीकरण: 

 ऊजाª के मीटरŌ कì रीिडंग तथा मोटर से ऊजाª कì बचत के åरकॉडª  

 आवाज िनगरानी के पåरणाम 

 मशीनŌ को ढक कर रखने संबंधी िनरी±ण åरपोट¦ 

 घटनाओ ंऔर बाल-बाल बचने के मामलŌ के रिजÖटर 
 

3. कूिलंग और थमō-मेकेिनकल ůीटम¤ट 
 
जोिखम: 

 जल का अÂयिधक उपभोग 

 गमª जल छोड़ने से जल ÿदूषण 

 कूिलंग िसÖटम से तल का दू िषत होना 

 िफसलन, जलने और गमª तरल पदाथª के खतरे 
    
Æयूनीकरण: 

 ³लोÛड लूप या सेमी-³लोÛड कूिलंग वाटर िसÖटÌस 

 ताप िनयंýण के िलए कूिलंग टॉवर और हीट ए³Öच¤जर   

 ऑइल ůैप और वाटर ůीटम¤ट यूिनट¤  

 िफसलन रोधी फशª, बाड़ और खतरे के संकेत 
  
 ÿमाणीकरण:  

 जल का उपभोग और रीसाइकिलंग åरकॉडª  

 अपिशĶ गुणव°ा िनगरानी åरपोट¦ 

 कूिलंग िसÖटम मेÆटेनेÆस लॉµस 

 कायª-Öथल सुर±ा िनरी±ण अिभलेख 
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4. एिसड िपकिलंग लाइÆस 
 
जोिखम: 

 अÌलीय धु ंध और कामगारŌ एवं कमªचाåरयŌ का इसके संपकª  म¤ आना 

 अÌल िगरना और फैलना  

 अÌलीय अपिशĶ जल का बहना 

 खतरनाक गाद का उÂपÆन होना 

 रसायनŌ से जलने के मामले और संकटकालीन घटनाए ं
 

Æयूनीकरण: 

 बंद िपकिलंग टंिकयां 

 अÌल रोधी बाड़ और जल अवरोधक फशª 

 धुआं बाहर िनकालने के उपकरण िजनम¤ Öøबर कì ÓयवÖथा भी हो 

 अÌलीय जल के pH Öतर को सुरि±त Öतर पर लाना और िनÖसारण के पूवª अपिशĶ जल का उपचार 

 खतरनाक अपिशĶ सामúी के िनपटान के िलए अिधकृत िवøेताओ ंके माÅयम से अशुĦ अÌल और गाद का 
िनपटान 

 संकटकाल म¤ आंख धोने के Öथान और सुरि±त फÓवार े

 तरल पदाथª आिद के फैलने संबंधी िकट और इनके Ĭारा माÅयिमक रोकथाम 

 रसायन-रोधी पीपीई 

 संकटकालीन तैयारी और अËयास 

 रसायनŌ के रखरखाव के बारे म¤ कामगार ÿिश±ण 
 

ÿमाणीकरण: 

 Öøबर परफॉरेम¤स åरकॉडª  

 pH मानीटåरंग åरकॉडª  

 खतरनाक अपिशĶ गणना 

 अÌल उपभोग और िनपटान के दैिनक िववरण 

 संकटकालीन अËयासŌ के åरकॉडª  

 पीपीई िनरी±ण åरकॉडª  
 

5. कटाई, Öůेटिनगं और िफिनिशंग 
 
जोिखम: 

 क§ िचयŌ और Öůेटिनंग मशीनŌ कì ऊंची आवाज 

 यांिýक चोट और नुकìले िकनारŌ के खतर े

 िसरŌ के िहÖसŌ से ठोस अपशेष और दोषपूणª उÂपाद 

 हाथ से रखरखाव के दौरान गलत शारीåरक मुþा के कारण तनाव 
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Æयूनीकरण: 

 Åविन रोधी बंद आहाते और अिनवायª ®वण सुर±ा उपकरण  

 मशीनŌ को समुिचत łप से ढकना और उÆह¤ बंद करने/उन पर चेतावनी संकेत लगाने कì कायªिविधयां 

 िसरŌ के िहÖसŌ कì रीसाइकिलंग तथा दोषपूणª उÂपाद  

 रखरखाव उपकरणŌ का उपयोग और सही शारीåरक मुþा के पालन संबंधी ÿणािलयां 
      

ÿमाणीकरण: 

 आवाज िनयमŌ का अनुपालन और ®वण परी±ण तथा इसके अिभलेख 

 मशीन सुर±ा िनरी±ण जांच सूिचयां 

 कतरनŌ कì रीसाइकिलंग एवं अपशेष िनपटान के अिभलेख 

 सुर±ा आकलन और ÿिश±ण अिभलेख 
पहले से “®ेणी-बी” म¤ वगêकृत उपयुªĉ गितिविधयŌ के तहत सहायता-ÿाĮ उप-पåरयोजनाओ ं के अितåरĉ ऐसी अÆय उप-
पåरयोजनाए ंजो क¸चे माल कì खरीद और ÿेषण जैसी गितिविधयŌ के अंतगªत आती ह§, को भी ®ेणी-बी के łप म¤ तब वगêकृत 
िकया जाएगा जब कोई एमएसएम उīमी एक नए Öथान पर िÖथत िकसी िवÖताåरत उīम (brownfield enterprise) कì एक 
नई पåरयोजना (Greenfield project) / िवÖताåरत पåरयोजना को अपने हाथ म¤ लेता है। तदनुसार, िनÌनिलिखत ÿिøया का 
जोिखम Æयूनीकरण और ÿमाणीकरण के संदभª म¤ अनुपालन िकया जाएगा। 
 

1. क¸चे माल कì तैयारी 

 जोिखम: रखरखाव और किटंग के दौरान धूल उÂपÆन करना; माल का रखरखाव करने वाले उपकरण से 
शोर; हाथŌ से सामान उठाना और इसे लाने व ले जाने म¤ चोट लगना। 

 Æयूनीकरण: ÓयविÖथत हाउसकìिपंग और धूल को अ¸छे से दबाना; पीपीई का उपयोग; जहां Óयवहायª हो 
यंýŌ Ĭारा साज-संभाल; माल का सुरि±त भंडारण और सामúी लाने व ले जाने के मागª को िनबाªध रखना। 

 ÿमाणीकरण: धूल और शोर के Öतर को कानून के अनुसार िनधाªåरत सीमाओ ंके भीतर रखना; कायªÖथल 
सुर±ा मानदंडŌ एवं माल भंडारण कì समुिचत ÿिøया का अनुपालन करना। 

2. माल का रखरखाव और ÿेषण 

 जोिखम: ůकŌ कì आवाजाही से धूल उड़ना; øेनŌ और वाहनŌ से आवाज; यातायात और कायª-Öथल 
दुघªटना जोिखम; तेल/डीजल का िगरना।   

 Æयूनीकरण: िफसलन रोधी फशª, िनयंिýत वाहन आवाजाही; यातायात ÿबंधन योजना; धूल को दबाना; 
तरल पदाथª आिद का फैलना रोकना और उसकì साफ-सफाई; पीपीई; ÓयविÖथत हाउसकìिपंग। 

 ÿमाणीकरण: यातायात ÿबंधन और सुर±ा कायªिविधयŌ का अनुपालन; धूल एवं तरल पदाथª आिद के फैलने 
का कारगर िनयंýण; सुरि±त फशª और ÿेषण पåरचालन बनाए रखना। 

 

2.5.1 आिÖत-आधाåरत पयाªवरण एवं सामािजक Æयूनीकरण उपाय 
 

िसडबी Ĭारा आिÖत-समिथªत, जोिखम समूह ŀिĶकोण को अपनाया गया है जो Æयूनीकरण एवं अंगीकरण पåरयोजनाओ ं

के िव°ीयन (FMAP) कì योजना के आिÖत-िविशĶ िव°ीयन मॉडल और िसडबी के िपछले úीन-ल¤िडंग ÿोúाम(मŌ) 

के अनुभव के अनुłप है। इस ŀिĶकोण के तहत Öथान-िवशेष के अननुłप सभी ®ेणी बी एमएसएम उīिमयŌ के िलए 
Æयूनीकरण अपे±ाओ ंका िनरंतर, Óयावहाåरक और एकसमान उपयोग सुिनिĲत िकया जाता है। 
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इस ŀिĶकोण को पåरचािलत करने  के िलए अंतराªÕůीय Öटील री-रोिलंग ई एडं एस मानदंडŌ जैसे ÿदू षण िनयंýण, 

ओएचएस, सीएचएस, लेबर एवं जीआरएम, ल§िगक एवं एसईएएच/पीओएसएच (SEAH/POSH) ÿावधानŌ के 
अनुपालन के िलए आईएफसी परफॉम¦स Öट§डड्ªस के अनुłप जोिखम समूह आकलन ÓयवÖथा लागू कì जाती है। 

िवÖतृत आिÖत-आधाåरत Æयूनीकरण तािलकाए ंसं±ेप म¤ नीचे दी गई ह§: 

(I) ÿमुख ई एडं एस űाइवसª जो एफएमएपी-िव°ÿाĮ आिÖतयŌ से संबĦ ह§, और 
(II) अिनवायª Æयूनीकरण एवं ओ एडं एम उपाय उप-पåरयोजना ईएसएमपी कायªøमŌ म¤ शािमल िकए जाते ह§। 

 

यह संरचना अ¸छे अंतराªÕůीय ÓयवहारŌ कì पåरचायक है जो एमएसएम उīिमयŌ के िलए अनुपालन संभाÓयता को 

सुिनिĲत करती है और एक ÖपĶ एवं Óयापक ढांचा उपलÊध कराती है जो भारत के िविवध Öटील री-रोिलंग से³टर म¤ 

समान łप से कायाªिÆवत िकया जा सकता है। 

िविभÆन Öटील री-रोिलंग उप-पåरयोजनाओ ंके िलए आिÖत-िविशĶ पयाªवरण एवं सामािजक जोिखम ÿबंधन सुिनिĲत 

करने के िलए एक समेिकत आिÖत-समिथªत Æयूनीकरण योजना नीचे तािलका 3 म¤ जोड़ी गई है। इस तािलका म¤ ÿÂयेक 

ÿमुख आिÖत या ÿौīोिगकì के िलए संबĦ ÿिøयागत चरण, ÿमुख ई एडं एस उपाय जो ईएसआईए के िलए िनधाªåरत 

िकए गए ह§ और उप-पåरयोजना के ईएसएमपी कायªøमŌ म¤ सिÌमिलत कì जाने वाली Æयूनतम Æयूनीकरण एवं ओ एडं 

एम अपे±ाए ंसं±ेप म¤ दी गई ह§। यह फॉम¥ट अंतराªÕůीय Öतर पर माÆयता ÿाĮ अ¸छे ÓयवहारŌ के अनुłप है। øेिडट 

अिधकारी उप-पåरयोजना मूÐयांकन और जोिखम आकलन के दौरान वाÖतिवक ÿौīोिगिकयŌ, पåरमाण और साइट 

िÖथितयŌ के आधार पर सूचीबĦ उपायŌ को आवÔयकताओ ंके अनुłप और िवÖतार देते हòए कारªवाई करते ह§।   

 

तािलका 3:आिÖत आधाåरत पयाªवरण एवं सामािजक Æयूनीकरण उपाय 

 (Assets) / 

ÿौīोिगकì 

(Technology) 

ÿिøयागत 
चरण 

(Process 

steps) 

ÿमुख 

पयाªवरण एवं 

सामािजक 

(E&S) 

जोिखम  

Æयूनीकरण उपाय 

(पयाªवरण एवं 

सामािजक 

योजनाओ ं

(ESMPs) म¤ 

शािमल करने के 
िलए) 

पåरचालन एवं 

रखरखाव (O&M) 

अपे±ाए ं 
आिÖतया ं

उ°रदायी प±कार 

(Responsible 

Parties)# 

क¸चा माल रखने 

का Öथान 

(टुकड़े/भंगार)  

क¸चे माल 

कì खरीद 

• माल उतारने 

और ढेरी लगाने 

के दौरान उड़ने 

वाली धूल 

• नुकìले 

िकनारŌ से चोट 

• वाहनŌ से 

• धूल को दबाने 

के िलए जल का 

िछड़काव  

• ढके भंडार / 

ÓयविÖथत ढेåरयां  

• पीपीई (दÖताने, 

सुरि±त जूत)े  

• दैिनक याडª 

िनरी±ण 

• तरल पदाथª 

आिद के फैलने को 

साफ करने के 

åरकॉडª  

एमएसएमई 

मािलक/Öटोर 

ÿभारी/ पयªवे±क 
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तेल/úीस का 

िगरना 

• िÖपल ůे और 

हाउसकìिपंग 

रीहीिटंग फन¥स 

(कोयला/एफओ/गै

स/ िवīुत) 

टुकड़Ō यानी 

िबÐलेट्स कì 

रीहीिटंग 

• अÂयिधक 

गमê और जलने 

का जोिखम 

  • वायु 

उÂसजªन (PM, 

Nox, CO) 

• आग/ 

िवÖफोट का 

जोिखम 

• कम ऊजाª खचª 

वाला भĘी 

िडजाइन  

• एपीसीडी 

उपकरण/िचमनी 

®ृंखला 

• अिµन रोधी 
पीपीई 

•एसओपी और 

सेÉटी इंटरलॉक 
 

• फन¥स लाइिनंग 

एवं बनªर जांच 

• िचमिनयŌ का 

िनरी±ण और 
लॉगबुक  

एमएसएमई 

मािलक/ भĘी 

ÿचालक/ 

पयªवे±क 

रोिलंग िमल 

(Öट§ड, मोटर¤) 

रोिलंग 

ÿिøया 

• िबजली का 

अÂयिधक 

उपयोग  

• आवाज और 

कंपन  

• उलझने/ 

दबने से चोट  

• मशीन गािड«ग 

• Åविन िनयंýण 

उपाय 

• कम ऊजाª खचª 
वाली मोटर¤ 

• पीपीई और 

ÿिश±ण 

• िनवारक 

रखरखाव 

• गाडª और 
कपिलंग चेक  

एमएसएमई 

मािलक/उÂपादन 

पयªवे±क 

एिसड िपकिलंग 

लाइन(ट§क, Öøबर, 

अÿभावीकरण 

ÿणािलयां) 

िपकिलंग • अÌलीय 

धुआं, अपिशĶ 

जल, खतरनाक 

गाद, रसायन से 

जलना 

• बंद टंिकयां, 

बाड़, Öøबर, 

रखरखाव, अपशेष 

गणना, 

संकटकालीन 
ÿणािलयां 

• pH मानीटåरंग, 

Öøबर रखरखाव, 

अपशेष गणना, 

संकटकालीन 

अËयास  

एमएसएमई 

मािलक/ 

पयªवे±क/पयाªवरण 

अिधकारी 

कूिलंग/टीएमटी 

िसÖटम 

कूिलंग एवं 

थमō-

मेकेिनकल 

ůीटम¤ट 

•  गमª जल 

छोड़ना  

• तेल का दू िषत 

होना  

• जलने और 

िफसलने के 

खतरे 

• ³लोÛड-लूप  

कूिलंग  

•ऑयल 

ůैप/िÖकमर   

• िनयंिýत 

िनÖसारण 
तापमान 

•  जल के पुन: 

उपयोग पर 

िनगरानी  

• जलािद-िनकासी 

और ऑयल ůैप 
 ³लीिनंग 

एमएसएमई 

मािलक/अनुर±ण 
टीम 
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• िफसलन रोधी 

फशª एवं पीपीई 
 

क§ ची/कटाई मशीन कटाई • अÂयिधक 
ऊंची आवाज   
• धातु के उड़त े
टुकड़ े

• कटने से और 
हाथ को चोट 

• मशीन गािड«ग 
• चÔमे, दÖताने, 
कान के डाट 

• ÿितबंिधत ÿवेश 
±ेý 

• दैिनक टूल और 
गाडª चेक  
   

एमएसएमई 
मािलक/पारी 
पयªवे±क  

Öůेटिनंग और 
िफिनिशंग लाइन 

Öůेटिनंग 
और 
िफिनिशंग 

• गलत 
शारीåरक मुþा 
के कारण चोट  
• ऊंची आवाज 
के संपकª  म¤ 
आना  
• तेल और úीस 
का िगरना 

• सही शारीåरक 
मुþा के साथ कायª 
करना  
• िसरŌ के िकनारŌ 
का समुिचत 
संúहण 

• तरल पदाथŎ 
आिद के फैलने 
पर िनयंýण और 
पीपीई 

• हाउसकìिपंग 
और दैिनक अपशेष 
िववरण 

 
 

  

एमएसएमई 
मािलक/उÂपादन 
पयªवे±क 

िमल Öकेल / Öøैप 
एåरया 

अपशेष 
रखरखाव 

• धूल और 
अपशेष का 
इधर उधर 
फैलना  
• िफसलना 
और िगरना  

• बंद भंडारण 
• िनयिमत संúहण 
और पुन: 
उपयोग/िबøì 

  

• अपशेष ůैिकंग 
åरकॉडª   

एमएसएमई 
मािलक/Öटोर 
ÿभारी 

ईधंन भंडारण 

±ेý (एफओ/ 

कोयला /गैस) 

जन 

सुिवधाए ं

• अिµन 

जोिखम 

• ईधंन फैलना 

• धुए ंके संपकª  

म¤ आना  

• ÖपĶतया अंिकत 

भंडारण 

• िÖपल ůे और 

िकट 

• आग बुझाने के 

उपकरण 

• दैिनक 

ŀÔय 

िनरी±ण  

• िÖपल और 

Öटॉक 

रिजÖटर 

एमएसएमई 

मािलक / जन 

सुिवधा पयªवे±क 

डीजी सेट (यिद 

लगाया गया है) 

जन 

सुिवधाए ं

• िचमिनयŌ से 

उÂसजªन  
• खराब आवाज 

• िचमिनयां/िचमनी  

• Åविनरोधी बंद 
आहाता 

• उÂसजªन एवं 

ऑयल चेक 

एमएसएमई मािलक / 

िबजली िमľी 

एअर कंÿेसर जन 

सुिवधाए ं

• अÂयिधक 

ऊंची आवाज  
• दबाव के खतरे 

• सेÉटी वॉÐव 

• Åविन-रोधी बंद 
आहाते 

• दबाव और 

लीक चेक 

एमएसएमई मािलक / 

अनुर±ण टीम 
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माल संभाल 

उपकरण (øेन / 
फोकª िलÉट) 

संभाल 

और ÿेषण 

• टकराने का 

जोिखम 

• भरे ůक से 

माल का िगरना 

• गलत शारीåरक 

मुþा के कारण 

चोट 

• केवल ÿिशि±त 

ÿचालक 

• चेतावनी संकेत िचĹ 

अंिकत मागª  

• यातायात ÿबंधन 

• दैिनक 

उपकरण 
िनरी±ण 

एमएसएमई मािलक / 

गोदाम ÿभारी  

ÿेषण याडª और 
लोिडंग एåरया 

ÿेषण • ůकŌ कì 

आवाजाही से 

धूल  

• यातायात 

दुघªटनाए ं

• डीजल फैलना  

• सुरि±त फशª 

• गित िनयंýण 

• तेलािद का फैलना 

रोकना और पीपीई 

• याडª सेÉटी 
चेक 

एमएसएमई मािलक / 
सुर±ा/ पयªवे±क 

कामगार कÐयाण 

सुिवधाए ं

सभी ±ेý • िनकृĶ 

Öव¸छता और 

ÖवाÖÃय 

जोिखम 

• Öव¸छ ÿसाधन और 

पेय जल  

• दैिनक 

Öव¸छता 
िनरी±ण  

एमएसएमई मािलक / 

पयªवे±क 

अिµन सुर±ा 
ÿणाली 

समÖत 
यूिनट 

• आग से 

दुघªटना के 

जोिखम  

• आग बुझाने के 

उपकरण, अलामª, 

िनकास 

• मािसक 

अिµन सुर±ा 

जांच 

एमएसएमई मािलक / 

पयªवे±क /ईएचएस 

फोकल पसªन 

# उ°रदायी प±कारŌ कì सूàम और लघु -एमएसएमई म¤ तकनीकì पयाªवरण िवशेष²Ō कì अनुपलÊधता संभव है। ऐसे मामले म¤ 
यूिनट हैड और स±म ÓयिĉयŌ को उ°रदायी Óयिĉ का दाियÂव सŏपने पर िवचार िकया जा सकता है। 

 

भारत म¤ एमएसएम उīमी सामाÆयतया लघु और ईएचएस कािमªक / सेवा ÿदाता होते ह§। इनसे ये अपे±ा कì जाती है िक वे 

पåरचालनŌ के पåरमाण और जोिखम Öवłप के अनुसार ईएसएस-संबĦ कायŎ का िनÕपादन कर¤गे। एमएसएम उīमी ऐसे Öटाफ 

को ये कायª सŏप सकते ह§ िजनके िलए ईएचएस उ°रदाियÂवŌ का िनवªहन िनधाªåरत िकया जा सकता है और इस कायªøम के 

अंतगªत िसडबी Ĭारा सुलभ ±मता-िवकास एवं ÿिश±ण पहलकदिमयŌ के माÅयम से ÿिश±ण िदया जा सकता है या वे Öवयं ऐसे 

Öटाफ को ÿिशि±त कर सकते ह§। 

इसका अनुपालन ईएसडीडी Öøìिनंग एवं आविधक िनगरानी के माÅयम से सुिनिĲत िकया जा सकता है िजसम¤ साइट िविजट 

Ĭारा यह सÂयापन करना शािमल है िक Öटािफंग कì ÓयवÖथा जोिखम ÖतरŌ के अनुłप है और ईएसएस अपे±ाओ ंको कायाªिÆवत 

करने म¤ ÿभावी है। 

ÿौīोिगकì-अंगीकरण के पĲात शेष जोिखम: रसायन के संपकª  म¤ आना, ऊÕमा तनाव, शोर, संकटकालीन तैयाåरयŌ म¤ कमी, 

®िमक कÐयाण संबंधी िवचारणीय िवषय, मिहला िहतैषी सुिवधाए ंऔर एसईएएच/उÂपीड़न जोिखम। इन िवषयŌ का समाधान 

यूिनट िवशेष म¤ लागू ईएसएमपी योजना के उपायŌ के माÅयम से िकया जा सकता है िजनका वणªन भाग 2.5.2 म¤ नीचे िकया गया 

है। 
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2.5.2 िसडबी कì गितिविध-वार पयाªवरण एवं सामािजक ÿबंधन योजना (ईएसएमपी) 

खंड 2.5.1 म¤ एफएमएपी ÿÂय± ऋण संचालन के िलए िसडबी कì आंतåरक पयाªवरण एवं सामािजक ÿबंधन ÿिøयाओ ंके बारे 
म¤ बताया गया है। ये चरण िसडबी के संÖथागत ईएसएमएस का िहÖसा ह§ और इन कायŎ को खंड 2.5.3 म¤ बताई गई एमएसएमई 
Öतर कì ईएसएमपी अपे±ाओ ंके साथ-साथ संपािदत िकया जाता है। 
 
तािलका 1: िसडबी कì गितिविध-वार ईएसएमपी 

ø.  गितिविध िववरण उ°रदाियÂव आवृि° 
1 पåरयोजना कì 

जाँच / ईएडंएस 
जोिखम का 
वगêकरण 

यह सुिनिĲत करना िक एफएमएपी कì 'ÿितबंिधत 
सूची' म¤ शािमल पåरयोजनाओ ंको कायाªिÆवत न 
िकया जाए। अिधक जोिखम वाले (®ेणी ए/आई 1) 
ÿÖतावŌ कì छँटाई के िलए शुŁआती जोिखम 
वगêकरण िकया जाता है।  

िसडबी पåरयोजना के मूÐयांकन 
और ऋण हेतु आवेदन 
के चरण म¤ 

2क पयाªवरण एवं 
सामािजक गहन 
जाँच (ईएसडीडी) 

ईएडंएस जोिखमŌ का मूÐयांकन, अनुपालन म¤ 
किमयŌ और उÆह¤ दू र करने के िलए उपयुĉ उपाय 
करना। ईएडंएस अपे±ाओ ंको पूरा न करने वाली 
पåरयोजनाओ ंको या तो अÖवीकृत कर िदया 
जाएगा या िफर मूÐयांकन से पहले िनयमŌ के 
अनुपालन को बेहतर बनाने के िलए कहा जाएगा। 

उधारकताª 
(एमएसएमई) 

हर ऋण आवेदन के 
साथ 

2ख ईएसडीडी åरपोटª 
कì समी±ा 

ईएसडीडी दÖतावेज़Ō और साàयŌ कì जाँच और 
सÂयापन, िक वे पूरे और पयाªĮ ह§, तथा एफएमएपी 
अपे±ाओ ंको पूरा करते ह§। 

िसडबी ऋण आवेदन कì 
समी±ा करते समय 

3 तकनीकì 
मूÐयांकन 

ÿÖतािवत आिÖतयŌ से ऊजाª/संसाधनŌ कì बचत, 
ÿदूषण म¤ कमी, ओएचएस म¤ सुधार और अÆय 
ईएडंएस लाभŌ का आकलन करना। 

िसडबी ऋण के मूÐयांकन के 
दौरान 

4 ईएडंएस रेिटंग िनणªय लेने म¤ सहायता के िलए िसडबी के 
ईएसजी/úीन रेिटंग टूल का इÖतेमाल करके 
पयाªवरण एवं सामािजक िनÕपादन को अंक देना। 

िसडबी ऋण के मूÐयांकन के 
दौरान 

5क पयाªवरण एवं 
सामािजक ÿबंधन 
योजना 
(ईएसएमपी) कì 
समी±ा 

ईएसडीडी के नतीजŌ के आधार पर, िसडबी 
एमएसएमई के ईएसएमपी या ईएसएचएस 
सशिĉकरण योजना कì समी±ा करता है और यह 
सुिनिĲत करता है िक इसम¤ ये बात¤ शािमल हŌ: 
(1) जोिखम कम करने के उपाय, (2) िनगरानी के 
पैमाने, (3) उ°रदाियÂव, (4) समय-सीमा, और 
(5) शेष जोिखम से िनपटने के उपाय। ऋण देने कì 
ÿिøया के दौरान एमएसएमई के साथ ईएसएमपी 
साझा िकए जाते ह§। 

िसडबी + 
एमएसएमई 

ऋण के मूÐयांकन के 
दौरान 

5ख ÿिश±ण और 
वचनबĦता 

एमएसएमई इकाइयŌ को ईएसएमपी लागू करने के 
बारे म¤ मागªदशªन/ÿिश±ण िमलता है और वे 
एफएमएपी ईएडंएस अपे±ाओ ंका अनुपालन करने 
का वचन देते हòए वचन-पý जमा करते ह§। 

िसडबी / 
एमएसएमई 

आवÔयकता होने पर 

6क ईएडंएस पयªवे±ण एमएडंवी ÿोटोकॉल, ईएसडीडी फ़ॉम¥ट और 
ईएसजी रेिटंग टूल का इÖतेमाल करके कायªÖथल 

िसडबी ऋण अविध के दौरान 
समय-समय पर 
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दौर,े दÖतावेज़Ō कì समी±ा और ईएसएमपी के 
लागू होने कì पुिĶ। 

िनरी±ण दौरा (आम 
तौर पर वषª म¤ एक बार) 

6ख िनगरानी और 
åरपोिट«ग 

ईएसएमपी अनुपालन का आकलन करने के िलए 
अÆय प± Ĭारा Öवतंý िनगरानी (नमूनŌ के आधार 
पर) कì जा सकती है, िजसम¤ एसईएएच से जुड़े 
सुर±ा उपायŌ, मज़दू रŌ और ल§िगकता से जुड़े 
उपायŌ, और आिÖत िविशĶ जोिखम कम करने के 
उपायŌ कì जाँच शािमल है। पåरणामŌ को 
एफएमएपी कायªøम-Öतर कì åरपोिट«ग म¤ शािमल 
िकया जाएगा।  

िसडबी / 
अÆय प± 
एज¤सी (यिद 
िनयुĉ कì 
गई हो)  

कायªøम कì 
आवÔयकताओ ंके 
अनुसार 

 

2.5.3  पयाªवरण एवं सामािजक ÿबंधन योजना (ईएसएमपी) के तहत आिÖत-आधाåरत िनगरानी हेत ु 
एमएसएमई चरणबĦ ÿिøया 

 
इस एमएसएमई चरणबĦ ईएसएमपी Ĭारा उप-पåरयोजना चø के हर चरण— जैसे जाँच/मूÐयांकन, संÖथापन, कायाªरÌभ, 
िनयिमत संचालन, िनगरानी और åरपोिट«ग, तथा कायª समािĮ के िलए Æयूनतम ईएडंएस (पयाªवरण एवं सामािजक) कारªवाइयŌ 
और िजÌमेदाåरयŌ को तय िकया जाता है। 
 
ये कायª ÖपĶ łप से खंड 2.5 म¤ बताए गए जोिखम समूहŌ (जैसे ÿदू षण और संसाधन द±ता; ओएचएस और कायªÖथल सुर±ा; 
सामुदाियक ÖवाÖÃय और सुर±ा; ®म और जीआरएम; ल§िगकता, एसईएएच/पीओएसएच और समावेशन) से जुड़े ह§ और 
एफएमएपी Ĭारा िव°पोिषत पåरसंपि° ÿकारŌ (जैसे रीहीिटंग फन¥स, रोिलंग िमल, ÿशीतन एवं टीएमटी ÿणाली, किटंग और 
Öůेटिनंग मशीन, सामúी के रखरखाव वाले उपकरण, łफटॉप पीवी, मोिबिलटी) पर आधाåरत ह§। 
 
िसडबी आंतåरक समी±ा के िलए अपनी मानक ÿिøयाओ ंका अनुपालन करेगा, िजसम¤ åरलेशनिशप मैनेजर (आरएम) Ĭारा 
कायªÖथल सÂयापन और सुÓयविÖथत उपकरणŌ (ईएसजी रेिटंग टूल, ईएसडीडी फॉम¥ट और एमएडंवी ÿोटोकॉल) का इÖतेमाल 
शािमल है। तकनीकì सहायक (टीए) एमएसएमई इकाइयŌ को इकाई Öतर पर ईएसएमपी लागू करने म¤ मदद करेगा, और नमूना 
आधाåरत अÆय प± सÂयापन के जåरए पोटªफोिलयो के Öतर पर Öवतंý जाँच कì जाएगी। 
तािलका 5: पåरयोजना के चरणŌ के अनुसार ईएडंएस कारªवाई और उ°रदाियÂव 

क. जाँच / मूÐयांकन चरण 
ई एडं एस कारªवाई  आिÖत-िविशĶ शत¦ उ°रदाियÂव साàय/अिभलेख ई एडं एस कारªवाई  
ÿितबंिधत सूची लाग ू
कर¤; लागू होने वाले 
जोिखम समूहŌ कì सूची 
बनाए;ँ शुŁआती 
ईएसडीडी 

यह सुिनिĲत करना िक 
पåरयोजना 'ÿितबंिधत सूची' म¤ 
नहé है और ईएसडीडी दÖतावेज 
के अनुसार सभी पयाªवरण एवं 
सामािजक िनयमŌ का 
अनुपालन। 

एमएसएमई 
और आरएम 

ईएसडीडी 
चेकिलÖट; 
कानूनी अनु²ा 
पý कì िÖथित; 
कायªÖथल का 
न³शा; सुिवधा 
इकाइयŌ कì 
सूची 

Öवीकृित से पहले 
पåरयोजना Öथल का 
दौरा और 
पåरयोजना के 
मूÐयांकन के दौरान 

िविधक और िनयामक 
जाँच (एसपीसीबी कì 
सहमित, फ़ै³टरी 
लाइस¤स); 

समय-सीमा तय करने कì 
सहमित' कì पुिĶ; 

एमएसएमई एवं 
आरएम 

सहमित/ आवेदन 
कì ÿितयाँ 

Öवीकृित से पहले 
पåरयोजना Öथल का 
दौरा और 
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पåरयोजना के 
मूÐयांकन के दौरान 

आधार ओएचएस और 
एचआर गहन जाँच: 
पीपीई, आग और 
आपातकाल, कामगार 
अनुबंध, मिहलाओ ं के 
िलए सुिवधाए ँ और 
जीआरएम 

शौचालय/ÿकाश, कमªचाåरयŌ 
कì साफ़-सफ़ाई; और ठेकेदार 
के िनयंýण का सÂयापन 
(पीओएसएच)  

एमएसएमई एवं 
आरएम  

एचआर नीितयाँ, 
जीआरएम नोट, 
पीओएसएच 
गठन, Éलोर 
Èलान 

Öवीकृित से पहले 
पåरयोजना Öथल का 
दौरा और 
पåरयोजना के 
मूÐयांकन के दौरान 

आवÔयकतानुसार, 
िनयम पýक म¤ सूचीबĦ 
शेष जोिखम आयोजना 
अपे±ाए ँ

ओएचएस, आपातकालीन 
िÖथित, कामगारŌ, मिहलाओ ंकì 
सुर±ा/एसईएएच के िलए 
ईएसएमपी म¤ इकाई-िविशĶ 
कारªवाई कì आवÔयकता। 

एमएसएमई, 
आरएम और ई 
एडं एस 
िवशेष² 

इकाई-िविशĶ 
ईएसएमपी 
łपरेखा का 
मसौदा 

पåरयोजना 
मूÐयांकन का चरण 

ख. संÖथापन चरण 
ई एडं एस कारªवाई  आिÖत-िविशĶ शत¦ उ°रदाियÂव साàय/अिभलेख ई एडं एस कारªवाई  
ठेकेदार कì ओएचएस 
योजना (एलओटीओ, 
ऊँचाई पर काम, हॉट 
वकª , सीिमत जगह, 
िबजली से सुर±ा); 
कायªÖथल इंड³शन और 
पीपीई 

हåरत ÿौīोिगकì, रीहीिटंग 
फन¥स का संÖथापन और नéव; 
रोिलंग, किटंग और पåरÕकरण 
उपकरण लगाना; 
ÿशीतन/टीएमटी ÿणाली; गदª 
िनÕकाषण ÿणाली; डीजी सेट 
एवं सुिवधाए;ँ हॉट वकª  ÿोटे³शन 
और इलेि³ůकल आइसोलेटर 

िवøेता/ 
संÖथापक; 
एमएसएमई कì 
देखरेख 

मेथड Öटेटम¤ट्स: 
टूलबॉ³स टॉक 
रिजÖटर; कायª 
अनु²ा पý 
(पीटीडबल)ू 
लॉग 

एमएसएमई Öतर पर 
जाँच 

परेशानी (धूल, शोर, 
यातायात) को िनयंिýत 
करना; ईधंन और 
इÖतेमाल होने वाली 
चीज़Ō कì सुरि±त ÿािĮ 
और भंडारण 

ईधंन, तेल, लुिāक¤ ट और 
उपयोगी वÖतुओ ंके िलए 
अÖथायी भंडारण; िÖपल िकट; 
फ़ोकª िलÜट/øेन मूवम¤ट योजना 

िवøेता; 
एमएसएमई 

हाउसकìिपंग 
और यातायात 
योजना; िÖपल 
लॉग 

एमएसएमई Öतर पर 
जाँच 

लेआऊट और कायª 
अनुमित (फायर लेन, 
िनकास, अिµनशामक 
यंý, हाइű¤ट) संबंधी 
अनुपालन 

Öटील री-रोिलंग लेआऊट और 
रीहीिटंग फन¥स के साथ फ़ायर 
िडटे³शन, अलामª और सÿेशन 
ÿणाली का तालमेल 

एमएसएमई; 
िवøेता 

लेआऊट (जैसा 
बनाया गया है); 
अिµनशमन 
ÿणाली कì 
सुपुदªगी 

एमएसएमई Öतर पर 
जाँच  

ग. ÿवतªन चरण 
ई एडं एस कारªवाई  आिÖत-िविशĶ शत¦ उ°रदाियÂव साàय/अिभलेख ई एडं एस कारªवाई  
कायª±मता जाँच: एयर 
एिमशन Öटैक (रीहीिटंग 
फन¥स), ÿशीतन/ 
टीएमटी ÿणाली, गदª 
संúहण 

जहाँ उपयुĉ हो, वहाँ िनगरानी 
उपकरणŌ का अंशाकन; 
Öटैक/िचमनी कì ऊँचाई और 
फैलाव ÓयवÖथा कì जाँच 

िवøेता (जाँच); 
एमएसएमई 
(गवाही) 

कायाªरÌभ 
åरपोटª; अंशाकन 
ÿमाण-पý 

तकनीकì अिधकारी 
Ĭारा मौके पर जाँच 
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आपातकाल कì तैयारी 
का अËयास; राउटर और 
अलामª कì जाँच करना, 

आग, गमª िबलेट/रोिलंग-िमल से 
जुड़ी घटना, या ईधंन फैलने कì 
घटना, Öथल खाली करने म¤ 
लगने वाले समय; जुटान Öथल 
का िसमुलेशन कर¤;  

एमएसएमई; 
ईएडंएस 
िवशेष² 
सहायता 

अËयास का 
अिभलेख; 
आपातकाल 
योजना 

कायाªरÌभ के बाद 

ÿचालक ÿिश±ण और 
एसओपी (रीहीिटंग 
फन¥स, रोिलंग िमल 
पåरचालन, 
ÿशीतन/टीएमटी 
ÿणाली, किटंग और 
पåरÕकरण, सामúी 
रखरखाव, सुिवधाए)ँ 

िवøेता िनयमावली का अनुवाद; 
पाली के िहसाब से एसओपी 

िवøेता; 
एमएसएमई 

ÿिश±ण म¤ 
उपिÖथित; 
एसओपी; पाली 
हÖतांतरण पýक 

कायाªरÌभ के बाद 
एमएसएमई Ĭारा 

घ. िनयिमत संचालन चरण 
ई एडं एस कारªवाई  आिÖत-िविशĶ शत¦ उ°रदाियÂव साàय/अिभलेख ई एडं एस कारªवाई  
हवा म¤ उÂसजªन और 
कचरे से जुड़े िनयमŌ का 
अनुपालन; िमल का 
आकार, Öलैग, 
åरĀै³टरी कचरे का 
िनपटान, 

रीहीिटंग फन¥स से िनकलने 
वाला धुआँ; गदª एकýण ÿणाली; 
एसपीसीबी के िनयमŌ के 
अनुसार कचरे का िनपटान 

एमएसएमई 
(पåरचालन) 

उÂसजªन 
िनगरानी åरपोटª; 
अपिशĶ िववरण; 
अंशाकन और 
िनरी±ण लॉग 

संबंिधत िनयामकŌ 
Ĭारा 

ओएचएस िनयंýण: 
पीपीई, मशीन कì 
िनगरानी, एलओटीओ, 
गमª सतह का इंसुलेशन; 
समय-समय पर आग से 
सुर±ा कì जाँच 

रीहीिटंग फन¥स के िलए सुर±ा 
इंटरलॉक; रोिलंग िमल, किटंग 
और Öůेटिनंग उपकरण कì 
िनगरानी; हॉट-वकª  िनयंýण; बंद 
जगह म¤ काम करने के िलए 
अनु²ा पý (जहाँ लागू हो) 

एमएसएमई पीपीई लॉग; 
पीटीडबल;ू 
घटना/ 
एनएमआईएस 
åरपोटª  

आवÔयकता होने पर 
आविधक समी±ा 

समुदाय कì सुर±ा: 
यातायात ÿबंधन; शोर 
का समय; Öटैक से 
िनकलने वाली गैस का 
फैलाव 

गािड़यŌ का मागª तय करना; 
Åविनरोधक क± का रखरखाव; 
रीहीिटंग फन¥स के िलए 
Öटैक/िचमनी कì सही ऊँचाई 

एमएसएमई यातायात 
योजना; शोर कì 
जाँच 

आवÔयकता होने पर 
आविधक समी±ा 

कामगार और 
जीआरएम: संिवदा, 
वेतन, काम के घंट,े 
जीआरएम कायª±मता; 
पीओएसएच कì 
कायª±मता; मिहलाओ ं
के िलए सुिवधाए ँ

जीआरएम रिजÖटर; 
पीओएसएच ÿिश±ण; 
शौचालय/ÿकाश कì ÓयवÖथा 

एमएसएमई; 
मानव संसाधन/ 
कÐयाण 

जीआरएम लॉग; 
पीओएसएच 
बैठक का िववरण  

आवÔयकता होने पर 
आविधक समी±ा 

शेष जोिखम के िलए 
उपाय: इकाई िविशĶ 
एसओपी और 
सुधाराÂमक कदम 

रीहीिटंग फन¥स या रोिलंग कì 
खराब िÖथित; असामाÆय 
उÂसजªन; गदª उड़ना; ईधंन का 
रखरखाव 

एमएसएमई सीएआर 
(सुधाराÂमक 
कारªवाई 
रिजÖटर) 

आवÔयकता होने पर 
आविधक समी±ा 

ङ. िनगरानी और åरपोिट«ग का चरण 
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ई एडं एस कारªवाई  आिÖत-िविशĶ शत¦ उ°रदाियÂव साàय/अिभलेख ई एडं एस कारªवाई  
एमएडंवी लॉग (हवा म¤ 
उÂसजªन, ऊजाª का 
इÖतेमाल, पानी) का 
रखरखाव; ओएचएस से 
जुड़ी घटनाए,ँ अËयास 
और ÿिश±ण का 
अिभलेख रखना 

रीहीिटंग फन¥स से िनकलने वाले 
धुए ँके आँकड़,े ईधंन/ऊजाª कì 
खपत का अिभलेख, 
ÿशीतन/टीएमटी जल के आँकड़े 
(यिद उपयोग हòआ हो), डीजी 
सेट का पåरचालन 

एमएसएमई एमएडंवी शीट; 
ÿिश±ण पंजी 
अËयास 

एमएसएमई को ऐसे 
Öवłप म¤ आँकड़े 
रखने हŌगे जो 
िनयामक िनकायŌ 
को सÂयापन हेतु 
उपलÊध हो सक¤  

समूह के उपायŌ और 
संपि° कì िÖथित के 
आधार पर आंतåरक 
लेखापरी±ा 

संि±Į और एमएसएमई के 
अनुकूल जाँचसूची 

एमएसएमई; 
आरएम 
सहायता 

लेखापरी±ा 
जाँचसूची; 
तÖवीर¤ 

एमएसएमई को 
लेखापरी±ा से 
संबंिधत आँकड़े 
रखने हŌगे और उसे 
सÂयापन के िलए 
उपलÊध कराना 
होगा 

अÆय प± सÂयापन  
(नमूने के आधार पर)  

साàयŌ कì समी±ा; कायªÖथल 
कì जाँच; सुधाराÂमक कारªवाई 
योजना 

Öवतंý एज¤सी; 
िसडबी पीएमयू 

सÂयापन åरपोटª; 
सीएपी 

आवÔयकतानुसार 
नमूने के आधार पर 
सÂयापन 

िसडबी/पीएमय ूको 
åरपोटª भेजना; 
एमआईएस अīतन 
करना; सीएपी समापन 
कì िनगरानी रखना 

एफएमएपी åरपोिट«ग के 
समय/øम के अनुसार तालमेल 

एमएसएमई; 
आरएम/ 
पीएमयू 

आविधक åरपोटª  ऋण कì शतŎ के 
अनुसार 

एफ. कायाªरÌभ चरण (ऋण कì अविध कì सीमा को Åयान म¤ रखते हòए) 
ई एडं एस कारªवाई  आिÖत-िविशĶ शत¦ उ°रदाियÂव साàय/अिभलेख सÂयापन और 

आवृि° 
रीहीिटंग फन¥स कì 
उपयोग अविध के समाĮ 
होने के बाद के चरणŌ 
कì योजना;  

रीहीिटंग फन¥स का िवखंडन; 
åरĀै³टरीज़, तेल, इलेि³ůकल 
पैनल, रोिलंग िमल के पुज़Ŏ, 
ÿशीतन/टीएमटी उपकरण, 
डीजी सेट और ईधंन भंडारण 
ट§क का िनपटान 

एमएसएमई 
(जब उपयोग 
अविध समाĮ 
होने पर); 
िवøेता/ 
ईपीआर चैनल 

िनपटारा ÿमाण-
पý; अिधकृत 
रीसाइकलर को 
सŏपना 

सÂयापन तभी संभव 
है जब यह ऋण कì 
अविध के भीतर हो; 
अÆयथा, मूÐयांकन 
के समय िलिखत 
वचन-पý अिनवायª 
है। 

िवखंडन ÿिøया के 
दौरान शेष जोिखम: 
ओएचएस, åरसाव, 
यातायात िनयंýण 

िवखंडन का मेथड Öटेटम¤ट; 
पीटीडबल/ूएलओटीओ 

एमएसएमई; 
ठेकेदार 

पीटीडबल;ू 
åरसाव और 
घटनाओ ंके 
अिभलेख 

िवखंिडत करते 
समय 

 

यह खंड उन Æयूनतम, चरणबĦ पयाªवरण एवं सामािजक (ईएडंएस) कायŎ और उ°रदाियÂवŌ के बारे म¤ बताता है िजनका 
अनुपालन एमएसएमई उप-पåरयोजनाओ ंĬारा एफएमएपी के तहत करना ज़łरी है। ये कायª Óयावहाåरक, आिÖत-आधाåरत और 
कायाªÆवयन-क¤ िþत होने के िलए िडज़ाइन िकए गए ह§, तािक एमएसएमई इकाइयाँ एफएमएपी के सुर±ा उपायŌ को रोज़मराª के 
कामकाज कì रीितयŌ म¤ शािमल कर सक¤ । 
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यह पूरा खंड एफएमएपी के ÿÂय± ऋण ÿणाली के तहत मूÐयांकन, पयªवे±ण और पोटªफोिलयो-Öतर कì åरपोिट«ग के िलए िसडबी 
कì आंतåरक ईएसएमएस ÿिøयाओ ंका वणªन करता है। 
 
संरचना और जुड़ाव 
चरण-दर-चरण ईएसएमपी म¤ एमएसएमई उप-पåरयोजनाओ ंका पूरा चø शािमल है, िजसम¤ ये चीज़¤ आती ह§: जाँच/मूÐयांकन, 
संÖथापन, कायाªरÌभ, िनयिमत संचालन, िनगरानी और åरपोिट«ग, और कायª समापन। 
हर कारªवाई मद साफ़ तौर पर खंड 2.5 म¤ पहचाने गए जोिखम समूहŌ से जुड़ा है- 

• ÿदूषण और संसाधन द±ता 
• Óयावसाियक ÖवाÖÃय और सुर±ा 
• सामुदाियक ÖवाÖÃय और सुर±ा 
• ®म और जीआरएम 
• ल§िगकता, एसईएएच/पीओएसएच और समावेशन 

 
ये अपे±ाए ँएफएमएपी के तहत िव°पोषण कì जाने वाली खास तरह कì संपि° के िहसाब से तय कì गई ह§, जैसे िक रीहीिटंग 
फ़न¥स, रोिलंग िमल, ÿशीतन और टीएमटी ÿणाली, किटंग और Öůेटिनंग उपकरण, łफ़टॉप सोलर पीवी ÿणाली और गितशीलता 
समाधान। इससे यह सुिनिĲत होता है िक एमएसएमई इकाइयाँ उन खास तकनीकŌ से जुड़ी ईएडंएस अपे±ाओ ंको ÖपĶता से 
समझ सक¤  िजÆह¤ वे अपनाते ह§। 
 
अनुपालन और जाँच-पड़ताल 
िनरंतर और िवĵसनीय अनुपालन म¤ सहायता के िलए, िसडबी अपनी मानक आंतåरक समी±ा ÿिøया का उपयोग करेगा, िजसम¤ 
åरलेशनिशप मैनेजर और तकनीकì अिधकाåरयŌ Ĭारा कायªÖथल कì जाँच-पड़ताल शािमल है। िसडबी मूÐयांकन म¤ पारदिशªता 
और एकłपता सुिनिĲत करने के िलए ईएसजी/úीन रेिटंग टूल, ईएसडीडी फॉम¥ट और मापन एवं सÂयापन (एमएडंवी) ÿोटोकॉल 
जैसे सुÓयविÖथत मूÐयांकन उपकरण का इÖतेमाल भी करेगा। 
 
एमएसएमई इकाइयŌ को इकाई Öतर के ईएसएमपी या ईएडंएस सशिĉकरण योजनाओ ंको तैयार करने और लागू करन ेके िलए 
तकनीकì ÿिश±ण और ±मता िनमाªण (जैसे टीए कायªशाला) कì सुिवधाए ँिमल¤गी। इसके अलावा, नमूना आधाåरत अÆय प± 
सÂयापन Ĭारा पूरे कायªøम पर Öवतंý िनगरानी रखी जाएगी, िजससे ईएसएमपी के लागू होने कì पुिĶ करने और पोटªफोिलयो 
Öतर कì िनगरानी को सशĉ बनाने म¤ मदद िमलेगी।  
 
इस खंड म¤ बताए गए उ°रदाियÂव और कायª केवल एमएसएमई, िसडबी, तकनीक िवøेता/ठेकेदार, अÆय प± िनरी±णकताª और 
तकनीकì सहायता ÿदान करने वालŌ पर लागू होते ह§। 

2.6 ÿबंधन और िनगरानी संबंधी अपे±ाए ँ

ÿभावी ईएडंएस ÿबंधन के िलए िसडबी को लगातार िनगरानी, åरपोिट«ग, पयªवे±ण और सुधाराÂमक कारªवाई के तरीके लागू करने 
कì ज़łरत पड़ती है। ये उ°रदाियÂव जीसीएफ कì पयाªवरण एवं सामािजक नीित, जीसीएफ कì जाँच और ®ेणीकरण मागªदशªन, 
और िसडबी के अपने ईएसएमएस के तहत तय िक गए ह§। 

पयाªवरण एवं सामािजक (ईएडंएस) िनÕपादन और ईएसएमपी का अनुपालन: 
 

 पूरे पåरयोजना जीवनचø के दौरान हर उप-पåरयोजना के िलए ईएसएमपी उपायŌ के लागू होने कì िनगरानी करना। 

 जीसीएफ के पयाªवरण एवं सामािजक सुर±ा उपायŌ (ईएसएस), मेज़बान देश के िनयमŌ और मंज़ूर िकए गए उप-
पåरयोजना-िविशĶ ईएसएमपी का अनुपालन सुिनिĲत करना। 
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 ÓयविÖथत ईएडंएस िनÕपादन अिभलेख का रखरखाव, िजसम¤ अपिशĶ जल कì िनगरानी, कचरा ÿबंधन, 
Óयावसाियक ÖवाÖÃय एवं सुर±ा (ओएचएस) संकेतक, िशकायत िनवारण आँकड़े और िहतधारक जुड़ाव के 
अिभलेख शािमल ह§। 

 आविधक ÿगित åरपोटª के ज़åरए जीसीएफ को पåरयोजना के ईएडंएस ÿदशªन के बारे म¤ åरपोटª करना। 
 

जीसीएफ कì पयाªवरण एवं सामािजक नीित के तहत, माÆयता ÿाĮ संÖथाओ ंके िलए यह ज़łरी है िक वे ईएसआईए/ईएसएमपी 
म¤ बताए गए बचाव उपायŌ को लागू कर¤, उनकì िनगरानी कर¤ और उनका अनुपालन सुिनिĲत कर¤। इसके अलावा, िसडबी कì 
ईएसएमएस के तहत पूरी पåरयोजना के जीवनचø के दौरान ईएडंएस जोिखम ÿबंधन को लगातार जारी रखना ज़łरी है, िजसम¤ 
उप-पåरयोजनाओ ंकì िनगरानी और åरपोिट«ग शािमल है। 
 
समय-समय पर कायªÖथल लेखापरी±ा, िनरी±ण और ÿभाव मूÐयांकन संचािलत करना: 
जोिखम ®ेणी के िहसाब से िनयिमत कायªÖथल दौरा/ लेखापरी±ा संचािलत िकए जाते ह§, िजनकì जानकारी नीचे दी गई है: 

• उ¸च जोिखम और मÅयम जोिखम - हर छह महीने या वषª म¤ िनगरानी 
• िनÌन जोिखम - वषª म¤ एक बार या कायªÖथल आधाåरत अनुपालन जाँच।  
• ईएसआईए म¤ बताए गए अनुमािनत ÿभाव और वाÖतिवक ÿभाव कì तुलना करना, और आवÔयकता होने पर बचाव 

उपायŌ म¤ बदलाव करना (अनूकूलनीय ÿबंधन)। 
• अनुपालन म¤ चूक का अिभलेख रखना और यह सुिनिĲत करना िक तय समय-सीमा के अंदर सुधाराÂमक कारªवाई 

योजनाए ँ(सीएपीएस) लागू हŌ। 
 
िसडबी का ईएसएमएफ और पåरयोजना चø ढाँचा, ईएडंएस पयªवे±ण के मु´य िहÖसŌ के तौर पर िनगरानी कì आवृि°, कायªÖथल 
लेखापरी±ा, घटनाओ ंकì समी±ा और सुधाराÂमक कारªवाई कì िनगरानी के बारे म¤ बताता है। 
 
िवĵ ब§क/आईएफसी ईएसएफ और जीसीएफ मागªदशªन म¤ अनुकूलनीय िनगरानी, जानकारी देने और लागू करने के दौरान जोिखमŌ 
का लगातार िफर से आकलन करने पर ज़ोर िदया गया है। इसके तहत, जब ÿभाव अनुमानŌ से अलग हŌ, तो उधारकताªओ/ं 
माÆयता ÿाĮ संÖथाओ ंको अपने उपायŌ म¤ बदलाव करना होता है। 
 
ईएसएमपी का ढाँचा जानबूझकर एक łपरेखा-Öतर के उपकरण के तौर पर तैयार िकया गया है, जो िव°ीय मÅयÖथता पåरचालन 
कì कायªøिमक ÿकृित के अनुłप है। हालाँिक, ईएसएमपी को बेहतर ढंग से लागू करने का तरीका नीचे बताया गया है: 
 
1. ®ेणी ख कì उप-पåरयोजनाओ ंके िलए, जोिखम कì पहचान से लेकर बचाव, िनगरानी और åरपोिट«ग के िनधाªåरत उपायŌ तक, 
पåरयोजना-िविशĶ ईएसएमपी तैयार िकए जाएगँे, िजÆह¤ लागू करने के िलए उपयुĉ ÿिøयाए ँभी बनाई जाएगँी। 
 
2. एमएसएमई उधारकताªओ ंकì ±मता कì सीमाओ ंको Åयान म¤ रखते हòए, पåरयोजना-िविशĶ ईएडंएस उपायŌ /ईएसएमपी 
पहलुओ ंकì ÿभावी योजना बनाने और उÆह¤ लागू करन ेके िलए िसडबी एमएसएमई उधारकताªओ ंऔर उनके कमªचाåरयŌ कì 
±मता बढ़ाएगा। िहतधारकŌ के िलए खास तौर पर बनाए गए ±मता-िनमाªण कायªøम/ÿिश±ण 
म¤ िनÌनिलिखत मु´य ÿबंधन योजनाओ ंऔर उनकì उप-ÿबंधन योजनाओ ंके कायाªÆवयन म¤ उनकì ±मता बढ़ाने पर भी Åयान 
िदया जाएगा:  

क) पयाªवरण ÿबंधन योजनाए ँ
ख) Óयावसाियक ÖवाÖÃय और सुर±ा योजनाए ँ
ग) सामािजक ÿबंधन योजनाए ँ
घ) øॉस-किटंग योजनाए ँ
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बेहतर ±मता िनमाªण और सशĉ िनगरानी तंý के ज़åरए, ®ेणी ख कì उप-पåरयोजनाओ ंके िलए ईएसएमपी पूरी तरह से लागू 
करने लायक और काम के िलहाज़ से Óयावहाåरक ह§। साथ ही, ये जीसीएफ ईएसएस और आईएफसी िनÕपादन मानकŌ के 
अनुłप ह§ और एमएसएमई उधारकताªओ ंके िलए भी उपयुĉ ह§। 
 
कायªøम के टीए (तकनीकì सहायता) घटक के तहत, िसडबी एक ÓयविÖथत और Öतरीय ±मता िवकास ढाँचा अपनाता है। 
इसका मकसद एमएसएमई और अÆय संबंिधत िहतधारकŌ कì Óयावसाियक ÖवाÖÃय और सुर±ा (ओएचएस) तथा पयाªवरण एवं 
सामािजक जोिखम ÿबंधन ±मताओ ंको मज़बूत करना है, तािक वे जीसीएफ के पयाªवरण एवं सामािजक सुर±ा उपायŌ (ईएसएस) 
और लागू अंतरराÕůीय सवō°म ÿथाओ ंके अनुłप काम कर सक¤ । 
 

क) एमएसएमई के िलए ±मता िनमाªण: िसडबी, एमएसएमई इकाइयŌ के िलए खास ÿिश±ण कायªøम तैयार करेगा और 
चलाएगा। इसका उĥेÔय पåरयोजना कì गितिविधयŌ से जुड़े ईएडंएस (पयाªवरण एवं सामािजक) जोिखमŌ कì पहचान 
करने, उनका आकलन करन ेऔर उÆह¤ ÿबंिधत करन ेकì उनकì ±मता को बढ़ाना है। ÿिश±ण मॉड्यूल म¤ पयाªवरण से 
जुड़े जोिखमŌ को कम करना, कायªÖथल पर ÖवाÖÃय और सुर±ा (ओएचएस), संसाधनŌ का कुशल इÖतेमाल, कचरा 
ÿबंधन, कामगारŌ और काम कì िÖथितयŌ, ल§िगकता और सामािजक समावेश, तथा लागू राÕůीय िनयमŌ व जीसीएफ 
ईएसएस अपे±ाओ ंका अनुपालन करना जैसी बात¤ शािमल हŌगी। ये ÿिश±ण ³लासłम सý, िडिजटल Èलेटफॉमª और 
कायªÖथल पर तकनीकì सहायता के माÅयमŌ से दी जाएगँी। Óयावहाåरक łप से लागू करने म¤ आसानी के िलए ±ेý िविशĶ 
मागªदशªक पाठ सामúी और टूलिकट भी तैयार िकए जाएगँे। 

ख) िहतधारक कì भागीदारी और ±मता को सशĉ करना: िसडबी समय-समय पर कई िहतधारकŌ (िहतधारकŌ) के साथ 
कायªशालाए,ँ बातचीत और जानकारी साझा करने वाले सý आयोिजत करेगा, िजसम¤ िव°ीय संÖथान, एमएसएमई, 
Öथानीय अिधकारी और तकनीकì िवशेष² शािमल हŌगे। इन गितिविधयŌ का Åयान अ¸छे तौर-तरीकŌ को साझा करने, 
ईएडंएस ÿशासन ÿणाली को मज़बूत करने और जीसीएफ ईएसएस, िवĵ ब§क और संबंिधत राÕůीय मानकŌ, जैसे 
अंतरराÕůीय Āेमवकª  के साथ तालमेल को बढ़ावा देने पर केिÆþत होगा। 

 
±मता-िनमाªण का यह िमला-जुला तरीका धीर-ेधीरे एमएसएमई और उनसे जुड़े लोगŌ कì ±मता को मज़बूत करेगा तािक वे 
पयाªवरण एवं सामािजक जोिखमŌ को बेहतर ढंग से िनयंिýत कर सक¤ , ज़łरी सुर±ा उपायŌ का अनुपालन कर सक¤  और कायªøम 
कì लंबे समय तक चलने वाली िÖथरता और सशिĉकरण म¤ योगदान दे सक¤ । 
 
एमएसएमई म¤ पयाªवरण एवं सामािजक (ईएडंएस) ±मता के अलग-अलग ÖतरŌ को देखते हòए, तकनीकì सहायता (टीए), ±मता-
िनमाªण और Öवतंý सÂयापन के तरीके एफएमएपी को लागू करने कì रणनीित का अहम िहÖसा ह§। िसडबी पहले से ही अपनी 
úीन फाइन¤िसंग लाइनŌ म¤ ऐसे ही मॉडल अपनाता है, िजनम¤ बाहरी तकनीकì भागीदार, अÆय प± लेखापरी±क और सुÓयविÖथत 
åरपोिट«ग फ़ॉम¥ट शािमल ह§। 
 
तकनीकì सहायता (टीए) देने वाले एमएसएमई को कायªÖथल के िहसाब से ईएसएमपी (पयाªवरण एवं सामािजक ÿबंधन योजना) 
और सुधार योजनाए ँतैयार करने म¤ मदद कर¤गे। ये योजनाए ँखंड 2.5 म¤ बताए गए जोिखम समूहŌ और संपि°-िविशĶ जोिखमŌ 
को कम करने कì अपे±ाओ ंके अनुłप हŌगी। 
 
तकनीकì सहायक (टीए) योजना के तहत, एमएसएमई, पीएफआई, एनबीएफसी और एमएसएमई से जुड़े अÆय लोगŌ कì ±मता 
बढ़ाने के िलए खास कायªशालाए ँआयोिजत कì जाएगँी। इन कायªशालाओ ंम¤ पयाªवरण एवं सामािजक सुर±ा उपायŌ को लागू करन े
के बारे म¤ जानकारी दी जाएगी (ज़łरत और ÿितभािगयŌ कì सं´या के आधार पर कायªशाला कì सं´या बढ़ाई जा सकती है)। ये 
कायªशालाए ँइस बात कì ÓयविÖथत जानकारी द¤गी िक पåरयोजना कì जाँच, लागू करन ेऔर िनगरानी व सÂयापन (एमएडंवी) के 
दौरान ईएडंएस पहलुओ ंको कैसे शािमल िकया जाता है। कायªशाला कì łपरेखा बनाने और आयोिजत करने के िलए एक खास 
एज¤सी को िनयुĉ िकया जाएगा (जैसा िक ÿÖताव के दौरान जमा कì गई टीए योजना म¤ बताया गया है)। यह एज¤सी जीसीएफ के 
ईएडंएस मानकŌ और एफएमएपी कायªøम के अनुसार ÿिश±ण सामúी और मागªदशªक तैयार करेगी। िसडबी ईई टीम इन सामिúयŌ 
कì तैयारी, समी±ा और अंितम łप देने म¤ सिøय łप से शािमल होगी तािक उनकì ÿासंिगकता और गुणव°ा सुिनिĲत कì जा 



जीसीएफ-एफएमएपी काय[Đम: ईएसआईए और ईएसएमपी - Ĥ×य¢ ͪवƣ (ːील री-रोिलंग ¢ेğ) 
 

60 
 

सके। यह पहल ईएडंएस िनयमŌ के अनुपालन के बारे म¤ संÖथागत समझ और Óयवहार को मज़बूत करेगी, िजससे एमएसएमई ±ेý 
म¤ कम-काबªन वाली तकनीक को ÿभावी ढंग से अपनाने म¤ मदद िमलेगी। 
 

• एमएसएमई इकाइयŌ को दÖतावेजीकरण और शेष जोिखम के ÿबंधन, आपातकालीन तैयारी, और कामगारŌ/ मिहलाओ ं
कì सुर±ा के उपायŌ के बारे म¤ मागªदशªन िदया जाएगा। 

• मूÐयांकन को मानकìकृत करने और अनुपालन को सशĉ करने के िलए ईएसजी रेिटंग टूल, ईएसडीडी जाँचसूची और 
एमएडंवी ÿोटोकॉल का इÖतेमाल िकया जाएगा। 

 
जहाँ तक अÆय प± िनगरानी और नमूना आधाåरत सÂयापन का संबंध है,, िसडबी पूरे एमएसएमई पोटªफोिलयो म¤ नमूना आधाåरत 
सÂयापन के िलए Öवतंý एज¤िसयŌ को िनयुĉ करेगा। अÆय प± सÂयापनकताª ईएसएमपी कायŎ के ÿवतªन कì समी±ा कर¤गे, 
कायªÖथल का दौरा कर¤गे और साàयŌ के अिभलेख, जैसे िक ÿदूषक भार, एÉलुएटं लॉग, ओएचएस ÿिश±ण, आपातकाल 
ÿणाली, जीआरएम कायª±मता, पीओएसएच/एसईएएच कì जाँच कर¤गे। सÂयापन के नतीजे पोटªफोिलयो-Öतर कì åरपोिट«ग, 
सुधाराÂमक कारªवाइयŌ और ±मता िनमाªण कì ज़łरतŌ म¤ काम आएगँे। 
 
िसडबी के तकनीकì अिधकारी (ईएडंएस अिधकारी) और åरलेशनिशप मैनेजर, लागू होने वाले मु´य ईएसएमपी चरणŌ म¤ ÿगित 
कì िनगरानी कर¤गे। टीए कायªशाला और अÆय प± से ÿाĮ सूचनाओ ंको िसडबी कì आंतåरक िनगरानी, ůैिकंग और एफएए के 
अनुसार जीसीएफ को समय-समय पर कì जाने वाली åरपोिट«ग म¤ शािमल िकया जाएगा। इससे कायाªÆवयन और कायªøम-Öतर 
कì जवाबदेही के बीच तालमेल मज़बूत होगा। यह संयुĉ ŀिĶकोण यह सुिनिĲत करता है िक एमएसएमई को ईएसएमपी कì 
ज़łरतŌ को पूरा करने के िलए Óयावहाåरक सहायता िमल,े साथ ही, िसडबी Ĭारा एफएमएपी सुर±ा उपायŌ और िसडबी के हåरत 
ऋण मानकŌ के अनुłप एक सशĉ िनगरानी ढाँचा बनाए रखा जाए।  
  
संबंिधत िनयामक और िसडबी Ĭारा आवÔयकता होने पर आविधक समी±ा, इस ¯ेमवकª  कì िनगरानी और पुिĶ के िलए इन 
बातŌ पर ज़ोर देती है: 

 िसडबी Ĭारा मूÐयांकन और िनगरानी के चरणŌ म¤ ईएडंएस अनुपालन कì जाँच 
 एमएसएमई Öतर पर पयाªवरणीय एवं सामािजक ÖवाÖÃय और सुर±ा से जुड़े अिभलेख रखना 
 ईएडंएस से जुड़े िनगरानी अिभलेख और िनयमŌ के अनुपालन के साàयŌ कì आविधक समी±ा 
 पåरयोजना समािĮ तक ईएडंएस जोिखमŌ पर सुधाराÂमक और बचाव कारªवाइयŌ पर नज़र रखना 

 संबंिधत िनयामक ÿािधकारी भी समय-समय पर ईएडंएस से जुड़े िनयमŌ के अनुपालन कì िनगरानी करते ह§। 
• आवÔयकता होने पर नमूना-आधाåरत लेखापरी±ा का अÆय प± Ĭारा सÂयापन भी िकया जाता है। 

 
3. ÿÂय± ऋण संचालन के िलए ऋण ÿसंÖकरण łपरेखा2 

3.1 ऋण आवेदनŌ कì जाँच और Öवीकृित कì ÿिøया (ÿÂय± ऋण के िलए) 
 
ऋण Öवीकृित कì ÿिøया तीन चरणŌ वाली एक िवÖतृत ÿिøया है, िजसे ऋण आवेदनŌ कì बारीकì से जाँच करने और कड़े 
िनयमŌ का अनुपालन सुिनिĲत करने के िलए बनाया गया है। 
 
पहला चरण, यानी आवेदन और शुŁआती जाँच, िसडबी के åरलेशनिशप मैनेजर Ĭारा शाखा Öतर पर िकया जाता है। इस चरण 
म¤, आवेदनŌ कì पूणªता और ज़łरी दÖतावेज़Ō (जैसे जलवायु, पयाªवरण एवं सामािजक सुर±ा से जुड़े दÖतावेज़) के जमा होने कì 
बारीकì से जाँच कì जाती है। अधूरे आवेदनŌ को तुरंत अÖवीकृत कर िदया जाता है या किमयŌ को पूरा करने म¤ उनकì सहायता 
कì जाती है (जैसा भी मामला हो), जबिक िसफ़ª  उÆहé आवेदनŌ कì 'ÿितबंिधत सूची' के िनयमŌ के आधार पर शुŁआती जाँच कì 

 
2ͧसडबी, “भारतीय एमएसएमई मɅ पया[वरण और सामािजक Ĥबंधन Ĥणालȣ (ईएसएमएस) ‘शमन और अनुकूलन पǐरयोजनाओं का ͪवƣपोषण 
(एफएमएपी)’”, पçृठ 27-29, hƩps://www.SIDBI.in/assets/front/pdf/ESMS-FMAP-E.pdf  
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जाती है, िजÆह¤ पूणª माना जाता है। इसके अलावा, इस चरण म¤ यह सुिनिĲत करने के िलए ÿÂयेक ÿÖताव कì पृथक जाँच कì 
जाती है िक वे जीसीएफ कì 'सीएटी. ए/आई-1' गितिविधयŌ के दायरे म¤ न आते हŌ:  

1. पåरयोजना का खचª (अगर ÿित पåरयोजना 60 िमिलयन यूएसडी से अिधक हो) 
2. ³या संभािवत ÿभाव (पयाªवरण और/या सामािजक जोिखम) अलग-अलग तरह के, अपåरवतªनीय या अभूतपूवª ह§? 
3. ³या पåरयोजना के ÿभाव को सही नीित लागू करके, कायªÖथल मानकŌ और उपयुĉ िनयमŌ के ज़åरए िनयंिýत िकया जा 

सकता है?  
 
ऊपर िदए गए आकलन के आधार पर, अगर पåरयोजना 'सीएटी. ए/आई-1' ®ेणी म¤ आती है, तो उसकì छँटाई करके हटा िदया 
जाएगा और िव°पोषण के िलए उस पर िवचार नहé िकया जाएगा। 
  
जो आवेदन तय शतŎ को पूरा करते ह§, उÆह¤ दूसरे चरण यानी 'गहन जाँच' के िलए भेजा जाता है, जबिक जो आवेदन 'ÿितबंिधत 
सूची' (िजसम¤ ®ेणी ए/आई1 पåरयोजनाए ँशािमल ह§) म¤ आते ह§, उÆह¤ अÖवीकृत कर िदया जाता है। 'गहन जाँच' का चरण शाखा 
Öतर पर भी साथ-साथ चलता है और इसम¤ कई ज़łरी जाँच-पड़ताल शािमल होते ह§। दूसरे Öतर कì जाँच ईएसजी रेिटंग टूल 
(जो ईएसएमएस के अनुलµनक 7 के łप म¤ संलµन है) के ज़åरए कì जाएगी। ÿसंÖकरण अिधकारी Ĭारा अपने úाहक को जान¤ 
(केवाईसी) अपे±ाओ,ं िव°ीय Óयवहायªता, ऋण गहन जाँच और ईएसडीडी जाँचसूची कì जानकारी (अनुलµनक-2) कì जाँच-
पड़ताल कì जाती है। साथ ही, पåरयोजना ÿबंधन इकाई (पीएमयू) म¤ पयाªवरण िवशेष², तकनीकì िवशेष² और ईएडंएस िवशेष² 
पयाªवरण और तकनीक से जुड़ी गहन जाँच कर¤गे और ÿÖतािवत पåरयोजना के तकनीकì, ईएडंएस और पयाªवरण के नज़åरए से 
सही होने को सुिनिĲत करने के िलए ईएसएस अनुपालन (ईएसजी रेिटंग टूल का इÖतेमाल करके) कì ŀिĶ से पåरयोजनाओ ंकì 
जाँच कर¤गे। 
  
तीसरे चरण म¤, तकनीकì और आिथªक łप से सही पाए गए आवेदनŌ को ऋण मूÐयांकन ²ापन तैयार करने के चरण म¤ भेजा 
जाता है। 'मेकर' और 'चेकर' से बनी ÿोसेिसंग टीम एक िवÖतृत ऋण मूÐयांकन ²ापन तैयार करती है, िजसे बाद म¤ अंितम 
मूÐयांकन करने और िनणªय लेने के िलए ऋण Öवीकृित सिमित के सामने ÿÖतुत िकया जाता है। पारदिशªता और िनÕप±ता बनाए 
रखने के िलए, शुŁआती आवेदन कì जाँच और गहन जाँच कì ÿिøयाओ ंम¤ शािमल िकसी भी सदÖय को ऋण Öवीकृित सिमित 
का िहÖसा बनने कì अनुमित नहé दी जाती है। 
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आकृित 1: ऋण आवेदन ÿिøया 
 
ÿÂय± ऋण के िलए, िव°ीय Öवीकृित से पहले िसडबी हर पåरयोजना के Öतर पर जोिखम कì जाँच करता है। हर एमएसएमई 
ÿÖताव कì ÿितबंिधत सूची और ®ेणी ए/आई-1 के िनयमŌ के आधार पर बारीकì से जाँच कì जाती है। ईएसजी रेिटंग टूल कì 
मदद से पयाªवरणीय एवं सामािजक गहन जाँच (ईएसडीडी) कì जाती है और पयाªवरण व सामािजक सुर±ा िनयमŌ का अनुपालन 
सुिनिĲत करने के िलए पåरयोजना-िविशĶ ईएसएमपी तैयार िकए जाते ह§। इससे यह सुिनिĲत होता है िक िसडबी Ĭारा  केवल 
तकनीकì łप से स±म और िनयमŌ का अनुपालन करने वाली पåरयोजनाओ ंको ही ÿÂय± िव°पोषण ÿदान िकया जाए। 
 
ÿÂय± ऋण के िलए ÿÂयेक पåरयोजना के Öतर पर जोिखम ÿबंधन िकया जाता है। हर एमएसएमई उधारकताª को ±ेý-िविशĶ 
ईएसआईए/ईएसएमपी और ईएसएमएस का अनुपालन करना होता है, िजसम¤ ÿभाव/बचाव के उपाय, िनगरानी सूचक और 
उ°रदाियÂवŌ कì जानकारी होती ह§। एक माÆयता ÿाĮ संÖथा (एई) के तौर पर, िसडबी सीधे ÿÖताव कì जाँच करता है। वह यह 
सुिनिĲत करता है िक एमएसएमई एक परूी 'पयाªवरणीय एवं सामािजक गहन जाँच' (ईएसडीडी) åरपोटª और ईएसजी रेिटंग टूल 
जमा कर¤, िजसम¤ पयाªवरण एवं सामािजक जोिखम (जैसे ÿदूषण िनयंýण, कामगारŌ से जुड़े मुĥ,े कायªÖथल पर ÖवाÖÃय और 
सुर±ा, एसईएएच, िशकायत िनवारण, ल§िगकता) शािमल हŌ। साथ ही, वह यह भी सुिनिĲत करता है िक िव°ीय Öवीकृित से 
पहले हर पåरयोजना पयाªवरण एवं सामािजक सुर±ा िनयमŌ को पूरा करे। 
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3.2  जोिखम कì पहचान और उसे कम करने कì रणनीित 
 

तािलका 6: जोिखम कì पहचान और उसे कम करने कì रणनीित 
ÿकार पहचाने गए जोिखम जोिखम कम करन ेके उपाय 

पयाªवरण 
संबंधी 

ज़हरीला उÂसजªन, 
खतरनाक उÂसजªन, 
शोर-शराबा, कचरे कì 
अÓयवÖथा 

उÆनत ÿदूषण िनयंýण (हवा, पानी और शोर, जो भी लागू हो), अपिशĶ ÿबंधन 
(जहाँ लागू हो), ³लीन टेक रेůोिफट्स, ताÂकािलक िनगरानी, कानूनी और 
िनयामक Öवीकृित, पयाªवरण-स±म नवाचार, पåरचालन से पहले पåरचालकŌ को 
सही Óयावहाåरक ÿिश±ण देना, िनयिमत िनरी±ण, मशीनŌ/उपकरण का 
पåरचालन और रखरखाव, आग से सुर±ा के िनयम/िनयमावली, सुिवधा इकाई म¤ 
³या कर¤ और ³या न कर¤, आिद। 

सामािजक काम कì असुरि±त 
िÖथितयाँ, ल§िगक 
असमानता, एसईएएच, 
कम वेतन 

संÖथागत सुर±ा उपाय, Óयिĉगत सुर±ा उपकरण (पीपीई) जैसे माÖक, गॉगÐस, 
µलÓस, हान¥स देना, िबजली और खतरनाक जगहŌ पर खतरे के िनशान वाले 
िडÖÈले बोडª लगाना, वेतनमान लागू करना, जीआरएम, ल§िगकता कारªवाई 
योजना। 

समुदाय ÖवाÖÃय का िबगड़ना, 
भूिम पर दबाव, 
बिहÕकरण 

जनसमुदाय से संपकª , सबके िलए लाभ, साझा अधोसंरचना। 

तकनीकì िडिजटल िनर±रता, 
िनगरानी का दुŁपयोग, 
संवेदक से िनकलने 
वाला ई-अपिशĶ 

सा±रता अिभयान, तकनीक का सही इÖतेमाल, हåरत आईओटी िडज़ाइन, 
िनगरानी योµय पुनचªøण ®ृंखला। 

 

4 िशकायत िनवारण तंý  
±ेýवार ईएसएमपी म¤ एमएसएमई-Öतर पर िशकायत िनवारण के िलए ³या संभावनाए ँ ह§, यह साफ़ तौर पर बताया गया है। 
एमएसएमई/कायªÖथल Öतर पर, हर इकाई को ÿवेश Ĭार, कायªÖथल, क§ टीन और शयनक± जैसी जगहŌ पर आंतåरक िशकायत 
िनवारण के िलए िज़Ìमेदार Óयिĉ कì जानकारी (नाम/फ़ोन/ईमेल) ÿमुखता से लगानी होगी। कामगार पåरचय और टूलबॉ³स कì 
जानकाåरयाँ अīतन करने वाली बातचीत म¤ आंतåरक िशकायत माÅयमŌ, िशकायत िनवारण सिमित/िनकाय तक मामले को 
पहòचँाने के िवकÐपŌ और िसडबी के ईएसएमएस-एफएमएपी (खंड 9.5 जागłकता एवं ±मता िनमाªण) और जीसीएफ आईआरएम 
म¤ बताए गए िसडबी जीआरएम तक पहòचँ के बारे म¤ एक संि±Į बातचीत शािमल कì जाएगी। 
 
हर एमएसएमई को िशकायत¤ दजª करने के िलए आसान और सुलभ तरीके रखने हŌग,े जैसे िक संपकª  के िलए एक िशकायत 
अिधकारी का नाम, िशकायत पंजी/पेटी। साथ ही, उÆह¤ कामगार/ल§िगकता-आधाåरत, ओएचएस, एसईएएच/पीओएसएच और 
पयाªवरण व सामािजक िशकायतŌ को दजª करने, उनकì िनगरानी करने और समय पर उनका समाधान करने कì ÓयवÖथा 
सुिनिĲत करनी होगी। िसडबी वािषªक ईएसएस िनगरानी और सÂयापन (ईएसएस एमएडंवी) दौरŌ और कायªøमŌ के तहत िकए 
गए िकसी भी अÆय प± सÂयापन के दौरान एमएसएमई-Öतर के जीआरएम िनÕपादन कì जाँच करेगा। एमएसएमई Ĭारा िसडबी 
को समय-समय पर åरपोट¦ भी सŏपé जाएगँी िजनम¤ िशकायत कì ®ेणी, पावती, समाधान, लंिबत मामले और िकए गए सुधाराÂमक 
कायŎ का Êयोरा होगा। 
 
2013 म¤, भारत सरकार ने कायªÖथल पर मिहलाओ ंके यौन उÂपीड़न (रोकथाम, िनषेध और िनवारण) अिधिनयम (पीओएसएच 
अिधिनयम) को अिधसूिचत िकया। इस अिधिनयम का उĥेÔय ऊपर बताए गए तीन बातŌ का अनुपालन करके मिहलाओ ंको 
कायªÖथल पर समानता और यौन उÂपीड़न से मुिĉ का अिधकार सुिनिĲत करना है। यह Åयान रखना महÂवपूणª है िक यह 
अिधिनयम मिहलाओ ंको नागåरक कानूनŌ से संबंिधत अिधकार ÿदान करता है और यह वतªमान म¤ लागू अÆय कानूनŌ के 
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अितåरĉ है। पåरणामÖवłप, कोई भी मिहला जो कायªÖथल पर यौन उÂपीड़न कì घटनाओ ंकì िशकायत करना चाहती है, उसके 
पास नागåरक और आपरािधक दोनŌ तरह कì कानूनी कारªवाई का सहारा लेने का अिधकार है। एक सावªजिनक िव°ीय संÖथान 
के łप म¤, िसडबी ने भारत सरकार कì पीओएसएच नीित को अपनाया है (देख¤, ईएसएमएस का संलµनक 2, पृķ सं´या 125-
135)।  
 
िशकायत िनवारण नीित (ईएसएमएस का संलµनक 3 देख¤) úाहक सेवा और úाहक संतुिĶ के िसĦांतŌ पर आधाåरत है, िजससे 
úाहकŌ कì सं´या बढ़ेगी। िशकायत िनवारण संबंधी िसडबी कì नीित मु´य łप से इन िसĦांतŌ का अनुपालन करती है: 

• úाहकŌ के साथ हमेशा िनÕप± Óयवहार िकया जाता है 

• úाहकŌ कì िशकायतŌ को िवनăतापूवªक और समय पर िनपटाया जाता है 

• िसडबी सभी िशकायतŌ को कुशलतापूवªक और िनÕप± łप से िनपटाएगा ³यŌिक गलत तरीके से िनपटारा करने पर ब§क 
कì ÿितķा और Óयवसाय को नुकसान हो सकता है 

• िसडबी के कमªचाåरयŌ को ईमानदारी से और úाहकŌ के िहतŌ के ÿित िबना िकसी पूवाªúह के काम करना चािहए 

 úाहकŌ को संगठन के भीतर अपनी िशकायतŌ को आगे बढ़ाने के तरीकŌ और वैकिÐपक समाधान के उनके अिधकारŌ के 
बारे म¤ पूरी जानकारी दी जाती है, यिद वे अपनी िशकायतŌ पर ब§क कì ÿितिøया से पूरी तरह संतुĶ नहé ह§। ऊपर बताई 
गई नीित के अनुसार, जीआरएम म¤ िनÌनिलिखत ÿावधान ह§:  

 
(क) िशकायत दजª करना: úाहक अपनी िशकायत नीचे िदए गए िकसी भी माÅयम से दजª करा सकते ह§: 

• Óयिĉगत łप से िशकायत 

• डाक / मेल / ईमेल के माÅयम से िशकायत 

• िशकायत का ऑनलाइन पंजीकरण और 

• सावªजिनक िशकायत पोटªल, जैसे िक केÆþीकृत सावªजिनक िशकायत समाधान एवं िनगरानी ÿणाली (सीपीúाम) 
(www.pgportal.gov.in) के माÅयम से दजª िशकायत¤  

 
(ख) िसडबी कायाªलय म¤ ज़łरी जानकाåरयाँ िदखाना/बताना: िशकायत¤ आसानी से दजª करने के िलए िसडबी कायाªलय म¤ ये 
चीज़¤ िदखाई/बताई जाती ह§: 

• िशकायत बुक/रिजÖटर 

• िशकायत/सुझाव पेटी 

• िसडबी वेबसाइट के होमपेज पर िशकायत फ़ॉमª 

• नोिटस बोडª िजस पर िशकायतŌ के िलए संपकª  अिधकारी कì संपकª  जानकारी, 8 कायªिदवसŌ के अंदर अनसुलझी 
िशकायतŌ को आगे बढ़ाने कì ÿिøया, और समाधान से संतुĶ न होने पर मु´य िशकायत अिधकारी से संपकª  करन ेकì 
जानकारी दी गई हो।  

 
(ग) िशकायतŌ का समाधान: इस ÿिøया म¤ ये बात¤ शािमल ह§: 

• िशकायत िमलने पर पावती देना 
• एÖकेलेशन मैिů³स 
• असंतुĶ िशकायतŌ को उ¸च Öतर पर भेजना, आिद। 

 

गुमनाम िशकायतŌ पर िवचार नहé िकया जाता है। ब§क को िमली हर िशकायत का समाधान, आम तौर पर नीचे िदए गए एÖकेलेशन 

मैिů³स के अनुसार तय समय-सीमा के भीतर करने कì पूरी कोिशश कì जाती है: 

 

http://www.pgportal.gov.in)
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तािलका 7: िसडबी म¤ एÖकेलेशन मैिů³स 
Öतर  िसडबी कायाªलय  ÿभारी अिधकारी 
ÿथम  शाखा कायाªलय शाखा Öतर पर संपकª  अिधकारी 
िĬतीय ±ेýीय कायाªलय ±ेýीय Öतर पर संपकª  अिधकारी 
तृतीय ÿधान कायाªलय मु´य िशकायत अिधकारी 

 
कुछ ऐसी िशकायत¤ भी हो सकती ह§ िजनका सभी संभािवत ŀिĶकोणŌ से गहन िवĴेषण करना जłरी हो। ऐसे मामलŌ म¤ ब§क 
िशकायत ÿाĮ होने के एक माह के भीतर उसका समाधान करने का ÿयास करेगा। असंतोषजनक समाधान कì िÖथित म¤ इसे 
उ¸चतर Öतर पर भेजा जा सकता है।  
 

4.1 िसडबी का 3-Öतरीय जीआरएम  
 
िसडबी म¤ िशकायतŌ के समाधान के िलए िý-Öतरीय ÿणाली है, िजसे https://www.sidbi.in/complaints  पर देखा जा सकता 
है। इसकì जानकारी नीचे दी गई है:  
 
Öतर 1 – शाखा कायाªलय Öतर  
िसडबी के शाखा कायाªलय म¤ जाकर, डाक या ईमेल के ज़åरए, या ऑनलाइन िशकायत दजª कराई सकती है। िशकायत दजª होने 
पर, एक िविशĶ िशकायत सं´या जारी कì जाएगी। िशकायत दजª करते समय नीचे दी गई पूरी जानकारी देनी होगी, तािक आपकì 
समÖया का सही और समय पर समाधान िकया जा सके: 

• िशकायत करने वाले का पूरा नाम 
• अगर पहले से úाहक ह§, तो úाहक आईडी 
• िशकायत करने वाले के संपकª  िववरण (पता, टेलीफ़ोन नंबर और ईमेल) 
• उĥेÔय के आधार पर लेनदेन का संदभª øमांक या िशकायत øमांक 

 
अगर िशकायत दजª करने के 8 कायªिदवसŌ के अंदर कोई जवाब नहé िमलता है या जवाब संतोषजनक नहé होता है, तो िशकायत 
øमांक का इÖतेमाल करके मामले को Öतर 2 पर ले जाया जा सकता है।  
 
Öतर 2 – ±ेýीय कायाªलय Öतर 
अगर असंतोषजनक जवाब के िलए िशकायत दजª करने के 8 कायªिदवसŌ के भीतर कोई जवाब नहé िमलता है, तो िशकायतकताª 
िशकायत आईडी का इÖतेमाल करके िशकायत को Öतर 2 (±ेýीय ÿभारी) तक ले जा सकता है। 
 
Öतर 3 – ÿधान कायाªलय Öतर 
अगर ±ेýीय Öतर (Öतर 2) पर िशकायत को आगे बढ़ाने कì तारीख से 5 कायªिदवसŌ के अंदर संतोषजनक ढंग से हल नहé िकया 
जाता है, तो िशकायत करने वाला Óयिĉ मु´य िशकायत अिधकारी/ वैकिÐपक मु´य िशकायत अिधकारी से संपकª  कर सकता 
है।  
 
िसडबी के पास एक कायª±म एवं सुगिठत िý-Öतरीय जीआरएम ÿणाली है। मौजूदा जीआरएम का इÖतेमाल िĬप±ीय/बहòप±ीय 
समिथªत कायªøम/पåरयोजना के िलए िकया जाएगा। िसडबी यह सुिनिĲत करेगा िक उसके जीआरएम का सभी िहतधारकŌ तक 
ठीक से ÿचार-ÿसार हो। 
 

https://www.sidbi.in/complaints
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इसके अलावा, कायªøम के िलए एक केÆþीय Óयिĉ िनयुĉ या नािमत िकया जाएगा, िजससे पåरयोजना से जुड़ी कोई भी जानकारी 
पाने या सुझाव/िशकायत दजª करने के िलए संपकª  िकया जा सके। हर मामले के िलए केÆþीय Óयिĉ कì जानकारी 
िसडबी/पåरयोजना कì वेबसाइट पर उपलÊध कराई जाएगी। 
 
पåरयोजना जीआरएम कì कुल ÿभावशीलता और कायª±मता का आकलन करने के िलए ÿÂयेक वषª एक मूÐयांकन िकया जाएगा। 
पåरणाम सभी संबंिधत िहतधारकŌ के साथ साझा िकए जाएगँे तािक जीआरएम के कामकाज म¤ सुधार हो सके और ज़łरी 
ÿितिøया िमल सके। ऐसे मूÐयांकन के दौरान इन बातŌ का आकलन िकया जा सकता है: 

• ÿाĮ िशकायतŌ/पूछताछ कì सं´या, 
• िशकायत करने वालŌ कì ®ेणी (िहतधारक का ÿकार), 
• िशकायतŌ कì िÖथित (अÖवीकृत, बंद, िफर से खोली गई, चल रही), 
• िशकायतŌ के समाधान म¤ लगा समय, 
• ÿभािवत लोगŌ/िशकायतकताªओ ंसे िमली ÿितिøया (अगर कोई हो) 

इसके अलावा, जीसीएफ Öवतंý िशकायत िनवारण ÿणाली (आईआरएम) को इस िलंक (https://irm.green climate.fund/ 
) पर देखा जा सकता है, जहाँ ÿभािवत प±/Óयिĉ सीधे िशकायत दजª करा सकते ह§, अगर वे हåरत पयाªवरण िनिध (जीसीएफ) 
Ĭारा िव°पोिषत पåरयोजना/कायªøम से नकाराÂमक łप से ÿभािवत हòए ह§। 
 

4.2 úाहकŌ एवं िहतधारकŌ के िलए िशकायत िनवारण 
 
िसडबी लगातार िहतधारकŌ के साथ बातचीत करके िशकायतŌ के समाधान को सुिनिĲत करता है। जो लोग úाहक नहé ह§, उÆह¤ 
बातचीत के ज़åरए भारत सरकार/िसडबी/जीसीएफ के तहत मौजूद ÿणाली के बारे म¤ जानकारी दी जाती है। 'केÆþीकृत 
सावªजिनक िशकायत समाधान एडं एवं िनगरानी ÿणाली' (सीपीúाम)2 के ज़åरए 24x7 अपनी िशकायत¤ दजª करा सकते ह§; 
वेब और मोबाइल (उमंग/गूगल Èले) पर इसे देखा जा सकता है। िशकायतŌ को एक िविशĶ आईडी से ůैक िकया जा सकता है, 
और अगर समाधान संतोषजनक न हो तो अपील भी कì जा सकती है। 
 

4.3 िलंग-आधाåरत िहसंा और एसईएएच के जोिखम कì पहचान तथा ÿबंधन 
 
खंड 4 म¤ ल§िगकता से जुड़ी सुर±ा और भारतीय के 'कायªÖथल पर मिहलाओ ंके यौन उÂपीड़न (रोकथाम, िनषेध और िनवारण) 
अिधिनयम, 2013' (पीओएसएच), िजसे पीओएसएच अिधिनयम के नाम से जाना जाता है, का अनुपालन करने सिहत कामगार 
असुर±ा से जुड़े मामलŌ को शािमल िकया गया है। साथ ही, इसम¤ Öवतंý िनगरानी के तहत एसईएएच/ल§िगकता मूÐयांकन कì 
ÓयवÖथा भी है। तदनुसार, िसडबी पीओएसएच अिधिनयम का अनुपालन करता है और जीबीवी/एसईएएच3 के ÿित शूÆय 
सहनशीलता कì नीित अपनाता है। इस अिधिनयम म¤ िनÌनिलिखत बात¤ अिनवायª कì गई ह§:  

• कायªÖथल कì Óयापक पåरभाषा (िजसम¤ संगिठत और असंगिठत दोनŌ ±ेý शािमल ह§)। 
• आंतåरक और Öथानीय िशकायत सिमितयाँ। 
• िशकायत दजª करने और जाँच कì तय ÿिøया। 
• िनयोĉा के उ°रदाियÂव: सुरि±त पåरवेश, जागłकता कायªøम, िशकायत करने वालŌ को सहायता, उÂपीड़न को 

गलत Óयवहार मानना और समय पर उनकì सूचना देना। 
 
एमएसएमई इकाइयŌ को संÖथागत ÓयवÖथाओ ंका अनुपालन करना होगा और कायªøम ÿणाली के तहत उनकì जानकारी देनी 
होगी। िशकायत/एसईएएच/पीओएसएच जोिखम कì जाँच के एक चरण के तौर पर, िसडबी यह सुिनिĲत करता है िक एमएसएमई 
इकाइयाँ िशकायत/एसईएएच/पीओएसएच से जुड़ी जानकारी देने का वचनपý  
  

https://irm.green
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ÿÖतुत कर¤, िक ³या इकाई म¤ िशकायत/एसईएएच/पीओएसएच के िलए 'आंतåरक िशकायत सिमित' है और ³या कोई मामला 
दजª/हल िकया गया है। इसके अलावा, पीओएसएच अिधिनयम के अनुसार पीिड़त-क¤ िþत तरीके (जैसे गोपनीयता, बदले कì 
भावना न रखना, िशकायत को उ¸च Öतर तक ले जाने के मागª कì जानकारी देना) अपनाए जाते ह§। 
एमएसएमई इकाइयŌ के िलए अपनी जवाबदेही पूरी करने और िहतधारकŌ का भरोसा बढ़ाने के िलए िशकायत िनवारण ÿिøयाओ ं
को संÖथागत बनाना ज़łरी है। इसिलए, एमएसएमई इकाइयŌ को नीचे दी गई जानकारी वाले रिजÖटर/अिभलेख बनाए रखने 
हŌगे:- 
 
 
2 https://pgportal.gov.in/  
3 िसडबी, “भारतीय एमएमएमई म¤ पयाªवरण और सामािजक ÿबंधन ÿणाली (ईएसएमएस) ‘शमन और अनुकूलन पåरयोजनाओ ं
का िव°पोषण (एफएमएपी)’”, पृķ 71, https://www.sidbi.in/assets/front/pdf/ESMS-FMAP-E.pdf  

i. िमली िशकायतŌ कì कुल सं´या 
ii. ÿाĮ िशकायतŌ का सारांश 
iii. सुलझाई गई और लंिबत िशकायतŌ का िववरण, लंिबत िशकायतŌ के समाधान म¤ देरी के कारण, आिद। 
iv. ÿाĮ यौन उÂपीड़न कì िशकायतŌ कì सं´या और ऐसी िशकायतŌ पर कì गई कारªवाई का िववरण। 

 
इसके अलावा, जीसीएफ एफएमएपी 241 के तहत एफएमएपी म¤ ल§िगकता मूÐयांकन और ल§िगकता कारªवाई योजना को ल§िगकता 
और िशकायतŌ से जुड़े जीसीएफ के िनयमŌ के अनुसार शािमल िकया गया है। संदभª िलंक:- fp241-gender-assessment-
cover.pdf एवं fp241-gender-action-plan-cover.pdf 
 
िसडबी साफ़ तौर पर यह शतª रखता है िक ®ेणी ख कì सभी एमएसएमई इकाइयŌ को आईएफसी िनÕपादन मानक 2, जीसीएफ 
पयाªवरणीय एवं सामािजक सुर±ा उपायŌ (ईएसएस) और भारत कì राÕůीय ®म संिहता के अनुसार, ®िमकŌ और काम कì 
िÖथितयŌ से जुड़े Æयूनतम आवÔयक मानकŌ का पालन करना होगा। ®म संिहता— जो 21 नवंबर 2025 से लागू होगी, मौजूदा 
29 ®म कानूनŌ को िमलाकर चार समेिकत संिहताए ँबनाती है, िजनम¤ ये शािमल ह§: 

1. मज़दूरी, 
2. सामािजक सुर±ा, 
3. औīोिगक संबंध, और 
4. कायªÖथल पर सुर±ा, ÖवाÖÃय और काम करन ेकì िÖथितयाँ। 

 
इन अपे±ाओ ंको इस तरह िडजाइन िकया गया है, तािक कामगारŌ से जुड़े जोिखमŌ कì पहचान और उनका ÿबंधन िकया जा 
सके, और साथ ही यह सुिनिĲत िकया जा सके िक उīम अपन ेकायªÖथल को सुरि±त, िनÕप± और कानूनी िनयमŌ का अनुपालन 
करने योµय बनाए रख¤। 
 
इसके अलावा, िसडबी ने यह अिनवायª िकया है िक सभी एमएसएमई इकाइयाँ बाल ®म और जबरन ®म या बंधुआ मज़दू री पर 
भारत के कानूनी ÿितबंधŌ का अनुपालन कर¤। उīमŌ को कमज़ोर वगª के कामगारŌ— जैसे ठेका ®िमकŌ, ÿवासी मज़दू रŌ और 
मिहला कामगारŌ— कì सुर±ा और उनके साथ िनÕप± Óयवहार भी सुिनिĲत करना होगा। साथ ही, उÆह¤ राÕůीय िनयमŌ और 
अंतरराÕůीय Öतर पर माÆय अ¸छे तौर-तरीकŌ के अनुसार कायªÖथल पर सभी ज़łरी सुिवधाए ँऔर कÐयाणकारी सुिवधाए ँभी 
उपलÊध करानी हŌगी। 
 
एमएसएमई कायªÖथल पर, वकª र अपनी िशकायतŌ के समाधान के िलए पीओएसएच/एसईएएच से जुड़े संपकª  अिधकारी 
(नाम/फ़ोन/ईमेल) कì जानकारी ÿवेश Ĭार, कायªÖथल, क§ टीन और शयन क±/ÿसाधन क± म¤ लगे ÿमुख िडÖÈले बोडª से पा 
सकते ह§। इसके अलावा, ®िमक पåरचय और उपकरणŌ कì जानकारी अīतन करन ेवाली बातचीत के दौरान आंतåरक िशकायत 
िनवारण ÿणाली के िवकÐपŌ और िशकायत िनवारण ÿबंधन कमेटी/िनकाय तक िशकायत पहòचँाने के बारे म¤ संि±Į बातचीत 

https://pgportal.gov.in/
https://www.sidbi.in/assets/front/pdf/ESMS-FMAP-E.pdf


जीसीएफ-एफएमएपी काय[Đम: ईएसआईए और ईएसएमपी - Ĥ×य¢ ͪवƣ (ːील री-रोिलंग ¢ेğ) 
 

68 
 

शािमल है। साथ ही, भारतीय एमएसएमई इकाइयŌ म¤ ईएसएमएस-एफएमएपी पर िसडबी कì åरपोटª के खंड 9.5 जागłकता और 
±मता िनमाªण के तहत ईएसएमपी ÿिश±ण का भी वचन िदया गया है, िजसम¤ ईएसएमपी को लागू करना शािमल है। 
 
िसडबी अिधकाåरयŌ के पयªवे±ण दौरŌ के तहत, अथवा कायªøम के तहत अÆय प± Ĭारा सÂयापन िकया जाएगा, जैसा िक 
ईएसएमपी म¤ पहले से बताया गया है। एमएसएमई Ĭारा िसडबी को समय-समय पर दी जाने वाली सूचनाओ ं म¤ 
®िमक/ल§िगकता/ओएचएस/एसईएएच/पयाªवरण जैसी अलग-अलग ®ेिणयाँ शािमल होती ह§ और तय समय-सीमा के भीतर 
सुधाराÂमक कारªवाई करके उनका समाधान िकया जाता है।. 
 

4.4 संघषª संवेदनशीलता का आकलन4  
 सामुदाियक ÖवाÖÃय और सुर±ा: ऋण देने से पहले ईएसडीडी/ईएसजी टूÐस के ज़åरए ओएचएस सुर±ा उपायŌ कì 

जाँच कì जाती है। वािषªक लेखापरी±ा से िनयमŌ के अनुपालन को सुिनिĲत िकया जाता है। िकसी घटना कì िÖथित म¤ 
उधारकताªओ ंको िचिकÂसकìय देखभाल, समाधान और मुआवज़ा देना ज़łरी है। 

 भूिम अिधúहण: पåरयोजनाओ ं कì जाँच कì जाती है तािक जैव-िविवधता वाले संवेदनशील इलाकŌ, मूल िनवासी 
समुदायŌ या सांÖकृितक धरोहर पर ÿभाव डालने वाले अिधúहण या पुनवाªस से बचा जा सके। 

 मूल िनवासी: ऐसे पåरयोजनाओ ंम¤ मदद नहé दी जाएगी िजनसे अपनी मज़ê से अलग-थलग रहने वाले लोगŌ पर ÿभाव 
पड़ता हो। 

 

5. िनगरानी, मूÐयांकन और åरपोिट«ग कì ज़łरत¤ 

एफएमएपी कायªøम एक Óयापक, बहòÖतरीय िनगरानी एवं मूÐयाकंन (एमएडंई) ÿणाली को अपनाता है। यह ÿणाली उप-
पåरयोजना Öतर पर ईएसएमपी को लागू करन,े कायªøम Öतर पर देखरेख करने और हåरत पयाªवरण िनिध (जीसीएफ) को åरपोटª  
करने कì ÿिøयाओ ंको समेिकत करती है। िनगरानी का उ°रदाियÂव िसडबी, एमएसएमई उधारकताªओ,ं अÆय प± एज¤िसयŌ 
और िसडबी कì कायªøम ÿबंधन इकाई (पीएमयू) के बीच बाँटा गया है। यह तरीका पåरयोजना के पूरे समय के दौरान पयाªवरण 
एवं सामािजक िनÕपादन, जीएचजी उÂसजªन म¤ कमी और िनयमŌ के अनुपालन पर लगातार नज़र रखने को सुिनिĲत करता है। 

5.1 िनरतंर िनगरानी और åरपोिट«ग का उ°रदाियÂव 
1. िनगरानी का Öतर (िसडबी) 
 
िसडबी पåरयोजना के मूÐयांकन से लेकर उसके कायाªÆवयन और समापन तक, पूरी ÿिøया कì िनगरानी करता है। इसम¤ शािमल 
ह§: 

 Öवीकृित पूवª िविजट, िजनम¤ िसडबी वाÖतिवक कायªÖथल कì िÖथितयŌ कì जाँच इन तरीकŌ से करता है:  
o मौके पर जाकर िनरी±ण   
o िहतधारकŌ (कमªचारी, सुपरवाइज़र, ÿबंधन) के साथ बातचीत 
o तÖवीरŌ से सÂयापन और िजयो-टैग िकए गए साàय 
o ÿितबंिधत सूची (ÿितबंिधत सूची) के िनयमŌ का अनुपालन हो रहा है या नहé, इसकì जाँच-पड़ताल 
o ईएसडीडी और ईएसजी Öकोåरंग 

 पåरयोजना-िविशĶ ईएसएमपी म¤ बताए गए शमन उपायŌ का सÂयापन, िजसम¤ ये शािमल ह§:  
o ÿदूषण िनयंýण इंĀाÖů³चर (ईटीपी, एपीसीडी, कॉिÖटक åरकवरी, Öलज ह§डिलंग) 
o पीपीई कì उपलÊधता और ओएचएस Óयवहार 
o रासायिनक ÿबंधन और खतरनाक कचरे का िनपटान 
o ल§िगकता, एसईएएच और ®म कानूनŌ का अनुपालन (नयी राÕůीय ®म संिहता के अनुसार, जो 21 नवंबर 

2025 से लागू होगी) 
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 वािषªक पयªवे±ण अिभयान, िजनम¤ कायªÖथल लेखापरी±ा, दÖतावेज कì जाँच और सुधाराÂमक कायŎ पर अनुवतê 
कारªवाई शािमल ह§। एमएसएमई से ÿÖतुित सुिनिĲत कराना, जो ईएसएमपी लागू करने के दौरान हÖता±åरत वचन-
पý से जुड़ा हो (खंड 3.4) 

 
4 िसडबी, “भारतीय एमएमएमई म¤ पयाªवरण और सामािजक ÿबंधन ÿणाली (ईएसएमएस) ‘शमन और अनुकूलन पåरयोजनाओ ं
का िव°पोषण (एफएमएपी)’”, पृķ 73 एवं 74, https://www.sidbi.in/assets/front/pdf/ESMS-FMAP-E.pdf  
 
2. अÆय प± Ĭारा िनगरानी 
 
कायªøम के शुŁआती छह वषŎ के दौरान: 

 एक अÆय प± एमएडंई एज¤सी Ĭारा िनगरानी टूल और åरपोिट«ग फ़ॉम̈ट िवकिसत िकया जाता है, और सÂयापन 
लेखापरी±ा संपÆन कì जाती है।  

 7व¤ से 13व¤ वषª तक, िसडबी का पीएमयू तकनीकì/एमएडंई अिधकारी ÿमािणत उपकरण का इÖतेमाल करके ±ेý Öतर 
पर िनगरानी करता है। 

 Öवतंý नमूना आधाåरत मूÐयांकन Ĭारा इन चीज़Ō कì जाँच कì जाती है:  
o ज़मीनी Öतर पर ईएसएमपी का लागू होना 
o ल§िगकता और एसईएएच कारªवाई योजना का अनुपालन 
o ईएडंएस जोिखम कम करने कì ÿभावशीलता 
o जलवायु से जुड़े लाभ (जीएचजी म¤ कमी, ऊजाª कì बचत, पानी का कुशल इÖतेमाल)  

 
3. िसडबी Ĭारा कायªøम-Öतर कì िनगरानी 
िसडबी िनगरानी करता है: 

• उप-ऋण का िनÕपादन और भुगतान 
• सह-िव°पोषण जुटाना 
• पयाªवरण से जुड़े पåरणाम (जीएचजी म¤ कमी, ऊजाª कì बचत) 
• ÿितफल कì िदशा म¤ ÿगित (लाभाथê, मिहलाओ ं के नेतृÂव वाली एमएसएमई इकाइयाँ, िव°पोिषत ईवी, सोलर 

पåरयोजनाए,ँ आिद) 
• संÖथागत सशिĉकरण के संकेतक 

 
सभी िनÕकषª िनÕपादन ÿितवेदन और वािषªक िनÕपादन ÿितवेदन (एपीआर) म¤ शािमल िकए जाते ह§। 

5.2 जीसीएफ कì वािषªक िनÕपादन åरपोटª (एपीआर) के साथ एकìकरण 

एपीआर सभी िव°पोषण माÅयमŌ से िनगरानी के पåरणामŌ का समेकन करता है और िसडबी कì िज़ÌमेदाåरयŌ को पूरा करता है। 
इसम¤ मु´य बात¤ ये ह§: 
1. उप-पåरयोजना का खुलासा और åरपोिट«ग 

 सीधे तौर पर िव°पोिषत सभी उप-पåरयोजनाओ ंका खुलासा िकया जाता है और उÆह¤ एपीआर ÿÖतुित म¤ शािमल 
िकया जाता है। 

 एपीआर म¤ ये शािमल ह§:  
o ईएसआईए/ईएसडीडी/ईएसएमपी के लागू होने का सारांश 
o जानकारी सावªजिनक होने के बाद हòए बड़े बदलाव या अहम अंतर 
o पोटªफोिलयो-Öतर पर सुधाराÂमक उपाय 
o सुर±ा उपायŌ, ल§िगकता, एसईएएच, ओएचएस, जलवायु के ÿित लचीलेपन और ÿदूषण िनयंýण के िनयमŌ 

के अनुपालन पर अīतन जानकारी। 

https://www.sidbi.in/assets/front/pdf/ESMS-FMAP-E.pdf
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2. जलवायु और पåरणामŌ कì åरपोिट«ग 
िसडबी Ĭारा ÿÖतुत िकया जाता है: 

 ÿÂयेक वषª जीएचजी म¤ कमी कì गणना, िजसे ůेस िकया जा सके और जो ए³सेल पर आधाåरत हो, इसके िलए इनका 
इÖतेमाल िकया जाता है:  

o एमएसएमईज से ऊजाª बचत के आँकड़ े
o अंतरराÕůीय Öतर पर माÆयता ÿाĮ तरीके (सीडीएम, आईएसओ मानक) 

 कायªøम-Öतर के संकेतक, िजनम¤ शािमल ह§:  
o मु´य संकेतक 1 (जीएचजी उÂसजªन म¤ कमी) 
o मु´य संकेतक 2 (लाभाथê) 
o मु´य संकेतक 3 (जलवायु-अनुकूल संपि°यŌ का मूÐय) 
o मु´य संकेतक 5–8 (संÖथागत मजबूती, नवाचार, ²ान सृजन) 

3. अनुपालन कì पुिĶ 
ÿÂयेक एपीआर इस बात कì पुिĶ करता है िक: 

 उप-ऋण पाýता मानदंडŌ का अनुपालन करते ह§ 
 ±ेý-िविशĶ ईएसएमपी िदशािनद¥शŌ का अनुपालन िकया जाता है 
 सह-िव°पोषण अनुपात बनाए रखे जाते ह§ 
 सभी िनगरानी के आंकड़े मूÐयांकन नीित कì आवÔयकताओ ंको पूरा करते ह§ 
 कायªøम-Öतर कì ÿगित जलवायु ÿभावŌ, पåरणाम ढाँचे और ईएसएमएस ÿितबĦताओ ंके अनुłप है। 

 
6. िनÕकषª 

एफएमएपी के तहत ईएसआईए और ईएसएमपी, ÿÂय± ऋण घटक के अंतगªत ®ेणी ख कì उप-पåरयोजनाओ ंके िलए उ°रदायी 
औīोिगक पåरवतªन हेतु ÿितबĦता है। ये उपाय हमारे पयाªवरण कì र±ा कर¤ग,े कमªचाåरयŌ कì गåरमा और सुर±ा बनाए रख¤ग,े 
समुदाय के ÖवाÖÃय कì सुर±ा कर¤गे और एक िटकाऊ भिवÕय कì ओर चल रहे हमारे कदमŌ को मज़बूत कर¤गे। 
 

***  
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अनुलưक 1- नकाराȏक/बिहʺरण सूची 

िसडबी जीसीएफ आय मŐ से िनɻिलİखत (पįरयोजनाओ ंकी नकाराȏक/बिहʺरण सूची) के िल ए 

िव ̝ तीय सहायता Ůदान नही ंकरता: 

i. भारतीय कानूनो ंया िविनयमो ंया अंतराŊ Ō̓ ीय सʃेलनो ंऔर समझौतो ंके तहत अवैध समझे जाने वाले िकसी 
भी उȋाद या गितिविध मŐ उȋादन या ʩापार।  

ii. हिथयारो ंऔर हिथयारो ंका उȋादन या ʩापार। 
iii. मादक पेय पदाथŘ का उȋादन या ʩापार (बीयर और वाइन को छोड़कर)। 
iv. तंबाकू का उȋादन या ʩापार। 
v. जुआ, कैसीनो और समकƗ उȨम। 
vi. वɊ जीवन या वɊजीव उȋादो ंका ʩापार सीआईटीईएस के तहत िविनयिमत िकया जाता है। 
vii. रेिडयोधमŎ पदाथŘ का उȋादन या ʩापार। 
viii. अनबाउंडेड ए˜ेːस फाइबर का उȋादन या ʩापार या उपयोग। 
ix. वािणİǛक लॉिगंग संचालन या Ůाथिमक उˁकिटबंधीय नम वन मŐ उपयोग के िलए लॉिगंग उपकरण की 

खरीद (वािनकी नीित Ȫारा िनिषȠ)। 
x. पीसीबी वाले उȋादो ंमŐ उȋादन या ʩापार। 
xi. अंतररा Ō̓ ीय ̾ तर पर चरणबȠ तरीके से समा̪ त िकए जा रहे या Ůितबंिध त फामाŊ˟ूिटक̵ स का उȋादन 

या ʩापार । 
xii. 2.5 िकमी से अिधक लंबाई के जाल का उपयोग करके समुūी वातावरण मŐ िडŌ ɝ नेट िफिशंग करना। 
xiii. अंतररा Ō̓ ीय ̾ तर पर चरणबȠ तरीके से समा̪ त िकए जा रहे ओजोन Ɨयकारी पदाथŘ (ओडीएस) मŐ 

उȋादन या ʩापार।  
xiv. ̾ टॉकहोम कɋŐशन के आधार पर, भारत सरकार Ȫारा दी गई सहमित  के अनुसार, अंतराŊ Ō̓ ीय ̾ तर पर 

चरणबȠ तरीके से समाɑ िक ए जा रहे या Ůितबंिध त ऐसे कीटनाशको/ंशाकनािशयो ंका उȋादन या 
ʩापार। 

xv. बाल ŵम या जबरन ŵम के हािनकारक या शोषणकारी ŝपो ंसे जुड़े उȋादन या गितिविधयाँ। 
xvi. ऐसी पįरयोजनाएँ/गितिविधयाँ, िजनमŐ भूिम अिधŤहण और/या भूिम की हािन/आय के ŷोत की 

हािन/आजीिवका की हािन, िनजी या सावŊजिनक भूिम से लोगो ंया समुदायो ंके िव˕ापन या आजीिवका पर 
कोई नकाराȏक Ůभाव पड़ता हो। 

xvii.महȕपूणŊ संवेदनशील पाįर ̾  थित क Ɨेũो ंमŐ İ˕त पįरयोजनाएँ, जो जनजातीय लोगो ं के Ůाकृितक और 
सांˋृितक संसाधनो ं को Ůभािवत करती हो,ं और आिदवासी और ̾ वदेशी लोगो ं की भूिम, संˋृित, 
आजीिवका और जीवन के तरीके पर Ůितकूल Ůभाव डालती हो।ं 

xviii. संवेदनशील पाįरİ˕ितक Ɨेũो ंऔर Ůाकृितक/सांˋृितक िवरासत वाले ˕ानो ंमŐ İ˕त पįरयोजनाएँ। यिद 
इन Ɨेũो ंमŐ कोई गितिविध Ůˑािवत है, तो लाभािथŊयो ंको अपेिƗत अनुमित Ůाɑ करनी होगी। ये अनुमितयाँ 
तब आवʴक हœ जब गितिविधयाँ संवेदनशील पाįरİ˕ितक Ɨेũो ंया िवरासत ˕लो ंसे एक िकमी के भीतर 
की जाती हœ। 

xix. ŵेणी ए की ऐसी संभािवत ŝप से महȕपूणŊ Ůितकूल पयाŊवरणीय और / या सामािजक जोİखमो ंऔर 
Ůभावो ंवाली पįरयोजनाएँ, जो ʩİƅगत ŝप से या संचयी ŝप से, िविवध, अपįरवतŊनीय, या अभूतपूवŊ 
हो,ं अथाŊत् जब एक मȯ˕ के मौजूदा या Ůˑािवत पोटŊफोिलयो मŐ संभािवत ŝप से महȕपूणŊ Ůितकूल 
पयाŊवरणीय और सामािजक गितिविधयो ंके िलए िवȅीय जोİखम शािमल हो, या शािमल होने की आशंका 
हो। 

xx. ऐसी पįरयोजनाएँ जो िकसी भी तरह से सीिमत बाहरी संपकŊ  वाले ऐसे ˢदेशी लोगो ंको Ůभािवत करती 
हो,ं िजɎŐ "ˢैİǅक अलगाव मŐ", "अलग-थलग लोगो"ं या "दूर˕ समूहो"ं के ŝप मŐ भी जाना जाता है। 

xxi. नˠवादी, अलोकतांिũक और/या नव-नाजी मीिडया का उȋादन और िवतरण।                                        
xxii.ऐसी पįरयोजनाएँ िजनमŐ महȕपूणŊ Ůाकृितक आवासो ंका ŝपांतरण या Ɨरण शािमल है                                         
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xxiii. बड़े कृिष या वािनकी उȨम (>5,000 हेƃेयर), जो ताड़ के तेल या लकड़ी का उȋादन करते हœ जो 
माɊता Ůाɑ अंतररा Ō̓ ीय Ůमाणन Ůणािलयो ं(जैसे आरएसपीओ या एफएससी) या समकƗ के िनयमो ंका 
पालन नही ंकरते हœ।                         

xxiv.  ऐसी Ůथाएँ, जो कमŊचाįरयो ंको कानूनी ŝप से संगठन बनाने के अिध कार और सामूिहक सौदेबाजी के 
उनके अिधकारो ंका Ůयोग करने से रोकती हो।ं          

xxv.  परमाणु ऊजाŊ संयंũ (मौजूदा पįरसंपिȅयो ंके पयाŊवरणीय खतरो ंको कम करने वाले उपायो ंके अलावा) 
और एक मूलभूत ŷोत के ŝप मŐ यूरेिनयम का उ̝ खनन करने वाली खदानŐ।                                         

xxvi.  कोयले की खोज, अɋेषण और खनन; पįरवहन के भूिमगत साधन और उनसे संबंिधत बुिनयादी ढाँचे, 
िजनमŐ अिनवायŊ ŝप से कोयले का उपयोग िकया जाता हो; िव द्युत संयंũो,ं हीिटंग ̾ टेशनो ंऔर सह-
उȋादन सुिवधाएँ, जो अिनवायŊ ŝप से कोयले, तथा संगत ̾ टब लाइनो ंसे जुड़ी Šई हो।ं  

xxvii. िबटुिमनस शेल, टार रेत या तेल रेत से तेल की गैर-पारंपįरक खोज, अɋेषण और उसका सत Ůा̪ त 
करना।         

xxviii. अपिशʼ उȋादो ंका सीमा पार ʩापार, यिद  उसमŐ बेसल स̱ मेलन और अंतिनŊिहत िनयमो ंका अनुपालन 
न हो। 

xxix. सतत काबŊिनक Ůदूषको ं(पीओपी) का उȋादन या ʩापार                                         
xxx. कचरे मŐ Ůितबंिधत सीमा पार ʩापार (बेसल स̱ मेलन के तहत)                                         
xxxi. िनवेश जो िवशेष ŝप से सुरƗा Ɨेũो ंके िवनाश या महȕपूणŊ हािन से जुड़ा हो (अंतररा Ō̓ ीय मानको ंके 

अनुसार पयाŊɑ मुआवजे के िबना) ।                         
xxxii. ˕ायी ŝप से Ůबंिधत वनो ंके अलावा लकड़ी या अɊ वािनकी उȋादो ंमŐ उȋादन या ʩापार।                 
xxxiii. खतरनाक रसायनो ंका बड़ी माũा मŐ उȋादन, ʩापार, भंडारण या पįरवहन, या खतरनाक रसायनो ं

का वािणİǛक पैमाने पर उपयोग। खतरनाक रसायनो ंमŐ गैसोलीन, िमǥी का तेल और अɊ पेटŌ ोिलयम 
उȋाद शािमल हœ। 

xxxiv. ऐसे उȋादन या गितिविधयाँ, जो ̾ थानीय/ˢदेशी लोगो ंके ˢािमȕ वाली या ̢ यािय क िन णŊय के तहत 
दावा की गई भूिम पर Ůित कूल Ůभाव डालती हो, और उन लोगो ंसे से पूणŊ द̾ तावेजी ़सहमित  Ůा̪ त िकए 
िबना उ̋ त भूिम  का उपयोग िकया जा रहा हो।  
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अनुलưक 2 - पयाŊवरण और सामािजक स̱ यक जाँच (ईएसडीडी) संबंधी जाँच िबंदु  

एमएसएमई  उȨम का नाम: 

पते के साथ पįरयोजना का ˕ान: 

Ţ. सं. िववरण  ŮितिŢया िटɔिणयाँ 

(क) पयाŊवरणीय पहलू 

1 
एमओईएफसीसी*/एसईआईएए से 
पयाŊवरण मंजूरी **  

हाँ/नही/ंलागू नही/ं 
आवेदन िकया गया है 

 यिद 'हाँ', तो उसकी Ůित 
संलư करŐ। 

 यिद  'आवेदन िकया गया है', 
तो एमएसएमई इकाई Ȫारा 
Ůˑुत आवेदन की Ůित 
संबंिधत एसपीसीबी को संलư 
करŐ या एसपीसीबी को 
भुगतान िकए गए शुʋ की 
रसीद Ůित संलư करŐ। 

2 
एसपीसीबी/सीपीसीबी से वैध 
सहमित/मंजूरी 

हाँ/नही/ंलागू नही/ं 
आवेदन िकया गया है 

 यिद 'हाँ', तो Ůमाण के िलए 
̾ थापना की सहमित (सीटीई) 
/ संचालन के िलए सहमित 
(सीटीओ) की Ůित संलư 
करŐ। 

  यिद 'आवेदन िकया गया है', 
तो एमएसएमई इकाई Ȫारा 
Ůˑुत आवेदन की Ůित 
संबंिधत एसपीसीबी को संलư 
करŐ या एसपीसीबी को 
भुगतान िकए गए शुʋ की 
रसीद Ůित संलư करŐ। 

3 
Ɛा इकाई को िनयामक, गैर-
अनुपालन या मानदंडो ंया सहमित 
शतŘ के उʟंघन के िलए कोई 
नोिटस Ůाɑ Šआ है? या अदालत 
मŐ िकसी मुकदमेबाजी या 
दोषिसİȠ के भौितक िनपटान का 
सामना करना पड़ा है? 

हाँ/नही ं

यिद हाँ, तो बताएँ िक िकन 
कारणो ंसे उȨोग को 'गैर-

अनुपालन' के ŝप मŐ अिधसूिचत 
िकया गया है और अनुपालन 

करने के िलए ̋ या कारŊवाई की 
गई? ˙ʼ ŝप से बताएँ िक 

सम̾ या का समाधान हो गया है 
या नही।ं यिद नही,ं तो उसका 

˙ʼ कारण बताएँ। 
4 सहमित का अनुपालन- उदाहरण 

के िलए सहमित के अनुसार 
Ůदूषण िनयंũण उपाय ˕ािपत 
करने का सुझाव िदया गया।  

हाँ/नही/ंलागू नही ं िवचलन की सूची बनाएँ, यिद 
कोई हो।  

(ख) सामािजक पहलू 
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5 
Ɛा इकाई अपने संचालन के िलए 
बǄे और/या जबरन ŵम को 
िनयोिजत करती है? 

हाँ/नही ं  

6 

Ɛा इकाई Ɋूनतम मजदूरी 
अिधिनयम का पालन करती है। 
मत-पंथ/न̾ लवाद/रंग/Ůजाित / िलंग 
और जाित के आधार पर कोई 
भेदभाव नही ंकरती?   

हाँ/नही ं  

7 

Ɛा इकाई अपने संचालन के िलए 
ʩावसाियक, ˢा˖ और सुरƗा 
संबंधी उपायो ंको िनयोिजत करती 
है  
[उदाहरण के िलए: पįर चालनो ंके 
दौरान ŵिमक दˑाने, हेलमेट, 
माˋ पहनते हœ? (िवशेष ŝप से 
वेİʒंग पįर चालनो ं के दौरान), 
अिư सुरƗा उपायो ंकी ˕ापना 
(जैसे Ťीन जोन मŐ दबाव मापने 
का यंũ सुई वाले ̺ यावहाįरक / 
Ůयोग करने योƶ अिưशामक), 
आिद। 

हाँ/नही ं  

8 

Ɛा इकाई ईएसआई/ईपीएफ 
आिद जैसी ŵम कʞाण 
आवʴकताओं का अनुपालन 
करती है? 

हाँ नही ं  

9 
Ɛा इकाई मŐ ŵिमक के िलए 
कœ टीन/टॉयलेट/शौचालय जैसी 
ʩावसाियक सुिवधाएँ हœ?  

हाँ नही ं  

10 

Ɛा इकाई मिहलाओं को रोजगार 
देती है?  यिद हाँ, तो Ɛा उɎŐ 
शौचालय / िवŵाम-कƗ जैसी 
अलग सुिवधाएँ Ůदान की गई हœ  

हाँ नही ं  

11 

Ɛा इकाई के पास िशकायत दजŊ 
करने के िलए िशकायत िनवारण 
तंũ (जीआरएम) और िशकायत 
रिजːर है? 

हाँ/नही/ंलागू नही ं  

12 

Ɛा इकाई के पास कायŊ˕ल पर 
मिहलाओं के यौन उȋीड़न 
(रोकथाम, िनषेध और िनवारण) 
पॉश अिधिनयम/यौन शोषण, 
दुʩŊवहार और उȋीड़न 
(एसईएएच) के संबंध मŐ आंतįरक 
िशकायत सिमित है?  

हाँ/नही/ंलागू नही ं  
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13 

Ɛा इकाई मŐ आज तक पॉश 
एƃ / एसईएएच के तहत कोई 
िशकायत या कोई मामला दजŊ 
Šआ है? 

हाँ नही ं  

14 

Ɛा इकाई के कायŊबल मŐ 
शारीįरक ŝप से िद ̺  यांग / अƗम 
ʩİƅ के िलए, लœिग क भेदभाव 
िकए िबना कोई Ůावधान है?  

हाँ/नही/ंलागू नही ं  

15 

Ɛा इकाई मŐ जीआरएम 
(एमएसएमई) संपकŊ  ʩİƅ 
िववरण/िसडबी िशकायत िनवारण 
संपकŊ  िववरण / जीसीएफ ˢतंũ 
िनवारण तंũ िववरण दशाŊने वाले 
Ůमुख ŮदशŊन बोडŊ लगे Šए हœ? 

हाँ/नही/ंलागू नही ं  

16 
Ɛा इकाई के पास आपातकालीन 
तैयारी ŮितिŢया योजना 
(ईपीआरपी) है? 

हाँ/नही/ंलागू नही ं  

17 

Ɛा कायŊ-̾ थल पर Ůाथिमक 
िचिकȖा की सुिव धा उपलɩ है? 
और आपात İ˕ित मŐ ˕ानीय 
अ˙ताल के साथ अनुबंध िकया 
गया है? 

हाँ/नही/ंलागू नही ं  

(ग)  भूिम संबंधी सामाɊ पहलू - सभी Ůकार की पįरयोजनाओ ंके िलए एक-समान ŝप से लागू 

18 

Ɛा पįरयोजना / इकाई 
अिधसूिचत औȨोिगक Ɨेũ और 
पाकŊ  / Ƒːर / िवशेष आिथŊक 
Ɨेũ आिद मŐ İ˕त है? 

हाँ नही ं
यिद नही,ं तो िनɻिलİखत Ůʲो ंका 
उȅर िदया जाना है (Ůʲ 19, 
20, 21 और 22) 

19 

Ɛा इस पįरयोजना के िलए 
अिनवायŊ भूिम अिधŤहण की 
आवʴकता है, िजसके कारण 
उस भूिम  के िनवािस यो ं का 
िव ̾  थापन / अनैİǅक पुनवाŊस हो 
रहा है? 

हाँ/नही/ंलागू नही ं  

20 

Ɛा इकाई / पįरयोजना महȕपूणŊ 
िनपटान Ɨेũ और / या जनजातीय 
लोगो ं/ ˢदेशी लोगो ंके सामूिहक 
अटैचमŐट Ɨेũो ंमŐ İ˕त है? 

हाँ/नही/ंलागू नही ं  

21 

Ɛा पįरयोजना मŐ िकसी 
महȕपूणŊ सांˋृितक िवरासत का 
पįरवतŊन / Ɨित / हटाना शािमल 
है? 

हाँ/नही/ंलागू नही ं  
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22 

Ɛा पįरयोजना/इकाई िकसी भी 
पयाŊवरण संवेदनशील Ɨेũ जैसे 
रा Ō̓ ीय उȨानो/ंआरिƗत वनो ं के 
करीब (10 िकमी के भीतर) İ˕त 
है?  

हाँ/नही/ंलागू नही ं  

(घ) भूिम से संबंिधत पहलू (केवल Űाउनफीʒ उȨमो ंके िलए जो एक नए ˕ान/पįरसर मŐ अपने मौजूदा 

संचालन के िवˑार और आधुिनकीकरण के िलए जा रहे हœ; और (ii) Ťीनफीʒ पįरयोजनाएँ यानी नए उȨमो ं

की ˕ापना) 

23 भूिम की İ˕ित / उपयोग 
वगŎकरण 

 औȨोिगक Ɨेũ, 
औȨोिगक एːेट  
अिधसूिचत औȨोिगक 
Ɨेũ,  
 िवशेष आिथŊक 

Ɨेũ,  
 गैर-कृिष उपयोग 

के िलए सरकार 
Ȫारा पहले से ही 
नािमत भूिम 
पासŊल,   

 सौर/पवन फामŊ 
आिद जहाँ सभी 
आवʴक 
वैधािनक 
अनुमित/बुिनयादी 
ढाँचा उपलɩ है 

 

24 लेन-देन की İ˕ित - भूिम तक 
पŠँच / अिधŤहण का तरीका 

 सरकार से 
खरीदा (एकमुʱ 
/    

 ˙ʼ शीषŊक के 
साथ इǅुक 
खरीदार-इǅुक 
िवŢेता लेनदेन 
के माȯम से 
िनजी तौर पर 
खरीदी गई भूिम  

 िनजी पǥा  
 ˢािमȕ/िवरासत 

मŐ िमले अɊ 
(कृपया िनिदŊʼ 
करŐ) 

 

 

(ŮवतŊको ंके ह̾ ताƗर) 
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एतȞ्वारा यह Ůमािणत िकया जाता है िक पįरयोजना Ůˑावक Ȫारा उपयुŊ̋ त ईएसडीडी įरपोटŊ मŐ Ůदान की गई 
जानकारी को अधोहˑाƗरी Ȫारा िविधवत् जाँच/सȑािपत िकया गया है और इसमŐ पयाŊɑ पयाŊवरण और सामािजक 
सुरƗा उपाय पाए गए हœ और इसिलए ऋण Ůदान करने पर िवचार िकया जा सकता है। 

 

द̾ तख़त देİखए  : 
ʩİƅ का नाम    : 
उपािध       : 
िसडबी शाखा का नाम : 
 

----------------------------------------------------------------------------------------------------------- 

 

 

िसडबी शाखा के उपयोग के िलए 

 

ˢीकृत 

सशतŊ अनुमोदन (शतŒ िनिदŊʼ करŐ) 

ˢीकृत नही,ं उसके कारण 
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अनुल̑ नक  3- सवŊ ŮकायाŊȏक (Ţॉस-फंƕनल) ŮौȨोिगिकयो ंकी सूची 

सभी औȨोिगक Ɨेũो ंमŐ नीचे उʟेख की गई ŮौȨोिगिकयो ंका उपयोग िकया जाता है िजससे ऊजाŊ दƗता मŐ सुधार 
होता है और उसके पįरणामˢŝप ˢǅȅर उȋादन सुलभ होता है तथा इससे संसाधन दƗता मŐ वृिȞ होती है   
फलत: Ťीनहाउस गैसŐ (जीएचजी) के उȖजŊन मŐ भी कमी आएगी और यह  भारतीय लघु एवं मȯम उȨमो ं

मŐ शमन और अनुकूलन पįरयोजनाओं के िवȅपोषण (Financing Mitigation and Adaptation Projects - 

FMAP) संबंधी कायŊŢम के उȞेʴ के अनुŝप हœ। इन ŮौȨोिगिकयो ंके  तकनीको ंका पयाŊवरणीय और सामािजक 
जोİखम वगŎकरण इस दˑावेज़ मŐ उʟेख की गई औȨोिगक ŮिŢया पर िनभŊर करेगा।  

इसके अलावा, यह उʟेख िकया जाना अपेिƗत है िक ŮौȨोिगिकयो ंका उपयोग एफ. एम. ए. पी.(FMAP) कायŊŢम 

के तहत िनधाŊįरत िकए गए पाũ औȨोिगक Ɨेũो ंके पʮ (बैकवडŊ) और अŤ (फॉरवडŊ) एकीकरण वाली पįरयोजनाओं 
के िलए भी िकया जाता है।  

उपयुŊƅ के अलावा, यिद पįरयोजना मŐ शमन और अनुकूलन दोनो ंउपाय शािमल हœ, तो पįरयोजना मŐ शािमल 

करने और एफ. एम. ए. पी.(FMAP) कायŊŢम के तहत जीसीएफ को įरपोटŊ करने के उȞेʴ से इसे उिचत 
ŵेिणयो ंमŐ वगŎकृत करना और उन पर लेबल लगाने का कायŊ िकया जाएगा।  

एफ. एम. ए. पी.(FMAP) कायŊŢम के तहत संदभाŊधीन Ɨेũ सिहत िनɻिलİखत बŠ Ɨेũीय ŮौȨोिगिकयो ंको िवȅ 
पोिषत िकया जाएगा। 

Ţम सं  ŮौȨोिगकी का नाम  
1 वेįरएबल ŽीƓŐ सी डŌ ाइ̺स 

2 ऊजाŊ दƗ टŌ ांसफामŊर  

3 ऊजाŊ दƗ ɢोरोसŐट लœप  

4 कॉɼैƃ ɢोरोसŐट लœप  

5 धातु हैलाइड्स लœप  

6 उǄ दबाव  सोिडयम वा˃ लœप  

7 Ůकाश उȖजŊक डायोड  

8 माइŢोŮोसेसर आधाįरत इंटेिलजŐट  िनयंũण  

9 Ůकाश ʩव˕ा के िलए िवशेष टŌ ांसफामŊर  

10 सवŖ ːेबलाइजर  

11 इलेƃŌ ॉिनक बैलाː  

12 ऊजाŊ दƗ एयर कंŮेसर और ɰोअर  

13 ऊजाŊ दƗ पंखे और पंप  

14 कैपेिसटर  

15 ˢचािलत पावर फैƃर िनयंũक  

16 मोटसŊ के िलए सॉɝ ːाटŊर  

17 अिधकतम मांग िनयंũक / मैİƛमम िडमांड कंटŌ ोलर 

18 ˢचािलत तापमान िनयंũक  

19 हाई‑ŽीƓŐ सी इंडƕन हीिटंग 
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Ţम सं  ŮौȨोिगकी का नाम  
20 हाई‑ŽीƓŐ सी मेİʐंग फनőस 

21 अȑिधक संवेदनशील और उȅरदायी आकŊ  भिǥयाँ  

22 उǄ कायŊिन˃ादक  इलेƃŌ ोलाइिटक भिǥयाँ  

23 िवद्युत चुɾकीय िविकरण  

24 िबजली उȋादन सुिवधाओं के साथ सामाɊ इंसीनरेटर 

25 पŐच कंŮेसर  

26 कंɗूटर डेˋटॉप आभासी मशीन  

27 कूिलंग टावसŊ (पीवीसी हनीकॉɾ िफʤ के साथ)  

28 चौड़ी बेʐ वाली िघसाई मशीन  

29 İ˙ंडल मोʒर  

30 िविवध-बोįरंग मशीन  

31 िवसीकूलर    

32 रोबोट  आʈŊ  

33 Ůाकृितक गैस पर आधाįरत इंजन जनरेटर  

34 सीएनसी राउटर  

35 थमŖːेट िनयंũण वाली वैƐूम बनाने की मशीन  

36 पावर‑पीसी कंटŌ ोल सिहत एज बœडर İ˚ंट 

37 उȨम संसाधन िनयोजन (ईआरपी) (पीपीजी मॉǰूल के साथ)  

38 ˢचािलत पुˑक िसलाई मशीन  

39 मǅर Ɠाइल उȨोग के िलए टनल डŌ ायर  

40 इंडƕन लाइिटंग  

41 ˋाडा Ůणाली  

42 ऊजाŊ Ůबंधन Ůणाली  

43 वाटर-Ǩूब बॉयलर (पारंपįरक ˝ोक-Ǩूब बॉयलर को बदलकर) 

44 कंडेनसेट įरकवरी एंड रीसायकल िसːम  

45 ऊजाŊ दƗ बॉयलर   

46 įरƐूपरेटर 

47 को‑जनरेशन 

48 हीट  पंपस  

49 ऊजाŊ दƗ Ůशीतन Ůणाली  

50 बॉयलर/भǥी के िलए ˢचािलत दहन िनयंũण  

51 भǥी के िलए पुनयŖजी बनŊर  

52 बॉयलरो ंके िलए हीट įरकवरी िसːम (िमतोपयोिजũ, एयर Ůी-हीटर)  

53 आउटडोर एयर इनटेक कंटŌ ोल / वैįरएबल एयर वॉʞूम / हीट एƛचŐजर  
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54 िबजली उȋादन के िलए उǄ दƗता वाला डीजी सेट (Ůदूषण िनयंũण एवं छतरी सिहत कम ईंधन 

की खपत)  

55 अपिशʼ हीट įरकवरी बॉयलर  

56 गमŊ और ठंडे िसːम के िलए थमŊल इɌुलेशन  

57 डी‑ह्यूिमिडिफकेशन डŌ ायर 

58 िबİʒंग एनजŎ मैनेजमŐट िसːम 

59 नगरपािलका Ȫारा ठोस अपिशʼ आधाįरत िबजली उȋादन  

60 भवन ऊजाŊ Ůबंधन Ůणाली (बीईएमएस) और कŐ िūत सौर तापीय ऊजाŊ (सीएसपी) 

61 पीएलसी के साथ बायोरेƃर  

62 माइŢोŮोसेसर िनयंũण के साथ बैिचंग ɘांट  

63 पीएलसी से लैस वायर कंडेनसर वेİʒंग मशीन  

64 2ːेशन के ˢत:  संतुलन वाली पीएलसी से लैस युƅ मशीन  

65 œː िडंग सीम ŝिफंग एवं किवōग 

66 ऊजाŊ दƗ वायु संपीडक (एयर कंŮेशसŊ)  

67 ˌू कंŮेशसŊ के िलए पįरवतŊनीय आवृिȅ डŌ ाइव  

68 संपीड़न एयर डŌ ायर की गमŎ (अवशोषक एयर डŌ ायर को बदलकर) 

69 हाइडŌ ोिलक पावर पैƛ मŐ तेल पɼ के िलए पįरवतŊनीय आवृिȅ डŌ ाइव  

70 ऊजाŊ दƗ िनकास पंखे  

71 Ůीहीिटंग भǥी मŐ गमŊ हवा पįरसंचरण पंखे के िलए पįरवतŊनीय आवृिȅ डŌ ाइव 

72 एयर Ůीहीटर (भǥी के िलए गैस अपिशʼ ऊषमा įरकवरी   

73 एंड फ़ॉमŊर सिहत सीएनसी किटंग मशीन 

74 पूणŊ ˢचािलत सीएनसी įरटनŊ बŐडर  

75 ˢचािलत įरंग साइिज़ंग एवं लोिडंग मशीन  

76 सीएनसी विटŊकल  मशीिनंग सŐटर  

77 उǄ गित िमिलंग के िलए गैर-लौह घटको ंकी वैƐूम होİʒंग  

78 सीएनसी को‑ऑिडŊनेट मेज़įरंग मशीन (सीएमएम) 

79 सीएनसी शापŊिनंग एवं Ůोफ़ाइल Ťाइंिडंग, ˢचािलत Űोच शापŊिनंग मशीन    

80 वेįरएबल ůीƓŐ सी डŌ ाइव (VFD) और रीजेनरेिटव Űेिकंग िसːम से लैस टिनōग मशीन (लेथ)   

81 सवŖ इलेİƃŌक बुजŊ पंच मशीन    

82 एŰैिसव सहायता Ůाɑ हाई‑Ůेशर वॉटर जेट किटंग 

83 इɋटŊर आधाįरत वेİʒंग मशीन  

84 सीएनसी ɘाǚा काटने की मशीन    

85 डबल पॉिलिशंग मशीन (इɋटŊर िनयंũण के साथ) 

86 Ůेशर डाई काİːंग मशीन  

87  पीएलसी िनयंũण सिहत सेमी‑ऑटोमैिटक िपलर टाइप हाइडŌ ोिलक हॉट मोİʒंग Ůेस 
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88 सीएनसी इलेƃŌ ॉिनक İ˚ंग कंटŌ ोल मशीन  

89 डीजल बनŊर के साथ पूरी तरह से ˢचािलत हाइडŌ ोिलक हॉट चœबर 

90 सतह िफिनिशंग और पॉिलिशंग के िलए रोटरी टेबल मशीन (इɋटŊर ˙ीड रेगुलेशन सिहत) 

91 सीएनसी पंिचंग बनाने की मशीन 

92 ओपन बैक डबल ɚाइंट Ůेस - पीएलसी िनयंिũत  

93 ˢचािलत टŌ ांसफर  इकाई  

94 सीएनसी गाटŊर İ˚ंग बनाने वाली मशीन  

95 इलेƃŌ ो-हाइडŌ ोिलक सीएनसी पंिचंग मशीन   

96 ˢचािलत एनसी बŐिडंग मशीन  

97 सŐसर ऑƛी-ऊंचाई िनयंũण (ओएचसी) और सŐसर ɘाǚा ऊंचाई िनयंũण (पीएचसी) 

98 गैसीफायर आधाįरत हीट टŌ ीटमŐट भǧी  

99 इंसुलेटेड गेट बाइपोलर टŌ ांिजːर आधाįरत इɋटŊर  

100 िसलŐडर ɰॉक बोįरंग और िमिलंग मशीन (चर गित और चŢ िनयंũण के साथ)  

101 डुɘेƛ रोलर पॉिलिशंग मशीन  

102 नट बनाने वाली  मशीन  

103 दोहरा पाइप िसरा च̱फįरंग मशीन  

104 हेवी ǰूटी ɘानो िमिलंग मशीन (एसी वेįरएबल डŌ ाइव का उपयोग करके) 

105 हैवी ǰूटी मʐी-कॉइल इलेƃŌ ोमैưेिटक आयताकार चंक (वेįरएबल कंटŌ ोल यूिनट सिहत)  

106 हाइडŌ ािलक िशयįरंग सीएनसी (कंɗूटर सॉɝवेयर और ŮोŤा̱ड कमांड्स के जįरए िनयंिũत ) मशीन  

107 लौ काटने की मशीन सीएनसी (कंɗूटर सॉɝवेयर और ŮोŤा̱ड कमांड्स के जįरए िनयंिũत )  

108 İ˚ंग बनाने की सीएनसी (कंɗूटर सॉɝवेयर और ŮोŤा̱ड कमांड्स के जįरए िनयंिũत ) मशीन  

109 तार मोड़ने की सीएनसी (कंɗूटर सॉɝवेयर और ŮोŤा̱ड कमांड्स के जįरए िनयंिũत)मशीन  

110 3 किटंग हेड वाला ɘानो िमलर  

111 इलेƃŌ ो ˕ायी चंुबकीय - ɘेट हœडिलंग िसːम  

112 इलेƃŌ ो ˕ायी चंुबकीय - टेलीˋोिपक ˚ेडर बीम  

113 िवद्युत ˕ायी चंुबकीय - िटİʐंग ɘेट हœडिलंग Ůणाली  

114 इलेƃŌ ो ˕ायी चंुबकीय - िबलेट हœडिलंग मशीन  

115 मॉǰूलर इलेƃŌ ो ˕ायी मैưेटस  

116 बैटरी संचािलत इलेƃŌ ो ˕ायी चंुबकीय िलɝर  

117 रेल मशीिनंग के िलए हेवी ǰूटी ईपीएम िसːम 

118 फाː मोʒ Ƒœिपंग के िलए ईपीएम मॉǰूल  

119 इलेƃŌ ो ˕ायी चंुबकीय चंƛ  

120 सीएमएम मशीन ( को‑ऑिडŊनेट मापने की मशीन) 

121 23 और 4 आकार के होल िडŌ िलंग एसपीएम वाली हाई ˙ीड सकुŊ लर सॉइंग मशीन  

122 15 होल िडŌ िलंग एसपीएम   



जीसीएफ-एफएमएपी काय[Đम: ईएसआईए और ईएसएमपी - Ĥ×य¢ ͪवƣ (ːील री-रोिलंग ¢ेğ) 
 

82 
 

Ţम सं  ŮौȨोिगकी का नाम  
123 4 वे यू िडŌ िलंग और फाइन बोįरंग एसपीएम   

124 बŠ İ˙ंडल िडŌ िलंग हेड एसपीएम  

125 तीन िपलर Ůकृित की  िडŌ िलंग एसपीएम  

126 दो-तरफा फाइन बोįरंग मशीन  

127 सीएनसी रोटरी डŌ ा Ǩूब बŐडर  

128 इलेƃŌ ॉिनक सवŖ  

129 सीएनसी Ōː ेटिनंग और किटंग मशीन  

130 िलिनयर एवं रोटरी इंडेİƛंग ʩव˕ा सिहत िसंगल‑एİƛस  

131 मरीन इंजन    

132 पीएलसी िनयंũण से लैस कॉनŊर सफाई मशीन 

133 ˢचािलत िसरा िमिलंग मशीन  

134 ˢचािलत िनयंũण वाली Ƹेिज़ंग बीड किटंग मशीन  

135 उǄ एʞूिमना ईटं अपवतŊक  

136 सवŖ संचािलत İ˚ंग कॉइिलंग लेथ मशीन  

137 कोʒ हेिडंग मशीन   

138 सीएनसी एनŤेिवंग मशीन   

139 िपक एंड ɘेस मशीन   

140 सीएनसी कटर एवं रोटरी  

141 रेिडयल सीएनसी मʐी İ˙ंडल िडŌ िलंग मशीन  

142 िवद्युत ŝप से गमŊ नाइटŌ ाइिडंग भǥी   

143 कैम मशीन  

144 टŌ ैविलंग‑हेड İƑिकंग मशीन 

145 एʞूिमिनयम Ůोफाइिलंग एƛ ś͖ ज़न मशीन (पीएलसी िनयंिũत के साथ चर पंपो ंका उपयोग करके 

हाइडŌ ोिलक) 

146 वीएफडी िनयंũण के साथ िसंगल İ˙ंडल विटŊकल होिनंग मशीन 

147 ितरछे बेड वाला सीएनसी लेथ  

148 पैनल कटर मशीन (पीएलसी िनयंिũत)  

149 इɋटŊर िनयंिũत सीएनसी मशीिनंग कŐ ū 

150 लेज़र किटंग मशीन   

151 पीसने की बेलनाकार मशीन (इɋटŊर िनयंũण के साथ)  

152 सीएनसी उपकरण और कटर Ťाइंडर  

153 सीएनसी कॉलम मूिवंग की  Ɨैितजीय  मशीिनंग सŐटर  

154 ˢचािलत अंितम छोर कटर  

155 इंटरिमƛ (वाटर कूʒ रोटसŊ के साथ)  

156 हाइडŌ ोिलक कोन Ţशर 
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157 5-अƗीय सीएनसी टूल और कटर Ťाइंिडंग मशीन 

158 ɢैट बेड सीएनसी चाक   

159 विटŊकल ˠाइिडंग हेड मशीन  

160 ऑटो लोिडंग और अनलोिडंग सीएनसी मशीन चालू करŐ  

161 वीएफडी िनयंũण सिहत इɽेưेिटंग ɘांट 

162 ˢचािलत वैƐूम Ůेस  

163 पूणŊ ˢचािलत पॉिलिशंग मशीन (आवृिȅ पįरवतŊक के साथ)  

164 िपʏर  मशीन  

165 हाइडŌ ोिलक पुलर (इलेƃŌ ॉिनक ŝप से िनयंिũत और Űेक हाइडŌ ोिलक डायनेमोमीटर के साथ)  

166 कɋेयर िसːम  

167 पॉिलिशंग चमकाने की मशीन  

168 पीएलसी िनयंũण सिहत डाई कुशन एवं हाइडŌ ोिलक पावर पैक युƅ हाइडŌ ोिलक डीप‑डŌ ॉ Ůेस 

169 सीम वेİʒंग मशीन (माइŢोŮोसेसर आधाįरत वेʒ िनयंũण के साथ)  

170 5 अƗ यूिनवसŊल िमिलंग मशीन  

171 पीसी का उपयोग करके ˢचािलत िनयंũण के साथ मʐी-वायर किटंग मशीन  

172 फाइबर लेजर मािकō ग िसːम  

173 पीएलसी िनयंũण के साथ गैपůेम मैकेिनकल Ůेस  

174 िनरंतर हाडŊिनंग और टŐपįरंग लाइन भǥी   

175 Ǩूब Ōː ेटिनंग एंड किटंग मशीन पीएलसी से लैस है  

176 पीएलसी से लैस मोड़नेकी सपाŊकार मशीन   

177 तार को दबाकर चपटा या पǥी के ŝप मŐ बदलने के िलए  िमल  

178 वीएफडी के साथ सीएनसी/पीएलसी आधाįरत शीट मेटल रोिलंग और फॉिमōग मशीन  

179 ˙ूिलंग मशीनŐ (वेįरएबल ůीƓŐ सी डŌ ाइव कंटŌ ोल के साथ)  

180 पीएलसी और वीएफडी िनयंũण सिहत उǄ गित वाली मेटल किटंग बœड सॉ   

181 ऊजाŊ और पįरसंपिȅ Ůबंधन के िलए एआई एंड एमएल आधाįरत आईओटी ɘेटफॉमŊ 

182 भǥी मŐ एयर Ůी हीटर और डŌ ाियंग बेड  

183 ˢचालन और िनयंũण Ůणाली  

184 िवथįरंग टŌ̫स का ˢचालन  

185 बैक Ůेशर टबाŊइन  

186 बीईई 5 ːार रेटेड एसी  

187 बॉयलर के िलए दहन िनयंũण Ůणाली  

188 बॉयलर/जेट डाइंग मशीन मŐ कंडेनसेट įरकवरी िसːम  

189 डेसीकŐ ट-आधाįरत कूिलंग िसːम / डीईवीएपी (डेिसकŐ ट एɎां̾ड बा˃ीकरण) एचवीएसी  

190 िचलर कंŮेशसŊ के िलए िडसुपरहीटर   

191 बॉयलर/थिमŊक ɢुइड हीटर मŐ इकोनॉमाइज़र 
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192 इलेİƃŌक एनीिलंग भǥी   

193 इलेİƃŌक डŌ ाई वैƐूम पंप  

194 इलेİƃŌक एƛ ś͖ ज़न मेİʐंग  

195 इलेİƃŌक मेİʐंग भǥी  

196 इलेİƃŌकल सवŖ डŌ ाइव  

197 ऊजाŊ दƗ  Űशरिहत ŮȑƗ  Ůवाह (बीएलडीसी) वाला पंखा   

198 ऊजाŊ दƗ  पंप - 5 ːार रेिटंग पंप   

199 ऊजाŊ दƗ  Ůशीतन कंŮेसर  

200 ऊजाŊ दƗ   ˌू कंŮेसर  

201 ऊजाŊ दƗ टŌ ्बो ɯालर   

202 ऊजाŊ  įरकवरी वŐिटलेशन (ईआरवी)  

203 ईटीईकेआईएनए (औȨोिगकी Ůयोजनो ंमŐ थमŊल ऊजाŊ पुनŮाİɑ के िलए हीट पाइप तकनीक  Ůणाली)  

204 औȨोिगक अनुŮयोगो ंमŐ एनीिलंग गैस इंजन-आधाįरत को-जेनरेशन तकनीक  

205 औȨोिगक अनुŮयोगो ंमŐ अनीिलंग गैस-फायडŊ भǥी 

206 डबʞू एच आर िसːम के साथ गैस से चलने वाली रीहीिटंग भǥी  

207 िवद्युत अनुŮयोग के िलए गैसीफायर  

208 भू-जल ŷोत ताप पंप (जीएसएचपी)  

209 हœगर शॉट ɰाː मशीन  

210 हीट एƛचŐजर  

211 हीट पंप  

212 िŰकेट से गमŊ हवा जनरेटर  

213 हाइडŌ ोजन से चलने वाली वा˃ अवशोषण मशीन  

214 आईजीबीटी आधाįरत इंडƕन भǥी  

215 आईजीबीटी आधाįरत तापमान िनयंũण  

216 इ̢ůारेड (आईआर) हीटर  

217 Ůकाश उȖजŊक डायोड (एलईडी) Ůकाश  

218 लाइट पाइप  

219 लो-Ťेड वेː हीट įरकवरी िसːम  

220 मैưेटोकैलोįरक रेिůजरेटर  

221 यांिũक वा˃ पुनसōपीडन (एमवीआर) बा˃ीकरणकताŊ  

222 माइŢो टबाŊइन  

223 मोटसŊ (IE3 या IE4 या IE5)  

224 भǥी को गमŊ करने मŐ ऑƛी-ईंधन दहन  

225 पीयूएफ इɌुलेशन  

226 उǄ या मȯम तापमान वाली भिǥयो ंके िलए įरƐूपरेिटव बनŊर  
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227 उǄ तापमान भिǥयो ंके िलए रीजेनेरेिटव बनŊर  

228 ˕ायी चंुबक (पीएम) मोटर के साथ  ˌू कंŮेसर  

229 हामŖिनƛ िफ़ʐर के साथ ːेिटक įरएİƃव पावर जेनरेटर  

230 भाप से चलने वाले टŌ ैɛ जाल Steam operated pumping traps 

231 कूिलंग टॉवर फैन के िलए तापमान िनयंũक  

232 थमŖ संपीड़न  

233 टŌ ाइ‑जनरेशन ,  

234 पįरवतŊनीय आवृिȅ डŌ ाइव (वीएफडी) 

235 एचवीएसी मŐ पįरवतŊनीय रेिůजरŐट Ůवाह (वीआरएफ)  

236 िबजली उȋादन के िलए वेː‑हीट įरकवरी 

237 कॉɼैƃ ˋैन िडिजटाइिज़ंग िसːम  

238 पीएलसी और वीएफडी िनयंũण के साथ मैकेिनकल Ůेस  

239 वीएफडी के साथ इलेİƃŌक ओवरहेड टŌ ैविलंग Ţेन  

240 पीएलसी आधाįरत पूणŊ ˢचािलत काटने की मशीन  

241 पीएलसी आधाįरत विटŊकल बोįरंग िमल  

242 सीएनसी सतही Ťाइंडर मशीन  

243 हामŖिनक िफʐर  

244 बैच भिǥयो ंके िलए िसरेिमक फाइबर इɌुलेशन 

245 टीआईजी वेİʒंग मशीन (थाइįरːोराइǕ िनयंũण का उपयोग करके)  

246 इ̢ůारेड िविकरण  

247 गमŊ पानी जनरेटर  

248 टɯुŊलेटर (गैस से चलने वाले बॉयलरो ंके िलए)  

249 विटŊकल रोलर िमल (वीआरएम)  

250 वैकİʙक ईंधन और कǄे माल (एएफआर) का उपयोग  

251 ऊजाŊ दƗ इɼेलर   

252 मीथेन कै̪चर तकनीक  

253 उǄ गित मोटर डŌ ाइव के साथ भाप टरबाइन डŌ ाइव का Ůित˕ापन  

254 इलेİƃŌक वाहन और चािजōग इंůा ŌːƁर  

255 िबजली संयंũ मŐ कंडेनसर के िलए नैनो िमिŵत सतह उपचार  

256 टॉरफेƕन टेƋोलॉजी  

257 मोड़ने की सीएनसी मशीन  

258 िगयर हॉिबंग सीएनसी मशीन  

259 पीसने की सीएनसी मशीन  

260 सीएनसी हॉįरज़ॉȴल मशीिनंग सŐटर 

261 सीएनसी मशीन (िवशेष Ůयोजन मशीन)  
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262 सीएनसी िमिलंग एम/सी  

263 सीएनसी टनŊ-िमल सŐटर  

264 सीएनसी टरőट  पंच मशीन  

265 सीएनसी वायर कट मशीन  

266 फॉिलंग‑िफ़ʝ इवैपोरेटर (लुिŰकेिटंग ऑयल का री‑įरफाइिनंग) 

267 वाइ̪ड िफʝ बा˃ीकरणकताŊ (िचकनाई वाले तेल का पुन: शोधन)  

268 फाइन Ťाइंिडंग (सीबीएन सरफेस Ťाइंिडंग मशीन)  

269 गैस या ऑयल से चलने  वाली Ţूिसबल मेİʐंग फनőस  

270 सीएनसी वायर कट  

271 सीएनसी िमिलंग  

272 सीएनसी लेथ  

273 गैस आधाįरत जनरेटर सेट  

274 क̱ɗूटरीकृत ˢचािलत इलेƃŌ ोɘेिटंग / जˑा संयंũ  

275 हैवी ǰूटी Ɨैितज मशीिनंग कŐ ū  

276 सीएनसी हाइडŌ ोिलक Ůेस Űेक  

277 ˢचािलत इलेƃŌ ोːैिटक पाउडर कोिटंग मशीन  

278 सीएनसी िमिलंग मशीन - विटŊकल मशीिनंग सŐटर  

279 पीवीडी (मʐी-आकŊ  आयन) कोिटंग मशीन  

280 सीएनसी 3 अƗ हॉिबंग मशीन  

281 सीलबंद  ƓŐ च भǥी (थाइįरːर पावर कंटŌ ोलर और पीएलसी का उपयोग)  

282 अपिशʼ हीट įरकवरी िसːम के साथ पŐट शॉप  

283 सीएनसी हाइडŌ ोिलक िगलोटीन शीयįरंग Ůेस 

284 सीएनसी टरőट पंच Ůेस  

285 इंडोगैस जेनरेटर के साथ िनरंतर गैस काबŊराइिजंग फनőस  

286 इलेƃŌ ॉिनक İ˚ंग कॉइिलंग मशीनŐ  

287 सीएनसी िगयर शेिवंग मशीन  

288 मीिडयम ůीƓŐ सी एंड-बार हीटर  

289 इलेİƃŌकल एनीिलंग बोगी फनőस  

290 िपघलने और िफर से गमŊ करने की ŮिŢया के िलए गैसीफायर  

291 रोटोबेरेटरी फनőस  

292 एयरोसील डƃ सीिलंग तकनीक  

293 ईसीबीसी/इको-िनवास संिहता के िलए ऊजाŊ दƗ  ŮौȨोिगकी  

294 रेिडएंट कूिलंग  

295 वीएएम िचलर  

296 उǄ दƗता वाला ˢचािलत दरवाजा  
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297 उǄ दƗता वाला ˢचािलत घूमने वाला दरवाजा / įरवॉİʢंग डोर 

298 वुडी टेƛटाइल इɌुलेटर  

299 भवन िनमाŊण उपकरण के गमŎ इɌुलेशन ŮदशŊन मŐ वृİȠ मŐ योगदान देने वाली अɊ िनमाŊण सामŤी  

300 खोखले शीषŊक मशीन  

301 सेमी कवर के साथ हेिडंग मशीन  

302 काबŊन फाइबर फैन  

303 हाइडŌ ोिलक युƵन  

304 सीएनसी आधाįरत िगयर परीƗक  

305 कɋेयरीकृत पाउडर कोिटंग Ɛोįरंग ओवन  

306 ऊजाŊ दƗ एयर कंडीशनर  

307 ऊजाŊ दƗ रेिůजरेटर (उǄ दƗता कंŮेसर, बेहतर इɌुलेशन और सटीक तापमान और ऊजाŊ दƗता 

मŐ सुधार के िलए डीůॉː तंũ)  

308 वा˃ अवशोषण Ůशीतन  

309 इंडोगैस जेनरेटर के साथ िनरंतर गैस काबŊराइिजंग फनőस  

310 इलेƃŌ ॉिनक İ˚ंग कॉइिलंग मशीनŐ  

311 ऊजाŊ‑बचत बढ़ाने वाले उपकरण, मशीनरी एवं िनमाŊण सामŤी 

312 हीट įरƑेम वŐिटलेशन/एयर कंडीशिनंग िसːम  

313 उǄ दƗता एˋेलेटर  

314 गैर काबŊिनक कपड़ा इɌुलेटर  

315 फॉिमōग ɘाİːक इंसुलेटर  

316 ऊˆा‑रोधक ओपिनंग सामŤी   

317 एयर सीिलंग समथŊन सामŤी  

318 हीट एɥॉिबōग Ƹास / कम उȖजŊन Ƹास (िवंडो पैनल)  

319 सामाɊ अपिशʼ उपचार संयंũ  

320 मशीन िफƝ-िफʝ बायो įरएƃर ईटीपी  

321 मेʀेन बायो įरएƃर ईटीपी  

322 ˢचािलत ˢचािलत कॉइल वाइंिडंग मशीन  

323 वैƐूम संसेचन संयंũ  

324 अधŊ ˢचािलत Ůेस  

325 ˢचािलत सीएनसी कोर काटने की मशीन  

326 क̱ɗूटरीकृत िनयंũण के साथ हाय ˙ीड Ůेिसजन पावर  

327 वैƐूम संसेचन/इɽेưेटेड  संयंũ  

328 ˢचािलत/सीएनसी कॉइल वाइंिडंग मशीन  

329 तापमान िनयंũण कर सुखाने का ओवन  

330 अनाकार धातु कोर टŌ ांसफामŊर  
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331 सीएनसी कोर काटने की मशीन 

332 Ůाकृितक गैस आधाįरत ओवन  

333 माइŢोŮोसेसर आधाįरत इलेİƃŌक फनőस  

334 ɘाǚा किटंग इɋटŊर  

335 कैटेिलिटक इनेमिलंग मशीन 

336 तापमान िनयंũण, Ůी-हीिटंग, गित िनयंũण के साथ एƛ ś͖ डर  

337 बॉयलर दहन दƗता मŐ सुधार के िलए एफडी फैन पर एƛɘेट  

338 सौर पीवी मॉǰूल और अधŊ/ˢचािलत सौर पीवी मॉǰूल िविनमाŊण लाइन  

339 आईजीबीटी आधाįरत वेİʒंग मशीन  

340 पवन चİſयां  

341 सौर फोटोवोİʐक  

342 माइŢो हाइडŌ ो  

343 बायोमास/खोई (गैसीफायर या को‑जनरेशन )  

344 सोलर वॉटर हीटर  

345 िवंड वŐिटलेटर (िवंड पावडŊ एƪॉː फैन)  

346 सौर ऊजाŊ इनवटŊर  

347 नवीकरणीय ऊजाŊ आधाįरत ːीम बॉयलर  

348 अविशʼ ʩुȋɄ ईंधन (आरडीएफ) आधाįरत िवद्युत उȋादन संयंũ  

349 पावरलेस स वŐिटलेटर  

350 कैिɐव और गैर-कैिɐव दोनो ंउȞेʴो ंके िलए नवीकरणीय ऊजाŊ पįरयोजनाएं (सौर, पवन, बायोमास 

आिद)  

351 कंŮे̾ड बायोगैस पįरयोजनाओं सिहत अपिशʼ से ऊजाŊ पįरयोजनाएं  

नोट- (i) उपयुŊƅ सूची सांकेितक है और पूणŊ नही ं है; एई Ȫारा अितįरƅ ŮौȨोिगिकयो/ंमशीनो ंपर केवल िवȅ 

पोषण के िलए िवचार िकया जा सकता है, जहां वे एफ. एम. ए. पी.(FMAP) के अनुमोिदत दायरे और पाũता 

मानदंडो ंके भीतर हœ और ईएसएमएस के अनुसार जांच और वगŎकृत िकए गए हœ, और लागू ई एंड एस मानको ं
का अनुपालन करते हœ।  

(ii) तािलका मŐ दशाŊई गई ŮौȨोिगकी/ŮिŢया की ŵेणी िविशʼ जोİखम Ůोफ़ाइल को दशाŊती है। जहां उसी तकनीक 

को (ए) एक नए ˕ान मŐ िवˑार/आधुिनकीकरण करने वाले Űाउनफीʒ उȨम, (बी) एक Ťीनफीʒ उȨम, या 

(सी) एक ऑफ-साइट आरई/ईई पįरयोजना के िहˣे के ŝप मŐ Ůˑािवत िकया गया है, समŤ उप-पįरयोजना का 

अंितम वगŎकरण ईएसडीडी और साइट/कानूनी ˌीिनंग के Ȫारा िनधाŊįरत िकया जाएगा। ऐसे मामलो ंमŐ, उप-

पįरयोजना को ŵेणी बी के ŝप मŐ वगŎकृत िकया जाए, जहां भूिम से संबंिधत, बैठने, सामुदाियक ˢा˖ और 

सुरƗा, या अɊ साइट-िविशʼ जोİखमो ंका मूʞांकन मȯम, साइट-िविशʼ और Ůबंधनीय के ŝप मŐ िकया गया 
है। 

********** 


