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अèवीकरण(Disclaimer): 
 

यह ईएसआईए/ईएसएमपी दèतावेज़ मलू अंĒेज़ी संèकरण का सावधानीपूव[क एव ंआशय-आधाǐरत Ǒहदंȣ 
अनुवाद है, िजसे केवल सुͪवधा, संदभ[ एवं åयापक समझ के उɮदेæय से Ǒहंदȣ मɅ Ĥèतुत ͩकया गया है। 
सभी यथासभंव Ĥयास ͩकए गए हɇ ͩक अनुवाद तकनीकȧ, कानूनी तथा नीǓतगत आशयɉ के अनुǾप रहे। 
तथाͪप, ͩकसी भी Ĥकार कȧ åयाÉया, असंगǓत, अèपçटता या ͪ ववाद कȧ िèथǓत मɅ मूल अंĒेज़ी संèकरण 
हȣ Ĥामाͨणक, बाÚयकारȣ एवं अंǓतम माना जाएगा, और उसी के आधार पर सभी Ǔनण[य एवं Ǔनपटान 
ͩकए जाएंगे। 
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भाग 1: 

1.  पया[वरणीय और सामािजक Ĥभाव का आकलन (ईएसआइए) 

1.1 काय[कारȣ साराशं 

1.1.1 पǐरयोजना गǓतͪवͬधयाँ और उसके उɮदेæय से संबंͬधत ¢ेğ का ͪवहंगावलोकन 

लाई (कािèटंग) मɅ भारत ͪ वæव का दसूरा सबसे बड़ा उ×पादक है।1 वष[ 2023-24 मɅ कुल वाͪष[क उ×पादन 
लगभग 15.16 ͧमͧलयन मेǑĚक टन था, जो ͪपछल ेवष[ कȧ तलुना मɅ लगभग 7% अͬधक था। इस 
उɮयोग मɅ लगभग 5,000 फाउंĜी इकाइयाँ बड़े उɮयोग कɅ ġɉ मɅ फैलȣ हु ई हɇ और ऑटोमोǑटव, इंजीǓनयǐरगं, 
कृͪष तथा अवसंरचना जसैे ¢ेğɉ कȧ जǾरतɅ पूरȣ करती हɇ। घरेलू और वैिæवक बाजारɉ को आवæयक 
पुजɟ कȧ आपूǓत[ कर यह ¢ेğ भारत के ͪवǓनमा[ण तंğ मɅ महǂवपणू[ भूͧमका Ǔनभाता है।  

उɮयोग कȧ सरंचना और मुÉय आँकड़े : 2 भारत का फाउंĜी उɮयोग लगभग 21 ǒबͧलयन अमǐेरकȧ 
डॉलर का राजèव सिृजत करता है और करȣब-करȣब 2 ͧमͧलयन लोगɉ को रोजगार Ĥदान करता है (0.5 
ͧमͧलयन लोगɉ को Ĥ×य¢ और 1.5 ͧमͧलयन को अĤ×य¢ Ǿप से रोजगार ĤाÜत होता है)। यह कई 
Ĥकार कȧ कािèटंग करता है, जसैे Ēे आइरन, डÈटाइल आइरन, èटȣल, मेलबेल आइरन और नॉन-फेरस 
कािèटंग। उ×पादɉ के अंǓतम ĤयोÈता ¢ेğ हɇ – ऑटोमोǑटव (32%), औɮयोͬगक संयंğ (7%), पाइप और 
ͩफǑटंग (9%) कृͪष संयंğ (8%), रेãवे (6%), पंप और कंĤेसर (5%), वाãव (4%), ͪवɮयुत उपकरण 
(3%), पावर (5%) और सैǓनटरȣ (8%)। वष[ 2023-24 मɅ इस ¢ेğ ने 4.11 ǒबͧलयन अमरȣकȧ डॉलर 
का Ǔनया[त भी ͩकया, जो इसकȧ वैिæवक ĤǓतèपधा[×मकता दशा[ता है। 

वɮृͬध-Ĥेरक कारक और अवसर : ऑटोमोǑटव, अवसरंचना और इंजीǓनयǐरगं ¢ेğɉ कȧ बढ़ती मांग के 
कारण यह उɮयोग बढ़ता जा रहा है। साथ हȣ, मेक इन इंͫडया और Ĥौɮयोͬगकȧ उÛनयन जैसी सरकारȣ 
पहलɉ का भी सहारा ͧमल रहा है। उ×पादकता और सधंारणीयता (सèटेनेǒबͧलटȣ) को बढ़ाने के ͧलए 
फाउंͫĜयाँ Ǔनरंतर आधुǓनक पɮधǓतया,ँ जैसे – ऊजा[-द¢ मेिãटंग Ĥणाͧलयाँ, èवचालन और ͫडिजटल 
ͧसàयुलेशन अपनाती जा रहȣ हɇ। देश के अंदर भारȣ मांग, Ǔनया[त कȧ संभावना और Ǔनरंतर 
आधुǓनकȧकरण से भारत का फाउंĜी ¢ेğ वैिæवक èतर पर अपनी बढ़त बनाए रखने और भारत के 
ͪवǓनमा[ण ¢ेğ कȧ वɮृͬध मɅ भरपूर योगदान देने कȧ ͸िçट से उƣम िèथǓत मɅ है। 

भारत मɅ एमएसएमई का Ĥयोग Micro, Small, and Medium Enterprises अथा[त ्सूêम, लघु और 
मÚयम उɮयम के ͧलए होता है। ये åयवसाय कȧ Įेͨणयाँ हɇ, जो संयंğ और मशीनरȣ/उपकरण मɅ ͩकए 
गए Ǔनवेश और वाͪष[क टन[ओवर पर आधाǐरत हɇ। एमएसएमई का वगȸकरण ͪवǓनमा[ण और सेवा दोनɉ 
Ĥकार के उɮयोगɉ पर लागू होता है। वगȸकरण का आधार Ǔनàनानुसार है : 

 संयंğ और मशीनरȣ (न ͩक भूͧम/भवन) मɅ Ǔनवशे 
 वाͪष[क टन[ओवर 

 

 
1 भारतीय फाउंĜी उɮयोग कȧ Ĥोफाइल: - आईआईएफ-फाउंĜी इंफॉमȶǑटÈस सɅटर, नई Ǒदãलȣ ɮवारा https://foundryinfo-
india.org/profile_of_indian.aspx 
2 भारतीय फाउंĜी उɮयोग कȧ Ĥोफाइल: - आईआईएफ-फाउंĜी इंफॉमȶǑटÈस सɅटर, नई Ǒदãलȣ ɮवारा https://foundryinfo-
india.org/profile_of_indian.aspx 

https://foundryinfo-
https://foundryinfo-
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ͧश भारतीय ǽपये मɅ (₹) 
Įेणी Ǔनवेश सीमा टन[ओवर सीमा 
सूêम ₹2.5 करोड़ तक  ₹10 करोड़ तक 
लघ ु ₹25 करोड़ तक ₹100 करोड़ तक 
मÚयम ₹125 करोड़ तक ₹500 करोड़ तक 

 
इससे ये उɮयोग Ĥाथͧमकता ĤाÜत ऋण, सरकारȣ योजनाओं और सबͧसडी का लाभ ले सकते हɇ।  
 
फाउंĜी ¢ेğ के पया[वरणीय और सामािजक Ĥभाव 
भारत के फाउंĜी ¢ेğ के सामने Ǔनरंतर पया[वरणीय और सामािजक चुनौǓतयाँ आ रहȣ हɇ, Èयɉͩक इस 
¢ेğ का पǐरचालन ऊजा[-गहन ĤͩĐयाओं, वायु उ×सज[न, अपͧशçट सजृन और åयवसायगत खतरɉ स े
भरा है। सूêम, लघु और मÚयम उɮयमɉ कȧ अͬधकता और अनौपचाǐरक रोजगार कȧ बड़ी माğा इन 
Ĥभावɉ को और बढ़ा देती है। 
 
पया[वरण सबंंधी मुÉय मुɮदे 

 ऊजा[ का अͬधक Ĥयोग और उ×सज[न :  धातुओं को ͪपघलाने और ऊçमा-उपचार जैसे कायɟ मɅ 
बहु त ऊजा[ खच[ होती है, जो अͬधकांशतः जीवाæम Ƀधन से ĤाÜत होती है। अ¢म भɪǑटयाँ और 
ऊजा[-द¢ Ĥौɮयोͬगͩकयɉ के सीͧमत ͪवकãप Ēीनहाउस गैसɉ और Ĥदषूण-उ×सज[न के बढ़ने का 
कारण बनते हɇ।  

 वायु Ĥदषूण : धात-ुगलन, सɇड हɇडͧलगं, ढलाई और पǐरçकरण ĤͩĐयाओं मɅ कणीय पदाथ[, 
ͧसͧलका धूल, धाि×वक धुएँ और दहन गैसɉ का उ×सज[न होता है। अनेक छोटȣ फाउंͫĜयɉ मɅ 
वायु Ĥदषूण Ǔनयंğण Ĥणाͧलया ँअपया[Üत हɇ। 

 पानी का Ĥयोग और अपͧशçट जल : शीतलन, ×वǐरत शीतलन (ÈवɅͬचगं) और Ĥदषूण Ǔनयंğण 
के ͧलए पानी का उपयोग ͩकया जाता है। अÈसर तले, Ēीस और शेष रहे ठोस पदाथɟ से युÈत 
अपͧशçट जल पूरȣ तरह साफ नहȣं ͩकया जाता, ͪवशषेकर छोटȣ और अनौपचाǐरक इकाइयɉ 
ɮवारा।  

 ठोस और खतरनाक अपͧशçट पदाथ[ : Ĥयोग कȧ गई फाउंĜी सɇड, धातमुल (èलैग) और 
अिÊनरोधी अपͧशçट पदाथ[ Ǔनकलते हɇ। इनमɅ से कुछ का तो दबुारा उपयोग हो जाता है, ͩकंत ु
शेष पदाथɟ का Ǔनपटान ठȤक से न होने के कारण भूͧम और भूͧमगत जल Ĥदूͪ षत होने का 
जोͨखम रहता है।  

 
मुÉय सामािजक मुɮदे 

 åयावसायगत èवाèØय और सुर¢ा सबंंधी जोͨखम : Įͧमकɉ को अ×यͬधक ताप, ͪपघलȣ धातु, 
धूल, धुएँ और शोर के बीच काम करना होता है, िजससे æवास सबंंधी बीमाǐरयाँ होने, जलने 
और चोट लगने कȧ आशंका रहती है। åयिÈतगत संर¢ण उपकरण (पीपीई) का उपयोग कहȣ ं
होता है, कहȣं नहȣं होता। 
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 कामकाज कȧ िèथǓतयाँ : अͬधक समय काम करना होता है, अनेक काम हाथ से करने होते हɇ 
और ĮमसाÚय काम करने होत े हɇ, ͪवशेषकर असंगǑठत इकाइयɉ मɅ, जहाँ उ×पादन-¢ेğ का 
ͪवÛयास अåयविèथत और वɅǑटलेशन अपया[Üत होता है। 

 अनौपचाǐरक रोजगार और सामािजक संर¢ा मɅ कमी : अͬधकांश Įͧमक अनौपचाǐरक या संͪवदा 
पर होते हɇ। उÛहɅ सामािजक सुर¢ा, ͬचͩक×सा-सुͪवधाएँ और पǐरवाद-Ǔनवारण सुͪवधा ĤाÜत नहȣ ं
होती, िजससे वे अͬधक असरुͯ¢त हो जाते हɇ। 

 अपया[Üत कौशल और Ĥͧश¢ण : सुरͯ¢त पǐरचालन, आधुǓनक Ĥौɮयोͬगकȧ और पया[वरणीय 
Ĥावधानɉ के अनुपालन के बारे मɅ सुåयविèथत Ĥͧश¢ण सीͧमत माğा मɅ उपलÞध होने से 
उ×पादकता और Įͧमक-कãयाण बाͬधत होता है।  

 
इन चुनौǓतयɉ का सामना करने के ͧलए सांͪवͬधक Ǔनकायɉ, उɮयोग संघɉ, ͪवƣीय संèथानɉ और Įͧमक 
संगठनɉ को ͧमल-जुलकर Ĥयास करने हɉगे। Ĥदषूण रǑहत Ĥौɮयोͬगकȧ, उÛनत åयावसाǓयक सरु¢ा, 
¢मता-Ǔनमा[ण और औपचाǐरकȧकरण पर अͬधक Úयान देना होगा, ताͩक भारत का एमएसएमई Ĥभु×व 
वाला फाउंĜी ¢ेğ संधारणीय (सèटेनेबल) और उƣरदाǓय×वपूण[ बन सके।   
 
भारत मɅ फाउंĜी समूह (Èलèटर):3,4 
भारत का फाउंĜी उɮयोग अनेक ¢ेğीय समूहɉ मɅ िèथत है। Ĥ×येक ¢ेğ कȧ एक Ǔनिæचत Ĥकार कȧ 
कािèटंग मɅ ͪवशेष£ता है और उसका Ǔनिæचत Ĥकार का हȣ अंǓतम उपयोग बाजार है।   

1. हावड़ा (पिæचम बंगाल) हावड़ा समूह भारत का सबस ेपुराना और सबसे बड़ा फाउंĜी कɅ ġ है, 
िजसकȧ èथापना 1940 मɅ हु ई थी। जनरल इंजीǓनयǐरगं कािèटंग, मशीनɉ के पुजȶ, वाãव और 
पंप का आवरण (बॉडी) बनाने मɅ इसकȧ ͪवशषे£ता है। यहाँ के पǐरचालनɉ के आधुǓनकȧकरण 
के ͧलए एक फाउंĜी पाक[  बनाया जा रहा है, िजसका उɮदेæय Ǔनवेश आकͪष[त करना और हजारɉ 
Ĥ×य¢ तथा अĤ×य¢ नौकǐरयाँ सिृजत करना है। 
 

2. कोयंबुƣूर (तͧमलनाडु) कोयंबƣुरू भारत के पपं नगर के नाम से मशहू र है। पपं-सेट कािèटंग, 
कपड़ा उɮयोग कȧ मशीनɉ के पुजȶ और इंजीǓनयǐरगं पजुɟ का उ×पादन करने मɅ इस समूह का 
बड़ा नाम है। लघु और मÚयम उɮयमɉ कȧ बहु त बड़ी संÉया के साथ कोयंबƣुरू का फाउंĜी 
उɮयोग भारȣ माğा मɅ Ǔनया[त करता है और घरेलू तथा अंतरराçĚȣय बाजारɉ मɅ बड़ी भूͧमका 
Ǔनभाता है। 

3. कोãहापुर (महाराçĚ)  कोãहापुर ऑटोमोǑटव कािèटंग का, ͪवशेषकर इंिजन ÞलॉÈस,् ͧसͧलडंर 
हेɬस ्और Ħेक घटकɉ का, बड़ा कɅ ġ बनकर उभरा है। पणुे और मुबंई मɅ िèथत उɮयोगɉ को यह 
आपूǓत[ करता है। ऑटोमोǑटव आपूǓत[ Ͷंखला मɅ यह महǂवपूण[ èथान बना चुका है।   

4. बेलगाम (कना[टका) पुण ेके ऑटो उɮयोग के साथ घǓनçठ Ǿप से संबɮध बेलगाम कȧ ऑटोमोǑटव 
कािèटंग मɅ ͪवशेष£ता है। यह समूह मूल उपकरण Ǔनमा[ताओं (ओईएम) के ͧलए ͪĤͧसज़न 
आइरन, और èटȣल कािèटंग का उ×पादन करता है।   

 
3 इंटरनशेनल फाउंĜी एसोͧसएशन (आईएफए), "फाउंĜी पर आईएफए Ĥोफाइल”, https://www.ifa.org.in/ifa-profile.html 
4 ऊजा[ द¢ता Þयरूो (बीईई), "सेÈटर ͪववरण- फाउंĜी” https://sidhiee.beeindia.gov.in/AboutUs/foundry 

https://www.ifa.org.in/ifa-
https://sidhiee.beeindia.gov.in/AboutUs/foundry


जीसीएफ- एफएएमपी काय[Đम: ईएसआईए और ईएसएमपी - Ĥ×य¢ ͪवƣ (फाउंĜी ¢ेğ) 

8 
 

5. राजकोट (गुजरात) डीज़ल इंजन कािèटंग और कृͪष यंğɉ के पुजɟ के ͧ लए राजकोट एक महǂवपणू[ 
समूह (Èलèटर) है। बंदरगाहɉ के Ǔनकट होने के कारण यह Ǔनया[त कȧ ͸िçट से बहु त सुͪवधाजनक 
है। इसी कारण यह कािèटंग Ǔनया[त मɅ उãलेखनीय योगदान दे रहा है। इस समूह मɅ छोटे और 
मÚयम उɮयम बड़ी संÉया मɅ हɇ, जो उ×पादकता बढ़ाने तथा अͬधक ĤǓतèपधा[×मक बनने के 
ͧलए धीरे-धीरे èवचालन को अपना रहे हɇ। 

6. बटाला और जलंधर (पंजाब)  बटाला और जलंधर उƣर भारत के पारंपǐरक फाउंĜी कɅ ġ हɇ। ये 
समूह Ēे आइरन कािèटंग, मशीन टूãस और कृͪष औजारɉ के ͧलए जाने जाते हɇ। यहाँ अनेक 
लघु इकाइयाँ हɇ, जो मुÉयतः घरेल ूबाजार कȧ आवæयकता परूȣ करती हɇ। इनकȧ उ×पादन लागत 
कम है, ͩकंतु अÛय समूहɉ कȧ तलुना मɅ इन ¢ेğɉ का आधुǓनकȧकरण भी कम हुआ है।    

नोट  उपयु [Èत समूह-सूची सांकेǓतक है, न ͩक संपूण[। एफएमएपी काय[Đम के अतंग[त Ǔनधीयन के ͧलए 
Ĥ×याǓयत संèथा (एई) ɮवारा अǓतǐरÈत समूह जोड़े जा सकते हɇ। 
 

1.1.2 भारतीय पǐरĤेêय मɅ फाउंĜी उɮयोग कȧ ĤͩĐया 

 

1.1.3 ईएसआइए का Ĥयोजन और इसका दायरा 

पया[वरणीय और सामािजक Ĥभाव आकलन (ईएसआइए) को काय[Đम èतरȣय आकलन के Ǿप मɅ तैयार 
ͩकया गया है, ताͩक भारतीय एमएसएम उɮयम हेत ु Ûयूनीकरण और अनुकूलन पǐरयोजनाओं के 
ͪवƣपोषण के काय[Đम (एफएमएपी) के अंतग[त ͪवƣपोͪषत एसएमएमई उप-पǐरयोजनाओं के पया[वरणीय 
और सामािजक सभंाͪवत जोͨखमɉ का मूãयांकन कर उÛहɅ सामने लाया जा सके। यह आकलन जीसीएफ 
बोड[ ɮवारा अनमुोǑदत ͧसडबी कȧ पया[वरणीय और सामािजक Ĥबंधन Ĥणालȣ (ईएसएमएस) के अंतग[त 
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ͩकए गए अनुवी¢ण और सàयक् परȣ¢ण ĤͩĐया का अनुपूरक है और Ēीन Èलाइमेट फंड (जीसीएफ) 
के पया[वरणीय और सामािजक मानकɉ (ईएसएस) के साथ सुसंगǓत सुǓनिæचत करता है।   
 
ईएसएमएस काय[ͪवͬधयɉ के अनुǾप, सव[Ĥथम सभी Ĥèताͪवत उप-पǐरयोजनाओं कȧ अपवज[न सूची 
(अनुलÊनक 1) के आधार पर जाँच कȧ जाती है, ताͩक उनकȧ पाğता कȧ पुिçट हो सके। इसके बाद, 
पाğ पǐरयोजनाओं का आकलन ͧसडबी कȧ पया[वरण एवं सामािजक Ĥबंधन Ĥणालȣ के अनुपालन कȧ 
͸िçट से ͩकया जाता है। ͧसडबी कȧ यह नीǓत आइएफसी के Ǔनçपादन मानकɉ के अनुǾप है। आवेदकɉ 
को पया[वरण एव ंसामािजक सàयक सावधानी (ईएसडीडी) फॉम[ (अनलुÊनक 2) Ĥèतुत करना होता है, 
िजसके बाद पǐरयोजना का मूãयांकन होता है। पǐरयोजना के मूãयांकन के दौरान एमएसएमई 
उधारकƣा[ओं कȧ ͪवƣीय रेǑटंग कȧ जाती है। रेǑटंग के ͧलए संगठन ɮवारा अंगीकृत Đेͫडट-रेǑटंग-मॉडल 
के साथ-साथ पया[वरणीय, सामािजक एव ंअͧभशासन (ईएसजी) रेǑटंग / ईएसडीडी फामȶट का उपयोग 
ͩकया जाता है। पǐरयोजना का मूãयांकन पǐरयोजना èथल के Ǔनधा[रणɉ के बाद ͩकया जाता है, ताͩक 
जोͨखम Įेणीकरण और एफएमएपी काय[Đम के अतंग[त ͩकए गए सुर¢ा उपायɉ कȧ पुिçट हो सके। 
ईएसआइए / ईएसएमपी केवल ख Įेणी कȧ पǐरयोजनाओं के ͧलए लागू होगा। ख और ग Įेणी कȧ 
पǐरयोजनाओं कȧ पǐरभाषाएँ नीचे दȣ गई हɇ।   
 

 ख Įेणी कȧ पǐरयोजनाओं मɅ वे Ĥौɮयोͬगकȧय अथवा ĤͩĐयागत पǐरवत[न शाͧमल रहते हɇ, 
िजनके फलèवǾप मामूलȣ, èथल-ͪवͧशçट तथा ĤǓतवतȸ (ǐरवͧस[बल) Ĥभाव उ×पÛन होते हɉ, 
जैसे जल-बǑहèİवण, वाय-ुउ×सज[न, रसायन एव ंअपͧशçट कȧ हɇडͧलगं, ऊजा[ का उपयोग तथा 
åयवसायगत èवाèØय एव ंसरु¢ा ͬचÛताएँ। इन Ĥभावɉ का सावधानीपवू[क आकलन ͩकया जाना 
चाǑहए और जहाँ जोͨखम एवं Ĥभाव सीͧमत लगɅ तथा उनकȧ माğा Ǔनàन से मÚयम तक हो 
वहाँ सुåयविèथत Ûयूनीकरण आयोजना अथवा Ĥौɮयोͬगकȧ या ĤͩĐया ɮवारा इनको Ǔनयंǒğत 
करना चाǑहए। जोͨखम और Ĥभाव संÉया मɅ कम हɉ, गǓतͪवͬधयɉ कȧ सापे¢ता मɅ सीͧमत हɉ, 
आम तौर पर ĤǓतवतȸ हɉ और सामाÛयतः èवीकाय[ Ûयनूीकरण उपायɉ तथा उƣम अंतरराçĚȣय 
उɮयोग Ĥथाओं के माÚयम से सरलता से Ûयून होने वाले हɉ।  
 

 ग Įेणी कȧ पǐरयोजनाओं मɅ कम जोͨखम वाले ऐसे द¢ता सुधार अथवा उपकरण उÛनयन 
शाͧमल हɇ, जो ͪवǓनमा[ण के èवǾप को बदलने वाले अथवा Ĥदषूण बढ़ाने वाले न होने के कारण 
पया[वरण अथवा सामािजक ͸िçट से Ûयूनतम दçुĤभाव पैदा करते हɉ, अथवा  ग Įेणी कȧ 
गǓतͪवͬधयाँ ͪवशेष Ǿप से वे होती हɇ, िजनका कोई भौǓतक अवयव अथवा सुǓनिæचत उपिèथǓत 
नहȣं होती। ͩकÛत ुकǓतपय सÛदभɟ मɅ िजन गǓतͪवͬधयɉ मɅ भौǓतक अवयव अथवा उपिèथǓत 
हो, उÛहɅ भी कम जोͨखम वाला माना जा सकता है, ͪवशेषकर उनमɅ, जो लघु èतर पर हɉ, 
पहले स ेǓनͧम[त पǐरसर के भीतर कȧ जाती हɉ, लोगɉ का भौǓतक अथवा आͬथ[क ͪवèथापन न 
करती हɉ अथवा èथानीय लोगɉ पर Ûयूनतम या शूÛय ĤǓतकूल Ĥभाव डालती हɉ। 

 

यह ईएसआइए एक सुåयविèथत आकलन ढाँचा Ĥदान कर एफएमएपी काय[Đम को ख Įेणी कȧ 
पहलकदͧमयɉ के मूãयांकन मɅ अथा[त ्संभाͪवत पया[वरणीय एव ंसामािजक Ĥभावɉ कȧ पहचान, ͪवæलषेण 
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और Ûयूनीकरण मɅ स¢म बनाता है। साथ हȣ, वह ग Įेणी कȧ पǐरयोजनाओं के कम जोͨखम वाल े
èवǾप को माÛयता भी देता है। यह ͧसडबी के (आइएफसी काय[Ǔनçपादन मानकɉ से अनुǾपता वाले) 
ईएसएमएस तथा जीसीएफ के पया[वरण और सामािजक मानकɉ के साथ सàपूण[ अनुǾपता सुǓनिæचत 
करता है।   
 
ये ईएसआइए तथा ईएसएमपी फाउंĜी ¢ेğ कȧ ͪवͪवध औɮयोͬगक गǓतͪवͬधयɉ तथा ĤͩĐयाओं पर लाग ू
होते हɇ, िजसमɅ भारत के ͪवͧभÛन एमएसएमई Èलèटर शाͧमल हɇ। ये ढाँचे जोͨखमɉ के वगȸकरण के 
माग[ सुǓनिæचत करते हɇ, Ûयूनीकरण Ĥौɮयोͬगͩकयɉ तथा अनुकूलन Ǔनवशेɉ के ǓनǑहताथɟ का मूãयांकन 
करते हɇ और पया[वरणीय एवं सामािजक जोͨखम ĤबÛधन के ͧलए एफएमएपी के अÛतग[त पारदशȸ, 
मानकȧकृत आधार èथाͪपत करते हɇ।  
 
जीसीएफ के साथ संबɮधता 
एफएमएपी काय[Đम ऐसी पǐरयोजनाओं को अवलबं Ĥदान करता है, जो Ēीनहाउस गैस उ×सज[न मɅ 
कमी लाती हɇ और जलवायु अनुकूलन-¢मता बढ़ाती हɇ। फाउंĜी उɮयोग के एमएसएम उɮयम 
Ǔनàनͧलͨखत गǓतͪवͬधयɉ मɅ से ͩकसी के ͧलए भी जीसीएफ-एफएमएपी काय[Đम के अÛतग[त ͪवƣीय 
सहायता ĤाÜत कर सकते हɇ :  
 
क. Ûयूनीकरण 

 ऊजा[ द¢ता पǐरयोजनाएँ : उदाहरण- ऊजा[ कȧ खपत कम करने के उɮदेæय से ऊजा[ द¢ मशीनɉ 
कȧ ǐरĚोͩफǑटंग / बदलाव / उÛनयन / हèत¢ेप / ĤͩĐया को इçटतम बनाना तथा अपͧशçट 
ऊçमा कȧ पुनĤा[िÜत।  

 नवीकरणीय ऊजा[ एकȧकरण : उदाहरण - ͪवǓनमा[ण इकाइयɉ मɅ èवयं के Ĥयोग के ͧलए/ 
ͪवǓनमा[ण उɮयमɉ को सौर / पवन ऊजा[ कȧ ǒबĐȧ करनेवाले सवेा ¢ेğ के नवीकरणीय ऊजा[ 
उɮयमɉ मɅ सौर पैनलɉ / सौर वाटर हȣटरɉ कȧ संèथापना। 

 हǐरत गǓतशीलता और लॉिजिèटÈस : उदाहरण - दोपǑहया,  तीन पǑहया, चार पǑहया वाहन, 
ई-बसɅ, ई-Ěक, चािजɍग अवसंरचना और बैटरȣ अदला-बदलȣ सुͪवधा। 

 अपͧशçट से ऊजा[ :  उदाहरण - शहरȣ, औɮयोͬगक एव ंकृͪष अपͧशçट / अवशषे से बायोगैस / 
बायो सीएनजी / ǒबजलȣ / उ×पादक अथवा ͧसनगैस पैदा करने के ͧलए अपͧशçट से ऊजा[ 
उ×पादन वालȣ पǐरयोजनाओं कȧ èथापना। 
 

ख. अनुकूलन : 
 पानी बचानेवालȣ Ĥौɮयोͬगͩकयाँ : उदाहरण – अपͧशçटजल / बǑहèİाव शोधन / जेडएलडी/ 

वषा[जल संचयन Ĥणाͧलयाँ, सतहȣ जल भÖडारण इकाइयाँ, तूफान-जल ĤबÛधन उपकरण और 
सूखा-Ĥवण ¢ेğɉ के ͧलए जलभतृ पुनभ[रण समाधान।  

 जलवाय-ुअनुकूल सामĒी : उदाहरण - हǐरत भवन, िजनमɅ आवासन और अवसंरचना के ͧलए 
èथानीय Ǿप से उपयुÈत, Ǒटकाऊ सामĒी का उपयोग ͩकया गया हो, ताͩक वे अ×यͬधक खराब 
मौसम मɅ Ǒटके रह सकɅ । 
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 जलवाय-ुनवोÛमेष सàबÛधी उ×पादɉ का ͪवǓनमा[ण : उदाहरण - नवोÛमषेी और èथानीय Ǿप से 
उपयुÈत Ĥौɮयोͬगͩकयाँ, िजनका लêय जलवाय-ुअनुकूलन मɅ वɮृͬध करना हो।  
 

 जलवायु पǐरवत[न के कारण जोͨखम Ĥवण एमएसएम उɮयमɉ को वैकिãपक कÍचे माल कȧ 
आपूǓत[ : उदाहरण - ऐस ेएमएसएम उɮयमɉ कȧ सहायता करना जो अिÛतम लाभĒाहȣ कȧ 
अनुकूलनकारȣ ¢मता मɅ वɮृͬध करनेवालȣ बड़ी औɮयोͬगक ͪवǓनमा[ण Ĥौɮयोͬगͩकयɉ को आपूǓत[ 
करते हɉ। 
 

1.1.4 ईएसआइए के उɮदेæय 

ईएसआइए के मुÉय उɮदेæय Ǔनàनानुसार हɇ : 
 एफएमएपी काय[Đम के अÛतग[त एमएसएमई उप-पǐरयोजनाओं के पया[वरणीय एवं सामािजक 

जोͨखम आकलन के ͧलए काय[Đम-èतर का ढाँचा उपलÞध कराना। 
 ͧसडबी के ईएसएमएस, आइएफसी काय[Ǔनçपादन मानकɉ तथा जीसीएफ पया[वरणीय एव ं

सामािजक मानकɉ का अनपुालन सुǓनिæचत करना। 
 ख और ग Įेणी कȧ पǐरयोजनाओं से जुड़े सàभाͪवत जोͨखमɉ को ͬचिéनत और वगȸकृत करना।  
 ख Įेणी कȧ पहलकदͧमयɉ के ͧलए Ûयूनीकरण उपाय तथा सुर¢ा-आवæयकताओं का Ǔनधा[रण। 
 पǐरयोजनाओं के अनमुोदन और काया[Ûवयन को सुåयविèथत करने के ͧलए ग Įेणी कȧ 

पǐरयोजनाओं के Ǔनàन-जोͨखम èवǾप को माÛयता देना। 
 एमएसएमई ¢ेğɉ मɅ पया[वरणीय एवं सामािजक जोͨखम ĤबÛधन मɅ पारदͧश[ता तथा जवाबदेहȣ 

को बढ़ावा देना। 
 

1.1.5 ईएसआइए का दायरा : 

Ǔनàनͧलͨखत गǓतͪवͬधयाँ ईएसआइए के दायरे मɅ आती हɇ : 
 एफएमएपी काय[Đम के अÛतग[त भारत मɅ ͪवƣपोͪषत एमएसएमई उप-पǐरयोजनाएँ जैसे, (i) 

ͩकसी वत[मान उɮयम ɮवारा अपने वत[मान औɮयोͬगक पǐरसर के भीतर èथाͪपत Ħाउनफȧãड 
पǐरयोजनाएँ, (ii) Ħाउनफȧãड उɮयम जो ͩ कसी नयी जगह / पǐरसर मɅ अपने वत[मान पǐरचालनɉ 
का ͪवèतार और आधुǓनकȧकरण करने जा रहे हɇ; तथा (iii) Ēीनफȧãड पǐरयोजनाएँ, यानी नये 
उɮयमɉ कȧ èथापना। 

 पया[वरणीय जोͨखम, जैसे उ×सज[न, बǑहèİाव, अपͧशçट ĤबÛधन, ऊजा[ का उपयोग तथा 
संसाधन द¢ता। 

 सामािजक जोͨखम, िजसमɅ åयवसायगत èवाèØय एव ंसुर¢ा, समुदाय सàबÛधी Ĥभाव तथा 
Įम-Ĥथाएँ शाͧमल हɇ। 

 ͧसडबी कȧ ईएसएमएस तथा जीसीएफ ईएसएस अपे¢ाओं के अनुǾप अनवुी¢ण, वगȸकरण और 
मूãयांकन ĤͩĐयाएँ।  
 

 पǐरयोजना-ͪवͧशçट आकलनɉ तथा सरु¢ोपाय आयोजना के माग[दश[न हेतु काय[Đम-èतरȣय 
ͪवæलषेण। 
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1.1.6 मुÉय पया[वरणीय और सामािजक जोͨखमɉ का साराशं 

फाउंĜी ¢ेğ भारत कȧ ͪवǓनमा[ण मूãय Ͷंखला कȧ महǂवपूण[ कड़ी है। यह अनेक उɮयोगɉ को आवæयक 
काèट सामĒी कȧ आपूǓत[ करता है, ͩकंतु ǒबजलȣ कȧ भारȣ खपत, माल-सामान कȧ सार-संभाल और 
åयावसाǓयक अरͯ¢तता के कारण इसके साथ पया[वरणीय और सामािजक जोͨखम भी जुड़े हु ए हɇ। 

फाउंĜी कȧ मेटल मेिãटंग, पोǐरगं, मोिãडंग और ताप-उपचार ĤͩĐयाओं के ͧलए ऊजा[ कȧ भारȣ जǾरत 
पड़ती है, जो मुÉयतः जीवाæम Ƀधनɉ से ĤाÜत होती है, िजससे Ēीनहाउस गैस उ×सज[न और Ĥदषूण 
बढ़ता है। वहाँ कणीय सामĒी, ͧसͧलका धूल, धाि×वक धुएँ और दहन गैसɉ से आसपास के ¢ेğ कȧ हवा 
कȧ गुणवƣा घटती है, ͪवशषेकर उस िèथǓत मɅ जब Ĥदषूण Ǔनयंğण कȧ पया[Üत åयवèथा न हो। उपयोग 
मɅ आ चुकȧ फाउंĜी सɇड, धातुमल (èलैग) और अिÊनरोधी अपͧशçट आǑद ठोस कचरा बड़ी माğा मɅ 
Ǔनकलता है और उͬचत Ĥबंध न करने पर भूͧम तथा भूͧमगत जल के ͧलए जोͨखम पैदा करता है। 
शीलतन, ×वǐरत शीतलन और ĤͩĐया Ǔनयंğण के ͧलए उपयोग ͩकया गया पानी तेल, Ēीस तथा 
Ǔनलंǒबत ठोस पदाथɟ के कारण दूͪ षत हो सकता है। उसकȧ भलȣभाँǓत सफाई या Ǔनपटान न करने पर 
जल के èथानीय ससंाधन दूͪ षत हो सकते हɇ।      

सामािजक प¢ को देखɅ तो फाउंĜी मजदरू अ×यͬधक तापमान, ͪपघलȣ हु ई धातु, धूल, धुएँ और शोर के 
बीच काय[ करते हɇ, िजससे æवास कȧ बीमारȣ, जलने, ल ूलगने, बहरे होने और मांसपेͧशयɉ तथा हɬͫडयɉ 
से संबंͬधत ͪ वकार पैदा होने कȧ जोͨखम रहती है। भारȣ माल-सामान को इधर-उधर करने, अÛय शारȣǐरक 
काय[ करने और मशीनɅ चलाने से चोट लग सकती है। बहु त छोटȣ एमएसएमई इकाइयɉ मɅ सरु¢ा संबंधी 
åयवèथाएँ कम होने के कारण ऐसा अͬधक होता है। åयिÈतगत संर¢ण उपकरण (पीपीई) का Ĥयोग 
और åयावसाǓयक èवाèØय Ǔनगरानी कȧ सुͪवधाएँ कम होती है। दूͪ षत वायु के उ×सज[न, अपͧशçट के 
अåयविèथत Ǔनपटान और शोर-शराबे के कारण आसपास रहने वाल ेलोगɉ पर अĤ×य¢ Ĥभाव होता है। 
इस Ĥकार इस सेÈटर का कुĤभाव कारखाने के पǐरसर के बाहर भी होता है।  

1.1.7  शमन के मुÉय उपाय और ͧसफाǐरशɅ 

इन चुनौǓतयɉ से Ǔनपटने के ͧलए फाउंĜी ¢ेğ एक अͬधक सतंुͧलत और दरूदशȸ ͸िçटकोण अपना सकता 
है, ताͩक पया[वरण और जनसामाÛय दोनɉ सुरͯ¢त रहɅ।  

 ऊजा[-द¢ता और èवÍछ ɂधन : ऊजा[-द¢ भɪǑटयɉ (जैसे इंडÈशन भɪǑटयɉ), वेèट हȣट ǐरकवरȣ 
Ĥणाͧलयɉ के Ĥयोग को बढ़ावा Ǒदया जाए और धीरे-धीरे èवÍछ Ƀधन तथा नवीकरणीय ऊजा[ 
का Ĥयोग ͩकया जाए ताͩक उ×सज[न मɅ कमी आए। 

 वायु Ĥदषूण Ǔनयंğण : बैग ͩफãटर, वेट èĐबर और डèट एÈèĚैÈशन जैसी उपयुÈत वाय-ु
Ĥदषूण- Ĥणाͧलयाँ लगाई और अनुरͯ¢त कȧ जाएँ ताͩक कणीय पदाथ[, धुएँ और गैसीय उ×सज[न 
का Ǔनयंğण हो। 

 जल और अपͧशçट Ĥबंधन : पानी के दबुारा उपयोग और Èलोóɬ-लूप कूͧलगं Ĥणाͧलयɉ, 
अपͧशçट जल कȧ भलȣभाँǓत सफाई और फाउंĜी सɇड, धातुमल (èलैग) तथा अिÊनरोधी अपͧशçट 
को सुरͯ¢त Ǿप से सभंालकर दबुारा उपयोग ͩकया जाए या Ǔनपटान ͩकया जाए। 
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 åयावसायगत èवाèØय और सुर¢ा : åयिÈतगत सुर¢ा उपकरण (पीपीई) का Ĥयोग  सुǓनिæचत 
ͩकया जाए, वɅǑटलेशन और उ×पादन ¢ेğ के ͪवÛयास को सुधारा जाए, ͪपघलȣ धातु, मशीनɉ 
और खतरनाक सामĒी कȧ सुरͯ¢त हɇडͧलगं के बारे मɅ Ǔनयͧमत Ǿप से Ĥͧश¢ण Ǒदया जाए। 

 सामुदाǓयक सरु¢ा के उपाय : शोर, उ×सज[न और अपͧशçट Ǔनपटान कȧ Ǔनगरानी और Ĥबंधन 
ͩकया जाए तथा अिÊनसरु¢ा एव ंआसपास रहने वाले लोगɉ के बचाव के ͧलए आपातकालȣन 
तैयारȣ हमेशा सु͸ढ़ रहे।   

 Ĥौɮयोͬगकȧ उÛनयन तथा ¢मता Ǔनमा[ण : उÛनत ĤͩĐया Ǔनयंğण, यंğीकरण और एमएसएम 
उɮयमɉ के ͧलए ¢मता-Ǔनमा[ण काय[Đमɉ के माÚयम से आधुǓनकȧकरण को Ĥो×साǑहत ͩकया 
जाए ताͩक अनपुालन, उ×पादकता और Įͧमक-सरु¢ा बढ़ सके। 

ǑटÜपणीः (ͪवèततृ ĤͩĐया-वार सूची खÖड 1.3 मɅ दȣ गयी है) 
 

1.2  जोͨखम वगȸकरण पɮधǓत  

ईएसआइए के ͧलए अपनायी जानेवालȣ पɮधǓत åयविèथत और सहभाͬगतापूण[ ͸िçटकोण पर आधाǐरत 
है, िजसमɅ सभी Ĥासंͬगक Ǒहतधारकɉ और एफएमएपी काय[Đम से जुड़े साझेदारɉ कȧ भागीदारȣ सुǓनिæचत 
कȧ जाती है। पारदͧश[ता को बढ़ावा देने तथा काय[Đम के उɮदेæयɉ और सàभाͪवत Ĥभावɉ से सàबिÛधत 
सूचना के åयापक Ĥसार के उɮदेæय से ĤशासǓनक Ǔनकायɉ, èथानीय Ĥाͬधकाǐरयɉ, उɮयोग संघɉ तथा 
एमएसएमई ĤǓतǓनͬधयɉ के सहयोग से यह अÚययन परामश[-पɮधǓत से सàपÛन ͩकया गया। 
 
भारत के फाउंĜी एमएसएम उɮयमɉ के ͧसडबी-जीसीएफ ईएसआइए/ईएसएमपी अनवुी¢ण हेत ुतैयार कȧ 
गयी जोͨखम वगȸकरण पɮधǓत। 

 Ǔनàन :  जो सीͧमत, èथल-ͪवͧशçट Ĥभाव वाले; सरलतापवू[क Ûयूनीकरणीय; अनुपालनीय हो, 
उसे ग Įेणी मɅ वगȸकृत ͩकया जाता है।  

 मÚयम : जो मानक उपायɉ से Ǔनयंğण योÊय हɉ; िजनमɅ कोई उãलेखनीय लȣगेसी समèयाएँ न 
हɉ, उÛहɅ ख Įेणी मɅ वगȸकृत ͩकया जाता है।  

 उÍच : ऐसी पǐरयोजनाएँ, िजनसे मह×वपूण[, ͪवͪवध अथवा अपǐरवत[नीय Ĥभाव उ×पÛन होने 
कȧ सभंावना हो; परèपर जुड़े पǐरयोजना-समूहɉ  के संचयी Ĥभाव हɉ; या पुनवा[स / भूͧम 
अͬधĒहण के कारण जैव-ͪवͪवधता वाल ेसवंेदनशील ¢ेğɉ, èवदेशी समुदायɉ अथवा सांèकृǓतक 
धरोहर पर Ĥभाव पड़ता हो और संबंͬधत Ǔनयामकȧय आवæयकताओं का अनुपालन न ͩकया 
गया हो; अथवा Ĥमुख ͪवͬधक अननपुालन Ǒदखाई देत ेहɉ; या संवेदनशील Ēाहकɉ / Ĥभाव-
ĒाǑहयɉ  पर ĤǓतकूल Ĥभाव पड़ता हो, उÛहɅ क Įेणी मɅ वगȸकृत ͩकया जाता है। इस Įेणी कȧ 
पǐरयोजनाएँ इस काय[Đम मɅ शाͧमल नहȣं कȧ जातीं। 

 
इस पɮधǓत के मुÉय चरणɉ मɅ Ǔनàनͧलͨखत का समावेश है : 

 Ǒहतधारक से परामश[: एमएसएमई माͧलकɉ, कामगारɉ, èथानीय समुदायɉ तथा ¢ेğ के ͪवशेष£ɉ 
से सुåयविèथत चचा[एं कȧ गयीं, ताͩक पया[वरणीय एव ंसामािजक जोͨखमɉ, लाभɉ और ͬचÛताओं 
के ͪवͪवध पǐरĤेêयɉ कȧ जानकारȣ लȣ जा सके। 
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 Ĥलेखी समी¢ा : मौजूदा नीǓतयɉ, ͪवǓनयामकȧय ढाँचे, ¢ेğगत अÚययन तथा ͧसडबी कȧ 
ईएसएमएस ĤͩĐयाओं कȧ समी¢ा कȧ गयी, ताͩक राçĚȣय मानकɉ, आइएफसी काय[Ǔनçपादन 
मानकɉ तथा जीसीएफ पया[वरणीय एव ंसामािजक मानकɉ स ेअनुǾपता सुǓनिæचत कȧ जा सके। 

 पोट[फोͧलयो डाटा समी¢ाः ͧसडबी कȧ पवू[वतȸ पोट[फोͧलयो आिèतयɉ (पूव[वतȸ ऋण Ĥèतावɉ) के 
तकनीकȧ, ͪवƣीय एवं पया[वरणीय डाटा का ͪवæलषेण ͩकया गया, ताͩक जोͨखम कȧ पɮधǓतयɉ, 
काय[Ǔनçपादन के पǐरणामɉ और Ûयूनीकरण कȧ Ĥभावो×पादकता को ͬचिéनत ͩकया जा सके। 
इस Ĥमाण-आधार ने ¢ेğ-ͪवͧशçट चुनौǓतयɉ, अनुपालन Ĥवृͪ ƣयɉ तथा Ĥèताͪवत पहलकदͧमयɉ 
कȧ åयावहाǐरकता के बारे मɅ बहु मूãय अÛत͸[िçट Ĥदान कȧ।  

 साइट आकलन: पया[वरणीय और सामािजक सàयक छानबीन (ईएसडीडी) फॉमɟ तथा ईएसजी 
èĐȧǓनगं पğकɉ मɅ दȣ गयी सूचना के स×यापन के ͧलए ¢ेğ दौरे तथा साइट-èतर के आकलन 
सàपÛन ͩकये गये, िजससे वगȸकरण और सुर¢ोपाय आयोजना कȧ शुɮधता सुǓनिæचत कȧ जा 
सकȧ। 

 जोͨखम ͪवæलषेण एवं Ûयूनीकरण आयोजना :  ख Įेणी कȧ पहलकदͧमयɉ के ͧलए पया[वरणीय 
एव ं सामािजक जोͨखमɉ का ͪवæलेषण ͩकया गया, िजसमɅ उ×सज[नɉ, बǑहèİावɉ, अपͧशçट 
ĤबÛधन, ऊजा[ उपयोग तथा åयवसाय-सàबÛधी èवाèØय एवं सरु¢ा पर Úयान Ǒदया गया। ये 
Ĥभाव मÚयम, साइट-ͪवͧशçट तथा ĤǓतवत[नीय रहɅ, यह सुǓनिæचत करने के ͧलए Ûयूनीकरण 
उपाय ͬचिéनत ͩकये गये।  

 अनुवी¢ण और वगȸकरण : उप-पǐरयोजनाओं का अनवुी¢ण ईएसएमएस अपवज[न सूची कȧ 
सापे¢ता मɅ åयविèथत Ǿप से ͩकया गया, िजसके उपराÛत संभाͪवत जोͨखम-पथ के आधार 
पर उÛहɅ ख अथवा ग Įेणी के Ǿप मɅ वगȸकृत ͩकया गया। उप-पǐरयोजनाओं के अनुवी¢ण के 
पæचात ्संयÈुत åयाÉया ढाँचा सàपÛन ͩकया जाता है, िजसमɅ जीसीएफ के सरु¢ोपायɉ से पूण[ 
अनुǾपता सुǓनिæचत करते हु ए ͧसडबी अपनी आÛतǐरक ईएसएमएस ĤͩĐयाएं लागू करता है।  

 अãप जोͨखम पǐरयोजनाओं का स×यापन : ग Įेणी कȧ पǐरयोजनाओं के Ǔनàन-जोͨखम èवǾप 
कȧ पुिçट करने के ͧ लए उनकȧ समी¢ा कȧ गयी। ͪ वशषेकर Ĥभावो×पादकता  बढ़ाने तथा उपकरण 
उÛनयन पर Úयान Ǒदया  गया, जो ͪवǓनमा[ण ĤͩĐया मɅ बदलाव नहȣं लात ेअथवा Ĥदषूण कȧ 
माğा मɅ वɮृͬध नहȣं करते। 

 

ĤǓतभाͬगतापूण[ एवं साêय-आधाǐरत यह पɮधǓत समèयाओं, लाभɉ तथा एफएमएपी काय[Đम के अÛतग[त 
एमएसएमई उप-पǐरयोजनाओं से जुड़ी ͬचÛताओं कȧ सामूǑहक समझ सुǓनिæचत करती है। ͪवगत 
पोट[फोͧलयो डाटा के भͪवçयोÛमुखी जोͨखम ͪवæलषेण से एकȧकरण के ज़ǐरए ईएसआइए पया[वरणीय 
एव ंसामािजक जोͨखम ĤबÛधन के ͧलए पारदशȸ तथा मानक ढाँचा Ĥदान करता है। इसस ेͧसडबी कȧ 
ईएसएमएस तथा जीएससी पया[वरणीय एव ंसामािजक नीǓत के अनुपालन मɅ सु͸ढ़ता आती है।  
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1.3 पया[वरणीय एवं सामािजक सàयक छानबीन और आकलन  

माÛयताĤाÜत संèथा (एई) के Ǿप मɅ ͧसडबी यह सुǓनिæचत करने के ͧलए उƣरदायी है ͩक इस काय[Đम 
के अÛतग[त सभी उप-पǐरयोजनाएँ Ēीन Èलाइमेट फंड (जीसीएफ) पया[वरणीय एवं सामािजक सरु¢ोपायɉ 
(ईएसएस) तथा यथानुपाती, जोͨखम-आधाǐरत सàयक छानबीन ĤͩĐया का अनुपालन करती हɇ।  

Ĥयोजन हेतु उपयÈुत ईएसआइए (पया[वरणीय एव ंसामािजक Ĥभाव आकलन) : मÚयम जोͨखम (ख) 
के Ǿप मɅ Įेणीकृत उप-पǐरयोजनाओं के ͧलए ¢ेğ-ͪवशषे ईएसआइए समी¢ा वह है जो : 

 ऊजा[ कȧ अ×यͬधक मांग, वाय ुउ×सज[न (कणीय पदाथ[, ͧसͧलका धूल, धाि×वक धुआँ, दहन गैस), 
ठोस और खतरनाक अपͧशçट सजृन (फाउंĜी मɅ ĤयुÈत रेत, धातमुल, अिÊनरोधी अपͧशçट), कूͧलगं 
और ÈवɅͬचगं ĤͩĐयाओं से उ×पÛन अपͧशçट जल और माल-सामान कȧ हɇडͧलगं से जुड़ी जोͨखम, 
जो फाउंĜी कȧ मेिãटंग और कािèटंग ĤͩĐयाओं मɅ अपǐरहाय[ हɇ, के पया[वरणीय Ĥभावɉ कȧ पहचान 
करती है। 

 Įͧमकɉ कȧ दशा, åयावसायगत èवाèØय और सरु¢ा (अ×यͬधक ताप, ͪपघलȣ धातु, धूल, धुएँ, शोर, 
मशीनɉ और अपया[Üत èथान से सबंंͬधत जोͨखम), Ĥवासी और संͪवदा Įͧमकɉ कȧ दशा तथा समुदाय 
èतर के Ĥभाव (ͪवशेषकर फाउंĜी Èलèटर मɅ) जैसी सामािजक जोͨखमɉ का आकलन करता है। 

 संदभ[गत सवंेदनशीलताओं (जसैे Ĝेनेज, चैनलɉ, नǑदयɉ अथवा भजूल İोतɉ से समीपता) का मूãयांकन 
करता है। 
 

 जीसीएफ ǑदशाǓनदȶश बताते हɇ ͩक ईएसआइए को जोͨखम Įेणी के अनुपात मɅ तथा गǓतͪवͬध के 
ͪवͧशçट Ĥभावɉ का समाधान देने कȧ ͸िçट से तैयार ͩकया जाना चाǑहए।  

 िजन उप-पǐरयोजनाओं मɅ Ħाउनफȧãड उɮयम नये èथान / पǐरसर मɅ अपने मौजूदा पǐरचालनɉ का 
ͪवèतार और आधुǓनकȧकरण करने जा रहे हɇ; और (ii) जो Ēीन फȧãड पǐरयोजनाएँ यानी नये 
उɮयम èथाͪपत करनेवालȣ पǐरयोजना हɉ, वहाँ भूͧम का दायरा औɮयोͬगक ¢ेğ, औɮयोͬगक 
आèथान, अͬधसूͬचत औɮयोͬगक जोन, ͪवशेष आͬथ[क जोन, सरकार ɮवारा कृषीतर उपयोग के ͧलए 
पहले से Ǔनधा[ǐरत भूͧम पास[ल, सौर / पवन फाम[ आǑद सीͧमत हो, जहाँ समèत आवæयक सवंैधाǓनक 
अनुमǓतया/ँ इÛĥाèĚÈचर उपलÞध होता हो।  

 ऐसी पǐरयोजनाएँ इस ईएसआइए के अÛतग[त उÛहȣ ंèथानɉ के ͧलए पाğ हɇ, जहा ँपया[वरणीय एव ं
सामािजक सàयक छानबीन (ईएसडीडी) तथा ͪवͬधक / साइट èĐȧǓनगं पुिçट करती है ͩक भौǓतक 
अथवा आͬथ[क ͪवèथापनयुÈत कोई आवæयक भूͧम अͬधĒहण नहȣं हुआ है, कोई भी èथानीय  लोग 
Ĥभाͪवत नहȣं हु ए हɇ, कोई महǂवपणू[ पया[वास / सरंͯ¢त पाǐरतंğ Ĥभाͪवत नहȣं हुआ है, कोई 
सांèकृǓतक ͪवरासत Ĥभाͪवत नहȣ ंहु ई है और ͧसडबी के ईएसएमएस तथा जीसीएफ पया[वरणीय एव ं
सामािजक मानकɉ के अनुǾप कोई अÛय महǂवपूण[ पीएस5-पीएस8 बात नहȣं है। 

 कोई ऐसी उप-पǐरयोजना िजसके ͧलए अनुवी¢ण मɅ अपवज[न ĤͩĐया अथवा पीएस5-पीएस8 
अपे¢ाओं के अÛतग[त आनेवाले Ĥभाव ͬचिéनत हु ए हɉ, उसे अपाğ माना जाएगा और जीसीएफ-
एफएमएपी काय[Đम के अÛतग[त ͪवƣपोषण से उसे वंͬचत कर Ǒदया जाएगा।  

फाउंĜी ĤͩĐया और Ĥौɮयोͬगͩकयɉ स ेजुड़ी पया[वरणीय और सामािजक जोͨखम का ͪवèततृ आकलन 
Ǔनàमानुसार है 
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1.3.1 कÍचा माल तैयार करना 

 काय[ : आधार धातुएँ और ͧमĮ धातएुँ आवæयक यांǒğक और रासायǓनक गुण Ĥदान करती हɇ। 
 ĤͩĐया : लौह अयèक (ͪपग आइरन/èटȣल); ǐरसाइकãड èटȣल/एãयुͧमǓनयम èĐैप; 

कैथɬस/इनगॉɬस;् आवæयकतानुसार फाउंĜी कािèटंग मɅ ͧमĮ धात ुऔर फोिजɍग ऑपरेशन, फाउंͫĜयɉ 
तथा èटȣल ǐर-रोͧलगं ĤͩĐयाओं से ĤाÜत ǐरसाइकãड èĐैप का उपयोग ͩकया जाता है। 

o तैयारȣ : कÍचे माल का Ǔनरȣ¢ण और अशुɮधता दरू करने के ͧलए पथृÈकरण ͩकया जाता 
है। सहȣ संरचना सुǓनिæचत करने के ͧलए रासायǓनक ͪवæलेषण ͩकया जाता है। पूव[ तापन 
और ͧमĮ धातु का समावशे गलन ĤͩĐया Ĥारंभ होने से पवू[ ͩकया जाता है, ताͩक वांǓछत 
यांǒğक और रासायǓनक गुण ĤाÜत हो सकɅ । 

o कोर Ǔनमा[ण : कािèटंग मɅ भीतरȣ पोले भाग बनाने के ͧलए रेत से कोर बनाए जाते हɇ। 
मजबतूी के ͧलए उÛहɅ पकाया जाता है और पोǐरगं के पहले अंदर रखा जाता है। 

(क) पया[वरण सबंंधी मुÉय जोͨखम : 
 ऊजा[ कȧ खपत : पूव[-तापन और ͧमĮण कȧ तैयारȣ मɅ ǒबजलȣ या दहनशील Ƀधन कȧ जǾरत 

पड़ती है, िजससे सीधे तौर पर Ēीनहाउस गैस का उ×सज[न होता है। 
 धूल उ×सज[न : èĐैप मेटल कȧ छंटाई और कǑटंग मɅ बारȣक कण Ǔनकलते हɇ, जो कारखाने 

के अंदर तथा आसपास हवा कȧ गुणवƣा ǒबगाड़ते हɇ। 
 मदृा एवं जल संदषूण : तैलȣय èĐैप, ÝलÈस या ͧमĮ धातु बनाने वाल ेरसायन से संदषूक 

तǂव मदृा और भूͧमगत जल मɅ ǐरस सकत ेहɇ।  
 

(ख) मुÉय सामािजक जोͨखम 
 Įͧमकɉ का èवाèØय : धूल और धुए ँके संपक[  मɅ आने से æवसन समèयाएँ और भारȣ èĐैप 

मैनुअलȣ संभालने स ेकाय[-अनुकूलता संबंधी शारȣǐरक तनाव हो सकता है।  
 åयवसायगत सुर¢ा : सुर¢ा संबंधी Ĥोटोकाल का पालन न करने पर मशीनɉ और उनके 

गǓतशीलȣ भागɉ के कारण दघु[टना घǑटत होने का जोͨखम रहता है। 
 
कÍचा माल तैयार करने कȧ ĤͩĐया मɅ होने वालȣ गǓतͪवͬधयɉ का Įेणीकरण : ग (Ǔनàन जोͨखम) 
कÍचा माल शुçक, Ǔनयंǒğत ĤͩĐयाओं ɮवारा तैयार होता है, िजसमɅ न तो अपͧशçट जल Ǔनकलता है 
और न हȣ खतरनाक रसायन का Ĥयोग होता है। इसमɅ नाममाğ कȧ åयावसायगत जोͨखम होती है। 
इसͧलए, इन गǓतͪवͬधयɉ को ग Įेणी (Ǔनàन जोͨखम) मɅ रखा गया है। 
 
कÍचा माल तैयार करने कȧ ĤͩĐया के Įेणीकरण का औͬच×य 
फाउंͫĜयɉ मɅ कÍचे माल कȧ तैयारȣ मɅ Ǔनरȣ¢ण, पथृÈकरण, रसायन-ͪवæलेषण, पवू[-तापन, ͧमĮण-तǂवɉ 
का समावेश आǑद काय[ और रेत तथा बाइंडरɉ का उपयोग होता है। ये सभी गǓतͪवͬधयाँ शुçक होती हɇ 
और इनकȧ ĤͩĐया Ǔनयंǒğत होती है, िजसमɅ न तो आġ[ Ĥसंèकरण होता है, न अपͧशçट जल Ǔनकलता 
है और न हȣ खतरनाक रसायनɉ कȧ हɇडͧलगं। पया[वरण पर दçुĤभाव कम और सीͧमत ¢ेğ मɅ होता है। 
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मुÉयतः थोड़ी-सी धूल उड़ती है और सामĒी कȧ हɇडͧलगं तथा कोर पकाने मɅ ताप उ×पÛन होता है, 
िजसके ͧलए पǐरसर मɅ हȣ मानक पǐरचालन Ĥणाͧलयɉ के माÚयम से åयवèथा कȧ जा सकती है।   
 
सामािजक जोͨखम के अंतग[त नेमी åयावसायगत èवाèØय तथा सुर¢ा पहलू आते हɇ, जैसे माल-सामान 
कȧ हɇडͧलगं, ताप के सपंक[  मɅ आना और उपकरणɉ का Ĥयोग। पीपीई के Ĥयोग, उͬचत वɅǑटलेशन और 
पǐरसर मɅ सुåयवèथा ɮवारा इन जोͨखमɉ का Ǔनराकरण ͩकया जा सकता है। पया[वरण को अͬधक 
Ĥभाͪवत करने वाले उ×सज[न, खतरनाक अपͧशçट या सामुदाǓयक दçुĤभाव न होने के करण कÍचा 
माल तैयार करने कȧ ĤͩĐया को ग Įेणी (Ǔनàन जोͨखम) मɅ रखना उपयुÈत होगा।  

 
कÍचा माल तैयार करने कȧ ĤͩĐया मɅ ĤयोÏय आइएफसी Ǔनçपादन मानक 

 पीएस 1 – पया[वरणीय और सामािजक जोͨखमɉ तथा Ĥभावɉ का आकलन : पया[वरणीय और 
सामािजक जोͨखमɉ कȧ आधारभूत जाँच, Ĥलेखन और Ǔनगरानी सुǓनिæचत करने के ͧलए सीͧमत 
Ǿप से ĤयोÏय। तैयारȣ तथा कोर-Ǔनमा[ण गǓतͪवͬधयɉ कȧ ĤकृǓत Ǔनàन जोͨखम कȧ होने के 
कारण मानक पǐरचालन ĤͩĐया तथा Ǔनयमɉ का अनपुालन पया[Üत Ĥतीत होता है। 

 पीएस 2 – Įͧमक और उनके काम करने कȧ दशाएँ : इसमɅ åयावसायगत èवाèØय और सुर¢ा 
(ओएचएस) सबंंधी नेमी जोͨखम, जैसे माल-सामान कȧ मैनुअल हɇडͧलगं, पवू[-तापन और कोर-
Ǔनमा[ण के समय ताप का सपंक[ , मशीन पǐरचालन तथा पीपीई का Ĥयोग आǑद पर Úयान Ǒदया 
जाता है। 

 पीएस3 – संसाधनɉ कȧ द¢ता और Ĥदषूण कȧ रोकथाम : कÍचे माल के द¢तापूव[क Ĥयोग, 
हɇडͧलगं और कोर-Ǔनमा[ण के दौरान अãपमाğा मɅ Ǔनकलने वालȣ धूल कȧ रोकथाम तथा पǐरसर 
को सुåयविèथत रखने कȧ Ĥणाͧलयɉ से संबंͬधत है। 

 पीएस4 – सामुदाǓयक èवाèØय एवं सुर¢ा  सुǓनिæचत ͩकया जाता है ͩक अãप धूल, शोर और 
काय[èथल गǓतͪवͬधयाँ आसपास के समुदायɉ पर ĤǓतकूल Ĥभाव नहȣं डालती हɇ और 
आपातकालȣन तैयाǐरयɉ के आधारभूत उपाय ͪवɮयमान हɇ। 

 पीएस5 से पीएस8 िèथǓतजÛय हɇ, Èयɉͩक ये तभी लागू होते हɇ, जब जवै-ͪवͪवधता कȧ ͸िçट 
से सवंेदनशील ¢ेğɉ, èथानीय समुदायɉ या सांèकृǓतक ͪवरासत से सबंंͬधत कानूनी अनपुालन 
ͩकए बगैर भूͧम अͬधĒǑहत कȧ जाए। 

 
ͧसडबी के ईएसएमएस और जीसीएफ के ईएसएस को Ĥारंͧभक परȣ¢ण के दौरान इन ǒबदंओंु पर 
समुͬचत Úयान देना चाǑहए। 

 
कÍचा माल तैयार करने कȧ ĤͩĐया मɅ जोͨखम Ûयूनीकरण / अनुकूलन Ĥौɮयोͬगͩकया ँ
फाउंĜी ¢ेğ के ͧलए उÈत ĤͩĐया Įेणी के अंतग[त ͧसडबी ने ऊजा[ द¢ Ĥौɮयोͬगͩकयɉ कȧ पहचान कȧ 
है। 

Đ. Ĥौɮयोͬगकȧ / मशीन का नाम ĤͩĐया Įेणी पǐरयोजना Įेणी 
1 ऑटोमैǑटक कोãड बॉÈस कोर शूटर कोर कȧ तैयारȣ Įेणी – ग 
2 ऑटोमैǑटक कोर Þलोइंग मशीन कोर कȧ तैयारȣ Įेणी – ग 
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3 इलेिÈĚͧसटȣ हȣटेड डाई-हȣǑटंग भɪटȣ  कोर कȧ तैयारȣ Įेणी – ग 
4 एÈसोथͧम[क / इनसलुेǑटंग èलȣåस ्

(बेͩकंग èलȣåस के ͧ लए ओवन, मोिãडंग 
मशीनɅ, वैÈयूम ͧसèटम) 

कोर कȧ तैयारȣ Įेणी – ग 

5 ऑइल फायड[ कोर Ĝाइंग ओवन कोर कȧ तैयारȣ Įेणी – ग 
6 मेकेǓनकल ÛयूमैǑटक Èलच ऑपरेटेड 

Đɇ क टाइप ǒबलेट शीǐरगं Ĥसे (èटॉक 
कǑटंग) 

कÍचा माल एवं Ĥोसेͧसगं 
 

Įेणी – ग 

7 सीएनसी ͧमͧलगं (पैटन[ शॉप)  पैटन[ मेͩकंग Įेणी – ग 
8 

सीएनसी वायर कट मशीन (टूल Ǿम)  
पैटन[ मेͩकंग 

 
Įेणी – ग 

9 मौजूदा पǐरचालन / ͪवǓनमा[ण पǐरसर  
के èवयं के Ĥयोग के ͧलए सोलर फोटो 
वोãटेक पावर पǐरयोजना 

नवीकरणीय ऊजा[ 
Ĥौɮयोͬगकȧ 

 

Įेणी – ग 

10 याǒğयɉ / कारखाने के èटाफ / कÍचा 
माल और तैयार माल आǑद के पǐरवहन 
के ͧलए इलेिÈĚक मोǒबͧलटȣ – दो 
पǑहया, तीन पǑहया, चार पǑहया, ई-बसɅ, 
ई-Ěक आǑद   

हǐरत पǐरवहन एवं 
लॉिजिèटÈस 

 

Įेणी – ग 

11 Ĥचालन / ͪवǓनमा[ण के मौजूदा पǐरसर 
मɅ वाहनɉ कȧ चािजɍग और बैटरȣ अदला-
बदलȣ कȧ åयवèथा 

हǐरत पǐरवहन एवं 
लॉिजिèटÈस 

Įेणी – ग 

12 वषा[ जल संचयन Ĥणालȣ, सतहȣ जल 
भंडारण इकाइया,ँ èटॉम[वाटर Ĥबंधन 
उपकरण और भजूल पुनभ[रण åयवèथा 

जल-द¢ Ĥौɮयोͬगकȧ 
 

Įेणी - ग 

13 ͪवषम मौसम सह सकने लायक मकान 
/ संरचना के ͧलए èथानीय ͸िçट से 
उपयुÈत, Ǒटकाऊ माल का Ĥयोग करत े
हु ए हǐरत भवन 

जलवाय-ुअनुकूल सामĒी 
 

Įेणी – ग 

नोट- 
(i) उÈत सूची सांकेǓतक है, न ͩक संपणू[; इनसे ͧभÛन Ĥोɮयोͬगͩकयɉ/मशीनɉ के Ǔनधीयन पर एई उसी 
िèथǓत मɅ ͪवचार कर सकते हɇ, जब वे एफएमएपी के अनुमोǑदत दायरे और पाğता मानदंड मɅ आती 
हɉ, ईएसएमएस के अनसुार उनकȧ जाँच और वगȸकरण होता हो तथा वे ई एंड एस के ĤयोÏय मानकɉ 
के अनुǾप हɉ। 
 
(ii) उÈत ताͧलका मɅ बताई गई Įेणी सबंंͬधत Ĥोɮयोͬगकȧ/ĤͩĐया के ͪवͧशçट जोͨखम-Ĥोफाइल Ǒदखाती 
है।  जहाँ (क) ͩकसी Ħाउनफȧãड उɮयम के ͪवèतार / नए èथान पर आधुǓनकȧकरण  (ख) Ēीनफȧãड 
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उɮयम या (ग) ͩकसी ऑफ साइट आरई/ईई पǐरयोजना के भाग के Ǿप मɅ वहȣ Ĥोɮयोͬगकȧ Ĥèताͪवत 
है, तब सपंूण[ उप-पǐरयोजना का अंǓतम Įेणीकरण ईएसडीडी और èथल/ͪवͬधक जाँच के आधार पर 
ͩकया जाएगा। ऐसे Ĥकरणɉ मɅ यǑद भूͧम संबंधी, èथल सबंंधी, सामुदाǓयक èवाèØय और सुर¢ा या 
अÛय èथल-ͪवशषे जोͨखमɅ सामाÛय, èथल-ͪवशेष और Ǔनयंğणीय मानी गई हɉ तो उप-पǐरयोजना को 
ख Įेणी मɅ वगȸकृत ͩकया जा सकता है। 

1.3.2 धातु ͪपघलाना 

फाउंĜी पǐरचालनɉ मɅ धातु ͪपघालना एक महǂवपूण[ चरण है। इस चरण मɅ धातुओं और ͧमĮण तǂवɉ 
को कािèटंग के ͧलए ͪपघलने तक गम[ ͩकया जाता है। इस ĤͩĐया मɅ तापमान और रासायǓनक घटकɉ 
पर Ĥभावी Ǔनयंğण सुǓनिæचत ͩकया जाता है, ताͩक वाǓंछत यांǒğक गुण ĤाÜत हो सकɅ ।  

ĤͩĐया : 
क. चािजɍग : तैयार कÍचा माल (ͪपग आइरन, èटȣल èĐैप, ͧमĮण तǂव) भɪǑटयɉ मɅ चाज[ ͩकया 

जाता है। 
ख. ͪपघालना : 

i. Èयूपोला भɪटȣ : Ǔनरंतर ͪपघालने के ͧलए ͪपग आइरन/èĐैप के साथ कोयल ेऔर ÝलÈस 
का उपयोग ͩकया जाता है। 

ii. इंडÈशन भɪटȣ : èटȣल और गैर फेरस ͧमĮणɉ के ͧलए सटȣक तापमान और रसायन Ǔनयंğण 
Ĥदान करती है। 

ग. शोधन : धातु कȧ गुणवƣा मɅ सुधार के ͧलए ͫडगैͧसगं, धातुमल हटाने और ͫडऑÈसीडेशन के 
काय[ ͩकए जाते हɇ। 

घ. सुपरहȣǑटंग : ͪपघलȣ हु ई धातु को उस ǒबदं ुतक गम[ ͩकया जाता है ͩक वह उंडेलने कȧ िèथǓत 
मɅ आ जाए, ताͩक मोãड ͩफͧलगं भलȣभाँǓत हो सके। 
 

(क) पया[वरण सबंंधी मुÉय जोͨखम :  
 ऊजा[ कȧ खपत : इंडÈæन और Èयूपोला भɪǑटयɉ मɅ ǒबजलȣ या Ƀधन का भारȣ उपयोग होता 

है, जो Ēीनहाउस उ×सज[न को बढ़ाता है। 
 वायु Ĥदषूण : Èयपूोला भɪǑटयाँ SOₓ, NOₓ और कणीय पदाथ[ उ×सिज[त करती हɇ, िजसस े

आसपास कȧ हवा Ĥदूͪ षत होती है। 
 घन कचरा : धातुमल और अिÊनरोधी लाइǓनगं अपͧशçट का सुरͯ¢त Ǔनपटान आवæयक है, 

ताͩक मदृा और जल दषूण रोका जा सके। 

(ख) मुÉय सामािजक जोͨखम : 
 ताप के साथ संपक[  : मजदरूɉ को अ×यͬधक ताप का सामना करना पड़ता है और ͪपघलȣ 

धातु के छȤटɉ से जलने का खतरा रहता है। 
 ͪवèफोट का जोͨखम : èĐैप मɅ नमी या ठȤक से चािजɍग न होने से भारȣ ͪवèफोट हो सकता 

है, िजससे मजदरूɉ कȧ सुर¢ा को खतरा पैदा हो सकता है। 

धातु ͪपघलाने कȧ ĤͩĐया मɅ ǓनǑहत गǓतͪवͬधयɉ का Įेणीकरण -  Įेणी : ख (मÚयम जोͨखम) 
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धातु ͪपघलाने का काय[ उÍच तापमान वालȣ भɪǑटयɉ मɅ होता है, िजसमɅ मजदरू उ×सज[न और 
åयावसाǓयक ताप के संपक[  मɅ आते हɇ। ये जोͨखमɅ èथल-ͪवͧशçट और Ĥबंध-योÊय हɇ, इसͧलए इÛहɅ ख 
Įेणी (मÚयम जोͨखम) मɅ रखना उͬचत है। 
 
धातु ͪपघलाने कȧ ĤͩĐया के वगȸकरण का औͬच×य :  
धातु ͪपघलाने के काय[ मɅ उÍच तापमान वालȣ भɪǑटयɉ का Ĥयोग होता है, िजनमɅ ऊजा[ कȧ भारȣ खपत 
होती है और वायु तथा धातमुल जसैे कणीय पदाथɟ का उ×सज[न होता है। åयावसाǓयक जोͨखम मɅ ताप, 
धुएँ और ͪपघलȣ धातु से संपक[  शाͧमल है। ये जोͨखम èथल-ͪवͧशçट होती हɇ और मानक Ǔनयंğणɉ 
ɮवारा Ĥबंध योÊय होती हɇ। इसͧलए इस ĤͩĐया को ख Įेणी (मÚयम जोͨखम) मɅ रखा गया है।  
 
धातु ͪपघलाने कȧ ĤͩĐया मɅ ĤयोÏय आइएफसी Ǔनçपादन मानक 

 पीएस1 :   भɪटȣ पǐरचालन, वायु उ×सज[न और åयावसाǓयक जोͨखम के साथ जुड़ी मÚयम 
Įेणी कȧ पया[वरणीय और सामािजक जोͨखमɉ कȧ पहचान, Ǔनगरानी और Ĥबंधन के ͧलए 
ĤयोÏय। 

 पीएस2 :  चािजɍग और टैͪपगं पǐरचालनɉ के दौरान उÍच तापमान, ͪपघलȣ धातु, धुएँ, शोर स े
संपक[  और मैनुअल हɇडͧलगं आǑद åयावसायगत èवाèØय और सुर¢ा जोͨखमɉ के कारण घǓनçठ 
संबंध।   

 पीएस3 : भɪǑटयɉ कȧ ऊजा[ द¢ता को बढ़ाने, वायु उ×सज[न, धातुमल और अिÊनरोधी अपͧशçट 
को कम करने और èवÍछ उ×पादन Ĥणाͧलयɉ को बढ़ाने के ͧलए ĤयोÏय। 

 पीएस4: भɪटȣ पǐरचालनɉ से होने वाला वाय-ुउ×सज[न, शोर और आपातकालȣन जोͨखम (आग, 
ͪवèफोट) आसपास के लोगɉ पर ĤǓतकूल Ĥभाव न डाले, यह सुǓनिæचत करने के ͧलए ĤयोÏय। 

 पीएस5 से पीएस 8 िèथǓतजÛय हɇ, Èयɉͩक ये तभी लागू होते हɇ, जब जैव-ͪवͪवधता कȧ ͸िçट 
से सवंेदनशील ¢ेğɉ, èथानीय समुदायɉ या सांèकृǓतक ͪवरासत से सबंंͬधत कानूनी अनपुालन 
ͩकए बगैर भूͧम अͬधĒǑहत कȧ जाए। 

ͧसडबी के ईएसएमएस और जीसीएफ के ईएसएस को Ĥारंͧभक परȣ¢ण के दौरान इन ǒबदंओंु पर समुͬचत 
Úयान देना चाǑहए।  

 
धातु ͪपघलाने कȧ ĤͩĐया मɅ जोͨखम Ûयूनीकरण / अनकूुलन Ĥौɮयोͬगͩकया ँ
 
Đ.  Ĥौɮयोͬगकȧ का नाम  ĤͩĐया Įेणी  पǐरयोजना Įेणी 

 
1 ͫडवाइडेड Þलाèट Èयूपोला मेटल चािजɍग एवं मेिãटंग Įेणी – ख 

2 
गैस से चलने वालȣ एãयुͧमǓनयम 
मेिãटंग भɪटȣ (तेल से चलने वालȣ 
भɪटȣ के èथान पर 

मेटल चािजɍग एवं मेिãटंग 
 

Įेणी – ख 
 

3 गैस से चलने वाला Èयपूोला मेटल चािजɍग एवं मेिãटंग Įेणी – ख 
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4 
एãयुͧमǓनयम फैÈटरȣ मɅ उÍच 
द¢ता वालȣ औɮयोͬगक भɪटȣ 

मेटल चािजɍग एवं मेिãटंग 
 

Įेणी – ख 
 

5 हॉट Þलाèट Èयूपोला मेटल चािजɍग एवं मेिãटंग Įेणी – ख 
6 इंडÈशन ǒबलेट हȣटर मेटल चािजɍग एवं मेिãटंग Įेणी – ख 

7 
इंडÈशन भɪटȣ िजसके साथ कूͧलगं 
टॉवर और पी शोधन यंğ हो 

मेटल चािजɍग एवं मेिãटंग 
 

Įेणी – ख 
 

8 
एãयूͧमǓनयम के ͧलए इंडÈशन 
मेिãटंग भɪटȣ 

मेटल चािजɍग एवं मेिãटंग 
 

Įेणी – ख 
 

9 तेल से चलने वालȣ रोटरȣ भɪटȣ मेटल चािजɍग एवं मेिãटंग Įेणी – ख 

10 

ǐरमुवबेल हथ[ युÈत चɅबर (1200 
ͫडĒी सɅǑटĒेड तक का तापमान 
सहने योÊय तथा कंÜयूटर ɮवारा 
तापमान Ǔनयंğण सǑहत) 

मेटल चािजɍग एवं मेिãटंग 
 

Įेणी - ख 
 

11 
इंडÈशन भɪटȣ के ͧलए kWh 
इंͫडकेटर  

मेटल चािजɍग एवं मेिãटंग 
 

Įेणी – ग 
 

12 
ͧलिÈवड मेटल सÜलाय 
Liquid Metal Supply 

मेटल चािजɍग एवं मेिãटंग 
 

Įेणी – ग 
 

13 
औɮयोͬगक भɪटȣ के ͧलए 
ͪवǓनयǐरगं 

मेटल चािजɍग एवं मेिãटंग 
 

Įेणी – ग 
 

14 मौजूदा पǐरचालन / ͪवǓनमा[ण 
पǐरसर  के èवयं के Ĥयोग के ͧलए 
सोलर फोटो वोãटेक पॉवर 
पǐरयोजना 

नवीकरणीय ऊजा[ Ĥौɮयोͬगकȧ 
 

Įेणी – ग 
 

15 याǒğयɉ / कारखाने के èटाफ / 
कÍचा माल और तैयार माल आǑद 
के पǐरवहन के ͧलए इलेिÈĚक 
मोǒबͧलटȣ – दो पǑहया, तीन पǑहया, 
चार पǑहया, ई-बसɅ, ई-Ěक आǑद  

हǐरत पǐरवहन एवं 
लॉिजिèटÈस 

 

Įेणी – ग 
 

16 Ĥचालन / ͪवǓनमा[ण के मौजूदा 
पǐरसर मɅ वाहनɉ कȧ चािजɍग और 
बैटरȣ अदला-बदलȣ कȧ åयवèथा 

हǐरत पǐरवहन एवं 
लॉिजिèटÈस 

 

Įेणी – ग 
 

17 अपͧशçट जल / बǑहःİाव उपचार/ 
ज़ेडएलडी 

जल-द¢ Ĥौɮयोͬगͩकया ँ
 

Įेणी – ग 
 

18 वषा[ जल संचयन Ĥणालȣ, सतहȣ 
जल भंडारण इकाइयाँ, èटॉम[वाटर 
Ĥबंधन उपकरण और भूजल 
पुनभ[रण åयवèथा 

जल-द¢ Ĥौɮयोͬगͩकया ँ
 

Įेणी – ग 
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19 ͪवषम मौसम सह सकने लायक 
मकान / सरंचना के ͧलए èथानीय 
͸िçट से उपयुÈत, Ǒटकाऊ माल का 
Ĥयोग करते हु ए हǐरत भवन 

जलवाय-ुअनुकूल सामĒी 
 

Įेणी – ग 
 

नोट - 
(i) उÈत सूची सांकेǓतक है, न ͩक संपणू[; इनसे ͧभÛन Ĥोɮयोͬगͩकयɉ/मशीनɉ के Ǔनधीयन पर एई उसी 
िèथǓत मɅ ͪवचार कर सकते हɇ, जब वे एफएमएपी के अनुमोǑदत दायरे और पाğता मानदंड मɅ आती 
हɉ, ईएसएमएस के अनसुार उनकȧ जाँच और वगȸकरण होता हो तथा वे ई एंड एस के ĤयोÏय मानकɉ 
के अनुǾप हɉ। 
 
(ii) उÈत ताͧलका मɅ बताई गई Įेणी सबंंͬधत Ĥोɮयोͬगकȧ/ĤͩĐया के ͪवͧशçट जोͨखम-Ĥोफाइल Ǒदखाती 
है।  जहाँ (क) ͩकसी Ħाउनफȧãड उɮयम के ͪवèतार / नए èथान पर आधुǓनकȧकरण  (ख) Ēीनफȧãड 
उɮयम या (ग) ͩकसी ऑफ साइट आरई/ईई पǐरयोजना के भाग के Ǿप मɅ वहȣ Ĥोɮयोͬगकȧ Ĥèताͪवत 
है, तब सपंूण[ उप-पǐरयोजना का अंǓतम Įेणीकरण ईएसडीडी और èथल/ͪवͬधक जाँच के आधार पर 
ͩकया जाएगा। ऐसे Ĥकरणɉ मɅ यǑद भूͧम संबंधी, èथल सबंंधी, सामुदाǓयक èवाèØय और सुर¢ा या 
अÛय èथल-ͪवशषे जोͨखमɅ सामाÛय, èथल-ͪवशेष और Ǔनयंğणीय मानी गई हɉ तो उप-पǐरयोजना को 
ख Įेणी मɅ वगȸकृत ͩकया जा सकता है। 

1.3.3 मोिãडंग और कािèटंग 

काय[ : 
मोिãडंग और कािèटंग मɅ अंǓतम उ×पाद कȧ Ïयाͧमतीय ĤǓतकृǓत बनाने के ͧलए रेत के मोãड और 
कोर का Ǔनमा[ण करना होता है और कािèटंग करने के ͧलए ͪपघलȣ धातु को इन पोले कोर मɅ डालना 
होता है। 

ĤͩĐया : 
क. रेत तैयार करना : ͧसͧलका रेत मɅ बाइÛडर (बɅटोनाइट), पानी और योजक ͧमलाए जात ेहɇ, 

ताͩक उसमɅ मजबूती, पारगàयता, Ĥवहनीयता तथा आġ[ता Ǔनयंğण आ जाए। पुनःĤाÜत 
(ǐरÈलेàड) रेत को दबुारा काम मɅ लेने के ͧलए ससंाͬधत ͩकया जाता है ताͩक गुणवƣा बनी 
रहे।      

ख. मोिãडंग : तैयार कȧ गई रेत पैटन[ के चारɉ ओर पकै कȧ जाती है, ताͩक मोãड कैͪवटȣ बन 
सके। अध[Ǔनͧम[त मोãड गेǑटंग Ĥणाͧलयɉ ɮवारा संयुÈत ͩकए जाते हɇ ताͩक जब धातु उंडेलȣ 
जाए तो धातु का Ĥवाह ठȤक रहे। 

ग. कािèटंग : ͪपघलȣ धात ुको èĤ ूऔर रनर के माÚयम स ेसाँचɉ मɅ डाला जाता है, जहा ँवह 
गुहाओं मɅ जाकर इिÍछत आकार ले लेती है। धातु ठोस हो जाने पर साँचे तोड़कर कािèटंग 
Ǔनकाल लȣ जाती है। 

 
(क)  पया[वरणीय जोͨखम 
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 धूल उ×सज[न : रेत तैयार करने और साँचे बनाने मɅ ͧसͧलका धूल Ǔनकलती है, जो वायु गणुवƣा 
को कम करती है। 

 ÚवǓन Ĥदषूण : तेज गǓत वालȣ मोिãडंग मशीनɅ भारȣ शोर करती है। 
 अपͧशçट रेत : मोिãडंग मɅ काम मɅ आई रेत कȧ बड़ी माğा को या तो पुनः संसाͬधत करना 

होता या उसका सुरͯ¢त Ǔनपटान करना होता है। 
(ख) सामािजक जोͨखमɅ 

 काय[èथल-अनुकूलता सबंंधी शारȣǐरक तनाव: भारȣ साँचे के दोनɉ Ǒहèसɉ कȧ मैनुअल हɇडͧलगं के 
कारण Įͧमकɉ मɅ मांसपेशीय एवं अिèथ-पंजर संबंधी ͪवकार होने कȧ जोͨखम रहती है। 

 åयावसायगत सुर¢ा : मोãड जोड़ते समय कुचले जाने कȧ और गǓतशील मशीनɉ से दघु[टना 
होने कȧ जोͨखम रहती है।  
 

मोिãडंग और कािèटंग ĤͩĐया कȧ गǓतͪवͬधयɉ का Įेणीकरण – Įेणी : ख (मÚयम जोͨखम) 
मोिãडंग और कािèटंग मɅ ͪपघलȣ धातु को उंडेलना और हɇडल करना होता है। यह काय[ åयावसाǓयक 
èवाèØय और उ×पादन èथल पर उ×सज[न कȧ जोͨखमɅ पैदा करता है। ये जोͨखमɅ èथल ͪवͧशçट हɇ और 
मानक सरु¢ा तथा Ĥदषूण Ǔनयंğण उपायɉ ɮवारा इनके ͧलए Ĥबंध ͩकया जा सकता है। 
 
मोिãडंग और कािèटंग ĤͩĐया के Įेणीकरण का औͬच×य : 
मोिãडंग और कािèटंग मɅ साँचɉ का Ǔनमा[ण होता है और ͪपघलȣ धातु सीधे उन साँचɉ मɅ उंडेलȣ जाती 
है। इससे मÚयम Įेणी कȧ åयावसायगत èवाèØय और सरु¢ा संबंधी जोͨखम उ×पÛन होती हɇ, जसै े
उÍच तापमान, ͪपघलȣ धातु के छȤंटɉ और धुएँ से संपक[ । पया[वरणीय Ĥभाव मुÉयतः धूल, धातु उंडेलत े
समय उ×सज[न और अपͧशçट रेत Ǔनकलना है। मानक Ǔनयंğणɉ ɮवारा इन सबके ͧलए Ĥबंध ͩकया जा 
सकता है। 
 
मोिãडंग और कािèटंग ĤͩĐया मɅ ĤयोÏय आइएफसी Ǔनçपादन मानक 

 पीएस1 : मोिãडंग और कािèटंग पǐरचालनɉ से जुड़ी पया[वरणीय और सामािजक जोͨखमɉ कȧ 
पहचान, आकलन और Ĥबंधन, साथ हȣ ͪपघलȣ धात ुकȧ हɇडͧलगं, धूल और उ×सज[न तथा 
åयावसाǓयक èवाèØय और सुर¢ा जोͨखमɉ मɅ èथल ͪ वशषे ईएसआइए एवं ईएसएमपी के माÚयम 
से ĤयोÏय।   

 पीएस2:  मोिãडंग, पोǐरगं और शेक-आउट पǐरचालनɉ के दौरान मजदरूɉ के èवाèØय और सुर¢ा 
संबंधी जोͨखम के Ĥबंधन से सबंंͬधत। 

 पीएस3: धूल, उ×सज[न और मोिãडंग रेत के पुनः भलȣभाँǓत उपयोग के ͧलए ĤयोÏय। 
 पीएस4: संयंğ पǐरसर मɅ उ×सज[न और आपातकालȣन जोͨखमɉ के ͧलए Ĥबंधन सुǓनिæचत करने 

मɅ ĤयोÏय 
 पीएस5 से पीएस8 िèथǓतजÛय हɇ, Èयɉͩक ये तभी लागू होते हɇ, जब जवै-ͪवͪवधता कȧ ͸िçट 

से सवंेदनशील ¢ेğɉ, èथानीय समुदायɉ या सांèकृǓतक ͪवरासत से सबंंͬधत कानूनी अनपुालन 
ͩकए बगैर भूͧम अͬधĒǑहत कȧ जाए। 
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ͧसडबी के ईएसएमएस और जीसीएफ के ईएसएस को Ĥारंͧभक परȣ¢ण के दौरान इन ǒबदंओंु पर समुͬचत 
Úयान देना चाǑहए। 
 
मोिãडंग और कािèटंग ĤͩĐया मɅ जोͨखम Ûयूनीकरण / अनुकूलन Ĥौɮयोͬगͩकया ँ 

Đ.  Ĥौɮयोͬगकȧ का नाम  ĤͩĐया Įेणी पǐरयोजना Įेणी 
1 ऑटोमैǑटक Ýलाèकलसे मोिãडंग मशीन मोिãडंग Įेणी – ख 
2 कांपैÈट वǑट[कल मोिãडंग मशीन मोिãडंग Įेणी – ख 
3 कोर सेटर एवं ऑटोमैǑटक मोãड कÛवेयर मोिãडंग Įेणी – ख 

4 
पूण[ èवचाͧलत सीएनसी इंजÈेशन मोिãडंग 
मशीन (टूल Ǿम) 

मोिãडंग 
 

Įेणी – ख 
 

5 मोिãडंग ¢ेğ मɅ हाइ Ĥेशर मोिãडंग लाइन  मोिãडंग Įेणी – ख 

6 
मेकेनाइóड मोिãडंग मशीनɅ (पीएलसी Ǔनयंğण 
सǑहत) 

मोिãडंग 
 

Įेणी – ख 
 

7 
साइमãटेǓनअस जॉãट/ èÈवीज़ मोिãडंग मशीन मोिãडंग 

 
Įेणी – ख 

 
8 ऑटोमैǑटक ऑन-लाइन सɇड कंĚोलर रेत तैयार करना Įेणी – ख 
9 कंÜयूटर Ǔनयंǒğत सɇड कूलर-ͧमÈसर रेत तैयार करना Įेणी – ख 
10 ऊजा[-द¢ थम[ल ǐरÈलमेशेन Üलांट रेत तैयार करना Įेणी – ख 
11 इंटɅͧसव ͧमÈसर (मोिãडंग / कोर) रेत तैयार करना Įेणी – ख 

12 
मेकेǓनकल सɇड ǐरÈलेमशेन (पीएलसी Ǔनयंǒğत) रेत तैयार करना 

 
Įेणी – ख 

 

13 
वेǐरएबल èपीड सɇड ͧमÈसर रेत तैयार करना 

 
Įेणी – ख 

 

14 
ऑटोमैǑटक सɅǑĚÝयुगल कािèटंग मशीन 
 

पोǐरगं एवं  
सॉͧलͫडͩफकेशन 

Įेणी – ख 
 

15 
ऑटोमैǑटक पोǐरगं ͧसèटम पोǐरगं एव ं

सॉͧलͫडͩफकेशन 
Įेणी – ख 

 

16 
हॉट टॉप कािèटंग मशीन (कंǑटÛयुअस कािèटंग) पोǐरगं एवं 

सॉͧलͫडͩफकेशन 
Įेणी – ख 

 

17 
इंडÈशन लैडल ǐरफाइǓनगं भɪटȣ 
 

पोǐरगं एवं 
सॉͧलͫडͩफकेशन 

Įेणी – ख 
 

18 
लॉèट फोम कािèटंग Ĥौɮयोͬगकȧ 
 

पोǐरगं एवं 
सॉͧलͫडͩफकेशन 

Įेणी - ख 
 

19 
èपन पाइप कािèटंग मशीन 
 

पोǐरगं एवं 
सॉͧलͫडͩफकेशन 

Įेणी – ख 
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20 Ĥचालन / ͪवǓनमा[ण के मौजूदा पǐरसर मɅ èवयं 
के उपयोग के ͧलए सोलर फोटो वोãटेइक 
ǒबजलȣ पǐरयोजनाए ँ

नवीकरणीय ऊजा[ 
Ĥौɮयोͬगकȧ 

 

Įेणी – ग 
 

21 याǒğयɉ / कारखाने के èटाफ / उपभोÈता माल 
और तैयार माल आǑद के पǐरवहन के ͧलए 
इलेिÈĚक मोǒबͧलटȣ – दो पǑहया, तीन पǑहया, 
चार पǑहया, ई-बसɅ, ई-Ěक आǑद 

हǐरत पǐरवहन एवं 
लॉिजिèटÈस 

 

Įेणी – ग 
 

22 Ĥचालन / ͪवǓनमा[ण के मौजूदा पǐरसर मɅ 
वाहनɉ कȧ चािजɍग और बैटरȣ अदला-बदलȣ कȧ 
åयवèथा 

हǐरत पǐरवहन एवं 
लॉिजिèटÈस 

 

Įेणी – ग 
 

23 वषा[ जल संचयन Ĥणाͧलया,ँ सतहȣ जल भंडारण 
इकाइया,ँ èटॉम[वाटर Ĥबंधन उपकरण और 
भूजल पुनभ[रण åयवèथा 

जल-द¢ 
Ĥौɮयोͬगͩकया ँ

 

Įेणी – ग 
 

24 ͪवषम मौसम सह सकने लायक मकान / 
संरचना के ͧलए èथानीय ͸िçट से उपयुÈत, 
Ǒटकाऊ माल का Ĥयोग करते हु ए हǐरत भवन 

जलवायु 
अनुकूलसामĒी 

 

Įेणी – ग 
 

 
नोट - 
(i) उÈत सूची सांकेǓतक है, न ͩक संपणू[; इनसे ͧभÛन Ĥोɮयोͬगͩकयɉ/मशीनɉ के Ǔनधीयन पर एई उसी 
िèथǓत मɅ ͪवचार कर सकते हɇ, जब वे एफएमएपी के अनुमोǑदत दायरे और पाğता मानदंड मɅ आती 
हɉ, ईएसएमएस के अनसुार उनकȧ जाँच और वगȸकरण होता हो तथा वे ई एंड एस के ĤयोÏय मानकɉ 
के अनुǾप हɉ। 
 
(ii) उÈत ताͧलका मɅ बताई गई Įेणी सबंंͬधत Ĥोɮयोͬगकȧ/ĤͩĐया के ͪवͧशçट जोͨखम-Ĥोफाइल Ǒदखाती 
है।  जहाँ (क) ͩकसी Ħाउनफȧãड उɮयम के ͪवèतार / नए èथान पर आधुǓनकȧकरण  (ख) Ēीनफȧãड 
उɮयम या (ग) ͩकसी ऑफ साइट आरई/ईई पǐरयोजना के भाग के Ǿप मɅ वहȣ Ĥोɮयोͬगकȧ Ĥèताͪवत 
है, तब सपंूण[ उप-पǐरयोजना का अंǓतम Įेणीकरण ईएसडीडी और èथल/ͪवͬधक जाँच के आधार पर 
ͩकया जाएगा। ऐसे Ĥकरणɉ मɅ यǑद भूͧम संबंधी, èथल सबंंधी, सामुदाǓयक èवाèØय और सुर¢ा या 
अÛय èथल-ͪवशषे जोͨखमɅ सामाÛय, èथल-ͪवशेष और Ǔनयंğणीय मानी गई हɉ तो उप-पǐरयोजना को 
ख Įेणी मɅ वगȸकृत ͩकया जा सकता है। 
 
1.3.4 धातु शीतलन 
 
धातु शीतलन ढलाई के बाद का वह चरण है िजसमɅ ͪपघलȣ हु ई धात ुसाँचे के अंदर ठोस Ǿप ले लेती 
है। Ǔनयंǒğत शीतलन से सहȣ आकार-Ĥकार सुǓनिæचत होता है, दरार या Ǔछġ बनने जैसी कͧमया ँनहȣं 
आती,ं और यांǒğक गुण नहȣं बदलते हɇ। 
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ĤͩĐया:  
क. संघनन (ठोस बनना): ͪपघलȣ हु ई धातु साँचे के भीतर धीरे-धीरे ठंडी होकर मनचाहा आकार 
लेती है। 

ख. शीतलन के तरȣके: 
 ĤाकृǓतक शीतलन: साँचे को सामाÛय वातावरण मɅ ठंडा होने देना। 
 तीĭ शीतलन: कुछ खास कामɉ मɅ तेज़ी से ठंडा करने के ͧलए तेज हवा या पानी कȧ 

बौछारɉ का इèतेमाल करना। 
ग. शीतलन पæचात: नॉक-आउट और पǐरçकरण के ͧलए ढलाई को साँचे से बाहर Ǔनकाला जाता है।  

 
(क) पया[वरण से जुड़े जोͨखम  
 ऊजा[ का उपयोग: तीĭ शीतलन Ĥणालȣ (जसैे पंखे, पानी कȧ बौछार) मɅ ǒबजलȣ और पानी कȧ 

खपत हो सकती है।  
 पानी का दूͪ षत होना: शीतलन के बाद पानी का उͬचत तरȣके से Ǔनपटारा न करने पर, अगर उसमɅ 

धातु के कण या रसायन ͧमले रह जाए,ँ तो पानी दूͪ षत हो सकता है।  
 पया[वरण सबंंधी: बड़े पमैाने पर शीतलन करने से बंद जगहɉ का तापमान बढ़ सकता है, िजसस े

काम करने कȧ िèथǓतयɉ पर Ĥभाव पड़ सकता है।   
 
(ख) सामािजक जोͨखम  
 कामगारɉ कȧ सरु¢ा: गम[ साँचɉ और ढलाई को सभँालने के दौरान जलने का खतरा हो सकता है।  
 शारȣǐरक Įम सबंंधी तनाव: भारȣ साँचɉ और ढलाई को हाथ से हटाने से कामगार घायल हो सकत े

हɇ। 
 
धातु शीतलन ĤͩĐयाओं मɅ गǓतͪवͬधयɉ का वगȸकरण - Įेणी: ख (मÚयम जोͨखम) 
धातु शीतलन मɅ ĤाकृǓतक शीतलन, वायु शीतलन या जल बौछारɉ/शमन का उपयोग ͩकया जा सकता 
है। गम[ ढलाई के साथ पानी का इèतेमाल करने से भाप बन सकती है, पानी के छȤंटे उड़ सकते हɇ और 
गमȸ से जुड़े जोͨखम हो सकते हɇ; अतः, कुल ͧमलाकर शीतलन से सबंंͬधत काय[ Įेणी ख (मÚयम 
जोͨखम) के अंतग[त आते हɇ। 
 
धातु शीतलन ĤͩĐयाओं के वगȸकरण का आधार: 
हालाँͩक ĤाकृǓतक और वायु शीतलन मɅ जोͨखम कम होता है, लेͩकन पानी कȧ मदद से ͩकए जाने वाले 
शीतलन मɅ गमȸ और पानी के सपंक[  और भाप बनने के कारण पेशगेत सुर¢ा संबंधी मÚयम जोͨखम 
पैदा होते हɇ। ये Ĥभाव èथल-ͪवͧशçट होते हɇ और इÛहɅ मानक Ǔनयंğणɉ के माÚयम से Ǔनयंǒğत ͩकया 
जा सकता है, जो इसे Įेणी ख (मÚयम जोͨखम) के Ǿप मɅ वगȸकृत करने को उͬचत ठहराते हɇ। 
 
धातु शीतलन ĤͩĐया मɅ लागू होने वाले आईएफसी Ǔनçपादन मानक 
• पीएस 1: शीतलन काय[ से जुड़े मÚयम जोͨखमɉ कȧ पहचान और Ĥबंधन के ͧलए लाग,ू खासकर 

जहाँ जल-आधाǐरत शीतलन का उपयोग होता है। 
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• पीएस 2: गमȸ के संपक[  मɅ आने, भाप बनने और शीतलन या नॉक-आउट के दौरान गम[ ढलाई 
को सँभालने स ेजुड़े कामगारɉ के èवाèØय और सरु¢ा जोͨखमɉ के कारण Ĥासंͬगक। 

 
• पीएस 3: जहा ँपानी कȧ मदद स ेशीतलन ͩकया जाता है, वहा ँपानी के कुशल उपयोग और गम[ 

पानी के Ǔनपटान के उͬचत Ĥबंधन को बढ़ावा देने के ͧलए लागू। 
• पीएस 4: यह सुǓनिæचत करने के ͧलए सीͧमत Ǿप से लागू, ͩक शीतलन के दौरान Ǔनकलने वालȣ 

भाप, पानी का Ǔनकास और शोर आसपास के ¢ेğɉ को Ĥभाͪवत न करे। 
• पीएस 5 स ेपीएस-8 सशत[ हɇ Èयɉͩक ये तभी लागू होते हɇ जब पǐरयोजनाओं मɅ ǒबना Ǔनयामक 

अनुपालन के भूͧम अͬधĒहण शाͧमल हो, जो जवै-ͪवͪवधता के ĤǓत संवेदनशील ¢ेğɉ, आǑदवासी 
समुदायɉ या सांèकृǓतक ͪवरासत को Ĥभाͪवत करने वाला हो। 

 
ͧसडबी के ईएसएमएस और जीसीएफ ईएसएस के तहत परȣ¢ण और जाँच-पड़ताल के दौरान इन जाँचɉ 
कȧ आवæयकता होती है। 
 
 
धातु शीतलन ĤͩĐयाओं मɅ जोͨखम कम करने / अनुकूलन कȧ तकनीकɅ 
Đ.सं. तकनीक का नाम ĤͩĐया Įेणी पǐरयोजना Įेणी 
1 ĤाकृǓतक / पǐरवशेी शीतलन (शॉप Ýलोर 

पर साँचे का शीतलन) 
धातु शीतलन Įेणी - ख 

2 खुले कूͧलगं याड[ / कूͧलगं बेɬस मɅ 
शीतलन 

धातु शीतलन Įेणी - ख 

3 औɮयोͬगक पंखɉ से सͩĐय वायु शीतलन धातु शीतलन Įेणी - ख 
4 होज़/èĤे Ĥणालȣ का इèतमेाल करके पानी 

कȧ बौछारɉ से शीतलन 
धातु शीतलन Įेणी - ख 

5 जल शमन टɇक (मानवीय या अɮ[ध-
èवचाͧलत) 

धातु शीतलन Įेणी - ख 

6 बंद जल शीतलन Ĥणालȣ (छोटे 
एमएसएमई èतर का) 

धातु शीतलन Įेणी - ख 

7 वत[मान पǐरचालन / ͪवǓनमा[ण पǐरसर के 
भीतर सीͧमत उपयोग हेतु सौर ऊजा[ 
फोटोवोिãटक ͪवɮयुत पǐरयोजना 

नवीकरणीय ऊजा[ तकनीक Įेणी - ग 

8 ͪवɮयुत गǓतशीलता - दोपǑहया, 
तीनपǑहया, चारपǑहया, ई-बसɅ, ई-Ěक 
आǑद, याǒğयɉ / औɮयोͬगक èटाफ के 
आवागमन / उपभोÈता सामĒी एवं Ǔनͧम[त 
उ×पाद आǑद के पǐरवहन हेतु  

पया[वरण अनुकूल पǐरवहन Įेणी - ग 



जीसीएफ- एफएएमपी काय[Đम: ईएसआईए और ईएसएमपी - Ĥ×य¢ ͪवƣ (फाउंĜी ¢ेğ) 

28 
 

9 मौजूदा पǐरचालन/ͪवǓनमा[ण पǐरसर मɅ 
चािजɍग संरचना और बैटरȣ èवपै सेटअप 
लगाना। 

पया[वरण अनुकूल पǐरवहन Įेणी - ख 

10 वषा[ जल सरं¢ण Ĥणालȣ, सतह जल 
संĒहण इकाइया,ँ तूफ़ानी जल के Ĥबंधन 
के उपकरण और भूजल पुनभ[रण समाधान 

जल सरं¢ण तकनीक Įेणी - ग 

11 हǐरत भवन, जो घरɉ और बुǓनयादȣ 
संरचना के ͧलए èथानीय Ǿप से उपयुÈत 
और Ǒटकाऊ सामĒी का इèतमेाल करते हɇ 
ताͩक वे खराब मौसम का सामना कर 
सकɅ । 

पया[वरण अनुकूल सामĒी Įेणी - ग 

 
नोट- 
(i) ऊपर दȣ गई सूची केवल उदाहरण के तौर पर है और यह पूरȣ नहȣं है; एई ɮवारा ͪवƣीयन के ͧलए 
अǓतǐरÈत तकनीक/मशीनɉ पर तभी ͪवचार ͩकया जा सकता है जब वे एफएमएपी कȧ èवीकृत और 
पाğता मानदंडɉ के अतंग[त आती हɉ, ईएसएमएस के अनुसार उनका परȣ¢ण और वगȸकरण ͩकया गया 
हो, और वे लागू ईएंडएस मानकɉ का पालन करती हɉ। 
 
(ii) ताͧलका मɅ बताई गई Įेणी, तकनीक या ĤͩĐया के सामाÛय जोͨखम Ĥकार को Ǒदखाती है। जब 
वहȣ तकनीक (क) ͩकसी नये èथल पर ͪवèतार या आधुǓनकȧकरण कर रहे उɮयोग ¢ेğ उɮयम, (ख) 
हǐरत ¢ेğ उɮयम, या (ग) èवतंğ-èथल आरई/ईई पǐरयोजना के Ǒहèसे के तौर पर Ĥèताͪवत कȧ जाती 
है, तो पूरȣ उप-पǐरयोजना कȧ अंǓतम Įेणी ईएसडीडी और èथल/कानूनी परȣ¢ण के ज़ǐरए तय कȧ 
जाएगी। ऐसे मामलɉ मɅ, उप-पǐरयोजना को Įेणी ख मɅ रखा जा सकता है, अगर भूͧम से सबंंͬधत, 
èथल चुनने, जनसमुदाय के èवाèØय और सुर¢ा, या èथल से जुड़े दसूरे जोͨखम मÚयम, èथल-ͪवͧशçट 
और सभँालने योÊय हɉ। 

1.3.5  पǐरçकरण 
पǐरçकरण धातु ढलाई ĤͩĐया का आͨखरȣ चरण है, िजसमɅ कािèटंग को साफ़ ͩकया जाता है, ऊçमा-
उपचार और मशीǓनगं करके उसे Ĥेषण के ͧ लए तैयार ͩ कया जाता है। यह चरण Ēाहक कȧ आवæयकताओं 
के अनुसार आकार-Ĥकार कȧ सटȣकता, सतह कȧ गणुवƣा और यांǒğक गुणɉ को सुǓनिæचत करता है। 

ĤͩĐया: 
(क) नॉक-आउट और शॉट-Þलािèटंग: नॉक-आउट से अͬधकतर रेत हटा दȣ जाती है। ढलाई को 

साँचे स ेअलग ͩकया जाता है और ͬचपकȧ हु ई रेत व ऑÈसाइड कȧ परत हटाने के ͧलए 
शॉट-Þलािèटंग या सɇड-Þलािèटंग का इèतेमाल करके सफाई कȧ जाती है। 

(ख) Ǔघसाई और छँटाई: अǓतǐरÈत धातु और कटावɉ को Ǔनकाला जाता है; सतह को ͬचकना 
बनाने के ͧलए उभारɉ और पपͫड़यɉ को हटाया जाता है। 
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(ग) ऊçमा उपचार: यांǒğक गुणɉ को बेहतर बनाने के ͧलए सामाÛयीकरण, तापानुशीतन, शमन 
और पायन (लौह ͧमĮधातु के ͧलए) या सॉãयूशǓनगं और एिजंग (गैर-लौह ͧमĮधातु के ͧलए) 
जैसी ĤͩĐयाएँ कȧ जाती हɇ। 

(घ) मशीǓनगं और सतह उपचार: सीएनसी मशीǓनगं, ͫĜͧलगं, Ǔघसाई, डीबǐरगं और लैͪपगं स े
ढलाई को सहȣ आकार और माप मɅ लाया जाता है। सरु¢ा और सु ंदरता के ͧलए पɅǑटंग, पाउडर 
कोǑटंग, गैãवनाइिजंग या एनोडाइिजंग जैसे सतह उपचार ͩकए जाते हɇ। 

(ङ) Ǔनरȣ¢ण और पकेैिजंग: पैकेिजंग और Ĥषेण से पहल ेअंǓतम Ǔनरȣ¢ण से यह सुǓनिæचत 
ͩकया जाता है ͩक गुणवƣा के सभी मानक पूरे ͩकए गए हɇ।  
 

(क) पया[वरण से जुड़े जोͨखम 
 ऊजा[ कȧ खपत: ऊçमा उपचार भɪǑठयɉ मɅ काफȧ माğा मɅ Ƀधन या ǒबजलȣ कȧ ज़Ǿरत होती है, 

िजससे उ×सज[न बढ़ता है। 
 हवा मɅ उ×सज[न: ऊçमा उपचार के दौरान जलने कȧ ĤͩĐया से गैसɅ और कण Ǔनकलते हɇ जो हवा 

कȧ गुणवƣा को खराब करते हɇ। 
 कचरा पैदा होना: मशीǓनगं ĤͩĐयाओं से धातु के महȣन टुकड़ɉ और कǑटंग Ýलूइड का कचरा 

Ǔनकलता है, िजसका सुरͯ¢त तरȣके से Ǔनपटान करना ज़Ǿरȣ है। 
 शोर Ĥदषूण: मशीǓनगं और Ǔघसाई से बहु त óयादा शोर होता है, जो कामगारɉ कȧ सेहत पर बरुा 

Ĥभाव डाल सकता है। 
 

(ख) सामािजक जोͨखम 
 गमȸ और धुएँ के सपंक[  मɅ आना: उपचारण के दौरान कामगारɉ को भɪठȤ कȧ गमȸ और धुए ँस े

जुड़े जोͨखमɉ का सामना करना पड़ता है। 
 दघु[टनाएँ/मौतɅ: अगर सुर¢ा Ǔनयमɉ का पालन न ͩकया जाए, तो सीएनसी मशीनɉ, Ēाइंडर और 

ͫĜल से चोट लग सकती है। 
 
पǐरçकरण ĤͩĐया मɅ गǓतͪवͬधयɉ का Įेणीकरण - Įेणीः ख (मÚयम जोͨखम) 
पǐरçकरण कायɟ मɅ ढलाई कȧ सफाई, Ǔघसाई, ऊçमा उपचार, मशीǓनगं और सतह उपचार शाͧमल हɇ, 
िजनसे पशेेगत और èथानीय पया[वरण सबंंधी मÚयम èतर के जोͨखम पैदा होत ेहɇ। इन जोͨखमɉ को 
मानक सुर¢ा और Ĥदषूण-Ǔनयंğण उपायɉ से Ǔनयंǒğत ͩकया जा सकता है, इसͧलए इÛहɅ Įेणी ख 
(मÚयम जोͨखम) मɅ रखा गया है। 
 
पǐरçकरण ĤͩĐया के वगȸकरण का आधार: 
पǐरçकरण कायɟ मɅ नॉक-आउट, शॉट-Þलािèटंग, Ǔघसाई, छँटाई, ऊçमा उपचार, मशीǓनगं और सतह कȧ 
कोǑटंग शाͧमल हɇ। इन गǓतͪवͬधयɉ से गद[, शोर, धात ुका धुआँ, गमȸ और सतह-उपचार स ेǓनकलने 
वाला कचरा पैदा होता है, और इनमɅ Ēाइंडर, भɪǑठयɉ और सीएनसी मशीनɉ जैस ेउपकरण इèतेमाल 
होते हɇ। पेशेगत èवाèØय और सुर¢ा जोͨखमɉ मɅ गद[, ͬचगंारȣ, शोर, गम[ सतहɉ और चलती मशीनरȣ 
के सपंक[  मɅ आना शाͧमल है। पया[वरण पर पड़ने वाले Ĥभाव आमतौर पर ͩकसी ͪवशेष èथल तक 
सीͧमत होत ेहɇ और इÛहɅ गद[ संĒहण Ĥणालȣ, कचरे के सहȣ Ǔनपटान, सवंातन और सरुͯ¢त पǐरचालन 
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ĤͩĐयाओं से सभँाला जा सकता है। इन Ĥभावɉ के मÚयम, èथल-ͪवͧशçट और समाधान योÊय èवǾप 
को देखते हु ए, पǐरçकरण ĤͩĐया को Įेणी ख (मÚयम जोͨखम) मɅ उͬचत हȣ वगȸकृत ͩकया गया है। 
 
पǐरçकरण ĤͩĐया मɅ लागू होने वाले आईएफसी Ǔनçपादन मानक 

• पीएस1: पǐरçकरण, ऊçमा उपचार और सतह-उपचार कायɟ से जुड़े मÚयम जोͨखमɉ कȧ पहचान 
और Ĥबंधन के ͧलए लागू। 

• पीएस2: गद[, शोर, गम[ सतहɉ, ͬचगंारȣ, मशीनरȣ के सचंालन और शारȣǐरक Įम से जुड़े पशेेगत 
èवाèØय और सुर¢ा जोͨखमɉ के कारण अ×यͬधक Ĥासंͬ गक। 

• पीएस3: गद[ और उ×सज[न को Ǔनयंǒğत करने, धातु के कचरे, ĤयुÈत रेगमाल, सतह-उपचार के 
अवशषेɉ के Ĥबंधन और ऊçमा उपचार मɅ ऊजा[ के कुशल उपयोग के ͧलए लागू। 

• पीएस4: यह सुǓनिæचत करने के ͧलए सीͧमत ĤयोÏयता ͩक गद[, शोर और कचरे का Ĥबंधन 
आसपास कȧ आबादȣ पर ĤǓतकूल Ĥभाव न डाले। 

• पीएस 5 से पीएस 8 सशत[ हɇ Èयɉͩक वे केवल तभी लागू होते हɇ जब पǐरयोजनाओं मɅ ǒबना 
Ǔनयामक अनुपालन के भूͧम अͬधĒहण शाͧमल हɉ, जो जैव-ͪवͪवध, सवंेदनशील ¢ेğɉ, आǑदवासी 
या सांèकृǓतक ͪवरासत को Ĥभाͪवत करने वाले हɉ। 

ͧसडबी के ईएसएमएस और जीसीएफ ईएसएस के ͧलए परȣ¢ण और जाँच-पड़ताल के दौरान इन जाँचɉ 
कȧ आवæयकता होती है। 

पǐरçकरण ĤͩĐया मɅ जोͨखम कम करने / अनुकूलन कȧ तकनीकɅ 

Đ.सं. तकनीक का नाम ĤͩĐया Įेणी पǐरयोजना Įेणी 
1 ऊजा[-कुशल शॉट Þलािèटंग मशीन नॉक-आउट, फेटͧलगं 

और शॉट-Þलािèटंग 
Įेणी - ख 

2 ͩĥÈशन Ĝॉप हैमर नॉक-आउट, फेटͧलगं 
और शॉट-Þलािèटंग 

Įेणी - ख 

3 हाइĜोͧलक डबल एिÈटंग हैमर (फोज[ शॉप) नॉक-आउट, फेटͧलगं 
और शॉट-Þलािèटंग 

Įेणी - ख 

4 हाइĜोͧलक हैमर नॉक-आउट, फेटͧलगं 
और शॉट-Þलािèटंग 

Įेणी - ख 

5 ऑनलाइन शॉट Þलािèटंग मशीन (ǐरटÛस[ कȧ 
सफाई के ͧलए) 

नॉक-आउट, फेटͧलगं 
और शॉट-Þलािèटंग 

Įेणी - ख 

6 èवचाͧलत मɇगनीज़ फॉèफेǑटंग Üलांट सतह का उपचार और 
कोǑटंग 

Įेणी - ख 

7 डुअल लेयर एãयुमीǓनयम कलर कोǑटंग और 
बेͩकंग लाइन 

सतह का उपचार और 
कोǑटंग 

Įेणी - ख 

8 मãटȣ-èटेशन हॉǐरजॉÛटल फॉम[स[ मशीǓनगं और 
पǐरçकरण 

Įेणी - ख 
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9  सीएनसी लेथ मशीन मशीǓनगं और 
पǐरçकरण 

Įेणी - ख 

10  सीएनसी ͧमͧलगं मशीन मशीǓनगं और 
पǐरçकरण 

Įेणी - ख 

11  सीएनसी ͧमͧलगं मशीन (टूल Ǿम) मशीǓनगं और 
पǐरçकरण 

Įेणी - ख 

12  सीएनसी टǓनɍग सɅटर (टूल Ǿम) मशीǓनगं और 
पǐरçकरण 

Įेणी - ख 

13 कोãड फोिजɍग बोãट फॉम[र मशीǓनगं और 
पǐरçकरण 

Įेणी - ख 

14 इलेÈĚो ͫडèचाज[ मशीन (टूल Ǿम) मशीǓनगं और 
पǐरçकरण 

Įेणी - ख 

15 नुकल-जॉइंट Ĥसे मशीǓनगं और 
पǐरçकरण 

Įेणी - ख 

16 धातु गैदǐरगं मशीन मशीǓनगं और 
पǐरçकरण 

Įेणी - ख 

17 माइĐोĤोसेसर-बेèड एनजȸ कंĚोãड, ÛयूमेǑटक 
Èलच ऑपरेटेड, èĐू ͩĥÈशन Ĥसे (फोज[ 
शॉप) 

मशीǓनगं और 
पǐरçकरण 

Įेणी - ख 

18 ǐरɬयूस रोͧलगं मशीन (फोज[ शॉप) मशीǓनगं और 
पǐरçकरण 

Įेणी - ख 

19 बेल एनीͧलगं फनȶस ऊçमा उपचार Įेणी - ख 
20 ͪवɮयुत ĤǓतरोधी ऊçमा उपचार भɪठȤ ऊçमा उपचार Įेणी - ख 
21 Ýलुइडाइóड बेड हȣट ĚȣटमɅट लाइन ͪवद 

कंĚोãड एटमॉिèफयर एंड ǐरÈयपूरेटर (ऊçमा 
उपचार) 

ऊçमा उपचार Įेणी - ख 

22 èवचाͧलत तापमान Ǔनयंğक और मापक 
सǑहत गैस-चाͧलत उÍच तापमान भɪठȤ 
(ऊçमा उपचार) 

ऊçमा उपचार  Įेणी - ख 

23 èĚेस ǐरलȣͪवगं भɪǑठयɉ के ͧलए ताप 
पुनĤा[िÜत Ĥणालȣ 

ऊçमा उपचार Įेणी - ख 

24 हाई Đोम Ēाइंͫडगं मीͫडया ऑयल-फायड[ हȣट 
ĚȣटमɅट फनȶस ͪवद ǐरÈयूपरेटर  

ऊçमा उपचार Įेणी - ख 

25 इंडÈशन हाड[Ǔनगं इिÈवपमɅट (100KW, 
500Hz से 3KHz) 

ऊçमा उपचार Įेणी - ख 

26 ǐरÈयूपरेटर सǑहत मɇगनीज़ इèपात ऊçमा 
उपचार भɪठȤ 

ऊçमा उपचार Įेणी - ख 
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27 मीͫडयम ŉȧÈवɅसी इंडÈशन हȣटर (ऊçमा 
उपचार) 

ऊçमा उपचार Įेणी - ख 

28 वत[मान पǐरचालन / ͪवǓनमा[ण पǐरसर के 
भीतर सीͧमत उपयोग हेतु सौर ऊजा[ 
फोटोवोिãटक ͪवɮयुत पǐरयोजना 

नवीकरणीय ऊजा[ 
तकनीक 

Įेणी - ग 

29 ͪवɮयुत गǓतशीलता - दोपǑहया, तीनपǑहया, 
चारपǑहया, ई-बसɅ, ई-Ěक आǑद, याǒğयɉ / 
औɮयोͬगक èटाफ के आवागमन / उपभोÈता 
सामĒी एवं Ǔनͧम[त उ×पाद आǑद के पǐरवहन 
हेतु  

पया[वरण अनुकूल पǐरवहन Įेणी - ग 

30 मौजूदा पǐरचालन/ͪवǓनमा[ण पǐरसर मɅ 
चािजɍग संरचना और बैटरȣ èवपै सेटअप 
लगाना। 

पया[वरण अनुकूल पǐरवहन Įेणी - ग 

31 वषा[ जल सरं¢ण Ĥणालȣ, सतह जल संĒहण 
इकाइया,ँ तूफ़ानी जल के Ĥबंधन के उपकरण 
और भूजल पुनभ[रण समाधान 

जल सरं¢ण तकनीक Įेणी - ग 

32 हǐरत भवन, जो घरɉ और बुǓनयादȣ संरचना 
के ͧलए èथानीय Ǿप से उपयुÈत और Ǒटकाऊ 
सामĒी का इèतेमाल करते हɇ ताͩक वे खराब 
मौसम का सामना कर सकɅ । 

पया[वरण-अनुकूल सामĒी Įेणी - ग 

नोट- 
(i) ऊपर दȣ गई सूची केवल उदाहरण के तौर पर है और यह पूरȣ नहȣं है; एई ɮवारा ͪवƣीयन के ͧलए 
अǓतǐरÈत तकनीक/मशीनɉ पर तभी ͪवचार ͩकया जा सकता है जब वे एफएमएपी कȧ èवीकृत और 
पाğता मानदंडɉ के अतंग[त आती हɉ, ईएसएमएस के अनुसार उनका परȣ¢ण और वगȸकरण ͩकया गया 
हो, और वे लागू ईएंडएस मानकɉ का पालन करती हɉ। 
 
(ii) ताͧलका मɅ बताई गई Įेणी, तकनीक या ĤͩĐया के सामाÛय जोͨखम Ĥकार को Ǒदखाती है। जब 
वहȣ तकनीक (क) ͩकसी नये èथल पर ͪवèतार या आधुǓनकȧकरण कर रहे उɮयोग ¢ेğ उɮयम, (ख) 
हǐरत ¢ेğ उɮयम, या (ग) èवतंğ-èथल आरई/ईई पǐरयोजना के Ǒहèसे के तौर पर Ĥèताͪवत कȧ जाती 
है, तो पूरȣ उप-पǐरयोजना कȧ अंǓतम Įेणी ईएसडीडी और èथल/कानूनी परȣ¢ण के ज़ǐरए तय होगी। 
ऐसे मामलɉ मɅ, उप-पǐरयोजना को Įेणी ख मɅ रखा जा सकता है, अगर भूͧम स ेसबंंͬधत, èथल चुनने, 
जनसमुदाय के èवाèØय और सुर¢ा, या èथल से जुड़े दसूरे जोͨखम मÚयम, èथल-ͪवͧशçट और सँभालने 
योÊय हɉ। 

1.3.6 पǐरçकरण के बाद धातु पुनच[Đण 
काय[Ĥणालȣ: 
पǐरçकरण कायɟ (जसैे नॉक-आउट, शॉट-Þलािèटंग, Ǔघसाई, ऊçमा उपचार और मशीǓनगं) के परूा होने 
के बाद, धातु के टुकड़ɉ (जैसे राइज़र, गेट, ͩफ़न और मशीǓनगं ͬचÜस) को पुनच[Đण के ͧलए एकğ 
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ͩकया जाता है। यह ĤͩĐया संसाधनɉ का सहȣ इèतेमाल सुǓनिæचत करता है और कचरा Ǔनपटान कȧ 
ज़Ǿरत को कम करता है। 
 
ĤͩĐया: 

• एकğीकरण: पǐरçकरण और फ़ेटͧलगं के काम के दौरान रेत और गैर-धातु कचरे से धातु के 
अवशषेɉ (लोहा, èटȣल, एãयूमीǓनयम) को अलग करɅ। 

• छँटाई और सफ़ाई: मैÊनेǑटक सेपरेटर, धुलाई Ĥणालȣ या शॉट Þलािèटंग का इèतेमाल करके रेत, 
पɅट और कǑटंग āलूइड जसैी अशुɮͬधयɉ को हटाएँ। 

• भंडारण: ͧमɪटȣ और पानी को दूͪ षत होने से बचाने के ͧलए साफ़ ͩकए गए èĐैप को तय, ढँकȧ 
हु ई जगहɉ पर रखɅ। 

• पुनच[Đण: èĐैप को ͪपघलाने कȧ ĤͩĐया मɅ दोबारा इèतेमाल करɅ या ɮͪवतीयक Ĥसंèकरण के 
ͧलए अͬधकृत रȣसाइÈलर के पास भेजɅ। 

 
(क)  पया[वरण से जुड़े जोͨखम 
• गद[ और कणɉ का उ×सज[न: èĐैप कȧ सफ़ाई और अलग-अलग करने के दौरान। 
• जल Ĥदषूण: कǑटंग āलूइड या तले का उपचार न करने स ेधुलाई ĤͩĐयाओं से जल Ĥदूͪ षत हो 

सकता है। 
• ऊजा[ का उपयोग: èĐैप कȧ सफ़ाई और Ĥसंèकरण के ͧलए अǓतǐरÈत ऊजा[ कȧ ज़Ǿरत। 
 
(ख) सामािजक जोͨखम 
• पेशेगत सुर¢ा: रखरखाव मɅ कटने, दबने से चोट लगने और गद[ व धुएँ के संपक[  मɅ आने का 

जोͨखम। 
• शारȣǐरक तनाव: भारȣ èĐैप के टुकड़ɉ को हाथɉ से उठाना। 

 
पǐरçकरण के बाद धातु पुनच[Đण कȧ गǓतͪवͬधयɉ का Įेणीकरण - Įेणी: ग (कम जोͨखम)  
पǐरçकरण के बाद धातु पुनच[Đण मɅ èĐैप धातु को इकɪठा करना, पथृक करना, साफ़ करना और 
भंडारण शाͧमल है, िजसमɅ धातु को ͪपघलाने या हाǓनकारक Ĥसंèकरण जैसा कोई काम नहȣं होता। 
इससे पया[वरण और आबादȣ पर बहु त कम और सीͧमत Ĥभाव पड़ता है। इसͧलए इस गǓतͪवͬध को 
Įेणी ग (कम जोͨखम) मɅ रखा गया है। 
 
पǐरçकरण के बाद धातु पुनच[Đण के Įेणीकरण का आधार: 
पǐरçकरण के बाद धातु पुनच[Đण मɅ राइज़र, गेट और मशीǓनगं ͬचÜस जैस ेèĐैप धातु को åयविèथत 
तरȣके से एकğ करना, अलग-अलग करना, साफ़ करना और कुछ समय के ͧलए भंडाǐरत करना शाͧमल 
है। इस ĤͩĐया मɅ धातु को ͪपघलाने, हाǓनकारक रसायनɉ के इèतेमाल या बड़े पैमाने पर उ×सज[न जैसी 
कोई चीज़ शाͧमल नहȣं होती है, और पया[वरण पर Ĥभाव केवल सामाÛय सामĒी के रखरखाव और 
भंडारण के तरȣकɉ तक हȣ सीͧमत रहता है। पेशेगत जोͨखम सामाÛय होते हɇ और मानक सरु¢ा उपायɉ 
से उÛहɅ Ǔनयंǒğत ͩकया जा सकता है, इसͧलए इसे Įेणी ग (कम जोͨखम) मɅ वगȸकृत करना सहȣ है। 
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पǐरçकरण के बाद धातु पुनच[Đण मɅ लाग ूहोने वाले आईएफसी Ǔनçपादन मानक: 
• पीएस 1: मूलभूत परȣ¢ण और Ǔनगरानी के ͧलए सीͧमत Ǿप से लाग,ू Èयɉͩक इस गǓतͪवͬध मɅ 

जोͨखम कम और Ǔनयंğण योÊय होते हɇ। 
• पीएस 2: èĐैप को सँभालने, अलग-अलग करने और èटोर करने से जुड़े सामाÛय पशेेगत èवाèØय 

और सरु¢ा पहलुओं के समाधान के ͧलए ज़Ǿरȣ। 
• पीएस 3: बहु त ज़Ǿरȣ, Èयɉͩक यह गǓतͪवͬध सामĒी के दोबारा इèतेमाल, कचरा कम करने और 

चĐȧय अथ[åयवèथा के तरȣकɉ को बढ़ावा देती है। 
• पीएस 4: सीͧमत Ǿप से लाग,ू Èयɉͩक इसका Ĥभाव केवल पǐरसर के भीतर तक हȣ सीͧमत 

रहता है और आस-पास कȧ आबादȣ के ͧलए कोई बड़ा जोͨखम पैदा नहȣं होता। 
• पीएस 5 से पीएस 8 तक के मानक सशत[ हɇ Èयɉͩक वे केवल तभी लागू होते हɇ जब पǐरयोजनाओं 

मɅ ǒबना Ǔनयामक अनुपालन के भूͧम अͬधĒहण शाͧमल हɉ, जो जैव-ͪवͪवध, संवेदनशील ¢ेğɉ, 
आǑदवासी या सांèकृǓतक ͪवरासत को Ĥभाͪवत करने वाले हɉ। 

ͧसडबी के ईएसएमएस और जीसीएफ ईएसएस के तहत परȣ¢ण और जाँच-पड़ताल के दौरान इन जाँचɉ 
कȧ ज़Ǿरत होती है। 

1.3.7 पǐरçकरण के बाद रेत कȧ पुनĤा[िÜत और पुनच[Đण 
काय[Ĥणालȣ: 
साँचा Ǔनमा[ण ĤͩĐयाओं के परूा होने के बाद, ĤयुÈत रेत को एकğ ͩकया जाता है, साफ ͩकया जाता 
है और साँचे और कोर बनाने कȧ ĤͩĐयाओं मɅ पुनः उपयोग के ͧलए पुनः ĤाÜत ͩकया जाता है। इससे 
कÍचे माल कȧ खपत कम होती है और अपͧशçट Ǔनपटान Ûयूनतम होता है। 

ĤͩĐया: 
i. संĒहण: नॉक-आउट और छँटाई ĤͩĐयाओं मɅ ĤयुÈत रेत को एकğ ͩकया जाता है और धाि×वक 
अवशषेɉ स ेअलग ͩकया जाता है। 

ii. सफाई: यांǒğक पुनĤा[िÜत Ĥणाͧलयɉ या तापीय पुनĤा[िÜत इकाइयɉ का उपयोग करके बाइंडर, गद[ 
और Ĥदषूकɉ को हटाया जाता है। 

iii. पुनच[Đण: पुनः ĤाÜत रेत को नई रेत और योजकɉ के साथ ͧमलाकर गुणवƣा मानकɉ को 
सुǓनिæचत करते हु ए साँचे तैयार करने मɅ पुनः उपयोग ͩकया जाता है।  

 
(क) पया[वरण से जुड़े जोͨखम 
• गद[ का उ×सज[न: रेत के रखरखाव और उसे दोबारा इèतेमाल लायक बनाने के दौरान। 
• ऊजा[ का इèतमेाल: ताप पुनĤा[िÜत Ĥणालȣ मɅ काफȧ ऊजा[ खच[ होती है। 
• कचरे का Ǔनपटान: बेकार रेत को ठȤक से न फɅ कने या Ǔनपटाने से ͧमɪटȣ खराब हो सकती है। 

 
 (ख) सामािजक जोͨखम 
• कामगारɉ कȧ सेहत: रेत के रखरखाव और पुनĤा[िÜत के दौरान ͧसͧलका कȧ गद[ के सपंक[  मɅ 

आना। 
• शारȣǐरक Įम तनाव: भारȣ रेत कȧ बोǐरयɉ को हाथ से उठाना या ǒबना सहȣ Ĥͧश¢ण के मशीनɅ 

चलाना। 
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पǐरçकरण के बाद रेत कȧ पुनĤा[िÜत और पुनच[Đण मɅ गǓतͪवͬधयɉ का Įेणीकरण - Įेणीः ख (मÚयम 
जोͨखम) 
यांǒğक पुनĤा[िÜत वालȣ रेत कȧ पुनĤा[िÜत और पुनच[Đण ĤͩĐयाओं को Įेणी ख (मÚयम जोͨखम) मɅ 
रखा गया है। तापीय रेत पुनĤा[िÜत इकाइयाँ एफएमएपी के तहत तभी पाğ हɉगी जब वे एमएसएमई के 
ͧलए उपयÈुत पमैाने कȧ हɉ, उनमɅ Ĥभावी वाय ुĤदषूण Ǔनयंğण Ĥणाͧलयाँ लगी हɉ , और ईएसडीडी के 
माÚयम से यह Ĥदͧश[त ͩकया गया हो ͩक उनसे होने वाले Ĥभाव èथल-ͪवͧशçट, समाधान योÊय और 
पूरȣ तरह से Ûयूनतम Ĥभाव वाले हɇ। 
 
औɮयोͬगक èतर या कɅ ġȣकृत तापीय पुनĤा[िÜत सुͪवधाए,ँ या ऐसी कोई भी तापीय पुनĤा[िÜत गǓतͪवͬध 
िजससे èथल के बाहर वायु कȧ गुणवƣा पर Ĥभाव पड़ता हो, कुल उ×सज[न बहु त अͬधक होता हो, या 
लागू कानूनी Ǔनयमɉ का पालन न होता हो, उÛहɅ एफएमएपी के तहत Įेणी ख गǓतͪवͬधयɉ के दायरे से 
बाहर माना जाएगा और अयोÊय घोͪषत ͩकया जाएगा। 
   
पǐरçकरण ĤͩĐया के बाद रेत कȧ पुनĤा[िÜत और पुनच[Đण के Įेणीकरण का औͬच×य: 
रेत कȧ पुनĤा[िÜत और पुनच[Đण मɅ यांǒğक और, कुछ मामलɉ मɅ, तापीय ĤͩĐयाओं के माÚयम स े
ĤयुÈत मोिãडंग रेत का संĒह और पुनः ĤािÜत शाͧमल है। यɮयͪप यह गǓतͪवͬध संसाधन द¢ता और 
अपͧशçट कमी मɅ सहायक है, ͩफर भी इससे गद[ उ×पÛन हो सकती है और, जहाँ तापीय पुनĤा[िÜत का 
उपयोग ͩकया जाता है, वहाँ Ǔनयंǒğत उ×सज[न और तापीय जोͨखम उ×पÛन हो सकते हɇ, िजससे मÚयम, 
èथल-ͪवͧशçट åयावसाǓयक और पया[वरणीय जोͨखम उ×पÛन होत ेहɇ जो इसे Įेणी ख (मÚयम जोͨखम) 
के Ǿप मɅ वगȸकृत करने को उͬचत ठहराते हɇ। 

 
èथल पǐरसर के बाहर संभाͪवत वायु Ĥकȧण[न Ĥभावɉ वालȣ औɮयोͬगक पमैाने कȧ तापीय पुनĤा[िÜत 
इकाइयɉ को ͪवƣपोषण से बाहर रखा गया है, जब तक ͩक उप-पǐरयोजना लागू वायु गुणवƣा मानकɉ 
का पूण[ अनपुालन Ĥदͧश[त न करे, िजनमɅ ये शाͧमल हɇ:  

• उपयुÈत उ×सज[न Ǔनयंğण Ĥौɮयोͬगͩकयɉ कȧ èथापना 
• वायु Ĥकȧण[न मॉडͧलगं (जहाँ Ĥासंͬगक हो) जो èथल पǐरसर के बाहर उãलेखनीय Ĥभाव न दशा[ता 
हो 
• पया[Üत Ǔनगरानी और Ǔनयामक अनुपालन  

 
पǐरçकरण ĤͩĐया के बाद रेत कȧ पुनĤा[िÜत और पुनच[Đण मɅ लागू होने वाले आईएफसी Ǔनçपादन 
मानक 

• पीएस 1: रेत कȧ पुनĤा[िÜत के कायɟ से जुड़े मÚयम जोͨखमɉ कȧ पहचान और Ĥबंधन के ͧलए 
लाग,ू ͪवशषे Ǿप से जहाँ तापीय उपचार शाͧमल है। 

• पीएस 2: गद[ के सपंक[ , उपकरण संचालन, ऊçमा और सामĒी Ĥबंधन से उ×पÛन åयावसाǓयक 
èवाèØय और सुर¢ा जोͨखमɉ के कारण Ĥासंͬगक। 

• पीएस 3: अ×यंत Ĥासंͬगक, Èयɉͩक रेत कȧ पुनĤा[िÜत सामĒी द¢ता, अपͧशçट मɅ कमी और पुन: 
उपयोग को बढ़ावा देती है, जबͩक गद[ और उ×सज[न पर Ǔनयंğण कȧ आवæयकता होती है। 
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• पीएस 4: सीͧमत ĤयोÏयता यह सुǓनिæचत करने के ͧलए ͩक पुनĤा[िÜत Ĥणाͧलयɉ से Ǔनकलने 
वालȣ गद[, उ×सज[न और शोर आसपास कȧ आबादȣ को Ĥभाͪवत न करɅ। 

 पीएस 5 से पीएस 8 सशत[ हɇ Èयɉͩक वे केवल तभी लागू होते हɇ जब पǐरयोजनाओं मɅ ǒबना 
Ǔनयामक अनुपालन के भूͧम अͬधĒहण शाͧमल हɉ, जो जैव-ͪवͪवध, संवेदनशील ¢ेğɉ, आǑदवासी 
या सांèकृǓतक ͪवरासत को Ĥभाͪवत करने वाले हɉ। 

ͧसडबी के ईएसएमएस और जीसीएफ ईएसएस मɅ परȣ¢ण और जाँच-पड़ताल के दौरान इन जाँचɉ कȧ 
आवæयकता होती है। 

उपयोͬगता जोͨखम को कम करने वालȣ अÛय तकनीकɅ   

Đ.सं. तकनीक का नाम ĤͩĐया Įेणी पǐरयोजना Įेणी 

1 
हȣट ǐरÈलेम वɅǑटलेशन / वातानकूुलन 
Ĥणालȣ 

सामाÛय उपयोͬगता/ͪवɮयुतीय Įेणी - ख 

2 उÍच ¢मता के सɅĚȣÝयूगल पंखे सामाÛय उपयोͬगता/ͪवɮयुतीय Įेणी - ख 
3 उÍच ¢मता के ऊजा[ उ×पादन यंğ सामाÛय उपयोͬगता/ͪवɮयुतीय Įेणी - ख 

4 
ĤाकृǓतक गैस आधाǐरत ऊजा[ उ×पादन 
यंğ 

सामाÛय उपयोͬगता/तापीय Įेणी - ख 

5 ĤाकृǓतक गैस से चलने वाला बॉयलर सामाÛय उपयोͬगता/तापीय Įेणी - ख 

6 
नेचुरल गैस से चलने वाला ऊजा[ 
उ×पादन यंğ (उपयोͬगता) 

सामाÛय उपयोͬगता/तापीय Įेणी - ख 

7 
एÊजॉèट गैसɉ के ͧलए वेèट हȣट 
पुनĤा[िÜत Ĥणालȣ 

सामाÛय उपयोͬगता/तापीय Įेणी - ख 

8 
वत[मान पǐरचालन / ͪवǓनमा[ण पǐरसर 
के भीतर सीͧमत उपयोग हेतु सौर ऊजा[ 
फोटोवोिãटक ͪवɮयुत पǐरयोजना 

नवीकरणीय ऊजा[ तकनीक Įेणी - ग 

9 

ͪवɮयुत गǓतशीलता - दोपǑहया, 
तीनपǑहया, चारपǑहया, ई-बसɅ, ई-Ěक 
आǑद, याǒğयɉ / औɮयोͬगक èटाफ के 
आवागमन / उपभोÈता सामĒी एवं 
Ǔनͧम[त उ×पाद आǑद के पǐरवहन हेतु  

पया[वरण अनुकूल पǐरवहन  Įेणी - ग 

10 
मौजूदा पǐरचालन/ͪवǓनमा[ण पǐरसर मɅ 
चािजɍग संरचना और बैटरȣ èवपै सेटअप 
लगाना। 

पया[वरण अनुकूल पǐरवहन Įेणी - ग 

11 अपͧशçट जल/Ĥदषूक उपचार/जेडएलडी जल सरं¢ण तकनीक Įेणी - ग 

12 

वषा[ जल सरं¢ण Ĥणालȣ, सतह जल 
संĒहण इकाइया,ँ तूफ़ानी जल के 
Ĥबंधन के उपकरण और भजूल 
पुनभ[रण समाधान 

जल सरं¢ण तकनीक Įेणी - ग 
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13 

हǐरत भवन, जो घरɉ और बुǓनयादȣ 
ढाँचे के ͧलए èथानीय Ǿप से उपयुÈत 
और Ǒटकाऊ सामĒी का इèतमेाल करते 
हɇ ताͩक वे खराब मौसम का सामना 
कर सकɅ । 

पया[वरण-अनुकूल सामĒी Įेणी - ग 

नोट- 
(i) ऊपर दȣ गई सूची केवल उदाहरण के तौर पर है और यह पूरȣ नहȣं है; एई ɮवारा ͪवƣीयन के ͧलए 
अǓतǐरÈत तकनीक/मशीनɉ पर तभी ͪवचार ͩकया जा सकता है जब वे एफएमएपी कȧ èवीकृत और 
पाğता मानदंडɉ के अतंग[त आती हɉ, ईएसएमएस के अनुसार उनका परȣ¢ण और वगȸकरण ͩकया गया 
हो, और वे लागू ईएंडएस मानकɉ का पालन करती हɉ। 
 
(ii) ताͧलका मɅ बताई गई Įेणी, तकनीक या ĤͩĐया के सामाÛय जोͨखम Ĥकार को Ǒदखाती है। जब 
वहȣ तकनीक (क) ͩकसी नये èथान पर ͪवèतार या आधुǓनकȧकरण कर रहे उɮयोग ¢ेğ उɮयम, (ख) 
हǐरत ¢ेğ उɮयम, या (ग) èवतंğ-èथल आरई/ईई पǐरयोजना के Ǒहèसे के तौर पर Ĥèताͪवत कȧ जाती 
है, तो पूरȣ उप-पǐरयोजना कȧ अंǓतम Įेणी ईएसडीडी और èथल/कानूनी परȣ¢ण के ज़ǐरए तय कȧ 
जाएगी। ऐसे मामलɉ मɅ, उप-पǐरयोजना को Įेणी ख मɅ रखा जा सकता है, अगर भूͧम से सबंंͬधत, 
èथल चुनने, जनसमुदाय के èवाèØय और सुर¢ा, या èथल से जुड़े दसूरे जोͨखम मÚयम, èथल-ͪवͧशçट 
और सभँालने योÊय हɉ। 
 
ͩफलहाल, धातु ढलाई ĤͩĐयाओं के तहत 74 Ĥौɮयोͬगͩकयɉ/मशीनɉ का अͧभलेख रखा गया है। इसके 
अलावा, 351 अÛय अंतर-ͩĐया×मक Ĥौɮयोͬगͩकयाँ भी सूचीबɮध कȧ गई हɇ (िजनकȧ सूची पूरȣ नहȣं है); 
धातु ढलाई ¢ेğ मɅ एमएसएमई इनका इèतेमाल कर सकते हɇ। इनका ͪववरण अनुलÊनक 3 मɅ Ǒदया 
गया है। 
 
इसके साथ हȣ, ͧसडबी का कहना है ͩक एमएसएमई के ͧलए ज़Ǿरȣ Ûयूनतम Ĥलेख तैयार करना और 
उÛहɅ बनाए रखना ज़Ǿरȣ है। ये सभी दèतावजे ͧमलकर जीसीएफ ईएसएस, आईएफसी पीएस और ͧसडबी 
के ईएसएमएस के Ǔनयमɉ का पालन करने के साêय Ĥदͧश[त करते हɇ। एफएमएपी काय[Đम के तहत 
परȣ¢ण और Įेणी तय करने कȧ ĤͩĐया मɅ, हर एमएसएमई को ईएसडीडी चेकͧलèट (अनुलÊनक 2) 
तैयार करनी होगी। 
 
ईएसडीडी के दौरान समूह-èतर पर होने वाल ेकुल Ĥभाव का साफ़ तौर पर आकलन ͩकया जाएगा। 
इसमɅ अपͧशçट जल उ×पादन, वायु उ×सज[न, ठोस और हाǓनकारक कचरा, Ƀधन का इèतेमाल और 
सामूǑहक अपͧशçट उपचार संयंğ (सीईटȣपी) पर Ǔनभ[रता शाͧमल होगी। अगर ईएसडीडी से यह पता 
चलता है ͩक ͩकसी Ĥèताͪवत उप-पǐरयोजना स ेहोने वाला अǓतǐरÈत Ĥभाव, समूह के मौजूदा भार के 
साथ ͧमलकर, उपलÞध उपचार ¢मता, ͪवǓनयामक सीमा या समूह (Èलèटर) कȧ पया[वरण सबंंधी वहन 
¢मता से अͬधक हो जाता है, तो ऐसी उप-पǐरयोजनाओं को अयोÊय माना जाएगा और एफएमएपी 
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ĤǓतबंͬधत सूची के तहत ͪवƣीयन से बाहर रखा जाएगा। ऐसा एमएसएमई इकाई कȧ Ĥौɮयोͬगकȧ या 
उसके आकार कȧ परवाह ͩकए ǒबना ͩकया जाएगा। 
इस आकलन मɅ फनȶस ऑयल, कोक, सɇड कोक और दसूरे ऐसे Ƀधनɉ के इèतेमाल पर भी ͪवचार ͩकया 
जाएगा जो आम तौर पर धातु ढलाई मɅ धातु को ͪपघलाने और ऊçमा-उपचार के कामɉ मɅ इèतमेाल 
होते हɇ, Èयɉͩक इनपर Ĥदषूक, हवा मɅ उ×सज[न और कचरा उ×पादन Ǔनभ[र करता है। 
 
ईएसडीडी (अनलुÊनक 2) के दौरान और ईएसजी मूãयांकन उपकरण (ईएसएमएस का अनुलÊनक 7) 
के ज़ǐरए, ͧसडबी के ऋण अͬधकारȣ/ǐरलेशनͧशप मैनेजर और ईएंडएस ͪवशेष£ ये काय[ करɅगे: 

• लागू Ǔनयमɉ के अनुसार, इन-हाउस ईटȣपी और/या सीईटȣपी (जहाँ लागू हो) के काम करने कȧ 
िèथǓत और Ǔनयमɉ के पालन कȧ जाँच करɅ। ऐसा खास तौर पर शीतलन जल, शमन जल, सतह-
उपचार से Ǔनकलने वाले अपͧशçट और ĤǓतǑदन धुलाई से Ǔनकलने वाले पानी के ͧलए करɅ। 

• पता लगाएँ ͩक Èया Ĥèताͪवत उप-पǐरयोजना स ेǓनकलने वाला अǓतǐरÈत अपͧशçट जल या 
ĤͩĐया स ेजुड़ा भार (जसै ेɃधन के इèतमेाल - फनȶस ऑयल, कोक/सɇड कोक - तेल और Ēीस, 
गमȸ या ठोस कचरे से जुड़ा लोड) इन-हाउस Ĥणालȣ, सीईटȣपी या उसे लेने वाले पया[वरण कȧ 
उपचार ¢मता के भीतर है या नहȣं। 

• èथल-ͪवͧशçट ईएसएमपी के Ǒहèसे के तौर पर åयावहाǐरक और उͬचत उपाय अपनाने कȧ ज़Ǿरत 
है, जैसे ͩक अÍछȤ हाउसकȧͪपगं, पानी का दोबारा इèतमेाल/पुनच[Đण, बुǓनयादȣ पूव[-उपचार (जहाँ 
ज़Ǿरत हो), तेल और Ēीस को अलग करना, Ƀधन का सुरͯ¢त भंडारण, ǐरसाव को रोकना और 
राख/èलैग का सहȣ रखरखाव। 

 
अलग-अलग उप-पǐरयोजनाओं से होने वाले अǓतǐरÈत Ǔनकासी का कुल ͧमलाकर बड़ा Ĥभाव पड़ सकता 
है। इससे Ǔनपटने के ͧलए, एक "जमाव कȧ सीमा" तय कȧ गई है। यह वह ǒबदं ु है िजस पर उप-
पǐरयोजना के दायरे मɅ संयÈुत (मौजूदा + Ĥèताͪवत) पया[वरणीय भार नीचे दȣ गई ͩकसी सीमा तक 
पहु ँच जाता है या उससे óयादा हो जाता है: 

• Ǔनकासी कȧ Ǔनयामक सीमाए ँ(जैस,े Ĥदषूक मानक, वाय ुउ×सज[न मानक, पǐरसर गुणवƣा Ǔनयम) 
• साझी संरचना कȧ ͫडज़ाइन या पǐरचालन ¢मता, जसैे सीईटȣपी, एसटȣपी, या हवा के Ĥदषूण को 

Ǔनयंǒğत करने वालȣ साझी Ĥणालȣ 
 
जाँच के दौरान, अगर मूãयांकन स ेपता चलता है ͩक ĤͩĐया अपͧशçट जल या Ƀधन से जुड़े उ×सज[न 
Ǔनयमɉ के अनुǾप नहȣं हɇ, या अनमुाǓनत अǓतǐरÈत भार (िजसमɅ फनȶस ऑयल या कोक के उपयोग स े
जुड़ा लोड भी शाͧमल है) मौजूदा उपचार या Ǔनकास ¢मता से अͬधक हो जाएगा, या जहाँ ऊपर बताए 
गए बचाव के उपायɉ के बाद भी पया[वरण संबंधी Ǔनयमɉ का पालन सुǓनिæचत नहȣं ͩकया जा सकेगा, 
तो उस उप-पǐरयोजना को: 
(क) एफएमएपी ͪवƣीयन से बाहर रखा जाएगा, या 
(ख) तब तक के ͧलए रोक Ǒदया जाएगा/टाल Ǒदया जाएगा जब तक ͩक ज़Ǿरȣ उपचार ¢मता और 
Ǔनयमɉ का पालन सुǓनिæचत न हो जाए। 
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यह तरȣका ͧसडबी के ईएसएमएस और ईएसआईए ĥेमवक[  के पूरȣ तरह अनुǾप है, जो Ǔनयमɉ का 
पालन न करने वाले Ĥèतावɉ को पहले से हȣ हटा देता है, अͬधक जोͨखम वालȣ गǓतͪवͬधयɉ को बाहर 
रखता है, और मज़ंूरȣ देने से पहले जोͨखम-आधाǐरत मãूयांकन और स×यापन कȧ माँग करता है। सभी 
Įेणी ख एमएसएमई के ͧलए अपͧशçट जल को तय सीमा के भीतर रखना ज़Ǿरȣ है; èथल-ͪवͧशçट 
ईएसएमपी शतɟ मɅ Ĥदषूक (अपͧशçट जल) को कम करना, पूव[-उपचार, Ǔनगरानी और पया[वरण सबंंधी 
मानकɉ के पालन कȧ ǐरपोǑटɍग शाͧमल होगी। 
 

1.4 रेगुलेटरȣ अनुपालन ͪवæलेषण (भारत के पया[वरण काननू + जीसीएफ मानक) 

1.4.1 भारत का कɅ ġȣय Ĥदषूण Ǔनयंğण बोड[ (सीपीसीबी): ¢ेğɉ का लाल, नारंगी, हरे, सफेद और नील े
Įेणी मɅ Įेणीकरण, 20251 
पानी और हवा मɅ होने वाल ेउ×सज[न, हाǓनकारक कचरे के उ×पादन और ससंाधनɉ कȧ खपत से 
Ǔनकाले गए Ĥदषूण सूचकांक (पीआई) के आधार पर, सीपीसीबी 419 औɮयोͬगक ¢ेğɉ को चार रंग-
कोड वाले समूहɉ मɅ बाँटता है। सीपीसीबी ने कुल 419 ¢ेğɉ और उप-¢ेğɉ को लाल (125), नारंगी 
(137), हरȣ (94), सफेद (54) और नीलȣ (9) Įेͨणयɉ मɅ बाँटा है। 

ताͧलका 1: लाल, नारंगी, हरȣ और सफेद Įेͨणयɉ मɅ बाटेँ गए औɮयोͬगक ¢ेğɉ कȧ सूची 

Đम 
संÉया 

सीपीसीबी 
Đम 
संÉया 

धातु ढलाई उɮयोग उɮयोग Įेणी 
(Ĥदषूण सूचकांक – पीआई के आधार 

पर) 
1 104.1 Èयूपोला भɪठȤ नारंगी 
2 104.2 Ĥेरण भɪठȤ/ͪवɮयुत चाप भɪठȤ नारंगी 

जबͩक,  
1) लाल Įेणी के उɮयोग उÍच Ĥदषूण वाले होत ेहɇ और िजनमɅ बार-बार Ǔनगरानी कȧ आवæयकता 
होती है। 

2) नारंगी Įेणी के उɮयोग मÚयम Ĥदषूण वाले होते हɇ, िजनमɅ Ǔनगरानी कम बार करनी पड़ती है, 
लेͩकन Ǔनयामक Ǔनयंğण होता है।  

3) हरȣ Įेणी के उɮयोग कम Ĥदषूण वाले होते हɇ और इनमɅ Ûयूनतम Ǔनयामक Ǔनगरानी कȧ 
आवæयकता होती है। 

4) सफेद Įेणी के उɮयोग लगभग Ĥदषूण रǑहत होत ेहɇ और अÈसर Ǔनयͧमत सहमǓत ĤͩĐया स े
मुÈत होते हɇ। 

5) नीलȣ Įेणी के उɮयोग आवæयक पया[वरणीय सवेाएँ Ĥदान करत ेहɇ, जैसे अपͧशçट Ĥबंधन। 
 

Ĥदषूण सूचकांक (पीआई) कȧ दायरा और Įेͨणयाँ: इसमɅ वायु Ĥदषूक अंक (पीआईए), जल Ĥदषूक अंक 

(पीआईडबल)ु और अपͧशçट Ĥदषूक अंक (पीआईएच) को समान मह×व देने वालȣ पɮधǓत का इèतेमाल 

ͩकया जाता है। हर Ĥदषूक समूह को 100 मɅ से अंक Ǒदये जाते हɇ और संͬचत Ĥदषूण सूचकांक कȧ 

गणना कȧ जाती है।  



जीसीएफ- एफएएमपी काय[Đम: ईएसआईए और ईएसएमपी - Ĥ×य¢ ͪवƣ (फाउंĜी ¢ेğ) 

40 
 

• पीआई ≥ 80: लाल 

• 55 ≤ पीआई < 80: नारंगी 

 
1 सीपीसीबी,2025, “¢ेğɉ को लाल, नारंगी, हरे, सफेद और नीले मɅ वगȸकृत करने पर ǐरपोट[ (Ĥगामी 

पया[वरण Ĥबंधन कȧ एक पɮधǓत)”- 2025 

https://cpcb.nic.in/openpdffile.php?id=TGF0ZXN0RmlsZS9fMTczNzYxMzk2OV9tZWRpY

XBob3RvMTEzODMucGRm 

• 25 ≤ पीआई < 55: हरा 

• पीआई < 25: सफ़ेद। 

इसके अलावा, राÏय Ĥदषूण Ǔनयंğण मंडलɉ (एसपीसीबी) और Ĥदषूण Ǔनयंğण सͧमǓतयɉ (पीसीसी) को 

सीपीसीबी कȧ 2016 कȧ काय[Ĥणालȣ के अनुसार ͩकसी भी नए या बचे हु ए ¢ेğ को वगȸकृत करने के 

ͧलए अͬधकृत ͩकया गया था।  

1.4.2 आईएफसी Ǔनçपादन मानक (पीएस) कȧ जाँच अÛय प¢ और ͧसडबी ɮवारा कȧ जाएगी। 

पया[वरण और सामािजक जोͨखम के मामले मɅ, अÛय प¢ और ͧसडबी ɮवारा ͩकए जाने वाले मूãयांकन 

मɅ पूरȣ ĤͩĐया के दौरान आईएफसी ͧसɮधांतɉ और मानकɉ को Úयान मɅ रखना होगा; इन मानकɉ का 

उãलेख ऊपर धातु ढलाई खंड कȧ हर ĤͩĐया (खंड 2.2) मɅ ͩकया गया है।  

पीएस 1- पया[वरण और सामािजक जोͨखमɉ और Ĥभावɉ का आकलन और Ĥबंधन: ईएसडीडी, ईएसजी 
परȣ¢ण पğकɉ और ईएसएमपी Ĥलेखन (अनलुÊनक 2) के माÚयम से स×यापन ͩकया गया। 
पीएस 2 - कामगार और काम करने कȧ िèथǓतयाँ: ओएचएस लेखापरȣ¢ा, पीपीई और ईएसएमपी मɅ 
लɇͬ गक सरु¢ा उपायɉ के माÚयम से जाँच कȧ गई। 
पीएस 3 - संसाधन कȧ ¢मता और Ĥदषूण कȧ रोकथाम: ऊजा[/जल कȧ ¢मता बढ़ाने वाले उपायɉ 
और पया[वरण Ǔनçपादन ǐरपोट[ के माÚयम स ेपुिçट कȧ गई।  
पीएस 4 - समुदाय कȧ सेहत और सरु¢ा: जीआरएम, समुदाय को जानकारȣ देने और Ĥदषूक/हवा मɅ 
उ×सज[न से जुड़े Ǔनयमɉ के पालन से जुड़ा है। 
पीएस 5 से पीएस 8 लाग ूनहȣं होते हɇ Èयɉͩक ये तभी लाग ूहोत ेहɇ जब पǐरयोजनाएँ मɅ ऐसी भूͧम 
अͬधĒहण शाͧमल हो िजससे ǒबना Ǔनयमɉ का पालन ͩकए जैव-ͪवͪवधता के ͧलहाज़ से संवेदनशील 
इलाकɉ, आǑदवासी समुदायɉ या सांèकृǓतक धरोहर पर Ĥभाव पड़ता हो। 
पीएस 5 से पीएस 8 - लागू होने और आवæयकताओं के बारे मɅ जानकारȣ नीचे दȣ गई है: 
 
आईएफसी Ǔनçपादन मानक 5 – भूͧम अͬधĒहण और जबरन पुनवा[स 

• ĤयोÏयता: 
o यह उन मामलɉ मɅ लागू नहȣं होगा जहाँ हǐरत ¢ेğ या ͪवèतार पǐरयोजना औɮयोͬगक ¢ेğ, 
औɮयोͬगक बèती, अͬधसूͬचत औɮयोͬगक ¢ेğ, ͪवशेष आͬथ[क ¢ेğ, सरकार ɮवारा पहले से 

https://cpcb.nic.in/openpdffile.php?id=TGF0ZXN0RmlsZS9fMTczNzYxMzk2OV9tZWRpY
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हȣ गैर-कृͪष उपयोग के ͧलए तय कȧ गई भूͧम, या èपçट èवाͧम×व के साथ Đेता और ͪवĐेता 
कȧ आपसी सहमǓत से Ǔनजी तौर पर खरȣदȣ गई भूͧम, या सोलर/ͪवडं फ़ाम[ आǑद मɅ शुǾ कȧ 
गई हो, जहाँ सभी ज़Ǿरȣ कानूनी मंज़रूȣ/बुǓनयादȣ ढाँचा उपलÞध हो। 

o यह तब लागू हो सकता है जब भूͧम अͬधĒहण के कारण आͬथ[क ͪवèथापन (आजीͪवका का 
नुकसान, पहु ँच पर रोक) या भौǓतक ͪवèथापन हो, औपचाǐरक पुनवा[स न ͩकये जाने पर भी। 

• आवæयकताएँ: 
o यह सुǓनिæचत करने के ͧलए परȣ¢ण ͩक भूͧम का अͬधĒहण ज़बरदèती न ͩकया गया हो; 

िजन पǐरयोजना मɅ पǐरवारɉ का पुनवा[स या ͪवèथापन शाͧमल है, उÛहɅ इसमɅ शाͧमल नहȣ ं

ͩकया जाएगा। 

 
आईएफसी Ǔनçपादन मानक 6 – जैव ͪवͪवधता संर¢ण और जीͪवत ĤाकृǓतक ससंाधनɉ का Ǒटकाऊ 
Ĥबंधन 

• ĤयोÏयता: 
o यह उन मामलɉ मɅ लागू नहȣं होता है जहाँ हǐरत ¢ेğ या ͪवèतार पǐरयोजनाएँ औɮयोͬगक 
¢ेğ, औɮयोͬगक बèती, अͬधसूͬचत औɮयोͬगक ¢ेğ, ͪवशषे आͬथ[क ¢ेğɉ, सरकार ɮवारा गैर-
कृͪष उपयोग के ͧलए पहले से तय भूͧम के टुकड़ɉ, या èपçट èवाͧम×व के साथ Đेता और 
ͪवĐेता कȧ आपसी सहमǓत से खरȣदȣ गई Ǔनजी भूͧम, या सोलर/ͪवडं फाम[ आǑद मɅ शुǾ कȧ 
गई हɉ, जहाँ सभी ज़Ǿरȣ कानूनी मंज़रूȣ/बुǓनयादȣ ढाँचा मौजूद हो। 

o यह सुǓनिæचत करने के ͧलए परȣ¢ण ज़Ǿरȣ है ͩक ĤाकृǓतक आवासɉ, आġ[भूͧम, जंगलɉ या 
संरͯ¢त ¢ेğɉ मɅ कोई बदलाव या नुकसान न हो। 

• आवæयकताए ँ
o कोई भी ऐसी पǐरयोजना िजसका संवेदनशील आवासɉ पर Ĥभाव पड़ने कȧ सभंावना हो, वह 
इस काय[Đम के तहत योÊय नहȣं है। 

आईएफसी Ǔनçपादन मानक 7 – मूल Ǔनवासी  
• ĤयोÏयता: 
o यह उन मामलɉ मɅ लागू नहȣं होता जहाँ हǐरत ¢ेğ या ͪवèतार पǐरयोजना औɮयोͬगक ¢ेğ, 
औɮयोͬगक बèती, अͬधसूͬचत औɮयोͬगक ¢ेğ, ͪवशेष आͬथ[क ¢ेğ, सरकार ɮवारा पहले से 
हȣ गैर-कृͪष उपयोग के ͧलए तय कȧ गई भूͧम, या साफ़ टाइटल के साथ Đेता और ͪवĐेता 
कȧ आपसी सहमǓत से खरȣदȣ गई Ǔनजी भूͧम, या सोलर/ͪवडं फ़ाम[ आǑद मɅ पǐरयोजना शुǾ 
गई हो, जहाँ सभी ज़Ǿरȣ कानूनी मंज़रूȣ/बुǓनयादȣ ढाँचा मौजूद हो। 

o यह सुǓनिæचत करने के ͧलए परȣ¢ण ज़Ǿरȣ है ͩक पǐरयोजना से मूल Ǔनवासी/समुदाय Ĥभाͪवत 
न हɉ। 

• आवæयकताए ँ
o कोई भी ऐसी पǐरयोजना िजसस ेमलू Ǔनवाͧसयɉ/समुदायɉ पर Ĥभाव पड़ने कȧ संभावना हो, वह 
इस काय[Đम के तहत अयोÊय माना जाएगा। 

आईएफसी Ǔनçपादन मानक 8 – सांèकृǓतक ͪवरासत 
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• ĤयोÏयता: 
o यह उन मामलɉ मɅ लागू नहȣं होता जहाँ हǐरत ¢ेğ या ͪवèतार पǐरयोजनाएँ औɮयोͬगक ¢ेğ, 
औɮयोͬगक बèती, अͬधसूͬचत औɮयोͬगक ¢ेğ, ͪवशेष आͬथ[क ¢ेğɉ, सरकार ɮवारा पहले से 
हȣ गैर-कृͪष उपयोग के ͧलए Ǔनधा[ǐरत भूͧम के टुकड़ɉ, या èपçट èवाͧम×व के साथ Đेता 
और ͪवĐेता कȧ आपसी सहमǓत स ेखरȣदȣ गई Ǔनजी भूͧम, या सोलर/ͪवडं फाम[ आǑद पर 
शुǾ कȧ गई हɉ, जहाँ सभी ज़Ǿरȣ कानूनी मंज़रूȣ/बुǓनयादȣ ढाँचा उपलÞध हो। 

o यह सुǓनिæचत करने के ͧलए परȣ¢ण ज़Ǿरȣ है ͩक सांèकृǓतक, पुराताि×वक या धाͧम[क मह×व 
वाले èथानɉ पर कोई èपçट Ĥभाव नहȣं पड़ेगा। 

 
• आवæयकताए ँ
सांèकृǓतक ͪवरासत पर मह×वपणू[ Ĥभाव डालने वालȣ पǐरयोजनाओं को कोई ͪवƣ नहȣं Ǒदया 

जाएगा। 
ͩकसी मौजूदा कंपनी ɮवारा अपनी वत[मान औɮयोͬगक èथान पर शुǾ कȧ गई औɮयोͬगक ¢ेğ 
पǐरयोजनाओं के ͧलए, पया[वरण एव ंसामािजक Ĥभाव मूãयांकन (ईएसआईए) यह पुिçट करता है ͩक 
आईएफसी Ǔनçपादन मानक पीएस 5 स ेपीएस 8 (जो भूͧम अͬधĒहण और जबरन पुनवा[स; मूल 
Ǔनवासी; जैͪवक ͪवͪवधता और संवेदनशील आवासɉ; और सांèकृǓतक ͪवरासत से जुड़े हɇ) लागू नहȣं 
होते हɇ, Èयɉͩक इन गǓतͪवͬधयɉ मɅ भूͧम अͬधĒहण, ͪवèथापन, संवेदनशील पाǐरिèथकȧ का Ĥभाͪवत 
करना या सांèकृǓतक सपंͪƣयɉ को नुकसान पहु ँचाना शाͧमल नहȣं है। 
हालाँͩक, अगर औɮयोͬगक ¢ेğ कȧ कंपǓनयाँ ͩकसी नये èथल पर ͪवèतार या आधुǓनकȧकरण करती 
हɇ और हǐरत ¢ेğ कंपनी शुǾ करती हɇ, तो आम तौर पर भूͧम अͬधĒहण ͩकया जाता है। ͧसडबी यह 
सुǓनिæचत करता है ͩक ऐसी िèथǓत मɅ, ईएंडएस जोͨखमɉ कȧ ठȤक से पहचान कȧ जाए, उनका 
आकलन ͩकया जाए और इस ईएसआईए और ईएसएमपी के दायरे मɅ उÛहɅ कम ͩकया जाए, ताͩक 
पया[वरण या समाज पर कोई बरुा Ĥभाव न पड़े; यानी पǐरयोजना के ͧलए भूͧम अͬधĒहण से जैͪवक 
ͪवͪवधता के ͧलए सवंेदनशील इलाकɉ, मलू Ǔनवासी समदुायɉ या सांèकृǓतक ͪवरासत पर कोई Ĥभाव 
न पड़े। अगर भूͧम अͬधĒहण से पीएस 5-8 के तहत आने वाले ͩकसी भी मुɮदे पर Ĥभाव पड़ता है, 
तो ͧसडबी जीसीएफ-एफएमएपी काय[Đम के तहत पǐरयोजना मɅ मदद नहȣं करेगा। 
 
माÛयता ĤाÜत संèथा (ͧसडबी) यह èपçट करती है ͩक कोई भी ऐसी उप-पǐरयोजना िजसके ͧलए 
पीएस 5–पीएस 8 कȧ आवæयकताएँ लागू होती हɇ, उसे मौजूदा एफएमएपी काय[Đम के तहत अपने-
आप अयोÊय माना जाएगा। यह ͧसडबी के मौजूदा ईएसएमएस के अनुǾप है, जो पहल ेसे हȣ शुǽआती 
जाँच और जाँच-पड़ताल के दौरान अͬधक जोͨखम वाले Ĥèतावɉ और सभी Įेणी क / आई-1 
गǓतͪवͬधयɉ को हटा देता है। 
 
पǐरयोजना को मंज़ूरȣ देने से पहले सरु¢ा उपायɉ के पालन कȧ पुिçट के ͧलए ͪवèततृ ईएसडीडी, 
ईएसजी जोͨखम रेǑटंग और èथल स×यापन ͩकया जाता है। जो पǐरयोजना ईएंडएस Ǔनयमɉ का पालन 
नहȣं करते या 'ĤǓतबंͬधत सूची' मɅ आते हɇ, उÛहɅ अèवीकार कर Ǒदया जाता है। 
 



जीसीएफ- एफएएमपी काय[Đम: ईएसआईए और ईएसएमपी - Ĥ×य¢ ͪवƣ (फाउंĜी ¢ेğ) 

43 
 

एफएमएपी काय[Đम के तहत, ͧसडबी ͩकसी भी ऐसे एमएसएमई उप-पǐरयोजना को ͪवƣ Ĥदान नहȣं 
करेगा िजसमɅ भूͧम अͬधĒहण के कारण लोगɉ का शारȣǐरक या आͬथ[क ͪवèथापन हो, मूल Ǔनवाͧसयɉ 
पर Ĥभाव पड़े, गǓतͪवͬधयाँ सवंेदनशील आवासɉ या कानूनी Ǿप से संरͯ¢त पाǐरिèथकȧ के अंदर हɉ 
या उन पर बुरा Ĥभाव डालती हɉ, या सांèकृǓतक ͪवरासत या पुराताि×वक संसाधनɉ को ͩकसी भी 
तरह का जोͨखम हो। 
सामािजक जोͨखम और सुर¢ा उपाय 
धातु ढलाई ¢ेğ मɅ सामािजक जोͨखम मुÉय Ǿप से काय[èथल पर èवाèØय और सरु¢ा से जुड़े होते 
हɇ, जैसे ͩक गमȸ, गद[, शोर और शारȣǐरक Ǿप से कǑठन Įम। इसके अलावा, ठेका या Ĥवासी मज़दरूɉ 
कȧ मौजूदगी और बुǓनयादȣ कãयाण सुͪवधाओं कȧ पया[Üतता पर भी Úयान Ǒदया जाता है। सरु¢ा 
उपायɉ मɅ Įम कानूनɉ का पालन, सहȣ पीपीई (åयिÈतगत सुर¢ा उपकरण) कȧ åयवèथा और इèतेमाल, 
और कामगारɉ कȧ सुर¢ा व भलाई के ͧलए बुǓनयादȣ साफ़-सफ़ाई और कãयाण सुͪवधाओं कȧ 
उपलÞधता पर Úयान Ǒदया जाएगा। 

1.5 Ǒहतधारकɉ कȧ भागीदारȣ और Ǔनगरानी 

सभी उप-पǐरयोजनाओं के ͧलए अवलोकन चरण से हȣ Ǒहतधारकɉ के साथ सहभाͬगता शुǾ हो जाती है। 
सहभाͬगता गǓतͪवͬधयɉ मɅ ये शाͧमल हɇ: 

• पǐरयोजना के सबंंध मɅ एमएसएमई माͧलकɉ, Įͧमकɉ, मशीनरȣ आपूǓत[कता[ओं और अÛय Ǒहतधारकɉ 
(यǑद आवæयक हो) के साथ परामश[। 

• ऊजा[ सरं¢ण, उ×सज[न मɅ कमी, ओएचएस, रासायǓनक सुर¢ा, ईएंडएस जोͨखम मूãयांकन और 
शमन, तथा सामािजक, Įम और लɇͬ गक अͬधकारɉ आǑद पर जागǾकता सğ। 

• लागू सुर¢ा आवæयकताओं, ईएसएमपी दाǓय×वɉ और शमन उƣरदाǓय×वɉ का Ĥकटȣकरण। 
• ͧसडबी काया[Ûवयन के दौरान Ǔनरंतर Ǒहतधारक सहभाͬगता सुǓनिæचत करेगा, िजसमɅ आवͬधक 
èथल दौरे, सुर¢ा बैठकɅ  और पया[वरण Ǔनगरानी संबंधी बातचीत शाͧमल हɇ। 

 
पǐरयोजना को लागू करने के दौरान सभी Ǒहतधारकɉ को शाͧमल करने पर और पारदͧश[ता व सबको 
साथ लेकर चलने पर Úयान Ǒदया जाएगा। मुÉय कायɟ मɅ पया[वरण Ĥबंधन के तरȣकɉ के बारे मɅ समुदाय 
को जानकारȣ देना, कम[चाǐरयɉ कȧ ͧ शकायतɉ के समाधान के ͧ लए Ĥणालȣ बनाना और सभी पǐरचालनगत 
èटाफ व कम[चाǐरयɉ के ͧलए Ǔनयͧमत सुर¢ा सलाह शाͧमल हɇ। 
Ǔनगरानी का काम मापने योÊय पमैानɉ के आधार पर ͩकया जाएगा, जैस ेͩक लाग ूͫडèचाज[ Ǔनयमɉ का 
पालन (जहाँ ज़Ǿरȣ हो), åयिÈतगत सरु¢ा उपकरणɉ (पीपीई) का इèतेमाल, और गमȸ, गद[, शोर व 
मशीन चलाने स ेजुड़े काय[èथल पर èवाèØय और सरु¢ा आवæयकताओं का पालन (खंड Đ. 6 देखɅ)। 
ये पैमाने जवाबदेहȣ और पया[वरण व सामािजक Ĥदश[न मɅ लगातार सुधार सुǓनिæचत करɅगे। 
 
एफएमएपी काय[Đम अपने पया[वरण और सामािजक Ĥबंधन Ĥणालȣ के मुÉय Ǒहèसɉ के तौर पर 
Ǒहतधारकɉ को शाͧमल करने, साव[जǓनक Ǿप से जानकारȣ देने और ͧशकायतɉ के समाधान को जोड़ता 
है। एमएसएमई उप-पǐरयोजना घनी आबादȣ वाले औɮयोͬगक समूह (Èलèटर) मɅ िèथत हɇ। इसͧलए, 
पारदͧश[ता, जोͨखम कȧ जानकारȣ देने और सबकȧ भागीदारȣ वालȣ Ǔनगरानी सुǓनिæचत करने के ͧलए 
कम[चाǐरयɉ, आस-पास कȧ आबादȣ और संèथागत Ǒहतधारकɉ के साथ साथ[क जुड़ाव बहु त ज़Ǿरȣ है। 
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1.6 Ĥभाव Įेणी और जीसीएफ स ेजुड़ाव 

धातु ढलाई के कामकाज का कुल Ĥभाव मÚयम, èथल ͪवͧशçट और सहȣ पया[वरण और सामािजक 
Ǔनयंğण लागू करके समाधान करने योÊय माना जाता है। जीसीएफ कȧ Įेणी के आधार पर, धातु ढलाई 
कȧ मुÉय ĤͩĐयाओं—जैसे धातु ͪपघलाना, साँचाकरण और ढलाई, धातु शीतलन, पǐरçकरण (नॉक-आउट, 
छँटाई, मशीǓनगं) और पǐरçकरण के बाद रेत कȧ पुनĤा[िÜत और पुनच[Đण— को 'Įेणी ख' मɅ रखा गया 
है। ऐसा इसͧलए है Èयɉͩक इनमɅ बहु त अͬधक तापमान पर काम होता है, हवा मɅ उ×सज[न होता है, 
गद[ उड़ती है, कचरा सभँालना पड़ता है और काम से जड़ेु èवाèØय और सुर¢ा के जोͨखम होते हɇ। 
 
कम जोͨखम वालȣ धातु ढलाई गǓतͪवͬधयɉ— जैसे कÍचा माल तैयार करना और पǐरçकरण के बाद धात ु
के पुनच[Đण— को 'Įेणी ग' मɅ रखा गया है। इन गǓतͪवͬधयɉ मɅ मुÉय Ǿप से यांǒğक रखरखाव, वèतुओं 
को अलग-अलग करने और भंडारण का काम होता है, िजसमɅ पया[वरण मɅ बहु त कम उ×सज[न होता है 
और सामािजक जोͨखम भी सीͧमत और आसानी से Ǔनयंğण योÊय होते हɇ। 
 
इस वगȸकरण का आधार यह है ͩक Įेणी ख कȧ धातु ढलाई ĤͩĐयाओं मɅ ͪपघलȣ हु ई धातु का रखरखाव, 
तापीय पǐरचालन, हवा मɅ उ×सज[न, गद[ और ठोस कचरा पैदा होना शाͧमल है। इनके ͧलए åयविèथत 
Ĥदषूण-Ǔनयंğण Ĥणालȣ और काय[èथल पर सुर¢ा उपायɉ कȧ ज़Ǿरत होती है, लेͩकन मानक Ǔनयंğण से 
इÛहɅ Ǔनयंǒğत ͩकया जा सकता है। इसके ͪवपरȣत, Įेणी ग कȧ गǓतͪवͬधयɉ मɅ कम Ĥभाव वाल,े गैर 
तापीय और मुÉय Ǿप स ेसूखे या ससंाधन-पुनĤा[िÜत वाले पǐरचालन शाͧमल होत ेहɇ, िजनस ेपया[वरण 
और समाज पर बहु त कम Ĥभाव पड़ता है। 

 

1.7 सामुदाǓयक èवाèØय और सुर¢ा 

सामुदाǓयक èवाèØय और सुर¢ा के तहत, ईएसआईए यह मानता है ͩक एमएसएमई धात ु ढलाई 
पǐरचालन के ͧलए आपातकाल कȧ तैयारȣ, आग और धमाके से बचाव, और Ƀधन, ͪपघलȣ हु ई धातु एव ं
ĤͩĐया सामĒी के सुरͯ¢त रखरखाव के ͧलए सहȣ Ĥबंध ज़Ǿरȣ हɇ। धातु ढलाई पǐरचालन मɅ मुÉय 
जोͨखम अͬधक तापमान वालȣ भɪठȤ और ऊçमा उपचार ĤͩĐया, गद[ और हवा मɅ Ǔनकलने वाले 
उ×सज[न, शोर, Ƀधन के भंडारण और रखरखाव (भɪठȤ का तेल, गैस, कोक), और पǐरसर के अंदर 
सामĒी कȧ आवाजाहȣ से जुड़े होते हɇ। 
 
आस-पास कȧ आबादȣ पर संभाͪवत असर आग या आपदा कȧ घटनाओं, भɪǑठयɉ और सहायक उपकरणɉ 
से Ǔनकलने वाले उ×सज[न, पǐरचालन से होने वाले शोर, और कÍचे माल और तैयार कािèटंग के 
पǐरवहन से पड़ सकता है। चँूͩक óयादातर एमएसएमई धातु ढलाई इकाइयाँ तय औɮयोͬगक पǐरसरɉ 
या धातु ढलाई Èलèटरɉ मɅ होती हɇ जहाँ बुǓनयादȣ ढाँचा Ǔनयोिजत होता है, इसͧलए ये जोͨखम आम 
तौर पर èथानीय èतर तक सीͧमत होते हɇ और इÛहɅ मानक यांǒğक Ǔनयंğण, सुरͯ¢त पǐरचालन ͪवͬधयɉ 
और लागू Ǔनयमɉ का पालन करके Ǔनयंǒğत ͩकया जा सकता है। 
धातु ढलाई इकाइयाँ एमएसएमई èथल के Ǒहसाब से आपातकाल से Ǔनपटने के इंतज़ाम बनाए रखɅगी, 
गाͫड़यɉ कȧ आवाजाहȣ और सामĒी के रखरखाव को सरुͯ¢त Ǿप से करने के उपाय अपनाएँगी, और 
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èथल के बाहर पड़ने वाले असर को Ûयूनतम रखने के तरȣके लागू करɅगी। जहाँ ज़Ǿरȣ हो, èथानीय 
अͬधकाǐरयɉ और आस-पास कȧ आबादȣ को लागू सुर¢ा उपायɉ और आपातकालȣन ĤͩĐयाओं के बारे मɅ 
जानकारȣ दȣ जाएगी, जो ईएसआईए मɅ बताए गए Ǒहतधारकɉ को शाͧमल करने और जानकारȣ देने के 
Ĥावधानɉ के अनसुार होगा। 

1.8  सूचना Ĥकटȣकरण कȧ आवæयकताएँ और जीसीएफ से जुड़ाव 

• Įेणी ख: जीसीएफ बोड[ के ͪवचार करने से पहले ईएसआईए और ईएसएमपी कȧ ज़Ǿरत होती है 

और 30 Ǒदन पहले जानकारȣ साव[जǓनक करनी होती है। 

• जीसीएफ ͧलकेंज 

o यह धातु ͪपघलाने, साँचा Ǔनमा[ण और ढलाई, धातु ठंडा करने (जहाँ पानी से ठंडा करने का 

तरȣका इèतमेाल होता है), पǐरçकरण, और पǐरçकरण ĤͩĐया/पǐरचालन के बाद रेत कȧ पुनĤा[िÜत 

और पुनच[Đण पर लाग ूहोता है। ऐसा इसͧलए है Èयɉͩक इनमɅ अͬधक तापमान पर काम होता 

है, हवा मɅ उ×सज[न होता है, गद[ उड़ती है, कचरा सँभालना पड़ता है और काम से जुड़े èवाèØय 

और सरु¢ा के जोͨखम होते हɇ। 

o जीसीएफ कȧ जानकारȣ साव[जǓनक करने कȧ नीǓत के तहत ईएसआईए और ईएसएमपी कȧ 

आवæयकता होती है और 30 Ǒदन पहले जानकारȣ साव[जǓनक करनी होती है। 

• Įेणी ग: जीसीएफ कȧ जानकारȣ साव[जǓनक करने कȧ नीǓत के तहत पहल ेसे जानकारȣ साव[जǓनक 

करने कȧ आवæयकता नहȣं है। 

जीसीएफ ͧलकेंज 

o यह कÍचा माल तैयार करने और पǐरçकरण ĤͩĐया के बाद धातु पुनच[Đण पर लागू होता है, 

िजसमɅ मुÉय Ǿप स ेǓनयंǒğत यांǒğक पǐरचालन शाͧमल होते हɇ, िजनका पया[वरण और समाज 

पर बहु त कम Ĥभाव पड़ता है, या कोई बरुा Ĥभाव नहȣ ंपड़ता है। 

o इसके ͧलए पहल ेसे जानकारȣ देने कȧ आवæयकता नहȣ ंहै। 

1.9  धातु ढलाई ¢ेğ: पया[वरणीय जोͨखम, जोͨखम कम करने के उपाय और जीसीएफ Įेणीकरण 

ताͧलका 2: धातु ढलाई ͪवǓनमा[ण ĤͩĐयाओं मɅ ईएंडएस जोͨखम का आकलन और उसे कम करने के 
उपाय 

ĤͩĐया मुÉय पया[वरणीय 
और सामािजक 

जोͨखम 

जोͨखम कम 
करने के उपाय 

संभाͪवत 
जोͨखम 
का èतर 

कारण लागू 
आईएफसी 
पीएस 

कÍचे माल 
कȧ तैयारȣ 

पया[वरण सबंंधी: 
रखरखाव और कǑटंग 
के कामɉ से गद[ और 
शोर।  

अÍछा आंतǐरक 
रखरखाव; गद[ 
को रोकना; 
पीपीई का 

ग जोͨखम कम हɇ, 
एक हȣ èथल तक 
सीͧमत हɇ और 
अͬधकतर यांǒğक 

पीएस 1, 
पीएस 2, 
पीएस 3, 
पीएस 4 
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ĤͩĐया मुÉय पया[वरणीय 
और सामािजक 

जोͨखम 

जोͨखम कम 
करने के उपाय 

संभाͪवत 
जोͨखम 
का èतर 

कारण लागू 
आईएफसी 
पीएस 

 
सामािजक: हाथ से 
सामान उठाने-रखने 
से चोटɅ; पǐरसर के 
अंदर थोड़ी-बहु त 
गाͫड़यɉ कȧ 
आवाजाहȣ। 

इèतेमाल; 
सामान को 
सुरͯ¢त तरȣके 
से सभँालना 
और रखना। 

हɇ; इनसे कोई खास 
उ×सज[न नहȣं होता, 
या आबादȣ पर 
Ĥभाव नहȣं पड़ता। 

धातु 
ġवीकरण 

पया[वरण सबंंधी: हवा 
मɅ उ×सज[न (पीएम, 
धुआँ), ऊजा[ कȧ 
अͬधक खपत, èलैग 
का बनना। 
 
सामािजक: गमȸ से 
तनाव, जलने का 
खतरा, ͪपघलȣ हु ई 
धातु के सपंक[  मɅ 
आना, भɪठȤ से जुड़े 
हादसे। 

ऊजा[-कुशल 
भɪǑठया;ँ वायु 
Ĥदषूण Ǔनयंğण 
उपकरण 
(एपीसीडी); 
èलैग का सहȣ 
ढंग से 
रखरखाव; 
पीपीई; मानक 
संचालन 
ĤͩĐयाएँ 
(एसओपीएस); 
सुर¢ा 
इंटरलॉक। 

ख उÍच तापमान वाले 
पǐरचालन और 
पेशेगत जोͨखमɉ के 
ͧलए åयविèथत 
ईएंडएस Ĥबंधन कȧ 
ज़Ǿरत होती है। 

पीएस 1, 
पीएस 2, 
पीएस 3, 
पीएस 4 

साँचाकरण 
और ढलाई 

पया[वरण सबंंधी: रेत 
और बाइंडस[ से गद[ 
और धुआँ; बेकार रेत 
का बनना। 
 
सामािजक: ͪपघलȣ 
हु ई धातु के छȤंटे, 
गमȸ का Ĥभाव और 
बहु त अͬधक शोर।. 

वɅǑटलेशन और 
गद[-Ǔनयंğण 
Ĥणालȣ; रेत का 
Ĥबंधन और 
दोबारा 
इèतेमाल; 
कामकाज का 
मशीनीकरण; 
पीपीई। 

ख  ͪपघलȣ हु ई धातुओं 
के रखरखाव और 
उ×सज[न से 
मÚयम, èथल-
ͪवͧशçट पया[वरण 
एवं सुर¢ा जोͨखम 
उ×पÛन होते हɇ। 

पीएस 1, 
पीएस 2, 
पीएस 3, 
पीएस 4 

धातु 
शीतलन 

पया[वरण सबंंधी: गम[ 
भाप (जहाँ जल 
शीतलन ĤͩĐया का 
इèतेमाल होता है); 

Ǔनयंǒğत 
शीतलन के 
तरȣके; पानी को 
दोबारा इèतमेाल 

ख  जल शीतलन से 
ऊçमा और जल कȧ 
परèपर ͩĐया होती 
है और Įͧमक 

पीएस 1, 
पीएस 2, 
पीएस 3, 
पीएस 4 



जीसीएफ- एफएएमपी काय[Đम: ईएसआईए और ईएसएमपी - Ĥ×य¢ ͪवƣ (फाउंĜी ¢ेğ) 

47 
 

ĤͩĐया मुÉय पया[वरणीय 
और सामािजक 

जोͨखम 

जोͨखम कम 
करने के उपाय 

संभाͪवत 
जोͨखम 
का èतर 

कारण लागू 
आईएफसी 
पीएस 

कम माğा मɅ 
अपͧशçट जल 
Ǔनकलना। 
 
सामािजक: शीतलन 
ĤͩĐया के दौरान 
जलने और छȤंटे 
पड़ने का खतरा। 

करने वालȣ 
Ĥणालȣ; पीपीई; 
सुरͯ¢त 
कामकाज के 
तरȣके। 

सुर¢ा जोͨखम 
उ×पÛन होते हɇ। 

पǐरçकरण 
(नॉक-आउट, 
फेिãटंग, 
मशीǓनगं) 

पया[वरण सबंंधी: गद[, 
शोर, ͬचगंारȣ और 
बेकार तेल। 
 
सामािजक: हाथɉ मɅ 
चोट, कंपन के संपक[  
मɅ आना, लंब ेसमय 
तक शोर के संपक[  मɅ 
रहना। 

गद[ एकğ करने 
वालȣ Ĥणालȣ; 
शोर-Ǔनयंğण के 
उपाय; मशीन 
कȧ Ǔनगरानी; 
पीपीई; कचरे 
को अलग करना 
और सरुͯ¢त 
तरȣके से 
सँभालना। 

ख  अनेक यांǒğक 
/तापीय 
ͩĐयाकलापɉ से 
मÚयम, Ĥबंधनीय 
पया[वरण एवं 
सुर¢ा जोͨखम 
उ×पÛन होते हɇ। 

पीएस 1, 
पीएस2, 
पीएस 3, 
पीएस 4 
 

पǐरçकरण 
के बाद धातु 
का 
पुनच[Đण 

पया[वरण सबंंधी: 
èĐैप से तेल और 
Ēीस का थोड़ा-बहु त 
Ĥदषूण। 
 
सामािजक: èĐैप को 
सँभालने के दौरान 
चोटɅ। 

èĐैप को अलग 
करना; 
åयविèथत 
तरȣके से 
सामान रखना; 
पीपीई; अÍछे 
आंतǐरक 
रखरखाव कȧ 
आदत। 

ग संसाधन पुनĤा[िÜत 
गǓतͪवͬध मɅ 
Ûयूनतम 
पया[वरणीय और 
सामािजक जोͨखम 
होते हɇ। 

पीएस 1, 
पीएस 2, 
पीएस 3, 
पीएस 4 

पǐरçकरण 
के बाद रेत 
कȧ 
पुनĤा[िÜत 
और 
पुनच[Đण 

पया[वरण सबंंधी: गद[ 
और उ×सज[न; जहाँ 
लागू हो, वहाँ तापीय 
पुनĤा[िÜत का Ĥभाव। 
 

बंद घेरे मɅ; गद[ 
हटाने वालȣ 
Ĥणालȣ; ऊजा[-
बचत वालȣ 
पुनĤा[िÜत 
तकनीकɅ ; 
पीपीई। 

ख यांǒğक/तापीय 
पुनĤा[िÜत मɅ 
मÚयम, èथल के 
भीतर सीͧमत 
पया[वरणीय और 
Įͧमक सुर¢ा 
जोͨखम होते हɇ। 

पीएस 1, 
पीएस 2, 
पीएस 3, 
पीएस 4 
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ĤͩĐया मुÉय पया[वरणीय 
और सामािजक 

जोͨखम 

जोͨखम कम 
करने के उपाय 

संभाͪवत 
जोͨखम 
का èतर 

कारण लागू 
आईएफसी 
पीएस 

सामािजक: पुनĤा[िÜत 
के दौरान गमȸ के 
संपक[  मɅ आना। 

 

धातु ढलाई ¢ेğ के ͧलए पया[वरणीय एवं सामािजक Ĥभाव मूãयांकन (ईएसआईए) ͩकया गया है। इसके 
ͧलए 'ĤǓतबंͬधत सूची' (अनुलÊनक 1 के Ǿप मɅ संलÊन) परȣ¢ण, ͧसडबी के ईएसजी जोͨखम Ǔनधा[रण 
उपकरण कȧ मदद स े 'पया[वरणीय एवं सामािजक जाँच-पड़ताल' (ईएसडीडी) ĤͩĐया और èथल-èतरȣय 
स×यापन दौरɉ कȧ पɮधǓतयाँ अपनाई गई हɇ। इसमɅ जोͨखमɉ पर ͪवचार ͩकया गया है और उÛहɅ जीसीएफ 
मानक के अनुǾप रखा गया है। 
 
भले हȣ अलग-अलग तकनीकɉ या ĤͩĐयाओं को शुǽआती तौर पर 'Įेणी ख' मɅ रखा गया हो, लेͩकन 
हर उप-पǐरयोजना के ͧलए पया[वरण और सामािजक जोͨखम कȧ अंǓतम Įेणी तय करने का काम हर 
मामले के Ǒहसाब से अलग-अलग ͩकया जाएगा। इसके ͧलए ͧसडबी के ईएसएमएस के तहत ''पया[वरणीय 
एवं सामािजक जाँच-पड़ताल' (ईएसडीडी), èथल स×यापन और एफएमएपी ĤǓतबंͬधत सूची का इèतमेाल 
ͩकया जाएगा। 
 
कोई भी उप-पǐरयोजना जो ईएसडीडी और èथल कȧ ͪवͧशçट िèथǓतयɉ के आधार पर, जीसीएफ कȧ 
पया[वरण और सामािजक नीǓत के तहत Įेणी A/आई-1 गǓतͪवͬधयɉ जैसी ͪवशेषताएँ Ǒदखाती है – िजसमɅ 
ͪवͪवध, अपǐरवत[नीय, अभतूपवू[ या अÛयथा कम न ͩकए जा सकने वाले Ĥभाव शाͧमल हɇ – उसे 
एफएमएपी काय[Đम के तहत ͪवƣ Ĥदान करने के ͧलए अयोÊय माना जाएगा और बाहर कर Ǒदया 
जाएगा। 
 
इसके अलावा, Įेणी ख का वगȸकरण इन िèथǓतयɉ मɅ भी लागू होगा: 
 
(क) औɮयोͬगक ¢ेğ उɮयम जो मौजूदा या उͬचत Ǿप से Ǔनधा[ǐरत èथलɉ के भीतर ͪवèतार, 
आधुǓनकȧकरण या ¢मता वɮृͬध का काय[ कर रहे हɇ; और 
(ख) हǐरत ¢ेğ उɮयम या नये èथल जहा ँभूͧम Đेता और ͪवĐेता कȧ आपसी सहमǓत स ेहाͧसल कȧ 
गई हो, जो संवेदनशील इलाकɉ मɅ न हɉ, और जहाँ परȣ¢ण से यह पुिçट हो ͩक ज़बरदèती ͪवèथापन, 
जैव ͪवͪवधता, मूल Ǔनवाͧसयɉ या सांèकृǓतक ͪवरासत से सबंंͬधत कोई Ĥभाव नहȣं है। 
 
कोई भी उप-पǐरयोजना जहाँ परȣ¢ण स ेपीएस 5–पीएस 8 के तहत मह×वपणू[ Ĥभावɉ कȧ पहचान होती 
है, उसे एफएमएपी काय[Đम के तहत ͪवƣ Ĥदान करने के ͧलए अयोÊय माना जाएगा और बाहर कर 
Ǒदया जाएगा। 
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नये èथल पर शुǾ ͩकए गए या शुǾ होने वाले ईई पǐरयोजनाओं, या एमएसएमई इकाइयɉ ɮवारा अपने 
इèतेमाल (Ǔनजी उपभोग) के ͧलए और उधार लेने वालȣ कंपनी के पǐरचालन पǐरसर के बाहर लगाई 
गई आरई पǐरयोजनाएँ (सोलर, ͪवडं, हाइǒĦड, आǑद) पर आईएफसी Ǔनçपादन मानक (पीएस) 5–8 लागू 
हो सकते हɇ, खासकर भूͧम से जुड़े कारणɉ से। ये पǐरयोजनाएँ आमतौर पर ऐसी भूͧम पर ͪवकͧसत 
ͩकए जाते हɇ िजÛहɅ लागू राçĚȣय भूͧम उपयोग Ǔनयमɉ के तहत बंजर या सूखी भूͧम के तौर पर वगȸकृत 
ͩकया गया है, और िजसका कोई मौजूदा ǐरहायशी या åयापाǐरक इèतेमाल नहȣं हो रहा है। पǐरयोजना 
èथल का चुनाव आम तौर पर तकनीकȧ बातɉ के आधार पर ͩकया जाता है, जसैे ͩक अͬधक ससंाधन 
उपलÞधता (ͪवडं/सोलर) और ǒबजलȣ भेजने के ͧलए ͬĒड संरचना कȧ Ǔनकटता के बीच सहȣ तालमले 
ǒबठाने कȧ åयविèथत ĤͩĐया, पया[वरण पर कोई बुरा Ĥभाव न पड़ना, और अनुकूल भौगोͧलक िèथǓत। 
 
इसी तरह, जीसीएफ-एफएमएपी काय[Đम के तहत गैर Ǔनजी उɮदेæयɉ के ͧलए पथृक बाéय èथल आरई 
पǐरयोजना (सोलर, ͪवडं, हाइǒĦड, आǑद) लगाने वाले हǐरत ¢ेğ या औɮयोͬगक ¢ेğ उɮयम को "Įेणी-
ख" मɅ वगȸकृत ͩकया जाएगा, Èयɉͩक इन पǐरयोजनाए ँमɅ भूͧम अͬधĒहण शाͧमल है। ऐसे मामलɉ मɅ, 
भूͧम अͬधĒहण के कारण पीएस 5–8 लागू हो सकते हɇ; ͧसडबी यह सुǓनिæचत करता है ͩक इन जोͨखमɉ 
कȧ सहȣ पहचान, मूãयांकन और समाधान इस ईएसआईए और ईएसएमपी के दायरे मɅ ͩकया जाए, 
ताͩक पया[वरण या समाज पर कोई बुरा Ĥभाव न पड़े—यानी, पǐरयोजना के ͧलए भूͧम अͬधĒहण से 
जैव-ͪवͪवधता के ͧलहाज़ से संवेदनशील इलाकɉ, आǑदवासी समुदायɉ या सांèकृǓतक ͪवरासत पर कोई 
Ĥभाव न पड़े। अगर भूͧम अͬधĒहण से पीएस 5-8 के तहत आने वाले ͩकसी भी पहलू पर Ĥभाव पड़ता 
है, तो ͧसडबी जीसीएफ-एफएमएपी काय[Đम के तहत उस पǐरयोजना को ͪवƣीय सहायता नहȣं देगा। 
 
èवीकृǓत और भुगतान से पहल,े ͧसडबी यह सुǓनिæचत करता है ͩक भूͧम और पǐरयोजना ͪवकास स े
जुड़ी सभी ͪवͬधक èवीकृǓतयाँ और अनापͪƣ Ĥमाण पğ मौजूद हɉ। इसमɅ भूͧम का वैध पजंीकरण या 
पɪटे के कागज़ात और सबंंͬधत अͬधकाǐरयɉ (जसै े राÏय ͪवɮयुत मंडल और èथानीय ͪवतरण 
कंपǓनयाँ/ͫडसकॉम) से मज़ंूǐरयाँ शाͧमल हɇ। 
 
ऐसे पǐरयोजनाओं के ͧलए भूͧम अͬधĒहण परूȣ तरह से लागू भारतीय कानूनɉ के तहत, Đेता और 
ͪवĐेता कȧ आपसी सहमǓत के आधार पर ͩकया जाता है। ͧसडबी बɇक के पैनल मɅ शाͧमल मूãयांककɉ 
से अÛय प¢ मूãयांकन करवाकर भूͧम कȧ कȧमत के उͬचत होने कȧ जाँच करता है। साथ हȣ, पैनल मɅ 
शाͧमल वकȧलɉ से कानूनी जाँच-पड़ताल करवाकर भूͧम के èवाͧम×व और èव×वाͬधकार कȧ पुिçट करता 
है ताͩक ͩकसी भी तरह के बोझ, ͪववाद या कानूनी जोͨखम का पता लगाया जा सके। भूͧम के अͧभलेखɉ 
और भूखंड के नÈशɉ कȧ समी¢ा भी मूãयांकन ĤͩĐया का Ǒहèसा होती है। 
 
इसͧलए, भल ेहȣ भूͧम अͬधĒहण और भूͧम के इèतमेाल स ेजुड़े पहलुओं के कारण इन मामलɉ मɅ 
पीएस 5–8 लागू हो सकते हɇ, ͧसडबी यह सुǓनिæचत करता है ͩक इन जोͨखमɉ कȧ पहचान, आकलन 
और समाधान इस ईएसआईए और ईएसएमपी के दायरे मɅ ठȤक से ͩकया जाए। इसस ेयह सुǓनिæचत 
होता है ͩक पया[वरण या समाज पर कोई बुरा Ĥभाव न पड़े; यानी, पǐरयोजना के ͧलए भूͧम अͬधĒहण 
से जवै-ͪवͪवधता के ͧलहाज़ स ेसवंेदनशील इलाकɉ, मलू Ǔनवाͧसयɉ के समुदायɉ या सांèकृǓतक धरोहर 
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पर कोई Ĥभाव न पड़े। अगर भूͧम अͬधĒहण से पीएस 5-8 के तहत आने वालȣ कोई भी िèथǓत पैदा 
होती है, तो ͧसडबी जीसीएफ-एफएमएपी काय[Đम के तहत पǐरयोजना को ͪवƣीय सहायता नहȣं देगा।   
 
आगे बढ़त ेहु ए, अब Úयान 'पया[वरण और सामािजक Ĥबंधन योजना' (ईएसएमपी) के Ĥलेखन और उस े
लागू करने पर होगा। ईएसएमपी, ईएसआईए के नतीजɉ को काम मɅ लाए जा सकने वाले सुर¢ा उपायɉ 
मɅ बदलेगा। इसमɅ धातु ढलाई ¢ेğ के तहत 'Įेणी ख' कȧ हर उप-पǐरयोजना के ͧलए बचाव के ͪवशषे 
उपाय, Ǔनगरानी संकेतक और èपçट िजàमेदाǐरयाँ शाͧमल हɉगी।  
 
नीचे ईएसडीडी और èथल Ǔनरȣ¢ण के नतीजɉ के आधार पर सभी 'Įेणी ख' उप-पǐरयोजनाओं के ͧलए 
खास तौर पर तैयार ͩकए गए ईएसएमपी Ǒदए गए हɇ। इस ईएसएमपी योजना को ͩफर कज[ लेने वालɉ 
के साथ औपचाǐरक Ǿप से साझा ͩकया जाएगा और साथ हȣ उÛहɅ सुर¢ा उपायɉ को लागू करने मɅ 
स¢म बनाने के ͧलए Ĥͧश¢ण सğ भी आयोिजत ͩकए जाएँगे। एमएसएमई इकाइयɉ को एक औपचाǐरक 
वचन देना होगा ͩक वे ईएसएमपी के Ǔनयमɉ का पालन करɅगे, िजसमɅ Ĥदषूण Ǔनयंğण के उपायɉ, 
काय[èथल पर èवाèØय और सरु¢ा के मानकɉ, ͧलगं और समावशेी सरु¢ा उपाय और ͧशकायतɉ के 
समाधान कȧ åयवèथा शाͧमल है। 
 
यह समेͩकत ͸िçटकोण यह सुǓनिæचत करता है ͩक जोͨखम èथल-ͪवͧशçट और समाधान योÊय हɉ और 
उÛहɅ Ĥभावी ढंग से कम ͩकया जा सके, साथ हȣ, यह माÛयता ĤाÜत संèथा ɮवारा ͪवƣीय सहायता 
Ĥदƣ हर पǐरयोजना मɅ ईएसजी ͧसɮधांतɉ और समावशेी तौर-तरȣकɉ को भी शाͧमल करता है। 
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भाग 2: 

2. पया[वरण एव ंसामािजक Ĥबंधन योजना (ESMP): फाउंडरȣ सेÈटर कȧ Įेणी बी उप-पǐरयोजनाओं के 
काया[Ûवयन के ͧलए åयवèथा  

Ĥ×य¢ ͪवƣीयन मɅ ͧसडबी यह सुǓनिæचत करने के ͧलए उƣरदायी होगा ͩक इस काय[Đम कȧ सभी उप-

पǐरयोजनाओं मɅ Ēीन Èलाइमेट फंड (GCF) पया[वरण एवं सामािजक सुर¢ा उपायɉ (ESS) को अपनाया 

जाए और अनुपात के अनुǾप, जोͨखम-आधाǐरत ɬयू ͫडͧलजɅस ĤͩĐया का अनसुरण ͩकया जाए। यह 

उƣरदाǓय×व जीसीएफ कȧ संशोͬधत पया[वरण एवं सामािजक नीǓत मɅ ǓनǑहत है। 

ͧसडबी सुǓनिæचत करेगा ͩक Ĥ×येक ͪवƣ-Ĥदत उप-पǐरयोजना चाहे ͩकसी भी èकेल या सेÈटर कȧ हो, 

जीसीएफ पया[वरण एवं सामािजक नीǓत का पालन करे। इस नीǓत मɅ Ǔनàनͧलͨखत शाͧमल हɇ: 

 Ĥ×येक उप-पǐरयोजना मɅ जीसीएफ कȧ जोͨखम आकलन एवं Įेणीकरण åयवèथा को 
लागू करना। 

 यह सुǓनिæचत करना ͩक जीसीएफ ईएसएस  åयवèथा (आईएफसी Ǔनçपादन मानकɉ 
के अनुǾप) भावी पया[वरण एवं सामािजक Ĥभावɉ को देखते हु ए लागू कȧ गई है, उसके 
अनुसार जोͨखम आकलन ͩकया गया है और तदनुसार उसका Ĥबंधन ͩकया जा रहा 
है। 

 राçĚȣय ͪ वǓनयामक अपे¢ाओं के अनǾुप वत[मान अनुपालन िèथǓत पर Ǔनगरानी रखना 
सुǓनिæचत करना। जीसीएफ के ͧलए èपçटतया अपेͯ¢त है ͩक जीसीएफ ईएसपी के 
बीच समÛवयन के ͧलए और सरु¢ा उपायɉ को अपनाने एवं उनके संबंध मɅ ɬयू 
ͫडͧलजɅस तथा पǐरयोजना अनमुोदन कȧ ĤͩĐया का अनसुरण कराने के ͧ लए Ĥामाͨणक 
संèथाओं का होना आवæयक है। 
 

ͧसडबी अपनी पया[वरण एवं सामािजक Ĥबंधन åयवèथाओं ɮवारा सभी ͪवƣ-Ĥदƣ एमएसएमई उप-

पǐरयोजनाओं के ͧलए पया[वरण एवं सामािजक जोͨखमɉ कȧ Ĥणालȣगत पहचान, आकलन, जोͨखम 

वगȸकरण और उन पर नजर रखने कȧ शतɏ Ǔनधा[ǐरत कर अपनी िजàमेदारȣ का और ͸ढ़ता से Ǔनव[हन 

करता है। ͧसडबी सुǓनिæचत करता है ͩक पया[वरण एवं सामािजक आकलन जोͨखम अनुपात के अनǾुप 

हɉ और फाउंडरȣ सेÈटर कȧ ͪवͧशçट ͪवशषेताओं, पǐरमाण और संवेदनशीलताओं को Úयान मɅ रखकर 

Ǔनधा[ǐरत ͩकए जाएं। इसमɅ भाग 1.2 मɅ उिãलͨखत उप-पǐरयोजनाओं के उɮदेæयɉ के अनुǾप पया[वरण 

एवं सामािजक Ĥभाव आकलन (ESIA) भी शाͧमल है। 

2.1 पया[वरण एवं सामािजक Ĥबंधन योजना (ESMP) के उɮदेæय 

 पǐरयोजना कȧ Ĥèताͪवत गǓतͪवͬधयɉ से जुड़ी भावी पया[वरण एवं सामािजक समèयाओं  
एवं खतरɉ कȧ पहचान करना और मानक Ûयूनीकरण चरणɉ मɅ उÛहɅ टालना, रोकना, कम 
करना या उनके ͧलए ¢ǓतपूǓत [ करने कȧ ĤͩĐया व उपाय सुझाना। 
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 एमएसएम उɮयͧमयɉ को ऋण देने मɅ पया[वरण एवं सामािजक सुर¢ा उपायɉ को सभी Įेणी 
बी कȧ उप-पǐरयोजनाओं के ͧलए एक अǓनवाय[ मानदंड के Ǿप मɅ रखना। 

 सुǓनिæचत करना ͩक पया[वरण एवं सामािजक जोͨखमɉ के अनुǾप ɬयू ͫडͧलजɅस ĤͩĐया 
(ESDD) को पूरा करने के बाद अनपुात के अनुǾप यह पया[वरण एव ंसामािजक Ĥबंधन 
योजना (ESMP) एमएसएमई ऋͨणयɉ के साथ साझा कर दȣ जाए। 

 जागǾकता बढ़ाना और एमएसएम उɮयͧमयɉ का  पया[वरण एवं सामािजक ढांचे को अपनाने 
तथा इसे काया[िÛवत करने कȧ ¢मता ͪवकͧसत करने के ͧलए उ×साहवध[न करना। 

 एमएसएम उɮयͧमयɉ के पǐरचालन राçĚȣय पया[वरण कानून और जीसीएफ पया[वरण एवं 
सामािजक नीǓत के अनुǾप चलाए जाएं और यह भी सǓुनिæचत ͩकया जाए ͩक ये जोͨखम 
साइट ͪवशषे तक हȣ सीͧमत रहɅ, ĤǓतवǓत[त ͩकए जाएं और उनका पूण[Ǿपेण Ûयूनीकरण 
ͩकया जाए। 

2.2 गǓतͪवͬधयɉ का अनुवी¢ण और वगȸकरण    

 Ĥारंͧभक अनवुी¢ण: सभी एमएसएम उɮयͧमयɉ के Ĥèतावɉ कȧ ͧसडबी कȧ अपवज[न सूची 
(Exclusion List) से जांच-पड़ताल कȧ जाए; Įेणी ए कȧ पǐरयोजनाओं को तरंुत अèवीकृत 
कर Ǒदया जाए। 

 पया[वरण एवं सामािजक जोͨखमɉ के अनुǾप ɬयू ͫडͧलजɅस (ESDD) कȧ ĤͩĐया: Įेणी बी 
कȧ पǐरयोजनाओं मɅ ͧसडबी कȧ जांच सूची, ईएसजी जोͨखम रेǑटंग टूल और साइट स×यापन 
åयवèथा का उपयोग करके ͪवèततृ ɬयू ͫडͧलजɅस ĤͩĐया का पालन ͩकया जाए। 

 पया[वरण एवं सामािजक Ĥबंधन योजना (ESMP) तैयार करना:  पया[वरण एवं सामािजक 
जोͨखमɉ के अनुǾप ɬय ू ͫडͧलजɅस (ESDD) कȧ ĤͩĐया के Ǔनçकषɟ के आधार पर इस 
पǐरयोजना ͪवͧशçट ईएसएमपी मɅ Ûयूनीकरण उपायɉ, Ǔनगरानी मान, दाǓय×वɉ और समय-
सीमाओं का समावशे ͩकया जाता है। 

 एमएसएम उɮयͧमयɉ के साथ जानकारȣ साझा करना: पया[वरण एवं सामािजक Ĥबंधन 
योजना (ESMP) कȧ जानकारȣ औपचाǐरक Ǿप स ेऋͨणयɉ के साथ साझा कȧ जाती है 
िजससे उÛहɅ अपने दाǓय×वɉ के बारे मɅ èपçटता बनी रहे। 

2.3 जोͨखम पहचान एवं आकलन 

 पया[वरण एवं सामािजक जोͨखमɉ के अनुǾप ɬयू ͫडͧलजɅस (ESDD) कȧ ĤͩĐया के दौरान 
पहचान मɅ आए जोͨखम (बेकार पानी का Ǔनèतारण, खतरनाक बकेार सामĒी, वायु उ×सज[न, 
åयावसाǓयक èवाèØय और सरु¢ा (OHS) के मुɮदे, ͧलगं जोͨखम) पया[वरण एवं सामािजक 
Ĥबंधन योजना (ESMP) मɅ शाͧमल ͩकए जाते हɇ। 

 Ĥ×येक ईएसएमपी मɅ Ǔनàनͧलͨखत को èपçट ͩकया जाता है: 
o Ûयूनीकरण उपाय (एयर पॉãयशून कंĚोल ͫडवाइस, डèट कंĚोल, पीपीई, सुरͯ¢त 

भɪटȣ पǐरचालन, Ƀधन-सभंाल पूव[-सावधाǓनयां, बेकार पानी/ठोस सामĒी Ĥबंधन)। 
o Ǔनगरानी माप (उ×सज[न अनपुालन, हवा मɅ मौजूद धूल, काͧलख और धुएं के सूêम 

कणɉ का èतर, पीपीई उपयोग, सुरͯ¢त पǐरचालन åयवहार, बेकार सामĒी के 
ǐरकॉड[)। 
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o उƣरदायी लोग एमएसएमई मɅ। 
o समय-सीमाएं काया[Ûवयन कȧ।  

 एमएसएम उɮयͧमयɉ को जोͨखम Įेͨणयɉ और इÛहɅ कम करने के उपायɉ को समझने के 
ͧलए Ĥͧश¢ण देना िजससे उÛहɅ सुर¢ा उपायɉ को लागू करने कȧ उनकȧ िजàमेदारȣ ठȤक स े
समझ आ सके। 

 ͧसडबी तय करता है ͩ क एमएसएम उɮयͧमयɉ ɮवारा उन मानक काय[ िèथǓतयɉ एवं अपेͯ¢त 
कामगार सुͪवधाओं को सुǓनिæचत ͩकया जाए जो Įेणी बी के एमएसएम उɮयͧमयɉ के 
पǐरचालनɉ के ͧलए आवæयक Ǿप से उपलÞध होनी चाǑहए। ये अपे¢ाए ंभारत कȧ राçĚȣय 
Įͧमक संǑहता के अनसुार आवæयक हɇ। इस संǑहता मɅ कुल 29 वत[मान Įम कानूनɉ को 
समेͩकत ͩकया गया है जो मोटे तौर पर चार संǑहताओं मɅ (1) पाǐरĮͧमक, (2) सामािजक 
सुर¢ा, (3) औɮयोͬगक सबंंध, और (4) åयावसाǓयक सुर¢ा मɅ ͪवभािजत हɇ और ये 21 
नवंबर 2025 से लागू हɇ।  

 ये दाǓय×व Ǔनçपादन मानदंड 2 (PS 2) के तहत ͪवͧभÛन पया[वरण एवं सामािजक (E & 
S) जोͨखम खंडɉ मɅ सिàमͧलत हɇ िजनके अनुसार उͬचत पाǐरĮͧमक, काय[ घंटɉ, कम[चारȣ 
Ǒहतलाभɉ, भेदभाव न करने और åयावसाǓयक èवाèØय और सुर¢ा सबंंधी अपे¢ाओं का 
अनुपालन अǓनवाय[ है। 

2.4 पया[वरण एवं सामािजक Ĥबंधन योजना (ESMP) का काया[Ûवयन 

 Ĥͧश¢ण काय[शाला: ͧसडबी एमएसएम उɮयͧमयɉ के ͧलए Ĥͧश¢ण सğɉ का आयोजन करता 
है। इनमɅ पया[वरण एव ंसामािजक जोͨखम जसैे Ĥदषूण Ǔनयंğण, åयावसाǓयक èवाèØय और 
सुर¢ा (OHS), ͧ लगं समानता, यौन शोषण, दåुय[वहार और उ×पीड़न कȧ रोकथाम, Ǒहतधारक 
ǓनयुिÈत और ͧशकायत Ǔनवारण जैस ेͪवषयɉ को शाͧमल ͩकया जाता है। 

 एमएसएम उɮयͧमयɉ स ेवचनपğ: ऋͨणयɉ को एक औपचाǐरक वचनपğ पर हèता¢र करने 
होते हɇ ͩक व ेईएसएमपी उपायɉ को काया[िÛवत करɅगे, राçĚȣय कानूनɉ और जीसीएफ सुर¢ा 
उपायɉ को लागू करɅगे और ĤगǓत समी¢ा ǐरपोटɏ Ĥèततु करɅगे। 

 उपयुÈत Ĥसंͪवदाएं (Suitable covenants): ईएसएमपी योजनाओं के काया[Ûवयन के ͧलए 
वचनपğ ऋण èवीकृǓत कȧ शतɟ का Ǒहèसा होता है और इनके अनपुालन को लाग ूकराए 
जाने योÊय बनाता है। 

2.5 Įेणी बी कȧ उप-पǐरयोजनाओं के ͧलए Ûयूनीकरण योजना: यह Ǒहतधारकɉ ɮवारा ĤͩĐया ͪवͧशçट 

Ûयूनीकरण योजना के अंगीकरण को समझने के ͧलए होती है। 

फाउंडरȣ (जसैे धातु को ͪपघलाना, मोिãडंग और कािèटंग करना, धातु को ठंडा करना, अंǓतम Ǿप देना, 

ͧमɪटȣ मɅ रेत कȧ माğा का परȣ¢ण करना) कȧ Įेणी बी कȧ ĤͩĐयाओं मɅ सामाÛय, साइट-ͪवͧशçट और 

ĤǓतवतȸ Ĥभाव को जानना शाͧमल होता है। 

1. धातु को ͪपघलाना  
जोͨखम: 



जीसीएफ- एफएएमपी काय[Đम: ईएसआईए और ईएसएमपी - Ĥ×य¢ ͪवƣ (फाउंĜी ¢ेğ) 

54 
 

 ǒबजलȣ कȧ अ×यͬधक खपत (इंडÈशन/कपोला भɪǑटयां)। 
 वायु उ×सज[न (SOx, Nox, PM)। 
 अपͧशçट पदाथ[ (Slag), उçमसह पदाथ[ (refractory waste)। 
 ताप दबाव और ͪवèफोटक खतरनाक सामĒी। 

Ûयूनीकरण:   

 कम ǒबजलȣ से चलने वालȣ इंडÈशन/गैस-चाͧलत भɪǑटयɉ का उपयोग करना। 
 वायु Ĥदषूण Ǔनयंğण Ĥणाͧलया ंèथाͪपत करना (बैग ͩफãटस[, èĐबस[)। 
 अͬधकृत अपͧशçट पदाथ[ Ǔनपटान और चाज[ Ĝाइंग)। 
 åयावसाǓयक èवाèØय और सुर¢ा (OHS) उपाय: बाड़ लगाना, चािजɍग के ͧलए एसओपी 

ͪवͬधयां। 
Ĥमाणीकरण: 

 औɮयोͬगक ͬचमǓनयɉ (Stack) से Ǔनकलने वाले धुए ंऔर Ĥदषूकɉ पर Ǔनगरानी रखना 
(PM, SO2, Nox)। 

 ǒबजलȣ ऑͫडट ǐरपोटɏ। 
 अपͧशçट पदाथ[ (Slag) Ǔनपटान Ĥ×य¢ Ǒदखाना। 
 åयावसाǓयक èवाèØय और सुर¢ा (OHS) अनुपालन जांच (दैǓनक ताप दबाव ͪववरण, 

पीपीई उपयोग)। 
2. मोिãडंग एवं कािèटंग 
जोͨखम: 

 रेत तैयारȣ से ͧसͧलका डèट। 
 कािèटंग मशीनɉ का शोर। 
 खच[ एवं Ǔनपटान। 
 कुचलने से चोट और मांसपेͧशयɉ मɅ ऐठंन और थकान। 

Ûयूनीकरण:  

 एचईपीए (HEPA) ͩफãटरɉ से धूल Ǔनकालने कȧ åयवèथा। 
 ÚवǓन Ǔनयंğण (एÛÈलोज़स[, साइलɅसस[)। 
 सɇड ǐरÈलेमशेन यूǓनɪस। 
 यांǒğक उपकरण और गाडȶड कÛवेयस[ (Guarded conveyors)    

Ĥमाणीकरण: 

 हवा कȧ गुणवƣा पर Ǔनगरानी (धूल के èतर)। 
 आवाज के èतर कȧ जांच। 
 सɇड ǐरÈलेमशेन एͩफͧशएंसी ǐरपोटɏ। 
 åयावसाǓयक èवाèØय और सुर¢ा (OHS) ऑͫडट एवं Ĥͧश¢ण ǐरकॉड[। 
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3. धातु को ठंडा करने कȧ ĤͩĐया 
जोͨखम: 

 गम[ कािèटंग से ताप के संपक[  मɅ आना। 
 पानी को ठंडा रखने के दौरान भाप और बौछार के खतरे। 
 बेकार पानी का कम उ×पादन। 

 

  Ûयूनीकरण: 

 गम[ पदाथ[ को ठंडा करने कȧ Ǔनयंǒğत ĤͩĐया। 
 पानी का पुन: उपयोग जहां लागू हो। 
 पीपीई और गम[ ¢ेğɉ मɅ ĤǓतबंͬधत आवागमन। 

  Ĥमाणीकरण: 

 कूͧलगं-वाटर मैनेजमɅट ǐरकॉड[। 
 बेकार पानी अनपुालन जांच। 
 पीपीई एवं åयावसाǓयक èवाèØय एवं सरु¢ा (OHS) Ǔनरȣ¢ण ǐरकॉड[। 

 

4. ͩफǓनͧशगं 
जोͨखम: 

 ऊçमा उपचार (heat treatment) मɅ ǒबजलȣ का इèतमेाल। 
 दहन उ×सज[न। 
 शोर और धातु का बुरादा। 
 मशीन से सबंंͬधत चोटɅ। 

Ûयूनीकरण: 

 कम ǒबजलȣ वालȣ भɪǑटयां और ǐरÈयूपरेटस[। 
 उ×सज[न अनुपालन (औɮयोͬगक ͬचमǓनयɉ (Stack) से Ǔनकलने वाले धुए ंऔर Ĥदषूकɉ पर 

Ǔनगरानी)। 
 बेकार पदाथɟ को अलग करना और काटने मɅ इèतमेाल ͩकए जाने वाल ेघोल का Ǔनèतारण। 
 मशीन गाͫडɍग और उसे बंद करने/चेतावनी टैग लगाने कȧ ĤͩĐया। 

Ĥमाणीकरण: 

 भɪटȣ मɅ ǒबजलȣ खपत सबंंधी ǐरपोटɏ। 
 खतरनाक åयथ[ सामĒी के Ǔनपटान के ǐरकॉड[। 
 åयावसाǓयक èवाèØय और सुर¢ा (OHS) ऑͫडट। 
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5. सɇड ǐरकवरȣ और ǐरसाइकͧलगं 
जोͨखम: 

 बेकार पड़ी जगह को ͩफर से इèतेमाल योÊय बनाने के दौरान धूल का उड़ना। 
 ताप संयंğɉ मɅ ǒबजलȣ का इèतेमाल। 
 बेकार रेत का अनुͬचत Ǔनपटान। 

     Ûयूनीकरण: 

 बेकार यंğɉ/ताप संयंğɉ को ͩफर से इèतेमाल योÊय बनाने के दौरान धूल Ǔनयंğण। 
 कम ǒबजलȣ वालȣ ǐरÈलमेेशन यूǓनटɅ। 
 कचरा-छंटाई मɅ अनपुयोगी Ǒहèसɉ का अͬधकृत Ǔनपटान। 

    Ĥमाणीकरण: 

 धूल Ǔनगरानी ǐरपोटɏ। 
 ǐरÈलमेेशन यूǓनटɉ का एनजȸ ऑͫडट। 
 Ǔनपटान ͪववरण एवं अनुपालन Ĥमाणपğ। 

पहले से “Įेणी-बी” मɅ वगȸकृत उपयु [Èत गǓतͪवͬधयɉ के तहत सहायता-ĤाÜत उप-पǐरयोजनाओं के 

अǓतǐरÈत ऐसी अÛय उप-पǐरयोजनाएं जो कÍचे माल कȧ तैयारȣ और ͩफǓनͧशगं पæचात मेटल 

ǐरसाइिÈलंग जसैी गǓतͪवͬधयɉ के अंतग[त आती हɇ, को भी Įेणी-बी के Ǿप मɅ तब वगȸकृत ͩकया जाएगा 

जब कोई एमएसएम उɮयमी यह वचन देता है ͩक यह पǐरयोजना एक नए èथान पर िèथत एक 

ͪवèताǐरत उɮयम (brownfield enterprise) के Ǿप मɅ एक नई पǐरयोजना (Greenfield project) / 

ͪवèताǐरत पǐरयोजना है। तदनुसार, Ǔनàनͧलͨखत ĤͩĐया का जोͨखम Ûयूनीकरण और Ĥमाणीकरण के 

संदभ[ मɅ अनुपालन ͩकया जाएगा। 

1. कÍचे माल कȧ तैयारȣ 
 जोͨखम: रखरखाव और कǑटंग के दौरान धूल उ×पÛन करना; माल का रखरखाव करने 

वाले उपकरण से शोर; हाथɉ से सामान उठाना और इसे लाने व ले जाने मɅ चोट लगना। 
 Ûयूनीकरण: अÍछा रखरखाव और धूल को अÍछे स ेदबाना; पीपीई का उपयोग; जहा ं

åयवहाय[ हो यंğɉ ɮवारा साज-सभंाल; माल का सुरͯ¢त भंडारण और सामĒी लाने व ल े
जाने के माग[ को Ǔनबा[ध रखना। 

 Ĥमाणीकरण: धूल और शोर के èतर को कानून के अनसुार Ǔनधा[ǐरत सीमाओं के भीतर 
रखना; काय[èथल सुर¢ा मानदंडɉ एवं माल भंडारण कȧ समुͬचत ĤͩĐया का अनुपालन 
करना। 

2. ͩफǓनͧशगं के पæचात मेटल ǐरसाइिÈलंग   
 जोͨखम: अवͧशçट सामĒी के रखरखाव के दौरान चोट लगना; तले और Ēीस मɅ छोटȣ 

ͧमलावट; सॉǑटɍग और कǑटंग के दौरान èथान-ͪवशषे पर शोर होना। 
 Ûयूनीकरण: अवͧशçट सामĒी को अलग करना; åयविèथत और लबेल सǑहत भंडारण; 

कामगारɉ के ͧलए पीपीई; शषे बचे तेल और Ēीस का समुͬचत संĒहण और Ǔनपटान। 
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 Ĥमाणीकरण: अवͧशçट सामĒी के रखरखाव मɅ सुरͯ¢त åयवहारɉ को लागू करना; कचरे 
के Ĥबंधन और रखरखाव मɅ Ǔनयमɉ का अनपुालन। 

 

2.5.1 आिèत-आधाǐरत पया[वरण एवं सामािजक Ûयूनीकरण उपाय 
ͧसडबी ɮवारा आिèत-समͬथ[त, जोͨखम समूह ͸िçटकोण को अपनाया गया है जो Ûयूनीकरण एव ं

अंगीकरण पǐरयोजनाओं के ͪवƣीयन (FMAP) योजना के आिèत-ͪवͧशçट ͪवƣीयन मॉडल और 

ͧसडबी के ͪपछले Ēीन-लɅͫडगं ĤोĒाम के अनुभव के अनǾुप है। इस ͸िçटकोण के तहत èथान-ͪवशेष 

के अननुǾप सभी Įेणी बी एमएसएम उɮयͧमयɉ के ͧलए Ûयूनीकरण अपे¢ाओं का Ǔनरंतर, 

åयावहाǐरक और एकसमान उपयोग सुǓनिæचत ͩकया जाता है। 

इस ͸िçटकोण को पǐरचाͧलत करने  के ͧलए अंतरा[çĚȣय फाउंडरȣ ई एंड एस मानदंडɉ जसैे Ĥदषूण 

Ǔनयंğण, ओएचएस, सीएचएस, लबेर एवं जीआरएम, ͧलगं एवं एसईएएच/पीओएसएच 

(SEAH/POSH) के ͧलए आईएफसी परफॉमɏस èटɇडɬ[स के अनुǾप जोͨखम समूह आकलन åयवèथा 

लागू कȧ गई है। 

ͪवèततृ आिèत-आधाǐरत Ûयूनीकरण ताͧलकाएं सं¢ेप मɅ नीचे दȣ गई हɇ: 

(I) Ĥमुख ई एंड एस Ĝाइवस[ जो एफएमएपी-ͪवƣĤाÜत आिèतयɉ से सबंɮध हɇ, और 
(II) अǓनवाय[ Ûयूनीकरण एव ंओ एंड एम उपाय उप-पǐरयोजना ईएसएमपी काय[Đमɉ 

मɅ शाͧमल ͩकए जाएं। 
यह संरचना अÍछे अंतरा[çĚȣय åयवहारɉ कȧ पǐरचायक है जो एमएसएम उɮयͧमयɉ के ͧ लए अनुपालन 

संभाåयता को सुǓनिæचत करती है और एक èपçट एव ंåयापक ढांचा उपलÞध कराती है जो भारत 

के ͪवͪवध फाउंडरȣ सÈेटर मɅ समान Ǿप से काया[िÛवत ͩकया जा सकता है। 

ͪवͧभÛन फाउंडरȣ उप-पǐरयोजनाओं के ͧलए आिèत-ͪवͧशçट पया[वरण एवं सामािजक जोͨखम Ĥबंधन 

सुǓनिæचत करने के ͧलए एक समेͩकत आिèत-समͬथ[त Ûयूनीकरण योजना नीचे ताͧलका 3 मɅ जोड़ी 

गई है। इस ताͧलका मɅ Ĥ×येक Ĥमुख आिèत या Ĥौɮयोͬगकȧ के ͧलए सबंɮध ĤͩĐयागत चरण, 

Ĥमुख ई एंड एस उपाय जो ईएसआईए के ͧलए Ǔनधा[ǐरत ͩकए गए हɇ और उप-पǐरयोजना के 

ईएसएमपी काय[Đमɉ मɅ सिàमͧलत कȧ जाने वालȣ Ûयूनतम Ûयूनीकरण एव ंओ एंड एम अपे¢ाए ं

सं¢ेप मɅ दȣ गई हɇ। यह फॉमȶट अंतरा[çĚȣय èतर पर माÛयता ĤाÜत अÍछे åयवहारɉ के अनुǾप है। 

Đेͫडट अͬधकारȣ उप-पǐरयोजना मूãयांकन और जोͨखम आकलन के दौरान वाèतͪवक Ĥौɮयोͬगͩकयɉ, 

पǐरमाण और साइट िèथǓतयɉ के आधार पर सूचीबɮध उपायɉ को आवæयकताओं के अनुǾप और 

ͪवèतार देते हु ए कार[वाई करɅ।   
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ताͧलका 3:आिèत आधाǐरत पया[वरण एवं सामािजक Ûयूनीकरण उपाय 

आिèतयां (Assets) 
/ Ĥौɮयोͬगकȧ 
(Technology) 

ĤͩĐयागत 
चरण 
(Process 
steps) 

Ĥमुख 
पया[वरण एवं 
सामािजक 
(E&S) 
जोͨखम  

Ûयूनीकरण 
उपाय (पया[वरण 
एवं सामािजक 
योजनाओं 
(ESMPs) मɅ 
शाͧमल करने के 
ͧलए) 

पǐरचालन एवं 
रखरखाव (O&M) 
अपे¢ाएं   

उƣरदायी 
प¢कार 
(Responsible 
Parties)# 

धातुओं को ͪपघलाने 
वालȣ भɪǑटयां 
(इंडÈशन/कपोला/गैस-
फाय[ड)  

धातुओं को 
ͪपघलाना  

• धुआं, 
बदबूदार गैसɅ, 
और हवा मɅ 
छोड़ी गई धूल 
• अ×यͬधक 
ऊçमा िजसमɅ 
जलने और 
तपने के 
दबाव का 
जोͨखम रहता 
है 
• चािजɍग 
और टैͪपगं के 
दौरान 
ͪपघलाए जाने 
के कारण 
धातु कȧ 
बौछार  
• Ƀधन या 
तेल लȣक 
करने का 
छोटा जोͨखम 

• धुएं को 
सुरͯ¢त Ǿप से 
छोड़ने के ͧलए 
ͬचमनी/ͬचमǓनयɉ 
(Stack) का 
उपयोग  
• धूल/बदबूदार 
गैस ͩफãटरɉ या 
èĐबरɉ कȧ 
èथापना  
• पीपीई 
(हेãमेट, दèताने, 
सुरͯ¢त जतूे, 
फेस शीãड) 
उपलÞध कराना 
• सरुͯ¢त 
चािजɍग एवं 
टैͪपगं ͩĐयाͪवͬध 
का पालन करना 

• ͬचमǓनयɉ 
(stack) और 
ͩफãटरɉ का 
Ǔनयͧमत 
Ǔनरȣ¢ण 
• भɪटȣ कȧ 
भीतरȣ परत और 
सुर¢ा उपकरणɉ 
कȧ जांच   
• भɪटȣ 
पǐरचालन और 
सुर¢ा ǐरकॉड[ 
रखना  

एमएसएमई 
माͧलक/Ĥमोटर/ 
टेÈनीͧशयन या 
पǐरचालन 
पय[वे¢क 

मुÉय मेͩकंग मशीनɅ 
(Core Making 
Machines) 

मुÉय तैयारȣ 
(Core 
Preparation) 

• रेत को 
संभालने के 
दौरान धूल  • 
रासायǓनक 
दगुɍध/बदबूदार 
गैसɅ जो 
बाइंडरɉ से 

• बदबूदार गैसɉ 
को हटाने के 
ͧलए èथान 
ͪवशेष पर 
एÊजाèट या 
ͬचमनी  
• बाइंडरɉ का 

• 
एÊजाèट/वɅǑटलेशन 
åयवèथा कȧ 
सफाई  
• रसायन भंडारण 
¢ेğ कȧ Ǔनयͧमत 
जांच  

एमएसएमई 
माͧलक/Ĥमोटर/ 
टेÈनीͧशयन या 
पǐरचालन 
पय[वे¢क 
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आिèतयां (Assets) 
/ Ĥौɮयोͬगकȧ 
(Technology) 

ĤͩĐयागत 
चरण 
(Process 
steps) 

Ĥमुख 
पया[वरण एवं 
सामािजक 
(E&S) 
जोͨखम  

Ûयूनीकरण 
उपाय (पया[वरण 
एवं सामािजक 
योजनाओं 
(ESMPs) मɅ 
शाͧमल करने के 
ͧलए) 

पǐरचालन एवं 
रखरखाव (O&M) 
अपे¢ाएं   

उƣरदायी 
प¢कार 
(Responsible 
Parties)# 

Ǔनकलती हɇ  
• सुखाने और 
बेͩकंग के 
दौरान 
अ×यͬधक 
ऊçमा 

समुͬचत संĒहण 
और रखरखाव  
• माèक, 
दèतानɉ और 
सुरͯ¢त कपड़ɉ 
का उपयोग 

• मुÉय 
काय[शाला मɅ 
आंतǐरक åयवèथा 
और रखरखाव 

मोिãडंग मशीनɅ मोिãडंग • रेतीलȣ धूल 
फेफड़ɉ के 
ͧलए 
हाǓनकारक 
होती है  
• मशीनɉ कȧ 
ऊंची आवाज  
• हाथ या 
अँगुͧलयɉ को 
चोट लगने का 
जोͨखम 

• डèट कलेÈटस[ 
और एÛÈलोज़स[  
• चल परुजɉ पर 
मशीन गाɬ[स  
• ईअर ÜलÊस, 
दèताने और 
सुरͯ¢त जतूे 
इèतेमाल ͩकए 
जाए ं

• डèट ͩफãटरɉ 
कȧ समय-समय 
पर सफाई करना 
• मशीन गाडɟ 
और सरु¢ा 
िèवचɉ का 
Ǔनरȣ¢ण  
• आवाज के èतर 
कȧ जांच 

एमएसएमई 
माͧलक/Ĥमोटर/ 
टेÈनीͧशयन या 
पǐरचालन 
पय[वे¢क 

ͪपघलȣ हु ई धातु को 
एक जगह स ेदसूरȣ 
जगह Ǔनकालना और 
उसे उड़ेलने वाले 
बत[न या सांचे 

कािèटंग • ͪपघलȣ हु ई 
धातु कȧ 
बौछार  
• बरुȣ तरह से 
जल जाने 
और गम[ 
पदाथ[ से चोट 
लगने का 
जोͨखम 
• गम[ जगह 
के Ǔनकट 
असुरͯ¢त 
आवागमन 

• ऊçमा रोधी 
पीपीई और 
माèक  
• ͬचिéनत गम[ 
¢ेğ और बैǐरयर  
• बत[नɉ और 
सांचɉ (Ladle) 
कȧ सुरͯ¢त 
संभाल ͪवͬधयɉ 
का पालन 

• बत[नɉ और 
सांचɉ (Ladle) 
कȧ िèथǓत का 
रोजाना Ǔनरȣ¢ण  
• लैडल लाइǓनगं 
और हɇडलɉ कȧ 
जांच  
• दघु[टनाओं/बाल 
बाल बचने कȧ 
घटनाओं के 
दैǓनक ͪववरणɉ 
कȧ समी¢ा 

एमएसएमई 
माͧलक/Ĥमोटर/ 
टेÈनीͧशयन या 
पǐरचालन 
पय[वे¢क 
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आिèतयां (Assets) 
/ Ĥौɮयोͬगकȧ 
(Technology) 

ĤͩĐयागत 
चरण 
(Process 
steps) 

Ĥमुख 
पया[वरण एवं 
सामािजक 
(E&S) 
जोͨखम  

Ûयूनीकरण 
उपाय (पया[वरण 
एवं सामािजक 
योजनाओं 
(ESMPs) मɅ 
शाͧमल करने के 
ͧलए) 

पǐरचालन एवं 
रखरखाव (O&M) 
अपे¢ाएं   

उƣरदायी 
प¢कार 
(Responsible 
Parties)# 

ͪपघलȣ धातु आǑद 
को ठंडा करने कȧ 
जगह (जल / वायु) 

धातु को ठंडा 
करना 

• ठंडा करने 
के दौरान भाप 
और गम[ 
पानी कȧ 
बौछार  
• ͩफसलन 
वाला फश[  
• गम[ 
कािèटंग से 
जलना 

• पानी कȧ 
Ǔनयंǒğत बौछार 
या कूͧलगं  
•ͩफसलन रोधी 
फश[ और उͬचत 
जल Ǔनकासी   
• पीपीई जैसे 
दèताने और 
माèक 

•  नाͧलयɉ कȧ 
सफाई और जल 
Ĥवाह कȧ जांच 
• ठंडे पानी के 
ͩफर से इèतमेाल 
पर Ǔनगरानी 
रखना   
• फश[ सुर¢ा 
Ǔनरȣ¢ण 

एमएसएमई 
माͧलक/Ĥमोटर/ 
टेÈनीͧशयन या 
पǐरचालन 
पय[वे¢क 

शॉट Þलािèटंग / 
फेटͧलगं 

ͩफǓनͧशगं • भारȣ धूल 
उड़ना  
• अ×यͬधक 
ऊंची आवाज 
से सुनने कȧ 
¢मता पर 
बुरा असर 
होना  
• अंगार और 
उड़ते हु ए धातु 
के कण  

• डèट 
कलेÈशन 
ͧसèटम 
एÛÈलोज़र के 
साथ  
• इयर Üलग, 
सुर¢ा चæमा 
और फेस शीãड  
• पǐरचालन के 
दौरान ĤǓतबंͬधत 
आवाजाहȣ 

• डèट ͧसèटम 
कȧ ÈलȣǓनगं और 
मɅटेनɅस  
• नोजलɉ और 
लाइनरɉ कȧ जांच  
• शोर पर 
Ǔनगरानी रखना 

एमएसएमई 
माͧलक/Ĥमोटर/ 
टेÈनीͧशयन या 
पǐरचालन 
पय[वे¢क / 
उ×पादन 
Ĥबंधक / 
अनुर¢ण यानी 
मɅटेनɅस टȣम  

मशीǓनगं (सीएनसी, 
कǑटंग, Ēाइंͫडगं) 

ͩफǓनͧशगं • कटना और 
हाथ को चोट 
लगना  
• धातु के 
टुकड़े आंखɉ 
मɅ लगना  
• शोर और 
कंपन के 

• मशीन गाͫडɍग 
एवं कवस[  
• सरु¢ा चæमे, 
दèताने और 
कान कȧ सरु¢ा  
• काम करने 
कȧ सहȣ मुġा 

• सरु¢ा 
उपकरणɉ और 
औजारɉ कȧ 
रोजाना जांच  
• कूलɅट एवं 
आयल के èतर 
कȧ जांच  
• मशीनɉ के 

एमएसएमई 
माͧलक/Ĥमोटर/ 
टेÈनीͧशयन या 
पǐरचालन 
पय[वे¢क 
/उ×पादन 
पय[वे¢क 
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आिèतयां (Assets) 
/ Ĥौɮयोͬगकȧ 
(Technology) 

ĤͩĐयागत 
चरण 
(Process 
steps) 

Ĥमुख 
पया[वरण एवं 
सामािजक 
(E&S) 
जोͨखम  

Ûयूनीकरण 
उपाय (पया[वरण 
एवं सामािजक 
योजनाओं 
(ESMPs) मɅ 
शाͧमल करने के 
ͧलए) 

पǐरचालन एवं 
रखरखाव (O&M) 
अपे¢ाएं   

उƣरदायी 
प¢कार 
(Responsible 
Parties)# 

संपक[  मɅ आने 
का दçुĤभाव 

आसपास कȧ 
åयवèथा 

ऊçमा शोधन 
भɪǑटयां (Heat 
Treatment 
Furnaces) 

ऊçमा शोधन 
(Heat 
Treatment) 

• अ×यͬधक 
तापमान के 
संपक[  मɅ 
आना  
• आग लगने 
या अǓत उÍच 
ताप के कारण 
दघु[टना होने 
का जोͨखम  
• कामगारɉ 
को ऊçमा 
तनाव 

• तापमान 
Ǔनयंğण 
Ĥणाͧलया ं 
• ऊçमा रोकने 
और पीपीई कȧ 
समुͬचत 
åयवèथा 
• आग से 
सुर¢ा के 
उपकरणɉ का 
आसपास Ĥबंध  

• तापमान और 
साइकल ǐरकॉͫडɍग  
• भɪǑटयɉ का 
Ǔनयͧमत Ǿप से 
Ǔनरȣ¢ण  
• Ǔनवारक 
अनुर¢ण 

एमएसएमई 
माͧलक/Ĥमोटर/ 
टेÈनीͧशयन या 
पǐरचालन 
पय[वे¢क 

सɇड ǐरÈलेमशेन 
यूǓनट  

सɇड ǐरकवरȣ • सɇड 
Ĥोसेͧसगं के 
दौरान डèट  
• गमȸ (ताप 
इकाइयɉ) के 
संपक[  मɅ आने 
का जोͨखम  

• एÛÈलोजस[ 
और डèट 
कलेÈशन  
• पीपीई जैसे 
माèक एवं 
दèताने 

• ͩफãटरɉ और 
डÈɪस कȧ सफाई  
• सɇड Èवाͧलटȣ 
और इसके 
पुनǽपयोग पर 
Ǔनगरानी रखना 

एमएसएमई 
माͧलक/Ĥमोटर/ 
टेÈनीͧशयन या 
पǐरचालन 
पय[वे¢क 

Ƀधन भंडारण 
(तेल/गैस/कोयला) 

उपयोगी 
साधन 
(Utilities) 

•Ƀधन भंडारण 
से आग का 
जोͨखम  
• Ƀधन 
फैलना और 
उससे 
ͩफसलना 
• कामगार का 
बदबूदार गैसɉ 

• भंडारण ¢ेğ  
समुͬचत 
ͬचéनांकन 
सǑहत 
• िèपल Ěे और 
ͩकट   
• आग बुझाने 
के उपकरणɉ कȧ 

• दैǓनक ͸æय 
Ǔनरȣ¢ण  
• èटॉक और 
िèपल दैǓनक 
ͪववरण (Log) 
रखना  

एमएसएमई 
माͧलक/Ĥमोटर/ 
टेÈनीͧशयन या 
पǐरचालन 
पय[वे¢क/ 
रसायन भंडारȣ  
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आिèतयां (Assets) 
/ Ĥौɮयोͬगकȧ 
(Technology) 

ĤͩĐयागत 
चरण 
(Process 
steps) 

Ĥमुख 
पया[वरण एवं 
सामािजक 
(E&S) 
जोͨखम  

Ûयूनीकरण 
उपाय (पया[वरण 
एवं सामािजक 
योजनाओं 
(ESMPs) मɅ 
शाͧमल करने के 
ͧलए) 

पǐरचालन एवं 
रखरखाव (O&M) 
अपे¢ाएं   

उƣरदायी 
प¢कार 
(Responsible 
Parties)# 

के संपक[  मɅ 
आना 

आसपास 
åयवèथा 

डीजी सेट उपयोगी 
साधन 
(Utilities) 

• धुआं 
उ×सज[न  
• आवाज 
बाधा (Noise 
disturbance) 

• धुआं बाहर 
Ǔनकालने के 
ͧलए 
ͬचमǓनयɉ/ͬचमनी 
कȧ åयवèथा  
• आवाज के 
संपक[  मɅ आने 
से बचाने के 
ͧलए डीजी सेट 

• उ×सज[न और 
तेल कȧ जांच  
• सͪव[ͧसगं के 
नेमी ǐरकॉड[  

एमएसएमई 
माͧलक/Ĥमोटर/ 
टेÈनीͧशयन या 
पǐरचालन 
पय[वे¢क  

एअर कàĤेसर उपयोगी 
साधन 
(Utilities)   

• आवाज का 
ऊंचा èतर 
• दबाव बढ़ने 
का जोͨखम 

• सेÝटȣ वाãव 
और नॉयज़ 
एÛकलोज़र 

• दाबमापी यंğ 
और लȣकेज कȧ 
जांच 

एमएसएमई 
माͧलक/Ĥमोटर/ 
टेÈनीͧशयन या 
पǐरचालन 
पय[वे¢क 

माल संभाल 
(फोक[ ͧलÝट/Đेन) 

संभाल • कामगार 
टकराव   
• ͧलिÝटंग 
और गलत 
शारȣǐरक मुġा 
के कारण चोट 

• Ǔनबा[ध राèते 
और ͬचéनांकन 
• केवल 
Ĥͧशͯ¢त 
Ĥचालक 

• दैǓनक उपकरण 
Ǔनरȣ¢ण 

एमएसएमई 
माͧलक/Ĥमोटर/ 
टेÈनीͧशयन या 
पǐरचालन 
पय[वे¢क 
/गोदाम Ĥबंधक  

कामगार सुͪवधाए ं समèत ¢ेğ • साफ सफाई 
कȧ खराब 
åयवèथा 
िजसका 
èवाèØय पर 
दçुĤभाव 

• साफ Ĥसाधन 
और पेयजल  

• रोज सफाई 
और Ǔनरȣ¢ण 

एमएसएमई 
माͧलक/Ĥमोटर/ 
टेÈनीͧशयन या 
पǐरचालन 
पय[वे¢क  
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आिèतयां (Assets) 
/ Ĥौɮयोͬगकȧ 
(Technology) 

ĤͩĐयागत 
चरण 
(Process 
steps) 

Ĥमुख 
पया[वरण एवं 
सामािजक 
(E&S) 
जोͨखम  

Ûयूनीकरण 
उपाय (पया[वरण 
एवं सामािजक 
योजनाओं 
(ESMPs) मɅ 
शाͧमल करने के 
ͧलए) 

पǐरचालन एवं 
रखरखाव (O&M) 
अपे¢ाएं   

उƣरदायी 
प¢कार 
(Responsible 
Parties)# 

अिÊन सुर¢ा Ĥणालȣ समèत इकाई • आग से 
दघु[टनाएं और 
चोट लगने का 
जोͨखम 

• आग बुझाने 
वाले उपकरण, 
अलाम[, Ǔनकास  

•अिÊन उपकरणɉ 
कȧ माͧसक जांच  

एमएसएमई 
माͧलक/Ĥमोटर/ 
टेÈनीͧशयन या 
पǐरचालन 
पय[वे¢क / 
ईएचएस 
अͬधकारȣ 

# उƣरदायी प¢कारɉ कȧ सêूम और लघु -एमएसएमई मɅ तकनीकȧ पया[वरण ͪवशषे£ɉ कȧ 
अनुपलÞधता संभव है। ऐसे मामले मɅ यूǓनट हैड और स¢म åयिÈतयɉ को उƣरदायी åयिÈत का 
दाǓय×व सɋपने पर ͪवचार ͩकया जा सकता है। 
 

भारत मɅ एमएसएम उɮयमी सामाÛयतया लघु और ईएचएस काͧम[क / सवेा Ĥदाता होते हɇ। इनसे ये 

अपे¢ा कȧ जाती है ͩक वे पǐरचालनɉ के पǐरमाण और जोͨखम èवǾप के अनुसार ईएसएस-सबंɮध कायɟ 

का Ǔनçपादन करɅगे। एमएसएम उɮयमी ऐसे èटाफ को ये काय[ सɋप सकते हɇ िजनके ͧलए ईएचएस 

उƣरदाǓय×वɉ का Ǔनव[हन Ǔनधा[ǐरत ͩकया जा सकता है और इस काय[Đम के अंतग[त ͧसडबी ɮवारा 

सुलभ ¢मता-ͪवकास एवं Ĥͧश¢ण पहलकदͧमयɉ के माÚयम से Ĥͧश¢ण Ǒदया जा सकता है या वे èवयं 

ऐसे èटाफ को Ĥͧशͯ¢त कर सकते हɇ। 

 

इसका अनुपालन ईएसडीडी èĐȧǓनगं एवं आवͬधक Ǔनगरानी के माÚयम से सुǓनिæचत ͩकया जा सकता 

है िजसमɅ साइट ͪविजट ɮवारा यह स×यापन करना शाͧमल है ͩक èटाͩफंग कȧ åयवèथा जोͨखम èतरɉ 

के अनुǾप है और ईएसएस अपे¢ाओं को काया[िÛवत करने मɅ Ĥभावी है। 

 

Ĥौɮयोͬगकȧ अंगीकरण के पæचात शषे जोͨखमɉ मɅ शाͧमल हɇ: रसायन के संपक[  मɅ आना, ऊçमा तनाव, 

शोर, संकटकालȣन तैयाǐरयɉ मɅ कमी, Įͧमक कãयाण सबंंधी ͪवचारणीय ͪवषय, ͧलगं उƣरदाǓय×व 

अवसरंचना जो मǑहला कामगार कȧ सरु¢ा, Ǔनजता और गौरव को सुǓनिæचत करने के ͧलए तैयार कȧ 

गई है तथा एसईएएच/उ×पीड़न जोͨखम। इन ͪवषयɉ का समाधान यूǓनट ͪवशेष मɅ लागू ईएसएमपी 
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योजना के उपायɉ के माÚयम स ेͩकया जा सकता है िजनका वण[न भाग 2.5.2 और भाग 4 मɅ ͩकया 

गया है। 

2.5.2 ͧसडबी कȧ गǓतͪवͬध-वार पया[वरण एवं सामािजक Ĥबंधन योजना (ESMP)   

भाग 2.5.1 मɅ एफएमएपी के तहत Ĥ×य¢ ऋण देने के कारोबार के ͧलए ͧसडबी कȧ अपनी पया[वरण 

एवं सामािजक Ĥबंधन ͩĐयाͪवͬधयɉ को रेखांͩकत ͩकया गया है। ये कदम ͧसडबी कȧ संèथागत 

ईएसएमएस  योजना का Ǒहèसा हɇ और एमएसएमई èतरȣय ईएसएमपी योजना कȧ अपे¢ाओं के समान 

जारȣ रहते हɇ। 

ताͧलका 4: ͧसडबी गǓतͪवͬध-वार ईएसएमपी योजना   

Đ. सं. गǓतͪवͬध ͪववरण उƣरदाǓय×व आवͬधकता 
1 पǐरयोजना 

अनुवी¢ण / 
पया[वरण एवं 
सामािजक जोͨखम 
वगȸकरण 

सुǓनिæचत करना ͩक एफएमएपी 
अपवज[न सूची मɅ दȣ गई 
पǐरयोजनाओं का ͪवƣीयन न 
ͩकया जाए। Ĥारंͧभक जोͨखम 
वगȸकरण लागू करके उÍच 
जोͨखम (Įेणी ए/I-1) Ĥèतावɉ को 
छाँटकर बाहर करना। 

ͧसडबी पǐरयोजना 
मूãयांकन और 
ऋण आवेदन 
चरण मɅ 

2ए पया[वरण एवं 
सामािजक ɬयू 
ͫडͧलजɅस 
(ESDD) 

पया[वरण एवं सामािजक (E&S) 
जोͨखमɉ का आकलन, अनपुालन 
मɅ कͧमयां और Ûयूनीकरण 
उपायɉ का Ǔनधा[रण। ऐसी 
पǐरयोजनाएं जो पया[वरण एवं 
सामािजक अपे¢ाओं को पूरा नहȣं 
करती या तो अèवीकृत कर दȣ 
जाएं या मूãयांकन के पवू[ Ĥभावी 
अनुपालन करने के ͧलए कहा 
जाए। 

ऋणी 
(एमएसएमई) 

Ĥ×येक ऋण 
आवेदन के 
साथ 

2बी ईएसडीडी ǐरपोट[ 
कȧ समी¢ा 

ईएसडीडी Ĥलेखɉ कȧ जांच-पड़ताल 
एवं स×यापन और पूण[ता, 
पया[Üतता व एफएमएपी अपे¢ाओं 
को पूरा करने का Ĥमाण Ĥèतुत 
करना। 

ͧसडबी ऋण आवेदन 
समी¢ा के 
समय 

3 तकनीकȧ आकलन Ĥèताͪवत आिèतयɉ मɅ 
ǒबजलȣ/ससंाधन बचत का 
आकलन करना, Ĥदषूण मɅ कमी 

ͧसडबी ऋण Ĥèताव 
मूãयांकन के 
दौरान 
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Đ. सं. गǓतͪवͬध ͪववरण उƣरदाǓय×व आवͬधकता 
लाना, ओएचएस सुधार और 
अÛय ई एंड एस लाभ सुǓनिæचत 
करना।  

4 पया[वरण एवं 
सामािजक रेǑटंग 
(E&S Rating) 

Ǔनण[य लेने मɅ सहायता करने के 
ͧलए ͧसडबी के ईएसजी/Ēीन 
रेǑटंग टूल का उपयोग करके 
पया[वरण एवं सामािजक 
Ǔनçपादन कȧ èकोǐरगं करना। 

ͧसडबी ऋण Ĥèताव 
मूãयांकन के 
दौरान 

5ए पया[वरण एवं 
सामािजक Ĥबंधन 
योजना (ESMP) 
कȧ समी¢ा 

ईएसडीडी के Ǔनçकषɟ के आधार 
पर ͧसडबी एमएसएम उɮयͧमयɉ 
कȧ ईएसएम योजना या 
ईएसएचएस सु͸ढ़ȣकरण योजना 
कȧ समी¢ा करना और 
Ǔनàनͧलͨखत का शाͧमल ͩकया 
जाना सुǓनिæचत करना: (i) 
Ûयूनीकरण उपाय, (ii) Ǔनगरानी 
मान, (iii) उƣरदाǓय×व, (iv) 
समयसीमाएं, और (v) अवͧशçट 
जोͨखम कार[वाई। ईएसएम 
योजनाओं को ऋण देने कȧ  
ĤͩĐया के दौरान एमएसएम 
उɮयͧमयɉ के साथ साझा करना। 

ͧसडबी + 
एमएसएमई 

ऋण Ĥèताव 
मूãयांकन के 
दौरान 

5बी Ĥͧश¢ण एवं 
वचनपğ 

एमएसएम उɮयमी ईएसएम 
योजनाओं के काया[Ûवयन के 
संबंध मɅ माग[दश[न/Ĥͧश¢ण ĤाÜत 
करना और एफएमएपी ई एंड एस 
अपे¢ाओं को परूा करने का 
वायदा करते हु ए वचनपğ Ĥèततु 
करना।  

ͧसडबी / 
एमएसएमई 

आवæयकता 
आधाǐरत 

6ए पया[वरण एवं 
सामािजक 
पय[वे¢ण (E&S 
Supervision) 

एम एवं वी Ĥोटोकॉलɉ, ईएसडीडी 
फॉरमेटɉ एवं ईएसजी रेǑटंग टूल 
का उपयोग करके ईएसएम 
योजना के काया[Ûवयन के सबंंध 
मɅ साइट ͪविजट करना, Ĥलेखɉ 
का पुनͪव[लोकन और स×यापन 
करना। 

ͧसडबी ऋण कȧ 
अवͬध के 
दौरान समय 
समय पर 
(सामाÛयतया 
एक वष[ मɅ 
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Đ. सं. गǓतͪवͬध ͪववरण उƣरदाǓय×व आवͬधकता 
एक बार) दौरा 
करना 

6बी Ǔनगरानी और 
ǐरपोǑटɍग 

ईएसएम योजना के काया[Ûवयन 
का आकलन करने के ͧलए 
èवतंğ थड[ पाटȹ Ǔनगरानी (सɇपल 
आधाǐरत) सुǓनिæचत करना 
िजसमɅ एसईएएच सरु¢ा उपायɉ, 
Įͧमक एवं ͧलगं उपायɉ तथा 
आिèत ͪवशेष के Ûयूनीकरण के 
संबंध मɅ जांच करना शाͧमल है। 
Ǔनçकषɟ को एफएमएपी ĤोĒाम 
èतरȣय ǐरपोǑटɍग मɅ जोड़ा जाएगा।  

ͧसडबी/थड[ पाटȹ 
एजɅसी (यǑद 
ǓनयुÈत कȧ गई 
हो) 

काय[Đम कȧ 
आवæयकता 
के अनुसार 

 

2.5.3 पया[वरण एवं सामािजक Ĥबंधन योजना (ESMP) के तहत आिèत आधाǐरत Ǔनगरानी के ͧलए 

चरण-वार एमएसएमई 

एमएसएमई कȧ इस चरणवार ईएसएम योजना मɅ उप-पǐरयोजना साइकल èĐȧǓनगं/मूãयांकन, èथापना, 

ͩĐयाÛवयन यानी कमीशǓनगं, नेमी पǐरचालन, मॉǓनटǐरगं एवं ǐरपोǑटɍग तथा ǓनिçĐयकरण यानी 

डीकमीशǓनगं के Ĥ×येक èतर के ͧलए Ûयूनतम पया[वरण एवं सामािजक (E & S) काय[ एवं उƣरदाǓय×व 

Ǔनधा[ǐरत ͩकए जाते हɇ। 

भाग 2.5 मɅ जोͨखम समूह से èपçटतया जुड़े काय[ (Ĥदषूण एव ंससंाधनɉ का कम से कम उपयोग; 

ओएचएस एवं काय[èथल सुर¢ा; सामािजक èवाèØय एवं सरु¢ा; Įͧमक एवं जीआरएम; ͧलगं, 

एसईएएच/पीओएसएच एवं समावेशन) तथा एफएमएपी ͪवƣ åयवèथा समͬथ[त आिèतयɉ के Ĥकार (जसैे, 

धातुओं को ͪपघलाने के ͧलए भɪǑटयां, मुÉय मɅͩकंग मशीनɅ, मोिãडंग मशीनɅ, हȣट ĚȣटमɅट भɪǑटयां, 

Ǿफटॉप पीवी, आवाजाहȣ)। 

ͧसडबी आंतǐरक समी¢ा के ͧलए अपनी मानक ͩĐयाͪवͬधयां लागू करेगा िजसमɅ ǐरलेशनͧशप मैनेजर  

(RM) ɮवारा ऑनसाइट स×यापन और åयविèथत उपकरणɉ (ईएसजी रेǑटंग टूल, ईएसडीडी फॉरमेटɉ और 

अÛय एम एंड वी Ĥोटोकॉãस) का उपयोग करना शाͧमल है। तकनीकȧ सहायता ɮवारा एमएसएम 

उɮयͧमयɉ कȧ यूǓनट èतर पर ईएसएम योजनाओं के काया[Ûवयन मɅ मदद कȧ जाएगी और पोट[फोͧलओ 

èतर पर èवतंğ जांच ɮवारा  सɇपल आधाǐरत थड[ पाटȹ स×यापन ͩकया जाएगा। 
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ताͧलका 5:पǐरयोजना èतर पर पया[वरण एवं सामािजक (E & S) काय[ एवं उƣरदाǓय×व 

ए. èĐȧǓनगं  / मूãयांकन चरण 

पया[वरण एव ं

सामािजक (E & S) 

काय[ (आिèत-

समͬथ[त) 

आिèत-ͪवͧशçट 

िèथǓतयां 
उƣरदाǓय×व 

Ĥमाण/ǐरकॉड[ 

रखना 

स×यापन एव ं

आवͬधकता 

अपवज[न सूची लाग ू

करɅ; लागू जोͨखम 

समूहɉ का समावशे; 

Ĥारंͧभक ईएसडीडी  

पुिçट करɅ ͩक 

पǐरयोजना अपवज[न 

सूची मɅ सिàमͧलत 

नहȣं है और सभी 

पया[वरण एवं 

सामािजक अनपुालन 

ईएसडीडी Ĥलेख के 

अनुसार ͩकए जा 

रहे हɇ।  

एमएसएमई एवं 

आरएम 

ईएसडीडी जांच 

सूची;कानूनी 

परͧमटɉ कȧ 

िèथǓत; साइट 

लेआउट; 

यूǑटͧलटȣ ͧलèट  

èवीकृǓत पवू[ 

एवं 

पǐरयोजना 

मूãयांकन के 

दौरान 

पǐरयोजना 

èथल का 

दौरा 

कानूनी एव ं

ͪवǓनयामक  

अनुवी¢ण 

(एसपीसीबी सामĒी, 

फैÈटरȣ लाइसɅस);  

समय-सीमा 

Ǔनधा[रण के ͧलए 

सहमǓत देने कȧ 

पुिçट करना; 

एमएसएमई एवं 

आरएम 

सहमǓत पğɉ 

/आवेदन पğɉ 

कȧ ĤǓतया ं

èवीकृǓत पवू[ 

एवं 

पǐरयोजना 

मूãयांकन के 

दौरान 

पǐरयोजना 

èथल का 

दौरा  

बेसलाइन ओएचएस 

एवं एचआर ɬयू 

ͫडͧलजɅस: पीपीई, 

आग रोकना एव ं

संकटकालȣन 

åयवèथा, Įͧमक 

ठेकेदार, मǑहला 

 पीओएसएच 

(POSH), 

Ĥसाधनɉ/Ĥकाश 

åयवèथा, कामगार 

èवÍछता; ठेकेदारɉ 

पर Ǔनयंğणɉ का 

स×यापन करना 

एमएसएमई एवं 

आरएम 

एचआर नीǓतयां, 

जीआरएम नोट, 

पीओएसएच 

गठन, 

ÝलोरÜलान 

èवीकृǓत पवू[ 

एवं 

पǐरयोजना 

मूãयांकन के 

दौरान 

पǐरयोजना 
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सुͪवधाएं एव ं

जीआरएम 

èथल का 

दौरा  

टम[ शीट सूची मɅ दȣ 

गई अवͧशçट  

जोͨखम आयोजना 

अपे¢ा जैसे उͬचत 

हो 

ओएचएस, 

संकटकाल, Įͧमक, 

मǑहला 

सुर¢ा/एसईएएच के 

ͧलए ईएसएम 

योजना मɅ यूǓनट 

ͪवͧशçट कायɟ 

संबंधी अपे¢ा 

एमएसएमई एवं 

आरएम 

ĜाÝट यूǓनट 

ͪवͧशçट 

ईएसएम योजना 

कȧ Ǿपरेखा 

पǐरयोजना 

मूãयांकन 

चरण 

बी. èथापना चरण 

पया[वरण एव ं

सामािजक (E & S) 

काय[ 

आिèत-ͪवͧशçट 

िèथǓतया ं 

उƣरदाǓय×व 

Ĥमाण/ǐरकॉड[ 
स×यापन एव ं

आवͬधकता 

ठेकेदार ओएचएस 

Üलान (एलओटȣओ, 

ऊंचाई पर काय[, 

ऊçमाजǓनत काय[, 

बंद जगह, ǒबजलȣ 

उपकरणɉ कȧ 

सुर¢ा); साइट 

इंडÈशन एवं पीपीई 

Ēीन टेÈनोलॉजी, 

भɪटȣ èथापना और 

आधार; मोिãडंग 

एवं ͩफǓनͧशगं 

उपकरण èथापना; 

धूल Ǔनकासी 

åयवèथा; डीजी सेट 

और यूǑटͧलटȣज; 

ऊçमाजǓनत काय[ 

èथल पर सुर¢ा 

और इलेिÈĚकल 

आइसोलेटस[ 

एमएसएमई एवं 

आरएम 

पɮधǓत ͪववरण: 

टूलबाÈस 

बातचीत 

रिजèटर; काय[ 

परͧमट(PTW) 

दैǓनक ͪववरण 

एमएसएमई 

के èतर पर 

जांच 

धूल के अवांǓछत 

कणɉ पर Ǔनयंğण, 

ÚवǓन, Ěैͩफक; Ƀधन 

एवं उपभोÊय पदाथɟ 

Ƀधन, तेल, बाइंडस[ 

और उपभोÊय पदाथ[ 

का अèथायी 

भंडारण; िèपल 

वɅडर; एमएसएमई  आंतǐरक 

åयवèथा एवं 

रखरखाव 

(Housekeepin

एमएसएमई 

के èतर पर 

जांच 
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कȧ सुरͯ¢त ĤािÜत 

एवं भंडारण 

ͩकट; फोक[ ͧलÝट 

/Đेन आवाजाहȣ 

योजना 

g) तथा Ěैͩफक 

Üलान; िèपल 

लॉÊस  

लेआउट एवं Ǔनकास 

åयवèथा का 

अनुपालन (फायर 

लेÛस, Ǔनकास, आग 

बुझाने के उपकरण, 

हाइĜɅɪस) 

आग का पता 

लगाना, अलाम[ एवं 

आग दबाने कȧ 

åयवèथा फाउंडरȣ 

लेआउट एवं 

भɪǑटयɉ के अनुǾप 

हो 

एमएसएमई; वɅडर Ǔनͧम[त लेआउट; 

अिÊनरोधी 

उपकरण सɋपना 

एमएसएमई 

के èतर पर 

जांच 

सी. ͩĐयाÛवयन चरण (Commissioning Stage) 

पया[वरण एव ं

सामािजक (E & S) 

काय[ 

आिèत-ͪवͧशçट 

िèथǓतया ं 

उƣरदाǓय×व 

Ĥमाण/ǐरकॉड[ 
स×यापन एव ं

बारंबारता 

काय[परक परȣ¢ण: 

वायु उ×सज[न 

ͬचमǓनया ं (भɪǑटया,ं 

हȣट-ĚȣटमɅट यूǓनटɅ), 

डèट कलेÈशन 

ͧसèटàस, डीजी 

सेट/कंĤेसर ÚवǓन 

Ǔनयंğण, कूͧलगं 

ͧसèटàस 

Ǔनगरानी उपकरणɉ 

का समायोजन यानी 

कैͧलĦेशन जहां 

आवæयक हो; 

ͬचमǓनयɉ/ͬचमनी 

कȧ ऊंचाई और 

उसके ɮवारा धुएं 

कȧ Ǔनकासी कȧ 

åयवèथा का  

स×यापन 

वɅडर (परȣ¢ण); 

एमएसएमई (सा¢ी) 

ͩĐयाÛवयन 

ǐरपोटɏ; 

कैͧलĦेशन 

Ĥमाणपğ 

तकनीकȧ 

अͬधकारȣ 

ɮवारा èथल 

ͪवशेष पर 

जांच 

संकटकालȣन 

तैयाǐरयɉ का 

अßयास; माग[, 

अलाम[ स×यापन,  

आग कȧ हू बहू  

नकल, ͪपघलȣ हु ई 

धातु कȧ बौछार, या 

Ƀधन फैलने कȧ 

दघु[टना; Ǔनकासी 

एमएसएमई; 

ईएंडएस ͪवशषे£ 

सहायता 

अßयास ǐरकॉड[; 

संकटकालȣन 

योजना 

ͩĐयाÛवयन 

यानी 

कͧमशǓनगं 

पæचात 
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का समय; असɅबलȣ 

एǐरया 

Ĥचालक Ĥͧश¢ण 

एवं एसओपी 

ͩĐयाͪवͬधया ं (भɪटȣ 

पǐरचालन, कािèटंग, 

ͩफǓनͧशगं, रेत 

संभाल åयवèथा, 

यूǑटͧलटȣज़) 

 ͪवĐेता मैनुअलɉ 

का अनुवाद कराना; 

ͧशÝट-वार एसओपी 

ͩĐयाͪवͬधयां 

वɅडर; एमएसएमई  Ĥͧश¢ण मɅ 

उपिèथǓत; 

एसओपी 

ͩĐयाͪवͬधया;ं 

ͧशÝट सɋपने 

संबंधी शीɪस 

एमएसएमई 

के èतर पर 

ͩĐयाÛवयन 

पæचात 

कार[वाई 

डी. नेमी पǐरचालन चरण 

पया[वरण एव ं

सामािजक (E & S) 

काय[ 

आिèत-ͪवͧशçट 

िèथǓतया ं 

उƣरदाǓय×व 

Ĥमाण / ǐरकॉड[ 
स×यापन एव ं

आवͬधकता 

वायु उ×सज[न एवं 

åयथ[ पदाथ[ 

अनुपालन; अपͧशçट 

Ǔनपटान, रेत, 

ǓनçĤयोÏय पदाथ[ 

और अÛय बकेार 

पदाथɟ का अͬधकृत 

ͪवĐेताओं को 

Ǔनèतारण 

भɪǑटयɉ से Ǔनकलने 

वाले धुए ंकȧ 

ͬचमǓनयɉ से 

Ǔनकासी और हȣट 

ĚȣटमɅट यूǓनटɅ; डèट 

कलेÈशन ͧसèटàस; 

åयथ[ पदाथɟ कȧ 

संभाल एसपीसीबी 

मानदंडɉ के अनुसार 

एमएसएमई 

(पǐरचालन) 

उ×सज[न 

Ǔनगरानी ǐरपोटɏ; 

åयथ[ पदाथɟ का 

ͪववरण तैयार 

करना; 

समायोजन यानी 

कैͧलĦेशन एवं 

Ǔनरȣ¢ण दैǓनक 

ͪववरण (logs) 

संबंͬधत 

ͪवǓनयामकɉ 

ɮवारा 

ओएचएस Ǔनयंğण: 

पीपीई, मशीन 

गाͫडɍग, एलओटȣओ( 

LOTO), गम[ जगह 

से ऊçमा रोकना; 

समय समय पर 

अिÊनरोधक 

 भɪटȣ सुर¢ा के 

उपकरण; मशीǓनगं 

एवं मोिãडंग 

उपकरणɉ कȧ सरु¢ा; 

ऊçमाजǓनत 

काय[èथलɉ का 

Ǔनयंğण; बंद जगहɉ 

पर काम करने के 

एमएसएमई  पीपीई, लॉÊस; 

पीटȣडÞãय ू

(PTW); दघु[टना 

/एनएमआईएस 

ǐरपोटɏ 

समय समय 

पर 

आवæयकता 

आधाǐरत 

समी¢ा 
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उपकरणɉ आǑद कȧ 

जांच  

परͧमट लेना (यǑद 

लागू हो) 

सामािजक सुर¢ा के 

उपाय: यातायात 

Ĥबंधन; ÚवǓन 

समय; ͬचमǓनयɉ से 

धुआं बाहर 

Ǔनकालना 

वाहन माग[; ÚवǓन 

एवं कंपन रोधी 

आहातɉ का 

रखरखाव, ͬचमǓनयां 

पया[Üत  ऊंचाई 

वालȣ होनी चाǑहए 

एमएसएमई  यातायात 

योजना; ÚवǓन 

Ǔनयंğक 

उपकरणɉ कȧ 

जांच 

समय समय 

पर 

आवæयकता 

आधाǐरत 

समी¢ा 

Įͧमक एवं 

जीआरएम: ठेके, 

पाǐरĮͧमक, काय[ 

घंटे, जीआरएम 

काय[Ĥणालȣ; 

पीओएसएच 

(POSH) 

काय[Ĥणालȣ; 

मǑहलाओं के ͧलए 

सुͪवधाए ं

जीआरएम रिजèटर; 

पीओएसएच ( 

POSH) Ĥͧश¢ण; 

Ĥसाधन/Ĥकाश 

åयवèथा 

एमएसएमई; 

एचआर/कãयाण 

जीआरएम 

लॉÊस; 

पीओएसएच(PO

SH) बैठकɉ का 

काय[ͪववरण  

समय समय 

पर 

आवæयकता 

आधाǐरत 

समी¢ा 

अवͧशçट-जोͨखम 

संबंधी कार[वाई: 

यूǓनट ͪवशेष के 

ͧलए एसओपी 

ͩĐयाͪवͬधयां और 

सुधारा×मक कार[वाई 

भɪटȣ कȧ खराब 

िèथǓत; असामाÛय 

उ×सज[न; धुएं से 

बचाव; Ƀधन संभाल 

एमएसएमई  सुधारा×मक 

कार[वाई 

रिजèटर(CAR) 

समय समय 

पर 

आवæयकता 

आधाǐरत 

समी¢ा 

ई. Ǔनगरानी एवं ǐरपोǑटɍग चरण 

पया[वरण एव ं

सामािजक (E & S) 

काय[ 

आिèत-ͪवͧशçट 

िèथǓतया ं 

उƣरदाǓय×व 

Ĥमाण / ǐरकॉड[ 
स×यापन एव ं

आवͬधकता 

 एम एवं वी लॉग 

रखना (वायु 

भɪǑटयɉ से Ǔनकलने 

वाले धुए ंकȧ 

एमएसएमई एम एंड वी 

शीɪस; Ĥͧश¢ण 

एमएसएमई 

डेटा रखɅगे जो 
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उ×सज[न, ǒबजलȣ 

का उपयोग, पानी), 

ओएचएस कȧ 

घटनाएं, अßयास, 

Ĥͧश¢ण  

ͬचमǓनयɉ ɮवारा 

Ǔनकासी का डेटा, 

Ƀधन/ǒबजलȣ खपत 

ǐरकॉड[, कूͧलगं वाटर 

डेटा (यǑद उपयोग 

मɅ लाया गया हो), 

डीजी सेट पǐरचालन 

रिजèटर; 

अßयास 

ͪवǓनयामक 

Ǔनकायɉ 

ɮवारा 

स×यापन के 

ͧलए उपलÞध 

कराया 

जाएगा।  

सामूǑहक उपायɉ एवं 

आिèतयɉ कȧ 

िèथǓत के आंतǐरक 

ऑͫडट 

लघु, एमएसएमई-

अनुकूल जांच सूची 

एमएसएमई; 

आरएम सहायता  

ऑͫडट जांच 

सूची; फोटो 

एमएसएमई 

ऑͫडट डेटा 

रखɅगे और 

इसे स×यापन 

के ͧलए 

उपलÞध 

कराया 

जाएगा। 

थड[-पाटȹ स×यापन 

(सɇपल-आधाǐरत)  

Ĥमाण पुनͪव[लोकन; 

साइट चेक; 

सुधारा×मक काय[ 

योजना 

èवतंğ एजɅसी; 

ͧसडबी पीएमय ू

स×यापन ǐरपोटɏ; 

सीएपी योजनाए ं

अपे¢ानुसार 

सɇपल 

आधाǐरत 

स×यापन  

ͧसडबी/पीएमयू को 

ǐरपोǑटɍग; 

एमआईएस 

अɮयतनीकरण; 

सीएपी Èलोजर Ěैक 

एफएएमपी  

ǐरपोǑटɍग के अनुǾप 

एमएसएमई; 

आरएम/ पीएमय ू 

आवͬधक ǐरपोटɏ ऋण शतɟ के 

अनुसार 

एफ. ǓनिçĐयकरण (Decommissioning) चरण (ऋण-अवͬध कȧ बाधाओं के देखते हु ए) 

पया[वरण एव ं

सामािजक (E & S) 

काय[ 

आिèत-ͪवͧशçट 

िèथǓतया ं 

उƣरदाǓय×व 

Ĥमाण / ǐरकॉड[ 
स×यापन एव ं

आवͬधकता 

उपयोͬगता काल कȧ 

समािÜत पर 

भɪटȣ Úवèतीकरण;  

ǐरĥैÈटरȣज़ का 

एमएसएमई 

(उपयोͬगता काल 

Ǔनपटान 

Ĥमाणपğ; 

ऋण-अवͬध 

के दौरान 
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उपलÞध ͪवकãपɉ  

के ͧलए योजना 

Ǔनपटान, 

तेल,इलÈेĚȣकल 

पैनल, डीजी सेट 

और Ƀधन भंडारण 

टंͩकया ं 

कȧ समािÜत पर); 

वɅडर/ईपीआर चैनल 

अͬधकृत 

रȣसाइÈलरɉ को 

सɋपना 

यǑद åयवहाय[ 

हो तो 

स×यापन 

करना; 

अÛयथा 

मूãयांकन के 

समय 

वचनपğ मɅ 

Ǒदए अनुसार 

Úवèतीकरण के 

दौरान अवͧशçट 

जोͨखम: ओएचएस, 

तरल पदाथ[ आǑद 

का फैलना, 

यातायात Ǔनयंğण 

Úविèतकरण 

पɮधǓत ͪववरण; 

पीटȣडÞãयू/एलओटȣ

ओ(PTW/LOTO) 

एमएसएमई; ठेकेदार पीटȣडÞãयू(PT

W); िèपल और 

घटना लॉÊस 

Úवèतीकरण 

के समय 

 

इस भाग मɅ Ûयूनीकरण एवं अंगीकरण पǐरयोजनाओं के ͪवƣीयन (FMAP) कȧ योजना के अंतग[त 

एमएसएमई उप-पǐरयोजनाओं के Ûयूनतम, चरण-वार पया[वरण एवं सामािजक (E&S) कायɟ एवं 

उƣरदाǓय×वɉ को रेखांͩकत ͩकया गया है। ये काय[ åयावहाǐरक, आिèत-समͬथ[त और काया[Ûवयन-उÛमुख 

ĤकृǓत को Úयान मɅ रखकर Ǔनधा[ǐरत ͩकए गए हɇ िजससे एमएसएमई यूǓनटɉ कȧ उनके Ǒदन-ĤǓत-Ǒदन 

के पǐरचालन åयवहारɉ मɅ एफएमएपी योजना के सुर¢ा उपायɉ को लागू करने मɅ सहायता कȧ जा सके। 

इस समèत भाग मɅ एफएमएपी योजना के तहत Ĥ×य¢ ऋण देने के तौर-तरȣकɉ के अनुसार ऋण 

Ĥèताव मूãयांकन, पय[वे¢ण एवं पोट[फोͧलओ èतरȣय ǐरपोǑटɍग करने मɅ ͧसडबी कȧ अपनी ईएसएम 

योजना कȧ ͩĐयाͪवͬधयɉ का अनुपालन करने के बारे मɅ बताया गया है। 

संरचना एवं सहबɮधताए ं(Structure and Linkages) 

चरण-वार ईएसएमपी योजना मɅ एमएसएमई उप-पǐरयोजनाओं का पणू[ चĐ Ǒदया गया है िजसमɅ 

अनुवी¢ण यानी èĐȧǓनगं/ऋण Ĥèताव मूãयांकन, èथापना, ͩĐयाÛवयन यानी कͧमशǓनगं, नेमी 

पǐरचालन, Ǔनगरानी एवं ǐरपोǑटɍग तथा ǓनिçĐयकरण यानी डीकͧमशǓनगं भी शाͧमल है। 

Ĥ×येक काय[ मद को भाग 2.5 मɅ Ǔनधा[ǐरत Ǔनàनͧलͨखत जोͨखम समूहɉ स ेèपçटतया सहबɮध ͩकया 

गया है— 
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 Ĥदषूण एवं कम से कम संसाधनɉ का उपयोग 
 åयावसाǓयक èवाèØय एवं सरु¢ा  
 सामािजक èवाèØय एवं सुर¢ा 
 Įͧमक एवं जीआरएम 
 ͧलगं, एसईएएच/पीओएसएच (SEAH/POSH) एवं समावेशन 

 

ये अपे¢ाएं एफएमएपी के तहत ͪवͧशçट Ĥकार कȧ ͪवƣ-Ĥदƣ आिèतयɉ के ͧलए भी हɇ िजनमɅ भɪǑटयां 

(इंडÈशन/कपोला), मोिãडंग और कोर-मेͩकंग ͧ सèटàस, हȣट-ĚȣटमɅट यूǓनटɅ , Ǿफटॉप सोलर पीवी ͧ सèटàस 

और आवागमन समाधान शाͧमल हɇ। इनके ɮवारा सुǓनिæचत ͩकया जाता है ͩक एमएमएम उɮयमी 

उनके ɮवारा अपनाई जाने वालȣ ͪवͧशçट Ĥौɮयोͬगͩकयɉ से संबंͬधत पया[वरण एवं सामािजक Ĥ×याशाओं 

को ठȤक स ेसमझ सकɅ । 

काया[Ûवयन एवं स×यापन 

Ǔनरंतर एवं ͪवæवसनीय काया[Ûवयन मɅ सहायता करने के ͧलए ͧसडबी अपनी मानक पुनͪव[लोकन 

ĤͩĐयाओं को लागू करेगा िजसमɅ ǐरलशेनͧशप मैनेजर एवं तकनीकȧ अͬधकाǐरयɉ ɮवारा ऑनसाइट 

स×यापन करना भी शाͧमल है। ͧसडबी ईएसजी/Ēीन रेǑटंग टूल, ईएसडीडी फॉरमेɪस और Ǔनगरानी एव ं

स×यापन (M&V) Ĥोटोकॉãस जैसे सुǓनयोिजत आकलन टूãस का भी उपयोग करेगा िजससे ऋण-Ĥèताव 

मूãयांकनɉ मɅ पारदͧश[ता और एकǾपता सुǓनिæचत कȧ जा सके। 

एमएसएम उɮयमी यूǓनट के èतर पर ईएसएम योजनाओं या ई एंड एस सु͸ढ़ȣकरण योजनाओं कȧ 

तैयारȣ एवं काया[Ûवयन के ͧलए तकनीकȧ Ĥͧश¢ण एवं ¢मता ͪवकास (टȣए काय[शाला मɅ) ĤाÜत करɅगे। 

इसके अǓतǐरÈत, सɇपल आधाǐरत थड[-पाटȹ स×यापनɉ के ɮवारा सभी काय[Đमɉ मɅ एक èवतंğ अÛवे¢ा 

यानी Ǔनगरानी हो पाएगी िजसस ेईएसएम योजना के काया[Ûवयन को Ĥमाͨणत करने मɅ मदद ͧमलेगी 

और पोट[फोͧलओ èतरȣय Ǔनगरानी åयवèथा मजबतू होगी। 

इस भाग मɅ वͨण[त उƣरदाǓय×व एवं काय[ केवल एमएसएम उɮयͧमयɉ, ͧसडबी, टेÈनोलॉजी 

वɅडस[/कॉÛĚैÈटस[, थड[-पाटȣ स×यापनकता[ओं और तकनीकȧ सहायता Ĥदाताओं के ͧलए हȣ लागू होत ेहɇ। 

2.6 Ĥबंधन एवं Ǔनगरानी अपे¢ाए ं

पया[वरण एव ंसामािजक (E&S) के Ĥभावी Ĥबंधन के ͧलए अपेͯ¢त है ͩक ͧसडबी Ǔनरंतर Ǔनगरानी, 
ǐरपोǑटɍग, पय[वे¢ण एवं सुधारा×मक कार[वाई åयवèथाओं को लागू करे। ये दाǓय×व जीसीएफ पया[वरण 
एवं सामािजक नीǓत, जीसीएफ अनुवी¢ण यानी èĐȧǓनगं एवं वगȸकरण ǑदशाǓनदȶशɉ तथा ͧसडबी कȧ 
अपनी ईएसएम योजना के तहत Ǔनधा[ǐरत ͩकए गए हɇ। 

ईएसएम योजना के अनुǾप पया[वरण एवं सामािजक (E&S) Ǔनçपादन एवं अनपुालन: 
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 पǐरयोजना के समèत जीवनचĐ के दौरान Ĥ×येक उप-पǐरयोजना के ͧलए ईएसएम योजना 
के उपायɉ कȧ Ǔनगरानी एवं काया[Ûवयन। 

 जीसीएफ पया[वरण एव ंसामािजक सरु¢ा उपायɉ (ESS), मजेबान देश के ͪवǓनयमɉ और 
उप-पǐरयोजना ͪवͧशçट के ͧलए अनुमोǑदत ईएसएमपी काय[Đमɉ का अनुपालन सुǓनिæचत 
करना। 

 Ĥणालȣगत ईएंडएस (E&S) Ǔनçपादन ǐरकॉड[ रखना िजसमɅ अपͧशçट पदाथ[ Ǔनगरानी, कचरा 
Ĥबंधन, åयावयाǓयक èवाèØय एवं सुर¢ा मान (OHS), ͧशकायत Ǔनवारण आंकड़े और 
Ǒहतधारक ǓनयुिÈत के दैǓनक ͪववरण रखना भी शाͧमल है। 

 आवͬधक ĤगǓत ǐरपोटɟ के माÚयम से पǐरयोजना के ईएंडएस Ǔनçपादन के सबंंध मɅ 
जीसीएफ को ǐरपोǑटɍग करना। 

जीसीएफ पया[वरण एवं सामािजक नीǓत मɅ èपçटतया अपेͯ¢त है ͩक Ĥामाͨणक संèथाएं सुǓनिæचत करɅ 

ͩक ईएसआईए/ईएसएमपी मɅ Ǔनधा[ǐरत Ûयूनीकरण उपायɉ का काया[Ûवयन, Ǔनगरानी और अनपुालन 

ͩकया जा रहा है। ͧसडबी कȧ ईएसएम योजना मɅ भी अलग से अपेͯ¢त है ͩक पǐरयोजना के समèत 

चĐ के दौरान Ǔनगरानी और ǐरपोǑटɍग सǑहत वत[मान ईएंडएस जोͨखम Ĥबंधन सुǓनिæचत ͩकया जाए। 

आवͬधक साइट ऑͫडट, Ǔनरȣ¢ण एवं Ĥभाव आकलन: 

जोͨखम Įेणी के अनपुात के अनǾुप आवͬधक अतंरालɉ पर Ǔनयͧमत साइट ͪविजट/ऑͫडट ͩकए जाए ं

िजसका Þयोरा नीचे Ǒदया गया है: 

 उÍच जोͨखम एवं सामाÛय जोͨखम – अध[-वाͪष[क एवं वाͪष[क Ǔनगरानी।  
 Ûयून जोͨखम – वाͪष[क या डेèक आधाǐरत अनपुालन जांच। 
 वाèतͪवक Ĥभाव एवं ईएसआईए मɅ Ǔनधा[ǐरत पवूा[नुमाǓनत Ĥभाव पर नजर रखी जाए िजसमɅ 

आवæयकतानुसार (सतत Ĥबंधन) के Ûयूनीकरण उपायɉ को समायोिजत कर ͧलया जाए। 
 अनुपालन न ͩकए जाने के मामलɉ को ͧलͨखत Ǿप मɅ लाया जाए और सुǓनिæचत ͩकया जाए 

ͩक èवीकृत समय-सीमाओं मɅ सुधारा×मक काय[ योजनाए ं(CAPs) काया[िÛवत कर दȣ गई हɇ। 
ͧसडबी कȧ ईएसएमएफ और पǐरयोजना चĐ ढांचे मɅ Ǔनगरानी अवͬध, साइट ऑͫडट, घटनाओं कȧ 

समी¢ा और सुधारा×मक काय[ योजना के काया[Ûवयन पर नजर रखने का ईएंडएस पय[वे¢ण के मुÉय 

भाग के Ǿप मɅ उãलेख ͩकया गया है। 

ͪवæव बɇक/आईएफसी ईएसएफ और जीसीएफ ǑदशाǓनदȶशɉ मɅ Ǔनरंतर Ǔनगरानी, Ĥकटȣकरण और समĒ 

काया[Ûवयन के दौरान वत[मान जोͨखमɉ का पुन: आकलन करना  और ऋͨणयɉ/Ĥामाͨणक संèथाओं के 

ͧलए पूवा[नमुानɉ स ेͧभÛन Ĥभाव होने पर सरु¢ा उपायɉ को तदनुसार समायोिजत करने पर बल Ǒदया 

गया है। 

सभी एमएसएम उɮयͧमयɉ के èतर पर ईएंडएस ¢मता के èतरɉ मɅ बदलाव होने पर तकनीकȧ सहायता 

(TA), ¢मता ͪवकास और èवतंğ स×यापन åयवèथाओं को एफएमएपी काय[Đमɉ कȧ काया[Ûवयन 

काय[नीǓत का एक अͧभÛन अंग माना गया है। ͧसडबी ऐस ेमॉडलɉ को अपनी Ēीन फाइनɇͧ सगं Įृंखलाओं 



जीसीएफ- एफएएमपी काय[Đम: ईएसआईए और ईएसएमपी - Ĥ×य¢ ͪवƣ (फाउंĜी ¢ेğ) 

76 
 

मɅ पहले से हȣ लागू करता आ रहा है िजसमɅ बाहरȣ तकनीकȧ भागीदार, थड[-पाटȹ ऑͫडटर और सुǓनयोिजत 

ǐरपोǑटɍग फॉरमेट शाͧमल हɇ। 

तकनीकȧ सहायता Ĥदाता (TA) एमएसएम उɮयͧमयɉ कȧ साइट ͪवशेष के ͧलए ईएसएमपी काय[Đमɉ 

को और Ĥभावी बनाने मɅ सहायता करɅगे िजसमɅ भाग 2.5 मɅ उिãलͨखत जोͨखम समूहɉ और आिèत-

ͪवͧशçट Ûयूनीकरण उपायɉ कȧ अपे¢ाओं का पालन ͩकया जाएगा। 

तकनीकȧ सहायता (TA) योजना के तहत एमएसएम उɮयͧमयɉ, पीएफआई एवं एनबीएफ कंपǓनयɉ कȧ 

¢मता बढ़ाने के ͧलए अलग से काय[शालाएं आयोिजत कȧ जाएंगी िजनमɅ पया[वरण एवं सामािजक सुर¢ा 

उपायɉ को लागू करने के बारे मɅ Ĥͧश¢ण Ǒदया जाएग (सहभाͬगयɉ कȧ आवæयकताओं एवं संÉया के 

अनुसार इन काय[शालाओं कȧ संÉया बढ़ाई जा सकती है)। इन काय[शालाओं मɅ इसकȧ सुǓनयोिजत 

जानकारȣ दȣ जाएगी ͩक ईएंडएस पहलुओं का कैस ेपǐरयोजना  अनवुी¢ण, काया[Ûवयन और Ǔनगरानी 

एवं स×यापन (M&V) मɅ समावशे ͩकया जाता है। जीसीएफ के ईएंडएस मानदंडɉ और एफएमएपी 

काय[Đम के अनुǾप काय[शालाओं कȧ Ǿपरेखा बनाने, उनका आयोजन करने, Ĥͧश¢ण सामĒी तैयार 

करने और माग[दश[न करने के ͧलए एक ͪवशषे£ता ĤाÜत एजɅसी को (ऋण Ĥèताव ĤèतुǓत के दौरान 

Ĥèतुत तकनीकȧ सहायता (TA) योजना के अनसुार) ǓनयुÈत ͩकया जाए। ͧसडबी कȧ ईई टȣम सामͬĒयɉ 

कȧ तैयारȣ, समी¢ा और अंǓतम Ǿप देने मɅ सͩĐयता स ेशाͧमल रहेगी िजसस ेउनकȧ युिÈतसंगतता और 

गुणवƣा सुǓनिæचत कȧ जा सके। इस पहल से ईएंडएस के अनुपालन के बारे मɅ संèथागत समझ और 

åयवहार सु͸ढ़ हɉगे िजसस ेएमएसएमई सेÈटर मɅ कम काब[न वालȣ Ĥौɮयोͬगͩकयɉ को Ĥभावी ढंग स े

अपनाने मɅ मदद ͧमलेगी। 

 एमएसएम उɮयͧमयɉ को Ĥलेखन एवं अवͧशçट जोͨखम Ĥबंधन, संकटकालȣन तैयारȣ और 
Įͧमक/मǑहला सरु¢ा उपायɉ पर सहȣ माग[दश[न ĤाÜत होगा। 

 ईएसजी रेǑटंग टूल, ईएसडीडी चेकͧलèटɉ और एमएंडवी Ĥोटोकॉलɉ का आकलन के 
मानकȧकरण एवं काया[Ûवयन सु͸ढ़ȣकरण मɅ उपयोग ͩकया जाएगा।  

थड[-पाटȹ Ǔनगरानी एव ंसɇपल आधाǐरत स×यापन के संबधं मɅ समèत एमएसएमई पोट[फोͧलओ के सɇपल 

आधाǐरत स×यापन के ͧलए ͧसडबी èवतंğ एजेͧसयɉ कȧ ǓनयुिÈत करेगा। थड[ पाटȹ स×यापनकता[ 

ईएसएमपी कायɟ के काया[Ûवयन कȧ समी¢ा करɅगे, साइट ͪविजट संचालन और Ĥदषूण भार, अवͧशçट 

दैǓनक ͪववरणɉ, ओएचएस Ĥͧश¢ण, संकटकालȣन åयवèथाओं, जीआरएम काय[Ĥणालȣ, 

पीओएसएच/एसईएएच (POSH/SEAH) जैसे Ĥमाणɉ कȧ जांच करɅगे। स×यापन के Ǔनçकषɟ का 

पोट[फोͧलओ èतरȣय ǐरपोǑटɍग, सुधारा×मक कायɟ और ¢मता ͪवकास कȧ आवæयकताओं के ͧलए उपयोग 

ͩकया जाएगा। 
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ͧसडबी के तकनीकȧ अͬधकारȣ (ईएंडएस एवं जलवायु ͪवशेष£) और ǐरलेशनͧशप मैनेजर Ĥमुख ĤयोÏय 

ईएसएमपी काय[Đमɉ के काया[Ûवयन के चरणɉ कȧ ĤगǓत पर नजर रखɅगे। तकनीकȧ सहायता काय[शाला 

और थड[-पाटȹ Ǔनçकषɟ को ͧसडबी के आंतǐरक पय[वे¢ण, Ěैͩकंग और एफएए के अनुसार जीसीएफ को 

आवͬधक ǐरपोǑटɍग के साथ समिÛवत ͩकया जाएगा। इससे काया[Ûवयन एवं काय[Đम èतरȣय जवाबदेहȣ 

के बीच सामंजèय बढ़ाने मɅ मदद ͧमलेगी। इस समिÛवत ͸िçटकोण से एमएसएम उɮयͧमयɉ को 

ईएसएमपी कȧ अपे¢ाओं को परूा करने मɅ तरंुत सहायता ͧमल पाएगी। इसमɅ ͧसडबी एफएमएपी सुर¢ा 

उपायɉ और ͧसडबी के Ēीन लɇͫ डगं èटɇडɬ[स के अनुǾप Ǔनरंतर अÍछȤ Ǔनगरानी रखता है। 

3.  Ĥ×य¢ ऋण देने के कायɟ के ͧलए ऋण Ĥसंèकरण åयवèथा 

3.1  ऋण अनुवी¢ण एवं अनुमोदन ĤͩĐया (Ĥ×य¢ ऋणɉ के ͧलए) 

ऋण अनुमोदन ĤͩĐया एक åयापक तीन èतरȣय काय[ है जो ऋण आवेदनɉ का Ĥभावी मूãयांकन करने 
तथा कड़े मापदंडɉ का अनुपालन सुǓनिæचत करने के ͧलए तैयार कȧ गई है।  

Ĥथम èतरȣय आवेदन एवं Ĥारंͧभक अनवुी¢ण ͧसडबी के ǐरलेशनͧशप मैनेजर ɮवारा शाखा èतर पर 
ͩकया जाता है। इस èतर पर आवेदनɉ का त×परता से अनुवी¢ण ͩकया जाता है िजससे जलवायु संबंधी, 
पया[वरण और सामािजक सरु¢ा उपायɉ जैस ेअǓनवाय[ Ĥलेखɉ के परेू ͩकए जाने के सबंंध मɅ पुिçट कȧ 
जा सके। अपणू[ आवेदनɉ को जसैी भी िèथǓत हो या तो त×परता से अèवीकृत कर Ǒदया जाता है या 
हाथोहाथ पूरा करा ͧलया जाता है। परंतु इÛहɅ तभी पूण[ समझा जाता है जब अपवज[न सूची मापदंड के 
पालन का Ĥारंͧभक अनवुी¢ण पूरा कर ͧलया जाता है। इसके अलावा, इस èतर पर Ĥ×येक Ĥèताव का 
Ǔनàनͧलͨखत को सुǓनिæचत करने के ͧलए मूãयांकन ͩकया जाएगा ͩक ये जीसीएफ कȧ Įेणी ए/I-1 
गǓतͪवͬधयɉ के तहत नहȣं आती हɇ:  

1. पǐरयोजना पǐरåयय (यǑद यह 60 ͧमͧलयन अमेǐरकȧ डॉलर ĤǓत पǐरयोजना स ेअͬधक न हो)  
2. Èया भावी Ĥभाव (पया[वरण और/या सामािजक जोͨखम) ͪवͪवधीकृत, अपǐरवत[नीय या अभतूपवू[ 

हɇ  
3. Èया पǐरयोजना के Ĥभाव को उͬचत नीǓतगत काया[Ûवयन और काय[èथल मानदंडɉ एवं उͬचत 

मापदंडɉ के ɮवारा कम ͩकया जा सकता है? 

उपयु [Èत आकलन के आधार पर यǑद पǐरयोजना को Įेणी ए/ I-1 कȧ Įेणी मɅ पाया जाता है तो 
पǐरयोजना को अनवुी¢ण करके छोड़ Ǒदया जाएगा और इसके ͧलए ͪवƣ Ĥदान करने हेतु ͪवचार नहȣं 
ͩकया जाएगा।  

ऐसे आवेदन जो मापदंडɉ को पूरा करते हɉगे दसूरे èतर पर ɬयू ͫडͧलजɅस के ͧलए भेज Ǒदए जाते हɇ 
और जो अपवज[न सूची (Įेणी ए/ I1 पǐरयोजनाएं शाͧमल है) मɅ शाͧमल होते हɇ उÛहɅ अèवीकृत कर 
Ǒदया जाता है। ɬयू ͫडͧलजɅस कȧ ĤͩĐया शाखा èतर पर साथ साथ परूȣ कȧ जाती है और इसमɅ अनेक 
मह×वपणू[ आकलन सिàमͧलत होत ेहɇ।  अनुवी¢ण यानी èĐȧǓनगं का दसूरा चरण ईएसजी रेǑटंग टूल 
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(जानकारȣ ईएसएमएस के अनुलÊनक 7 के Ǿप मɅ सलंÊन) के ɮवारा पूरा ͩकया जाता है। Ĥसंèकरण 
अͬधकारȣ (Processing Officer) अपने Ēाहक को जानɅ (KYC) अपे¢ाओं, ͪवƣीय åयवहाय[ता, Đेͫडट 
ɬयू ͫडͧलजɅस ɮवारा मूãयांकन करता है और ईएसडीडी जांच सूची मɅ दȣ गई जानकारȣ (ईएसएमएस के 
अनुलÊनक-4) से जांच करता है। साथ हȣ साथ, जलवायु ͪवशेष£, तकनीकȧ ͪवशषे£ और ईएंडएस 
ͪवशेष£ पǐरयोजना Ĥबंधन यूǓनट (PMU) के èतर पर जलवायु संबंधी तकनीकȧ ɬयू ͫडͧलजɅस परूȣ 
करता है और ईएसजी रेǑटंग टूल का उपयोग करते हु ए जांच करता है ͩक पǐरयोजनाओं मɅ ईएसएस 
अनुपालन ͩकया गया है िजसस ेयह सुǓनिæचत ͩकया जा सके ͩक तकनीकȧ, ईएंडएस और जलवायु के 
पǐरĤêेय से Ĥèताͪवत पǐरयोजना सु͸ढ़ है। 

तीसरे चरण मɅ तकनीकȧ ͸िçट से सु͸ढ़ और ͪवƣीय Ǿप से åयवहाय[ आवेदन ऋण मूãयांकन £ापन 
तैयार करने के ͧलए आगे भेजे जाते हɇ। Ĥसंèकरण टȣम, िजसमɅ हèता¢रकता[ और जांचकता[ (Maker 
and Checker) शाͧमल होते हɇ, एक ͪवèततृ ऋण ͪवæलेषण £ापन तैयार करती है जो त×पæचात 
अंǓतम मूãयांकन एवं Ǔनण[य ͧलए जाने के ͧलए ऋण èवीकृǓत सͧमǓत को Ĥèतुत ͩकया जाता है। 
पारदͧश[ता और Ǔनçप¢ता बनाए रखने के ͧलए Ĥारंͧभक आवेदन èĐȧǓनगं एवं ɬयू ͫडͧलजɅस ĤͩĐया मɅ 
शाͧमल ͩकसी भी सदèय को ऋण èवीकृǓत सͧमǓत का Ǒहèसा बनने कȧ अनुमǓत नहȣं दȣ जाती है। 

 

ͬचğ 1: ऋण आवेदन ĤͩĐया 

Ĥ×य¢ ऋणɉ के ͧलए जोͨखम अनुवी¢ण ͪवƣीय अनुमोदन के पूव[ Ĥ×येक पǐरयोजना के èतर पर ͧसडबी 

ɮवारा ͩकया जाता है। Ĥ×येक एमएसएमई Ĥèताव मɅ अपवज[न सूची और Įेणी ए/I-1 मापदंड के ĤǓत 
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ͪवèततृ जांच कȧ जाती है। पया[वरण एवं सामािजक ɬयू ͫडͧलजɅस (ESDD) ईएसजी रेǑटंग टूल कȧ 

सहायता से कȧ जाती है और पǐरयोजना ͪवͧशçट ईएसएमपी काय[Đम तैयार ͩकए जाते हɇ िजससे 

पया[वरण एव ंसामािजक सुर¢ा उपायɉ का अनपुालन सǓुनिæचत ͩकया जा सके। इसस ेसुǓनिæचत होता 

है ͩक केवल तकनीकȧ ͸िçट से सु͸ढ़ और अनुपालनीय पǐरयोजनाओं के ͧलए ͧसडबी ɮवारा Ĥ×य¢ ͪवƣ 

åयवèथा कȧ जा सकती है। 

Ĥ×य¢ ऋण देने के मामले मɅ जोͨखम Ĥबंधन मɅ Ĥ×येक पǐरयोजना के èतर पर फोकस ͩकया जाता 

है। Ĥ×येक एमएसएमई ऋणी ɮवारा ¢ेğगत ईएसआईए/ईएसएमपी और ईएसएमएस के साथ अनुपालन 

दशा[या जाना चाǑहए िजसमɅ Ĥभावɉ / Ûयूनीकरण उपायɉ, Ǔनगरानी मान और उƣरदाǓय×वɉ कȧ जानकारȣ 

दȣ गई होती है। ͧसडबी Ĥामाͨणक संèथा (AE)  होने के नाते यह सुǓनिæचत करते हु ए Ĥèतावɉ का 

Ĥ×य¢ अनुवी¢ण करता है ͩक एमएसएम उɮयमी ɮवारा एक संपूण[ पया[वरण सामािजक ɬयू ͫडͧलजɅस 

(ESDD)  Ĥèततु कȧ जाए और ईएसजी रेǑटंग टूल ɮवारा (Ĥदषूण Ǔनयंğण, Įͧमकɉ संबंधी मुɮदे, 

åयावसाǓयक èवाèØय एव ंसरु¢ा, एसईएएच, ͧशकायत Ǔनवारण, ͧलगं) जसैे पया[वरण एव ंसामािजक 

जोͨखम का आकलन ͩकया जाता है और सुǓनिæचत ͩकया जाता है ͩक Ĥ×येक पǐरयोजना मɅ पया[वरण 

एवं सामािजक सुर¢ा उपाय ͪवƣीय अनमुोदन के पहले लागू ͩकए गए हɇ। 

3.2 जोͨखम पहचान एवं Ûयूनीकरण काय[नीǓत     

ताͧलका 6 : पहचान जोͨखम एवं इसके Ûयूनीकरण कȧ काय[नीǓत 

Ĥकार जोͨखम पहचान Ûयूनीकरण उपाय 

पया[वरण ͪवषैला ǐरसाव, 

खतरनाक उ×सज[न, 

अ×यͬधक शोर, कचरे 

कȧ समèयाए ं

आधुǓनकतम Ĥदषूण Ǔनयंğण  (वायु, पानी एवं शोर जहां 

लागू हो), कचरे का Ĥबंधन जहां लागू हो, Èलȣन टेक 

रेĚोͩफɪस, साथ-साथ Ǔनगरानी, कानूनी एवं ͪवǓनयामक 

मंजूǐरयां, जलवायु नवाचार, पǐरचालन के पूव[ Ĥचालकɉ को 

उͬचत åयावहाǐरक Ĥͧश¢ण देना, Ǔनयͧमत Ǔनरȣ¢ण, मशीनɉ 

/ उपकरणɉ का पǐरचालन एवं अनुर¢ण, फायर सेÝटȣ 

ǑदशाǓनदȶश/मैनुअल, èथान ͪवशषे मɅ हȣ  Èया करɅ Èया न 

करɅ आǑद को Ĥदͧश[त करना। 

सामािजक असुरͯ¢त Įͧमक 

िèथǓतया,ं ͧलगं 

असमानता, यौन 

शोषण, दåुय[वहार और 

उ×पीड़न (SEAH), 

कम पाǐरĮͧमक 

संèथागत सरु¢ा उपाय,åयिÈतगत सरु¢ा उपकरण (PPE) 

जैसे माèक, चæम,े दèताने, काम करने का सुरͯ¢त सामान 

उपलÞध कराया जाए, ǒबजलȣ उपयोग एवं खतरनाक ¢ेğɉ मɅ 

बोड[ Ĥदͧश[त ͩकए जाएं िजन पर खतरे के संकेत लगे हɉ, 

पाǐरĮͧमक कानून लागू करने, जीआरएम, ͧलगं काय[ 

योजनाएं काया[िÛवत कȧ जाएं।  ठेका मजदरूȣ Ǔनयमɉ के 
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अनुपालन, वेतनपğक लेखापरȣ¢ा, पारदशȸ पाǐरĮͧमक मान, 

बɇक खातɉ मɅ  Ĥ×य¢ भुगतान कȧ åयवèथा (जैसे लाग ूहो) 

ऋणी एमएसएम उɮयͧमयɉ और उनके Ĥबंधन ɮवारा लागू 

कȧ जाए।   

संगठन èवाèØय मɅ ͬगरावट, 

भूͧम को लेकर तनाव, 

अपवज[न  

संगठन के èतर पर सलाह-मशͪवरा, समावेशन Ǒहतलाभ, 

साझा अवसंरचना 

Ĥौɮयोͬगकȧ ͫडिजटल सा¢रता, 

Ǔनगरानी åयवèथा का 

दǽुपयोग, सेसंस[ से 

इलेिÈĚकल कचरा 

सा¢रता अͧभयान, Ĥौɮयोͬगकȧ का नैǓतक उपयोग, Ēीन 

लॉट ͫडजाइन, Ěैसेबल रȣसाइिÈलंग चेन 

 

4. पǐरवाद Ǔनवारण åयवèथा  

सेÈटरल ईएसएमपी मɅ èपçट Ǿप से बताया जाना चाǑहए ͩक एमएसएमई के èतर पर पǐरवाद Ǔनवारण 
कȧ Èया अपे¢ाए ंहɇ। एमएसएमई/साइट के èतर पर Ĥ×येक यूǓनट मɅ आंतǐरक पǐरवाद Ǔनवारण åयवèथा 
के संपक[  ǒबदंओंु का Þयोरा (नाम/फोन/ईमेल) Ĥवशे ɮवारɉ, शाप Ýलोरɉ, कɇ टȣन और ͪवĮाम èथलɉ पर 
Ĥमुखता से Ĥदͧश[त ͩकया जाए। नए कामगार के Ĥवेशन और पǐरचय संबंधी टूलबाÈस और चचा[ओं मɅ 
आंतǐरक पǐरवाद माÚयमɉ, उÍच èतर पर पǐरवाद ल ेजाने जैसे पǐरवाद Ǔनवारण सͧमǓत/Ǔनकाय के 
ͪवकãपɉ कȧ जानकारȣ और ͧसडबी जीआरएम से संपक[  जैसे ͧसडबी के ईएसएमएस-एफएमएपी (भाग 
9.5 जागǾकता और ¢मता ͪवकास) और जीसीएफ आईआरएम मɅ बताया गया है। 

Ĥ×येक एमएसएमई को सरल, सपंक[ -योÊय पǐरवाद माÚयम जसैे सपंक[  ǒबदं ुके तौर पर पǐरवाद अͬधकारȣ 
का नाम, ͧशकायत रिजèटर/पेटȣ रखना और उसमɅ मलूभतू जानकारȣ देकर ͧशकायत दज[ कराने, उस 
पर कार[वाई कȧ अɮयतन िèथǓत जानने और Įͧमक/ͧलगं आधाǐरत, åयावसाǓयक èवाèØय और सुर¢ा 
(OHS), /यौन शोषण, दåुय[वहार और उ×पीड़न और यौन उ×पीड़न कȧ रोकथाम संबंधी कानून 
(SEAH/POSH), पया[वरण एवं सामािजक Ĥबंधन स ेजड़ेु पǐरवादɉ के समय पर समाधान को सुǓनिæचत 
करना चाǑहए। ͧसडबी वाͪष[क ईएसएस Ǔनगरानी एवं स×यापन (ESS M&V) दौरɉ के दौरान और इस 
काय[Đम के तहत ͩकसी थड[-पाटȹ स×यापन ɮवारा एमएसएमई èतरȣय जीआरएम Ǔनçपादन का स×यापन 
करेगा। एमएसएम उɮयͧमयɉ ɮवारा ͧ सडबी को आवͬधक ǐरपोटɏ Ĥèतुत करनी हɉगी िजनमɅ ĤाÜत पǐरवादɉ 
कȧ Įेणी, पावǓतयɉ, समाधानɉ, जारȣ मामलɉ और सुधारा×मक कार[वाइयɉ कȧ सं¢ेप मɅ जानकारȣ देनी 
होगी। 

वष[ 2013 मɅ, भारत सरकार ɮवारा काय[èथल पर मǑहलाओं के यौन उ×पीड़न (रोकथाम, Ǔनषेध और 
समाधान) अͬधǓनयम (POSH Act) को अͬधसूͬचत ͩकया गया था। इस अͬधǓनयम मɅ काय[èथलɉ पर 
मǑहलाओं के साथ समान åयवहार के अͬधकार, यौन शोषण से मुिÈत सुǓनिæचत करने के ͧलए उपयु [Èत 
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तीन त×वɉ का अनुपालन कराना अपेͯ¢त है। यहां यह Úयान देने कȧ आवæयकता है ͩक इस अͬधǓनयम 
और इसके अǓतǐरÈत वत[मान मɅ लागू अÛय कानूनɉ मɅ मǑहलाओं के ͧलए नागǐरक उपाय Ǒदए गए हɇ। 
इसͧलए Ĥ×येक मǑहला जो काय[èथल पर उसके साथ यौन उ×पीड़न कȧ ͩकसी घटना को ǐरपोट[ करना 
चाहती है तो वह ͧसͪवल और दांͫडक काय[वाǑहयɉ का सहारा ल ेसकती है। एक साव[जǓनक ͪवƣीय संèथा 
होने के नाते ͧसडबी ɮवारा यौन उ×पीड़न कȧ रोकथाम सबंंधी कानून (POSH) स ेसबंंͬधत भारत सरकार 
कȧ  नीǓत लागू कȧ गई है (देखɅ संलÊनक 2 ईएसएमएस पçृठ सं. 125-135)। 

पǐरवाद Ǔनवारण नीǓत (देखɅ ईएसएमएस का संलÊनक 3) जो Ēाहक सेवा और Ēाहक सतंुिçट के 
ͧसɮधांतɉ पर आधाǐरत है िजस कारण इसके Ēाहक आधार का ͪवèतार हुआ है। ͧसडबी कȧ पǐरवाद 
Ǔनवारण नीǓत मɅ मोटा-मोटȣ Ǔनàनͧलͨखत ͧसɮधांतɉ का समावेश ͩकया गया है:  

• Ēाहकɉ के साथ सदैव उͬचत åयवहार ͩकया जाता है  
• Ēाहकɉ ɮवारा Ĥèतुत पǐरवादɉ का परेू ͧशçटाचार के साथ समय पर Ǔनपटान ͩकया जाता है  
• ͧसडबी सभी पǐरवादɉ पर द¢तापवू[क एवं उͬचत åयवहार करता है Èयɉͩक पǐरवादɉ से बɇक कȧ 

ĤǓतçठा धूͧमल होती है और इन पर अÛयथा कार[वाई करने स ेबɇक का åयवसाय भी Ĥभाͪवत 
होता है  

• ͧसडबी के कम[चाǐरयɉ को सɮभावपवू[क और Ēाहक के Ǒहतɉ पर ĤǓतकूल Ĥभाव डाले ǒबना काय[ 
करना चाǑहए 

• Ēाहकɉ को पूण[Ǿपेण सूͬचत ͩकया गया है ͩक उनकȧ ͧशकायतɉ/पǐरवादɉ को संगठन के भीतर 
उÍच èतर पर ले जाने के अवसर उनके ͧलए उपलÞध हɇ। ͧशकायतɉ के बारे मɅ उÛहɅ बɇक स े
ͧमले उƣर स ेयǑद वे पूण[तया सतंुçट नहȣं हɇ तो उÛहɅ वैकिãपक उपचार पाने का अͬधकार भी 
है जैसे उपयु [Èत नीǓत मɅ उिãलͨखत है, पǐरवाद Ǔनवारण åयवèथा के Ĥावधान Ǔनàनानुसार हɇ:  

(क) ͧशकायत का पंजीकरण: Ēाहक अपने पǐरवाद Ǔनàनͧलͨखत मɅ स ेͩकसी भी माÚयम स ेदज[ / 
पंजीकृत करा सकता है:  

• åयिÈतश: ͧशकायत  
• डाक/मेल/ईमले ɮवारा ͧशकायत  
• ͧशकायतɉ का ऑनलाइन पंजीकरण और  
• लोक पǐरवाद पोट[ल जसैे कɅ ġȣकृत लोक पǐरवाद Ǔनवारण एव ंǓनगरानी åयवèथा (CPGRAMS) 

(www.pgportal.gov.in) ɮवारा पǐरवाद दायर कराना 

(ख) लोक पǐरवाद पोट[ल जसैे कɅ ġȣकृत लोक पǐरवाद Ǔनवारण एव ं Ǔनगरानी åयवèथा के ɮवारा 
पǐरवाद दायर कराना िजसे Ǔनàनानुसार ͧसडबी के काया[लयɉ मɅ अǓनवाय[त: Ĥदͧश[त/Ĥकटȣकृत 
ͩकया जाना चाǑहए। पǐरवाद सरलता से दायर कराने के ͧलए Ǔनàनͧलͨखत åयवèथा ͧसडबी के 
काया[लयɉ मɅ Ĥदͧश[त/Ĥकटȣकृत कȧ गई है।  

• ͧशकायत पुèतक/रिजèटर  
• ͧशकायत/सुझाव पेटȣ  

http://www.pgportal.gov.in)
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• ͧसडबी कȧ वेबसाइट के मुखपçृठ पर ͧशकायत फॉम[  
• सूचना पɪट लगाए गए हɇ िजन पर पǐरवादɉ के ͧलए नोडल अͬधकाǐरयɉ का संपक[  ͪववरण, 8 

काय[Ǒदवसɉ मɅ पǐरवादɉ का समाधान न हो पाने पर उÍच èतर, और यǑद पǐरवाद के समाधान 
से सतंुçट न हɉ तो मुÉय पǐरवाद अͬधकारȣ का Þयोरा Ĥदͧश[त ͩकया जाता है। 

(ग) पǐरवादɉ/ͧशकायतɉ का समाधान: ĤͩĐया Ǔनàनानुसार है  

• ͧशकायत ĤाÜत होने पर पावती  
• उÍच èतर संरचना  
• असंतुçट ͧशकायतɉ को उÍचतर èतरɉ पर ले जाना, आǑद  

गुमनाम ͧशकायतɉ पर ͪवचार नहȣं ͩकया जाता है। बɇक ɮवारा ĤाÜत Ĥ×येक ͧशकायत का Ǔनàनांͩकत 
उÍच èतर संरचना के अनसुार सामाÛयतया Ǔनधा[ǐरत समय मɅ समाधान करने का हर संभव Ĥयास 
ͩकया जाता है: 

ताͧलका 7:ͧसडबी मɅ उÍच èतर संरचना  

èतर ͧसडबी काया[लय Ĥभारȣ अͬधकारȣ  
Ĥथम  शाखा काया[लय शाखा èतर पर नोडल अͬधकारȣ 
ɮͪवतीय ¢ेğीय काया[लय ¢ेğीय èतर पर नोडल अͬधकरȣ 
ततृीय Ĥधान काया[लय मुÉय पǐरवाद अͬधकारȣ  

संभवत: ऐसी कुछ ͧशकायतɅ हो सकती हɇ िजन पर सभी संभव ͸िçटयɉ से गहन ͪवæलेषण करना 
आवæयक हो। ऐसे मामलɉ मɅ, बɇक ͧशकायत ĤाÜत होने के एक माह मɅ उस पǐरवाद का समाधान करने 
के Ĥयास करेगा। यǑद समाधान असतंोषजनक हो तो समाधान के ͧलए उÍचतर èतर पर सपंक[  ͩकया 
जा सकता है।  

4.1 ͧसडबी कȧ ǒğè तरȣय ͧशकायत Ǔनवारण Ĥणालȣ 

ͧसडबी मɅ एक ǒğ-èतरȣय पǐरवेदना/ͧशकायत Ǔनवारण Ĥणालȣ है िजस े
https://www.sidbi.in/complaints पर देखा जा सकता है । ͪववरण नीचे Ǒदये गए हɇ:  

èतर 1 – शाखा काया[लय èतर  

शाखा काया[लय मɅ, कोई ͧशकायत åयिÈतगत Ǿप से /डाक/ईमेल के माÚ यम से दज[ कȧ जा सकती है 
और ऑनलाइन पंजीकरण ͩकया जा सकता है। जब कोई ͧशकायत दज[ कȧ जाती है, तो एक ͪवͧशçट 
ͧशकायत पहचान संÉ या Ǔनग[त/जारȣ कȧ जाएगी। ͧशकायतɉ को दज[ करते समय Ǔनàनͧलͨखत ͪववरण 
पूण[ Ǿप से Ĥèतुत ͩकए जाने हɇ, ताͩक वे इनका समाधान समĒ और समयबɮध तरȣके स ेकर सकɅ :   

• ͧशकायतकता[ का पूरा नाम  
• Ēाहक पहचान संÉ या, यǑद मौजूदा Ēाहक हɇ  

https://www.sidbi.in/complaints
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• ͧशकायतकता[ का संपक[  ͪववरण (पता, टेलȣफोन नंबर और ई-मले)  
• उɮदेæय के आधार पर लेनदेन/ͧशकायत आईडी कȧ संदभ[ संÉया 

ͧशकायत दज[ करने के 8 काय[ Ǒदवसɉ के भीतर उƣर ĤाÜत न होने या असंतोषजनक उƣर के मामल े
मɅ, ͧशकायत पहचान संÉ या का उपयोग करके इस ेèतर 2 तक बढ़ाया जा सकता है।  

èतर 2 – ¢ेğीय काया[लय èतर 

ͧशकायत दज[ करने के 8 काय[ Ǒदवसɉ के भीतर उƣर ĤाÜत न होने या असंतोषजनक उƣर कȧ िèथǓत 
मɅ, ͧशकायत आईडी का उपयोग करके ͧशकायत को èतर 2 (¢ेğीय Ĥभारȣ) तक पहु ंचाया जा सकता 
है।    

èतर 3 – Ĥधान काया[लय èतर  

यǑद ¢ेğीय èतर (èतर 2) पर पहु ंचने कȧ Ǔतͬथ स े5 काय[ Ǒदवसɉ के भीतर पंजीकृत ͧशकायत का 
संतोषजनक ढंग स ेसमाधान नहȣ ंहोता है, तो ͧशकायतकता[ मुÉय ͧशकायत अͬधकारȣ/वकैिãपक Ĥमुख 
से सपंक[  कर सकता है।  

ͧसडबी मɅ एक काया[×मक और ससुंरͬचत ǒğ-èतरȣय ͧशकायत Ǔनवारण Ĥणालȣ उपलÞ ध है। मौजूदा 
ͧशकायत Ǔनवारण Ĥणालȣ का उपयोग ɮͪवप¢ीय/बहु प¢ीय समͬथ[त काय[Đमɉ/पǐरयोजना के ͧलए ͩकया 
जाएगा। ͧसडबी यह सुǓनिæचत करेगा ͩक सभी Ǒहतधारकɉ के èतर पर इसकȧ ͧशकायत Ǔनवारण Ĥणालȣ 
का पया[Üत Ǿप से Ĥचार ͩकया जाए। 
 

इसके अǓतǐरÈत, काय[Đम के ͧलए एक कɅ ġȣय संपक[  å यिÈत ǓनयुÈत या नाͧमत ͩकया जाएगा, िजसस े
पǐरयोजना से सबंंͬधत कोई भी जानकारȣ ĤाÜत करने या सुझाव/ͧशकायतɅ दज[ करने के ͧलए सपंक[  
ͩकया जा सकता है। Ĥ×येक मामले के ͧलए कɅ ġȣय सपंक[  का ͪववरण ͧसडबी/पǐरयोजना वबेसाइट पर 
उपलÞध कराया जाएगा।  

ͧशकायत Ǔनवारण Ĥणालȣ पǐरयोजना कȧ समĒ Ĥभावशीलता और द¢ता का आकलन करने के ͧलए, 
वाͪष[क आधार पर एक मूãयांकन ͩकया जाएगा। इसके पǐरणाम सभी सबंंͬधत Ǒहतधारकɉ के साथ साझा 
ͩकए जाएंगे ताͩक ͧशकायत Ǔनवारण Ĥणालȣ के काय[Ǔनç पादन मɅ सुधार हो तथा अपेͯ¢त ĤǓतसूचना 
उपलÞ ध हो सके। ऐस ेमूãयांकन के दौरान Ǔनàनͧलͨखत ǒबदंओंु का आकलन ͩकया जा सकता है:  

• ĤाÜत ͧशकायतɉ/Ĥæनɉ कȧ संÉया,  
• ͧशकायतकता[ओं कȧ Įेणी (Ǒहतधारक का Ĥकार),  
• ͧशकायतɉ कȧ िèथǓत (अèवीकृत, बंद, पुन: खोलȣ गई, जारȣ),  
• ͧशकायतɉ के समाधान मɅ शाͧमल ĤǓतͩĐयासमय,  
• पीͫड़त/ͧशकायतकता[ओं से ĤǓतͩĐया, यǑद कोई हो।  
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इसके अलावा, जीसीएफ èवतंğ Ǔनवारण तंğ (आईआरएम) को Ǔनàनͧलͨखत ͧलकं 
(https://irm.greenclimate.fund/) पर देखा जा सकता है, िजसमɅ Ĥभाͪवत प¢/åयिÈत सीधे ͧशकायत 
दज[ कर सकते हɇ यǑद व ेĒीन Èलाइमेट फंड (जीसीएफ) ɮवारा ͪवƣपोͪषत पǐरयोजनाओं/काय[Đमɉ से 
नकारा×मक Ǿप से Ĥभाͪवत हɇ। 

4.2 Ēाहकɉ और Ǒहतधारकɉ के ͧलए ͧशकायत Ǔनवारण 

ͧसडबी Ǒहतधारकɉ कȧ Ǔनरंतर भागीदारȣ के माÚयम स े ͧशकायत Ǔनवारण सुǓनिæचत करता है। गैर-
Ēाहकɉ के ͧलए, परामश[ के माÚयम स ेभारत सरकार/ͧसडबी/जीसीएफ के तहत तंğ के बारे मɅ जागǾकता 
उ× पÛ न कȧ जाती है। नागǐरक कɅ ġȣकृत लोक ͧशकायत Ǔनवारण और Ǔनगरानी Ĥणालȣ 
(सीपीजीआरएएमएस) 5 के माÚयम से 24x7 ͧशकायतɅ दज[ कर सकते हɇ, िजसे वेब और मोबाइल 
(उमंग/गूगल Üले) के माÚयम स ेखोला जा सकता है। ͧशकायतɉ को एक यूǓनक आईडी से Ěैक ͩकया 
जा सकता है, और यǑद समाधान असंतोषजनक हो, तो अपील कȧ जा सकती है। 

4.3 ͧलगं आधाǐरत Ǒहसंा और एसईएएच जोͨखम कȧ पहचान और Ĥबंधन 

जबͩक धारा 4 मɅ लɇͬ गक सरु¢ा उपायɉ और काय[èथल पर मǑहलाओं का यौन उ×पीड़न (रोकथाम, Ǔनषेध 

और Ǔनवारण) अͬधǓनयम, 2013 के अनुपालन सǑहत Įम असुर¢ाओं को शाͧमल ͩकया गया है, िजस े

आमतौर पर पॉश अͬधǓनयम के Ǿप मɅ जाना जाता है और èवतंğ Ǔनगरानी के तहत यौन शोषण, 

दåु य[वहार व उ× पीड़न (एसईएएच)/ͧलगं मूãयांकन का Ĥावधान करता है। तदनुसार, ͧसडबी पॉश 

अͬधǓनयम का पालन करता है, जो ͧलगं आधाǐरत Ǒहसंा/एसईएएच6 के ͧलए शूÛय सहनशीलता सुǓनिæचत 

करता है। यह अͬधǓनयम Ǔनà नांͩ कत अͬधदेͧशत करता है:  

 काय[èथल कȧ åयापक पǐरभाषा (संगǑठत/असंगǑठत ¢ेğɉ सǑहत)। 
 आंतǐरक और èथानीय ͧशकायत सͧमǓतयां। 
 ͧशकायत दज[ करने और जांच ĤͩĐया को तय करना।  
 ǓनयोÈता कत[åय: सुरͯ¢त वातावरण, जागǾकता काय[Đम, ͧशकायतकता[ओं को सहायता, 

उ×पीड़न को कदाचार के Ǿप मɅ मानना और समय पर ǐरपोǑटɍग।  

एमएसएमई को संèथागत åयवèथाओं का पालन करना चाǑहए और काय[Đम काय[तंğ के तहत ǐरपोट[ 
करनी चाǑहए। ͧशकायत/एसईएएच/पॉश जोͨखम जांच कदम के Ǿप मɅ, ͧसडबी यह सुǓनिæचत करता है 
ͩक एमएसएमई ͧशकायत/एसईएएच/पॉश से संबंͬधत जानकारȣ Ĥदान करे यानी ͩक Èया इकाई मɅ 
ͧशकायत/एसईएएच/पॉश के सबंंध मɅ आंतǐरक ͧशकायत सͧमǓत है और कोई मामला दज[/Ǔनपटान ͩकया 
गया है। इसके अलावा, पॉश अͬधǓनयम के अनुसार उƣरजीवी-केिÛġत å यवहार अथा[त (गोपनीयता, गैर-
ĤǓतशोध, मदद के माग[) का पालन ͩकया जाता है।  

 
5 https://pgportal.gov.in/  
6 SIDBI, “Environment and Social Management System (ESMS) ‘Financing Mitigation & Adaptation Projects 
(FMAP) in Indian MSMEs”, Page 71,  https://www.sidbi.in/assets/front/pdf/ESMS-FMAP-E.pdf  

https://irm.greenclimate.fund/)
https://pgportal.gov.in/
https://www.sidbi.in/assets/front/pdf/ESMS-FMAP-E.pdf


जीसीएफ- एफएएमपी काय[Đम: ईएसआईए और ईएसएमपी - Ĥ×य¢ ͪवƣ (फाउंĜी ¢ेğ) 

85 
 

एमएसएमई के ͧलए यह अǓनवाय[ है ͩक वे अपनी जवाबदेहȣ और Ǒहतधारकɉ के ͪवæवास को बढ़ाने के 
ͧलए ͧशकायत Ǔनवारण ĤͩĐयाओं को संèथागत बनाए।ं तदनुसार, एमएसएमई Ǔनàनͧलͨखत ͪववरणɉ 
को दज[ करने हेतु रिजèटर/अͧभलेख बनाए रखɅगे: - 

o ĤाÜत ͧशकायतɉ कȧ कुल संÉया 
o ĤाÜत ͧशकायतɉ का साराशं 
o सुलझाई गई, लंǒबत ͧशकायतɉ के ͪववरण, लंǒबत ͧशकायतɉ के समाधान मɅ ͪवलबं 

के कारण आǑद।  
o ĤाÜत यौन उ×पीड़न कȧ ͧशकायतɉ कȧ संÉया और ऐसी ͧशकायतɉ के Ǔनवारण के 

ͧलए कȧ गई कार[वाई का Þयौरा। 

इसके अलावा, जीसीएफ एफएएमपी 241 मɅ एफएमएपी के तहत ͧलगं मूãयांकन और ͧलगं काय[ योजना 
को ͧलगं और ͧशकायत पर जीसीएफ आवæयकता के अनुसार शाͧमल ͩकया गया है। संदभ[ ͧलकं: - 
fp241-gender-assessment-cover.pdf और fp241-gender-action-plan-cover.pdf 

ͧसडबी èपçट Ǿप से Ǔनधा[ǐरत करता है ͩक सभी Įेणी बी एमएसएमई को आईएफसी काय[Ǔनç पादन 
मानक 2, जीसीएफ पया[वरण और सामािजक सुर¢ा उपायɉ (ईएसएस) और भारत के राçĚȣय Įम संǑहता 
के अनुǾप Ûयूनतम Įम और काय[-िèथǓत मानकɉ का पालन करना चाǑहए। 21 नवबंर 2025 से Ĥभावी 
Įम संǑहता, 29 मौजूदा Įम कानूनɉ को Ǔनà न चार एकȧकृत संǑहताओं मɅ समेͩकत करती है:   

1. मजदरूȣ, 
2. सामािजक सुर¢ा, 
3. औɮयोͬगक संबंध, और 
4. åयावसाǓयक सरु¢ा, èवाèØय और काम करने कȧ िèथǓत। 

इन आवæयकताओं को काͧम[कɉ से सबंंͬधत जोͨखमɉ कȧ पहचान और Ĥबंधन के ͧलए अͧभकिãपत 
ͩकया गया है, जबͩक यह भी सुǓनिæचत ͩकया जाता है ͩक उɮयम सरुͯ¢त, Ǔनçप¢ और कानूनी Ǿप 
से अनुपालन करने वाले काय[èथल बनɅ।  

इसके अलावा, ͧसडबी ने अǓनवाय[ ͩकया है ͩक सभी एमएसएमई बाल Įम और जबरन या बंधुआ 
मजदरूȣ पर भारत के वैधाǓनक ĤǓतबंधɉ का पालन करɅ। उɮयमɉ को राçĚȣय ͪवǓनयमɉ और अतंरराçĚȣय 
अÍछे अßयास के अनुǾप सभी आवæयक काय[èथल सुͪ वधाएं और कãयाणकारȣ सुͪवधाए ंĤदान करने 
के साथ-साथ अनुबंध Įͧमकɉ, Ĥवासी Įͧमकɉ और मǑहला Įͧमकɉ सǑहत कमजोर Įͧमक समूहɉ कȧ 
सुर¢ा और Ǔनçप¢ åयवहार भी सुǓनिæचत करना चाǑहए। 

एमएसएमई काय[è थल पर, पॉश/एसईएएच के सबंंध मɅ नोडल अͬधकारȣ (नाम/फोन/ईमले) के ͪववरण 
Ĥमुखता से Ĥवशेɮवार, शॉपÝलोर, कɇ टȣन और डॉͧम[टरȣ/टॉयलेट के आसपास Ĥदश[न बोड[ पर लगाए 
जाएंगे, ताͩक कम[चारȣ अपने ͧशकायत Ǔनवारण मुɮदɉ के ͧलए उनस ेसपंक[  कर सकɅ । बाद मɅ, आंतǐरक 
ͧशकायत तंğ ͪवकãपɉ पर एक संͯ¢Üत Ħीͩफंग के साथ काय[कता[ Ĥेरण और पुनæचया[ टूलबॉÈस वाता[ 
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को शाͧमल ͩकया गया है, िजसमɅ ͧशकायत Ǔनवारण Ĥबंधन सͧमǓत/Ǔनकाय तक ͪवèतार और भारतीय 
एमएसएमई मɅ ईएसएमएस-एफएएमपी पर ͧसडबी कȧ ǐरपोट[ - धारा 9.5 जागǾकता और ¢मता Ǔनमा[ण 
ईएसएमपी Ĥͧश¢ण को भी ĤǓतबɮध ͩकया गया है, िजससे ईएसएमपी काया[Ûवयन पणू[ होता है।  

ͧसडबी अͬधकाǐरयɉ ɮवारा अनुवतȸ दौरɉ के दौरान या काय[Đम के अंतग[त ͩकए गए तीसरे प¢ के 
स×यापन के दौरान स×यापन ͩकया जाएगा, िजसे ईएसएमपी पहल ेस े ͪवǑहत करता है। ͧसडबी को 
एमएसएमई कȧ आवͬधक Ĥè तǓुतयɉ मɅ Įम/ͧलगं/ओएचएस/एसईएएच/पया[वरण जैसी ͪवͧभÛन Įेͨणया ं
शाͧमल हɇ और इÛ हɅ सुधारा×मक कार[वाई आǑद के साथ Ǔनधा[ǐरत समय-सीमा के भीतर हल ͩकया जाता 
है। 

4.4 संघष[ संवेदनशीलता आकलन7 

 सामुदाǓयक èवाèØय और सरु¢ा: ऋण देने से पहले ईएसडीडी/ईएसजी उपकरणɉ के माÚयम स े
ओएचएस सरु¢ा उपायɉ कȧ जांच कȧ जाती है। वाͪष[क लेखा परȣ¢ा अनुपालन सुǓनिæचत करती 
है। उधारकता[ओं को घटनाओं के मामले मɅ ͬचͩक×सा देखभाल, Ǔनवारण और मुआवजा Ĥदान 
करना चाǑहए।  

 भूͧम अͬधĒहण: जैव ͪवͪवधता के ĤǓत सवंेदनशील ¢ेğɉ, मूलǓनवासी समुदायɉ या सांèकृǓतक 
ͪवरासत को Ĥभाͪवत करने वाले अͬधĒहण/पुनवा[स स ेबचने के ͧलए पǐरयोजनाओं कȧ जांच 
कȧ जाती है।  

 मूलǓनवासी å यिÈत : èवैिÍछक अलगाव मɅ Ǔनवास कर रहे लोगɉ को Ĥभाͪवत करने वालȣ 
पǐरयोजनाओं कȧ सहायता नहȣ ंकȧ जाएगी।  

5. Ǔनगरानी, मूãयांकन और ǐरपोǑटɍग आवæयकताए ँ

एफएमएपी काय[Đम एक åयापक, बहु èतरȣय Ǔनगरानी और मूãयांकन (एम एंड ई) Ĥणालȣ को अपनाता 
है जो उप-पǐरयोजना-èतर ईएसएमपी काया[Ûवयन, काय[Đम-èतरȣय Ǔनरȣ¢ण और Ēीन Èलाइमेट फंड 
(जीसीएफ) को ǐरपोǑटɍग को एकȧकृत करता है। Ǔनगरानी कȧ िजàमेदाǐरया ं ͧसडबी, एमएसएमई 
उधारकता[ओं, तीसरे प¢ कȧ एजɅͧसयɉ और ͧसडबी कȧ काय[Đम Ĥबंधन इकाई (पीएमय)ू मÚ य साझा कȧ 
जाती हɇ। यह ͸िçटकोण पǐरयोजना के पूरे जीवनचĐ के दौरान पया[वरण और सामािजक Ĥदश[न, 
जीएचजी उ×सज[न मɅ कͧमयɉ और अनुपालन कȧ Ǔनरंतर Ǔनगरानी सुǓनिæचत करता है। 

5.1 सतत Ǔनगरानी और ǐरपोǑटɍग दाǓय×व 

1. Ǔनगरानी èतर (ͧसडबी) 

ͧसडबी पǐरयोजना मूãयांकन से लेकर काया[Ûवयन  और समापन तक आɮयोपांत Ǔनगरानी करता  है। 
इसमɅ Ǔनàनͧलͨखत शाͧमल हɇ: 

 
7 SIDBI, “Environment and Social Management System (ESMS) ‘Financing Mitigation & Adaptation Projects 
(FMAP) in Indian MSMEs”, Page 73- & 74,  https://www.sidbi.in/assets/front/pdf/ESMS-FMAP-E.pdf 

https://www.sidbi.in/assets/front/pdf/ESMS-FMAP-E.pdf
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 ऋण मजंूरȣ से पहले मंजूरȣ-पवू[ दौरे, जहा ंͧसडबी पǐरयोजना èथल कȧ वाèतͪवक िèथǓत का 
Ǔनàनͧलͨखत तरȣकɉ स ेस×यापन करता है:  

o ऑन-साइट वॉकĠू Ǔनरȣ¢ण 
o Ǒहतधारक सा¢ा×कार (Įͧमक, पय[वे¢क, Ĥबंधन) 
o फोटोĒाͩफक स×यापन और िजयो-टैग वाले Ĥमाण 
o बǑहçकरण सूची के अनुपालन कȧ Đॉस-चेͩकंग 
o ईएसडीडी और ईएसजी èकोǐरगं 

  पǐरयोजना-ͪवͧशçट ईएसएमपी मɅ सूचीबɮध Ǔनवारण उपायɉ का स×यापन, िजसमɅ Ǔनàनͧलͨखत 
शाͧमल हɇ: 

o Ĥदषूण Ǔनयंğण बुǓनयादȣ ढांचा (ईटȣपी, एपीसीडी, कािèटक ǐरकवरȣ, कȧचड़ स ेǓनपटने 
कȧ åयवèथा) 

o पीपीई उपलÞधता और ओएचएस पɮधǓतया ँ
o रासायǓनक Ĥबंधन और खतरनाक अपͧशçट Ǔनपटान 
o ͧलगं, एसईएएच, और Įम अनुपालन (21 नवंबर 2025 से Ĥभावी नई राçĚȣय Įम 

संǑहताओं के अनुǾप) 

 वाͪष[क पय[वे¢ण ͧमशन, िजसमɅ पǐरयोजना èथल ऑͫडट, Ĥलेखन जांच और सुधारा×मक 
कार[वाइयɉ संबंधी अनुवत[न शाͧमल है। ईएसएमपी रोलआउट के दौरान हèता¢ǐरत वचनपğɉ स े
संबंͬधत दèतावेजɉ को ĤèतुǓत सुǓनिæचत कȧ जाती है (धारा 3.4)। 

2. ततृीय प¢ Ǔनगरानी 

काय[Đम के शुǽआती छह वषɟ के दौरान: 
 एक ततृीय प¢ एम एंड ई एजɅसी Ǔनगरानी साधन और ǐरपोǑटɍग ĤǾप ͪवकͧसत करती है और 

स×यापन ऑͫडट करती है। 
 वष[ 7-13 मɅ, ͧसडबी के पीएमयू तकनीकȧ/एम एंड ई अͬधकारȣ ɮवारा माÛय उपकरणɉ का 

उपयोग करके ¢ेğ èतर कȧ Ǔनगरानी कȧ जाती है। 
 èवतंğ नमूना-आधाǐरत मूãयांकनɉ मɅ Ǔनàनͧलͨखत का आकलन ͩकया जाता है:  

o जमीन पर ईएसएमपी काया[Ûवयन 
o ͧलगं और एसईएएच काय[ योजना अनपुालन 
o ई एंड एस जोͨखम शमन Ĥभावशीलता 
o जलवायु लाभ (जीएचजी मɅ कटौती, ऊजा[ बचत, जल द¢ता) 

3. ͧसडबी ɮवारा काय[Đम-èतरȣय Ǔनगरानी 
ͧसडबी Ǔनàनͧलͨखत कȧ Ǔनगरानी करता है: 

 सब-लोन काय[Ǔनçपादन और संͪवतरण 
 सह-ͪवƣपोषण जुटाव 
 जलवायु पǐरणाम (जीएचजी मɅ कमी, ऊजा[ बचत) 
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 आउटपुट कȧ Ǒदशा मɅ ĤगǓत (लाभाथȸ, मǑहलाओं के नेत×ृव वाले एमएसएमई, ͪवƣपोͪषत ईवी, 
सौर पǐरयोजनाएं आǑद) 

 संèथागत सु͸ढ़ȣकरण संकेतक 

सभी Ǔनçकष[ काय[Ǔनçपादन ǐरपोट[ और वाͪष[क काय[Ǔनçपादन ǐरपोट[ (एपीआर) मɅ फ़ȧड ͩकए जाते हɇ। 

5.2 जीसीएफ कȧ वाͪष[क काय[Ǔनçपादन ǐरपोट[ (एपीआर) के साथ एकȧकरण 

एपीआर सभी ͪवƣपोषण चैनलɉ स ेǓनगरानी पǐरणामɉ को समेͩकत करता है और ͧसडबी के दाǓय×वɉ 
को पूरा करता है। Ĥमुख त×वɉ मɅ शाͧमल हɇ: 
1. उपपǐरयोजना Ĥकटȣकरण और ǐरपोǑटɍग 

 सभी सीधे ͪवƣपोͪषत उप-पǐरयोजनाओं का Ĥकटȣकरण ͩकया जाता है और उÛहɅ एपीआर 
ĤèतुǓतयɉ मɅ शाͧमल ͩकया जाता है। 

 एपीआर मɅ Ǔनàनͧलͨखत शाͧमल होत ेहɇ:  
o ईएसआईए/ईएसडीडी/ईएसएमपी काया[Ûवयन के सारांश 
o Ĥकटȣकरण के बाद मह×वपणू[ पǐरवत[न या सारभतू ͧभÛनताए ं
o पोट[फोͧलयो-èतरȣय सुधारा×मक कार[वाइया ं
o सुर¢ा उपायɉ, ͧलगं, एसईएएच, ओएचएस, जलवायु जुझाǾपन और Ĥदषूण Ǔनयंğण 

अनुपालन पर अɮयतन जानकारȣ। 
2. जलवायु और पǐरणाम ǐरपोǑटɍग 
ͧसडबी Ǔनàनͧलͨखत Ĥèततु करता है: 

 जीएचजी मɅ कमी कȧ एÈसेल-आधाǐरत Ěेसबेल गणना, वाͪष[क Ǿप से। इसके ͧलए Ǔनàनांͩकत 
का उपयोग ͩकया जाता है:  

o एमएसएमई से ऊजा[ बचत डेटा 
o अंतरराçĚȣय èतर पर माÛयता ĤाÜत काय[Ĥणाͧलया ँ(सीडीएम, आईएसओ मानक) 

 काय[Đम-èतरȣय सकेंतक, िजनमɅ शाͧमल हɇ:  
o कोर संकेतक 1 (जीएचजी उ×सज[न मɅ कमी) 
o कोर संकेतक 2 (लाभाथȸ) 
o कोर संकेतक 3 (जलवाय-ुजुझाǾ आिèतयɉ का मूãय) 
o मुÉय संकेतक 5-8 (संèथागत सु͸ढ़ȣकरण, नवोÛमषे, £ान सजृन) 

3. अनुपालन कȧ पुिçट 
Ĥ×येक एपीआर यह पुिçट करती है ͩक: 

 सब-लोÛस पाğता मानदंडɉ का अनपुालन करत ेहɇ 
 ¢ेğक ईएसएमपी ǑदशाǓनदȶशɉ को परूा ͩकया गया है 
 सह-ͪवƣपोषण अनुपात बनाए रखा गया है 
 सभी Ǔनगरानी डेटा मूãयांकन नीǓत आवæयकताओं को पूरा करते हɇ 
 काय[Đम-èतरȣय ĤगǓत जलवायु Ĥभावɉ, पǐरणाम ढाचें और ईएसएमएस ĤǓतबɮधताओं के 

अनुǾप है। 
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6. Ǔनçकष[ 

एफएमएपी के तहत ईएसआईए और ईएसएमपी Ĥ×य¢ ऋण घटक के तहत Įेणी बी उप-पǐरयोजनाओं 
के ͧलए िजàमेदार औɮयोͬगक Ǿपातंरण के ͧलए एक ĤǓतबɮधता है। ये उपाय हमारे पया[वरण कȧ र¢ा 
करɅगे, Įͧमकɉ कȧ गǐरमा और सुर¢ा को बनाए रखɅगे, सामुदाǓयक èवाèØय कȧ र¢ा करɅगे और Ǒटकाऊ 
भͪवçय कȧ ओर हमारा माग[ Ĥशèत करɅगे। 
 
 
 
 
 

*** 
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अनुलÊनक 1- नकारा×मक/बǑहçकरण सूची 

ͧसडबी जीसीएफ आय मɅ से Ǔनàनͧलͨखत (पǐरयोजनाओं कȧ नकारा×मक/बǑहçकरण सूची) के ͧल ए 

ͪव × तीय सहायता Ĥदान नहȣ ंकरता: 

i. भारतीय कानूनɉ या ͪवǓनयमɉ या अंतरा[çĚȣय सàमलेनɉ और समझौतɉ के तहत अवैध समझे 
जाने वाले ͩकसी भी उ×पाद या गǓतͪवͬध मɅ उ×पादन या åयापार।  

ii. हͬथयारɉ और हͬथयारɉ का उ×पादन या åयापार। 
iii. मादक पेय पदाथɟ का उ×पादन या åयापार (बीयर और वाइन को छोड़कर)। 
iv. तंबाकू का उ×पादन या åयापार। 
v. जुआ, कैसीनो और समक¢ उɮयम। 
vi. वÛय जीवन या वÛयजीव उ×पादɉ का åयापार सीआईटȣईएस के तहत ͪवǓनयͧमत ͩकया जाता 

है। 
vii. रेͫडयोधमȸ पदाथɟ का उ×पादन या åयापार। 
viii. अनबाउंडेड एèबेèटस फाइबर का उ×पादन या åयापार या उपयोग। 
ix. वाͨणिÏयक लॉͬगगं संचालन या Ĥाथͧमक उçणकǑटबंधीय नम वन मɅ उपयोग के ͧलए लॉͬगगं 

उपकरण कȧ खरȣद (वाǓनकȧ नीǓत ɮवारा Ǔनͪषɮध)। 
x. पीसीबी वाले उ×पादɉ मɅ उ×पादन या åयापार। 
xi. अंतरराçĚȣय è तर पर चरणबɮध तरȣके से समाÜ त ͩकए जा रहे या ĤǓतबंͬध त फामा[èयूǑटकã स 

का उ×पादन या åयापार । 
xii. 2.5 ͩकमी से अͬधक लंबाई के जाल का उपयोग करके समुġȣ वातावरण मɅ ͫĜÝट नेट ͩफͧशगं 

करना। 
xiii. अंतरराçĚȣय è तर पर चरणबɮध तरȣके से समाÜ त ͩकए जा रहे ओजोन ¢यकारȣ पदाथɟ 

(ओडीएस) मɅ उ×पादन या åयापार।  
xiv. è टॉकहोम कÛवɅशन के आधार पर, भारत सरकार ɮवारा दȣ गई सहमǓत  के अनुसार, अंतरा[çĚȣय 

è तर पर चरणबɮध तरȣके से समाÜत ͩक ए जा रहे या ĤǓतबंͬध त ऐस ेकȧटनाशकɉ/शाकनाͧशयɉ 
का उ×पादन या åयापार। 

xv. बाल Įम या जबरन Įम के हाǓनकारक या शोषणकारȣ Ǿपɉ से जुड़े उ×पादन या गǓतͪवͬधया।ँ 
xvi. ऐसी पǐरयोजनाए/ँगǓतͪवͬधया,ँ िजनमɅ भूͧम अͬधĒहण और/या भूͧम कȧ हाǓन/आय के İोत कȧ 

हाǓन/आजीͪवका कȧ हाǓन, Ǔनजी या साव[जǓनक भूͧम से लोगɉ या समुदायɉ के ͪवèथापन या 
आजीͪवका पर कोई नकारा×मक Ĥभाव पड़ता हो। 

xvii.मह×वपणू[ सवंेदनशील पाǐर è थǓत क ¢ेğɉ मɅ िèथत पǐरयोजनाए,ँ जो जनजातीय लोगɉ के ĤाकृǓतक 
और सांèकृǓतक ससंाधनɉ को Ĥभाͪवत करती हɉ, और आǑदवासी और è वदेशी लोगɉ कȧ भूͧम, 
संèकृǓत, आजीͪवका और जीवन के तरȣके पर ĤǓतकूल Ĥभाव डालती हɉ। 

xviii. संवेदनशील पाǐरिèथǓतक ¢ेğɉ और ĤाकृǓतक/सांèकृǓतक ͪवरासत वाले èथानɉ मɅ िèथत 
पǐरयोजनाएँ। यǑद इन ¢ेğɉ मɅ कोई गǓतͪवͬध Ĥèताͪवत है, तो लाभाͬथ[यɉ को अपेͯ¢त अनुमǓत 
ĤाÜत करनी होगी। ये अनुमǓतया ँतब आवæयक हɇ जब गǓतͪवͬधया ँसंवेदनशील पाǐरिèथǓतक 
¢ेğɉ या ͪवरासत èथलɉ से एक ͩकमी के भीतर कȧ जाती हɇ। 



जीसीएफ- एफएएमपी काय[Đम: ईएसआईए और ईएसएमपी - Ĥ×य¢ ͪवƣ (फाउंĜी ¢ेğ) 

91 
 

xix. Įेणी ए कȧ ऐसी संभाͪवत Ǿप स ेमह×वपूण[ ĤǓतकूल पया[वरणीय और / या सामािजक जोͨखमɉ 
और Ĥभावɉ वालȣ पǐरयोजनाए,ँ जो åयिÈतगत Ǿप से या संचयी Ǿप से, ͪवͪवध, अपǐरवत[नीय, 
या अभूतपवू[ हɉ, अथा[त ्जब एक मÚयèथ के मौजूदा या Ĥèताͪवत पोट[फोͧलयो मɅ संभाͪवत 
Ǿप स ेमह×वपूण[ ĤǓतकूल पया[वरणीय और सामािजक गǓतͪवͬधयɉ के ͧलए ͪवƣीय जोͨखम 
शाͧमल हो, या शाͧमल होने कȧ आशंका हो। 

xx. ऐसी पǐरयोजनाएँ जो ͩकसी भी तरह से सीͧमत बाहरȣ सपंक[  वाले ऐसे èवदेशी लोगɉ को Ĥभाͪवत 
करती हɉ, िजÛहɅ "èवैिÍछक अलगाव मɅ", "अलग-थलग लोगɉ" या "दरूèथ समहूɉ" के Ǿप मɅ भी 
जाना जाता है। 

xxi. नèलवादȣ, अलोकतांǒğक और/या नव-नाजी मीͫडया का उ×पादन और ͪवतरण।                                        
xxii.ऐसी पǐरयोजनाए ँिजनमɅ मह×वपणू[ ĤाकृǓतक आवासɉ का Ǿपांतरण या ¢रण शाͧमल है                                         
xxiii. बड़े कृͪष या वाǓनकȧ उɮयम (>5,000 हेÈटेयर), जो ताड़ के तेल या लकड़ी का उ×पादन करते 

हɇ जो माÛयता ĤाÜत अंतरराçĚȣय Ĥमाणन Ĥणाͧलयɉ (जैसे आरएसपीओ या एफएससी) या 
समक¢ के Ǔनयमɉ का पालन नहȣ ंकरते हɇ।                         

xxiv.  ऐसी Ĥथाएँ, जो कम[चाǐरयɉ को कानूनी Ǿप स ेसंगठन बनाने के अͬध कार और सामूǑहक 
सौदेबाजी के उनके अͬधकारɉ का Ĥयोग करने से रोकती हɉ।          

xxv.  परमाण ुऊजा[ संयंğ (मौजूदा पǐरसपंͪƣयɉ के पया[वरणीय खतरɉ को कम करने वाल ेउपायɉ 
के अलावा) और एक मूलभूत İोत के Ǿप मɅ यरेूǓनयम का उ× खनन करने वालȣ खदानɅ।                                         

xxvi.  कोयले कȧ खोज, अÛवषेण और खनन; पǐरवहन के भूͧमगत साधन और उनस ेसंबंͬधत 
बुǓनयादȣ ढाचेँ, िजनमɅ अǓनवाय[ Ǿप से कोयले का उपयोग ͩकया जाता हो; ͪव ɮयुत संयंğɉ, 
हȣǑटंग è टेशनɉ और सह-उ×पादन सुͪवधाएँ, जो अǓनवाय[ Ǿप स ेकोयले, तथा संगत è टब लाइनɉ 
से जुड़ी हु ई हɉ।  

xxvii. ǒबटुͧमनस शेल, टार रेत या तेल रेत से तले कȧ गैर-पारंपǐरक खोज, अÛवषेण और उसका 
सत ĤाÜ त करना।         

xxviii. अपͧशçट उ×पादɉ का सीमा पार åयापार, यǑद  उसमɅ बसेल सà मलेन और अतंǓन[Ǒहत Ǔनयमɉ 
का अनुपालन न हो। 

xxix. सतत काब[Ǔनक Ĥदषूकɉ (पीओपी) का उ×पादन या åयापार                                         
xxx. कचरे मɅ ĤǓतबंͬधत सीमा पार åयापार (बसेल सà मलेन के तहत)                                        
xxxi. Ǔनवेश जो ͪवशेष Ǿप से सरु¢ा ¢ेğɉ के ͪवनाश या मह×वपूण[ हाǓन से जुड़ा हो (अतंरराçĚȣय 

मानकɉ के अनसुार पया[Üत मुआवज ेके ǒबना) ।                         
xxxii. èथायी Ǿप से Ĥबंͬधत वनɉ के अलावा लकड़ी या अÛय वाǓनकȧ उ×पादɉ मɅ उ×पादन या 

åयापार।                 
xxxiii. खतरनाक रसायनɉ का बड़ी माğा मɅ उ×पादन, åयापार, भंडारण या पǐरवहन, या खतरनाक 

रसायनɉ का वाͨणिÏयक पमैाने पर उपयोग। खतरनाक रसायनɉ मɅ गैसोलȣन, ͧमɪटȣ का तेल 
और अÛय पेĚोͧलयम उ×पाद शाͧमल हɇ। 

xxxiv. ऐसे उ×पादन या गǓतͪवͬधया,ँ जो è थानीय/èवदेशी लोगɉ के èवाͧम×व वालȣ या Û याǓय क 
Ǔन ण[य के तहत दावा कȧ गई भूͧम पर ĤǓत कूल Ĥभाव डालती हो, और उन लोगɉ स ेस ेपूण[ 
दè तावेजी ़सहमǓत  ĤाÜ त ͩकए ǒबना उÈ त भूͧम  का उपयोग ͩकया जा रहा हो।  
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अनुलÊनक 2 - पया[वरण और सामािजक सà यक जाँच (ईएसडीडी)  सबंंधी जाँच ǒबदं ु 

एमएसएमई  उɮयम का नाम: 

पते के साथ पǐरयोजना का èथान: 

Đ. सं. ͪववरण  ĤǓतͩĐया ǑटÜपͨणया ँ

(क) पया[वरणीय पहल ू

1 
एमओईएफसीसी*/एसईआईएए 
से पया[वरण मंजरूȣ **  

हा/ँनहȣं/लागू नहȣं/ 
आवेदन ͩकया गया 

है 

 यǑद 'हा'ँ, तो उसकȧ ĤǓत 
संलÊन करɅ। 

 यǑद  'आवेदन ͩकया गया है', 
तो एमएसएमई इकाई ɮवारा 
Ĥèतुत आवेदन कȧ ĤǓत 
संबंͬधत एसपीसीबी को संलÊन 
करɅ या एसपीसीबी को भुगतान 
ͩकए गए शुãक कȧ रसीद ĤǓत 
संलÊन करɅ। 

2 
एसपीसीबी/सीपीसीबी से वैध 
सहमǓत/मजंूरȣ 

हा/ँनहȣं/लागू नहȣं/ 
आवेदन ͩकया गया 

है 

 यǑद 'हा'ँ, तो Ĥमाण के ͧलए 
è थापना कȧ सहमǓत (सीटȣई) / 
संचालन के ͧलए सहमǓत 
(सीटȣओ) कȧ ĤǓत सलंÊन करɅ। 

  यǑद 'आवेदन ͩकया गया है', 
तो एमएसएमई इकाई ɮवारा 
Ĥèतुत आवेदन कȧ ĤǓत 
संबंͬधत एसपीसीबी को संलÊन 
करɅ या एसपीसीबी को भुगतान 
ͩकए गए शुãक कȧ रसीद ĤǓत 
संलÊन करɅ। 

3 Èया इकाई को Ǔनयामक, गैर-
अनुपालन या मानदंडɉ या 
सहमǓत शतɟ के उãलंघन के 
ͧलए कोई नोǑटस ĤाÜत हुआ 
है? या अदालत मɅ ͩकसी 
मुकदमेबाजी या दोषͧसɮͬध के 
भौǓतक Ǔनपटान का सामना 
करना पड़ा है? 

हा/ँनहȣ ं

यǑद हा,ँ तो बताएँ ͩक ͩकन कारणɉ 
से उɮयोग को 'गैर-अनपुालन' के 
Ǿप मɅ अͬधसूͬचत ͩकया गया है 
और अनुपालन करने के ͧलए È या 
कार[वाई कȧ गई? èपçट Ǿप से 

बताएँ ͩक समè या का समाधान हो 
गया है या नहȣं। यǑद नहȣ,ं तो 
उसका èपçट कारण बताएँ। 
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Đ. सं. ͪववरण  ĤǓतͩĐया ǑटÜपͨणया ँ

4 सहमǓत का अनुपालन- 
उदाहरण के ͧलए सहमǓत के 
अनुसार Ĥदषूण Ǔनयंğण उपाय 
èथाͪपत करने का सुझाव 
Ǒदया गया।  

हा/ँनहȣ/ंलाग ूनहȣ ं ͪवचलन कȧ सूची बनाएँ, यǑद कोई 
हो।  

(ख) सामािजक पहल ू

5 
Èया इकाई अपने संचालन के 
ͧलए बÍचे और/या जबरन Įम 
को Ǔनयोिजत करती है? 

हाँ/नहȣ ं  

6 

Èया इकाई Ûयूनतम मजदरूȣ 
अͬधǓनयम का पालन करती 
है। मत-
पंथ/नè लवाद/रंग/ĤजाǓत / ͧलगं 
और जाǓत के आधार पर कोई 
भेदभाव नहȣं करती?   

हाँ/नहȣ ं  

7 

Èया इकाई अपने संचालन के 
ͧलए åयावसाǓयक, èवाèØय 
और सुर¢ा सबंंधी उपायɉ को 
Ǔनयोिजत करती है 
[उदाहरण के ͧलए: पǐर चालनɉ 
के दौरान Įͧमक दèताने, 
हेलमेट, माèक पहनते हɇ? 
(ͪवशेष Ǿप से वेिãडंग 
पǐर चालनɉ के दौरान), अिÊन 
सुर¢ा उपायɉ कȧ èथापना 
(जैसे Ēीन जोन मɅ दबाव 
मापने का यंğ सुई वाल े
å यावहाǐरक / Ĥयोग करने 
योÊय अिÊनशामक), आǑद। 

हाँ/नहȣ ं  

8 

Èया इकाई ईएसआई/ईपीएफ 
आǑद जैसी Įम कãयाण 
आवæयकताओं का अनपुालन 
करती है? 

हा ँनहȣ ं  
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Đ. सं. ͪववरण  ĤǓतͩĐया ǑटÜपͨणया ँ

9 
Èया इकाई मɅ Įͧमक के ͧलए 
कɇ टȣन/टॉयलेट/शौचालय जैसी 
åयावसाǓयक सुͪवधाएँ हɇ?  

हा ँनहȣ ं  

10 

Èया इकाई मǑहलाओं को 
रोजगार देती है?  यǑद हा,ँ तो 
Èया उÛहɅ शौचालय / ͪवĮाम-
क¢ जैसी अलग सुͪवधाए ँ
Ĥदान कȧ गई हɇ  

हा ँनहȣ ं  

11 

Èया इकाई के पास ͧशकायत 
दज[ करने के ͧलए ͧशकायत 
Ǔनवारण तंğ (जीआरएम) और 
ͧशकायत रिजèटर है? 

हा/ँनहȣं/लागू नहȣ ं  

12 

Èया इकाई के पास काय[èथल 
पर मǑहलाओं के यौन उ×पीड़न 
(रोकथाम, Ǔनषेध और 
Ǔनवारण) पॉश 
अͬधǓनयम/यौन शोषण, 
दåुय[वहार और उ×पीड़न 
(एसईएएच) के संबंध मɅ 
आंतǐरक ͧ शकायत सͧमǓत है? 

हा/ँनहȣं/लागू नहȣ ं  

13 

Èया इकाई मɅ आज तक पॉश 
एÈट / एसईएएच के तहत 
कोई ͧ शकायत या कोई मामला 
दज[ हुआ है? 

हा ँनहȣ ं  

14 

Èया इकाई के काय[बल मɅ 
शारȣǐरक Ǿप से Ǒद å यागं / 
अ¢म åयिÈत के ͧ लए, लɇͬ ग क 
भेदभाव ͩकए ǒबना कोई 
Ĥावधान है?  

हा/ँनहȣं/लागू नहȣ ं  

15 

Èया इकाई मɅ जीआरएम 
(एमएसएमई) संपक[  åयिÈत 
ͪववरण/ͧसडबी ͧशकायत 
Ǔनवारण सपंक[  ͪववरण / 
जीसीएफ èवतंğ Ǔनवारण तंğ 
ͪववरण दशा[ने वाले Ĥमुख 
Ĥदश[न बोड[ लगे हु ए हɇ? 

हा/ँनहȣं/लागू नहȣ ं  
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Đ. सं. ͪववरण  ĤǓतͩĐया ǑटÜपͨणया ँ

16 

Èया इकाई के पास 
आपातकालȣन तैयारȣ 
ĤǓतͩĐया योजना (ईपीआरपी) 
है? 

हा/ँनहȣं/लागू नहȣ ं  

17 

Èया काय[-è थल पर Ĥाथͧमक 
ͬचͩक×सा कȧ सुͪव धा उपलÞध 
है? और आपात िèथǓत मɅ 
èथानीय अèपताल के साथ 
अनुबंध ͩकया गया है? 

हा/ँनहȣं/लागू नहȣ ं  

(ग)  भूͧम संबंधी सामाÛय पहलू - सभी Ĥकार कȧ पǐरयोजनाओं के ͧलए एक-समान Ǿप स ेलाग ू

18 

Èया पǐरयोजना / इकाई 
अͬधसूͬचत औɮयोͬगक ¢ेğ 
और पाक[  / Èलèटर / ͪवशेष 
आͬथ[क ¢ेğ आǑद मɅ िèथत 
है? 

हा ँनहȣ ं
यǑद नहȣं, तो Ǔनàनͧलͨखत Ĥæनɉ 
का उƣर Ǒदया जाना है (Ĥæन 19, 
20, 21 और 22) 

19 

Èया इस पǐरयोजना के ͧलए 
अǓनवाय[ भूͧम अͬधĒहण कȧ 
आवæयकता है, िजसके कारण 
उस भूͧम  के Ǔनवाͧस यɉ का 
ͪव è थापन / अनैिÍछक 
पुनवा[स हो रहा है? 

हा/ँनहȣं/लागू नहȣ ं  

20 

Èया इकाई / पǐरयोजना 
मह×वपणू[ Ǔनपटान ¢ेğ और / 
या जनजातीय लोगɉ / èवदेशी 
लोगɉ के सामूǑहक अटैचमɅट 
¢ेğɉ मɅ िèथत है? 

हा/ँनहȣं/लागू नहȣ ं  

21 

Èया पǐरयोजना मɅ ͩकसी 
मह×वपणू[ सांèकृǓतक ͪवरासत 
का पǐरवत[न / ¢Ǔत / हटाना 
शाͧमल है? 

हा/ँनहȣं/लागू नहȣ ं  

22 

Èया पǐरयोजना/इकाई ͩकसी 
भी पया[वरण सवंेदनशील ¢ेğ 
जैसे राçĚȣय उɮयानɉ/आरͯ¢त 
वनɉ के करȣब (10 ͩकमी के 
भीतर) िèथत है?  

हा/ँनहȣं/लागू नहȣ ं  
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Đ. सं. ͪववरण  ĤǓतͩĐया ǑटÜपͨणया ँ

(घ) भूͧम से सबंंͬधत पहलू (केवल Ħाउनफȧãड उɮयमɉ के ͧलए जो एक नए èथान/पǐरसर मɅ अपने 

मौजूदा संचालन के ͪवèतार और आधुǓनकȧकरण के ͧलए जा रहे हɇ; और (ii) Ēीनफȧãड पǐरयोजनाए ँ

यानी नए उɮयमɉ कȧ èथापना) 

23 भूͧम कȧ िèथǓत / उपयोग 
वगȸकरण 

 औɮयोͬगक ¢ेğ, 
औɮयोͬगक एèटेट  
अͬधसूͬचत 
औɮयोͬगक ¢ेğ,  
 ͪवशेष आͬथ[क 

¢ेğ,  
 गैर-कृͪष उपयोग 

के ͧलए सरकार 
ɮवारा पहले स े
हȣ नाͧमत भूͧम 
पास[ल,   

 सौर/पवन फाम[ 
आǑद जहा ँसभी 
आवæयक 
वैधाǓनक 
अनुमǓत/बुǓनयादȣ 
ढाचँा उपलÞध है 

 

24 लेन-देन कȧ िèथǓत - भूͧम 
तक पहुचँ / अͬधĒहण का 
तरȣका 

 सरकार से खरȣदा 
(एकमæुत /    

 èपçट शीष[क के 
साथ इÍछुक 
खरȣदार-इÍछुक 
ͪवĐेता लेनदेन 
के माÚयम से 
Ǔनजी तौर पर 
खरȣदȣ गई भूͧम  

 Ǔनजी पɪटा  
 èवाͧम×व/ͪवरासत 

मɅ ͧमले अÛय 
(कृपया ǓनǑद[çट 
करɅ) 
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(Ĥवत[कɉ के हè ता¢र) 

एतɮɮवारा यह Ĥमाͨणत ͩकया जाता है ͩक पǐरयोजना Ĥèतावक ɮवारा उपयु [È त ईएसडीडी ǐरपोट[ मɅ 

Ĥदान कȧ गई जानकारȣ को अधोहèता¢रȣ ɮवारा ͪवͬधवत ्जाँच/स×याͪपत ͩकया गया है और इसमɅ 

पया[Üत पया[वरण और सामािजक सुर¢ा उपाय पाए गए हɇ और इसͧलए ऋण Ĥदान करने पर ͪवचार 

ͩकया जा सकता है। 

 

दè तख़त देͨखए  : 
åयिÈत का नाम    : 
उपाͬध       : 
ͧसडबी शाखा का नाम : 
 

----------------------------------------------------------------------------------------------------------- 

 

 

ͧसडबी शाखा के उपयोग के ͧलए 

 

èवीकृत 

सशत[ अनुमोदन (शतɏ ǓनǑद[çट करɅ) 

èवीकृत नहȣ,ं उसके कारण 
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अनुलÊ नक  3- सव[ Ĥकाया[×मक (Đॉस-फंÈशनल) Ĥौɮयोͬगͩकयɉ कȧ सूची 

सभी औɮयोͬगक ¢ेğɉ मɅ नीचे उãलेख कȧ गई Ĥौɮयोͬगͩकयɉ का उपयोग ͩकया जाता है िजससे ऊजा[ 

द¢ता मɅ सुधार होता है और उसके पǐरणामèवǾप èवÍछƣर उ×पादन सुलभ होता है तथा इससे संसाधन 

द¢ता मɅ वɮृǑद होती है   फलत: Ēीनहाउस गैसɅ (जीएचजी) के उ×सज[न मɅ भी कमी आएगी और यह  

भारतीय लघु एवं मÚयम उɮयमɉ मɅ शमन और अनुकूलन पǐरयोजनाओं के ͪवƣपोषण (Financing 

Mitigation and Adaptation Projects - FMAP) संबंधी काय[Đम के उɮदेæय के अनुǾप हɇ। इन 

Ĥौɮयोͬगͩकयɉ के  तकनीकɉ का पया[वरणीय और सामािजक जोͨखम वगȸकरण इस दèतावेज़ मɅ उãलेख 

कȧ गई औɮयोͬगक ĤͩĐया पर Ǔनभ[र करेगा।  

इसके अलावा, यह उãलेख ͩकया जाना अपेͯ¢त है ͩक Ĥौɮयोͬगͩकयɉ का उपयोग एफ. एम. ए. 

पी.(FMAP) काय[Đम के तहत Ǔनधा[ǐरत ͩकए गए पाğ औɮयोͬगक ¢ेğɉ के पæच (बैकवड[) और अĒ 

(फॉरवड[) एकȧकरण वालȣ पǐरयोजनाओं के ͧलए भी ͩकया जाता है।  

उपयु [Èत के अलावा, यǑद पǐरयोजना मɅ शमन और अनकूुलन दोनɉ उपाय शाͧमल हɇ, तो पǐरयोजना मɅ 

शाͧमल करने और एफ. एम. ए. पी.(FMAP) काय[Đम के तहत जीसीएफ को ǐरपोट[ करने के उɮदेæय 

से इसे उͬचत Įेͨणयɉ मɅ वगȸकृत करना और उन पर लेबल लगाने का काय[ ͩकया जाएगा।  

एफ. एम. ए. पी.(FMAP) काय[Đम के तहत संदभा[धीन ¢ेğ सǑहत Ǔनàनͧलͨखत बहु  ¢ेğीय 

Ĥौɮयोͬगͩकयɉ को ͪवƣ पोͪषत ͩकया जाएगा। 

Đम सं  Ĥौɮयोͬगकȧ का नाम  
1 वेǐरएबल ŉȧÈवɅसी Ĝाइåस 
2 ऊजा[ द¢ Ěांसफाम[र  
3 ऊजा[ द¢ ÝलोरोसɅट लɇप  
4 कॉàपैÈट ÝलोरोसɅट लɇप  
5 धातु हैलाइɬस लɇप  
6 उÍच दबाव  सोͫडयम वाçप लɇप  
7 Ĥकाश उ×सज[क डायोड  
8 माइĐोĤोसेसर आधाǐरत इंटेͧलजɅट  Ǔनयंğण  
9 Ĥकाश åयवèथा के ͧलए ͪवशेष Ěांसफाम[र  
10 सवȾ èटेबलाइजर  
11 इलेÈĚॉǓनक बैलाèट  
12 ऊजा[ द¢ एयर कंĤसेर और Þलोअर  
13 ऊजा[ द¢ पंखे और पंप  
14 कैपेͧसटर  
15 èवचाͧलत पावर फैÈटर Ǔनयंğक  
16 मोटस[ के ͧलए सॉÝट èटाट[र  
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Đम सं  Ĥौɮयोͬगकȧ का नाम  
17 अͬधकतम मांग Ǔनयंğक / मैिÈसमम ͫडमांड कंĚोलर 
18 èवचाͧलत तापमान Ǔनयंğक  
19 हाई‑ŉȧÈवɅसी इंडÈशन हȣǑटंग 
20 हाई‑ŉȧÈवɅसी मेिãटंग फनȶस 
21 अ×यͬधक संवेदनशील और उƣरदायी आक[  भɪǑटया ँ 
22 उÍच काय[Ǔनçपादक  इलेÈĚोलाइǑटक भɪǑटया ँ 
23 ͪवɮयुत चुàबकȧय ͪवͩकरण  
24 ǒबजलȣ उ×पादन सुͪवधाओं के साथ सामाÛय इंसीनरेटर 
25 पɅच कंĤसेर  
26 कंÜयूटर डेèकटॉप आभासी मशीन  
27 कूͧलगं टावस[ (पीवीसी हनीकॉàब ͩफãस के साथ)  
28 चौड़ी बेãट वालȣ Ǔघसाई मशीन  
29 िèपंडल मोãडर  
30 ͪवͪवध-बोǐरगं मशीन  
31 ͪवसीकूलर    
32 रोबोट  आàस[  
33 ĤाकृǓतक गैस पर आधाǐरत इंजन जनरेटर  
34 सीएनसी राउटर  
35 थमȾèटेट Ǔनयंğण वालȣ वैÈयमू बनाने कȧ मशीन  
36 पावर‑पीसी कंĚोल सǑहत एज बɇडर िèĤंट 
37 उɮयम संसाधन Ǔनयोजन (ईआरपी) (पीपीजी मॉɬयलू के साथ)  
38 èवचाͧलत पुèतक ͧसलाई मशीन  
39 मÍछर Èवाइल उɮयोग के ͧलए टनल Ĝायर  
40 इंडÈशन लाइǑटंग  
41 èकाडा Ĥणालȣ  
42 ऊजा[ Ĥबंधन Ĥणालȣ  
43 वाटर-ɪयूब बॉयलर (पारंपǐरक èमोक-ɪयूब बॉयलर को बदलकर) 
44 कंडेनसेट ǐरकवरȣ एंड रȣसायकल ͧसèटम  
45 ऊजा[ द¢ बॉयलर   
46 ǐरÈयूपरेटर 
47 को‑जनरेशन 
48 हȣट  पंपस  
49 ऊजा[ द¢ Ĥशीतन Ĥणालȣ  
50 बॉयलर/भɪटȣ के ͧलए èवचाͧलत दहन Ǔनयंğण  
51 भɪटȣ के ͧलए पुनयȾजी बन[र  
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Đम सं  Ĥौɮयोͬगकȧ का नाम  
52 बॉयलरɉ के ͧलए हȣट ǐरकवरȣ ͧसèटम (ͧमतोपयोिजğ, एयर Ĥी-हȣटर)  
53 आउटडोर एयर इनटेक कंĚोल / वैǐरएबल एयर वॉãयूम / हȣट एÈसचɅजर  
54 ǒबजलȣ उ×पादन के ͧलए उÍच द¢ता वाला डीजी सेट (Ĥदषूण Ǔनयंğण एवं छतरȣ 

सǑहत कम Ƀधन कȧ खपत)  
55 अपͧशçट हȣट ǐरकवरȣ बॉयलर  
56 गम[ और ठंडे ͧसèटम के ͧलए थम[ल इÛसलुेशन  
57 डी‑éयूͧमͫडͩफकेशन Ĝायर 
58 ǒबिãडंग एनजȸ मैनेजमɅट ͧसèटम 
59 नगरपाͧलका ɮवारा ठोस अपͧशçट आधाǐरत ǒबजलȣ उ×पादन  
60 भवन ऊजा[ Ĥबंधन Ĥणालȣ (बीईएमएस) और कɅ Ǒġत सौर तापीय ऊजा[ (सीएसपी) 
61 पीएलसी के साथ बायोरेÈटर  
62 माइĐोĤोसेसर Ǔनयंğण के साथ बैͬचगं Üलांट  
63 पीएलसी से लसै वायर कंडेनसर वेिãडंग मशीन  
64 2èटेशन के èवत:  सतंुलन वालȣ पीएलसी से लैस यÈुत मशीन  
65 èटɇͫडगं सीम Ǿͩफंग एवं कͪवɍग 
66 ऊजा[ द¢ वायु संपीडक (एयर कंĤशेस[)  
67 èĐू कंĤेशस[ के ͧलए पǐरवत[नीय आवृͪ ƣ Ĝाइव  
68 संपीड़न एयर Ĝायर कȧ गमȸ (अवशोषक एयर Ĝायर को बदलकर) 
69 हाइĜोͧलक पावर पÈैस मɅ तेल पàप के ͧलए पǐरवत[नीय आवृͪ ƣ Ĝाइव  
70 ऊजा[ द¢ Ǔनकास पंखे  
71 ĤीहȣǑटंग भɪटȣ मɅ गम[ हवा पǐरसंचरण पंखे के ͧलए पǐरवत[नीय आवृͪ ƣ Ĝाइव 
72 एयर Ĥीहȣटर (भɪटȣ के ͧलए गैस अपͧशçट ऊषमा ǐरकवरȣ   
73 एंड फ़ॉम[र सǑहत सीएनसी कǑटंग मशीन 
74 पूण[ èवचाͧलत सीएनसी ǐरटन[ बɅडर  
75 èवचाͧलत ǐरगं साइिज़ंग एवं लोͫडगं मशीन  
76 सीएनसी वǑट[कल  मशीǓनगं सɅटर  
77 उÍच गǓत ͧमͧलगं के ͧलए गैर-लौह घटकɉ कȧ वÈैयूम होिãडंग  
78 सीएनसी को‑ऑͫड[नेट मेज़ǐरगं मशीन (सीएमएम) 
79 सीएनसी शाप[Ǔनगं एवं Ĥोफ़ाइल Ēाइंͫडगं, èवचाͧलत Ħोच शाप[Ǔनगं मशीन    
80 वेǐरएबल ĥȧÈवɅसी Ĝाइव (VFD) और रȣजेनरेǑटव Ħेͩकंग ͧसèटम से लसै टǓनɍग मशीन 

(लेथ)   
81 सवȾ इलेिÈĚक बुज[ पंच मशीन    
82 एĦैͧसव सहायता ĤाÜत हाई‑Ĥशेर वॉटर जेट कǑटंग 
83 इÛवट[र आधाǐरत वेिãडंग मशीन  
84 सीएनसी ÜलाÏमा काटने कȧ मशीन    
85 डबल पॉͧलͧशगं मशीन (इÛवट[र Ǔनयंğण के साथ) 
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Đम सं  Ĥौɮयोͬगकȧ का नाम  
86 Ĥेशर डाई कािèटंग मशीन  
87  पीएलसी Ǔनयंğण सǑहत समेी‑ऑटोमैǑटक ͪपलर टाइप हाइĜोͧलक हॉट मोिãडंग Ĥेस 
88 सीएनसी इलेÈĚॉǓनक िèĤंग कंĚोल मशीन  
89 डीजल बन[र के साथ पूरȣ तरह से èवचाͧलत हाइĜोͧलक हॉट चɇबर 
90 सतह ͩफǓनͧशगं और पॉͧलͧशगं के ͧलए रोटरȣ टेबल मशीन (इÛवट[र èपीड रेगलुशेन 

सǑहत) 
91 सीएनसी पंͬचगं बनाने कȧ मशीन 
92 ओपन बैक डबल Üवाइंट Ĥेस - पीएलसी Ǔनयंǒğत  
93 èवचाͧलत Ěांसफर  इकाई  
94 सीएनसी गाट[र िèĤंग बनाने वालȣ मशीन  
95 इलेÈĚो-हाइĜोͧलक सीएनसी पंͬचगं मशीन   
96 èवचाͧलत एनसी बɅͫडगं मशीन  
97 सɅसर ऑÈसी-ऊंचाई Ǔनयंğण (ओएचसी) और सɅसर ÜलाÏमा ऊंचाई Ǔनयंğण (पीएचसी) 
98 गैसीफायर आधाǐरत हȣट ĚȣटमɅट भɪठȤ  
99 इंसुलेटेड गेट बाइपोलर Ěांिजèटर आधाǐरत इÛवट[र  
100 ͧसलɅडर Þलॉक बोǐरगं और ͧमͧलगं मशीन (चर गǓत और चĐ Ǔनयंğण के साथ)  
101 डुÜलेÈस रोलर पॉͧलͧशगं मशीन  
102 नट बनाने वालȣ  मशीन  
103 दोहरा पाइप ͧसरा चàफǐरगं मशीन  
104 हेवी ɬयूटȣ Üलानो ͧमͧलगं मशीन (एसी वेǐरएबल Ĝाइव का उपयोग करके) 
105 हैवी ɬयूटȣ मãटȣ-कॉइल इलÈेĚोमÊैनेǑटक आयताकार चंक (वेǐरएबल कंĚोल यूǓनट 

सǑहत)  
106 हाइĜाͧलक ͧशयǐरगं सीएनसी (कंÜयूटर सॉÝटवेयर और ĤोĒाàड कमांɬस के जǐरए 

Ǔनयंǒğत ) मशीन  
107 लौ काटने कȧ मशीन सीएनसी (कंÜयूटर सॉÝटवेयर और ĤोĒाàड कमांɬस के जǐरए 

Ǔनयंǒğत )  
108 िèĤंग बनाने कȧ सीएनसी (कंÜयूटर सॉÝटवेयर और ĤोĒाàड कमांɬस के जǐरए 

Ǔनयंǒğत ) मशीन  
109 तार मोड़ने कȧ सीएनसी (कंÜयूटर सॉÝटवेयर और ĤोĒाàड कमांɬस के जǐरए 

Ǔनयंǒğत)मशीन  
110 3 कǑटंग हेड वाला Üलानो ͧमलर  
111 इलेÈĚो èथायी चु ंबकȧय - Üलेट हɇडͧलगं ͧसèटम  
112 इलेÈĚो èथायी चु ंबकȧय - टेलȣèकोͪपक èĤेडर बीम  
113 ͪवɮयुत èथायी चुंबकȧय - Ǒटिãटंग Üलेट हɇडͧलगं Ĥणालȣ  
114 इलेÈĚो èथायी चु ंबकȧय - ǒबलेट हɇडͧलगं मशीन  
115 मॉɬयूलर इलेÈĚो èथायी मÊैनेटस  
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Đम सं  Ĥौɮयोͬगकȧ का नाम  
116 बैटरȣ संचाͧलत इलÈेĚो èथायी चु ंबकȧय ͧलÝटर  
117 रेल मशीǓनगं के ͧलए हेवी ɬयूटȣ ईपीएम ͧसèटम 
118 फाèट मोãड Èलɇͪ पगं के ͧलए ईपीएम मॉɬयलू  
119 इलेÈĚो èथायी चु ंबकȧय चंÈस  
120 सीएमएम मशीन ( को‑ऑͫड[नेट मापने कȧ मशीन) 
121 23 और 4 आकार के होल ͫĜͧलगं एसपीएम वालȣ हाई èपीड सकु[ लर सॉइंग मशीन  
122 15 होल ͫĜͧलगं एसपीएम   
123 4 वे य ूͫĜͧलगं और फाइन बोǐरगं एसपीएम   
124 बहु िèपंडल ͫĜͧलगं हेड एसपीएम  
125 तीन ͪपलर ĤकृǓत कȧ  ͫĜͧलगं एसपीएम  
126 दो-तरफा फाइन बोǐरगं मशीन  
127 सीएनसी रोटरȣ Ĝा ɪयूब बɅडर  
128 इलेÈĚॉǓनक सवȾ  
129 सीएनसी èĚेटǓनगं और कǑटंग मशीन  
130 ͧलǓनयर एव ंरोटरȣ इंडेिÈसंग åयवèथा सǑहत ͧसगंल‑एिÈसस  
131 मरȣन इंजन    
132 पीएलसी Ǔनयंğण स ेलसै कॉन[र सफाई मशीन 
133 èवचाͧलत ͧसरा ͧमͧलगं मशीन  
134 èवचाͧलत Ǔनयंğण वालȣ Êलेिज़ंग बीड कǑटंग मशीन  
135 उÍच एãयूͧमना Ƀट अपवत[क  
136 सवȾ संचाͧलत िèĤंग कॉइͧलगं लेथ मशीन  
137 कोãड हेͫडगं मशीन   
138 सीएनसी एनĒेͪवगं मशीन   
139 ͪपक एंड Üलसे मशीन   
140 सीएनसी कटर एवं रोटरȣ  
141 रेͫडयल सीएनसी मãटȣ िèपंडल ͫĜͧलगं मशीन  
142 ͪवɮयुत Ǿप से गम[ नाइĚाइͫडगं भɪटȣ   
143 कैम मशीन  
144 Ěैवͧलगं‑हेड िÈलͩकंग मशीन 
145 एãयूͧमǓनयम Ĥोफाइͧलगं एÈसǫज़न मशीन (पीएलसी Ǔनयंǒğत के साथ चर पपंɉ का 

उपयोग करके हाइĜोͧलक) 
146 वीएफडी Ǔनयंğण के साथ ͧसगंल िèपंडल वǑट[कल होǓनगं मशीन 
147 Ǔतरछे बेड वाला सीएनसी लेथ  
148 पैनल कटर मशीन (पीएलसी Ǔनयंǒğत)  
149 इÛवट[र Ǔनयंǒğत सीएनसी मशीǓनगं कɅ ġ 
150 लेज़र कǑटंग मशीन   
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151 पीसने कȧ बेलनाकार मशीन (इÛवट[र Ǔनयंğण के साथ)  
152 सीएनसी उपकरण और कटर Ēाइंडर  
153 सीएनसी कॉलम मूͪवगं कȧ  ¢ैǓतजीय  मशीǓनगं सɅटर  
154 èवचाͧलत अंǓतम छोर कटर  
155 इंटरͧमÈस (वाटर कूãड रोटस[ के साथ)  
156 हाइĜोͧलक कोन Đशर 
157 5-अ¢ीय सीएनसी टूल और कटर Ēाइंͫडगं मशीन 
158 Ýलैट बेड सीएनसी चाक   
159 वǑट[कल èलाइͫडगं हेड मशीन  
160 ऑटो लोͫडगं और अनलोͫडगं सीएनसी मशीन चाल ूकरɅ  
161 वीएफडी Ǔनयंğण सǑहत इàĤेÊनेǑटंग Üलांट 
162 èवचाͧलत वÈैयूम Ĥेस  
163 पूण[ èवचाͧलत पॉͧलͧशगं मशीन (आवृͪ ƣ पǐरवत[क के साथ)  
164 ͪपãजर  मशीन  
165 हाइĜोͧलक पुलर (इलेÈĚॉǓनक Ǿप से Ǔनयंǒğत और Ħके हाइĜोͧलक डायनेमोमीटर के 

साथ)  
166 कÛवेयर ͧसèटम  
167 पॉͧलͧशगं चमकाने कȧ मशीन  
168 पीएलसी Ǔनयंğण सǑहत डाई कुशन एवं हाइĜोͧलक पावर पैक यÈुत हाइĜोͧलक डीप‑Ĝॉ 

Ĥेस 
169 सीम वेिãडंग मशीन (माइĐोĤोससेर आधाǐरत वेãड Ǔनयंğण के साथ)  
170 5 अ¢ यूǓनवस[ल ͧमͧलगं मशीन  
171 पीसी का उपयोग करके èवचाͧलत Ǔनयंğण के साथ मãटȣ-वायर कǑटंग मशीन  
172 फाइबर लेजर माͩकɍ ग ͧसèटम  
173 पीएलसी Ǔनयंğण के साथ गैपĥेम मकेैǓनकल Ĥेस  
174 Ǔनरंतर हाड[Ǔनगं और टɅपǐरगं लाइन भɪटȣ   
175 ɪयूब èĚेटǓनगं एंड कǑटंग मशीन पीएलसी से लैस है  
176 पीएलसी से लसै मोड़नेकȧ सपा[कार मशीन   
177 तार को दबाकर चपटा या पɪटȣ के Ǿप मɅ बदलने के ͧलए  ͧमल  
178 वीएफडी के साथ सीएनसी/पीएलसी आधाǐरत शीट मेटल रोͧलगं और फॉͧमɍग मशीन  
179 èपूͧलगं मशीनɅ (वेǐरएबल ĥȧÈवɅसी Ĝाइव कंĚोल के साथ)  
180 पीएलसी और वीएफडी Ǔनयंğण सǑहत उÍच गǓत वालȣ मेटल कǑटंग बɇड सॉ   
181 ऊजा[ और पǐरसंपͪƣ Ĥबंधन के ͧलए एआई एंड एमएल आधाǐरत आईओटȣ Üलेटफॉम[ 
182 भɪटȣ मɅ एयर Ĥी हȣटर और ĜाǓयगं बेड  
183 èवचालन और Ǔनयंğण Ĥणालȣ  
184 ͪवथǐरगं ĚÝस का èवचालन  
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185 बैक Ĥशेर टबा[इन  
186 बीईई 5 èटार रेटेड एसी  
187 बॉयलर के ͧलए दहन Ǔनयंğण Ĥणालȣ  
188 बॉयलर/जेट डाइंग मशीन मɅ कंडेनसेट ǐरकवरȣ ͧसèटम  
189 डेसीकɅ ट-आधाǐरत कूͧलगं ͧसèटम / डीईवीएपी (डेͧसकɅ ट एÛहांèड बाçपीकरण) एचवीएसी  
190 ͬचलर कंĤशेस[ के ͧलए ͫडसुपरहȣटर   
191 बॉयलर/थͧम[क Ýलुइड हȣटर मɅ इकोनॉमाइज़र 
192 इलेिÈĚक एनीͧलगं भɪटȣ   
193 इलेिÈĚक Ĝाई वैÈयमू पपं  
194 इलेिÈĚक एÈसǫज़न मेिãटंग  
195 इलेिÈĚक मेिãटंग भɪटȣ  
196 इलेिÈĚकल सवȾ Ĝाइव  
197 ऊजा[ द¢  ĦशरǑहत Ĥ×य¢  Ĥवाह (बीएलडीसी) वाला पंखा   
198 ऊजा[ द¢  पपं - 5 èटार रेǑटंग पपं   
199 ऊजा[ द¢  Ĥशीतन कंĤेसर  
200 ऊजा[ द¢   èĐू कंĤसेर  
201 ऊजा[ द¢ ɺबो Þयालर   
202 ऊजा[  ǐरकवरȣ वɅǑटलेशन (ईआरवी)  
203 ईटȣईकेआईएनए (औɮयोͬगकȧ Ĥयोजनɉ मɅ थम[ल ऊजा[ पुनĤािÜत के ͧलए हȣट पाइप 

तकनीक  Ĥणालȣ)  
204 औɮयोͬगक अनुĤयोगɉ मɅ एनीͧलगं गैस इंजन-आधाǐरत को-जेनरेशन तकनीक  
205 औɮयोͬगक अनुĤयोगɉ मɅ अनीͧलगं गैस-फायड[ भɪटȣ 
206 डबãयू एच आर ͧसèटम के साथ गैस से चलने वालȣ रȣहȣǑटंग भɪटȣ  
207 ͪवɮयुत अनुĤयोग के ͧलए गैसीफायर  
208 भ-ूजल İोत ताप पपं (जीएसएचपी)  
209 हɇगर शॉट Þलाèट मशीन  
210 हȣट एÈसचɅजर  
211 हȣट पंप  
212 ǒĦकेट से गम[ हवा जनरेटर  
213 हाइĜोजन से चलने वालȣ वाçप अवशोषण मशीन  
214 आईजीबीटȣ आधाǐरत इंडÈशन भɪटȣ  
215 आईजीबीटȣ आधाǐरत तापमान Ǔनयंğण  
216 इÛĥारेड (आईआर) हȣटर  
217 Ĥकाश उ×सज[क डायोड (एलईडी) Ĥकाश  
218 लाइट पाइप  
219 लो-Ēेड वेèट हȣट ǐरकवरȣ ͧसèटम  
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220 मैÊनेटोकैलोǐरक रेͩĥजरेटर  
221 यांǒğक वाçप पुनसɍपीडन (एमवीआर) बाçपीकरणकता[  
222 माइĐो टबा[इन  
223 मोटस[ (IE3 या IE4 या IE5)  
224 भɪटȣ को गम[ करने मɅ ऑÈसी-Ƀधन दहन  
225 पीयूएफ इÛसुलशेन  
226 उÍच या मÚयम तापमान वालȣ भɪǑटयɉ के ͧलए ǐरÈयपूरेǑटव बन[र  
227 उÍच तापमान भɪǑटयɉ के ͧलए रȣजेनेरेǑटव बन[र  
228 èथायी चु ंबक (पीएम) मोटर के साथ  èĐू कंĤसेर  
229 हामȾǓनÈस ͩफ़ãटर के साथ èटेǑटक ǐरएिÈटव पावर जनेरेटर  
230 भाप से चलने वाले ĚैÜस जाल Steam operated pumping traps 
231 कूͧलगं टॉवर फैन के ͧलए तापमान Ǔनयंğक  
232 थमȾ संपीड़न  
233 Ěाइ‑जनरेशन ,  
234 पǐरवत[नीय आवृͪ ƣ Ĝाइव (वीएफडी) 
235 एचवीएसी मɅ पǐरवत[नीय रेͩĥजरɅट Ĥवाह (वीआरएफ)  
236 ǒबजलȣ उ×पादन के ͧलए वेèट‑हȣट ǐरकवरȣ 
237 कॉàपैÈट èकैन ͫडिजटाइिज़ंग ͧसèटम  
238 पीएलसी और वीएफडी Ǔनयंğण के साथ मैकेǓनकल Ĥसे  
239 वीएफडी के साथ इलेिÈĚक ओवरहेड Ěैवͧलगं Đेन  
240 पीएलसी आधाǐरत पणू[ èवचाͧलत काटने कȧ मशीन  
241 पीएलसी आधाǐरत वǑट[कल बोǐरगं ͧमल  
242 सीएनसी सतहȣ Ēाइंडर मशीन  
243 हामȾǓनक ͩफãटर  
244 बैच भɪǑटयɉ के ͧलए ͧसरेͧमक फाइबर इÛसुलशेन 
245 टȣआईजी वेिãडंग मशीन (थाइǐरèटोराइÏड Ǔनयंğण का उपयोग करके)  
246 इÛĥारेड ͪवͩकरण  
247 गम[ पानी जनरेटर  
248 टÞयु [लेटर (गैस से चलने वाले बॉयलरɉ के ͧलए)  
249 वǑट[कल रोलर ͧमल (वीआरएम)  
250 वैकिãपक Ƀधन और कÍचे माल (एएफआर) का उपयोग  
251 ऊजा[ द¢ इàपेलर   
252 मीथेन कैÜचर तकनीक  
253 उÍच गǓत मोटर Ĝाइव के साथ भाप टरबाइन Ĝाइव का ĤǓतèथापन  
254 इलेिÈĚक वाहन और चािजɍग इंĥाèĚÈचर  
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255 ǒबजलȣ संयंğ मɅ कंडेनसर के ͧलए नैनो ͧमͬĮत सतह उपचार  
256 टॉरफेÈशन टेÈनोलॉजी  
257 मोड़ने कȧ सीएनसी मशीन  
258 ͬगयर हॉǒबगं सीएनसी मशीन  
259 पीसने कȧ सीएनसी मशीन  
260 सीएनसी हॉǐरज़ॉÛटल मशीǓनगं सɅटर 
261 सीएनसी मशीन (ͪवशेष Ĥयोजन मशीन)  
262 सीएनसी ͧमͧलगं एम/सी  
263 सीएनसी टन[-ͧमल सɅटर  
264 सीएनसी टरȶट  पंच मशीन  
265 सीएनसी वायर कट मशीन  
266 फॉͧलगं‑ͩफ़ãम इवैपोरेटर (लुǒĦकेǑटंग ऑयल का रȣ‑ǐरफाइǓनगं) 
267 वाइÜड ͩफãम बाçपीकरणकता[ (ͬचकनाई वाले तले का पुन: शोधन)  
268 फाइन Ēाइंͫडगं (सीबीएन सरफेस Ēाइंͫडगं मशीन)  
269 गैस या ऑयल से चलने  वालȣ Đूͧसबल मेिãटंग फनȶस  
270 सीएनसी वायर कट  
271 सीएनसी ͧमͧलगं  
272 सीएनसी लेथ  
273 गैस आधाǐरत जनरेटर सेट  
274 कàÜयूटरȣकृत èवचाͧलत इलेÈĚोÜलेǑटंग / जèता संयंğ  
275 हैवी ɬयूटȣ ¢ैǓतज मशीǓनगं कɅ ġ  
276 सीएनसी हाइĜोͧलक Ĥसे Ħेक  
277 èवचाͧलत इलÈेĚोèटैǑटक पाउडर कोǑटंग मशीन  
278 सीएनसी ͧमͧलगं मशीन - वǑट[कल मशीǓनगं सɅटर  
279 पीवीडी (मãटȣ-आक[  आयन) कोǑटंग मशीन  
280 सीएनसी 3 अ¢ हॉǒबगं मशीन  
281 सीलबंद  ÈवɅच भɪटȣ (थाइǐरèटर पावर कंĚोलर और पीएलसी का उपयोग)  
282 अपͧशçट हȣट ǐरकवरȣ ͧसèटम के साथ पɅट शॉप  
283 सीएनसी हाइĜोͧलक ͬगलोटȣन शीयǐरगं Ĥसे 
284 सीएनसी टरȶट पंच Ĥेस  
285 इंडोगैस जेनरेटर के साथ Ǔनरंतर गैस काब[राइिजंग फनȶस  
286 इलेÈĚॉǓनक िèĤंग कॉइͧलगं मशीनɅ  
287 सीएनसी ͬगयर शेͪवगं मशीन  
288 मीͫडयम ĥȧÈवɅसी एंड-बार हȣटर  
289 इलेिÈĚकल एनीͧलगं बोगी फनȶस  
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290 ͪपघलने और ͩफर से गम[ करने कȧ ĤͩĐया के ͧलए गैसीफायर  
291 रोटोबेरेटरȣ फनȶस  
292 एयरोसील डÈट सीͧलगं तकनीक  
293 ईसीबीसी/इको-Ǔनवास संǑहता के ͧलए ऊजा[ द¢  Ĥौɮयोͬगकȧ  
294 रेͫडएंट कूͧलगं  
295 वीएएम ͬचलर  
296 उÍच द¢ता वाला èवचाͧलत दरवाजा  
297 उÍच द¢ता वाला èवचाͧलत घूमने वाला दरवाजा / ǐरवॉिãवंग डोर 
298 वुडी टेÈसटाइल इÛसुलेटर  
299 भवन Ǔनमा[ण उपकरण के गमȸ इÛसलुशेन Ĥदश[न मɅ वɮृͬध मɅ योगदान देने वालȣ 

अÛय Ǔनमा[ण सामĒी  
300 खोखल ेशीष[क मशीन  
301 सेमी कवर के साथ हेͫडगं मशीन  
302 काब[न फाइबर फैन  
303 हाइĜोͧलक युÊमन  
304 सीएनसी आधाǐरत ͬगयर परȣ¢क  
305 कÛवेयरȣकृत पाउडर कोǑटंग Èयोǐरगं ओवन  
306 ऊजा[ द¢ एयर कंडीशनर  
307 ऊजा[ द¢ रेͩĥजरेटर (उÍच द¢ता कंĤसेर, बेहतर इÛसलुेशन और सटȣक तापमान और 

ऊजा[ द¢ता मɅ सुधार के ͧलए डीĥॉèट तंğ)  
308 वाçप अवशोषण Ĥशीतन  
309 इंडोगैस जेनरेटर के साथ Ǔनरंतर गैस काब[राइिजंग फनȶस  
310 इलेÈĚॉǓनक िèĤंग कॉइͧलगं मशीनɅ  
311 ऊजा[‑बचत बढ़ाने वाले उपकरण, मशीनरȣ एवं Ǔनमा[ण सामĒी 
312 हȣट ǐरÈलेम वɅǑटलेशन/एयर कंडीशǓनगं ͧसèटम  
313 उÍच द¢ता एèकेलेटर  
314 गैर काब[Ǔनक कपड़ा इÛसलुेटर  
315 फॉͧमɍग Üलािèटक इंसुलेटर  
316 ऊçमा‑रोधक ओपǓनगं सामĒी   
317 एयर सीͧलगं समथ[न सामĒी  
318 हȣट एÞजॉǒबɍग Êलास / कम उ×सज[न Êलास (ͪवडंो पैनल)  
319 सामाÛय अपͧशçट उपचार संयंğ  
320 मशीन ͩफÈèड-ͩफãम बायो ǐरएÈटर ईटȣपी  
321 मेàĦेन बायो ǐरएÈटर ईटȣपी  
322 èवचाͧलत èवचाͧलत कॉइल वाइंͫडगं मशीन  
323 वैÈयूम संसेचन संयंğ  
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Đम सं  Ĥौɮयोͬगकȧ का नाम  
324 अध[ èवचाͧलत Ĥसे  
325 èवचाͧलत सीएनसी कोर काटने कȧ मशीन  
326 कàÜयूटरȣकृत Ǔनयंğण के साथ हाय èपीड Ĥेͧसजन पावर  
327 वैÈयूम संसेचन/इàĤÊेनेटेड  संयंğ  
328 èवचाͧलत/सीएनसी कॉइल वाइंͫडगं मशीन  
329 तापमान Ǔनयंğण कर सुखाने का ओवन  
330 अनाकार धात ुकोर Ěांसफाम[र  
331 सीएनसी कोर काटने कȧ मशीन 
332 ĤाकृǓतक गैस आधाǐरत ओवन  
333 माइĐोĤोसेसर आधाǐरत इलेिÈĚक फनȶस  
334 ÜलाÏमा कǑटंग इÛवट[र  
335 कैटेͧलǑटक इनेमͧलगं मशीन 
336 तापमान Ǔनयंğण, Ĥी-हȣǑटंग, गǓत Ǔनयंğण के साथ एÈसǫडर  
337 बॉयलर दहन द¢ता मɅ सुधार के ͧलए एफडी फैन पर एÈसÜलेट  
338 सौर पीवी मॉɬयूल और अध[/èवचाͧलत सौर पीवी मॉɬयलू ͪवǓनमा[ण लाइन  
339 आईजीबीटȣ आधाǐरत वेिãडंग मशीन  
340 पवन चिÈकया ं 
341 सौर फोटोवोिãटक  
342 माइĐो हाइĜो  
343 बायोमास/खोई (गैसीफायर या को‑जनरेशन )  
344 सोलर वॉटर हȣटर  
345 ͪवडं वɅǑटलेटर (ͪवडं पावड[ एÊजॉèट फैन)  
346 सौर ऊजा[ इनवट[र  
347 नवीकरणीय ऊजा[ आधाǐरत èटȣम बॉयलर  
348 अवͧशçट åयु×पÛन Ƀधन (आरडीएफ) आधाǐरत ͪवɮयतु उ×पादन संयंğ  
349 पावरलसे स वɅǑटलेटर  
350 कैिÜटव और गैर-कैिÜटव दोनɉ उɮदेæयɉ के ͧलए नवीकरणीय ऊजा[ पǐरयोजनाए ं(सौर, 

पवन, बायोमास आǑद)  
351 कंĤेèड बायोगैस पǐरयोजनाओं सǑहत अपͧशçट से ऊजा[ पǐरयोजनाए ं 

 

नोट- (i) उपयु [Èत सूची सांकेǓतक है और पणू[ नहȣ ंहै; एई ɮवारा अǓतǐरÈत Ĥौɮयोͬगͩकयɉ/मशीनɉ पर 

केवल ͪवƣ पोषण के ͧलए ͪवचार ͩकया जा सकता है, जहां वे एफ. एम. ए. पी.(FMAP) के अनुमोǑदत 

दायरे और पाğता मानदंडɉ के भीतर हɇ और ईएसएमएस के अनुसार जांच और वगȸकृत ͩकए गए हɇ, 

और लाग ूई एंड एस मानकɉ का अनपुालन करते हɇ।  
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(ii) ताͧलका मɅ दशा[ई गई Ĥौɮयोͬगकȧ/ĤͩĐया कȧ Įेणी ͪवͧशçट जोͨखम Ĥोफ़ाइल को दशा[ती है। जहा ं

उसी तकनीक को (ए) एक नए èथान मɅ ͪवèतार/आधुǓनकȧकरण करने वाले Ħाउनफȧãड उɮयम, (बी) 

एक Ēीनफȧãड उɮयम, या (सी) एक ऑफ-साइट आरई/ईई पǐरयोजना के Ǒहèस ेके Ǿप मɅ Ĥèताͪवत 

ͩकया गया है, समĒ उप-पǐरयोजना का अंǓतम वगȸकरण ईएसडीडी और साइट/कानूनी èĐȧǓनगं के 

ɮवारा Ǔनधा[ǐरत ͩकया जाएगा। ऐस ेमामलɉ मɅ, उप-पǐरयोजना को Įेणी बी के Ǿप मɅ वगȸकृत ͩकया 

जाए, जहा ंभूͧम स ेसंबंͬधत, बैठने, सामुदाǓयक èवाèØय और सुर¢ा, या अÛय साइट-ͪवͧशçट जोͨखमɉ 

का मूãयांकन मÚयम, साइट-ͪवͧशçट और Ĥबंधनीय के Ǿप मɅ ͩकया गया है। 

 

 

********** 


