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अèवीकरण(Disclaimer): 

यह ईएसआईए/ईएसएमपी दèतावेज़ मूल अंĒेज़ी संèकरण का सावधानीपूव[क एवं आशय-आधाǐरत Ǒहदंȣ अनुवाद 
है, िजस ेकेवल सुͪवधा, संदभ[ एवं åयापक समझ के उɮदेæय से Ǒहदंȣ मɅ Ĥèतुत ͩकया गया है। सभी यथासभंव 
Ĥयास ͩकए गए हɇ ͩक अनुवाद तकनीकȧ, कानूनी तथा नीǓतगत आशयɉ के अनुǾप रहे। तथाͪप, ͩकसी भी Ĥकार 
कȧ åयाÉया, असंगǓत, अèपçटता या ͪववाद कȧ िèथǓत मɅ मूल अंĒेज़ी संèकरण हȣ Ĥामाͨणक, बाÚयकारȣ एवं 
अंǓतम माना जाएगा, और उसी के आधार पर सभी Ǔनण[य एवं Ǔनपटान ͩकए जाएंगे। 
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खंड 1: 
1. पया[वरणीय एवं सामािजक Ĥभाव आकलन (ईएसआईए) 

1.1 काय[कारȣ सारांश 

1.1.1 पǐरयोजना गǓतͪवͬधयɉ से संबंͬधत ¢ेğ का अवलोकन एवं इसका उɮदेæय 

भारत का Ƀट भɪठा उɮयोग एक शताÞदȣ परुाना, Įम-Ĥधान ͪवǓनमा[ण ¢ेğ है, जो देश के Ǔनमा[ण एवं अवसरंचना 
ͪवकास मɅ आज भी कɅ ġȣय भूͧमका Ǔनभा रहा है। यह ͪवæव के सबसे बड़े Ƀट उ×पादक ¢ेğɉ मɅ से एक है, जहा ँ
देशभर मɅ फैले 100,000 से अͬधक भɪठɉ से अनुमाǓनत 150–200 अरब Ƀटɉ का वाͪष[क उ×पादन होता है। यह 
¢ेğ लगभग 10 ͧमͧलयन Įͧमकɉ को Ĥ×य¢ एवं अĤ×य¢ रोजगार Ĥदान करता है, िजनमɅ बड़ी संÉया मौसमी 
Ĥवासी Įͧमकɉ कȧ है, और Ĥ×येक वष[ लगभग 25 ͧमͧलयन टन कोयले कȧ खपत करता है। इस कारण यह 
भारत के सबस ेअͬधक ऊजा[ खपत करने वाल ेलघु उɮयोगɉ मɅ से एक है।1 

उ×पादन पर पारंपǐरक Ĥौɮयोͬगͩकयɉ, जैसे िèथर ͬचमनी बुãस ĚɅच भɪठा (एफसीबीटȣके), का Ĥभु×व है, जो कुल 
उ×पादन का अͬधकाशं Ǒहèसा Ĥदान करते हɇ। इन भɪठɉ कȧ ऊजा[ द¢ता कम होती है, कोयले कȧ खपत अͬधक 
होती है तथा कणीय पदाथ[, सãफर ऑÈसाइड, नाइĚोजन ऑÈसाइड और Ýलाई ऐश का अ×यͬधक उ×सज[न होता 
है। यह उɮयोग मुÉयतः अनौपचाǐरक है और छोटे तथा मÚयम उɮयम (एसएमई) उ×पादन कȧ रȣढ़ हɇ; इनकȧ 
ͪवƣ, Ĥौɮयोͬगकȧ तक पहु ँच अÈसर सीͧमत रहती है और ये Ǔनयामक कȧ Ǔनगरानी स ेछूट जाते हɇ। 

भारत का Ƀट ¢ेğ भɪठɉ के Ĥकार, उ×पाद कȧ गुणवƣा और उ×पादन मानकɉ कȧ ͸िçट स े ͪवͪवध है। जहा ँ
पारंपǐरक ठोस ͧमɪटȣ कȧ Ƀटɉ का वच[èव है, वहȣं िजग-जैग भɪठɉ, वǑट[कल शाÝट भɪठɉ और हाइǒĦड हॉफमैन 
भɪठɉ जैसी èवÍछ Ĥौɮयोͬगͩकयɉ मɅ ǽͬच बढ़ रहȣ है। इन ͪवकãपɉ कȧ ऊजा[ द¢ता बेहतर होती है और उ×सज[न 
कम होता हɇ। नीǓतगत पहलɉ तथा अंतरराçĚȣय ͪवकास काय[Đमɉ के समथ[न स ेइन आधुǓनक ͪवकãपɉ का Ĥयोग 
धीरे-धीरे बढ़ रहा है। 

यह ¢ेğ घरेलू Ǔनमा[ण मांग को पूरा करने मɅ मह×वपणू[ भूͧमका Ǔनभाता है, लेͩकन वायु Ĥदषूण और Ēीनहाउस 
गैस उ×सज[न मɅ इनकȧ Ǒहèसेदारȣ भी उãलेखनीय है। èवÍछ Ĥौɮयोͬगͩकयɉ कȧ ओर संĐमण से कोयले कȧ खपत 
मɅ 20–30 ĤǓतशत तक कमी और कणीय उ×सज[न मɅ ͬगरावट कȧ संभावना है, िजससे यह उɮयोग भारत के 
åयापक सतत ͪवकास एवं जलवायु लêयɉ के अनुकूल बन सकता है। 

चुनौǓतयाँ एवं रणनीǓतक मुɮदे 

 ऊजा[ अ¢मता एवं उ×सज[न: पारंपǐरक भɪठे बहु त अͬधक कोयले कȧ खपत करते हɇ और बड़ी माğा मɅ 
Ĥदषूक उ×सिज[त करते हɇ, िजससे वायु गुणवƣा एवं जलवायु Ĥभाͪवत होती है। 

 Įͧमक पǐरिèथǓतयाँ: Įͧमकɉ को धलू के संपक[ , ताप के तनाव और असरुͯ¢त काय[ वातावरण जैस े
åयावसाǓयक जोͨखमɉ का सामना करना पड़ता है तथा सुर¢ा×मक उपकरणɉ तक उनकȧ पहु ँच सीͧमत 
होती है। 

 
1 èवÍछ वायु काय[बल (सीएटȣएफ),2012, “भारत मɅ èवÍछतर Ƀट उ×पादन के ͧलए योजना”. सीएटȣएफ, 
 https://cdn.catf.us/wp-
content/uploads/2019/10/21093607/Brick_Kilns_Performance_Assessment.pdf?_gl=1*16buq3n*_ga*ND
k3NzA1OTA0LjE3Njk2NzAyMTQ.*_ga_88025VJ2M0*czE3Njk2NzAyMTMkbzEkZzAkdDE3Njk2NzAyMTckajY
wJGwwJGgw*_gcl_au*MzYxMTEwNTQ2LjE3Njk2NzAyMTg. 
 

https://cdn.catf.us/wp-
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 Ǔनयामकȧय Ĥवत[न: कमजोर अनुपालन Ǔनगरानी और अनौपचाǐरक सचंालन के कारण आधुǓनकȧकरण 
तथा èवÍछ Ĥौɮयोͬगͩकयɉ को अपनाने मɅ बाधा आती है। 

 Ĥौɮयोͬगकȧ सĐंमण: यɮयͪप èवÍछ भɪठɉ के ͫडजाइन उपलÞध हɇ, ͩफर भी एमएसएमई ɮवारा बड़ े
पैमाने पर उÛहɅ अपनाने के ͧलए ͪवƣपोषण, जागǾकता और तकनीकȧ ¢मता से संबंͬधत बाधाओं का 
सामना करना पड़ता है। 

 

एमएसएमई का अथ[ सूêम, लघु और मÚयम उɮयम है। इन åयवसायɉ का वगȸकरण संयंğ एवं मशीनरȣ/उपकरण 
मɅ Ǔनवेश तथा वाͪष[क कारोबार के आधार पर ͩकया जाता है। एमएसएमई वगȸकरण ͪवǓनमा[ण और सेवा, दोनɉ 
¢ेğɉ पर लागू होता है। 

वगȸकरण Ǔनàनͧलͨखत पर आधाǐरत है: 

 संयंğ एवं मशीनरȣ मɅ Ǔनवेश (भूͧम/भवन को छोड़कर) 
 वाͪष[क कारोबार 

सभी राͧशयाँ भारतीय ǽपये (₹) मɅ 
Įेणी Ǔनवेश सीमा कारोबार सीमा 
सूêम ₹2.5 करोड़ तक ₹10 करोड़ तक 
लघ ु ₹25 करोड़ तक ₹100 करोड़ तक 
मÚयम ₹125 करोड़ तक ₹500 करोड़ तक 

 

इससे उɮयोगɉ को Ĥाथͧमकता ऋण, सरकारȣ योजनाओं और सिÞसडी तक पहु ँच सकने मɅ सहायता ͧमलती है। 

भारत मɅ Ĥमुख Ƀट भɪठा Èलèटर2 

भारत मɅ Ƀट भɪठा उ×पादन कȧ ͪवशेषता ¢ेğीय Èलèटरɉ से है, जहाँ अनेक Ǔनमा[ता और संबɮध आपूǓत[कता[ 
भौगोͧलक Ǿप से कɅ Ǒġत हɇ। समी¢ काय[Đमɉ के अंतग[त इन Èलèटरɉ का ऊजा[ मानͬचğण ͩकया गया है: 

1. पंजाब Ƀट भɪठा: पंजाब भारत के Ĥमुख Ƀट उ×पादक राÏयɉ मɅ से एक है। यहा ँलुͬधयाना, मोगा, ͩफरोजपुर 
और जालधंर के Èलèटरɉ मɅ लगभग 3,300 भɪठे हɇ, जो ĤǓतवष[ लगभग 19 अरब Ƀटɉ का उ×पादन करत े
हɇ। अͬधकाशं इकाइयɉ मɅ हाथ से ढलाई और पारंपǐरक बुãस ĚɅच भɪठɉ (बीटȣके) का उपयोग होता है, जबͩक 
कुछ इकाइयɉ ने िजग-जैग Ĥौɮयोͬगकȧ अपनाई है। कोयला और बायोमास मुÉय Ƀधन हɇ तथा कुल ऊजा[ 
उपयोग लगभग 1.5 ͧमͧलयन टȣओई ĤǓत वष[ है। ¢ेğ मɅ ठोस Ƀटɉ का उ×पादन Ĥमुख है और ससंाधन-द¢ 
Ƀटɉ को सीͧमत Ǿप स ेअपनाया गया है। इसका ĤǓतǓनͬध×व पंजाब ǒĦक ͩकãन ओनस[ एसोͧसएशन और 
एआईबीटȣएमएफ जसैे संघ करते हɇ।  

2. लुͬधयाना (पंजाब): लुͬधयाना मɅ लगभग 330 Ƀट भɪठे हɇ, िजनमɅ लगभग सभी िèथर-ͬचमनी बीटȣके का 
उपयोग करते हɇ और कुछ ने िजग-जैग फायǐरंग अपनाई है। उ×पादन हाथ से और मौसमी Ǿप से (जनवरȣ–
जून) होता है तथा ͧमɪटȣ स ेपकाई गई ठोस Ƀटɉ पर कɅ Ǒġत है। औसत भɪठा ¢मता लगभग 40,000 Ƀट 
ĤǓतǑदन है। ऊजा[ खपत अͬधक है; पकȧ हु ई Ƀट के ͧलए अनुमाǓनत ͪवͧशçट ऊजा[ उपयोग 1.27 एमजे/ͩकĒा 
है, जबͩक इçटतम èतर 0.9–1.2 एमज/ेͩकĒा होना चाǑहए, जो द¢ता सुधार कȧ पया[Üत गु ंजाइश दशा[ता है। 
कोयला मुÉय Ƀधन है और वाͪष[क ऊजा[ उपयोग लगभग 243,000 टन है। Èलèटर को लुͬधयाना ǒĦक 
ͩकãन एसोͧसएशन और पंजाब ǒĦक ͩकãन ओनस[ एसोͧसएशन जसैे संघɉ का समथ[न ĤाÜत है। 

3. हǐरयाणा Ƀट Èलèटर: हǐरयाणा एक Ĥमुख Ƀट उ×पादक राÏय है, जहाँ झÏजर, सोनीपत, फरȣदाबाद और 
अंबाला जसैे Èलèटरɉ मɅ लगभग 2,800 भɪठे कɅ Ǒġत हɇ। उ×पादन मुÉयतः हाथ से होता है, हालांͩक कुछ 

 
2 एमएसएमई मğंालय, भारत सरकार, 2016, “समी¢ा”, एमएसएमई मंğालय, भारत सरकार, 
https://www.sameeeksha.org/index.php?option=com_content&view=article&id=218&Itemid=499 

https://www.sameeeksha.org/index.php?option=com_content&view=article&id=218&Itemid=499
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इकाइयाँ एÈसǫडर का उपयोग करती हɇ। फायǐरंग मɅ बुãस ĚɅच भɪठɉ (बीटȣके) का Ĥभु×व है और िजग-जैग 
Ĥौɮयोͬगकȧ सीͧमत Ǿप से अपनाई गई है। राÏय मɅ ĤǓतवष[ लगभग 14 अरब Ƀटɉ का उ×पादन होता है, 
िजनमɅ मुÉयतः ठोस ɃटɅ तथा कुछ ससंाधन-द¢ ɃटɅ जसैे ǓछǑġत और खोखले Þलॉक शाͧमल हɇ। कोयला और 
बायोमास मुÉय Ƀधन हɇ तथा कुल ऊजा[ खपत लगभग 1.12 ͧमͧलयन टȣओई ĤǓत वष[ है। ¢ेğ का 
ĤǓतǓनͬध×व हǐरयाणा ǒĦक ͩकãन ओनस[ एसोͧसएशन और एआईबीटȣएमएफ करते हɇ। 

4. लखनऊ Ƀट Èलèटर (उƣर Ĥदेश): लखनऊ मɅ लगभग 230 Ƀट भɪठे हɇ, िजनमɅ लगभग सभी िèथर-ͬचमनी 
बीटȣके का उपयोग करते हɇ और लगभग 10 इकाइयɉ ने िजग-जैग फायǐरंग अपनाई है। उ×पादन हाथ स े
और मौसमी (जनवरȣ–जून) है तथा ͧमɪटȣ से पकाई गई ठोस Ƀटɉ पर कɅ Ǒġत है। औसत भɪठा ¢मता 27,000 
Ƀट ĤǓतǑदन है। Èलèटर ĤǓतवष[ लगभग 4.8 ͧमͧलयन Ƀटɉ का उ×पादन करता है और लगभग 108,000 
टȣओई ऊजा[ कȧ खपत करता है, िजसका मुÉय İोत कोयला है। भɪठे Èलास-1, Èलास-2, Èलास-3, तामड़ा, 
कालȣ पेटȣ और टुकड़ा जसैी ͪवͧभÛन Įेͨणयɉ कȧ ɃटɅ उपलÞध कराते हɇ तथा इÛहɅ लखनऊ ǒĦक ͩकãन 
एसोͧसएशन का समथ[न ĤाÜत है। 

5. गाजीपुर Ƀट Èलèटर (उƣर Ĥदेश): गाजीपुर एक मह×वपूण[ Ƀट ͪवǓनमा[ण कɅ ġ है, जहाँ लगभग 480 इकाइया ँ
हɇ, िजनमɅ से 2017–18 मɅ 380 पǐरचालन मɅ थी।ं लगभग सभी भɪठे बीटȣके का उपयोग करते हɇ, हालांͩक 
कुछ ने िजग-जैग फायǐरंग अपनाई है। उ×पादन हाथ स ेहोता है और ͧमɪटȣ से पकाई गई ठोस Ƀटɉ पर 
कɅ Ǒġत है। औसत भɪठा ¢मता 25,000 Ƀट ĤǓतǑदन है। Èलèटर ĤǓतवष[ 302,000 टन से अͬधक कोयल े
कȧ खपत करता है, जो लगभग 181,600 टȣओई के बराबर है; तापीय ऊजा[ का उपयोग लगभग 100 ĤǓतशत 
है। एआईबीटȣएमएफ, इंट Ǔनमा[ता पǐरषद और गाजीपरु जनपद Ƀट Ǔनमा[ता सͧमǓत जसैे संघɉ के समथ[न स े
यहाँ जनवरȣ से जून तक मौसमी उ×पादन होता है। 

6. ǒबहार Ƀट Èलèटर: ǒबहार भारत के सबसे बड़े Ƀट उ×पादक राÏयɉ मɅ से एक है। यहाँ लगभग 6,600 भɪठे 
हɇ, जो ĤǓतवष[ लगभग 19.7 अरब Ƀटɉ का उ×पादन करते हɇ। उ×पादन मुÉयतः हाथ स ेहोता है, हालांͩक 
कुछ इकाइयाँ एÈसǫडर का उपयोग करती हɇ। फायǐरंग मुÉयतः बीटȣके के माÚयम से होती है, जबͩक िजग-
जैग और वǑट[कल शाÝट ǒĦक ͩकãन (वीएसबीके) Ĥौɮयोͬगͩकयɉ को सीͧमत Ǿप से अपनाया गया है। कोयला 
और बायोमास मुÉय Ƀधन हɇ तथा कुल ऊजा[ खपत लगभग 2.6 ͧमͧलयन टȣओई ĤǓत वष[ है। ¢ेğ का 
ĤǓतǓनͬध×व ǒबहार ǒĦक मैÛयुफैÈचरस[ एसोͧसएशन और एआईबीटȣएमएफ करते हɇ। 

7. रांची Ƀट Èलèटर (झारखंड): राचंी मɅ लगभग 200 Ƀट भɪठे हɇ, िजनमɅ सभी िèथर-ͬचमनी बीटȣके का उपयोग 
करते हɇ और हाथ से ͧमɪटȣ से पकाई गई ठोस Ƀटɉ का उ×पादन करते हɇ। औसत भɪठा ¢मता लगभग 
15,000 Ƀट ĤǓतǑदन है तथा सचंालन ĤǓतवष[ सात महȣने (Ǒदसंबर–जून) चलता है। कोयला मुÉय Ƀधन है 
और सहायक कायɟ के ͧलए डीजल का उपयोग ͩकया जाता है। कुल ऊजा[ खपत लगभग 91,600 टȣओई ĤǓत 
वष[ है। वाͪष[क उ×पादन लगभग 3.2 ͧमͧलयन Ƀटɉ का अनुमाǓनत है और Èलèटर का ĤǓतǓनͬध×व राचंी 
ǒĦक फȧãɬस ओनस[ एसोͧसएशन करता है। 

8. महाराçĚ Ƀट Èलèटर: महाराçĚ एक Ĥमुख Ƀट उ×पादक राÏय है, जहाँ लगभग 17,000 भɪठे ĤǓतवष[ करȣब 
28 अरब Ƀटɉ का उ×पादन करत ेहɇ। उ×पादन मुÉयतः हाथ से होता है, हालांͩक कुछ इकाइया ँएÈसǫडर का 
उपयोग करती हɇ। फायǐरंग मɅ Èलैàप भɪठɉ और बुãस ĚɅच भɪठɉ (बीटȣके) का Ĥभु×व है। ¢ेğ अ×यͬधक 
ऊजा[-Ĥधान है और ĤǓतवष[ लगभग 2.1 ͧमͧलयन टȣओई ऊजा[ कȧ खपत करता है, िजसमɅ कोयला और 
बायोमास मुÉय Ƀधन हɇ। ठोस ɃटɅ Ĥमुख उ×पाद हɇ तथा उɮयोग का ĤǓतǓनͬध×व महाराçĚ ǒĦक ͩकãन 
मैÛयुफैÈचरस[ एसोͧसएशन और एआईबीटȣएमएफ करते हɇ। 

9. आंĢ Ĥदेश Ƀट Èलèटर: आंĢ Ĥदेश मɅ लगभग 8,000 Ƀट भɪठे हɇ, जो ĤǓतवष[ 9.3 अरब Ƀटɉ का उ×पादन 
करते हɇ। यहाँ हाथ से और मशीनीकृत, दोनɉ Ĥकार कȧ ढलाई ĤͩĐयाएँ अपनाई जाती हɇ। ͧमɪटȣ को अÈसर 
दरूèथ İोतɉ स ेलाकर èथल पर ͧमलाया जाता है तथा Èलैàप भɪठे और बीटȣके Ĥमखु फायǐरंग Ĥौɮयोͬगͩकया ँ
हɇ। कोयला और बायोमास मुÉय Ƀधन हɇ तथा कुल ऊजा[ खपत लगभग 1.37 ͧमͧलयन टȣओई ĤǓत वष[ है। 
¢ेğ मुÉयतः ठोस Ƀटɉ के उ×पादन मɅ सलंÊन है और इसका ĤǓतǓनͬध×व एआईबीटȣएमएफ करता है। 
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10. तͧमलनाडु Ƀट Èलèटर: तͧमलनाडु दͯ¢ण भारत के सबसे बड़ ेɃट उ×पादक राÏयɉ मɅ से एक है। यहा ँलगभग 
66,000 भɪठे ĤǓतवष[ 12 अरब Ƀटɉ का उ×पादन करत ेहɇ। उ×पादन मɅ हाथ स ेतथा मशीनीकृत ढलाई दोनɉ 
का उपयोग होता है, जबͩक Èलैàप भɪठे और बीटȣके मुÉय फायǐरंग Ĥौɮयोͬगͩकयाँ हɇ। कोयला और बायोमास 
Ĥमुख Ƀधन हɇ तथा वाͪष[क ऊजा[ खपत लगभग 1.5 ͧमͧलयन टȣओई है। ठोस Ƀटɉ का वच[èव है, हालांͩक  
 
 
राÏय के दͯ¢णी भाग मɅ कंĐȧट Þलॉकɉ कȧ लोकͪĤयता लगातार बढ़ रहȣ है। उɮयोग का ĤǓतǓनͬध×व 
तͧमलनाडु चɇबर ऑफ ǒĦक मैÛयुफैÈचरस[ एसोͧसएशन और एआईबीटȣएमएफ करते हɇ। 

11. मालरू Ƀट Èलèटर (कना[टक): बɅगलुǽ के Ǔनकट मालरू डाउनĜाÝट भɪठɉ का भारत का सबसे बड़ा कɅ ġ है। 
यहाँ लगभग 620 इकाइयाँ ͧमɪटȣ से पकाई गई ठोस Ƀटɉ का उ×पादन करती हɇ तथा बड़े हॉफमैन भɪठɉ मɅ 
संसाधन-द¢ ɃटɅ (आरईबी) बनाई जाती हɇ। डाउनĜाÝट भɪठे छोटे, हाथ से सचंाͧलत और अपे¢ाकृत कम द¢ 
होते हɇ; 8-Ǒदवसीय चĐ मɅ औसत बैच ¢मता 35,000 Ƀटɉ कȧ है, जबͩक हॉफमैन भɪठे Ǔनरंतर संचालन 
वाले और अͬधक ऊजा[-द¢ हɇ। Èलèटर मɅ ĤǓतवष[ लगभग 70,600 टन Ƀधन कȧ खपत होती है, मुÉयतः 
नीलͬगरȣ कȧ टहǓनयɉ और जलावन लकड़ी से, तथा यहाँ स ेपूरे वष[ बɅगलुǽ को Ƀटɉ कȧ आपूǓत[ होती है। 
इसका ĤǓतǓनͬध×व मालूर ǒĦक ͩकãन एसोͧसएशन करता है और एमएसएमई-डीआई बɅगलुǽ से समथ[न 
ͧमलता है। 
 

नोट: ऊपर दȣ गई Èलèटर सचूी सांकेǓतक है और संपणू[ नहȣं है ; एफएमएपी के अंतग[त ͪवƣपोषण के ͧलए 
काया[Ûवयन एजɅसी ɮवारा अǓतǐरÈत Èलèटर जोड़े जा सकत ेहɇ। 
 

1.1.2 भारतीय पǐरĤेêय मɅ Ƀट भɪठा उɮयोग कȧ ĤͩĐया3 
  

 
ĤͩĐया Ĥवाह पारंपǐरक ͧमɪटȣ कȧ Ƀटɉ (क) और Ýलाई ऐश Ƀटɉ (ख) दोनɉ के Ǔनमा[ण को दशा[ता है। ĤͩĐया 
कÍच ेमाल कȧ खरȣद और तैयारȣ स ेशुǾ होकर Ƀट कȧ ढलाई, ͧमĮण और आकार देने तक जाती है। इसके बाद 

 
3 शिÈत फाउंडशेन, 2013, “भारत मɅ èवÍछतर Ƀट भɪठɉ कȧ ओर”, शिÈत फाउंडशेन,  

https://shaktifoundation.in/wp-content/uploads/2014/02/CATF-2013-Towards-Cleaner-Brick-Kilns-in-India.pdf 

https://shaktifoundation.in/wp-content/uploads/2014/02/CATF-2013-Towards-Cleaner-Brick-Kilns-in-India.pdf
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उ×पादन दो मागɟ मɅ ͪवभािजत हो जाता है: पारंपǐरक ͧमɪटȣ कȧ Ƀटɉ मɅ सुखाने, भɪठे मɅ पकाने तथा ठंडा करने 
और छँटाई कȧ ĤͩĐया होती है, जबͩक Ýलाई ऐश Ƀटɉ का Ǔनमा[ण हाइĜोͧलक Ĥेͧसगं के बाद भाप/जल उपचार 
और सुखाने से ͩकया जाता है। Ǔनमा[ण तकनीक अलग होने के बावजूद दोनɉ Ĥकार कȧ Ƀटɉ का गुणवƣा Ǔनरȣ¢ण 
ͩकया जाता है ताͩक Ǔनधा[ǐरत मानकɉ का पालन सुǓनिæचत हो। अतंतः èवीकृत Ƀटɉ को भडंारण और Ĥेषण के 
ͧलए भजेा जाता है। 

1.1.3 ईएसआईए का Ĥयोजन और इसका दायरा 

पया[वरणीय एवं सामािजक Ĥभाव आकलन (ईएसआईए) को काय[Đम-èतरȣय आकलन के Ǿप मɅ ͪवकͧसत ͩकया 
गया है, ताͩक भारतीय एमएसएमई संदभ[ मɅ शमन एवं अनुकूलन पǐरयोजनाओं के ͪवƣपोषण (एफएमएपी) के 
अंतग[त ͪवƣपोͪषत एमएसएमई उप-पǐरयोजनाओं से जड़ुे संभाͪवत पया[वरणीय एवं सामािजक जोͨखमɉ का 
मूãयांकन और Ĥकटȣकरण ͩकया जा सके। यह ͧसडबी कȧ पया[वरणीय एवं सामािजक Ĥबंधन Ĥणालȣ (ईएसएमएस) 
के अंतग[त जाचँ और समुͬचत सावधानी कȧ ĤͩĐया का पूरक है और Ēीन Èलाइमेट फंड (जीसीएफ) के पया[वरणीय 
एवं सामािजक मानकɉ (ईएसएस) के अनुǾप होना सुǓनिæचत करता है। 

ईएसएमएस ĤͩĐयाओं के अनुǾप, सभी Ĥèताͪवत उप-पǐरयोजनाओं कȧ पाğता सुǓनिæचत करने के ͧलए पहल े
उÛहɅ बǑहçकरण सचूी (अनुलÊनक 1) के ͪवǽɮध जाचँा जाता है। पाğ पǐरयोजनाओं का इसके बाद ͧसडबी कȧ 
पया[वरणीय एवं सामािजक Ĥबंधन नीǓत के अनुपालन कȧ ͸िçट स ेआकलन ͩकया जाता है, जो आईएफसी Ĥदश[न 
मानकɉ के अनुǾप है। आवेदकɉ को पया[वरणीय एवं सामािजक समुͬचत सावधानी (ईएसडीडी) Ĥपğ (अनुलÊनक 
2) Ĥèतुत करना होता है, िजसके बाद पǐरयोजना का मूãयाकंन ͩकया जाता है। पǐरयोजना मूãयाकंन के दौरान 
एमएसएमई उधारकता[ओं कȧ ͪवƣीय रेǑटंग संगठन ɮवारा अपनाए गए संबंͬधत Đेͫडट रेǑटंग मॉडल/उपकरण के 
माÚयम स ेपया[वरणीय, सामािजक एवं शासन (ईएसजी) रेǑटंग/ईएसडीडी ĤाǾप के साथ कȧ जाती है। एफएमएपी 
काय[Đम के अंतग[त जोͨखम वगȸकरण और सुर¢ा आवæयकताओं कȧ पुिçट के ͧलए पǐरयोजना èथल का आकलन 
करने के बाद पǐरयोजना मूãयांकन ͩकया जाता है। ईएसआईए/ईएसएमपी केवल Įेणी ख पǐरयोजनाओं पर लागू 
हɉगे। Įेणी ख और Įेणी ग पǐरयोजनाओं कȧ पǐरभाषा नीचे दȣ गई है।  

 Įेणी ख पǐरयोजनाओं मɅ ऐसी Ĥौɮयोͬगकȧ या ĤͩĐया पǐरवत[न शाͧमल हɇ िजनस ेमÚयम, èथल-ͪवͧशçट 
और ĤǓतवतȸ Ĥभाव उ×पÛन हो सकते हɇ, जैसे जल Ǔनकासी, वायु उ×सज[न, रसायनɉ एवं अपͧशçट का 
Ĥबंधन, ऊजा[ उपयोग तथा åयावसाǓयक èवाèØय एवं सुर¢ा संबंधी ͬचतंाएँ। इन Ĥभावɉ का सावधानीपूव[क 
आकलन और सरंͬचत शमन योजना के माÚयम से Ĥबंधन आवæयक है। इनमɅ ऐसी Ĥौɮयोͬगकȧ या 
ĤͩĐया भी शाͧमल हो सकती है जहाँ जोͨखम और Ĥभाव सीͧमत माने जाते हɇ तथा उनका पǐरमाण 
Ǔनàन से मÚयम रहने कȧ अपे¢ा होती है। ऐसे जोͨखम और Ĥभाव संÉया मɅ सीͧमत, गǓतͪवͬधयɉ के 
¢ेğ तक सीͧमत, अͬधकाशंतः ĤǓतवतȸ होते हɇ, िजÛहɅ सामाÛयतः èवीकृत शमन उपायɉ और अÍछे 
अंतरराçĚȣय उɮयोग अßयासɉ से आसानी स ेǓनयंǒğत ͩकया जा सकता है। 

 Įेणी ग पǐरयोजनाओं मɅ कम जोͨखम वाले द¢ता सधुार या उपकरण उÛनयन शाͧमल हɇ, जो ͪवǓनमा[ण 
संतुलन मɅ पǐरवत[न नहȣं करत ेया Ĥदषूण भार नहȣ ंबढ़ाते और इसͧलए ĤǓतकूल पया[वरणीय या सामािजक 
Ĥभावɉ कȧ सभंावना Ûयूनतम होती है। Įेणी ग गǓतͪवͬधया ँसामाÛयतः वे होती हɇ िजनमɅ कोई भौǓतक 
त×व या पǐरभाͪषत Ĥभाव नहȣं होता। हालांͩक कुछ पǐरिèथǓतयɉ मɅ भौǓतक त×वɉ या Ĥभावɉ वालȣ 
गǓतͪवͬधयɉ को भी कम जोͨखम वाला माना जा सकता है, ͪवशेषकर जब वे छोटे पैमाने कȧ हɉ, पहल े
से Ǔनͧम[त वातावरण मɅ कȧ जा रहȣ हɉ, लोगɉ के भौǓतक या आͬथ[क ͪवèथापन से जुड़ी न हɉ तथा 
आǑदवासी समुदायɉ पर Ûयूनतम या शूÛय ĤǓतकूल Ĥभाव डालती हɉ।  

एक संरͬचत आकलन ढाचँा Ĥदान करके यह ईएसआईए, Įेणी ख हèत¢ेपɉ के सभंाͪवत पया[वरणीय एवं सामािजक 
Ĥभावɉ कȧ पहचान, ͪवæलेषण और शमन करने तथा Įेणी ग पǐरयोजनाओं के कम जोͨखम वाल ेèवǾप कȧ पुिçट 
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करने मɅ एफएमएपी काय[Đम को स¢म बनाता है। इससे ͧसडबी कȧ ईएसएमएस (आईएफसी Ĥदश[न मानकɉ के 
अनुǾप) और जीसीएफ के पया[वरणीय एवं सामािजक मानकɉ के साथ पणू[ अनुǾपता सुǓनिæचत होती है। 

ये ईएसआईए और ईएसएमपी भारत के ͪवͧभÛन एमएसएमई Èलèटरɉ को कवर करने वाल ेɃट भɪठा ¢ेğ के 
भीतर ͪवͪवध औɮयोͬगक गǓतͪवͬधयɉ और ĤͩĐयाओं पर लागू होते हɇ। ये ढाचँे जोͨखमɉ के वगȸकरण, शमन 
Ĥौɮयोͬगͩकयɉ और अनुकूलन Ǔनवेशɉ के Ĥभावɉ के मूãयाकंन तथा एफएमएपी के अंतग[त पया[वरणीय एवं 
सामािजक जोͨखम Ĥबंधन के ͧलए पारदशȸ और मानकȧकृत आधार èथाͪपत करने कȧ ĤͩĐया Ǔनधा[ǐरत करते हɇ। 

जीसीएफ (हǐरत पया[वरण Ǔनͬध) से संबɮधता 

हǐरत पया[वरण Ǔनͬध उन पǐरयोजनाओं का समथ[न करती है जो Ēीनहाउस गैस उ×सज[न को कम करती हɇ और 
जलवायु सहनशीलता बढ़ाती हɇ। Ƀट भɪठा उɮयोग मɅ एमएसएमई इकाइयाँ जीसीएफ-एफएमएपी काय[Đम के 
अंतग[त Ǔनàनͧलͨखत Ĥकार कȧ पǐरयोजनाओं के ͧलए सहायता ĤाÜत कर सकती हɇ:  

क. शमन 

 ऊजा[ द¢ता पǐरयोजनाएँ: उदाहरण— ऊजा[ खपत कम करने के ͧलए ऊजा[-द¢ मशीनरȣ/हèत¢ेपɉ का 
पुनःउÛनयन, ĤǓतèथापन या उÛनयन, ĤͩĐया अनुकूलन तथा अपͧशçट ऊçमा पुनĤा[िÜत। 

 नवीकरणीय ऊजा[ एकȧकरण: उदाहरण—ͪवǓनमा[ण इकाइयɉ मɅ èवयं के उपयोग के ͧलए सौर पैनल/सौर 
जल तापक èथाͪपत करना अथवा ऐसी नवीकरणीय ऊजा[ सवेा ¢ेğ कȧ इकाइयाँ जो ͪवǓनमा[ण उɮयमɉ 
को सौर/पवन ऊजा[ बेचती हɇ। 

 हǐरत गǓतशीलता एवं लॉिजिèटÈस: उदाहरण—2 पǑहया वाहन, 3 पǑहया वाहन, 4 पǑहया वाहन, ई-बस, 
ई-Ěक, चािजɍग अवसंरचना और बैटरȣ èवैप Ĥणालȣ। 

 अपͧशçट स ेऊजा[: उदाहरण—शहरȣ, औɮयोͬगक तथा कृͪष अपͧशçट/अवशेषɉ से बायोगैस/बायोसीएनजी/ 
ͪवɮयुत/Ĥोɬयूसर गैस या सæंलेषण गैस उ×पÛन करने हेतु अपͧशçट स ेऊजा[ पǐरयोजनाएँ èथाͪपत करना। 

ख. अनुकूलन: 

 जल-द¢ Ĥौɮयोͬगͩकयाँ: उदाहरण—अपͧशçट जल/बǑहःİाव उपचार/जेडएलडी, वषा[ जल संचयन Ĥणाͧलयाँ, 
सतहȣ जल भंडारण इकाइयाँ, वषा[जल Ĥबंधन उपकरण तथा सूखा-Ĥवण ¢ेğɉ के ͧलए जलभतृ पुनभ[रण 
समाधान। 

 जलवायु-सहनशील सामĒी: उदाहरण—अ×यͬधक मौसम कȧ पǐरिèथǓतयɉ का सामना करने के ͧ लए èथानीय 
पǐरिèथǓतयɉ के अनुकूल Ǒटकाऊ सामͬĒयɉ से हǐरत भवनɉ का Ǔनमा[ण। 

 ͪवǓनमा[ण मɅ जलवायु नवाचार से संबंͬधत उ×पाद: उदाहरण—जलवायु अनुकूलन बढ़ाने के उɮदेæय स े
नवीन और èथानीय पǐरिèथǓतयɉ के अनुकूल Ĥौɮयोͬगͩकया।ँ 

 जलवायु पǐरवत[न के कारण जोͨखम मɅ आने वाले वैकिãपक कÍचे माल कȧ आपूǓत[: उदाहरण—बड़ी 
औɮयोͬगक इकाइयɉ के ͧलए आपूǓत[कता[ एमएसएमई को ऐसी ͪवǓनमा[ण Ĥौɮयोͬगͩकयाँ अपनाने मɅ 
सहायता देना, िजससे अंǓतम लाभाͬथ[यɉ कȧ अनुकूलन ¢मता बढ़े। 

1.1.4 ईएसआईए के उɮदेæय 

इस ईएसआईए के Ĥमुख उɮदेæय हɇ: 

 एफएमएपी के अतंग[त एमएसएमई उप-पǐरयोजनाओं के पया[वरणीय एवं सामािजक जोͨखम आकलन के 
ͧलए काय[Đम-èतरȣय ढाँचा Ĥदान करना। 

 ͧसडबी के ईएसएमएस, आईएफसी Ĥदश[न मानकɉ तथा जीसीएफ के पया[वरणीय एवं सामािजक मानकɉ 
का अनुपालन सुǓनिæचत करना। 

 Įेणी ख और Įेणी ग पǐरयोजनाओं स ेजुड़े सभंाͪवत जोͨखमɉ कȧ पहचान और वगȸकरण करना। 
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 Įेणी ख हèत¢ेपɉ के ͧलए शमन उपाय और सरु¢ा आवæयकताएँ èथाͪपत करना। 

 Įेणी ग पǐरयोजनाओं के कम जोͨखम वाले èवǾप कȧ पुिçट कर अनुमोदन और ͩĐयाÛवयन को सरल 
बनाना। 

 एमएसएमई ¢ेğɉ मɅ पया[वरणीय एवं सामािजक जोͨखम Ĥबंधन मɅ पारदͧश[ता और जवाबदेहȣ को बढ़ावा 
देना। 

1.1.5 ईएसआईए का दायरा 

इस ईएसआईए का दायरा Ǔनàनͧलͨखत को कवर करता है: 

 भारत मɅ एफएमएपी काय[Đम के अंतग[त ͪवƣपोͪषत एमएसएमई उप-पǐरयोजनाएँ, अथा[त ् (i) मौजूदा 
उɮयम ɮवारा उसके मौजूदा औɮयोͬगक पǐरसर मɅ èथाͪपत उɮयोग ¢ेğ पǐरयोजनाएँ, (ii) उɮयोग ¢ेğ 
उɮयम जो अपने मौजूदा संचालन का ͪवèतार और आधुǓनकȧकरण नए èथान/पǐरसर मɅ कर रहे हɇ; तथा 
(iii) हǐरत ¢ेğ पǐरयोजनाएँ अथा[त नए उɮयमɉ कȧ èथापना। 

 उ×सज[न, बǑहःİाव, अपͧशçट Ĥबंधन, ऊजा[ उपयोग और ससंाधन द¢ता जैस ेपया[वरणीय जोͨखम। 
 åयावसाǓयक èवाèØय एवं सुर¢ा, सामुदाǓयक Ĥभाव और Įम Ĥथाओं सǑहत सामािजक जोͨखम। 
 ͧसडबी कȧ ईएसएमएस और जीसीएफ ईएसएस आवæयकताओं के अनुǾप जाचँ, वगȸकरण और मूãयाकंन 

ĤͩĐयाएँ। 
 पǐरयोजना-ͪवͧशçट आकलन और सुर¢ा योजना का माग[दश[न करने के ͧलए काय[Đम-èतरȣय ͪवæलेषण। 

 
1.1.6 Ĥमुख पया[वरणीय एवं सामािजक जोͨखमɉ का सारांश 

Ƀट भɪठा ¢ेğ Ǔनमा[ण मɅ मह×वपूण[ भूͧमका Ǔनभाता है, लेͩ कन इससे उãलेखनीय पया[वरणीय और सामािजक 
जोͨखम जुड़े हɇ। पया[वरणीय ͸िçट से सबसे मह×वपणू[ Ĥभाव पकाने के चरण मɅ उ×पÛन होते हɇ, िजसमɅ अ×यͬधक 
ऊजा[ खपत होती है और बड़ी माğा मɅ कणीय पदाथ[, काब[न मोनोऑÈसाइड, सãफर ऑÈसाइड, नाइĚोजन ऑÈसाइड 
और Þलकै काब[न उ×सिज[त होत ेहɇ। ये उ×सज[न èथानीय वायु Ĥदषूण और Ēीनहाउस गैस èतरɉ मɅ वɮृͬध करत े
हɇ। अÛय चरणɉ, जसैे ͧमɪटȣ कȧ तैयारȣ और सुखाने मɅ भी पया[Üत जल उपयोग, भूͧम अͬधĒहण और Ƀधन खपत 
शाͧमल होती है, जबͩक दहन से उ×पÛन राख और अवशेष ठोस अपͧशçट संबंधी ͬचतंाएँ बढ़ाते हɇ। 

सामािजक ͸िçट से Įͧमक गीलȣ ͧमɪटȣ, गमȸ, धुएँ और राख के संपक[  मɅ आते हɇ, िजससे æवसन संबंधी रोग, 
×वचा मɅ जलन, मासंपेशीय-कंकालȣय तनाव और ताप तनाव हो सकता है। हाथ स ेढलाई मɅ अͬधक शारȣǐरक Įम 
कȧ आवæयकता होती है, िजससे थकान और एगȾनॉͧमक चोटɉ का जोͨखम बढ़ता है, जबͩक कुछ इकाइयɉ मɅ 
अनौपचाǐरक Įम या बाल Įम अभी भी ͬचतंा का ͪवषय है। ͩफसलने, ͬगरने, जलने और उÍच तापमान वाल े
भɪठा सचंालन से होने वालȣ दघु[टनाओं जैसे सुर¢ा जोͨखम भी िèथǓत को गंभीर बनाते हɇ। भɪठɉ के Ǔनकट रहने 
वाले समुदाय भी उ×सज[न और शोर से Ĥभाͪवत हो सकते हɇ, िजससे इस ¢ेğ का Ĥभाव कारखाने कȧ सीमाओं स े
बाहर तक पहु ँचता है।  

 

1.1.7 Ĥमुख शमन उपाय और ͧसफाǐरशɅ 

इन चुनौǓतयɉ से Ǔनपटने के ͧलए Ƀट भɪठा ¢ेğ ऐसा दरूदशȸ ͸िçटकोण अपना सकता है जो पया[वरण और 
Įͧमकɉ, दोनɉ कȧ सुर¢ा सुǓनिæचत करे: 

 जल एवं बǑहःİाव Ĥबंधन: जल Ǔनकासी Ĥणाͧलया ँèथाͪपत करɅ, ĤͩĐया जल का पुनः उपयोग करɅ और 
èथानीय जल ससंाधनɉ पर दबाव कम करने के ͧलए वषा[ जल सचंयन अपनाएँ। 

 ऊजा[ द¢ता एवं èवÍछ भɪठे: बेहतर भɪठा Ĥौɮयोͬगͩकयɉ (िजग-जैग भɪठे, वीएसबीके, टनल भɪठे) कȧ 
ओर संĐमण करɅ और सीͧमत उपयोग के ͧलए सौर पीवी जसैी नवीकरणीय ऊजा[ Ĥणाͧलयɉ को अपनाएँ। 
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 Ĥदषूण Ǔनयंğण एवं सुरͯ¢त Ƀधन: èवÍछ Ƀधनɉ का उपयोग करɅ, उ×सज[न Ǔनयंğण Ĥणाͧलया ँèथाͪपत 
करɅ और वायु Ĥदषूण कम करने के ͧलए राख का उͬचत Ǔनपटान सुǓनिæचत करɅ। 

 Įͧमक èवाèØय एवं सरु¢ा: åयिÈतगत सुर¢ा उपकरण (पीपीई), एगȾनॉͧमक काय[èथल, सुखाने के 
छायायुÈत ¢ेğ तथा सुरͯ¢त भɪठा सचंालन पर Ǔनयͧमत Ĥͧश¢ण उपलÞध कराएँ। 

 सामुदाǓयक सरु¢ा: आसपास कȧ आबादȣ कȧ सुर¢ा के ͧलए बफर जोन èथाͪपत करɅ, उ×सज[न कȧ 
Ǔनगरानी करɅ और मजबतू अिÊन एवं आपातकालȣन तैयारȣ Ĥणाͧलयाँ èथाͪपत करɅ। 

 Ĥौɮयोͬगकȧ उÛनयन: जोͨखम कम करने और अनुपालन सुधारने के ͧलए èवचालन (जसै े पीएलसी-
आधाǐरत ढलाई मशीनɅ), आधुǓनक अपͧशçट जल उपचार (जहाँ लागू हो) और सखुाने के ͧलए ऊजा[-द¢ 
Ĥणाͧलयɉ को Ĥो×साǑहत करɅ।  

नोट: (ͪवèततृ सचूी ĤͩĐया -वार खंड 1.3 मɅ दȣ गई है) 

 

1.2 जोͨखम वगȸकरण कȧ काय[Ĥणालȣ 

ईएसआईए के ͧ लए अपनाई गई काय[Ĥणालȣ åयविèथत और सहभागी ͸िçटकोण पर आधाǐरत है, िजसमɅ एफएमएपी 
काय[Đम से जुड़े सभी संबंͬधत Ǒहतधारकɉ और साझेदारɉ कȧ भागीदारȣ सुǓनिæचत कȧ जाती है। ĤशासǓनक Ǔनकायɉ, 
èथानीय Ĥाͬधकरणɉ, उɮयोग संघɉ और एमएसएमई ĤǓतǓनͬधयɉ के सहयोग स े परामशा[×मक तरȣके स े यह 
अÚययन संपÛन ͩकया गया, ताͩक काय[Đम के उɮदेæयɉ और संभाͪवत Ĥभावɉ के संबंध मɅ पारदͧश[ता तथा åयापक 
सूचना Ĥसार को बढ़ावा ͧमल।े  
भारत मɅ Ƀट भɪठा एमएसएमई कȧ ͧसडबी–जीसीएफ ईएसआईए/ईएसएमपी जाँच के ͧलए अनुकूͧलत जोͨखम 
वगȸकरण काय[Ĥणालȣ: 

 Ǔनàन: सीͧमत, èथल-ͪवͧशçट Ĥभाव; आसानी से Ǔनयंǒğत ͩकए जा सकने वाले Ĥभाव; का अनुपालन 
होने पर Įेणी ग। 

 मÚयम: मानक उपायɉ से Ĥबंधनीय; कोई मह×वपूण[ ͪवरासतगत समèया न होने पर Įणेी ख। 
 उÍच: मह×वपणू[, ͪवͪवध या अपǐरवत[नीय Ĥभाव; सचंयी Èलèटर Ĥभाव; जैव-ͪवͪवधता-संवेदनशील ¢ेğɉ, 

आǑदवासी समुदायɉ या सांèकृǓतक ͪवरासत को Ĥभाͪवत करने वाला पुनवा[स/भूͧम अͬधĒहण, यǑद 
Ǔनयामकȧय अनुपालन न हो; Ĥमुख कानूनी गैर-अनुपालन या संवेदनशील Ĥभाͪवत समूह होने पर Įेणी 
क। इस काय[Đम के अंतग[त Įणेी क पǐरयोजनाएँ शाͧमल नहȣं हɇ। 

 

काय[Ĥणालȣ मɅ Ǔनàनͧलͨखत Ĥमुख चरण शाͧमल हɇ: 
 Ǒहतधारक परामश[: पया[वरणीय एवं सामािजक जोͨखमɉ, लाभɉ और ͬचतंाओं पर ͪवͪवध ͸िçटकोण ĤाÜत 

करने के ͧलए एमएसएमई माͧलकɉ, Įͧमकɉ, èथानीय समुदायɉ और ¢ेğीय ͪवशेष£ɉ के साथ योजनाबɮध 
Ǿप स ेचचा[ कȧ गई। 

 दèतावेजी समी¢ा: राçĚȣय मानकɉ, आईएफसी Ĥदश[न मानकɉ और जीसीएफ पया[वरणीय एवं सामािजक 
मानकɉ के साथ अनुǾपता सुǓनिæचत करने के ͧलए मौजूदा नीǓतयɉ, Ǔनयामकȧय ढाँचɉ, ¢ेğीय अÚययनɉ 
और ͧसडबी कȧ ईएसएमएस ĤͩĐयाओं कȧ समी¢ा कȧ गई। 

 पोट[फोͧलयो डेटा समी¢ा: जोͨखम के èवǾप, Ĥदश[न पǐरणामɉ और शमन उपायɉ कȧ Ĥभावशीलता कȧ 
पहचान के ͧलए ͧसडबी कȧ ͪपछलȣ पोट[फोͧलयो पǐरसंपͪƣयɉ (पूव[ ऋण मामलɉ) से ĤाÜत तकनीकȧ, 
ͪवƣीय और पया[वरणीय डेटा का ͪवæलेषण ͩकया गया। इस साêय आधार से ¢ेğ-ͪवͧशçट चुनौǓतयɉ, 
अनुपालन ǽझानɉ और Ĥèताͪवत हèत¢ेपɉ कȧ åयावहाǐरक åयवहाय[ता के बारे मɅ मह×वपणू[ जानकारȣ 
ͧमलȣ। 

 èथल आकलन: पया[वरणीय एवं सामािजक समुͬचत सावधानी (ईएसडीडी) Ĥपğɉ और ईएसजी जाचँ पğकɉ 
मɅ दȣ गई जानकारȣ को स×याͪपत करने तथा सहȣ वगȸकरण और सरु¢ा योजना सुǓनिæचत करने के 
ͧलए ¢ेğीय दौरे और èथल-èतरȣय आकलन ͩकए गए। 
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 जोͨखम ͪवæलेषण और शमन योजना: Įणेी ख हèत¢ेपɉ के ͧलए पया[वरणीय एवं सामािजक जोͨखमɉ 
का ͪवæलेषण ͩकया गया, िजसमɅ उ×सज[न, बǑहःİाव, अपͧशçट Ĥबंधन, ऊजा[ उपयोग तथा åयावसाǓयक 
èवाèØय एवं सुर¢ा पर Úयान Ǒदया गया। Ĥभावɉ को मÚयम, èथल-ͪवͧशçट और ĤǓतवतȸ बनाए रखने 
के ͧलए शमन उपाय Ǔनधा[ǐरत ͩकए गए। 

 जाँच और वगȸकरण: उप-पǐरयोजनाओं कȧ åयविèथत Ǿप से ईएसएमएस बǑहçकरण सचूी के ͪवǽɮध 
जाँच कȧ गई और सभंाͪवत जोͨखम मागɟ के आधार पर उÛहɅ Įेणी ख या Įेणी ग मɅ वगȸकृत ͩकया 
गया। उप-पǐरयोजनाओं कȧ जाचँ एक संयुÈत åयाÉया ढाँचे के अनुसार कȧ जाती है, िजसमɅ ͧसडबी अपनी 
आंतǐरक ईएसएमएस ĤͩĐयाएँ लागू करते हु ए जीसीएफ कȧ सुर¢ा आवæयकताओं के साथ पूण[ अनुǾपता 
सुǓनिæचत करता है। 

 कम जोͨखम वालȣ पǐरयोजनाओं का स×यापन: Įेणी ग पǐरयोजनाओं कȧ समी¢ा यह पुिçट करने के 
ͧलए कȧ गई ͩक वे कम जोͨखम वालȣ हɇ, ͪवशेषकर वे द¢ता सुधार और उपकरण उÛनयन जो ͪवǓनमा[ण 
संतुलन मɅ पǐरवत[न नहȣं करते या Ĥदषूण भार नहȣं बढ़ाते। 

 

यह सहभागी और साêय-आधाǐरत काय[Ĥणालȣ एफएमएपी के अंतग[त एमएसएमई उप-पǐरयोजनाओं से जुड़ ेमुɮदɉ, 
लाभɉ और ͬचतंाओं कȧ साझा समझ सुǓनिæचत करती है। ऐǓतहाͧसक पोट[फोͧलयो डटेा को दरूदशȸ जोͨखम 
ͪवæलेषण के साथ जोड़कर ईएसआईए - पया[वरणीय एवं सामािजक जोͨखम Ĥबंधन के ͧ लए पारदशȸ और मानकȧकृत 
ढाँचा Ĥदान करता है तथा ͧसडबी कȧ ईएसएमएस और जीसीएफ कȧ पया[वरणीय एवं सामािजक नीǓत के अनुपालन 
को मजबूत करता है। 
 

1.3 पया[वरणीय एवं सामािजक समुͬचत सावधानी और आकलन 
माÛयता ĤाÜत इकाई (एई) के Ǿप मɅ ͧसडबी यह सुǓनिæचत करने के ͧलए िजàमेदार है ͩक काय[Đम के अंतग[त 
सभी उप-पǐरयोजनाएँ हǐरत पया[वरण Ǔनͬध (जीसीएफ) कȧ पया[वरणीय एवं सामािजक सरु¢ा आवæयकताओं 
(ईएसएस) का पालन करɅ और जोͨखम के अनुǾप, अनुपाǓतक तथा जोͨखम-आधाǐरत समुͬचत सावधानी ĤͩĐया 
अपनाएँ। 
Ĥयोजन-अनुकूल ईएसआईए (पया[वरणीय एवं सामािजक Ĥभाव आकलन): मÚयम जोͨखम (ख) के Ǿप मɅ वगȸकृत 
उप-पǐरयोजनाओं के ͧलए ¢ेğ-ͪवͧशçट ईएसआईए कȧ समी¢ा कȧ जाती है, जो: 
माÛयता ĤाÜत इकाई (एई) के Ǿप मɅ ͧसडबी यह सुǓनिæचत करेगा ͩक एफएमएपी के अतंग[त ͪवƣपोͪषत सभी 
Ƀट भɪठा उप-पǐरयोजनाएँ अनुपाǓतक, जोͨखम-आधाǐरत पया[वरणीय एवं सामािजक समुͬचत सावधानी (ईएसडीडी) 
ĤͩĐया के माÚयम से हǐरत पया[वरण Ǔनͬध (जीसीएफ) कȧ पया[वरणीय एवं सामािजक सुर¢ा आवæयकताओं 
(ईएसएस) का अनुपालन करɅ। 
Ƀट भɪठा ¢ेğ के हèत¢ेपɉ के ͧलए उɮदेæय-अनुकूल ईएसआईए मुÉय पया[वरणीय एवं सामािजक जोͨखम मागɟ 
पर कɅ Ǒġत है, जो Ǔनàनͧलͨखत से उ×पÛन हो सकते हɇ:  

 कÍचे माल कȧ खरȣद और ͧमɪटȣ का İोत Ǔनधा[रण; 
 Ƀटɉ कȧ ढलाई और आकार देने कȧ ĤͩĐयाएँ; 
 पारंपǐरक ͧमɪटȣ कȧ Ƀटɉ को सखुाने और भɪठे मɅ पकाने कȧ ĤͩĐयाएँ; 
 Ýलाई ऐश Ƀट Ǔनमा[ण, हाइĜोͧलक Ĥेͧसगं और Èयोǐरंग; 
 भंडारण, हɇडͧलगं और Ĥेषण गǓतͪवͬधया;ँ 
 Įम तथा åयावसाǓयक èवाèØय एवं सरु¢ा संबंधी मुɮदे; 
 सामुदाǓयक èवाèØय एवं सुर¢ा जोͨखम; 
 मौसमी Ĥवासी Įम और Įͧमक कãयाण संबंधी ͬचतंाएँ; 
 वायु उ×सज[न, उड़ती धलू, Ƀधन खपत और जलवायु Ĥभाव। 

यह आकलन Ƀट भɪठा एमएसएमई के जोͨखम Ĥोफाइल के अनुǾप तैयार ͩकया गया है और पǐरयोजना 
ͩĐयाÛवयन के दौरान उ×पÛन होने वाले èथल-ͪवͧशçट, ĤǓतवतȸ और Ĥबंधनीय जोͨखमɉ पर कɅ Ǒġत है। 
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Ƀट भɪठा ĤͩĐया एवं Ĥौɮयोͬगͩकयɉ से जड़ुे ͪवèततृ पया[वरणीय एवं सामािजक जोͨखम आकलन Ǔनàनͧलͨखत 
हɇ। 
 
ͧमɪटȣ का खनन 
एमएसएमई Ƀट भɪठा इकाइयɉ मɅ सामाÛयतः ͧमɪटȣ का खनन पǐरसर के भीतर नहȣं ͩकया जाता। अͬधकाशं 
एमएसएमई बाहरȣ, लाइसɅस ĤाÜत आपूǓत[कता[ओं या Ǔनधा[ǐरत उधार ¢ेğɉ से ͧमɪटȣ और अÛय कÍचा माल ĤाÜत 
करते हɇ। इसͧलए इकाई को आपूǓत[ Ͷंखला संबंधी समुͬचत सावधानी पर ͪवचार करना होता है, लेͩकन खनन 
गǓतͪवͬधयɉ पर उसका Ĥ×य¢ पǐरचालन Ǔनयंğण नहȣं होता। पǐरणामèवǾप ͧमɪटȣ के खनन से जुड़े पया[वरणीय 
एवं सामािजक जोͨखम— जैसे भूͧम ¢रण, भूͧम अͬधĒहण या सामुदाǓयक èतर के Ĥभाव— ͪवƣपोͪषत गǓतͪवͬध 
कȧ पǐरयोजना सीमा के भीतर नहȣं आत।े इसͧलए एमएसएमई Ƀट भɪठा पǐरयोजनाओं मɅ ͧमɪटȣ खनन चरण 
पर जीसीएफ का पया[वरणीय एवं सामािजक वगȸकरण लागू नहȣं ͩकया जाता। 
1.3.1 कÍचे माल कȧ खरȣद एवं तैयारȣ (ͧमɪटȣ / Ýलाई ऐश / रेत / एĒीगेट) 

यह पारंपǐरक Ƀट भɪठɉ और Ýलाई ऐश Ƀट उ×पादन इकाइयɉ मɅ Ƀट Ǔनमा[ण के ͧलए आवæयक Ĥाथͧमक 
कÍचे माल कȧ åयविèथत Ǿप से खरȣद, ĤािÜत, हɇडͧलगं, भंडारण, Ĥसंèकरण और तैयारȣ कȧ ĤͩĐया है। 
इसका उɮदेæय एकसमान गुणवƣा, सवȾƣम उ×पादन द¢ता और तकनीकȧ ͪवǓनदȶशɉ का अनुपालन 
सुǓनिæचत करना है। 

(क) Ĥमुख पया[वरणीय जोͨखम: 

 खनन èथलɉ पर भूͧम ¢रण और मदृा अपरदन। 
 उतारने और हɇडͧलगं के दौरान धलू उड़ना। 
 पǐरवहन से संबंͬधत उ×सज[न। 
 Ǔनकटवतȸ जल Ǔनकायɉ और जल Ǔनकासी Ĥणाͧलयɉ मɅ åयवधान। 
 अनुͬचत भंडारण से बहाव और तलछट जमाव। 

(ख) Ĥमुख सामािजक जोͨखम: 

• åयावसाǓयक èवाèØय जोͨखम: गीलȣ ͧमɪटȣ के संपक[  और नम पǐरिèथǓतयɉ मɅ लंबे समय तक खड़ े
रहने से ×वचा मɅ जलन और मासंपेशीय-कंकालȣय तनाव हो सकता है। 

• काय[èथल सरु¢ा जोͨखम: गील ेफश[ और असमतल सतहɉ के कारण ͩफसलने और ͬगरने का जोͨखम। 

जीसीएफ Įेणी: Įणेी ग (कम जोͨखम) 

औͬच×य: 

Ĥभाव सामाÛयतः èथानीय और Ĥबंधनीय होते हɇ, लेͩकन यǑद कÍचे माल का खनन पया[वरणीय Ǿप से सवेंदनशील 
èथानɉ मɅ ͩकया जाए तो वे मह×वपणू[ हो सकते हɇ। 

लागू आईएफसी Ĥदश[न मानक: 

पीएस1 - पया[वरणीय एवं सामािजक जोͨखमɉ और Ĥभावɉ का आकलन एवं Ĥबंधन: गीलȣ ͧमɪटȣ का ͧमĮण 
तैयार करना Ǔनयंǒğत और छोटे पैमाने कȧ ĤͩĐया है, िजसमɅ जल उपयोग और काय[èथल सरु¢ा से जुड़े èथानीय 
जोͨखम होते हɇ। यǑद सचंालन बड़े पैमाने का या अ×यͬधक जल खपत करने वाला न हो तो पीएस1 सहायक है, 
पर Ĥाथͧमक नहȣं। 

पीएस2 - Įम एवं काय[ पǐरिèथǓतयाँ: ͩफसलने, मांसपेशीय-कंकालȣय तनाव और गीलȣ काय[ पǐरिèथǓतयɉ मɅ लंबे 
समय तक रहने के जोͨखमɉ के कारण अ×यंत Ĥासंͬगक। पीएस2 सुरͯ¢त काय[ पɮधǓतयɉ, पया[Üत जल Ǔनकासी 
और Įͧमक जागǾकता कȧ अपे¢ा करता है। 
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पीएस3 - ससंाधन द¢ता एवं Ĥदषूण Ǔनवारण: जल के द¢ उपयोग, अͬधक Ǔनलंǒबत ठोस पदाथ[ वाले अपͧशçट 
जल के Ǔनव[हन कȧ रोकथाम तथा जहाँ संभव हो ĤͩĐया जल के पुनः उपयोग पर लागू। 

पीएस4 - सामुदाǓयक èवाèØय एवं सुर¢ा: लागू नहȣ,ं Èयɉͩक Ĥभाव èथल कȧ सीमा के भीतर हȣ रहते हɇ। यǑद 
अपͧशçट जल या बहाव आसपास के ¢ेğɉ को Ĥभाͪवत करे तो पीएस4 Ĥासंͬगक हो जाता है। 

पीएस5 से पीएस8 सशत[ हɇ, Èयɉͩक वे केवल तब लागू होत ेहɇ जब पǐरयोजनाओं मɅ भूͧम अͬधĒहण के कारण 
जैव-ͪवͪवधता-संवेदनशील ¢ेğ, आǑदवासी समुदाय या सांèकृǓतक ͪवरासत Ĥभाͪवत हो और Ǔनयामक के Ǔनयमɉ 
का अनुपालन न हो रहा हो। 

1.3.2 Ƀटɉ कȧ ढलाई/आकार देना 

ͧमɪटȣ / Ýलाई ऐश / रेत / ͧमĮण कȧ ढलाई मɅ गीलȣ ͧमɪटȣ को हाथ से या यांǒğक Ĥेस के माÚयम स ेɃटɉ का 
आकार Ǒदया जाता है। 

(क) Ĥमुख पया[वरणीय जोͨखम: 

• सामĒी कȧ बबा[दȣ: अèवीकृत ͧमɪटȣ/Ýलाई ऐश Ƀटɉ से मामलूȣ अपͧशçट उ×पÛन हो सकता है। 
• सूखी सामĒी कȧ हɇडͧलगं से धूल उड़ना। 

(ख) Ĥमुख सामािजक जोͨखम:  

• हाथ से काम मɅ जोͨखम: हाथ से ढलाई मɅ अͬधक शारȣǐरक Įम के कारण थकान और मांसपेशीय-
कंकालȣय ͪवकारɉ का जोͨखम। 

• बाल एवं अनौपचाǐरक Įम जोͨखम: उͬचत Ǔनगरानी न होने पर इस ¢ेğ मɅ अनौपचाǐरक रोजगार Ĥथाओं 
को अपनाए जाने का खतरा अͬधक है। 

जीसीएफ Įेणी: Įणेी ग (कम जोͨखम) 

औͬच×य: 

पया[वरणीय Ĥभाव Ûयूनतम और èथानीय हɇ। सामािजक जोͨखम मुÉयतः Įम-संबंधी हɇ और Įम मानकɉ के 
अनुपालन तथा Įͧमक जागǾकता काय[Đमɉ के माÚयम स ेǓनयंǒğत ͩकए जा सकते हɇ। 

लागू आईएफसी Ĥदश[न मानक: 

पीएस1 - पया[वरणीय एवं सामािजक जोͨखमɉ और Ĥभावɉ का आकलन एवं Ĥबंधन: ढलाई कम Ĥभाव वालȣ 
ĤͩĐया है और इसमɅ पया[वरणीय जोͨखम Ûयूनतम हɇ। जब तक Įम Ĥबंधन जोͨखम मह×वपणू[ न हɉ, आम तौर 
पर पीएस1 Ĥाथͧमक नहȣं है। 

पीएस2 – Įम एवं काय[ पǐरिèथǓतयाँ: हाथ से काम, एक हȣ काम को लगातार करने तथा अनौपचाǐरक या Ĥवासी 
Įम के संभाͪवत उपयोग के कारण अ×यंत Ĥासंͬगक। पीएस2 एगȾनॉͧमÈस, बाल Įम कȧ रोकथाम और सुरͯ¢त 
काय[ पǐरिèथǓतयɉ को सुǓनिæचत करता है। 

पीएस3 – ससंाधन द¢ता एवं Ĥदषूण Ǔनवारण: सीͧमत Ǿप स ेलागू, मुÉयतः मशीनीकृत ढलाई इकाइयɉ मɅ सामĒी 
कȧ बबा[दȣ और ऊजा[ उपयोग कम करने से संबंͬधत। 

पीएस4 – सामुदाǓयक èवाèØय एवं सरु¢ा: लागू नहȣ,ं Èयɉͩक Ĥभाव सुͪवधा कȧ सीमा से बाहर नहȣं जाते। 

पीएस5 से पीएस8 सशत[ हɇ, Èयɉͩक वे केवल तब लागू होत ेहɇ जब पǐरयोजनाओं मɅ भूͧम अͬधĒहण के कारण 
जैव-ͪवͪवधता-संवेदनशील ¢ेğ, आǑदवासी समुदाय या सांèकृǓतक ͪवरासत Ĥभाͪवत हो और Ǔनयामक के Ǔनयमɉ 
का अनुपालन न हो रहा हो। 

1.3.क.1 पारंपǐरक Ƀटɉ का सुखाना 
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यह ताजा ढलȣ हु ई ͧमɪटȣ कȧ Ƀटɉ से अǓतǐरÈत नमी हटाने कȧ ĤͩĐया है, जो उÛहɅ भɪठे मɅ पकाने स े
पहले कȧ जाती है। उͬचत Ǿप स ेसुखाने स ेɃटɉ को संभालने और पकाने के दौरान दरार, टेढ़ापन, ͪवकृǓत 
और टूटने से र¢ा होती है तथा अंǓतम उ×पाद कȧ एकसमान गुणवƣा और मजबूती सुǓनिæचत होती है। 

(क) Ĥमुख पया[वरणीय जोͨखम: 

• धूप मɅ सुखाने के ͧलए बड़े खलुे ¢ेğɉ कȧ आवæयकता से अèथायी भूͧम पर कÞजा हो सकता है। 
• जहाँ कृǒğम सुखाने कȧ Ĥणाͧलयाँ उपयोग कȧ जाती हɇ, वहाँ Ƀधन खपत से उ×सज[न बढ़ सकता है। 
• पǐरयोजना पǐरसर के भीतर आने वालȣ भूͧम पर कÞजा। 

(ख) Ĥमुख सामािजक जोͨखम: 

• ͪवशेषकर खलुे सखुाने वाल े¢ेğɉ मɅ Įͧमकɉ को अͬधक पǐरवेशीय तापमान और गमȸ के संपक[  मɅ रहना 
पड़ता है। 

• मौसम पर Ǔनभ[रता का जोͨखम: अचानक वषा[ स ेउ×पादकता और काय[ पǐरिèथǓतया ँĤभाͪवत हो सकती 
हɇ। 

जीसीएफ Įेणी: Įणेी ग (कम जोͨखम) 

औͬच×य: 

सुखाना कम Ĥभाव वालȣ ĤͩĐया है और इसके पया[वरणीय Ĥभाव सीͧमत हɇ। जोͨखम पǐरचालन एवं åयावसाǓयक 
ĤकृǓत के हɇ और समय-Ǔनधा[रण, छाया करने तथा बुǓनयादȣ सुर¢ा×मक उपायɉ से Ĥबंͬधत ͩकए जा सकते हɇ। 
 

लागू आईएफसी Ĥदश[न मानक: 

पीएस 1 - पया[वरणीय एवं सामािजक जोͨखमɉ और Ĥभावɉ का आकलन एवं Ĥबंधन: सुखाना कम जोͨखम वालȣ 
ĤͩĐया है और इसके पǐरचालन Ĥभाव अनुमान लगाने योÊय हɇ। पीएस1 सहायक है, लेͩकन Ĥाथͧमक नहȣं। 
पीएस 2 – Įम एवं काय[ पǐरिèथǓतयाँ: ͪवशेषकर खुले सुखाने वाले ¢ेğɉ मɅ गमȸ, धूप और मौसम मɅ बदलाव कȧ 
संभावना के कारण Ĥासंͬगक। 
पीएस 3 – संसाधन द¢ता एवं Ĥदषूण Ǔनवारण: कृǒğम सखुाने के उपयोग पर लागू, िजसमɅ Ƀधन द¢ता और 
ऊçमा हाǓन कम करने पर Úयान Ǒदया जाता है। 
पीएस 4 – सामदुाǓयक èवाèØय एवं सुर¢ा: लागू नहȣ,ं Èयɉͩक सुखाने से आसपास के समुदायɉ को Ĥभाͪवत करने 
वाला उ×सज[न नहȣं होता। 
पीएस 5 से पीएस 8 सशत[ हɇ, Èयɉͩक वे केवल तब लागू होते हɇ जब पǐरयोजनाओं मɅ भूͧम अͬधĒहण के कारण 
जैव-ͪवͪवधता-संवेदनशील ¢ेğ, आǑदवासी समुदाय या सांèकृǓतक ͪवरासत Ĥभाͪवत हो और Ǔनयामक के Ǔनयमɉ 
का अनुपालन न हो रहा हो।  
 

1.3.क.2 पारंपǐरक Ƀटɉ को भɪठे मɅ पकाना 

पकाने कȧ ĤͩĐया मɅ सूखी Ƀटɉ को भɪठɉ (जसैे Èलैàप भɪठे, बुãस ĚɅच भɪठे, िजग-जैग भɪठे या वǑट[कल शाÝट 
Ƀट भɪठे) मɅ कोयला, बायोमास या अÛय Ƀधनɉ का उपयोग करके गम[ ͩकया जाता है। 

(क) Ĥमुख पया[वरणीय जोͨखम: 

• वायु उ×सज[न: कणीय पदाथ[, सीओ, एसओₓ, एनओₓ और Þलैक काब[न का मह×वपणू[ उ×सज[न, जो 
èथानीय और ¢ेğीय वायु गुणवƣा को Ĥभाͪवत करता है। 

• उÍच ऊजा[ एवं Ƀधन खपत: Ƀट पकाने कȧ ĤͩĐया अ×यͬधक ऊजा[ खपत करती है और Ēीनहाउस गैस 
उ×सज[न मɅ पया[Üत योगदान देती है। 

• राख एवं अवशेष उ×पÛन होना: Ƀधन दहन से उ×पÛन ठोस अपͧशçट का सुरͯ¢त Ǔनपटान आवæयक है। 
(ख) Ĥमुख सामािजक जोͨखम: 
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• Įͧमक èवाèØय जोͨखम: धुएँ, गमȸ और राख के संपक[  स ेæवसन तथा गमȸ से संबंͬधत बीमाǐरया ँहो 
सकती हɇ। 

• सामुदाǓयक èवाèØय Ĥभाव: उ×सज[न स ेआसपास कȧ बिèतयाँ Ĥभाͪवत हो सकती हɇ, ͪवशषेकर घनी 
आबादȣ वाले ¢ेğɉ मɅ। 

• आग और जलने का जोͨखम: उÍच तापमान वालȣ गǓतͪवͬधयɉ से दघु[टनाओं का खतरा रहता है। 
जीसीएफ Įेणी: Įणेी ख (मÚयम जोͨखम) 

औͬच×य: दहन-संबंधी उ×सज[न, Ƀधन हɇडͧलगं, राख उ×पादन और संभाͪवत सामुदाǓयक èवाèØय Ĥभावɉ के कारण 
भɪठे मɅ पकाने कȧ ĤͩĐया मɅ पारंपǐरक Ƀट उ×पादन से जुड़ ेजोͨखम हो सकते हɇ। हालांͩक Ĥभाव èथल-ͪवͧशçट 
और èथाͪपत शमन उपायɉ तथा बेहतर भɪठा Ĥौɮयोͬगͩकयɉ के माÚयम से Ĥबंधनीय रहत ेहɇ। 
 

हालांͩक बेहतर भɪठा Ĥौɮयोͬगͩकयɉ (जसैे िजग-जैग भɪठे, वीएसबीके), èवÍछ Ƀधनɉ और उ×सज[न Ǔनयंğण 
उपायɉ को अपनाने से Ĥभावɉ मɅ पया[Üत कमी लाई जा सकती है और जोͨखमɉ को Ĥबंधनीय तथा èथल-ͪवͧशçट 
रखा जा सकता है। 
 
लागू आईएफसी Ĥदश[न मानक: 
पीएस 1 - पया[वरणीय एवं सामािजक जोͨखमɉ और Ĥभावɉ का आकलन एवं Ĥबंधन: दहन सबस ेअͬधक पया[वरणीय 
मह×व वाला चरण है, िजसमɅ उÍच उ×सज[न और Ƀधन उपयोग होता है। मजबूत पया[वरणीय एवं सामािजक 
जोͨखम Ĥबंधन, Ǔनगरानी और अनुपालन सुǓनिæचत करने के ͧलए पीएस1 Ĥाथͧमक है। 
पीएस 2 – Įम एवं काय[ पǐरिèथǓतयाँ: अ×यͬधक गमȸ, धआँु, राख और आग के जोͨखम के संपक[  के कारण 
अ×यंत Ĥासंͬगक। पीएस2 के अतंग[त कड़े åयावसाǓयक èवाèØय एवं सुर¢ा Ĥोटोकॉल, åयिÈतगत सुर¢ा उपकरण 
और Įͧमक Ĥͧश¢ण आवæयक हɇ। 
पीएस 3 – संसाधन द¢ता एवं Ĥदषूण Ǔनवारण: Ƀधन द¢ता, कणीय पदाथ[, Þलैक काब[न और Ēीनहाउस गैस 
उ×सज[न मɅ कमी तथा राख के उͬचत Ǔनपटान से संबंͬधत Ĥमखु मानक। बेहतर भɪठा Ĥौɮयोͬगͩकयɉ को अपनाना 
पीएस 3 के अनुपालन का कɅ ġȣय त×व है। 
पीएस 4 – सामुदाǓयक èवाèØय एवं सरु¢ा: जहा ँभɪठा उ×सज[न आसपास कȧ बिèतयɉ को Ĥभाͪवत करता है, 
वहाँ Ĥासंͬगक। पीएस4 उ×सज[न Ǔनयंğण, बफर जोन और आपातकालȣन तैयारȣ सुǓनिæचत करता है। 
पीएस 5 से पीएस 8 सशत[ हɇ, Èयɉͩक वे केवल तब लागू होते हɇ जब पǐरयोजनाओं मɅ भूͧम अͬधĒहण के कारण 
जैव-ͪवͪवधता-संवेदनशील ¢ेğ, आǑदवासी समुदाय या सांèकृǓतक ͪवरासत Ĥभाͪवत हो और Ǔनयामक के Ǔनयमɉ 
का अनुपालन न हो रहा हो। 
 

1.3.क.3 पारंपǐरक Ƀटɉ को ठंडा करना और छँटाई करना 
भɪठे मɅ पकाने कȧ ĤͩĐया परूȣ होने के बाद Ƀटɉ को ठंडा होने Ǒदया जाता है, ͩफर हाथ स ेया मशीनीकृत 
तरȣके से उतारने, छँटाई, Ēेͫडगं, ढेर लगाने तथा भंडारण/Ĥेषण ¢ेğɉ मɅ ले जाने कȧ ĤͩĐया कȧ जाती है। 
(क) Ĥमुख पया[वरणीय जोͨखम 

 पकȧ हु ई Ƀटɉ को उतारने और सभंालने के दौरान धलू उड़ना। 
 भɪठा खालȣ करते समय राख का फैलना या उसका åयवधान। 
 Ƀटɉ के टूटने से अपͧशçट उ×पÛन होना। 
 आंतǐरक पǐरवहन और सामĒी कȧ आवाजाहȣ के दौरान वाहनɉ एवं उपकरणɉ से उ×सज[न। 
 लदाई, उतराई और छँटाई गǓतͪवͬधयɉ से शोर। 

(ख) Ĥमुख सामािजक जोͨखम 
 हाल हȣ मɅ पकाई गई Ƀटɉ से Ǔनकलने वालȣ गमȸ के संपक[  मɅ Įͧमकɉ का आना। 
 समय से पहले Ƀटɉ को संभालने स ेजलने और गमȸ से संबंͬधत चोटɉ का जोͨखम। 
 Ƀटɉ को उठाने और ढेर लगाने से हाथ से काम तथा एगȾनॉͧमक चोटɉ का जोͨखम। 
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 छँटाई और Ēेͫडगं के दौरान धलू का æवास के साथ अंदर जाना। 
 भɪठे से ɃटɅ उतारने वाले ¢ेğɉ मɅ ͩफसलने, ठोकर लगने और ͬगरने का जोͨखम। 
 फोक[ ͧलÝट, ĚैÈटर और आंतǐरक पǐरवहन वाहनɉ से टÈकर का जोͨखम। 
 बार-बार सामĒी उठाने-रखने के कारण थकान। 

जीसीएफ Įेणी: Įणेी ग (कम जोͨखम) 
औͬच×य: ठंडा करने और छँटाई कȧ गǓतͪवͬधयɉ मɅ दहन, रासायǓनक अͧभͩĐया या मह×वपणू[ Ĥदषूक उ×पÛन 
होना शाͧमल नहȣं होता। पया[वरणीय Ĥभाव èथानीय और अèथायी हɇ, जबͩक सामािजक एवं åयावसाǓयक जोͨखम 
मानक åयावसाǓयक èवाèØय एवं सरु¢ा उपायɉ, उͬचत काय[ योजना और åयिÈतगत सुर¢ा उपकरणɉ के उपयोग 
से Ĥबंͬधत ͩकए जा सकते हɇ। ये Ĥभाव èथल-ͪवͧशçट, ĤǓतवतȸ और अÍछे उɮयोग अßयासɉ के माÚयम स े
आसानी से Ǔनयंǒğत करने योÊय हɇ। 
 

लागू आईएफसी Ĥदश[न मानक 
पीएस 1 – पया[वरणीय एवं सामािजक जोͨखमɉ और Ĥभावɉ का आकलन एवं Ĥबंधन 
तैयार Ƀटɉ को उतारने, छँटाई, ढेर लगाने और èथानांतरण स ेजुड़े पǐरचालन जोͨखमɉ कȧ पहचान और Ĥबंधन के 
ͧलए लागू। 
पीएस 2 – Įम एवं काय[ पǐरिèथǓतया ँ
गमȸ के संपक[ , हाथ से उठाने के जोͨखम, एगȾनॉͧमक तनाव, धूल के संपक[  और काय[èथल सरु¢ा आवæयकताओं 
के कारण अ×यंत Ĥासंͬगक। 
पीएस 3 – ससंाधन द¢ता एवं Ĥदषूण Ǔनवारण 
Ǔनàनͧलͨखत के ͧलए लागू: 

 धूल Ǔनयंğण। 
 टूटȣ हु ई Ƀटɉ के पुनः उपयोग के माÚयम से अपͧशçट मɅ कमी। 
 हाउसकȧͪपगं और राख Ĥबंधन। 

 

पीएस 4 – सामुदाǓयक èवाèØय एवं सुर¢ा 
 

सीͧमत Ǿप से लागू। केवल Ǔनàनͧलͨखत पǐरिèथǓतयɉ मɅ Ĥासंͬगक: 
 जब आंतǐरक पǐरवहन साव[जǓनक सड़कɉ स ेजुड़ता हो। 
 जब मह×वपणू[ धूल उ×सज[न आसपास के समुदायɉ को Ĥभाͪवत करे। 

पीएस 5–पीएस 8 
आम तौर पर लागू नहȣं होता, जब तक ͩक पǐरयोजना के åयापक èथल-चयन संबंधी ͪवचारɉ के कारण इसकȧ 
आवæयकता न हो और ईएसडीडी के दौरान इसकȧ पहचान न कȧ गई हो। 
 

1.3.ख.1 हाइĜोͧलक Ĥेͧसगं (Ýलाई ऐश Ƀट Ǔनमा[ण) 
हाइĜोͧलक Ĥेͧसगं वह ĤͩĐया है िजसमɅ Ýलाई ऐश, रेत/प×थर कȧ धलू, सीमɅट/चूना, िजÜसम और पानी 
के ͧमĮण को हाइĜोͧलक दबाव ɮवारा Ƀट या Þलॉक के आकार मɅ संपीͫड़त ͩकया जाता है। पारंपǐरक 
ͧमɪटȣ कȧ Ƀटɉ के ͪवपरȣत, इस ĤͩĐया मɅ तापीय भɪठȤ मɅ पकाने कȧ आवæयकता नहȣं होती और 
इसͧलए दहन से संबंͬधत उ×सज[न नहȣं होता। 

(क) Ĥमुख पया[वरणीय जोͨखम 
 Ýलाई ऐश, सीमɅट, चूने और समुÍचयɉ को सभंालने, भंडारण, बैͬचगं तथा फȧͫडगं के दौरान धूल उड़ 

सकती है। 
 हाइĜोͧलक Ĥेस, ͧमÈसर और कÛवेयर से संबंͬधत ͪवɮयुत खपत। 
 अपͧशçट उ×पÛन होना, कÍची/हरȣ Ƀटɉ का अèवीकृत होना तथा कÍचे माल का फैलाव। 
 ͧमĮण और हाउसकȧͪपगं गǓतͪवͬधयɉ के दौरान पानी का उपयोग। 
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 Ýलाई ऐश का Ĥबंधन: खलुे मɅ भंडारण या सभंालने स ेहवा के साथ उड़ने वाले कणɉ का उ×सज[न और 
èथानीय Ĥदषूण हो सकता है। 

(ख) Ĥमुख सामािजक जोͨखम 
 Įͧमकɉ का Ýलाई ऐश, सीमɅट और चूने कȧ धलू के संपक[  मɅ आना, िजससे æवसन संबंधी जलन हो 

सकती है। 
 मशीन सरु¢ा तथा हाइĜोͧलक Ĥेस, कÛवेयर और ͧमÈसर के गǓतशील भागɉ से होने वालȣ चोटɉ कȧ 

रोकथाम। 
 Ƀटɉ को उठाने, ढेर लगाने और पǐरवहन करने के कारण मासंपेशीय एवं अिèथ-संबंधी ͪवकार। 
 åयावसाǓयक èवाèØय जोͨखम, जैसे अपया[Üत इंजीǓनयǐरंग Ǔनयंğण होने पर शोर, कंपन और धलू का 

संपक[ । 
 अनौपचाǐरक Įम का जोͨखम, जैस ेउͬचत Įम Ĥबंधन Ĥणाͧलयाँ न होने पर अǓनयͧमत Įम Ĥथाओं का 

संभाͪवत उपयोग। 
जीसीएफ Įेणी: Įणेी ग (कम जोͨखम) 
 

औͬच×य: हाइĜोͧलक Ĥेͧसगं कायɟ के पया[वरणीय Ĥभाव सीͧमत और èथानीयकृत होत ेहɇ। इस ĤͩĐया मɅ दहन, 
भɪठे मɅ पकाना, मह×वपणू[ उ×सज[न, खतरनाक बǑहःİाव या बड़े पैमाने पर अपͧशçट उ×पÛन नहȣं होता। जोͨखम 
मुÉयतः åयावसाǓयक ĤकृǓत के हɇ और मानक इंजीǓनयǐरंग Ǔनयंğण, अÍछȤ हाउसकȧͪपगं, धलू Ǔनयंğण तथा 
åयावसाǓयक èवाèØय एवं सुर¢ा उपायɉ ɮवारा Ĥभावी Ǿप स ेĤबंͬधत ͩकए जा सकते हɇ। 
 

लागू आईएफसी Ĥदश[न मानक 
पीएस 1 – पया[वरणीय एवं सामािजक जोͨखमɉ और Ĥभावɉ का आकलन एवं Ĥबंधन 
Ƀट Ǔनमा[ण कायɟ से जुड़े पǐरचालन, पया[वरणीय, åयावसाǓयक èवाèØय तथा Įम-संबंधी जोͨखमɉ कȧ पहचान और 
Ĥबंधन के ͧलए लागू। 
पीएस 2 – Įम एवं काय[ पǐरिèथǓतया ँ
इन कारणɉ से ͪवशेष Ǿप से Ĥासंͬगक: 

 Įͧमकɉ का धलू और शोर के संपक[  मɅ आना; 
 मशीन सुर¢ा आवæयकताएँ; 
 सुरͯ¢त काय[ ĤͩĐयाएँ; 
 Įͧमक कãयाण और Įͧमक सरु¢ा के उपाय। 

पीएस 3 – ससंाधन द¢ता एवं Ĥदषूण Ǔनवारण 
Ǔनàनͧलͨखत के ͧलए लागू: 

 धूल Ǔनयंğण और रोकथाम; 
 ǒबजलȣ और पानी का कुशल उपयोग; 
 Ýलाई ऐश Ĥबंधन और अपͧशçट मɅ कमी; 
 हाउसकȧͪपगं और सामĒी रखरखाव कȧ Ĥथाएँ। 

पीएस 4 – सामुदाǓयक èवाèØय एवं सुर¢ा 
जहाँ धूल उ×सज[न, Ěकɉ कȧ आवाजाहȣ या सामĒी पǐरवहन गǓतͪवͬधयाँ आसपास के समुदायɉ को Ĥभाͪवत करती 
हɇ, वहाँ लागू हो सकता है। 
पीएस 5 से पीएस 8 
सामाÛयतः लागू नहȣं होत,े जब तक ͩक पǐरयोजना के èथल-चयन, भूͧम अͬधĒहण, जैव-ͪवͪवधता Ĥभाव, 
आǑदवासी जनसमुदाय से संबंͬधत ͪवचार या सांèकृǓतक ͪवरासत स ेजड़ुे ऐसे मुɮदे ईएसडीडी जाँच के दौरान 
सामने न आएँ, िजनस ेइन मानकɉ कȧ आवæयकता उ×पÛन हो। 
 

1.3.ख.2 भाप / पानी ɮवारा उपचार (Ýलाई ऐश Ƀट Ǔनमा[ण) 
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हाइĜोͧलक Ĥेͧसगं के बाद Ýलाई ऐश, सीमɅट/चूना, िजÜसम और ͧमĮण कȧ मजबतूी बढ़ाने तथा उͬचत बंधन 
सुǓनिæचत करने के ͧलए भाप या पानी ɮवारा उपचार ͩकया जाता है। इस ĤͩĐया मɅ सुखाने, गुणवƣा Ǔनरȣ¢ण 
और Ĥेषण स ेपहल ेǓनधा[ǐरत अवͬध तक पया[Üत नमी और उपचार कȧ पǐरिèथǓतयाँ बनाए रखी जाती हɇ। पारंपǐरक 
ͧमɪटȣ कȧ Ƀट Ǔनमा[ण ĤͩĐया कȧ तरह इसके उपचार मɅ दहन या भɪठे मɅ पकाना शाͧमल नहȣं होता और इसͧलए 
मह×वपूण[ वायु उ×सज[न उ×पÛन नहȣं होता। यह ĤͩĐया Ýलाई ऐश Ƀट Ǔनमा[ण कȧ ĤͩĐया मɅ दशा[ई गई है। 
Ýलाई ऐश Ƀटɉ कȧ जǾरȣ संपीड़न शिÈत और Ǒटकाऊपन ĤाÜत करने मɅ उपचार ĤͩĐया एक मह×वपणू[ चरण है। 
(क) Ĥमुख पया[वरणीय जोͨखम  
 उपचार के दौरान अ×यͬधक पानी का उपयोग èथानीय जल संसाधनɉ पर दबाव डाल सकता है, ͪवशेषकर 
जल-सकंटĒèत ¢ेğɉ मɅ। 

 भाप उपचार Ĥणाͧलयाँ भाप के उ×पादन और पǐरसचंरण के ͧलए ǒबजलȣ तथा तापीय ऊजा[ का उपयोग 
करती हɇ। 

 उͬचत हाउसकȧͪपगं: उपचार टɇकɉ, पाइपलाइनɉ या उपचार क¢ɉ से ǐरसाव होने पर èथानीय जलभराव और 
संसाधनɉ के अकुशल उपयोग कȧ िèथǓत उ×पÛन हो सकती है। 

(ख) Ĥमुख सामािजक जोͨखम 
 उपचार टɇकɉ और उपचार ¢ेğɉ के आसपास गीलȣ सतहɅ कम[चाǐरयɉ के दघु[टना जोͨखम को बढ़ा सकती हɇ। 
 भाप उपचार कायɟ के दौरान Įͧमकɉ को जलने या गमȸ स ेसंबंͬधत चोटɅ हो सकती हɇ। 
 पया[Üत मजबतूी ĤाÜत करने से पहले हरȣ Ƀटɉ को èथानांतǐरत करने से मांसपेशीय एवं अिèथ-संबंधी चोटɅ 
हो सकती हɇ। 

 åयावसाǓयक èवाèØय जोͨखम और अपया[Üत åयिÈतगत सुर¢ा उपकरण (पीपीई) काय[èथल पर सरु¢ा 
संबंधी घटनाओं को बढ़ा सकते हɇ। 

जीसीएफ Įेणी: Įणेी ग (कम जोͨखम) 
 

औͬच×य: भाप और पानी ɮवारा उपचार के पया[वरणीय Ĥभाव सीͧमत, èथानीयकृत, èथल-ͪवͧशçट, ĤǓतवतȸ तथा 
मानक इंजीǓनयǐरंग Ǔनयंğण, जल सरं¢ण उपायɉ, काय[èथल हाउसकȧͪपगं और åयावसाǓयक èवाèØय एवं सरु¢ा 
ĤͩĐयाओं ɮवारा आसानी से Ĥबंधनीय होते हɇ। इस ĤͩĐया मɅ दहन, मह×वपूण[ उ×सज[न, खतरनाक अपͧशçट या 
समुदाय-èतरȣय पया[वरणीय Ĥभाव शाͧमल नहȣं होते। 
 

लागू आईएफसी Ĥदश[न मानक 
पीएस 1 – पया[वरणीय एवं सामािजक जोͨखमɉ और Ĥभावɉ का आकलन एवं Ĥबंधन 
उपचार कायɟ, पानी के उपयोग और काय[èथल सुर¢ा से जुड़ ेपया[वरणीय तथा åयावसाǓयक जोͨखमɉ कȧ पहचान, 
आकलन और Ĥबंधन के ͧलए लागू। 
पीएस 2 – Įम एवं काय[ पǐरिèथǓतया ँ
इन कारणɉ से ͪवशेष Ǿप से Ĥासंͬगक: 

 Įͧमकɉ का गीलȣ पǐरिèथǓतयɉ और गम[ सतहɉ के संपक[  मɅ आना; 
 उपचार टɇकɉ और भाप Ĥणाͧलयɉ के आसपास सुरͯ¢त काय[ Ĥथाएँ; 
 पीपीई कȧ उपलÞधता और Įͧमक Ĥͧश¢ण; 
 ͩफसलने, ͬगरने और हाथ स ेसामĒी संभालने के कारण होने वालȣ चोटɉ कȧ रोकथाम। 

पीएस 3 – ससंाधन द¢ता एवं Ĥदषूण Ǔनवारण  
Ǔनàनͧलͨखत के ͧलए लागू: 

 पानी का कुशल उपयोग; 
 पानी के पुनच[Đण और पुनः उपयोग कȧ Ĥथाएँ; 
 अपͧशçट जल के बहाव/Ǔनçकासन कȧ रोकथाम; 
 भाप उपचार Ĥणाͧलयɉ कȧ ऊजा[ द¢ता। 
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पीएस 4 – सामुदाǓयक èवाèØय एवं सुर¢ा 
सामाÛयतः लागू नहȣं होता Èयɉͩक Ĥभाव सुͪवधा कȧ सीमा के भीतर हȣ रहते हɇ। पीएस4 तभी Ĥासंͬगक हो सकता 
है जब अǓनयंǒğत बहाव या अपͧशçट जल आसपास के समदुायɉ या संवेदनशील ¢ेğɉ को Ĥभाͪवत करे। 
पीएस 5 से पीएस 8 
पीएस5 से पीएस8 सशत[ Ǿप से लागू होते हɇ और केवल तब लागू हɉगे जब पǐरयोजनाओं मɅ भूͧम अͬधĒहण, 
जैव-ͪवͪवधता-संवेदनशील ¢ेğ, आǑदवासी जनसमुदाय या सांèकृǓतक ͪवरासत से संबंͬधत ͪवचार शाͧमल हɉ। 
ͧसडबी कȧ ईएसडीडी ĤͩĐया और बǑहçकरण सचूी कȧ जाँच यह सुǓनिæचत करती है ͩक ऐसे जोͨखमɉ कȧ उͬचत 
पहचान और Ĥबंधन ͩकया जाए। 
 

1.3.ख.3 Ýलाई ऐश Ƀटɉ को सुखाना 
 

भाप ɮवारा उपचार या पानी ɮवारा उपचार परूा होने के बाद Ýलाई ऐश Ƀटɉ को ĤाकृǓतक पǐरिèथǓतयɉ मɅ या ढके 
हु ए सुखाने वाले ¢ेğɉ मɅ सुखाया जाता है, ताͩक गुणवƣा Ǔनरȣ¢ण, भंडारण और Ĥेषण से पहले अǓतǐरÈत नमी 
हटाई जा सके तथा आवæयक मजबूती, आयामी िèथरता और संभालने कȧ उपयुÈत ͪवशेषताएँ ĤाÜत कȧ जा सकɅ । 
पारंपǐरक ͧमɪटȣ कȧ Ƀट Ǔनमा[ण के ͪवपरȣत, Ýलाई ऐश Ƀटɉ को सुखाने मɅ तापीय भɪठे मɅ पकाना शाͧमल नहȣ ं
होता और इसͧलए दहन-संबंधी उ×सज[न उ×पÛन नहȣ ंहोत।े 
(क) Ĥमुख पया[वरणीय जोͨखम 

 उपचाǐरत Ƀटɉ के भंडारण और सुखाने के ͧलए èथान का अèथायी उपयोग। 
 आंͧशक Ǿप से सूखी Ƀटɉ और कÍचे माल कȧ आवाजाहȣ तथा रखरखाव के दौरान धलू उड़ सकती है। 
 जहाँ अपनाया गया हो, वहाँ पंखɉ, Þलोअर या यांǒğक सखुाने Ĥणाͧलयɉ का उपयोग। 
 सुखाने और सभंालने के दौरान Ƀटɉ के टूटने से थोड़ी माğा मɅ ठोस अपͧशçट उ×पÛन हो सकता है। 

(ख) Ĥमुख सामािजक जोͨखम 
 खुले मɅ सखुाने के दौरान Įͧमकɉ को अͬधक पǐरवेशीय तापमान का सामना करना पड़ सकता है। 
 Ƀटɉ को उठाने, ढेर लगाने और èथानांतǐरत करने से एगȾनॉͧमक चोटɅ और मांसपेशीय एवं अिèथ-संबंधी 

ͪवकार हो सकते हɇ। 
 असमान सतहɉ, पानी जमा होने और सामĒी रखरखाव वाले ¢ेğɉ से जुड़े जोͨखम। 
 धूल और लंबे समय तक खलुे मɅ काम करने कȧ पǐरिèथǓतयɉ मɅ रहना। 

जीसीएफ Įेणी: Įणेी ग (कम जोͨखम) 
 

औͬच×य: Ýलाई ऐश Ƀटɉ को सुखाना कम Ĥभाव वालȣ, गैर-दहन ĤͩĐया है, िजसके पया[वरणीय Ĥभाव èथानीयकृत 
और ĤǓतवतȸ होते हɇ। जोͨखम मुÉयतः åयावसाǓयक ĤकृǓत के हɇ और अÍछȤ हाउसकȧͪपगं, उͬचत भंडारण, Įͧमक 
Ĥͧश¢ण तथा मानक åयावसाǓयक èवाèØय एवं सुर¢ा उपायɉ से Ĥभावी Ǿप से Ĥबंͬधत ͩकए जा सकते हɇ। 

लागू आईएफसी Ĥदश[न मानक 
पीएस 1 – पया[वरणीय एवं सामािजक जोͨखमɉ और Ĥभावɉ का आकलन एवं Ĥबंधन 
सुखाने कȧ गǓतͪवͬधयɉ, सामĒी रखरखाव, काय[èथल सरु¢ा और पया[वरणीय Ĥबंधन से जड़ुे पǐरचालन 
जोͨखमɉ कȧ पहचान और Ĥबंधन के ͧलए लागू। 
पीएस 2 – Įम एवं काय[ पǐरिèथǓतया ँ
गमȸ का संपक[ , हाथ से सामĒी उठाने कȧ गǓतͪवͬधयाँ, एगȾनॉͧमक जोͨखम, Įͧमक सुर¢ा आवæयकताएँ, 
धूल का संपक[  और काय[èथल कãयाण के कारण अ×यंत Ĥासंͬगक। 
पीएस 3 – ससंाधन द¢ता एवं Ĥदषूण Ǔनवारण 
सुखाने के èथान और संसाधनɉ का कुशल उपयोग, धलू Ǔनयंğण, हाउसकȧͪपगं, टूटȣ हु ई Ƀटɉ मɅ कमी एवं 
पुनः उपयोग तथा जहाँ लागू हो वहाँ ऊजा[-कुशल सुखाने Ĥणाͧलयɉ के ͧलए लागू। 
पीएस 4 – सामुदाǓयक èवाèØय एवं सुर¢ा 
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सामाÛयतः लागू नहȣं होता Èयɉͩक Ĥभाव इकाई/पǐरयोजना कȧ सीमा के भीतर हȣ रहत ेहɇ। जहाँ धलू 
उ×सज[न या पǐरवहन गǓतͪवͬधयाँ आसपास के संवेदनशील ¢ेğɉ को Ĥभाͪवत करती हɇ, वहाँ यह Ĥासंͬगक 
हो सकता है। 
पीएस 5 से पीएस 8 
पीएस5 से पीएस8 सशत[ Ǿप से लागू होते हɇ और केवल भूͧम अͬधĒहण, जैव-ͪवͪवधता-संवेदनशील ¢ेğɉ, 
आǑदवासी जनसमदुाय या सांèकृǓतक ͪवरासत से जुड़े ऐस ेĤभाव होने पर लागू हɉगे, िजनकȧ पहचान 
ईएसडीडी जाँच के दौरान हो। ͧसडबी कȧ ईएसएमएस और एफएमएपी बǑहçकरण सचूी यह सुǓनिæचत करती 
है ͩक ऐसी गǓतͪवͬधयɉ कȧ उͬचत जाचँ कȧ जाए। 
 

1.3.3 गुणवƣा Ǔनरȣ¢ण 
गुणवƣा Ǔनरȣ¢ण ठंडा करने और छँटाई के बाद (पारंपǐरक ͧमɪटȣ कȧ Ƀटɉ के ͧलए) तथा सुखाने के बाद (Ýलाई 
ऐश Ƀटɉ के ͧलए) ͩकया जाता है, ताͩक तैयार ɃटɅ आकार-Ĥकार, मजबूती, Ǒटकाऊपन, Ǿप-रंग और बाजार कȧ 
आवæयकताओं से संबंͬधत Ǔनधा[ǐरत गुणवƣा मानकɉ के अनुǾप हɉ। गुणवƣा Ǔनरȣ¢ण मɅ ͸æय Ǔनरȣ¢ण , आयामी 
जाँच, संपीड़न शिÈत परȣ¢ण और दोषपणू[ उ×पादɉ को अलग करना शाͧमल हो सकता है। इस ĤͩĐया मɅ मह×वपूण[ 
उ×सज[न या रासायǓनक अͧभͩĐयाएँ नहȣं होतीं और यह मुÉयतः सामĒी रखरखाव तथा परȣ¢ण गǓतͪवͬधयɉ स े
संबंͬधत है। 
(क) Ĥमुख पया[वरणीय जोͨखम 

 गुणवƣा जाचँ के दौरान छाँटȣ गई दोषपणू[ Ƀटɉ से थोड़ी माğा मɅ ठोस अपͧशçट उ×पÛन हो सकता है। 
 Ƀटɉ को उठाने, èथानांतǐरत करने और परȣ¢ण के दौरान धलू उ×पÛन हो सकती है। 
 परȣ¢ण उपकरण और सामĒी रखरखाव वालȣ Ĥणाͧलयɉ से संबंͬधत ͪवɮयुत खपत। 
 अèवीकृत Ƀटɉ का अनुͬचत Ĥबंधन हाउसकȧͪपगं संबंधी समèयाएँ पैदा कर सकता है। 

(ख) Ĥमुख सामािजक जोͨखम 
 Ƀटɉ को बार-बार उठाने, ढेर लगाने और èथानातंǐरत करने से मासंपेशीय एवं अिèथ-संबंधी ͪवकार हो 

सकते हɇ। 
 लंबे समय तक छँटाई, Ǔनरȣ¢ण और हाथ से सामĒी रखरखाव का काय[। 
 सामĒी रखरखाव और गुणवƣा परȣ¢ण के दौरान उ×पÛन धलू का संपक[ ।  
 Ƀटɉ के ढेर ͬगरने, अनुͬचत भंडारण या सामĒी कȧ आवाजाहȣ से होने वालȣ चोटɅ। 
 Ĥयोगशाला परȣ¢ण उपकरण और यांǒğक सामĒी रखरखाव Ĥणाͧलयɉ से जुड़े मामलूȣ जोͨखम। 

जीसीएफ Įेणी: Įणेी ग (कम जोͨखम)  
 

औͬच×य: गुणवƣा Ǔनरȣ¢ण गǓतͪवͬधयɉ के पया[वरणीय Ĥभाव नगÖय और åयावसाǓयक जोͨखम सीͧमत होते हɇ। 
Ĥभाव èथानीयकृत, èथल-ͪवͧशçट, ĤǓतवतȸ और अÍछȤ हाउसकȧͪपगं, उͬचत भंडारण åयवèथा, Įͧमक Ĥͧश¢ण 
तथा मानक åयावसाǓयक èवाèØय एवं सुर¢ा उपायɉ स ेआसानी स ेĤबंधनीय हɇ। यह ĤͩĐया उ×सज[न, Ĥदषूण 
भार, सामुदाǓयक Ĥभाव या संसाधनɉ कȧ कमी मɅ मह×वपूण[ योगदान नहȣं देती। 
 

लागू आईएफसी Ĥदश[न मानक 
पीएस 1 – पया[वरणीय एवं सामािजक जोͨखमɉ और Ĥभावɉ का आकलन एवं Ĥबंधन 
Ǔनरȣ¢ण गǓतͪवͬधयɉ, हाउसकȧͪपगं, अपͧशçट Ĥबंधन और काय[èथल सरु¢ा से जड़ुे पǐरचालन जोͨखमɉ कȧ 
पहचान और Ĥबंधन के ͧलए लागू। 
पीएस 2 – Įम एवं काय[ पǐरिèथǓतया ँ
Ƀटɉ को हाथ से उठाने-रखने, Įͧमक सरु¢ा और एगȾनॉͧमÈस, सुरͯ¢त काय[ ĤͩĐयाएँ, Ĥͧश¢ण एवं जागǾकता 
तथा åयावसाǓयक èवाèØय आवæयकताओं के कारण अ×यंत Ĥासंͬगक। 
पीएस 3 – ससंाधन द¢ता एवं Ĥदषूण Ǔनवारण 
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अपͧशçट मɅ कमी, अèवीकृत Ƀटɉ कȧ छँटाई एवं पुनः उपयोग, धूल Ǔनयंğण तथा परȣ¢ण ससंाधनɉ और 
उपकरणɉ के कुशल उपयोग के ͧलए लागू। 
पीएस 4 – सामुदाǓयक èवाèØय एवं सुर¢ा 
सामाÛयतः लागू नहȣं होता Èयɉͩक गǓतͪवͬधयाँ सुͪवधा कȧ सीमा के भीतर रहती हɇ। केवल तब Ĥासंͬगक हो 
सकता है जब भंडारण या सामĒी रखरखाव कȧ Ĥथाएँ बाहरȣ सुर¢ा संबंधी ͬचतंाएँ उ×पÛन करɅ। 
पीएस 5 से पीएस 8 
पीएस5 स ेपीएस8 सशत[ Ǿप से लागू होते हɇ और केवल भूͧम अͬधĒहण, जैव-ͪवͪवधता-संवेदनशील ¢ेğɉ, 
आǑदवासी जनसमुदाय या सांèकृǓतक ͪवरासत स ेजुड़ ेऐसे Ĥभाव होने पर लागू हɉगे, िजनकȧ पहचान ईएसडीडी 
जाँच के दौरान हो। ͧसडबी कȧ ईएसएमएस और एफएमएपी बǑहçकरण सूची यह सुǓनिæचत करती है ͩक ऐस े
जोͨखमɉ कȧ उͬचत जाचँ और Ĥबंधन ͩकया जाए। 
 

1.3.4 भंडारण एवं Ĥेषण 
भंडारण एवं Ĥेषण पारंपǐरक ͧमɪटȣ कȧ Ƀट और Ýलाई ऐश Ƀट, दोनɉ Ǔनमा[ण ĤͩĐयाओं का अंǓतम चरण है, 
िजसमɅ तैयार Ƀटɉ का ढेर लगाना, भंडारण, लदाई और Ēाहकɉ या Ǔनमा[ण èथलɉ तक पहु ँचाना शाͧमल है। 
गǓतͪवͬधयɉ मɅ भंडार ¢ेğ Ĥबंधन, लदाई एवं उतराई, वाहनɉ कȧ आवाजाहȣ, जहा ँलागू हो वहाँ पैकेिजंग, तैयार 
उ×पादɉ का पǐरवहन शाͧमल हɇ। यɮयͪप पया[वरणीय Ĥभाव सामाÛयतः सीͧमत होते हɇ, इस चरण मɅ सामĒी 
संभालने और पǐरवहन से जड़ुे åयावसाǓयक, सामुदाǓयक èवाèØय एवं सुर¢ा संबंधी मह×वपणू[ ͬ चतंाएँ होती हɇ। 
(क) Ĥमुख पया[वरणीय जोͨखम 

 Ƀटɉ का रखरखाव, भंडार ¢ेğ, लदाई एवं उतराई गǓतͪवͬधयɉ से धूल उ×पÛन होना।  
 Ěकɉ, फोक[ ͧलÝट, ĚैÈटर और अÛय पǐरवहन वाहनɉ स ेउ×पÛन उ×सज[न। 
 वाहनɉ कȧ आवाजाहȣ, लदाई उपकरण और सामĒी रखरखाव कȧ गǓतͪवͬधयɉ से शोर।  
 अपͧशçट उ×पÛन होना, जैसे टूटȣ हु ई ɃटɅ, पैकेिजंग सामĒी और ¢ǓतĒèत पैलेट। 
 वषा[जल बहाव: खराब तरȣके से Ĥबंͬधत भंडार ¢ेğ से वषा[ के दौरान तलछटयुÈत बहाव उ×पÛन हो 

सकता है।  
 पǐरवहन और सामĒी रखरखाव उपकरणɉ स ेसंबंͬधत Ƀधन कȧ खपत।  

(ख) Ĥमुख सामािजक जोͨखम 
 Ěकɉ कȧ बढ़ȣ हु ई आवाजाहȣ से Įͧमकɉ, आसपास के समुदायɉ और सड़क उपयोगकता[ओं के ͧलए जोͨखम 

उ×पÛन हो सकते हɇ। 
 हाथ से सामĒी उठाने, ͬगरती सामĒी और अनुͬचत ढेर लगाने से काय[èथल दघु[टनाएँ हो सकती हɇ। 
 Ƀटɉ को बार-बार उठाना, ढोना और ढेर लगाना। 
 लोͫडगं और पǐरवहन के दौरान Įͧमकɉ तथा आसपास के समुदायɉ का धलू के संपक[  मɅ आना। 
 फोक[ ͧलÝट, ĚैÈटर, Ěकɉ और अÛय आंतǐरक पǐरवहन Ĥणाͧलयɉ से जुड़े जोͨखम। 
 लंबे समय तक लदाई और Ĥेषण कायɟ से थकान के कारण होने वालȣ घटनाओं मɅ वɮृͬध हो सकती है। 
 यातायात जाम, शोर और धलू से आसपास के Ǔनवाͧसयɉ और åयवसायɉ पर Ĥभाव। 

 

जीसीएफ Įणेी: मौजूदा पǐरसर के भीतर Ǔनयͧमत भंडारण और Ĥेषण गǓतͪवͬधयɉ के ͧलए Įेणी ग (कम जोͨखम)। 
 

औͬच×य: भडंारण और Ĥेषण गǓतͪवͬधयɉ मɅ सामाÛयतः सीͧमत पया[वरणीय Ĥभाव होत ेहɇ, जो पǐरयोजना èथल 
और पǐरवहन गͧलयारɉ तक सीͧमत रहते हɇ। मुÉय जोͨखम åयावसाǓयक èवाèØय एवं सुर¢ा, यातायात Ĥबंधन, 
धूल उ×सज[न तथा सामुदाǓयक èवाèØय एवं सरु¢ा से संबंͬधत हɇ। ये जोͨखम सामाÛयतः èथल-ͪवͧशçट, ĤǓतवतȸ 
और मानक पǐरचालन Ǔनयंğण, अÍछȤ हाउसकȧͪपगं, सुरͯ¢त पǐरवहन Ĥथाओं तथा Įͧमक Ĥͧश¢ण ɮवारा 
Ĥबंधनीय होते हɇ। 
 

लागू आईएफसी Ĥदश[न मानक 
पीएस 1 – पया[वरणीय एवं सामािजक जोͨखमɉ और Ĥभावɉ का आकलन एवं Ĥबंधन 
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पǐरवहन Ĥबंधन और आपातकालȣन तैयारȣ सǑहत रसद से जुड़ ेपया[वरणीय, åयावसाǓयक तथा सामुदाǓयक èवाèØय 
एवं सुर¢ा जोͨखमɉ कȧ पहचान और Ĥबंधन के ͧलए लागू। 

पीएस 2 – Įम एवं काय[ पǐरिèथǓतया ँ

सामĒी के सुरͯ¢त Ǿप से रखरखाव, लदाई और उतराई, वाहन संचालन कȧ सरु¢ा, Įͧमक कãयाण, थकान 
Ĥबंधन तथा åयावसाǓयक èवाèØय एवं सुर¢ा आवæयकताओं के कारण अ×यंत Ĥासंͬगक। 

पीएस 3 – ससंाधन द¢ता एवं Ĥदषूण Ǔनवारण 

धूल Ǔनयंğण उपायɉ, वाहन उ×सज[न मɅ कमी, Ƀधन द¢ता, अपͧशçट मɅ कमी और अÍछȤ हाउसकȧͪपगं Ĥथाओं 
के ͧलए लागू। 

पीएस 4 – सामुदाǓयक èवाèØय एवं सुर¢ा 

पǐरवहन से जुड़े सड़क सुर¢ा जोͨखम, यातायात से समुदाय का संपक[ , धूल और शोर से Ĥभाव, सुरͯ¢त लदाई 
और उतराई Ĥथाएँ, आपातकालȣन ĤǓतͩĐया योजना तथा आसपास के समुदायɉ के साथ सचंार के कारण अ×यंत 
Ĥासंͬगक।  

पीएस 5 से पीएस 8 

पीएस5 से पीएस8 सशत[ Ǿप से लागू होते हɇ और केवल तब लागू हɉगे जब åयापक पǐरयोजना ͪवकास गǓतͪवͬधयɉ 
के कारण भूͧम अͬधĒहण, जैव-ͪवͪवधता-संवेदनशील ¢ेğ, आǑदवासी जनसमुदाय या सांèकृǓतक ͪवरासत पर Ĥभाव 
पड़ ेऔर पया[वरणीय एवं सामािजक उͬचत पǐरĮम (ईएसडीडी) के दौरान उनकȧ पहचान हो। 
 

पारंपǐरक और Ýलाई ऐश, दोनɉ Ĥकार कȧ Ƀट Ǔनमा[ण ĤͩĐयाओं मɅ शमन हेतु मशीनरȣ/Ĥौɮयोͬगͩकया ँ
 

Đम सं. Ĥौɮयोͬगकȧ का नाम ĤͩĐया Įेणी पǐरयोजना Įेणी 
1 मदृा ͧमÈसर कÍचे माल कȧ खरȣद एवं तैयारȣ Įेणी ग 
2 मदृा Đशर  कÍचे माल कȧ खरȣद एवं तैयारȣ Įेणी ग 
3 रोलर Đशर कÍचे माल कȧ खरȣद एवं तैयारȣ Įेणी ग 
4 मदृा पुग ͧमल कÍचे माल कȧ खरȣद एवं तैयारȣ Įेणी ग 
5 पैन ͧमÈसर  कÍचे माल कȧ खरȣद एवं तैयारȣ Įेणी ग 
6 पैडल ͧमÈसर कÍचे माल कȧ खरȣद एवं तैयारȣ Įेणी ग 
7 Ýलाई ऐश साइलो कÍचे माल का भंडारण Įेणी ग 
8 सीमɅट साइलो कÍचे माल का भंडारण Įेणी ग 
9 लाइम साइलो कÍचे माल का भंडारण Įेणी ग 
10 ͧमĮण भंडारण ǒबन कÍचे माल का भंडारण Įेणी ग 
11 हॉपर फȧडर सामĒी ͧमĮण Įेणी ग 
12 बेãट कÛवेयर सामĒी èथानातंरण एवं ͧमĮण Įेणी ग 
13 èĐू कÛवेयर सामĒी èथानातंरण Įेणी ग 
14 हाइĜोͧलक Ĥेस मशीन हाइĜोͧलक Ĥेͧसगं / Ƀट ढलाई Įेणी ग 
15 वाइĦो-हाइĜोͧलक Ĥेस हाइĜोͧलक Ĥेͧसगं / Þलॉक ढलाई Įेणी ग 
16 हाइĜोͧलक पावर पैक हाइĜोͧलक Ĥेͧसगं सहायक Ĥणालȣ Įेणी ग 
17 Ýलाई ऐश Ƀट मशीन Ýलाई ऐश Ƀट Ǔनमा[ण Įेणी ग 
18 कंĐȧट Ƀट मशीन Ýलाई ऐश Ƀट Ǔनमा[ण Įेणी ग 
19 सॉͧलड Þलॉक मशीन Ýलाई ऐश Ƀट Ǔनमा[ण Įेणी ग 
20 हॉलो Þलॉक मशीन पारंपǐरक Ƀट Ǔनमा[ण Įेणी ग 
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21 इंटरलॉͩकंग Ƀट मशीन Ƀट Ǔनमा[ण Įेणी ग 
22 पेवर Þलॉक मशीन Ƀट Ǔनमा[ण Įेणी ग 
23 ǒĦक एÈसǫडर Ƀट ढलाई एवं आकार देना Įेणी ग 
24 वैÈयूम एÈसǫडर Ƀट ढलाई एवं आकार देना Įेणी ग 
25 वायर-कट Ĥणालȣ Ƀट ढलाई एवं आकार देना Įेणी ग 
26 मोãड असɅबलȣ / डाई Ƀट का आकार देना Įेणी ग 
27 पीएलसी Ǔनयंğण पैनल èवचालन एवं ĤͩĐया Ǔनयंğण Įेणी ग 
28 िèĤंकलर / ͧमèट Èयोǐरंग Ĥणालȣ पानी ɮवारा उपचार Įेणी ग 
29 भाप उपचार क¢ भाप ɮवारा उपचार Įेणी ग 
30 भाप उपचार सरंुग भाप ɮवारा उपचार Įेणी ग 
31 सुखाने का शेड सुखाना Įेणी ग 
32 सुखाने का क¢ सुखाना Įेणी ग 
33 टनल Ĝायर सुखाना Įेणी ग 
34 िजग-जैग भɪठा भɪठे मɅ पकाना Įेणी ख 
35 एफसीबीटȣके भɪठा भɪठे मɅ पकाना Įेणी ख 
36 बीटȣके भɪठा भɪठे मɅ पकाना Įेणी ख 
37 हॉफमैन भɪठा Ǔनरंतर भɪठा संचालन Įेणी ख 
38 टनल भɪठा भɪठे मɅ पकाना Įेणी ख 
39 भɪठा कार Ĥणालȣ भɪठा सचंालन एवं सामĒी पǐरवहन Įेणी ख 
40 धूल संĒह Ĥणालȣ उ×सज[न Ǔनयंğण Ĥणालȣ Įेणी ख 
41 èवचाͧलत पैलेट èटैकर ठंडा करना, छँटाई एवं भंडारण Įेणी ग 
42 èवचाͧलत Èयूबर / èटैकर ठंडा करना, छँटाई एवं भंडारण Įेणी ग 
43 एयर कंĤेसर उपयोͬगता सहायक Ĥणालȣ Įेणी ग 
44 ͪवɮयुत मोटर एवं Ĝाइव उपयोͬगता सहायक Ĥणालȣ Įेणी ग 
45 डीजी सेट / ͪवɮयुत बैकअप Ĥणालȣ उपयोͬगता सहायक Ĥणालȣ Įेणी ख 
46 मोबाइल Ƀट मशीन लघु पैमाने का Ƀट उ×पादन Įेणी ग 
47 Ěैवलर Ƀट मशीन लघु पैमाने का Ƀट उ×पादन Įेणी ग 
48 ͫडिजटल गुणवƣा Ǔनयंğण Ĥणालȣ गुणवƣा Ǔनरȣ¢ण Įेणी ग 
49 èवचाͧलत Ƀट èटैͩकंग Ĥणालȣ भंडारण एवं Ĥेषण Įेणी ग 
50 यंğीकृत लोͫडगं एवं अनलोͫडगं 

उपकरण 
भंडारण एवं Ĥेषण Įेणी ग 

51 फोक[ ͧलÝट एवं सामĒी सभंालने के 
उपकरण 

भंडारण एवं Ĥेषण Įेणी ग 

52 पैलेट आधाǐरत भडंारण Ĥणालȣ भंडारण एवं Ĥेषण Įेणी ग 
53 ढका हुआ भंडारण याड[ भंडारण एवं Ĥेषण Įेणी ग 
54 धूल Ǔनयंğण एवं जल Ǔछड़काव Ĥणालȣ वायु Ĥदषूण Ǔनयंğण Įेणी ग 
55 आंतǐरक यातायात Ĥबंधन Ĥणालȣ सामुदाǓयक èवाèØय एवं सुर¢ा Įेणी ग 
56 जीपीएस आधाǐरत Ýलȣट Ĥबंधन 

Ĥणालȣ 
लॉिजिèटÈस Ĥबंधन Įेणी ग 

57 ͪवɮयुत फोक[ ͧलÝट हǐरत गǓतशीलता एवं लॉिजिèटÈस Įेणी ग 
58 ͪवɮयुत Ěक / ई-लॉिजिèटÈस वाहन हǐरत गǓतशीलता एवं लॉिजिèटÈस Įेणी ग 
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59 सौर ऊजा[ चाͧलत याड[ Ĥकाश Ĥणालȣ नवीकरणीय ऊजा[ Įेणी ग 
60 वाहन उ×सज[न Ǔनगरानी Ĥणालȣ पया[वरणीय Ǔनगरानी Įेणी ग 
61 सुर¢ा अवरोधक एवं पैदल याğी 

पथृÈकरण Ĥणालȣ 
åयावसाǓयक सरु¢ा Įेणी ग 

62 èवचाͧलत Ĥेषण एवं इÛवɅटरȣ Ĥबंधन 
Ĥणालȣ 

संसाधन द¢ता Įेणी ग 

63 आपातकालȣन ĤǓतͩĐया एवं अिÊन 
सुर¢ा अवसरंचना 

सामुदाǓयक एवं åयावसाǓयक सरु¢ा Įेणी ग 

64 संपीड़न शिÈत परȣ¢ण मशीन गुणवƣा Ǔनरȣ¢ण Įेणी ग 
65 èवचाͧलत Ƀट आयाम मापन Ĥणालȣ गुणवƣा Ǔनरȣ¢ण Įेणी ग 
66 èवचाͧलत छँटाई एवं Ēेͫडगं Ĥणालȣ गुणवƣा Ǔनरȣ¢ण Įेणी ग 
67 धूल संĒह एवं Ǔनयंğण Ĥणालȣ Ĥदषूण Ǔनवारण Įेणी ग 
68 सामĒी सभंालने कȧ कÛवेयर Ĥणालȣ सामĒी रखरखाव एवं Ǔनरȣ¢ण Įेणी ग 
69 èवचाͧलत पैलेटाइिजंग Ĥणालȣ भंडारण एवं गुणवƣा Ĥबंधन Įेणी ग 
70 गुणवƣा Ǔनगरानी सॉÝटवेयर एवं डेटा 

लॉͬगगं Ĥणालȣ 
ĤͩĐया अनुकूलन Įेणी ग 

 
वत[मान मɅ Ƀट भɪठा ĤͩĐयाओं के अतंग[त 70 Ĥौɮयोͬगͩकयाँ/मशीनɅ दèतावेजीकृत हɇ। इसके अǓतǐरÈत 351 
संकेता×मक अंतर-ͩĐया×मक Ĥौɮयोͬगͩकया ँसचूीबɮध हɇ। यह सूची संपणू[ नहȣं है और Ƀट भɪठा ¢ेğ के एमएसएमई 
ɮवारा उपयोग कȧ जा सकने वालȣ Ĥौɮयोͬगͩकयɉ का ͪववरण अनुलÊनक 3 मɅ Ǒदया गया है। 
 
इसके साथ हȣ, ͧसडबी ɮवारा इस बात पर जोर Ǒदया जाता है ͩक एमएसएमई के ͧलए ज़Ǿरȣ Ûयूनतम Ĥलखे 
तैयार करना और उÛहɅ सधंाǐरत रखना ज़Ǿरȣ है। ये सभी दèतावेज ͧमलकर जीसीएफ ईएसएस, आईएफसी पीएस 
और ͧसडबी के ईएसएमएस के Ǔनयमɉ का पालन करने के साêय Ĥदͧश[त करते हɇ। एफएमएपी काय[Đम के तहत 
परȣ¢ण और Įणेी तय करने कȧ ĤͩĐया मɅ, हर एमएसएमई को ईएसडीडी जाँचसचूी (अनुलÊनक 2) तैयार करनी 
होगी। 
 
संचयी Èलèटर-èतरȣय पया[वरणीय एवं सामािजक जोͨखमɉ, िजनमɅ पǐरचालन ¢मता, उ×पादन Ĥदश[न और 
Ǔनयामक मानकɉ के अनुपालन शाͧमल हɇ, का सभी Įेणी ख Ƀट भɪठा उप-पǐरयोजनाओं के ͧलए पया[वरणीय एवं 
सामािजक उͬचत पǐरĮम (ईएसडीडी) के Ǒहèसे के Ǿप मɅ èपçट Ǿप से आकलन ͩकया जाएगा। ईएसडीडी 
(अनुलÊनक 2) के दौरान और ईएसजी मूãयाकंन उपकरण (ईएसएमएस का अनुलÊनक 7) के ज़ǐरए, ͧसडबी के 
ऋण अͬधकारȣ/ǐरलशेनͧशप मैनेजर और ईएंडएस ͪवशेष£ ये काय[ करɅगे:: 

 जहाँ उपयुÈत हो, एमएसएमई से जुड़े भɪठा Ĥौɮयोͬगͩकयɉ और èटैक/ͬचमनी Ĥणाͧलयɉ कȧ पǐरचालन 
िèथǓत, Ĥदश[न तथा Ǔनयामक अनुपालन का स×यापन करɅगे। 

 यह जाँचɅगे ͩ क Ĥèताͪवत उप-पǐरयोजना से कुल पाǑट[कुलेट मटैर (पीएम), सãफर ऑÈसाइड (एसओएÈस), 
नाइĚोजन ऑÈसाइड (एनओएÈस), काब[न मोनोऑÈसाइड (सीओ) और उड़ने वालȣ धलू के उ×सज[न 
अनुमत सीमाओं या ĤाÜतकता[ पया[वरण कȧ सीमाओं से अͬधक तो नहȣं हɇ 

 यह सुǓनिæचत करɅगे ͩक एमएसएमई ईएंडएस शमन उपाय लागू करɅ, िजनमɅ उÛनत भɪठा ͫडजाइनɉ को 
अपनाना, èवÍछ Ƀधनɉ का उपयोग, धलू Ǔनयंğण उपाय, Ýलाई ऐश का पुनः उपयोग/Ǔनपटान और İोत-
èतरȣय Ĥदषूण मɅ कमी के उपाय, èथल-ͪवͧशçट ईएसएमपी के Ǒहèस ेके Ǿप मɅ शाͧमल हɉ। 
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 ͧमɪटȣ कȧ ĤािÜत, पǐरवहन स ेहोने वाल ेउ×सज[न और मौसमी Įͧमकɉ के Ĥवासन स ेजुड़ ेईएंडएस Ĥभावɉ 
का आकलन ͩकया जाएगा, िजसमɅ सामुदाǓयक èवाèØय, आĮय, èवÍछता एवं सफाई तथा धुएँ और धूल 
के संपक[  पर ͪवशेष Úयान Ǒदया जाएगा। 
 

(क) यǑद Ǔनरȣ¢ण के दौरान यह पाया जाता है ͩक सचंयी उ×सज[न, Ƀधन उपयोग, राख/धूल भार या ͧमɪटȣ 
ĤाÜत करने कȧ Ĥथाएँ अनुपालन मɅ नहȣं हɇ, या अनुमाǓनत अǓतǐरÈत भार उपचार अथवा Ǔनपटान ¢मता 
से अͬधक होने कȧ संभावना है, अथवा शमन के बाद भी पया[वरणीय अनुपालन सुǓनिæचत नहȣ ंͩकया 
जा सकता, तो उप-पǐरयोजना को एफएमएपी ͪवƣपोषण से बाहर कर Ǒदया जाएगा। 

 
(ख) पया[Üत ¢मता और Ǔनयामक अनुपालन èपçट Ǿप से सुǓनिæचत होने तक इसे चरणबɮध या èथͬगत 

ͩकया जाएगा। 
 
यह तरȣका ͧसडबी के ईएसएमएस और ईएसआईए ĥेमवक[  के पूरȣ तरह अनुǾप है, जो Ǔनयमɉ का पालन न करने 
वाले Ĥèतावɉ को पहले से हȣ हटा देता है, अͬधक जोͨखम वालȣ गǓतͪवͬधयɉ को बाहर रखता है, और मंज़रूȣ देने 
से पहल ेजोͨखम-आधाǐरत मूãयाकंन और स×यापन कȧ माँग करता है। सभी Įेणी ख एमएसएमई के ͧलए 
अपͧशçट जल को तय सीमा के भीतर रखना ज़Ǿरȣ है; èथल-ͪवͧशçट ईएसएमपी शतɟ मɅ Ĥदषूक (अपͧशçट जल) 
को कम करना, पूव[-उपचार, Ǔनगरानी और पया[वरण संबंधी मानकɉ के पालन कȧ ǐरपोǑटɍग शाͧमल होगी। 
 

1.4 Ǔनयामक अनुपालन ͪवæलेषण (भारतीय पया[वरणीय कानून + जीसीएफ मानक) 
 

1.4.1 भारत का कɅ ġȣय Ĥदषूण Ǔनयंğण बोड[ (सीपीसीबी): ¢ेğɉ को लाल, नारंगी, हरा, सफेद और नीलȣ 
Įेͨणयɉ मɅ वगȸकृत करना4 

जल उ×सज[न, वायु उ×सज[न, खतरनाक अपͧशçट उ×पादन और संसाधन खपत से ĤाÜत Ĥदषूण सूचकांक (पीआई) 
के आधार पर सीपीसीबी 419 औɮयोͬगक ¢ेğɉ को चार रंगɉ के कूट-समहूɉ मɅ वगȸकृत करता है। सीपीसीबी ने 
कुल 419 ¢ेğɉ और उप-¢ेğɉ को लाल (125), नारंगी (137), हरȣ (94), सफेद (54) और नीलȣ (9) Įेͨणयɉ मɅ 
वगȸकृत ͩकया है। 
 

ताͧलका 1: लाल, नारंगी, हरȣ और सफेद Įेणी के अंतग[त वगȸकृत औɮयोͬगक ¢ेğɉ कȧ सूची 
 

Đम 
सं. 

सीपीसीबी 
Đम सं. 

Ƀट भɪठा उɮयोग उɮयोग Įणेी / (Ĥदषूण 
सूचकांक – पीआई के 

आधार पर) 
1 5.1 Ƀधन के Ǿप मɅ कोयले का उपयोग करने वाले Ƀट भɪठे नारंगी 

2 5.2 Ƀधन के Ǿप मɅ बायोमास का उपयोग करने वाले Ƀट भɪठे नारंगी 

3 5.3 गैस स ेचलन ेवाले टनल Ƀट भɪठे नारंगी 

4 6.1 
Ƀधन के Ǿप मɅ कोयले का उपयोग करने वाला एएसी Ƀट/Þलॉक 
Ǔनमा[ण (≥12 टȣपीडी) 

लाल 

5 6.2 
Ƀधन के Ǿप मɅ कोयले का उपयोग करने वाला एएसी Ƀट/Þलॉक 
Ǔनमा[ण (<12 टȣपीडी) 

नारंगी 

6 6.3 
Ƀधन के Ǿप मɅ बायोमास का उपयोग करने वाला एएसी 
Ƀट/Þलॉक Ǔनमा[ण 

नारंगी 

 
4 सीपीसीबी,2025, “¢ेğɉ के लाल, नारंगी, हरȣ, सफेद और नीलȣ Įेͨणयɉ मɅ वगȸकरण पर ǐरपोट[ (ĤगǓतशील पया[वरण Ĥबंधन का एक 
उपकरण)”- 2025 
https://cpcb.nic.in/openpdƯile.php?id=TGF0ZXN0RmlsZS9fMTczNzYxMzk2OV9tZWRpYXBob3RvMTEzODMucGRm 
 



 
 

28 
 

7 6.4 
Ƀधन के Ǿप मɅ गैस का उपयोग करने वाला एएसी Ƀट/Þलॉक 
Ǔनमा[ण 

नारंगी 

8 7.1 बॉयलर सǑहत Ýलाई ऐश Ƀट/Þलॉक Ǔनमा[ण नारंगी 

9 7.2 बॉयलर के ǒबना Ýलाई ऐश Ƀट/Þलॉक Ǔनमा[ण हरा 

जबͩक, 
1) लाल Įणेी के उɮयोग उÍच Ĥदषूण वाले उɮयोग हɇ और इनमɅ बार-बार Ǔनगरानी आवæयक होती है। 
2) नारंगी Įणेी के उɮयोग मÚयम Ĥदषूण वाल ेहोते हɇ; इनमɅ Ǔनगरानी कम बार होती है, लेͩकन Ǔनयामक 

Ǔनयंğण लागू रहता है। 
3) हरȣ Įेणी के उɮयोग कम Ĥदषूण वाले होते हɇ—इन पर Ǔनयामक Ǔनगरानी Ûयूनतम होती है। 
4) सफेद Įेणी के उɮयोग åयावहाǐरक Ǿप से गैर-Ĥदषूणकारȣ होते हɇ—अÈसर Ǔनयͧमत सहमǓत ĤͩĐया स े

छूट ĤाÜत होती है। 
5) नीलȣ Įणेी के उɮयोग आवæयक पया[वरणीय सेवाएँ Ĥदान करते हɇ, जैसे अपͧशçट Ĥबंधन। 

 
Ĥदषूण सचूकाकं (पीआई) कȧ सीमाएँ एवं Įेͨणयाँ: वायु Ĥदषूक èकोर (पीआईए) , जल Ĥदषूक èकोर (पीआईडÞãयू) 
और अपͧशçट Ĥदषूक èकोर (पीआईएच) को समान महǂव देकर पɮधǓत अपनाई जाती है। Ĥ×येक Ĥदषूक समूह 
को 100 मɅ से अंक Ǒदए जाते हɇ और संचयी Ĥदषूण सूचकाकं कȧ गणना कȧ जाती है। 

 पीआई ≥ 80: लाल 
 55 ≤ पीआई < 80: नारंगी 
 25 ≤ पीआई < 55: हरा 
 पीआई < 25: सफेद। 

 
इसके अǓतǐरÈत, राÏय Ĥदषूण Ǔनयंğण बोडɟ (एसपीसीबी) और Ĥदषूण Ǔनयंğण सͧमǓतयɉ (पीसीसी) को सीपीसीबी 
कȧ 2016 कȧ पɮधǓत के अनुसार ͩकसी भी नए या शेष ¢ेğ को वगȸकृत करने का अͬधकार Ǒदया गया है। 
 
1.4.2 आईएफसी Ĥदश[न मानक (पीएस) कȧ जाँच अÛय प¢ और ͧसडबी ɮवारा कȧ जाएगी 

 
पया[वरण और सामािजक जोͨखम के मामले मɅ, अÛय प¢ और ͧसडबी ɮवारा ͩकए जाने वाले मूãयांकन मɅ पूरȣ 
ĤͩĐया के दौरान आईएफसी ͧसɮधांतɉ और मानकɉ को Úयान मɅ रखना होगा; जैसा ͩक Ƀट भɪठा ¢ेğ कȧ Ĥ×येक 
ĤͩĐया (खंड 2.2) मɅ ऊपर बताया गया है।  
 
पीएस 1- पया[वरण और सामािजक जोͨखमɉ और Ĥभावɉ का आकलन और Ĥबंधन: ईएसडीडी, ईएसजी परȣ¢ण 
पğकɉ और ईएसएमपी Ĥलेखन (अनुलÊनक 2) के माÚयम से स×यापन ͩकया गया। 
पीएस 2 - कामगार और काम करने कȧ िèथǓतयाँ: ओएचएस लेखापरȣ¢ा, पीपीई और ईएसएमपी मɅ लɇͬ गक सरु¢ा 
उपायɉ के माÚयम स ेजाँच कȧ गई। 
पीएस 3 - ससंाधन कȧ ¢मता और Ĥदषूण कȧ रोकथाम: ऊजा[/जल कȧ ¢मता बढ़ाने वाले उपायɉ और पया[वरण 
Ǔनçपादन ǐरपोट[ के माÚयम स ेपुिçट कȧ गई।  
पीएस 4 - समुदाय कȧ सेहत और सरु¢ा: जीआरएम, समुदाय को जानकारȣ देने और Ĥदषूक/हवा मɅ उ×सज[न स े
जुड़े Ǔनयमɉ के पालन से जुड़ा है। 
पीएस 5 से पीएस 8 - लागू होने और आवæयकताओं के बारे मɅ जानकारȣ नीच ेदȣ गई है: 
आईएफसी Ǔनçपादन मानक 5 – भूͧम अͬधĒहण और जबरन पुनवा[स 

• ĤयोÏयता: 
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o यह उन मामलɉ मɅ लागू नहȣ ंहोगा जहा ँहǐरत ¢ेğ या ͪवèतार पǐरयोजना औɮयोͬगक ¢ेğ, औɮयोͬगक 
बèती, अͬधसूͬचत औɮयोͬगक ¢ेğ, ͪवशेष आͬथ[क ¢ेğ, सरकार ɮवारा पहले से हȣ गैर-कृͪष उपयोग के ͧलए 
तय कȧ गई भूͧम, या èपçट èवाͧम×व के साथ Đेता और ͪवĐेता कȧ आपसी सहमǓत से Ǔनजी तौर पर 
खरȣदȣ गई भूͧम, या सोलर/ͪवडं फ़ाम[ आǑद मɅ शुǾ कȧ गई हो, जहाँ सभी ज़Ǿरȣ कानूनी मंज़रूȣ/बुǓनयादȣ 
ढाँचा उपलÞध हो। 

o यह तब लागू हो सकता है जब भूͧम अͬधĒहण के कारण आͬथ[क ͪवèथापन (आजीͪवका का नुकसान, 

पहु ँच पर रोक) या भौǓतक ͪवèथापन हो, औपचाǐरक पुनवा[स न ͩ कये जाने पर भी। 

• आवæयकताएँ: 
o यह सुǓनिæचत करने के ͧलए परȣ¢ण ͩक भूͧम का अͬधĒहण ज़बरदèती न ͩकया गया हो; 

िजन पǐरयोजना मɅ पǐरवारɉ का पुनवा[स या ͪवèथापन शाͧमल है, उÛहɅ इसमɅ शाͧमल नहȣं 
ͩकया जाएगा। 

आईएफसी Ǔनçपादन मानक 6 – जैव ͪवͪवधता संर¢ण और जीͪवत ĤाकृǓतक संसाधनɉ का Ǒटकाऊ Ĥबंधन 

• ĤयोÏयता: 
o यह उन मामलɉ मɅ लागू नहȣं होता है जहाँ हǐरत ¢ेğ या ͪवèतार पǐरयोजनाएँ औɮयोͬगक ¢ेğ, औɮयोͬगक 
बèती, अͬधसूͬचत औɮयोͬगक ¢ेğ, ͪवशेष आͬथ[क ¢ेğɉ, सरकार ɮवारा गैर-कृͪष उपयोग के ͧलए पहले स े
तय भूͧम के टुकड़ɉ, या èपçट èवाͧम×व के साथ Đेता और ͪवĐेता कȧ आपसी सहमǓत से खरȣदȣ गई 
Ǔनजी भूͧम, या सोलर/ͪवडं फाम[ आǑद मɅ शुǾ कȧ गई हɉ, जहाँ सभी ज़Ǿरȣ कानूनी मंज़रूȣ/बुǓनयादȣ ढाँचा 
मौजूद हो। 

o यह सुǓनिæचत करने के ͧलए परȣ¢ण ज़Ǿरȣ है ͩक ĤाकृǓतक आवासɉ, आġ[भूͧम, जंगलɉ या संरͯ¢त ¢ेğɉ मɅ 
कोई बदलाव या नुकसान न हो। 

• आवæयकताएँ 

o कोई भी ऐसी पǐरयोजना िजसका संवेदनशील आवासɉ पर Ĥभाव पड़ने कȧ सभंावना हो, वह इस 
काय[Đम के तहत योÊय नहȣ ंहै। 

आईएफसी Ǔनçपादन मानक 7 – मूल Ǔनवासी  

• ĤयोÏयता: 
o यह उन मामलɉ मɅ लागू नहȣं होता जहाँ हǐरत ¢ेğ या ͪवèतार पǐरयोजना औɮयोͬगक ¢ेğ, औɮयोͬगक 
बèती, अͬधसूͬचत औɮयोͬगक ¢ेğ, ͪवशेष आͬथ[क ¢ेğ, सरकार ɮवारा पहले से हȣ गैर-कृͪष उपयोग के ͧलए 
तय कȧ गई भूͧम, या साफ़ टाइटल के साथ Đेता और ͪवĐेता कȧ आपसी सहमǓत से खरȣदȣ गई Ǔनजी 
भूͧम, या सोलर/ͪवडं फ़ाम[ आǑद मɅ पǐरयोजना शुǾ गई हो, जहाँ सभी ज़Ǿरȣ कानूनी मंज़रूȣ/बुǓनयादȣ ढाचँा 
मौजूद हो। 

o यह सुǓनिæचत करने के ͧलए परȣ¢ण ज़Ǿरȣ है ͩक पǐरयोजना से मूल Ǔनवासी/समुदाय Ĥभाͪवत न हɉ। 
• आवæयकताएँ 

o कोई भी ऐसी पǐरयोजना िजससे मूल Ǔनवाͧसयɉ/समुदायɉ पर Ĥभाव पड़ने कȧ संभावना हो, वह इस 
काय[Đम के तहत अयोÊय माना जाएगा। 

आईएफसी Ǔनçपादन मानक 8 – सांèकृǓतक ͪवरासत 

• ĤयोÏयता: 
o यह उन मामलɉ मɅ लागू नहȣं होता जहाँ हǐरत ¢ेğ या ͪवèतार पǐरयोजनाएँ औɮयोͬगक ¢ेğ, औɮयोͬगक 
बèती, अͬधसूͬचत औɮयोͬगक ¢ेğ, ͪवशेष आͬथ[क ¢ेğɉ, सरकार ɮवारा पहल ेसे हȣ गैर-कृͪष उपयोग के 
ͧलए Ǔनधा[ǐरत भूͧम के टुकड़ɉ, या èपçट èवाͧम×व के साथ Đेता और ͪवĐेता कȧ आपसी सहमǓत स े
खरȣदȣ गई Ǔनजी भूͧम, या सोलर/ͪवडं फाम[ आǑद पर शǾु कȧ गई हɉ, जहा ँ सभी ज़Ǿरȣ कानूनी 
मंज़ूरȣ/बुǓनयादȣ ढाचँा उपलÞध हो। 
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o यह सुǓनिæचत करने के ͧलए परȣ¢ण ज़Ǿरȣ है ͩक सांèकृǓतक, पुराताि×वक या धाͧम[क मह×व वाल ेèथानɉ 
पर कोई èपçट Ĥभाव नहȣ ंपड़गेा। 

• आवæयकताएँ 

o सांèकृǓतक ͪवरासत पर मह×वपूण[ Ĥभाव डालने वालȣ पǐरयोजनाओं को कोई ͪवƣ नहȣं Ǒदया जाएगा। 
ͩकसी मौजूदा कंपनी ɮवारा अपनी वत[मान औɮयोͬगक èथान पर शुǾ कȧ गई औɮयोͬगक ¢ेğ पǐरयोजनाओं के 
ͧलए, पया[वरण एवं सामािजक Ĥभाव मूãयाकंन (ईएसआईए) यह पुिçट करता है ͩक आईएफसी Ǔनçपादन मानक 
पीएस 5 से पीएस 8 (जो भूͧम अͬधĒहण और जबरन पुनवा[स; मूल Ǔनवासी; जैͪवक ͪवͪवधता और संवेदनशील 
आवासɉ; और सांèकृǓतक ͪवरासत स ेजुड़ े हɇ) लागू नहȣ ं होते हɇ, Èयɉͩक इन गǓतͪवͬधयɉ मɅ भूͧम अͬधĒहण, 

ͪवèथापन, संवेदनशील पाǐरिèथकȧ का Ĥभाͪवत करना या साèंकृǓतक सपंͪƣयɉ को नुकसान पहु ँचाना शाͧमल नहȣ ं
है। 

हालाँͩक, अगर औɮयोͬगक ¢ेğ कȧ कंपǓनयाँ ͩकसी नये èथल पर ͪवèतार या आधुǓनकȧकरण करती हɇ और हǐरत 
¢ेğ कंपनी शुǾ करती हɇ, तो आम तौर पर भूͧम अͬधĒहण ͩकया जाता है। ͧसडबी यह सुǓनिæचत करता है ͩक 
ऐसी िèथǓत मɅ, ईएंडएस जोͨखमɉ कȧ ठȤक से पहचान कȧ जाए, उनका आकलन ͩकया जाए और इस ईएसआईए 

और ईएसएमपी के दायरे मɅ उÛहɅ कम ͩकया जाए, ताͩक पया[वरण या समाज पर कोई बुरा Ĥभाव न पड़;े यानी 
पǐरयोजना के ͧलए भूͧम अͬधĒहण से जैͪवक ͪवͪवधता के ͧलए संवेदनशील इलाकɉ, मलू Ǔनवासी समुदायɉ या 
सांèकृǓतक ͪवरासत पर कोई Ĥभाव न पड़े। अगर भूͧम अͬधĒहण से पीएस 5-8 के तहत आने वाले ͩकसी भी 
मुɮदे पर Ĥभाव पड़ता है, तो ͧसडबी जीसीएफ-एफएमएपी काय[Đम के तहत पǐरयोजना मɅ मदद नहȣं करेगा। 
 
माÛयता ĤाÜत संèथा (ͧसडबी) यह èपçट करती है ͩक कोई भी ऐसी उप-पǐरयोजना िजसके ͧलए पीएस 5–पीएस 
8 कȧ आवæयकताएँ लागू होती हɇ, उसे मौजूदा एफएमएपी काय[Đम के तहत अपने-आप अयोÊय माना जाएगा। यह 
ͧसडबी के मौजूदा ईएसएमएस के अनुǾप है, जो पहले से हȣ शुǽआती जाचँ और जाचँ-पड़ताल के दौरान अͬधक 
जोͨखम वाले Ĥèतावɉ और सभी Įणेी क / आई-1 गǓतͪवͬधयɉ को हटा देता है। 
 
 

पǐरयोजना को मंज़रूȣ देने से पहले सरु¢ा उपायɉ के पालन कȧ पुिçट के ͧलए ͪवèततृ ईएसडीडी, ईएसजी जोͨखम 
रेǑटंग और èथल स×यापन ͩकया जाता है। जो पǐरयोजना ईएंडएस Ǔनयमɉ का पालन नहȣं करते या 'ĤǓतबंͬधत 
सूची' मɅ आते हɇ, उÛहɅ अèवीकार कर Ǒदया जाता है। 
 

एफएमएपी काय[Đम के तहत, ͧसडबी ͩकसी भी ऐस ेएमएसएमई उप-पǐरयोजना को ͪवƣ Ĥदान नहȣ ंकरेगा िजसमɅ 
भूͧम अͬधĒहण के कारण लोगɉ का शारȣǐरक या आͬथ[क ͪवèथापन हो, मलू Ǔनवाͧसयɉ पर Ĥभाव पड़,े गǓतͪवͬधया ँ
संवेदनशील आवासɉ या कानूनी Ǿप से संरͯ¢त पाǐरिèथकȧ के अंदर हɉ या उन पर बुरा Ĥभाव डालती हɉ, या 
सांèकृǓतक ͪवरासत या पुराताि×वक संसाधनɉ को ͩकसी भी तरह का जोͨखम हो। 
सामािजक जोͨखम और सरु¢ा उपाय 
 

धातु ढलाई ¢ेğ मɅ सामािजक जोͨखम मुÉय Ǿप स ेकाय[èथल पर èवाèØय और सुर¢ा स ेजुड़ ेहोते हɇ, जैसे ͩक 
गमȸ, गद[, शोर और शारȣǐरक Ǿप से कǑठन Įम। इसके अलावा, ठेका या Ĥवासी मज़दरूɉ कȧ मौजूदगी और बुǓनयादȣ 
कãयाण सुͪवधाओं कȧ पया[Üतता पर भी Úयान Ǒदया जाता है। सुर¢ा उपायɉ मɅ Įम कानूनɉ का पालन, सहȣ पीपीई 

(åयिÈतगत सुर¢ा उपकरण) कȧ åयवèथा और इèतमेाल, और कामगारɉ कȧ सरु¢ा व भलाई के ͧलए बुǓनयादȣ 
साफ़-सफ़ाई और कãयाण सुͪवधाओं कȧ उपलÞधता पर Úयान Ǒदया जाएगा। 

 
1.5 Ǒहतधारक सहभाͬगता एवं Ǔनगरानी 
सभी उप-पǐरयोजनाओं के ͧलए अवलोकन चरण से हȣ Ǒहतधारकɉ के साथ सहभाͬगता शुǾ हो जाती है। सहभाͬगता 
गǓतͪवͬधयɉ मɅ ये शाͧमल हɇ: 
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 पǐरयोजना के संबंध मɅ एमएसएमई माͧलकɉ, Įͧमकɉ, मशीनरȣ आपूǓत[कता[ओं और अÛय Ǒहतधारकɉ (यǑद 
आवæयक हो) के साथ परामश[। 
 ऊजा[ सरं¢ण, उ×सज[न मɅ कमी, ओएचएस, रासायǓनक सुर¢ा, ईएंडएस जोͨखम मूãयाकंन और शमन, 

तथा सामािजक, Įम और लɇͬ गक अͬधकारɉ आǑद पर जागǾकता सğ। 
 लागू सरु¢ा आवæयकताओं, ईएसएमपी दाǓय×वɉ और शमन उƣरदाǓय×वɉ का Ĥकटȣकरण। 
 ͧसडबी ɮवारा काया[Ûवयन के दौरान Ǔनरंतर Ǒहतधारक सहभाͬगता सुǓनिæचत कȧ जाएगी, िजसमɅ आवͬधक 

èथल दौरे, सुर¢ा बैठकɅ  और पया[वरण Ǔनगरानी संबंधी बातचीत शाͧमल हɇ। 
 
पǐरयोजना को लागू करने के दौरान सभी Ǒहतधारकɉ को शाͧमल करने पर और पारदͧश[ता व सबको साथ लेकर 
चलने पर Úयान Ǒदया जाएगा। मुÉय कायɟ मɅ पया[वरण Ĥबंधन के तरȣकɉ के बारे मɅ समुदाय को जानकारȣ देना, 
कम[चाǐरयɉ कȧ ͧशकायतɉ के समाधान के ͧलए Ĥणालȣ बनाना और सभी पǐरचालनगत èटाफ व कम[चाǐरयɉ के 
ͧलए Ǔनयͧमत सुर¢ा सलाह शाͧमल हɇ। 
 
Ǔनगरानी का काम मापने योÊय पैमानɉ के आधार पर ͩकया जाएगा, जसैे ͩक लागू ͫडèचाज[ Ǔनयमɉ का पालन 
(जहाँ ज़Ǿरȣ हो), जैस ेबǑहःİाव Ǔनव[हन मानक, åयिÈतगत सुर¢ा उपकरण (पीपीई) अनुपालन, Ĥͧशͯ¢त Įͧमकɉ 
का ĤǓतशत और ͧशकायत समाधान का औसत समय (खंड सÉंया 5 देखɅ)। ये संकेतक पया[वरणीय एवं सामािजक 
Ĥदश[न मɅ जवाबदेहȣ और Ǔनरंतर सधुार सुǓनिæचत करɅगे। 
 
एफएमएपी काय[Đम अपने पया[वरण और सामािजक Ĥबंधन Ĥणालȣ के मुÉय Ǒहèसɉ के तौर पर Ǒहतधारकɉ को 
शाͧमल करने, साव[जǓनक Ǿप से जानकारȣ देने और ͧशकायतɉ के समाधान को जोड़ता है। एमएसएमई उप-
पǐरयोजना घनी आबादȣ वाले औɮयोͬगक समूह (Èलèटर) मɅ िèथत हɇ। इसͧलए, पारदͧश[ता, जोͨखम कȧ जानकारȣ 
देने और सबकȧ भागीदारȣ वालȣ Ǔनगरानी सुǓनिæचत करने के ͧलए कम[चाǐरयɉ, आस-पास कȧ आबादȣ और 
संèथागत Ǒहतधारकɉ के साथ साथ[क जुड़ाव बहु त ज़Ǿरȣ है। 
 

1.6 Ĥभाव Įेणी एवं जीसीएफ से संबंध 

समुͬचत Ǔनयंğण उपायɉ के साथ समĒ Ĥभाव को मÚयम, èथल-ͪवͧशçट और ĤǓतवतȸ माना गया है। जीसीएफ 
वगȸकरण के आधार पर कÍचे माल कȧ तैयारȣ और भɪठे मɅ पकाने कȧ गǓतͪवͬधयाँ सभंाͪवत Ĥदषूक-संबंधी 
जोͨखमɉ के कारण Įेणी ख (आई-2) मɅ आती हɇ, जबͩक ढलाई एवं सखुाने जसैी कम-जोͨखम वालȣ गǓतͪवͬधया ँ
Įेणी ग (आई-3) मɅ वगȸकृत हɇ। 
 
एफएमएपी काय[Đम के अंतग[त पया[वरणीय एवं सामािजक Įेणी Ǔनधा[रण, ईएसडीडी और èथल-ͪवͧशçट जाँच के 
माÚयम से पहचाने गए संभाͪवत जोͨखमɉ एवं Ĥभावɉ कȧ ĤकृǓत, पैमाने और महǂव पर आधाǐरत है। 
 
भɪठे मɅ पकाने, दहन ĤͩĐयाओं, Ƀधन भंडारण एवं रखरखाव, èटैक उ×सज[न, राख उ×पÛन होने, Įͧमकɉ के गमȸ 
और धुएँ के संपक[ मɅ आने, आग के जोͨखम तथा वायु उ×सज[न से समुदाय के संभाͪवत संपक[  वालȣ गǓतͪवͬधयɉ 
को सामाÛयतः Įेणी ख मɅ वगȸकृत ͩकया जाता है, Èयɉͩक इनके Ĥभाव मÚयम, èथल-ͪवͧशçट, ĤǓतवतȸ और 
èथाͪपत शमन उपायɉ तथा अÍछȤ औɮयोͬगक Ĥथाओं ɮवारा Ĥबंधनीय होते हɇ। 
 
मौजूदा पǐरसर के भीतर लागू कȧ गई कम-जोͨखम वालȣ द¢ता सुधार एवं सहायक Ĥौɮयोͬगͩकया,ँ जो Ĥदषूण 
भार नहȣं बढ़ातीं और भूͧम अͬधĒहण, Įम, सामुदाǓयक èवाèØय एवं सुर¢ा, जैव-ͪवͪवधता, आǑदवासी जनसमुदाय 
या सांèकृǓतक ͪवरासत स ेजुड़ी ͬचतंाएँ उ×पÛन नहȣं करतीं, सामाÛयतः Įेणी ग मɅ वगȸकृत कȧ जाती हɇ। 
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अंǓतम Įणेी Ǔनधा[रण कȧ पुिçट ईएसडीडी, èथल स×यापन तथा ͧसडबी कȧ ईएसएमएस और एफएमएपी बǑहçकरण 
सूची कȧ आवæयकताओं के अनुĤयोग के माÚयम स ेकȧ जाएगी। 
 
1.7 सामुदाǓयक èवाèØय एवं सुर¢ा 
सामुदाǓयक èवाèØय एवं सुर¢ा के संदभ[ मɅ, ईएसआईए यह मानता है ͩक एमएसएमई सचंालन के ͧलए 
आपातकालȣन तैयारȣ, आग और ͪवèफोट कȧ रोकथाम तथा खतरनाक सामͬĒयɉ के सरुͯ¢त Ĥबंधन कȧ åयविèथत 
Ĥणाͧलयाँ आवæयक हɇ। Ƀट भɪठा सचंालन मɅ सामुदाǓयक èवाèØय एवं सुर¢ा के जोͨखम मुÉयतः भɪठे मɅ पकाने 
कȧ गǓतͪवͬधयɉ, Ƀधन भंडारण, राख Ĥबंधन, पǐरवहन कȧ आवाजाहȣ, उड़ती धलू तथा धुएँ और कणीय उ×सज[न 
के संपक[  स ेजुड़े होते हɇ। इन जोͨखमɉ के Ĥबंधन के ͧलए Įेणी ख कȧ उप-पǐरयोजनाओं मɅ सचंालन के पैमाने 
और जोͨखम Ĥोफाइल के अनुǾप èथल-ͪवͧशçट आपातकालȣन तैयारȣ एवं ĤǓतͩĐया योजना (ईपीआरपी) संèथाͪपत 
करना और लागू करना आवæयक होगा। इन आवæयकताओं को èपçट करने के ͧलए Ĥ×येक Įणेी ख उप-पǐरयोजना 
के ͧलए èथल-ͪवͧशçट आपातकालȣन तैयारȣ एवं ĤǓतͩĐया योजना (ईपीआरपी) संèथाͪपत करना और लागू करना 
अǓनवाय[ होगा। 
 
ईपीआरपी मɅ शाͧमल होना चाǑहए 
 

 भɪठे और Ƀधन भंडारण ¢ेğɉ के ͧलए आग कȧ रोकथाम के उपाय, अिÊनशमन उपकरण और ĤǓतͩĐया 
ĤͩĐयाएँ;  

 जलने कȧ चोट पर ĤǓतͩĐया, Ĥाथͧमक उपचार कȧ åयवèथा और आपातकालȣन ͬचͩक×सा रेफरल तंğ; 
 संरचना×मक अिèथरता या ढहने से जुड़े जोͨखमɉ को कम करने के ͧलए भɪठा संरचनाओं का समय-

समय पर Ǔनरȣ¢ण; 
 कोयला, बायोमास और अÛय èवीकृत Ƀधनɉ का सुरͯ¢त भंडारण एवं Ĥबंधन; 
 राख का संĒह, भंडारण और Ǔनपटान/पुनः उपयोग कȧ Ĥथाएँ, िजनमɅ धूल Ǔनयंğण उपाय शाͧमल हɇ; 
 Įͧमकɉ और संवेदनशील समूहɉ के ͧलए गमȸ के तनाव तथा लू कȧ िèथǓत के Ĥबंधन के उपाय; 
 आसपास के समुदायɉ को धुएँ, धूल और कणीय पदाथ[ स ेसंबंͬधत ͬचतंाओं कȧ जानकारȣ देने कȧ ĤͩĐयाएँ; 
 सामुदाǓयक संपक[  ǒबदं ुऔर ͧशकायत Ǔनवारण तंğ; 
 सड़क सरु¢ा जोͨखम कम करने के ͧलए ͧमɪटȣ, Ƀधन और तयैार उ×पादɉ के सुरͯ¢त पǐरवहन कȧ Ĥथाएँ; 

तथा 
 èथानीय अिÊनशमन सेवाओं, èवाèØय सुͪवधाओं और आपातकालȣन ĤǓतͩĐया Ĥाͬधकरणɉ के साथ 

समÛवय एवं सचंार Ĥोटोकॉल। 
 मौसमी Ĥवासी Įम, अनौपचाǐरक रोजगार åयवèथा, बाल एवं जबरन Įम के जोͨखम, Įम ठेकेदारɉ, 

Įͧमक आवास, èवÍछता, पेयजल कȧ उपलÞधता, गमȸ के तनाव तथा धुएँ, धलू और राख के संपक[  
सǑहत Įम एवं Įͧमक कãयाण संबंधी जोͨखमɉ का Ĥबंधन। 
 

ǐरलशेनͧशप मैनेजर/ईएंडएस मैनेजर ɮवारा ईएसडीडी और Ǔनगरानी ĤͩĐया के Ǒहèसे के Ǿप मɅ उͬचत आपातकालȣन 
तैयारȣ åयवèथा, अिÊन सुर¢ा Ĥणाͧलयɉ, Ĥाथͧमक उपचार सुͪ वधाओं, Įͧमक Ĥͧश¢ण अͧभलेखɉ और सामुदाǓयक 
ͧशकायत Ǔनवारण तğं कȧ उपलÞधता का स×यापन ͩकया जाएगा। जहाँ समुदाय के मह×वपणू[ संपक[  जोͨखम 
पहचाने जाएँ, वहाँ èथल-ͪवͧशçट ईएसएमपी मɅ अǓतǐरÈत शमन उपाय शाͧमल ͩकए जा सकते हɇ। 
 
यɮयͪप अͬधकाशं एमएसएमई èथाͪपत औɮयोͬगक पाकɟ और Èलèटरɉ के भीतर संचाͧलत होते हɇ, जहाँ पहले स े
Ǔनयंǒğत आंतǐरक पǐरवहन अवसरंचना उपलÞध होती है, ͩफर भी एमएसएमई इकाइयɉ ɮवारा èथल से बाहर होने 
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वाले Ĥभावɉ को Ûयूनतम करने के उपाय लागू ͩकए जाते हɇ, िजनमɅ सुरͯ¢त लदाई और उतराई, वाहन आवाजाहȣ 
का समय Ǔनधा[रण तथा ǐरसाव/दघु[टना कȧ ĤǓतͩĐया शाͧमल है। 
 
एमएसएमई इकाइयɉ को यह सुǓनिæचत करना चाǑहए ͩक बाहरȣ Ǒहतधारकɉ, िजनमɅ आसपास के Ǔनवासी, Įͧमक 
आवास, èथानीय Ĥाͬधकरण या Ǔनचले èतर के उपयोगकता[ शाͧमल हɇ, को उनके ͧलए Ĥासंͬगक सामुदाǓयक 
èवाèØय एवं सरु¢ा उपायɉ कȧ जानकारȣ दȣ जाए। इसमɅ आपातकालȣन ĤͩĐयाओं का Ĥकटȣकरण, ͧशकायत संबंधी 
संपक[  åयिÈतयɉ का ͪववरण और संबंͬधत जोͨखमɉ कȧ जानकारȣ शाͧमल है। यह ईएसआईए मɅ पहले से पǐरभाͪषत 
Ǒहतधारक सहभाͬगता और Ĥकटȣकरण Ĥथाओं के अनुǾप है, िजनमɅ सामुदाǓयक Ĥकटȣकरण, समय-समय पर 
बैठकɅ  और सरु¢ा दाǓय×वɉ का Ĥसार शाͧमल है। 
 
1.8 Ĥकटȣकरण आवæयकताएँ एवं जीसीएफ से संबंध 
 
 Įेणी ख (आई-2): जीसीएफ बोड[ ɮवारा ͪवचार ͩकए जाने स ेपहले ईएसआईए एवं ईएसएमपी तथा 30-Ǒदन 

पूव[ Ĥकटȣकरण आवæयक है। 
 जीसीएफ स ेसंबंध 

o कÍचे माल कȧ तैयारȣ और भɪठे मɅ पकाने कȧ गǓतͪवͬधयɉ पर लागू। 
o जीसीएफ सचूना Ĥकटȣकरण नीǓत के अतंग[त ईएसआईए एवं ईएसएमपी तथा 30-Ǒदन पूव[ Ĥकटȣकरण 

आवæयक है। 
 Įेणी ग (आई-3): जीसीएफ सूचना Ĥकटȣकरण नीǓत के अंतग[त अͬĒम Ĥकटȣकरण आवæयक नहȣं है। 
 जीसीएफ स ेसंबंध 

o ढलाई एवं सुखाने कȧ गǓतͪवͬधयɉ पर लागू (Ûयूनतम/शÛूय ĤǓतकूल Ĥभाव)। 
o इसके ͧलए ͩकसी अͬĒम Ĥकटȣकरण कȧ आवæयकता नहȣं है। 

1.9 Ƀट भɪठा ¢ेğ: पया[वरणीय जोͨखम, शमन उपाय और जीसीएफ वगȸकरण 
 
ताͧलका 2: Ƀट Ǔनमा[ण ĤͩĐयाओं के दौरान शमन उपायɉ सǑहत पया[वरणीय एवं सामािजक जोͨखम आकलन 
ĤͩĐया Ĥमुख पया[वरणीय एवं 

सामािजक जोͨखम 
शमन उपाय संकेता×मक 

जोͨखम 
èतर 

औͬच×य लागू 
आईएफ 
पीएस 

कÍचे 
माल कȧ 
खरȣद 

कानूनी Ǿप से ͧमɪटȣ 
कȧ खरȣद; धूल उड़ना; 
पǐरवहन उ×सज[न; 

यातायात दघु[टनाएँ; 

सामुदाǓयक ͪववाद; 

आपूǓत[ Įृंखला मɅ बाल 
Įम या जबरन Įम के 
जोͨखम; आसपास के 
समुदायɉ के ͧलए सड़क 
सुर¢ा जोͨखम 

ͧमɪटȣ और कÍचा 
माल कानूनी एवं 
अͬधकृत 
आपूǓत[कता[ओं स े
ĤाÜत करɅ; जहाँ लागू 
हो परͧमटɉ का 
स×यापन करɅ; संरͯ¢त 
और पया[वरणीय Ǿप 
से संवेदनशील ¢ेğɉ स े
बचɅ; आपूǓत[कता[ कȧ 
उͬचत जाँच; ढके हु ए 
पǐरवहन वाहन; धूल 
Ǔनयंğण; वाहन 
रखरखाव; चालक 

ग जब सामĒी लाइसɅस 
धारȣ आपूǓत[कता[ओं स े
ĤाÜत कȧ जाती है तो 
जोͨखम सामाÛयतः 
Ĥबंधनीय होते हɇ। 
जहाँ ͧमɪटȣ का 
उ×खनन Ǔनजी हो या 
एमएसएमई के सीध े
Ǔनयंğण मɅ हो, वहा ँ
अǓतǐरÈत पया[वरणीय 
एवं सामािजक 
जोͨखम उ×पÛन हो 
सकते हɇ, िजनके ͧलए 

पीएस1, 

पीएस2, 

पीएस3, 

पीएस4 
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सुर¢ा Ĥͧश¢ण; 

ठेकेदारɉ कȧ जाँच; 

ͧशकायत Ǔनवारण तंğ 

ͪवèततृ उͬचत जाँच 
आवæयक होगी। 

Ƀट ढलाई 
एवं 
आकार 
देना 

ǒबजलȣ कȧ खपत; 

सामĒी कȧ बबा[दȣ; धूल 
उड़ना; बार-बार हाथ स े
सामĒी सभंालना; 
मांसपेशीय एवं अिèथ-
संबंधी ͪवकार; मशीन 
सुर¢ा जोͨखम; 

अनौपचाǐरक Įम Ĥथाएँ 

ऊजा[-कुशल मशीनरȣ 
का उपयोग; अèवीकृत 
हरȣ Ƀटɉ का पुनच[Đण; 

मशीन सुर¢ा-गाड[; 
एगȾनॉͧमक काय[èथल; 

Įͧमकɉ का काय[-
पǐरवत[न; Įम 
अनुपालन जाँच; 

पीपीई; Įͧमक 
जागǾकता काय[Đम 

ग जोͨखम कम, èथल-
ͪवͧशçट और Įम, 

ओएचएस तथा 
पǐरचालन Ǔनयंğणɉ 
ɮवारा Ĥबंधनीय हɇ। 

पीएस1, 

पीएस2, 

पीएस3 

हाइĜोͧलक 
Ĥेͧसगं 
(Ýलाई 
ऐश Ƀट 
Ǔनमा[ण) 

Ýलाई ऐश और सीमɅट 
कȧ धलू का उ×सज[न; 

ǒबजलȣ कȧ खपत; 

अèवीकृत Ƀटɉ से ठोस 
अपͧशçट; मशीन संबंधी 
दघु[टनाएँ; शोर का 
संपक[ ; हाथ से सामĒी 
संभालने के जोͨखम 

धूल Ǔनçकष[ण एवं 
Ǔनयंğण Ĥणाͧलयाँ; 
ढका हुआ Ýलाई ऐश 
Ĥबंधन; मशीन सरु¢ा-
गाड[; Ǔनवारक 
रखरखाव; पीपीई; 

Įͧमक Ĥͧश¢ण; 

अपͧशçट पुनच[Đण; 

सुरͯ¢त सचंालन 
ĤͩĐयाएँ 

ग हाइĜोͧलक Ĥेͧसगं मɅ 
दहन या मह×वपूण[ 
Ĥदषूण भार शाͧमल 
नहȣं होता। Ĥभाव 
èथानीयकृत और 
Ĥबंधनीय हɇ। 

पीएस1, 

पीएस2, 

पीएस3 

भाप/ 
पानी 
ɮवारा 
उपचार 
(Ýलाई 
ऐश Ƀट 
Ǔनमा[ण) 

पानी कȧ खपत; 

अपͧशçट जल का 
बहाव; भाप उ×पादन के 
ͧलए ऊजा[ कȧ खपत; 

ͩफसलना और ͬगरना; 
भाप का संपक[ ; गम[ 
सतहɉ से जलना 

पानी का पुनच[Đण; 

कुशल उपचार 
Ĥणाͧलयाँ; उͬचत जल 
Ǔनकास; पीपीई; सुर¢ा 
अवरोध; Ǔनवारक 
रखरखाव; भाप सुर¢ा 
पर Įͧमक Ĥͧश¢ण; 

हाउसकȧͪपगं Ǔनयंğण 

ग Ĥभाव मुÉयतः 
पǐरचालन और 
åयावसाǓयक ĤकृǓत के 
हɇ, पया[वरणीय Ĥभाव 
सीͧमत हɇ और दहन-
संबंधी उ×सज[न नहȣ ं
होते। 

पीएस1, 

पीएस2, 

पीएस3 

सुखाना 
(ͧमɪटȣ 
कȧ ɃटɅ / 
Ýलाई ऐश 
ɃटɅ) 

सुखाने के ¢ेğ के ͧलए 
भूͧम का उपयोग; धूल 
उ×सज[न; गमȸ का 
संपक[ ; मौसम संबंधी 
åयवधान; हाथ स े
सामĒी संभालने कȧ 
चोटɅ; कृǒğम सखुाने कȧ 
िèथǓत मɅ ऊजा[ उपयोग 

सुखाने कȧ åयवèथा 
का अनुकूलन; ढके हु ए 
सुखाने ¢ेğ; मौसम स े
सुर¢ा Ĥणाͧलया;ँ 
Įͧमकɉ के ͧलए 
जलपान एवं ͪवĮाम 
¢ेğ; पीपीई; कुशल 
Ĝायर; हाउसकȧͪपगं 
उपाय 

ग सुखाना कम Ĥभाव 
वालȣ ĤͩĐया है, 

िजसके पया[वरणीय 
Ĥभाव सीͧमत और 
åयावसाǓयक जोͨखम 
Ĥबंधनीय हɇ। 

पीएस1, 

पीएस2, 

पीएस3 

भɪठे मɅ 
पकाना 

Ƀधन कȧ अͬधक खपत; 

पीएम, Þलैक काब[न, 

िजग-जैग, टनल या 
वीएसबीके 

ख यह Ƀट Ǔनमा[ण का 
सबसे मह×वपूण[ 

पीएस1, 

पीएस2, 
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(ͧमɪटȣ 
कȧ Ƀट 
Ǔनमा[ण) 

एसओएÈस, एनओएÈस 
और सीओ का उ×सज[न; 

Ēीनहाउस गैस 
उ×सज[न; राख उ×पÛन 
होना; Įͧमकɉ का गमȸ 
और धुएँ के संपक[  मɅ 
आना; आग एवं जलने 
के खतरे; समुदाय का 
वायु Ĥदषूण के संपक[  मɅ 
आना 

Ĥौɮयोͬगͩकयɉ को 
अपनाना; èवÍछ Ƀधनɉ 
का उपयोग;; दहन का 
अनुकूलन; उ×सज[न 
Ǔनयंğण उपाय; राख 
Ĥबंधन; अिÊन सुर¢ा 
Ĥणाͧलयाँ; पीपीई; 

Įͧमक èवाèØय 
Ǔनगरानी; èटैक 
Ǔनगरानी; 
आपातकालȣन तैयारȣ 
योजनाएँ 

पया[वरणीय चरण है। 
दहन-संबंधी उ×सज[न, 

Ƀधन Ĥबंधन और 
सामुदाǓयक èवाèØय 
पर Ĥभाव के कारण 
Įेणी ख का उपचार 
आवæयक है। 

पीएस3, 

पीएस4 

शीतलन 
एवं छँटाई 

धूल उड़ना; राख का 
ǒबखराव; Ƀट टूटने स े
अपͧशçट; अवͧशçट 
गमȸ का संपक[ ; जलने 
का जोͨखम; हाथ स े
सामĒी सभंालने के 
जोͨखम; पǐरसर के 
भीतर वाहनɉ कȧ 
आवाजाहȣ 

Ǔनयंǒğत शीतलन 
अवͬध; धूल Ǔनयंğण; 

पीपीई; सुरͯ¢त ढेर 
लगाने कȧ Ĥथाएँ; 

Įͧमक Ĥͧश¢ण; 

उͬचत हाउसकȧͪपगं; 

Ǔनधा[ǐरत आवाजाहȣ 
माग[; एगȾनॉͧमक 
हɇडͧलगं ĤͩĐयाएँ 

ग Ĥभाव अèथायी, 
èथानीयकृत और 
मुÉयतः åयावसाǓयक 
ĤकृǓत के हɇ तथा 
ओएचएस उपायɉ स े
आसानी से कम ͩकए 
जा सकते हɇ। 

पीएस1, 

पीएस2, 

पीएस3 

गुणवƣा 
Ǔनरȣ¢ण 

धूल का संपक[ ; 
अèवीकृत उ×पादɉ स े
थोड़ी माğा मɅ ठोस 
अपͧशçट; हाथ स े
सामĒी संभालने कȧ 
चोटɅ; उपकरण संबंधी 
खतरे; दोषपणू[ उ×पादɉ 
का भंडारण 

गुणवƣा Ǔनयंğण 
ĤͩĐयाएँ; पीपीई; 

दोषपूण[ Ƀटɉ का उͬचत 
भंडारण और 
पथृÈकरण; Įͧमक 
Ĥͧश¢ण; सुरͯ¢त 
परȣ¢ण ĤͩĐयाएँ; जहा ँ
संभव हो अèवीकृत 
उ×पादɉ का पुनच[Đण 
एवं पुनः उपयोग 

ग पया[वरणीय Ĥभाव 
Ûयूनतम हɇ और 
सुͪवधा कȧ सीमाओं के 
भीतर रहते हɇ। 
जोͨखम मुÉयतः 
काय[èथल सुर¢ा स े
संबंͬधत हɇ। 

पीएस1, 

पीएस2, 

पीएस3 

भंडारण 
एवं Ĥेषण 

उड़ती धलू; वाहन 
उ×सज[न; शोर; लदाई 
और उतराई कȧ चोटɅ; 
यातायात दघु[टनाएँ; 

Įͧमक थकान; पǐरवहन 
से जुड़े जोͨखमɉ का 
समुदाय पर Ĥभाव; टूटȣ 
हु ई Ƀटɉ का अपͧशçट 

ढके हु ए भंडारण ¢ेğ; 

धूल Ǔनयंğण 
Ĥणाͧलयाँ; यंğीकृत 
लदाई/उतराई; 

यातायात Ĥबंधन 
योजनाएँ; वाहन 
रखरखाव; सड़क सुर¢ा 
Ĥͧश¢ण; Ǔनधा[ǐरत 
पǐरवहन माग[; पीपीई; 

सुरͯ¢त ढेर लगाने कȧ 
Ĥथाएँ 

ग Ǔनयͧमत भंडारण 
काय[ सामाÛयतः कम 
जोͨखम वाले हɇ; 
हालांͩक मह×वपूण[ 
पǐरवहन गǓतͪवͬध 
और सामुदाǓयक 
संपक[  वालȣ 
पǐरयोजनाओं मɅ Įेणी 
ख वगȸकरण 
आवæयक हो सकता 
है। 

पीएस1, 

पीएस2, 

पीएस3, 

पीएस4 
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Ƀट भɪठा ¢ेğ के ͧलए पया[वरणीय एवं सामािजक Ĥभाव मूãयांकन (ईएसआईए) ͩकया गया है। इसके ͧलए 
'ĤǓतबंͬधत सूची' (अनुलÊनक 1 के Ǿप मɅ सलंÊन) परȣ¢ण, ͧसडबी के ईएसजी जोͨखम Ǔनधा[रण उपकरण कȧ 
मदद से 'पया[वरणीय एवं सामािजक जाचँ-पड़ताल' (ईएसडीडी) ĤͩĐया और èथल-èतरȣय स×यापन दौरɉ कȧ 
पɮधǓतयाँ अपनाई गई हɇ। इसमɅ जोͨखमɉ पर ͪवचार ͩकया गया है और उÛहɅ जीसीएफ मानक के अनुǾप रखा 
गया है।  
 
भल ेहȣ अलग-अलग तकनीकɉ या ĤͩĐयाओं को शǽुआती तौर पर 'Įेणी ख' मɅ रखा गया हो, लेͩकन हर उप-
पǐरयोजना के ͧलए पया[वरण और सामािजक जोͨखम कȧ अंǓतम Įेणी तय करने का काम हर मामले के Ǒहसाब 
से अलग-अलग ͩकया जाएगा। इसके ͧलए ͧसडबी के ईएसएमएस के तहत ''पया[वरणीय एवं सामािजक जाचँ-
पड़ताल' (ईएसडीडी), èथल स×यापन और एफएमएपी ĤǓतबंͬधत सूची का इèतमेाल ͩकया जाएगा। 
 
कोई भी उप-पǐरयोजना जो ईएसडीडी और èथल कȧ ͪवͧशçट िèथǓतयɉ के आधार पर, जीसीएफ कȧ पया[वरण और 
सामािजक नीǓत के तहत Įणेी क/आई-1 गǓतͪवͬधयɉ जसैी ͪवशेषताएँ Ǒदखाती है – िजसमɅ ͪवͪवध, अपǐरवत[नीय, 
अभूतपूव[ या अÛयथा कम न ͩकए जा सकने वाले Ĥभाव शाͧमल हɇ – उसे एफएमएपी काय[Đम के तहत ͪवƣ 
Ĥदान करने के ͧलए अयोÊय माना जाएगा और बाहर कर Ǒदया जाएगा। 
 
इसके अलावा, Įणेी ख का वगȸकरण इन िèथǓतयɉ मɅ भी लागू होगा: 
(क) औɮयोͬगक ¢ेğ उɮयम जो मौजूदा या उͬचत Ǿप से Ǔनधा[ǐरत èथलɉ के भीतर ͪवèतार, आधुǓनकȧकरण या 
¢मता वɮृͬध का काय[ कर रहे हɇ; और 
(ख) हǐरत ¢ेğ उɮयम या नये èथल जहा ँभूͧम Đेता और ͪवĐेता कȧ आपसी सहमǓत स ेहाͧसल कȧ गई हो, जो 
संवेदनशील इलाकɉ मɅ न हɉ, और जहाँ परȣ¢ण से यह पुिçट हो ͩक अèवैिÍछक ͪवèथापन, जैव ͪवͪवधता, मूल 
Ǔनवाͧसयɉ या सांèकृǓतक ͪवरासत से संबंͬधत कोई Ĥभाव नहȣं है। 
 
Įेणी ग सामाÛयतः कम-जोͨखम वाल,े पǐरसर के भीतर ͩकए जाने वाले द¢ता सुधार, èवचालन Ĥणाͧलया,ँ Ĥकाश 
åयवèथा मɅ उÛनयन, ऊजा[ Ĥबंधन Ĥणाͧलयाँ, मौजदूा पǐरसर के भीतर Ǿफटॉप सौर èथापना तथा इसी Ĥकार के 
हèत¢ेपɉ पर लागू होती है, जहाँ जाचँ से भूͧम अͬधĒहण, सामुदाǓयक èवाèØय एवं सुर¢ा, Įम या Ĥदषूण भार 
से संबंͬधत कोई मह×वपूण[ Ĥभाव नहȣं Ǒदखता। कोई भी उप-पǐरयोजना जहाँ परȣ¢ण से पीएस 5–पीएस 8 के 
तहत मह×वपूण[ Ĥभावɉ कȧ पहचान होती है, उसे एफएमएपी काय[Đम के तहत ͪवƣ Ĥदान करने के ͧलए अयोÊय 
माना जाएगा और बाहर कर Ǒदया जाएगा। 
 
यह वगȸकरण Ĥभावɉ कȧ ĤकृǓत और पैमाने पर आधाǐरत है, जो सामाÛयतः èथल-ͪवͧशçट, ĤǓतवतȸ और मानक 
पया[वरणीय एवं सामािजक Ĥबंधन उपायɉ ɮवारा आसानी से कम करने योÊय होत ेहɇ। इसͧलए इन पǐरयोजनाओं 
पर ͧसडबी कȧ ईएसएमएस के अनुǾप आनुपाǓतक पया[वरणीय एवं सामािजक गहन जाचँ (ईएसडीडी) लागू होगा। 
 
नये èथल पर शुǾ कȧ गई या शुǾ होने वालȣ ईई पǐरयोजनाओं, या एमएसएमई इकाइयɉ ɮवारा अपने इèतमेाल 
(Ǔनजी उपभोग) के ͧलए और उधार लेने वालȣ कंपनी के पǐरचालन पǐरसर के बाहर लगाई गई आरई पǐरयोजनाओं 
(सोलर, ͪवडं, हाइǒĦड, आǑद) पर आईएफसी Ǔनçपादन मानक (पीएस) 5–8 लागू हो सकते हɇ, खासकर भूͧम स े
जुड़े कारणɉ से। ये पǐरयोजनाएँ आमतौर पर ऐसी भूͧम पर ͪवकͧसत ͩकए जाते हɇ िजÛहɅ लागू राçĚȣय भूͧम 
उपयोग Ǔनयमɉ के तहत बंजर या सूखी भूͧम के तौर पर वगȸकृत ͩकया गया है, और िजसका कोई मौजूदा 
ǐरहायशी या åयापाǐरक इèतमेाल नहȣं हो रहा है। पǐरयोजना èथल का चुनाव आम तौर पर तकनीकȧ बातɉ के 
आधार पर ͩकया जाता है, जैस ेͩक अͬधक संसाधन उपलÞधता (ͪवडं/सोलर) और ǒबजलȣ भजेने के ͧलए ͬĒड 
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संरचना कȧ Ǔनकटता के बीच सहȣ तालमले ǒबठाने कȧ åयविèथत ĤͩĐया, पया[वरण पर कोई बुरा Ĥभाव न पड़ना, 
और अनुकूल भौगोͧलक िèथǓत। 
 
इसी तरह, जीसीएफ-एफएमएपी काय[Đम के तहत गैर Ǔनजी उɮदेæयɉ के ͧलए पथृक बाéय èथल आरई पǐरयोजना 
(सोलर, ͪवडं, हाइǒĦड, आǑद) लगाने वाले हǐरत ¢ेğ या औɮयोͬगक ¢ेğ उɮयम को "Įणेी-ख" मɅ वगȸकृत ͩकया 
जाएगा, Èयɉͩक इन पǐरयोजनाएँ मɅ भूͧम अͬधĒहण शाͧमल है। ऐसे मामलɉ मɅ, भूͧम अͬधĒहण के कारण पीएस 
5–8 लागू हो सकते हɇ; ͧसडबी यह सुǓनिæचत करता है ͩक इन जोͨखमɉ कȧ सहȣ पहचान, मूãयांकन और समाधान 
इस ईएसआईए और ईएसएमपी के दायरे मɅ ͩकया जाए, ताͩक पया[वरण या समाज पर कोई बुरा Ĥभाव न पड़—े
यानी, पǐरयोजना के ͧलए भूͧम अͬधĒहण से जैव-ͪवͪवधता के ͧलहाज़ से संवेदनशील इलाकɉ, आǑदवासी समदुायɉ 
या सांèकृǓतक ͪवरासत पर कोई Ĥभाव न पड़े। अगर भूͧम अͬधĒहण स ेपीएस 5-8 के तहत आने वाले ͩकसी 
भी पहलू पर Ĥभाव पड़ता है, तो ͧसडबी जीसीएफ-एफएमएपी काय[Đम के तहत उस पǐरयोजना को ͪवƣीय सहायता 
नहȣं देगा। 
 
èवीकृǓत और भुगतान से पहल,े ͧसडबी यह सुǓनिæचत करता है ͩक भूͧम और पǐरयोजना ͪवकास से जुड़ी सभी 
ͪवͬधक èवीकृǓतयाँ और अनापͪƣ Ĥमाण पğ मौजूद हɉ। इसमɅ भूͧम का वैध पंजीकरण या पɪटे के कागज़ात और 
संबंͬधत अͬधकाǐरयɉ (जसैे राÏय ͪवɮयुत मंडल और èथानीय ͪवतरण कंपǓनयाँ/ͫडसकॉम) से मज़ंूǐरयाँ शाͧमल हɇ। 
 
ऐसी पǐरयोजनाओं के ͧलए भूͧम अͬधĒहण परूȣ तरह से लागू भारतीय कानूनɉ के तहत, Đेता और ͪवĐेता कȧ 
आपसी सहमǓत के आधार पर ͩकया जाता है। ͧसडबी बɇक के के साथ सचूीबदध मूãयाकंकɉ से अÛय प¢ मूãयांकन 
करवाकर भूͧम कȧ कȧमत के उͬचत होने कȧ जाचँ करता है। साथ हȣ, सूचीबदध अͬधवÈताओं स ेकानूनी जाचँ-
पड़ताल करवाकर भूͧम के èवाͧम×व और èव×वाͬधकार कȧ पुिçट करता है ताͩक ͩकसी भी तरह के भार, ͪववाद 
या कानूनी जोͨखम का पता लगाया जा सके। भूͧम के अͧभलेखɉ और भूखंड के नÈशɉ कȧ समी¢ा भी मूãयांकन 
ĤͩĐया का Ǒहèसा होती है। 
 
इसͧलए, भले हȣ भूͧम अͬधĒहण और भूͧम के इèतमेाल स ेजुड़े पहलुओं के कारण इन मामलɉ मɅ पीएस 5–8 
लागू हो सकते हɇ, ͧसडबी यह सुǓनिæचत करता है ͩक इन जोͨखमɉ कȧ पहचान, आकलन और समाधान इस 
ईएसआईए और ईएसएमपी के दायरे मɅ उͬचत Ǿप स ेͩकया जाए। इसस ेयह सुǓनिæचत होता है ͩक पया[वरण या 
समाज पर कोई बरुा Ĥभाव न पड़े; यानी, पǐरयोजना के ͧलए भूͧम अͬधĒहण स ेजैव-ͪवͪवधता के ͧलहाज़ स े
संवेदनशील इलाकɉ, मूल Ǔनवाͧसयɉ के समुदायɉ या सांèकृǓतक धरोहर को कोई नुकसान न हो। अगर भूͧम 
अͬधĒहण से पीएस 5-8 के तहत आने वालȣ कोई भी िèथǓत पैदा होती है, तो ͧसडबी जीसीएफ-एफएमएपी 
काय[Đम के तहत पǐरयोजना को ͪवƣीय सहायता नहȣं देगा।   
 
आगे बढ़ते हु ए, अब Úयान 'पया[वरण और सामािजक Ĥबंधन योजना' (ईएसएमपी) के Ĥलेखन और उसे लागू करने 
पर होगा। ईएसएमपी, ईएसआईए के नतीजɉ को काम मɅ लाए जा सकने वाले सरु¢ा उपायɉ मɅ बदलेगा। इसमɅ 
Ƀट भɪठा ¢ेğ के तहत 'Įेणी ख' कȧ हर उप-पǐरयोजना के ͧलए बचाव के ͪवशेष उपाय, Ǔनगरानी संकेतक और 
èपçट िजàमेदाǐरयाँ शाͧमल हɉगी।  
 
नीचे ईएसडीडी और èथल Ǔनरȣ¢ण के नतीजɉ के आधार पर सभी 'Įणेी ख' उप-पǐरयोजनाओं के ͧलए खास तौर 
पर तैयार ͩकए गए ईएसएमपी Ǒदए गए हɇ। इस ईएसएमपी योजना को ͩफर कज[ लेने वालɉ के साथ औपचाǐरक 
Ǿप से साझा ͩकया जाएगा और साथ हȣ उÛहɅ सरु¢ा उपायɉ को लागू करने मɅ स¢म बनाने के ͧलए Ĥͧश¢ण 
सğ भी आयोिजत ͩकए जाएँगे। एमएसएमई इकाइयɉ को एक औपचाǐरक वचन देना होगा ͩक वे ईएसएमपी के 
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Ǔनयमɉ का पालन करɅगे, िजसमɅ Ĥदषूण Ǔनयंğण के उपायɉ, काय[èथल पर èवाèØय और सुर¢ा के मानकɉ, ͧलगं 
और समावेशी सुर¢ा उपायɉ और ͧशकायतɉ के समाधान कȧ åयवèथा शाͧमल है। 
 
यह समेͩकत ͸िçटकोण यह सुǓनिæचत करता है ͩक जोͨखम èथल-ͪवͧशçट और समाधान योÊय हɉ और उÛहɅ 
Ĥभावी ढंग से कम ͩकया जा सके, साथ हȣ, यह माÛयता ĤाÜत संèथा ɮवारा ͪवƣीय सहायता Ĥदƣ हर पǐरयोजना 
मɅ ईएसजी ͧसɮधांतɉ और समावेशी तौर-तरȣकɉ को भी शाͧमल करता है। 
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खÖड 2: 
2. Ƀट भɪठा ¢ेğ कȧ Įेणी बी उप-पǐरयोजनाओं के ͧलए पया[वरण एवं सामािजक 

ĤबÛधन योजना (ईएसएमपी): काया[Ûवयन कȧ Ǿपरेखा 
 
Ĥ×य¢ ͪवƣĤदायगी के अÛतग[त ͧसडबी यह सुǓनिæचत करने के ͧलए उƣरदायी है ͩक काय[Đम मɅ शाͧमल सभी 
उपपǐरयोजनाएँ हǐरत जलवायु Ǔनͬध (जीसीएफ) पया[वरण एवं सामािजक सुर¢ोपायɉ (ईएसएस) का पालन करɅ 
और जोͨखम के अनुपात मɅ सàयक सावधानी बरतɅ। जीसीएफ कȧ सशंोͬधत पया[वरण एवं सामािजक नीǓत मɅ इस 
दाǓय×व का उãलखे है।  
 
ͧसडबी सुǓनिæचत करेगा ͩक ͪवƣपोͪषत Ĥ×येक उपपǐरयोजना जीसीएफ पया[वरण एवं सामािजक नीǓत कȧ अपे¢ाओं 
कȧ पूǓत [ करे; ͩफर चाहे वह ͩकसी भी पैमाने अथवा ¢ेğ मɅ हो। इन अपे¢ाओं मɅ Ǔनàनͧलͨखत का समावेश हैः 

 
 Ĥ×येक उपपǐरयोजना पर जीसीएफ कȧ जोͨखम-जाचँ एवं वगȸकरण Ĥणालȣ (ए/बी/सी) लागू करना। 
 सुǓनिæचत करना ͩक संभाͪवत पया[वरण एवं सामािजक Ĥभावɉ के आधार पर (आइएफसी Ǔनçपादन मानकɉ कȧ 

अनुǾपता वाले) जीसीएफ ईएसएस ǑĚगर हɉ, उनका आकलन और ĤबÛधन हो।  
 राçĚȣय ͪवǓनयमन-अपे¢ाओं तथा लागू अनुपालन Ǔनगरानी से अनुǾपता सुǓनिæचत करना।  

जीसीएफ मɅ èपçटतः अपेͯ¢त है ͩक माÛयताĤाÜत संèथाएँ जीसीएफ ईएसपी तथा सरु¢ोपायɉ को अपनी 
सàयक सावधानी एवं पǐरयोजना-अनुमोदन ĤͩĐयाओं मɅ शाͧमल करɅ।  

 
ͧसडबी के अपने ईएसएमएस के अÛतग[त सभी ͪवƣपोͪषत एमएसएमई उपपǐरयोजनाओं मɅ ईएंडएस जोͨखमɉ के 
åयविèथत Ǔनधा[रण, मãूयांकन, जोͨखम वगȸकरण तथा Ǔनगरानी अपेͯ¢त है, िजसके ज़ǐरए वह इस उƣरदाǓय×व 
को और भी सु͸ढ़ता Ĥदान करता है। ͧसडबी सुǓनिæचत करता है ͩक ईएंडएस आकलन जोͨखम-èतर के अनुपात 
मɅ हɉ और Ƀट भɪठा ¢ेğ कȧ ͪवͧशçटताओं, पैमाने और सवेंदनशीलताओं के Ǔनͧमƣ उपयुÈत Ǿप से Ǔनधा[ǐरत 
हɉ। इसमɅ उपपǐरयोजनाओं के ͧलए उɮदेæय हेत ुउपयुÈत ईएसआइए शाͧमल है, जो खÖड 1.2 मɅ उिãलͨखत हɇ। 
 

2.1 ईएसएमपी का उɮदेæय  
 Ĥèताͪवत गǓतͪवͬधयɉ से संबंͬधत पया[वरण एवं सामािजक समèयाओं अथवा ख़तरɉ का Ǔनधा[रण करना 

और मानक शमन के Đͧमक उपायɉ के अनुसार उनके पǐरहार, Ǔनवारण, शमन अथवा ¢ǓतपूǓत [ कȧ 
ĤͩĐयाएँ एवं उपाय सझुाना।  

 एमएसएमई ͪवƣपोषण मɅ पया[वरण एवं सामािजक सुर¢ोपायɉ को Įणेी बी उपपǐरयोजनाओं के ͧलए एक 
अǓनवाय[ मानक के Ǿप मɅ समाǑहत करना। 

 सुǓनिæचत करना ͩक ईएसडीडी के पæचात ्आवæयकतानुǾप Ǔनͧम[त इस ईएसएमपी को एमएसएमई 
उधारकता[ओं के साथ साझा ͩकया जाता है।  

 ईएंडएस कȧ सरंचना के बारे मɅ जागǾकता पैदा करना और उस े अपनाने के ͧलए एमएसएमई को 
Ĥो×साǑहत करना, और उसके काया[Ûवयन कȧ ͸िçट से उनका ¢मता-ͪवकास करना। 

 एमएसएमई के पǐरचालनɉ को राçĚȣय पया[वरण कानून और जीसीएफ पया[वरण एवं सामािजक नीǓत के 
अनुǾप बनाना, ताͩक जोͨखम का साइट-ͪवͧशçट, ĤǓतवत[नीय तथा पणू[Ǿपेण शमनयोÊय रहना सुǓनिæचत 
ͩकया जा सके।  
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2.2 गǓतͪवͬधयɉ कȧ संवी¢ा और वगȸकरण   
Ƀट भɪठा ¢ेğ कȧ उपपǐरयोजनाओं के ͧलए, Ĥौɮयोͬगकȧ वगȸकरण केवल Ĥौɮयोͬगकȧ के नाम पर हȣ आधाǐरत 
न होकर वाèतͪवक गǓतͪवͬध एवं सàबɮध पया[वरण तथा सामािजक जोͨखम Pathways पर आधाǐरत है। भɪठा-
झɉकने कȧ Ĥौɮयोͬगͩकयɉ को Ïवलन सàबÛधी उ×सज[नɉ, Ƀधन के रखरखाव, राख-उ×पादन, पेशे से जुड़े èवाèØय 
एवं सुर¢ा जोͨखमɉ और सामुदाǓयक èवाèØय पर सभंाͪवत Ĥभावɉ के कारण सामाÛयतः Įेणी बी के Ǿप मɅ 
वगȸकृत ͩकया जाता है। वत[मान पǐरसरɉ के भीतर काया[िÛवत Ǔनàन-जोͨखमकारक अनुषंगी सधुारɉ को वहा ँĮणेी 
सी के Ǿप मɅ वगȸकृत ͩकया जा सकता है, जहाँ ईएसडीडी ने Ĥदषूण भार मɅ वɮृͬध न होने कȧ पुिçट कȧ हो, कोई 
महǂवपणू[ Įͧमक अथवा सामुदाǓयक जोͨखम न हो तथा कोई पीएस5-पीएस8 न उ×पÛन होता हो। अिÛतम 
वगȸकरण का Ǔनण[य ͧसडबी कȧ ईएसडीडी ĤͩĐया तथा सàबिÛधत काया[लय के ĤबÛधक ɮवारा साइट स×यापन 
के ज़ǐरए ͩकया जाएगा।   
  
इसके चरण Ǔनàनवत हɉगे- 
  

 Ĥारिàभक जाँचः सभी एमएसएमई Ĥèतावɉ कȧ जाँच ͧसडबी कȧ एÈèÈलूजन सूची से ͧमलाकर कȧ जाती 
है; Įणेी ए पǐरयोजना को त×काल अèवीकार कर Ǒदया जाता है। 

 ईएसडीडी ĤͩĐयाः Įेणी बी पǐरयोजनाओं कȧ ͪवèततृ पया[वरण एवं सामािजक सàयक जाचँ-परख होती 
है, िजसके ͧलए ͧसडबी कȧ जाँच-सचूी, ईएसजी जोͨखम रेǑटंग साधन तथा साइट स×यापन का उपयोग 
ͩकया जाता है। 

 ईएसएमपी का Ǔनधा[रणः ईएसडीडी के Ǔनçकषɟ के आधार पर यह पǐरयोजना-ͪवͧशçट ईएसएमपी शमनकारȣ 
उपायɉ, Ǔनगरानी सकेंतकɉ, उƣरदाǓय×वɉ तथा समयसीमाओं का Ǔनधा[रण करती है। 

 एमएसएमई से साझा करनाः ईएसएमपी को औपचाǐरक Ǿप से उधारकता[ओं स ेसाझा ͩकया जाता है, 
िजससे दाǓय×वɉ मɅ èपçटता सुǓनिæचत होती है।  

2.3 जोͨखम कȧ पहचान और मूãयांकन  
 ईएसडीडी के दौरान ͬचिéनत जोͨखमɉ [अपͧशçट जलİाव (यǑद लागू हो), खतरनाक अपͧशçट, वायु 

उ×सज[न, ओएचएस ͬचÛताएँ, लɇͬ गकता-आधाǐरत जोͨखम] को ईएसएमपी मɅ ͬचिéनत ͩकया जाता है। 
 Ĥ×येक ईएसएमपी मɅ Ǔनàनͧलͨखत को सुèपçट ͩकया जाता है:  

o शमन के उपाय (ईटȣपी, Ĥदषूण Ǔनयंğण, पीपीई) 
o Ǔनगरानी संकेतक (बीओडी/सीओडी èतर, उ×सज[न अनुपालन, पीपीई उपयोग दरɅ) 
o एमएसएमई मɅ उƣरदायी लोग 
o काया[Ûवयन कȧ समय-सीमाएँ  
o मदृा-İोत सàबिÛधत जोͨखम पथ  

 एमएसएमई को जोͨखम Įेͨणयɉ तथा शमन-पथɉ को समझने का Ĥͧश¢ण Ǒदया जाता है, िजसस े
सुर¢ोपायɉ कȧ िजàमेदारȣ सुǓनिæचत होती है।  

 ͧसडबी ͪवǓनधा[ǐरत करता है ͩक एमएसएमई मानक काय[-दशाएँ और आवæयक कामगार-सुͪवधाएँ 
अǓनवाय[तः सुǓनिæचत करɅ, जो उपलÞधता तथा सभी Įणेी बी एमएसएमई कȧ पǐरचालनगत आवæयकताओं 
के अनुǾप हɉ। ये अपे¢ाएँ भारतीय राçĚȣय Įͧमक संǑहता के अनुǾप हɇ, िजसमɅ 29 वत[मान Įम कानूनɉ 
को इन चार åयापक संǑहताओं मɅ समेͩकत ͩकया गया है- (1) मजदरूȣ, (2) सामािजक सुर¢ा, (3) 
औɮयोͬगक सàबÛध, तथा (4) पेशागत सरु¢ा। ये 21 नवàबर 2025 स ेलागू हɅ।  

 ये दाǓय×व Ǔनçपादन मानक 2 (पीएस 2) के अÛतग[त कई पया[वरण एवं सामािजक (ईएंडएस) जोͨखम 
खÖडɉ मɅ पहले से हȣ अÛतǓन[Ǒहत हɇ। इनमɅ उͬचत मजदरूȣ, काय[-घंटɉ, कम[चारȣ लाभɉ, भेदभाव न करने 
तथा पेशागत èवाèØय एवं सुर¢ा सàबÛधी राçĚȣय ͪवǓनयमɉ का अनुपालन अǓनवाय[ ͩकया गया है।  
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2.4 ईएसएमपी काया[Ûवयन  
 Ĥͧश¢ण काय[शाला: ͧसडबी एमएसएमई के ͧलए Ĥͧश¢ण सğ आयोिजत करता है। इनमɅ Ĥदषूण Ǔनयंğण, 

ओएचएस, लɇͬ गक समानता, एसईएएच Ǔनवारण, Ǒहतधारक संबंध तथा ͧशकायत समाधान का समावेश 
रहता है। 

 एमएसएमई से वचनपğः उधारकता[ एक औपचाǐरक वचनपğ पर हèता¢र करता है, िजसमɅ ईएसएमपी 
उपायɉ के काया[Ûवयन, राçĚȣय कानूनɉ एवं जीसीएफ सरु¢ोपायɉ के अनुपालन तथा Ǔनगरानी ǐरपोटɏ 
Ĥèतुत करने का वचन Ǒदया जाता है। 

 उपयुÈत Ĥसंͪवदाएँ: ईएसएमपी काया[Ûवयन सàबÛधी वचनपğ ऋण मजंूरȣ शतɟ का Ǒहèसा होत ेहɇ, िजसस े
अनुपालन Ĥवत[नीय हो जाता है।  

2.5 ĤͩĐया-ͪवͧशçट शमन योजना अंगीकार करने कȧ ͸िçट स ेǑहतधारकɉ कȧ समझ हेतु Įेणी 
बी उपपǐरयोजनाओं के ͧलए शमन योजना  

Ǔनàनͧलͨखत शमन योजना Įणेी बी Ƀट-भɪठा उप पǐरयोजनाओं स ेजड़ुे पया[वरण एवं सामािजक जोͨखमɉ के 
ĤबÛधन के सàबÛध मɅ एमएसएमई, ͧसडबी ǐरलेशनͧशप ĤबÛधकɉ, तकनीकȧ पदाͬधकाǐरयɉ तथा अÛय Ǒहतधारकɉ 
को åयावहाǐरक माग[दश[न Ĥदान करती है। उÈत उपाय आइएफसी Ǔनçपादन मानकɉ, जीसीएफ ईएसएस अपे¢ाओं, 
लागू भारतीय ͪवǓनयमɉ तथा ͧसडबी के पया[वरण एवं सामािजक ĤबÛधन Ĥणालȣ (ईएसएमएस) के अनुǾप हɇ। 
शमनकारȣ उपाय पया[वरण एवं सामािजक सàयक खोजबीन (ईएसडीडी) के पǐरणाम के आधार पर साइट-ͪवͧशçट 
ईएसएमपी मɅ शाͧमल ͩकये जाएँगे।  
 
ताͧलका 3: Įेणी बी Ƀट-भɪठा उपपǐरयोजनाओं के ͧलए ĤͩĐया-ͪवͧशçट शमन योजना 
 

ĤͩĐया 
Process 

मुÉय जोͨखम 
Key Risks 

शमनकारȣ उपाय 
Mitigation Measures 

स×यापन एव ंǓनगरानी 
Validation & Monitoring 

भɪठा 
झɉकाई 
पǐरचालन  

पीएम, सãफर ऑÈसाइड, 
नाइĚोजन ऑÈसाइड तथा 
Þलकै काब[न का उ×सज[न; 
अ×यͬधक ɂधन-खपत; 
कामगारɉ का गमȸ और धुए ँ
से सàपक[ ; आग और 
जलने का जोͨखम; 
सामदुाǓयक वायु-गुणवƣा 
Ĥभाव; राख-उ×पादन  

उÛनत भɪटा Ĥौɮयोͬगͩकयाँ (िजग-जैग भɪठे, 
सुरंगीय-भɪटे, बीएसबीके, यथािèथǓत हॉफमनै 
भɪटे) अपनाना; केवल अनुमोǑदत Ƀधनɉ का 
उपयोग; Ïवलन द¢ता को इçटतम बनाना; 
चɪटा/ ͬचमनी Ĥणाͧलयाँ अपनाना; राख-
एकğीकरण और Ǔनèतारण/ पुनः उपयोग 
पɮधǓतयɉ का काया[Ûवयन; पीपीई (माèक, 
दèताने, बूट, तापरोधी उपकरण) Ĥदान करना; 
अिÊन-शमन Ĥणाͧलयɉ कȧ èथापना  तथा 
आकिèमक सÛनɮधता एवं काय[योजना 
(ईपीआरपी); जहा ँåयवहाय[ हो वहा ँसंवदेनशील 
ǐरसÜेटरɉ से सुरͯ¢त दरूȣ रखना  

Ƀधन अͧभलखेɉ कȧ समी¢ा; 
भɪठे कȧ दशा एवं रखरखाव 
लॉÊस का स×यापन; एसपीसीबी 
मानदंडɉ के अनसुार चɪटा 
उ×सज[न कȧ आवͬधक जाँच; 
पीपीई अनपुालन का Ǔनरȣ¢ण; 
अिÊन-सुर¢ा Ǔनरȣ¢ण; 
सामदुाǓयक ͧशकायतɉ तथा 
सुधारपरक कायɟ कȧ समी¢ा  

2.5.1 आिèत-आधाǐरत पया[वरण एवं सामािजक शमन उपाय 
 
ͧसडबी ने आिèत-आधाǐरत, जोͨखम-समूह युÈत ͸िçटकोण अपनाया है। यह एफएमएपी के आिèत-ͪवͧशçट ͪ वƣीयन 
मॉडल तथा पूव[वतȸ हǐरत-ऋणĤदायगी काय[Đम (मɉ) के अÛतग[त ͧसडबी के अनुभव के अनुǾप है। यह ͸िçटकोण 
Įेणी बी के सभी एमएसएमई मɅ शमनकारȣ अपे¢ाओं का एकसमान, åयावहाǐरक एवं एकǾप अनुĤयोग सुǓनिæचत 
करता है, ͩफर चाहे वे कहȣं भी िèथत हɉ।  
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इस ͸िçटकोण को पǐरचालन मɅ लाने के ͧलए जोͨखम समूहɉ को Ƀट-भɪठɉ से जुड़ ेअंतरराçĚȣय ईएंडएस मानकɉ 
के अनुǾप बनाया गया है। इनमɅ Ĥदषूण Ǔनयंğण, ओएचएस, सीएचएस, Įम एवं जीआरएम तथा लɇͬ गक एवं 
एसईएएच/ पॉश जसैे Ǔनçपादन मानक शाͧमल हɇ। ͪवèततृ आिèत-आधाǐरक शमन टैबलेɪस, िजनमɅ Ǔनàनͧलͨखत 
का साराशं हैः 

(I) एफएमएपी-ͪवƣपोͪषत आिèतयɉ से जुड़ ेमुÉय ईएंडएस जोͨखम चालक, तथा 
(II) उपपǐरयोजना ईएसएमपी मɅ शाͧमल ͩकए जानेवाले अǓनवाय[ शमन एवं ओएंडएम उपाय 

 
यह ढाँचा उƣम अतंरराçĚȣय åयवहार दशा[ता है, एमएसएमई के ͧलए अनुपालन कȧ åयवहाय[ता सुǓनिæचत करता 
है और एक ऐसा èकेलेबल ढाँचा Ĥदान करता है, िजसे समèत भारत के ͪवͪवध Ƀट भɪठा ¢ेğ मɅ एक समान 
Ǿप से काया[िÛवत ͩकया जा सकता है।  
 
सभी Ƀट भɪठा उपपǐरयोजनाओं मɅ आिèत-ͪवͧशçट पया[वरण तथा सामािजक जोͨखम ĤबÛधन सुǓनिæचत करने 
के ͧलए समेͩकत आिèत-आधाǐरत शमन को नीचे दȣ गयी ताͧलका मɅ जोड़ा गया है। इस ताͧलका मɅ Ĥ×येक 
मुÉय आिèत अथवा Ĥौɮयोͬगकȧ के ͧलए त×संबंधी ĤͩĐयागत चरण, ईएसआइए मɅ ͬचिéनत Ĥधान ईएंडएस 
जोͨखम पथɉ तथा उपपǐरयोजना ईएसएमपी मɅ शाͧमल कȧ जानेवालȣ Ûयूनतम शमन एवं ओएंडएम अपे¢ाओं का 
साराशं Ǒदया गया है। यह ĤाǾप अंतरराçĚȣय माÛयताĤाÜत उƣम åयवहारɉ के अनुǾप है। उपपǐरयोजना के आकलन 
तथा मूãयांकन के दौरान ऋण अͬधकारȣ सचूीबɮध उपायɉ को वाèतͪवक Ĥौɮयोͬगͩकयɉ, पैमाने तथा èथल कȧ 
दशाओं के आधार पर अनुकूͧलत और ͪवèताǐरत करɅगे। 
 
ताͧलका 4 :  आिèत आधाǐरत पया[वरण एवं सामािजक शमन उपाय 
 

आिèत/ 
Ĥौɮयोͬगकȧ  

ĤͩĐया चरण  मुÉय ईएंडएस 
जोͨखम  

शमन के उपाय  ओएडंएम 
अप¢ेाए ँ 

उƣरदायी 
प¢कार  

कÍचे माल कȧ 
खरȣद  

कÍचे माल कȧ खरȣद  धूल उ×सज[न, 
समदुाय के ͧलए 
परेशानी, Ƀधन का 
ǐरसाव, सड़क 
सुर¢ा सàबÛधी 
जोͨखम  

वाहन रखरखाव, 
Ǔनधा[ǐरत माग[, गǓत 
Ǔनयğंण, चालक-
Ĥͧश¢ण, समदुाय 
ͧशकायत Ĥणालȣ, 
लदाई/ उतराई के दौरान 
धूल को दबाना,  

 रखरखाव के 
अͧभलखे, 
पǐरवहन लॉÊस  

एमएसएमई 
èवामी  

ͧमɪटȣ तैयार 
करने कȧ 
Ĥणालȣ  

कÍचा माल खरȣद 
और तैयारȣ  

धूल पैदा होना, 
कामगारɉ का 
सàपक[  मɅ आना, 
मशीन से जुड़ी 
चोटɅ, कोलाहल  

धूल को दबाना, 
मशीन-रखवालȣ, 
पीपीई, हाउसकȧͪपगं, 
कामगार Ĥͧश¢ण, 
जहा ँåयवहाय[ हो 
वहाँ माल का बंद 
करके पǐरवहन  

नेमी Ǔनरȣ¢ण, 
तेल-Ēीस 
डालना, 
हाउसकȧͪपगं कȧ 
जाँच  

एमएसएमई 
èवामी  

Ýलाई ऐश 
तैयार करने 
और भंडारण 
कȧ Ĥणालȣ  

कÍचा माल-खरȣद एवं 
तैयार करना  

Ýलाई ऐश/ सीमɅट 
धूल से सàपक[ , 
सामĒी का ͬगरना, 
æवसन सàबÛधी 
जोͨखम  

आÍछाǑदत 
कोठǐरयाँ, बंद जगह 
पर रखरखाव, धलू 
Ǔनçकष[ण Ĥणाͧलयाँ, 
ͬगरने कȧ रोकथाम, 
पीपीई, कामगार 
Ĥͧश¢ण  

कोठरȣ Ǔनरȣ¢ण, 
सफाई-
समयावलȣ, 
मालसचूी 
ĤबÛधन  

एमएसएमई 
èवामी  
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सामĒी भराई 
और पǐरवहन 
Ĥणालȣ  

कÍची सामĒी खरȣद 
और तैयारȣ  

मशीनी जोͨखम, 
धूल Ǔनकलना, 
चलायमान 
उपकरणɉ से चोट 

कÛवेयर कȧ 
चौकȧदारȣ, 
आकिèमक रोक 
Ĥणाͧलया,ँ पीपीई, 
तालाबंदȣ ĤͩĐयाए,ँ 
पǐरचालक-Ĥͧश¢ण  

मशीनɉ का 
आवͬधक 
Ǔनरȣ¢ण और 
रखरखाव  

एमएसएमई 
पǐरचालक  

Ƀट मोिãडंग, 
ͧमĮण एवं 
शेͪपगं Ĥणालȣ  

Ƀट मोिãडंग/ 
ͧमिÈसंग/ शेͪ पगं  

मशीन से चोट, 
बार-बार चोǑटल 
होना, ǒबजलȣ के 
जोͨखम, उ×पाद कȧ 
बबा[दȣ   

मशीन कȧ रखवालȣ, 
एगȾनॉͧमक 
वक[ èटेशन, पीपीई, 
पǐरचालन द¢ता 
Ĥͧश¢ण, बचावपरक 
अनरु¢ण  

उपकरण 
Ǔनरȣ¢ण एवं 
अंशांकन  

एमएसएमई 
èवामी  

हाइĜॉͧलक Ƀट 
पथाई Ĥणालȣ  

हाइĜॉͧलक पथाई  हाइĜॉͧलक 
ͪवफलता, शोर, 
मशीन का 
उलझना, हाथ स े
काम करन ेपर 
चोटɅ  

हाइĚॉͧलक सरु¢ा 
Ĥणाͧलया,ँ मशीन से 
बचाव के उपाय, 
पीपीई, लोटो 
ĤͩĐयाएँ, पǐरचालक 
Ĥमाणन एवं 
Ĥͧश¢ण  

हाइĜॉͧलक तेल 
कȧ Ǔनगरानी, 
सुर¢ा उपकरणɉ 
का Ǔनरȣ¢ण  

एमएसएमई 
èवामी/ 
मशीन 
पǐरचालक  

èटȣम बॉयलर 
Ĥणालȣ  

भाप पदैा करना  Ïवलन-उ×सज[न, 
आग के जोͨखम, 
भाप से जलना, 
Ƀधन भÖडारण 
सàबÛधी जोͨखम  

जोͨखम ĤबÛधन 
ĤͩĐयाएं, Ĥमाͨणत 
पǐरचालक, 
अिÊनशमन 
Ĥणाͧलया,ँ बॉयलर 
सुर¢ा Ǔनरȣ¢ण, 
आपा×काͧलक तैयारȣ 
योजना  

बॉयलर परȣ¢ण, 
सांͪवͬधक 
Ǔनरȣ¢ण, 
रखरखाव-
अͧभलखे  

एमएसएमई 
èवामी/ 
बॉयलर 
पǐरचालक  

भाप/जल-
शोधन Ĥणालȣ  

भाप/जल-शोधन  जलना, ताप से 
सàपक[ , जल-खपत, 
ͩफसलना और 
ͬगरना  

पीपीई, इंसलुटेेड 
पाइपलाइनɅ, 
जलǓनकासी 
åयवèथा, शोͬधत 
जल का पनुः 
उपयोग, कामगार-
Ĥͧश¢ण, सुर¢ा×मक 
अवरोध   

भाप-दाब 
Ǔनगरानी, 
जलǓनकासी 
Ǔनरȣ¢ण  

एमएसएमई 
èवामी/ 
पǐरचालन 
पय[वे¢क  

सुखाने कȧ 
अवसंरचना  

पारंपǐरक Ƀटɉ/ Ýलाई 
ऐश Ƀटɉ को सुखाना  

ताप का तनाव, 
मौसम झलेना, धूल 
पैदा होना, ऊजा[ 
खपत  

हवादार होना, 
पेयजल सुͪ वधाए,ं 
मौसम से बचाव, 
पीपीई, सखुाने कȧ 
उƣम åयवèथा  

सुखाने कȧ 
अवसंरचना तथा 
जनसुͪवधा-
Ĥणाͧलयɉ का 
Ǔनरȣ¢ण  

एमएसएमई 
èवामी/ 
उ×पादन 
पय[वे¢क  

Ƀट भɪठा 
झɉकाई  

ͧमɪटȣ कȧ पारंपǐरक 
Ƀटɉ के भɪठे कȧ 
झɉकाई  

पीएम, एसओएÈस, 
एनओएÈस, सीओ, 
Þलकै काब[न- 
उ×सज[न, 
तापजǓनत तनाव, 
आग के जोͨखम  

झɉकाई को इçटतम 
बनाना, अनुमोǑदत 
Ƀधन का उपयोग, 
ͬचमनी-अनुपालन, 
पीपीई, ऐश ĤबÛधन, 

भɪठा Ǔनरȣ¢ण, 
Ƀधन अͧभलखे, 
उ×सज[न 
Ǔनगरानी 
अनपुालन  

एमएसएमई 
èवामी  
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आपा×काͧलक 
कार[वाई-उपाय  

बीटȣके/ 
एफसीबीटȣके 
भɪठा/ हॉफमनै 
भɪटा/ 
सुरंगदार भɪठा  

ͧमɪटȣ कȧ पारंपǐरक 
Ƀटɉ के भɪठे कȧ 
झɉकाई  

वाय ुउ×सज[न, 
Ƀधन खपत, 
कामगारɉ का ताप 
से सàपक[ , 
समदुायगत Ĥभाव  

Ƀधन कȧ बचत मɅ 
सुधार, चɪटा/ 
ͬचमनी का 
रखरखाव, पीपीई, 
धूल Ǔनयंğण के 
उपाय, अिÊन सरु¢ा 
Ĥणाͧलया ँ 

आवͬधक 
रखरखाव और 
ͪवǓनयामकȧय 
अनपुालन कȧ 
जाँच  

एमएसएमई 
èवामी/ 
भɪटा 
पय[वे¢क  

Ĥशीतन और 
छंटाई Ĥणालȣ  

ͧमɪटȣ कȧ पारंपǐरक 
Ƀटɉ का Ĥशीतन और 
छंटाई Ĥणालȣ  

धूल से सàपक[ , 
अवͧशçट ताप से 
सàपक[ , हाथ से 
काम करते समय 
चोट, ͬगरनेवालȣ 
सामĒी  

पया[Üत शीतन 
अवͬध, धलू को 
दबाना, पीपीई, 
सुरͯ¢त èटैͩकंग, 
एगȾनॉͧमक रखरखाव 
पɮधǓतया ँ 

हाउसकȧͪपगं 
Ǔनरȣ¢ण और 
सुर¢ा परȣ¢ण  

एमएसएमई 
èवामी  

गुणवƣा 
Ǔनरȣ¢ण एवं 
परȣ¢ण Ĥणालȣ  

गुणवƣा Ǔनरȣ¢ण  बारंबार हɇडͧलगं, 
धूल से सàपक[ , 
अèवीकृत उ×पाद 
हɇडͧलगं  

एगȾनॉͧमक 
åयवèथाए,ँ पीपीई, 
Ǔनरȣ¢ण ĤͩĐयाएं, 
जहा ँåयवहाय[ हो 
वहाँ अèवीकृत 
उ×पादɉ का पनुच[Đण  

उपकरण 
अंशांकन एवं 
Ǔनरȣ¢ण  

एमएसएमई 
èवामी/ 
गुणवƣा 
पय[वे¢क  

भÖडारण 
अवसंरचना  

भÖडारण  ͬगरते हु ए चɪटे, 
धूल पैदा होना, 
अिèथर भडंारण 
दशाए ँ 

सुरͯ¢त चɪटा-
मानक, आÍछाǑदत 
भÖडारण ¢ेğ, 
ͪवǓनǑद[çट भÖडारण-
चɪटे, पीपीई  

भÖडारागार 
Ǔनरȣ¢ण तथा 
हाउसकȧͪपगं  

एमएसएमई 
èवामी/ 
भÖडार-
पय[वे¢क  

Ĥेषण और 
लदान Ĥणालȣ  

भÖडारण और Ĥषेण  वाहन-आवागमन, 
लदाई-दघु[टनाएँ, 
समदुायगत सड़क-
सुर¢ा Ĥभाव  

पǐरवहन ĤबÛध 
योजनाएँ, 
ͪवǓनधा[ǐरत लदाई 
¢ेğ, पीपीई, वाहन 
रखरखाव, चालक 
जागǽकता Ĥͧश¢ण  

Ĥेषण लॉÊस 
और पǐरवहन 
अͧभलखेɉ कȧ 
समी¢ा  

एमएसएमई 
èवामी/  
Ĥेषण 
पय[वे¢क  

# सàभव है ͩक सूêम एवं लघु उɮयम मɅ उƣरदायी प¢कार के पास तकनीकȧ पया[वरण ͪवशेष£ न हो। ऐसी 
िèथǓत मɅ वे इकाई-Ĥमुख के नाम पर ͪवचार कर सकते हɇ और स¢म åयिÈत को उƣरदायी åयिÈत ͬचिéनत 
ͩकया जाए। 
 

भारत के एमएसएमई सामाÛयतः छोटे हɇ और ईएसएस सàबÛधी कायɟ को सàपÛन करने के ͧलए ईएचएस 
काͧम[क/ सेवा-Ĥदाताओं का उपयुÈत पैमाने और Ĥोफाइल वाला होना आवæयक है। एमएसएमई अपने èटाफ को 
ईएचएस दाǓय×व सɋप सकत ेहɇ और काय[Đम के अÛतग[त ͧसडबी ɮवारा Ĥायोिजत Ĥͧश¢ण-Ĥयासɉ के माÚयम स े
Ĥͧशͯ¢त करके उनका ¢मता-ͪवकास कर सकते हɇ अथवा अपने èतर पर उÛहɅ Ĥͧशͯ¢त कर सकते हɇ। 
 
ईएसडीडी संवी¢ा और आवͬधक Ǔनगरानी तथा èटाͩफंग åयवèथा का जोͨखम èतरɉ के अनुपात मɅ रहना एवं 
ईएसएस अपे¢ाओं का Ĥभावी काया[Ûवयन सुǓनिæचत करने के ͧलए सàपÛन साइट दौरɉ के ज़ǐरए अनुपालन 
सुǓनिæचत ͩकया जाएगा। 
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Ĥौɮयोͬगकȧ अपनाने के पæचात ्अवͧशçट जोͨखमɉ मɅ ताप का तनाव, शोर, आपातकाल कȧ तैयारȣ सàबÛधी 
कͧमयाँ, Įम कãयाण सàबÛधी ͪवषय, मǑहला-अनुकूल सुͪवधाएँ, तथा एसईएएच/ Ĥताड़ना के जोͨखम शाͧमल हɇ। 
इनका समाधान इकाई-ͪवͧशçट ईएसएमपी उपायɉ के ज़ǐरए ͩकया जाता है, िजनका ͪववरण नीचे खÖड 2.5.2 मɅ 
Ǒदया गया है।  
  

2.5.2 ͧसडबी कȧ गǓतͪवͬध-अनुसार पया[वरण एवं सामािजक ĤबÛधन योजना (ईएसएमपी) 
 
खÖड 2.5.1 मɅ एफएमएपी Ĥ×य¢-ऋण पǐरचालनɉ के ͧलए ͧसडबी कȧ आÛतǐरक पया[वरण एवं सामािजक ĤबÛधन 
ĤͩĐयाएँ वͨण[त हɇ। ये उपाय ͧसडबी कȧ संèथागत ईएसएमएस का Ǒहèसा हɇ और एमएसएमई-èतर कȧ ईएसएमपी 
आवæयकताओं के समानाÛतर सचंाͧलत होते हɇ, िजÛहɅ खÖड 2.5.3 मɅ Ĥèततु ͩकया गया है।  
 
ताͧलका 5: ͧसडबी कȧ गǓतͪवͬध-अनुसार ईएसएमपी  
 
Đमाकं  गǓतͪवͬध  ͪववरण  उƣरदाǓय×व  आवृͪ ƣ  
1 पǐरयोजना संवी¢ा/ 

ईएंडएस जोͨखम 
वगȸकरण  

सुǓनिæचत करɅ ͩक एफएमएपी 
बǑहवȶशन सूची मɅ शाͧमल 
पǐरयोजनाएँ नहȣं लȣ गयी हɇ। उÍच 
जोͨखम युÈत (Įणेी ए/आइ-1) 
Ĥèतावɉ पर Ĥारिàभक जोͨखम 
वगȸकरण लागू ͩकया जाता है।  

ͧसडबी  पǐरयोजना 
मूãयांकन और 
ऋण-आवेदन के 
चरण मɅ  

2क पया[वरण एवं 
सामािजक सàयक 
छानबीन (ईएसडीडी)  

ईएंडएस जोͨखमɉ, अनुपालन के 
अंतरालɉ का मãूयांकन तथा लागू 
शमन-उपायɉ का Ǔनधा[रण। ईएंडएस 
अपे¢ाएँ पूरȣ नहȣं करनेवालȣ 
पǐरयोजनाओं को या तो अèवीकार 
कर Ǒदया जाएगा अथवा मूãयांकन 
के पहल ेअनुपालन पुÉता करने को 
कहा जाएगा।  

उधारकता[ 
(एमएसएमई)  

Ĥ×येक ऋण-
आवेदन के साथ  

2b ईएसडीडी ǐरपोट[ कȧ 
समी¢ा  

सàपूण[ता, पया[Üतता, और 
एफएमएपी अपे¢ाओं से अनुǾपता 
कȧ ͸िçट से ईएसडीडी दèतावेजɉ 
तथा Ĥमाण कȧ जाचँ और स×यापन।  

ͧसडबी  ऋण-आवेदन कȧ 
समी¢ा के समय  

3 तकनीकȧ मूãयांकन  ऊजा[/संसाधन बचत, Ĥदषूण मɅ 
कमी, ओएचएस सुधार तथा 
Ĥèताͪवत आिèतयɉ के अÛय 
ईएंडएस लाभɉ का मूãयांकन।  

ͧसडबी ऋण मूãयांकन 
के दौरान  

4 ईएंडएस रेǑटंग  Ǔनण[यकाǐरता मɅ मदद के उɮदेæय 
से ͧसडबी के ईएसजी/हǐरत रेǑटंग 
साधन का Ĥयोग करते हु ए पया[वरण 
एवं सामािजक Ǔनçपादन कȧ 
èकोǐरंग   

ͧसडबी  ऋण मूãयांकन 
के दौरान  
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Đमाकं  गǓतͪवͬध  ͪववरण  उƣरदाǓय×व  आवृͪ ƣ  
5a पया[वरण एवं 

सामािजक ĤबÛधन 
योजना (ईएसएमपी) 
समी¢ा  

ईएसडीडी के Ǔनçकषɟ के आधार पर 
ͧसडबी एमएसएमई कȧ ईएसएमपी 
अथवा ईएसएचएस सु͸ढ़ȣकरण 
योजना कȧ समी¢ा करता है, िजससे 
Ǔनàनͧलͨखत का सा समावेश 
सुǓनिæचत होता हैः (i) शमन उपाय 
(ii) Ǔनगरानी संकेतक, (iii) 
उƣरदाǓय×व, (iv) समयसीमाएं, और 
(v) अवͧशçट जोͨखम-कार[वाइया।ँ 
ऋणĤदायगी ĤͩĐया के दौरान 
ईएसएमपी को एमएसएमई के साथ 
साझा ͩकया जाता है।   

ͧसडबी + 
एमएसएमई  

ऋण मूãयांकन 
के दौरान  

5बी Ĥͧश¢ण एवं 
वचनबɮधता  

ईएसएमपी काया[Ûवयन के बारे मɅ 
एमएसएमई को माग[दश[न/Ĥͧश¢ण 
ĤाÜत होता है और वे एफएमएपी 
ईएंडएस अपे¢ाओं के अनुपालन के 
ĤǓत वचनबɮधता का वचनपğ 
Ĥèतुत करती हɇ।   

ͧसडबी/ 
एमएसएमई  

आवæयकता-
आधाǐरत  

6क ईएंडएस पय[वे¢ण  साइट दौरे, दèतावेज-समी¢ाएँ तथा 
एमएंडवी Ĥोटोकॉल, ईएसडीडी ĤाǾपɉ 
और ईएसडी रेǑटंग टूल का Ĥयोग 
करते हु ए ईएसएमपी काया[Ûवयन का 
स×यापन 

ͧसडबी  ऋण कȧ अवͬध 
मɅ आवͬधक दौरा 
(सामाÛयतः वष[ 
मɅ एक बार)  

6ख Ǔनगरानी और 
ǐरपोǑटɍग  

ईएसएमपी काया[Ûवयन के मूãयाकंन 
तथा एसईएएच सरु¢ोपायɉ, Įम एवं 
लɇͬ गकं उपायɉ, और आिèत-ͪवͧशçट 
शमन कȧ जाचँ हेतु èवतंğ ततृीय 
प¢ Ǔनगरानी (नमूना-आधाǐरत) 
सàपÛन कȧ जाए। Ǔनçकषɟ को 
एफएमएपी काय[Đम-èतर कȧ 
ǐरपोǑटɍग मɅ जोड़ा जाएगा।  

ͧसडबी/ ततृीय 
प¢ एजɅसी (यǑद 
ǓनयुÈत कȧ हो)  
  

काय[Đम कȧ 
आवæयकतानुसार  

 
2.5.3 पया[वरण एवं सामािजक ĤबÛधन योजना (ईएसएमपी) के अÛतग[त एमएसएमई कȧ चरण-वार आिèत 

आधाǐरत Ǔनगरानी 
 
इस एमएसएमई चरणवार ईएसएमपी मɅ उपपǐरयोजना चĐ संवी¢ा/मूãयाकंन, सèंथापना, कमीशǓनगं, नेमी 
पǐरचालन, Ǔनगरानी एवं ǐरपोǑटɍग तथा डीकमीशǓनगं के Ĥ×येक चरण हेतु Ûयूनतम ईएंडएस काय[ तथा उƣरदाǓय×व 
Ǔनधा[ǐरत हɇ। 
 
खÖड 2.5 मɅ जोͨखम Èलèटरɉ से संबɮध काय[ (Ĥदषूण एवं संसाधन द¢ता; ओएचएस एवं काय[èथल सुर¢ा; 
सामुदाǓयक èवाèØय एवं सुर¢ा; Įͧमक एवं जीआरएम; लɇͬ गकता, एसईएएच/ पॉश तथा समावेशन) सुèपçट Ǿप 
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से सàबɮध हɇ और एफएमएपी-ͪवƣपोͪषत आिèत Ĥकारɉ (जसैे ईटȣपी, धुलाई रɅजɅ, Ǿफटॉप पीवी, मोǒबͧलटȣ) पर 
आधाǐरत हɇ।  
 
आंतǐरक समी¢ा औप ǐरलशेनͧशप ĤबÛधक (आरएम) स ेमौके पर स×यापन के ͧलए ͧसडबी अपनी मानक 
ĤͩĐयाओं और सåुयविèथत साधनɉ (ईएसजी रेǑटंग साधन, ईएसडीडी ĤाǾप तथा एमएंडवी Ĥोटोकॉãस) का Ĥयोग 
करेगा। तकनीकȧ सहायता (टȣए) एमएसएमई को इकाई èतर के ईएसएमपी काया[िÛवत करने मɅ मदद करेगी तथा 
नमूना-आधाǐरत ततृीय प¢ स×यापन से पोट[फोͧलयो èतर पर èवतंğ जाचँ उपलÞध होगी।  
 

ताͧलका 6 : पǐरयोजना चरण मɅ ईएंडएस काय[ तथा उƣरदाǓय×व 
 

क. संवी¢ा/ मूãयाकंन चरण  
इएंडएस काय[ 

(आिèत-आधाǐरत)  

आिèत-ͪवͧशçट दशाएँ   
उƣरदाǓय×व  

रखे जानेवाले 
साêय/ अͧभलेख  

स×यापन और 
आवृͪ ƣ  

बǑहçĐमण सूची का 
Ĥयोग; लागू जोͨखम 
समहूɉ का पता लगाना; 
Ĥाथͧमक ईएसडीडी  

पुिçट करɅ ͩक पǐरयोजना 
बǑहçĐमण सूची मɅ न 
हो और पया[वरण एवं 
सामािजक सभी 
अनपुालन ईएसडीडी 
Ĥलखे के अनǾुप 
सàपÛन हो रहे हɉ।  

एमएसएमई एवं आरएम  ईएसडीडी जाचँ 
सूची,  
ͪवͬधक परͧमतɉ कȧ 
िèथǓत; साइट का 
नÈशा;  सुͪ वधा 
सूची  

मंजरूȣ पूव[ एवं 
पǐरयोजना 
मूãयाकंन के 
दौरान 
पǐरयोजना èथन 
का दौरा  

ͪवͬधक एव ं
ͪवǓनयामकȧय सवंी¢ा 
(एसपीसीबी सहमǓतयाँ, 
फैÈटरȣ लाइसɅस);  

समयबɮधता ͧसɮध 
करने के ͧलए सहमǓत 
कȧ पुिçट करɅ  

एमएसएमई और 
आरएम  

सहमǓतयɉ /आवेदनɉ 
कȧ ĤǓतया ँ 

मंजरूȣ पूव[ एवं 
पǐरयोजना 
मूãयाकंन के 
दौरान 
पǐरयोजना èथन 
का दौरा 

बेसलाइन ओएपएस और 
एचआर सàयक 
सावधानी: पीपीई, अिÊन 
एवं आपा×काल, Įͧमक 
संͪवदाएँ, मǑहला 
सुͪवधाएँ और जीआरएम  

स×याͪपत करɅ (पॉश), 
शौचालय/Ĥकाश-
åयवèथा,  कामगार 
èवÍछता, ठेकेदार का 
Ǔनयğंण   

एमएसएमई और 
आरएम  

मानव संसाधन 
नीǓतयाँ, जीआरएम 
ǑटÜपणी, पॉश का 
गठन, ÝलोरÜलनै  

मंजरूȣ पूव[ एवं 
पǐरयोजना 
मूãयाकंन के 
दौरान 
पǐरयोजना èथन 
का दौरा  

शत[ पğक मɅ सचूीबɮध 
अवͧशçट आयोजना-
अप¢ेाओं कȧ यथोͬचत 
जोͨखम आयोजना  

ओएचएस, आपा×काल, 
Įͧमक, मǑहला सुर¢ा/ 
एसईएएच हेतु 
ईएसएमपी मɅ इकाई-
ͪवͧशçट कार[वाई 
अपेͯ¢त  

एमएसएमई, आरएम 
तथा ईएवंएस ͪवशषे£  

इकाई-ͪवͧशçट 
ईएसएमपी Ǿपरेखा 
का ĤाǾप  

पǐरयोजना 
मूãयाकंन चरण  

बी. संèथापना चरण   
ईएजंएस काय[  आिèत-ͪवͧशçट शतɏ  उƣरदाǓय×व  Ĥमाण/अͧभलेख   

स×यापन एव ं
आवृͪ ƣ  

ठेकेदार ओएचएस योजना 
(लोटो, ऊँचाई पर काम, 
गरमी वाला काम, बंद 

हǐरत Ĥौɮयोͬगͩकया,ँ 
बॉयलर ĤǓतèथापन 
(यǑद आवæयक हो) तथा 

ͪवĐेता/ संèथापनकता[; 
एमएसएमई पय[वे¢ण  

पɮधǓत के ͪववरण:  
टूलबॉÈस टॉक 
रिजèटर; काम 

एमएसएमई 
èतर पर 
Ǔनयğंण   
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जगह, वɮैयुत सरु¢ा); 
साइट इंडÈशन और 
पीपीई  

नींव; हवा आवागमन; 
ǒबजलȣ आक[  और गरमी 
वाल ेकाम से बचाव तथा 
आइसोलेटर  

करने का परͧमट 
(पीटȣडÞãयू) लॉÊस  

परेशानी Ǔनयंğण, धूल, 
शोर, यातायात; सुर¢ा  

िèपल ͩकट; फोक[ ͧलÝट 
मूवमɅट योजना  

ͪवĐेता; एमएसएमई  हाउसकȧͪपगं एवं 
यातायात योजना; 
िèपल लॉग  

एमएसएमई 
èतर पर 
Ǔनयğंण  

लेआउट तथा अनुमǓतयɉ 
(अिÊन-वीͬथयाँ, Ǔनकास, 
अिÊनशामक, पानी कȧ 
åयवèथा ) का अनुपालन  

आग का पता लगान े
और शमन कȧ 
अनकूुलता  

एमएसएमई; ͪवĐेता  अÛतǓन[Ǒहत 
लेआउट; अिÊन 
Ĥणालȣ हèतांतरण  

एमएसएमई 
èतर पर 
Ǔनयğंण  

ग. कͧमशǓनगं चरण  
ईएंडएस काय[  आिèत-ͪवͧशçट शतɏ  उƣरदाǓय×व  Ĥमाण/अͧभलेख  स×यापन और 

आवृͪ ƣ  
Ĥकाया[×मक परȣ¢णः 
चɪटे, डीजी/ कंĤशेर 
काउिèटक, पीवी 
ĤोटेÈशन ǐरल े 

Ýलो मीटर का अशंाकंन, 
पीएच जाचँ; चɪटɉ कȧ 
ऊँचाई का स×यापन  

ͪवĐेता (परȣ¢ण); 
एमएसएमी (साêय)  

कमीशǓनगं ǐरपोटɏ  मौके पर 
तकनीकȧ 
आͬधकाǐरक 
जाँच  

आपा×काͧलक तैयारȣ 
अßयास; मागɟ का 
स×यापन, अलाम[,  

छोटे िèपल का आभासी 
अßयास; खालȣ करने मɅ 
लगनवेाला समय; सबके 
इकɪठा होने का ¢ेğ  

एमएसएमई; ईएडंएस 
ͪवशषे£ सहयोग  

अßयास अͧभलखे; 
आपदा-योजना  

कमीशǓनगं 
उपराÛत  

पǐरचालक Ĥͧश¢ण एव ं
एसओपी  

ͪवĐेता मैनअुल का 
अनवुाद; पालȣ-वार 
एसओपी  

ͪवĐेता; एमएसएमई  Ĥͧश¢ण मɅ 
उपिèथǓत; 
एसओपी; ͧशÝट 
हèतांतरण पğक  

एमएसएमई के 
èतर पर 
कͧमशǓनगं 
उपराÛत  

घ. नेमी पǐरचालन चरण   
ईएंडएस काय[  आिèत-ͪवͧशçट शतɏ  उƣरदाǓय×व  Ĥमाण/अͧभलेख  स×यापन एव ं

आवृͪ ƣ  
उ×सज[न अनपुालन; 
अͬधकृत ͪवĐेता; 
अपͧशçट घोषणापğ  

चɪटे/एसपीसीबी के 
अनसुार ऐǒंबएंट जाचँ  

एमएसएमई (पǐरचालन)  Ĥयोगशाला ǐरपोटɏ;  
घोषणापğ; अंशांकन 
लॉÊस  

सàबिÛधत 
ͪवǓनयामक 
ɮवारा  

ओएचएस Ǔनयंğणः 
पीपीई, मशीन सरु¢ा, 
लोटो, गरम-सतह 
इÛसुलशेन; आवͬधक 
अिÊन जाचँ  

बंद जगह सàबÛधी 
परͧमट  

एमसेएमई  पीपीई लॉग; 
पीटȣडÞल;ू घटनाएँ/ 
एनएमआइएस 
ǐरपोटɏ  

आवæयकता-
आधाǐरत 
आवͬधक 
समी¢ा  

समदुायगत सरु¢ोपायः 
चɪटा फैलाना  

ÚवǓन-रोधक बाड़ ेरखना  एमएसएमई  ÚवǓन और फैलाव 
कȧ जाचँ   

आवæयकता-
आधाǐरत 
आवͬधक 
समी¢ा  

Įͧमक एव ंजीआरएमः 
संͪवदा, मजदरूȣ, 
काय[घटें, जीआरएम- 
Ĥकाया[×मकता; पॉश 

जीआरएम रिजèटर; 
पॉश Ĥͧश¢ण; शौचालय/ 
Ĥकाश åयवèथा  

एमएसएमई; 
मानवसंसाधन/ कãयाण  

जीआरएम लॉग; 
पॉश काय[वƣृ  

आवæयकता-
आधाǐरत 
आवͬधक 
समी¢ा  
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Ĥकाय[; मǑहलाओ ंहेतु 
सुͪवधाए ँ 
अवͧशçट-जोͨखम काय[ः 
इकाई-ͪवͧशçट एसओपी 
तथा सुधारा×मक 
कार[वाई  

असामाÛय िèथǓतयाँ; 
पुरानी नाͧलया;ँ बैटरȣ 
का रखरखाव  

एमएसएमई  कार (सधुारा×मक 
कार[वाई रिजèटर)  

आवæयकता-
आधाǐरत 
आवͬधक 
समी¢ा  

ङ. Ǔनगरानी और ǐरपोǑटɍग चरण  
ईएंडएस काय[  आिèत-ͪवͧशçट शतɏ  उƣरदाǓय×व  Ĥमाण/अͧभलेख  स×यापन एव ं

आवृͪ ƣ  
एमएंडवी लॉग का 
रखरखाव (उ×सज[न, 
ऊजा[, जल) ओएचएस 
घटनाए,ँ अßयास, 
Ĥͧश¢ण  

पीवी उ×पादन, ईवी 
चािजɍग  

एमएसएमई  एमएंडवी पğक ; 
Ĥͧश¢ण रिजèटर; 
अßयास  

एमएसएमई डाटा 
रखेगी, जो 
स×यापन के 
ͧलए ͪवǓनयमन 
Ǔनकायɉ को 
उपलÞध रहेगा  

समदुायपरक उपायɉ तथा 
आिèत सàबÛधी शतɟ 
संबधंी आंतǐरक 
लेखापरȣ¢ा  

संͯ¢Üत, एमएसएमई-
अनकूुल जाँचसूͬचया ँ 

एमएसएमई; आरएम 
सहायता  

लेखापरȣ¢ा 
जाँचसूͬचया;ँ फोटो  

एमएसएमई डाटा 
रखɅ और 
स×यापन के 
ͧलए ͪवǓनयमन 
Ǔनकायɉ को 
उपलÞध कराए ँ

ततृीय प¢ स×यापन 
(नमनूा आधाǐरत)   

Ĥमाण -समी¢ा; साइट 
जाँचɅ; सुधारा×मक 
कार[वाई योजना  

èवतंğ एजɅसी; ͧसडबी 
पीएमय ू 

स×यापन ǐरपोटɏ; 
कैÜस  

आवæयकता के 
अनसुार नमनूा 
आधार पर 
स×यापन  

ͧसडबी/पीएमयू को 
ǐरपोǑटɍग; एमआइएस 
अɮयतनीकरण; कैप बदंȣ 
का पता लगाना 

एमएफएपी ǐरपोǑटɍग कȧ 
समय-साǐरणी स े
अनकूुलन  

एमएमई; 
आरएम/पीएमय ू 

आवͬधक ǐरपोटɏ  ऋण कȧ शतɟ के 
अनसुार  

च.  डीकमीशǓनगं चरण (ऋण-अवͬध सàबÛधी कǑठनाई को पहचानना)  
ईएंडएस काय[  आिèत-ͪवͧशçट शटɏ  उƣरदाǓय×व  Ĥमाण/ अͧभलखे  स×यापन एव ं

आवृͪ ƣ  
जीवनकाल-समािÜत हेतु 
योजना  

पीवी मॉɬयूल/बैटरȣ 
पुनच[Đण; अलग-अलग 
करना  

एमएसएमई (जब 
जीवन-काल समाÜत हो) 
; ͪवĐेता/ ईपीआर 
माÚयम  

Ǔनèतारण 
Ĥमाणपğ; अͬधकृत 
पुनच[Đणकता[ के 
सुपदु[ करना  

स×यापन केवल 
ऋण-अवͬध मɅ 
होन ेपर 
åयवहाय[; 
अÛयथा,  
मूãयाकंन के 
समय Ĥलेͨखत 
वचनबɮधता 

  अलगाने कȧ पɮधǓत 
सàबÛधी कथन; 
पीटȣडÞãय/ू लोटो 

एमएसएमई; ठेकेदार  पीटȣडÞãय;ू िèपल 
एवं घटनाए ँ 

अलगाने के 
समय  

 
इस खÖड मɅ उन Ûयूनतम, चरण-वार पया[वरण एवं सामािजक (ईएंडएस) कायɟ तथा उƣरदाǓय×वɉ का वण[न है 
िजनका पालन एफएमएपी के अÛतग[त एमएसएमई उप पǐरयोजनाओं को करना अपेͯ¢त होता है। इन कायɟ को 
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åयावहाǐरक, आिèत-आधाǐरत तथा काया[Ûवयन-उÛमखु होने के ͧलए Ǔनधा[ǐरत ͩकया गया है, िजससे एमएसएमई 
इकाइयाँ एफएमएपी सुर¢ोपायɉ को दैनंǑदन पǐरचालन- åयवहारɉ मɅ ढाल सकɅ । 
 
इस समèत खÖड मɅ एफएमएपी कȧ Ĥ×य¢ ऋणĤदायगी पɮधǓत के अÛतग[त मूãयांकन, पय[वे¢ण तथा संͪवभाग-
èतर कȧ ǐरपोǑटɍग के ͧलए ͧसडबी कȧ आÛतǐरक ईएसएमएस ĤͩĐयाओं का वण[न ͩकया गया है। 
 
संरचना और जुड़ाव 
 
चरण-वार ईएसएमपी मɅ एमएसएमई उपपǐरयोजना का परूा चĐ शाͧमल होता है, िजसमɅ- संवी¢ा/मूãयांकन, 
संèथापना, कमीशǓनगं, नेमी पǐरचालन, Ǔनगरानी एवं ǐरपोǑटɍग तथा डीकमीशǓनगं समाǑहत हɇ। 
 
काय[ कȧ Ĥ×येक मद èपçट Ǿप से खÖड 2.5 मɅ ǓनǑद[çट जोͨखम समूहɉ से जुड़ी रहती है- 

 Ĥदषूण एवं संसाधन द¢ता 
 पेशागत èवाèØय एवं सरु¢ा 
 समुदायगत èवाèØय एवं सुर¢ा 
 Įͧमक एवं जीआरएम 
 लɇͬ गक, एसईएच/ पॉश एवं समावेशन 

 
ये अपे¢ाएं एफएमएपी के अÛतग[त ͪवƣपोͪषत ͪवͧशçट आिèत-Ĥकारɉ जैसे --- के अनुǾप हɇ। ये सुǓनिæचत करती 
हɇ ͩक एमएसएमई जो Ĥौɮयोͬगͩकयाँ अपनाते हɇ उनसे सàबिÛधत ईएंडएस अपे¢ाओं को èपçटतः समझ सकत े
हɇ। 
 
काया[Ûवयन और स×यापन 
 
अनवरत और ͪवæवसनीय काया[Ûवयन को सहायता देने के ͧलए, ͧसडबी अपनी मानक आÛतǐरक समी¢ा ĤͩĐयाएँ 
लागू करेगा, िजनमɅ ǐरलशेनͧशप ĤबÛधक तथा तकनीकȧ अͬधकाǐरयɉ ɮवारा मौके पर स×यापन भी शाͧमल है। 
ͧसडबी सुåयविèथत मूãयांकन साधन जसैे ईएसजी/ हǐरत रेǑटंग साधन, ईएसडीडी ĤǾप तथा मापन एवं स×यापन 
(एमएंडवी) Ĥोटोकॉल भी इèतमेाल करेगा, ताͩक मूãयांकन मɅ पारदͧश[ता एवं एकǾपता सुǓनिæचत हो सके।  
 
एमएसएमई को तकनीकȧ एवं ¢मता-Ǔनमा[ण (टȣए काय[शाला के Ǿप मɅ) Ĥͧश¢ण Ǒदया जाएगा ताͩक वे इकाई 
èतर कȧ ईएसएमपी अथवा ईएंडएस सु͸ढ़ȣकरण योजनाएँ तैयार और काया[िÛवत कर सकɅ । इसके अǓतǐरÈत, 
नमूना-आधाǐरत ततृीय प¢ स×यापन स ेपूरे काय[Đम के ͧलए èवतंğ पय[वे¢ण उपलÞध होगा, िजससे ईएसएमपी 
काया[Ûवयन के स×यापन मɅ मदद ͧमलेगी और पोट[फोͧलयो-èतर कȧ Ǔनगरानी मɅ सु͸ढ़ता आएगी। 
 
इस खÖड मɅ वͨण[त उƣरदाǓय×व एवं काय[ केवल एमएसएमई, ͧसडबी, Ĥौɮयोͬगकȧ ͪवĐेताओं/ ठेकेदारɉ, ततृीय प¢ 
स×यापनकता[ओं तथा तकनीकȧ सहायता Ĥदाताओं पर लागू होते हɇ।  

2.6 ĤबÛधन एवं Ǔनगरानी सàबÛधी अपे¢ाएँ  
Ĥभावी ईएंडएस ĤबÛधन के ͧ लए ͧ सडबी स ेअपेͯ¢त है ͩ क वह सतत Ǔनगरानी, ǐरपोǑटɍग, पय[वे¢ण तथा सधुारा×मक 
कार[वाई Ĥणाͧलया ँकाया[िÛवत करे। ये दाǓय×व जीसीएफ पया[वरण एवं सामािजक नीǓत, जीसीएफ संवी¢ा एवं 
वगȸकरण ǑदशाǓनदȶश तथा ͧसडबी के अपने ईएसएमएस मɅ संèथाͪपत हɇ। 
 
पया[वरण एवं सामािजक (ईएंडएस) Ǔनçपादन एवं ईएसएमपी का अनुपालन: भɪठा/फायǐरंग Ĥौɮयोͬगकȧ Ǔनगरानी 
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Įेणी बी के Ǿप मɅ वगȸकृत Ƀट भɪठा उपपǐरयोजनाओं के ͧलए ͧसडबी åयावहाǐरक एवं सानुपाǓतक Ǔनगरानी 
͸िçटकोण लागू करेगा, जो Ƀट भɪठा फायǐरंग गǓतͪवͬधयɉ से जुड़ ेĤमखु पया[वरण एवं सामािजक जोͨखमɉ पर 
संकेिÛġत होगा। Ǔनगरानी, पया[वरण एवं सामािजक सàयक सावधानी (ईएसडीडी), मूãयांकन समी¢ाओं, आवͬधक 
साइट दौरɉ तथा नेमी पय[वे¢ण गǓतͪवͬधयɉ के माÚयम से सàपÛन होगी। 
 
ͧसडबी Ǔनàनͧलͨखत का स×यापन करता हैः 

 पǐरचालन कȧ वैध सहमǓत (सीटȣओ), èथापना अथवा उसस े सàबिÛधत अÛय लागू ͪवǓनयामकȧय 
अनुमोदनɉ कȧ सहमǓत (सीटȣई) 

 अनुमत Ƀधन आवæयकताओं तथा अनुमत Ƀधन ĤǓतबÛधɉ का अनुपालन; 
 चɪटे/ͬचमनी कȧ उपलÞधता तथा लागू उ×सज[न Ǔनगरानी अपे¢ाओं का अनुपालन; 
 भɪठे का बुǓनयादȣ रखरखाव तथा पǐरचालन कȧ सुरͯ¢त िèथǓतया;ँ 
 राख एकğीकरण, भÖडारण, पुनः उपयोग अथवा Ǔनèतारण-åयवèथाएँ; 
 धूल दबाना और साइट हाउसकȧͪपगं åयवहार; 
 बुǓनयादȣ वैयिÈत संर¢ा×मक उपकरण (पीपीई) कȧ उपलÞधता और उपयोग; 
 कम[चारȣ जागǾकता और पेशागत èवाèØय एवं सरु¢ा कȧ बुǓनयादȣ åयवèथाएँ; 
 अिÊन-शमन उपकरण, आपा×काͧलक कार[वाई åयवèथाएँ एवं Ĥाथͧमक उपचार कȧ उपलÞधता; 
 

ͧसडबी के Ǔनगरानी ͸िçटकोण का उɮदेæय ͪवƣपोषण-गǓतͪवͬध तथा एमएसएमई के जोͨखम Ĥोफाइल के 
समानुपाǓतक रहना है। तदनुसार, काय[Đम मɅ उधारकता[ओं स ेयह अपेͯ¢त नहȣ ं है ͩक वे औपचाǐरक Ǿप स े
पया[वरण एवं सामािजक ĤबÛधन Ĥणाͧलयाँ लगाएँ, ͪवशेष£तापूण[ तकनीकȧ अÚययन सàपÛन करɅ अथवा लागू 
ͪवǓनयामकȧय, सहमǓत-सàबÛधी अथवा ऋण-शत[ अपे¢ाओं से परे जाकर Ǔनगरानी Ĥणाͧलयाँ कायम करɅ। जहा ँ
आवæयक हो, वहाँ सुधारा×मक कार[वाई को साइट-ͪवͧशçट ईएसएमपी शतɟ मɅ शाͧमल ͩकया जाए और सामाÛय 
पय[वे¢ण गǓतͪवͬधयɉ के ज़ǐरए उसकȧ Ǔनगरानी कȧ जाए।  

 
पǐरयोजना के सàपूण[ जीवनकाल मɅ Ĥ×येक उपपǐरयोजना के ͧलए ईएसएमपी उपायɉ के काया[Ûवयन कȧ Ǔनगरानी 
 
 जीसीएफ पया[वरण एवं सामािजक सरु¢ोपायɉ (ईएसएस), पया[वरण एवं ओएचएस तथा अनुमोǑदत 

उपपǐरयोजना-ͪवͧशçट ईएसएमपी से सàबिÛधत देश के ͪवǓनयमɉ का अनुपालन सुǓनिæचत करना। 
 åयविèथत ईएंडएस Ǔनçपादन ǐरकाड[ रखना, िजसमɅ बǑहİाव Ǔनगरानी, कचरा ĤबÛधन, पेशागत èवाèØय 

एवं सुर¢ा (ओएचएस) सकेंतक, ͧशकायत समाधान डाटा, तथा Ǒहतधारक जुड़ाव लॉग शाͧमल हɇ। 
 आयु स×यापन, बाल एवं बंधआु Įम Ǔनवारण, Įम ठेकेदार पय[वे¢ण, मजदरूȣ एवं काय[-घंटे अͧभलेख, 

रोजगार शतɏ (जहाँ लागू हो), कामगार Ǔनवास कȧ दशाएँ, पेयजल तथा èवÍछता तक पहु ँच, कामगार ͧ शकायत 
Ĥणालȣ, ताप-तनाव ĤबÛधन, Ĥाथͧमक ͬचͩक×सा और आपा×काͧलक कार[वाई åयवèथाओं को शाͧमल करनेवाल े
उपाय। 

 पǐरयोजना ईएंडएस Ǔनçपादन के सàबÛध मɅ आवͬधक ĤगǓत ǐरपोटɟ के ज़ǐरए जीसीएफ को ǐरपोǑटɍग 
 

जीसीएफ पया[वरण एवं सामािजक नीǓत मɅ माÛयताĤाÜत संèथाओं से èपçट Ǿप से अपेͯ¢त है ͩक वे 
ईएसआइए/ईएसएमपी मɅ Ǔनधा[ǐरत शमन उपायɉ का काया[Ûवयन, Ǔनगरानी और अनुपालन सुǓनिæचत करɅ। ͧसडबी 
कȧ ईएसएमएस मɅ अǓतǐरÈत Ǿप स ेईएंडएस जोͨखम ĤबÛधन अपेͯ¢त है, िजसमɅ समèत पǐरयोजना चĐ के 
दौरान सभी उपपǐरयोजनाओं कȧ Ǔनगरानी एवं ǐरपोǑटɍग शाͧमल है। 
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आवͬधक साइट ऑͫडट, Ǔनरȣ¢ण और Ĥभाव आकलन सàपÛन करनाः 
 
जोͨखम Įेणी कȧ सानुपाǓतक आवृͪ ƣ पर Ǔनयͧमत साइट दौरे/ ऑͫडट सàपÛन ͩकये जात ेहɇ, िजनके ͪववरण 
Ǔनàनवत हɇ: 
उÍच जोͨखम एवं मÚय जोͨखम- अध[वाͪष[क अथवा वाͪष[क Ǔनगरानी 

 Ǔनàन-जोͨखम- वाͪष[क अथवा डेèक-आधाǐरत अनुपालन जाचँ 
 आवæयकतानुसार शमन उपायɉ को समायोिजत करते हु ए (अनुकूͧलत ĤबÛधन), ईएसआइए मɅ ͬचिéनत 

अनुमाǓनत Ĥभावɉ कȧ तलुना मɅ वाèतͪवक Ĥभावɉ का पता लगाना 
 अनुपालन-हȣनता का Ĥलेखन तथा सुǓनिæचत करना ͩक सहȣ काय[योजनाएँ (कैÜस) सहमत समय-सीमा 

मɅ काया[िÛवत हु ई हɇ। 
 
ͧसडबी के ईएसएमएफ एवं पǐरयोजना चĐ सरंचना मɅ Ǔनगरानी कȧ आवृͪ ƣ, साइट ऑͫडट, घटना-समी¢ा तथा 
सुधारा×मक कार[वाई पता लगाने को ईएंडएस पय[वे¢ण के मलू घटकɉ के Ǿप मɅ ͪवǓनǑद[çट ͩकया गया है। 
 
वãड[ बɇक/आइएफसी ईएसएफ तथा जीसीएफ ǑदशाǓनदȶश समèत काया[Ûवयन के दौरान जोͨखमɉ कȧ अनुकूलनशील 
Ǔनगरानी, Ĥकटन तथा अनवरत पुनमू [ãयांकन पर बल देते हɇ, िजसमɅ उधारकता[ओं/ माÛयताĤाÜत संèथाओं स े
अपेͯ¢त है ͩक जब भी Ĥभावɉ मɅ पूवा[नुमानɉ स ेͪवचलन हो, तब वे उपायɉ को समायोिजत करɅ। 
 
ͪवͧभÛन एमएसएमई मɅ ईएंडएस ¢मता के अलग-अलग èतरɉ पर, तकनीकȧ सहायता (टȣए), ¢मता-Ǔनमा[ण एवं 
èवतंğ स×यापन Ĥणाͧलयाँ एफएमएपी कȧ काया[Ûवयन रणनीǓत का अͧभÛन अंग होती हɇ। ͧसडबी अपनी हǐरत 
ͪवƣĤदायगी åयवèथाओं मɅ ऐसे मॉडल लागू करता है। इनमɅ बाहरȣ तकनीकȧ साझेदार, ततृीय प¢ लेखापरȣ¢क 
तथा सुåयविèथत ǐरपोǑटɍग ĤǾप शाͧमल रहते हɇ।  
 
तकनीकȧ सहायता (टȣए) Ĥदाता एमएसएमई को साइट-ͪवͧशçट ईएसएमपी सु͸ढ़ȣकरण योजनाएँ तैयार करने मɅ 
मदद करɅगे, जो खÖड 2.5 मɅ उिãलͨखत जोͨखम समूहɉ तथा आिèत-ͪवͧशçट शमन अपे¢ाओं के अनुǾप हɉगी। 
 
तकनीकȧ सहायता (टȣए) योजना के अÛतग[त एमएसएमई, पीएफआई, तथा एनबीएफसी कȧ ¢मता Ǔनͧम[त करने 
के ͧलए पया[वरण एवं सामािजक सुर¢ोपाय लागू करने के ͪवषय मɅसमͪप[त काय[शालाएँ आयोिजत कȧ जाएंगी 
(आवæयकता और ĤǓतभाͬगयɉ कȧ संÉया के अनुसार इन शाखाओं कȧ संÉया बढ़ाई जा सकती है।) ये काय[शालाएँ 
पǐरयोजना कȧ संवी¢ा, काया[Ûवयन तथा Ǔनगरानी एवं स×यापन (एमएंडवी) के दौरान ईएंडएस के आयामɉ को 
एकȧकृत करने के तरȣके के ͪवषय मɅ सåुयविèथत जानकारȣ Ĥदान करɅगी। 
 
जीसीएफ के ईएंडएस मानकɉ तथा एफएमएपी काय[Đम के ǑदशाǓनदȶश के अनुǾप काय[शालाओं कȧ Ǿपरेखा बनाने 
और संचालन, Ĥͧश¢ण सामĒी तैयार करने हेतु (Ĥèताव के दौरान Ĥèततु टȣए योजना के अनुसार) एक ͪवशेष£ 
एजɅसी को लगाया जाएगा। इस सामĒी के Ǔनमा[ण, समी¢ा और अिÛतम Ǿप देने मɅ ͧसडबी कȧ ईई टȣम सͩĐय 
Ǿप से जटुȣ रहेगी, ताͩक उनकȧ Ĥासंͬगकता और गुणवƣा सुǓनिæचत कȧ जा सके। इस पहल से संèथागत समझ 
तथा ईएंडएस अनुपालन सु͸ढ़ होगा। इससे एमएसएमई ¢ेğ मɅ कम काब[न वालȣ Ĥौɮयोͬगͩकयɉ के Ĥभावी 
अंगीकरण मɅ मदद ͧमलेगी। 
 

 एमएसएमई को Ĥलेखन तथा अवͧशçट- जोͨखम ĤबÛधन, आपा×काͧलक तैयारȣ और Įͧमक/ मǑहला-
सुर¢ोपायɉ के बारे मɅ माग[दश[न ͧमलेगा। 
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 मूãयांकन और काया[Ûवयन के स͸ुढ़ȣकरण के ͧलए ईएसजी रेǑटंग साधन, ईएसडीडी जाचँ-सूͬचयाँ तथा 
एमएंडवी Ĥोटोकॉलɉ को Ĥयोग ͩकया जाएगा। 

 
ततृीय प¢ Ǔनगरानी तथा नमूना-आधाǐरत स×यापन के सàबÛध मɅ समĒ एमएसएमई पोट[फोͧलयो के नमूना-
आधाǐरत स×यापन हेतु ͧसडबी èवतंğ एजɅͧसयɉ कȧ सेवा लगेा। ततृीय प¢ स×यापनकता[ ईएसएमपी कायɟ के 
काया[Ûवयन कȧ समी¢ा करɅगे, साइट दौरे करɅगे, और Ĥदषूक भार, बǑहèİाव लॉग, ओएचएस Ĥͧश¢ण, 
आपा×काͧलक åयवèथाओं, जीआरएम Ĥकाय[, पॉश/ एसईएएच जैस ेĤमाण-अͧभलखेɉ कȧ जाँच करɅगे। स×यापन के 
Ǔनçकष[ संͪवभाग èतर कȧ ǐरपोǑटɍग, सधुारा×मक कार[वाइयɉ तथा ¢मता-Ǔनमा[ण कȧ आवæयकताओं कȧ पूǓत [ करɅगे। 
 
ͧसडबी के तकनीकȧ पदाͬधकारȣ (ईएंडएस ͪवशेष£) तथा ǐरलेशनͧशप ĤबÛधक लागू होनेवाले मुÉय ईएसएमपी 
चरणɉ कȧ ĤगǓत कȧ Ǔनगरानी करɅगे। टȣए काय[शाला और ततृीय प¢ Ǔनçकषɟ को ͧसडबी के आंतǐरक पय[वे¢ण, 
Ěैͩकंग तथा एफएए के अनुसार जीसीएफ कȧ आवͬधक ǐरपोǑटɍग मɅ शाͧमल ͩकया जाएगा।  
 
इसस ेकाया[Ûवयन और काय[Đम èतर कȧ जवाबदेहȣ के मÚय अनुǾपता मɅ सु͸ढ़ता आएगी। यह सिàमͧलत 
͸िçटकोण सुǓनिæचत करता है ͩक एमएसएमई को ईएसएमपी आवæयकताओं कȧ पूǓत [ हेतु åयावहाǐरक सहायता 
ͧमल।े साथ हȣ, ͧसडबी एक मजबतू पय[वे¢ण åयवèथा रखता है, जो एफएमएपी सरु¢ोपायɉ तथा ͧसडबी के हǐरत 
ऋणĤदायगी मानकɉ के अनुǾप है।  
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3. Ĥ×य¢ ऋण संचालन के ͧलए ऋण Ĥसंèकरण Ǿपरेखा5 

3.1 ऋण आवेदनɉ कȧ जाँच और èवीकृǓत कȧ ĤͩĐया (Ĥ×य¢ ऋण के ͧलए) 
 
ऋण èवीकृǓत कȧ ĤͩĐया तीन चरणɉ वालȣ एक ͪवèततृ ĤͩĐया है, िजसे ऋण आवेदनɉ कȧ बारȣकȧ स ेजाचँ करने 
और कड़े Ǔनयमɉ का अनुपालन सुǓनिæचत करने के ͧलए बनाया गया है। 
 
पहला चरण, यानी आवेदन और शुǽआती जाचँ, ͧसडबी के ǐरलेशनͧशप मैनेजर ɮवारा शाखा èतर पर ͩकया जाता 
है। इस चरण मɅ, आवेदनɉ कȧ पणू[ता और ज़Ǿरȣ दèतावेज़ɉ (जैसे जलवायु, पया[वरण एवं सामािजक सुर¢ा से जड़ु े
दèतावेज़) के जमा होने कȧ बारȣकȧ से जाँच कȧ जाती है। अधूरे आवेदनɉ को तुरंत अèवीकृत कर Ǒदया जाता है 
या कͧमयɉ को परूा करने मɅ उनकȧ सहायता कȧ जाती है (जसैा भी मामला हो), जबͩक ͧसफ़[  उÛहȣ ंआवेदनɉ कȧ 
'ĤǓतबंͬधत सचूी' के Ǔनयमɉ के आधार पर शुǽआती जाचँ कȧ जाती है, िजÛहɅ पूण[ माना जाता है। इसके अलावा, 
इस चरण मɅ यह सुǓनिæचत करने के ͧलए Ĥ×येक Ĥèताव कȧ पथृक जाचँ कȧ जाती है ͩक वे जीसीएफ कȧ 'सीएटȣ. 
ए/आई-1' गǓतͪवͬधयɉ के दायरे मɅ न आते हɉ:  
1. पǐरयोजना का खच[ (अगर ĤǓत पǐरयोजना 60 ͧमͧलयन यूएसडी से अͬधक हो) 
2. Èया संभाͪवत Ĥभाव (पया[वरण और/या सामािजक जोͨखम) अलग-अलग तरह के, अपǐरवत[नीय या 
अभूतपूव[ हɇ? 
3. Èया पǐरयोजना के Ĥभाव को सहȣ नीǓत लागू करके, काय[èथल मानकɉ और उपयुÈत Ǔनयमɉ के ज़ǐरए 
Ǔनयंǒğत ͩकया जा सकता है?  
 
ऊपर Ǒदए गए आकलन के आधार पर, अगर पǐरयोजना 'सीएटȣ. ए/आई-1' Įेणी मɅ आती है, तो उसकȧ छँटाई 
करके हटा Ǒदया जाएगा और ͪवƣपोषण के ͧलए उस पर ͪवचार नहȣं ͩकया जाएगा। 
  
जो आवेदन तय शतɟ को पूरा करत ेहɇ, उÛहɅ दसूरे चरण यानी 'गहन जाचँ' के ͧलए भजेा जाता है, जबͩक जो 
आवेदन 'ĤǓतबंͬधत सचूी' (िजसमɅ Įेणी ए/आई1 पǐरयोजनाएँ शाͧमल हɇ) मɅ आते हɇ, उÛहɅ अèवीकृत कर Ǒदया 
जाता है। 'गहन जाचँ' का चरण शाखा èतर पर भी साथ-साथ चलता है और इसमɅ कई ज़Ǿरȣ जाँच-पड़ताल शाͧमल 
होते हɇ। दसूरे èतर कȧ जाचँ ईएसजी रेǑटंग टूल (जो ईएसएमएस के अनुलÊनक 7 के Ǿप मɅ संलÊन है) के ज़ǐरए 
कȧ जाएगी। Ĥसंèकरण अͬधकारȣ ɮवारा अपने Ēाहक को जानɅ (केवाईसी) अपे¢ाओं, ͪवƣीय åयवहाय[ता, ऋण 
गहन जाँच और ईएसडीडी जाचँसचूी कȧ जानकारȣ (अनुलÊनक-2) कȧ जाचँ-पड़ताल कȧ जाती है। साथ हȣ, पǐरयोजना 
Ĥबंधन इकाई (पीएमयू) मɅ पया[वरण ͪवशेष£, तकनीकȧ ͪवशेष£ और ईएंडएस ͪवशेष£ पया[वरण और तकनीक 
से जुड़ी गहन जाचँ करɅगे और Ĥèताͪवत पǐरयोजना के तकनीकȧ, ईएंडएस और पया[वरण के नज़ǐरए से सहȣ होने 
को सुǓनिæचत करने के ͧ लए ईएसएस अनुपालन (ईएसजी रेǑटंग टूल का इèतमेाल करके) कȧ ͸िçट से पǐरयोजनाओं 
कȧ जाचँ करɅगे। 
  
तीसरे चरण मɅ, तकनीकȧ और आͬथ[क Ǿप स ेसहȣ पाए गए आवेदनɉ को ऋण मूãयांकन £ापन तैयार करने के 
चरण मɅ भजेा जाता है। 'मकेर' और 'चेकर' से बनी Ĥोसेͧसगं टȣम एक ͪवèततृ ऋण मूãयांकन £ापन तैयार करती 
है, िजसे बाद मɅ अंǓतम मूãयांकन करने और Ǔनण[य लेने के ͧलए ऋण èवीकृǓत सͧमǓत के सामने Ĥèततु ͩकया 
जाता है। पारदͧश[ता और Ǔनçप¢ता बनाए रखने के ͧलए, शुǽआती आवेदन कȧ जाचँ और गहन जाचँ कȧ ĤͩĐयाओं 
मɅ शाͧमल ͩकसी भी सदèय को ऋण èवीकृǓत सͧमǓत का Ǒहèसा बनने कȧ अनुमǓत नहȣं दȣ जाती है। 
  

 
5 SIDBI, “Environment and Social Management System (ESMS) ‘Financing Mitigation & Adaptation Projects 
(FMAP) in Indian MSMEs”, Page 27-29,  https://www.sidbi.in/assets/front/pdf/ESMS-FMAP-E.pdf 

https://www.sidbi.in/assets/front/pdf/ESMS-FMAP-E.pdf
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आकृित 1: ऋण आवेदन ÿिøया 
 

 
Ĥ×य¢ ऋण के ͧलए, ͪवƣीय èवीकृǓत से पहले ͧसडबी हर पǐरयोजना के èतर पर जोͨखम कȧ जाचँ करता है। हर 
एमएसएमई Ĥèताव कȧ ĤǓतबंͬधत सचूी और Įणेी ए/आई-1 के Ǔनयमɉ के आधार पर बारȣकȧ से जाँच कȧ जाती 
है। ईएसजी रेǑटंग टूल कȧ मदद से पया[वरणीय एवं सामािजक गहन जाचँ (ईएसडीडी) कȧ जाती है और पया[वरण 
व सामािजक सरु¢ा Ǔनयमɉ का अनुपालन सुǓनिæचत करने के ͧलए पǐरयोजना-ͪवͧशçट ईएसएमपी तैयार ͩकए 
जाते हɇ। इससे यह सुǓनिæचत होता है ͩक ͧसडबी ɮवारा  केवल तकनीकȧ Ǿप से स¢म और Ǔनयमɉ का अनुपालन 
करने वालȣ पǐरयोजनाओं को हȣ Ĥ×य¢ ͪवƣपोषण Ĥदान ͩकया जाए। 
 
Ĥ×य¢ ऋण के ͧलए Ĥ×येक पǐरयोजना के èतर पर जोͨखम Ĥबंधन ͩकया जाता है। हर एमएसएमई उधारकता[ 
को ¢ेğ-ͪवͧशçट ईएसआईए/ईएसएमपी और ईएसएमएस का अनुपालन करना होता है, िजसमɅ Ĥभाव/बचाव के 
उपाय, Ǔनगरानी सचूक और उƣरदाǓय×वɉ कȧ जानकारȣ होती हɇ। एक माÛयता ĤाÜत संèथा (एई) के तौर पर, 
ͧसडबी सीध ेĤèताव कȧ जाँच करता है। वह यह सुǓनिæचत करता है ͩक एमएसएमई एक परूȣ 'पया[वरणीय एवं 
सामािजक गहन जाचँ' (ईएसडीडी) ǐरपोट[ और ईएसजी रेǑटंग टूल जमा करɅ, िजसमɅ पया[वरण एवं सामािजक 
जोͨखम (जसैे Ĥदषूण Ǔनयंğण, कामगारɉ से जुड़ ेमुɮदे, काय[èथल पर èवाèØय और सुर¢ा, एसईएएच, ͧशकायत 
Ǔनवारण, लɇͬ गकता) शाͧमल हɉ। साथ हȣ, वह यह भी सुǓनिæचत करता है ͩक ͪवƣीय èवीकृǓत से पहले हर 
पǐरयोजना पया[वरण एवं सामािजक सरु¢ा Ǔनयमɉ को परूा करे। 
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3.2 जोͨखम Ǔनधा[रण और शमन कȧ रणनीǓत  
ताͧलका 6: जोͨखम Ǔनधा[रण और उसकȧ शमन-रणनीǓत 
Ĥकार Type ͬचिéनत जोͨखम  शमन के उपाय  
पया[वरण  ͪवषैले बǑहèİाव, 

खतरनाक उ×सज[न, 
शोर का कहर, कचरे 
कȧ अåयवèथा  

उÛनत Ĥदषूण Ǔनयंğण (वायु, जल एवं ÚवǓन, जहाँ लागू हो), कचरा 
ĤबÛधन, जहाँ लागू हो, èवÍछ तकनीकȧ रेĚोͩफɪस, वाèतͪवक समय 
Ǔनगरानी, संवैधाǓनक एवं ͪवǓनयामकȧय मंजूǐरयाँ, जलवायु-अनुकूल 
नवोÛमेष, पǐरचालन से पहले पǐरचालकɉ को उͬचत åयावहाǐरक 
Ĥͧश¢ण Ǒदया जाए, Ǔनयͧमत Ǔनरȣ¢ण, मशीनरȣ/ उपकरण का 
पǐरचालन और रखरखाव, अिÊन सुर¢ा ǑदशाǓनदȶश/ मैनुअल, कारखाने 
के ͪवͬध और Ǔनषेध आǑद।  

सामािजक  असुरͯ¢त Įम 
दशाएँ, लɇͬ गक 
असमानता, 
एसईएएच, अãप 
भुगतान  

संèथागत सरु¢ोपाय, वैयिÈतक बचाव उपकरण (पीपीई) जसै ेमाèक, 
चæमे, दèताने, हानȶस अवæय Ǒदए जाएँ, ǒबजलȣ और खतरनाक जगहɉ 
पर खतरे के Ǔनशान वाले ͫडèÜले बोड[, मजदरूȣ Ĥवत[न, जीआरएम, 
लɇͬ गक काय[-योजनाएँ  

समुदायगत  èवाèØय मɅ ͬगरावट, 
भूͧम सàबÛधी 
तनाव, बǑहवȶशन   

समुदायगत परामश[, समावेशी लाभ, साझी अवसंरचना  

Ĥौɮयोͬगकȧय  ͫडिजटल सा¢रता, 
Ǔनगरानी का 
दǽुपयोग,   सɅसरɉ 
का ई-कचरा 

सा¢रता अͧभयान, तकनीक का नैǓतक उपयोग, हǐरत आइओटȣ ͫडजाइ, 
पता लगाने योÊय पुनच[Đण Ͷंखलाएँ  

 
4 ͧशकायत Ǔनवारण Ĥणालȣ 
 
¢ेğगत ईएसएमपी मɅ ͧशकायत Ǔनवारण हेत ुएमएसएमई-èतर कȧ अपे¢ाएँ èपçट Ǿप स ेवͨण[त हɇ। एमएसएमई/ 
साइट èतर पर Ĥ×येक इकाई को आÛतǐरक ͧशकायत Ǔनवारण हेत ुकेÛġȣय ǒबÛद ुके ͪववरण (नाम / फोन/ ईमले) 
Ĥवेश, कम[शालाओं, कɇ टȣनɉ तथा डॉͧम[टǐरयɉ मɅ Ĥमुखता से Ĥदͧश[त करने चाǑहए। कम[चारȣ पǐरचय एवं पुनæचया[ 
टूलबॉÈस åयाÉयानɉ मɅ आÛतǐरक ͧशकायत चैनलɉ, ͧशकायत Ǔनवारण सͧमǓत/ Ǔनकाय मɅ फǐरयाद के ͪवकãपɉ 
तथा ͧसडबी जीआरएम तक पहु ँच कȧ संͯ¢Üत जानकारȣ दȣ जानी चाǑहए, जोͩक ͧसडबी के ईएसएमएस-एफएमएपी 
(खÖड 9.5 जागǾकता एवं ¢मता-Ǔनमा[ण) मɅ तथा जीसीएफ आइआरएम मɅ वͨण[त है।   
 
Ĥ×येक एमएसएमई को सरल, पहु ँच योÊय ͧशकायत åयवèथा जैसे ͩक सàपक[-ǒबÛद ुके Ǿप मɅ ͧशकायत अͬधकारȣ 
का नाम, ͧशकायत रिजèटर/ पेटȣ रखनी चाǑहए, तथा Įͧमक/ लɇͬ गकता आधाǐरत, ओएचएस, एसईएएच/पॉश तथा 
पया[वरण एवं सामािजक ͧशकायतɉ कȧ बुǓनयादȣ लॉͬगगं, Ěैͩकंग और समय पर समाधान सुǓनिæचत करना चाǑहए। 
वाͪष[क ईएसएस Ǔनगरानी एवं स×यापन (ईएसएस एमएंडवी) दौरɉ के समय तथा काय[Đम के अÛतग[त सàपÛन 
ततृीय प¢ स×यापन के ज़ǐरए ͧसडबी एमएसएमई èतर के जीआरएम Ǔनçपादन का स×यापन करेगा। एमएसएमई 
आवͬधक  ǐरपोटɏ भी ͧसडबी को Ĥèतुत करɅगे, िजनमɅ ͧशकायत कȧ Įेͨणयɉ, पावǓतयɉ, समाधानɉ, खलुे मामलɉ 
तथा कȧ गयी सुधारा×मक कार[वाइयɉ का साराशं होगा। 
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वष[ 2013 मɅ भारत सरकार ने काय[èथल पर मǑहलाओं का यौन उ×पीड़न (रोकथाम, Ǔनषेध और Ǔनवारण) 
अͬधǓनयम (पॉश अͬधǓनयम) अͬधसूͬचत ͩकया। इस अͬधǓनयम मɅ मǑहलाओं के ͧलए काय[èथल पर समानता के 
अͬधकार तथा उपयु[Èत तीन कारकɉ के अनुपालन के ज़ǐरए यौन उ×पीड़न से मुिÈत कȧ आकां¢ा कȧ गयी है। 
उãलेखनीय है ͩक उÈत अͬधǓनयम मǑहलाओं को ͧसͪवल समाधान Ĥदान करता है, और यह उन अÛय कानूनɉ 
के अǓतǐरÈत है जो वत[मान मɅ लागू हɇ। फलèवǾप, कोई भी मǑहला जो काय[èथल पर यौन उ×पीड़न कȧ घटना 
कȧ सूचना देना चाहती है, उसे ͧसͪवल और आपराͬधक ĤͩĐयाओं, दोनɉ मɅ उपचार का अͬधकार ĤाÜत है। 
साव[जǓनक ͪवƣीय संèथा के Ǿप मɅ ͧसडबी ने भारत सरकार कȧ पॉश नीǓत अपनायी है (देखɅ ईएसएमएस का 
अनुलÊनक 2, पçृठ सं. 125-135 पर)।  

ͧशकायत Ǔनवारण नीǓत (देखɅ ईएसएमएस का अनुलÊनक 3) Ēाहक सेवा और Ēाहक सतंुिçट के ͧसɮधाÛत पर 
आधाǐरत है, िजसके फलèवǾप इसका Ēाहक आधार åयापक होगा। ͧसडबी कȧ ͧशकायत Ǔनवारण नीǓत मɅ 
मुÉयतया Ǔनàनͧलͨखत ͧसɮधाÛतɉ का पालन हुआ है: 

 Ēाहकɉ के साथ सदैव उͬचत åयवहार होता है 
 Ēाहकɉ ɮवारा कȧ गयी ͧशकायतɉ पर ͧशçटाचार से और समय पर कार[वाई होती है 
 ͧसडबी सभी ͧशकायतɉ पर द¢तापूव[क और उͬचत कार[वाई करेगा, Èयɉͩक अÛय Ĥकार से कार[वाई करने 

पर वे बɇक ͩक ĤǓतçठा और åयवसाय को ¢Ǔत पहु ँचा सकती हɇ 
 ͧसडबी के कम[चाǐरयɉ को अǓनवाय[तः सɮभावनापूव[क और Ēाहकɉ के Ǒहत को नुकसान पहु ँचाए ǒबना 

काम करना चाǑहए 
 Ēाहकɉ को संèथा के भीतर अपनी ͧशकायतɅ/पǐरवादɉ कȧ फǐरयाद करने के अवसरɉ तथा यǑद वे अपनी 

ͧशकायतɉ पर बɇक कȧ कार[वाई से पूरȣ तरह संतçुट न हɉ तो वैकिãपक समाधान सàबÛधी उनके अͬधकारɉ 
कȧ पूरȣ सचूना दȣ गयी है। उपयु[Èत नीǓत के अनुसार, जीआरएम मɅ Ǔनàनͧलͨखत Ĥावधान हɇ:  
 

(क) ͧशकायत दज[ करानाः Ēाहक अपनी ͧशकाय Ǔनàनͧलͨखत मɅ से ͩकसी भी माÚयम से दज़[ करा सकते हैः 
 èवयं जाकर ͧशकायत 
 डाक/ मले/ ईमले के माÚयम से ͧशकायत 
 ͧशकायत ऑनलाइन दज़[ कराना और 
 साव[जǓनक ͧशकायत पोट[ल जसैे केÛġȣकृत ͧशकायत Ǔनवारण एवं Ǔनगरानी Ĥणालȣ (सीपीĒाàस) 

(www.pgportal.gov.in) के ज़ǐरए ͧशकायत  
(ख) ͧसडबी के काया[लयɉ पर अǓनवाय[तः Ĥदश[न/Ĥकटन सàबÛधी अपे¢ाएँ: ͧशकायतɅ दज़[ कराने मɅ सरलता 

कȧ ͸िçट से ͧसडबी के काया[लयɉ पर Ǔनàनͧलͨखत को Ĥदͧश[त/Ĥकट ͩकया जाता हैः 
 ͧशकायत पुिèतका/ रिजèटर 
 ͧशकायत/ सुझाव पेटȣ 
 ͧसडबी वेबसाइट के होमपेज पर ͧशकायत फॉम[ 
 सूचनापɪट िजसपर ͧशकायतɉ, समाधान न कȧ गयी ͧशकायतɉ कȧ 8 Ǒदन के भीतर फǐरयाद के ͧलए 

नोडल अͬधकाǐरयɉ के सàपक[  ͪववरण Ĥदͧश[त हɉ, तथा समाधान से संतçुट न होने पर सàपक[  ͩकये 
जानेवाले मुÉय ͧशकायत अͬधकारȣ के ͪववरण  
 

(ग) ͧशकायतɉ/ पǐरवादɉ का समाधानः इस ĤͩĐया मɅ Ǔनàनͧलͨखत समाǑहत हɇ 
 ͧशकायत ͧमलने के बाद पावती 
 फǐरयाद मैǑĚÈस 
 असंतुिçट पर ͧशकायतɉ को उÍचतर èतरɉ पर ले जाना, आǑद 

 

http://www.pgportal.gov.in)


 
 

58 
 

बेनामी ͧशकायतɉ पर ͪवचार नहȣं ͩकया जाता। बɇक को ͧमलनेवालȣ Ĥ×येक ͧशकायत के समाधान का ͪवǓनǑद[çट 
समय-सीमा मɅ समाधान करने का हर संभव Ĥयास ͩकया जाता है, िजसका फǐरयाद मैǑĚÈस Ǔनàनवत है: 
ताͧलका 7: ͧसडबी का फǐरयाद मैǑĚÈस  

èतर 
 

ͧसडबी काया[लय 
 

काया[लय Ĥभारȣ 
 

Ĥथम  शाखा काया[लय  शाखा èतर िèथत नोडल अͬधकारȣ 
 

ɮͪवतीय  ¢ेğीय काया[लय  ¢ेğ èतर िèथत नोडल अͬधकारȣ 
 

³तीय  Ĥधान काया[लय  मुÉय ͧशकायत अͬधकारȣ 
 

कुछ ͧशकायतɅ ऐसी हो सकती हɇ, िजनका सभी सभंाͪवत कोणɉ से गहरा ͪवæलेषण करना अपेͯ¢त हो। ऐसे मामलɉ 
मɅ बɇक ͧशकायत ĤाÜत होने स ेएक माह के भीतर उसके समाधान का Ĥयास करेगा। संतोषĤद समाधान न होने 
कȧ िèथǓत मɅ ͧशकायत उÍचतर èतर पर ले जायी जा सकती है। 
 

4.1 ͧसडबी का 3-èतरȣय जीआरएम  
ͧसडबी मɅ ǒğ-èतरȣय ͧशकायत/ पǐरवाद Ǔनवारण Ĥणालȣ उपलÞध है, जो https://www.sidbi.in/complaints पर 
देखी जा सकती है। उसके ͪववरण Ǔनàनवत हɇ: 
 
èतर 1 शाखा काया[लय èतर 
 
शाखा काया[लय èतर पर वैयिÈतक Ǿप से, डाक/ ͧसडबी को ईमेल तथा ऑनलाइन पंजीकृत करके ͧशकायत कȧ 
जा सकती है। जब कोई ͧशकायत दज़[ कȧ जाती है तो एक ऐकािÛतक ͧशकायत संÉया Ǔनͧम[त/जारȣ होती है। 
ͧशकायत दज़[ करते समय Ǔनàनͧलͨखत के पूरे ͪववरण Ǒदये जाने चाǑहए, ताͩक समèया(ओं) का सवाɍगपूण[ और 
समय से Ǔनवारण ͩकया जा सके  

• ͧशकायतकता[ का पूरा नाम  
• यǑद वत[मान Ēाहक हो तो Ēाहक पहचान सं.  
• ͧशकायतकता[ के सàपक[  ͪववरण (पता, टेलȣफोन नंबर और ईमेल)  
• लेनदेन का सÛदभ[ संÉया / ͧशकायत पहचान सं., उɮदेæय के आधार पर 

 
ͧशकायत दज़[ करने के 8 काय[Ǒदवसɉ के भीतर उƣर न ͧमलने अथवा असंतोषजनक उƣर ͧमलने पर ͧशकायत 
पहचान संÉया का उपयोग करत ेहु ए èतर 2 पर फǐरयाद कȧ जा सकती ह। 
 
èतर 2 – ¢ेğीय काया[लय èतर  
 
ͧशकायत दज़[ करने के 8 काय[Ǒदवसɉ के भीतर उƣर न ͧमलने अथवा असंतोषजनक उƣर ͧमलने पर ͧशकायत 
पहचान संÉया का उपयोग करत ेहु ए उसकȧ फǐरयाद èतर 2 पर (¢ेğीय Ĥभारȣ) कȧ जा सकती है। 
 
èतर 3 – Ĥधान काया[लय èतर 
 

https://www.sidbi.in/complaints
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यǑद ¢ेğीय èतर (èतर 2) पर फǐरयाद करने कȧ तारȣख के 5 काय[Ǒदवसɉ के भीतर दज़[ कȧ गयी ͧशकायत का 
समाधान न हो तो ͧशकायकता[ मुÉय ͧशकायत अͬधकारȣ/ वैकिãपक मुÉय महाĤबÛधक स ेसàपक[  कर सकता 
है।  
 
ͧसडबी मɅ काय[शील तथा सुåयविèथत ǒğ-èतरȣय जीआरएम है। वत[मान जीआरएम को ɮͪवप¢ीय/ ǒğèतरȣय 
सहायता ĤाÜत काय[Đमɉ/ पǐरयोजनाओं के ͧलए Ĥयोग ͩकया जाएगा। ͧसडबी सुǓनिæचत करेगा ͩक सभी Ǒहतधारकɉ 
के èतर पर इसके जीआरएम का पया[Üत ͪव£ापन हुआ है। 
इसके अलावा, काय[Đम के ͧलए एक केÛġȣय ǒबÛद ुको ǓनयुÈत अथवा नाͧमत ͩकया जाएगा। पǐरयोजना सàबÛधी 
ͩकसी भी सचूना अथवा सुझाव/ ͧशकायतɅ दज़[ कराने के ͧलए उसस ेसे सàपक[  ͩकया जा सकता है। Ĥ×येक 
पीएफआई के केÛġȣय ǒबÛद ुके ͪववरण ͧसडबी/पǐरयोजना कȧ वेबसाइट पर उपलÞध कराए जाएँगे। पǐरयोजना के 
जीआरएम कȧ समĒ Ĥभावो×पादकता तथा द¢ता कȧ जाँच हेतु वाͪष[क आधार पर मूãयांकन सàपÛन ͩकया 
जाएगा। इसके पǐरणाम सभी सàबिÛधत Ǒहतधारकɉ से साझा ͩकए जाएँगे, ताͩक जीआरएम के Ǔनçपादन मɅ सुधार 
हो सके और आवæयक ĤǓतसचूना Ĥदान कȧ जा सके। ऐसे मूãयांकनɉ के दौरान Ǔनàनͧलͨखत ǒबÛदओंु का आकलन 
ͩकया जाना चाǑहएः 

• ĤाÜत ͧशकायतɉ/पूछताछ कȧ संÉया, 
• ͧशकायतɉ कȧ Įणेी (Ǒहतधारक का Ĥकार) 
• ͧशकायतɉ कȧ िèथǓत (अèवीकृत, बंद, पुनः खोलȣ गयी, जारȣ) 
• ͧशकायतɉ के समाधान सàबÛधी ĤǓतͩĐया मɅ लगा समय 
• ͧशकायतकता[/ पǐरवादकता[ कȧ ĤǓतसूचना, यǑद हो 

 
इसके अलावा, Ǔनàनͧलͨखत ͧलकं (https://irm.greenclimate.fund/) पर जीसीएफ èवतğं समाधान Ĥणालȣ 
(आइआरएम) तक पहु ँचा जा सकता है। Ĥभाͪवत प¢कार/åयिÈत यǑद हǐरत जलवायु Ǔनͬध (जीसीएफ) के अÛतग[त 
ǓनͬधĤाÜत पǐरयोजना/ काय[Đम से नकारा×मक Ǿप से Ĥभाͪवत हɉ तो वे इसपर सीधे ͧशकायत दज़[ करा सकत े
हɇ।  
 
4.2 Ēाहकɉ तथा Ǒहतधारकɉ हेतु ͧशकायत समाधान  
 
ͧसडबी Ǒहतधारकɉ के साथ अनवरत जड़ुे रहकर ͧशकायत समाधान सुǓनिæचत करता है। जो Ēाहक नहȣं हɇ, उनके 
ͧलए परामश[ के माÚयम से भारत सरकार/ ͧसडबी/ जीसीएफ के अÛतग[त Ĥणाͧलयɉ कȧ जागǾकता फैलाई जाती 
है। नागǐरक केÛġȣकृत साव[जǓनक ͧशकायत समाधान एवं Ǔनगरानी Ĥणालȣ (सीपीĒाàस)2 के माÚयम से 24x7 
ͧशकायत दज़[ करा सकते हɇ। िजसपर वेब तथा मोबाइल (उमंग/ गूगल Üले) के ज़ǐरए पहु ँचा जा सकता है। ͧशकायतɉ 
को एक युनीक आइडी से Ěैक ͩकया जा सकता है और यǑद समाधान असंतोषजनक हो तो अपील दायर कȧ जा 
सकती है। 
 
4.3 लɇͬ गकता-आधाǐरत Ǒहसंा एवं एसईएएच जोͨखम Ǔनधा[रण तथा ĤबÛधन  
 
खÖड 5 मɅ Įͧमक दबु[लताओं और लɇͬ गक सुर¢ोपायɉ तथा भारत के काय[èथल पर मǑहलाओं का यौन उ×पीड़न 
(रोकथाम, Ǔनषेध और Ǔनवारण) अͬधǓनयम, 2013 (पॉश) का समावेश है, िजसे सामाÛयतः पॉश अͬधǓनयम के 
Ǿप मɅ जाना जाता है, और िजसमɅ èवतंğ Ǔनगरानी के अतंग[त एसईएएच/ लɇͬ गक मूãयाकंन का Ĥावधान है। 
तदनुसार, ͧसडबी पॉश अͬधǓनयम का पालन करता है, िजससे जीबीवी/एसईएएच3 के ͧलए शूÛय सǑहçणतुा 
सुǓनिæचत होती है। इस अͬधǓनयम के अनुसार Ǔनàनͧलͨखत अǓनवाय[ हɇ: 

 काय[èथल कȧ åयापक पǐरभाषा (िजसमɅ संगǑठत/असंगǑठत ¢ेğ शाͧमल हɇ) 

https://irm.greenclimate.fund/)
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 आंतǐरक एवं èथानीय ͧशकायत सͧमǓतया ँ
 सुǓनधा[ǐरत ͧशकायत-इÛदराज़ तथा पूछताछ ĤͩĐया 
 कम[चारȣ-कत[åयः सुरͯ¢त पया[वरण, जागǾकता काय[Đम, ͧशकायतकता[ओं कȧ सहायता, उ×पीड़न को 

कदाचार मानना, तथा समय पर ǐरपोǑटɍग 
 
एमएसएमई को संèथागत åयवèथाओं का पालन और काय[Đम Ĥणाͧलयɉ के अंतग[त ǐरपोट[ करना चाǑहए। 
ͧशकायत/ एसईएएच/ पॉश जोͨखम संवी¢ा उपाय के Ǿप मɅ, ͧसडबी सुǓनिæचत करता है ͩक एमएसएमई यह वचन 
दɅ ͩक ͧशकायत/ एसईएएच/ पॉश सàबÛधी सूचना, यानी इकाई मɅ ͧशकायत/ एसईएएच/ पॉश के सàबÛध मɅ 
आंतǐरक ͧशकायत सͧमǓत है अथवा नहȣं और ͩकसी मामल ेकȧ इंदराज/ समाधान हुआ है अथवा नहȣ।ं साथ हȣ, 
पॉश अͬधǓनयम के अनुसार पीͫड़त-केिÛġत कार[वाई कȧ जाती है यानी गोपनीयता रखना, बदले कȧ कार[वाई न 
करना, रेफरल पाथवेज का पालन ͩकया जाता है। 
 
एमएसएमई को ͧशकायत Ǔनवारण ĤͩĐयाओं का संèथानीकरण करना आवæयक है, ताͩक उनकȧ जनाबदेहȣ और 
Ǒहतधारकɉ के ͪवæवास मɅ वɮृͬध हो सके। तदनुसार, एमएसएमई रिजèटर/ अͧभलखे रखɅगे, िजनमɅ Ǔनàनͧलͨखत 
ͪववरण हɉगेः- 
i. ĤाÜत ͧशकायतɉ कȧ कुल संÉया 
ii. ĤाÜत ͧशकयतɉ का सारांश 
iii. Ǔनपटाई गयी, लिàबत ͧशकायतɉ के ͪववरण, लिàबत ͧशकायतɉ के समाधान मɅ ͪवलàब का कारण, आǑद 
iv. ĤाÜत हु ई यौन Ĥताड़ना सàबÛधी ͧशकायतɉ कȧ संÉया और ऐसी ͧशकायतɉ के समाधान हेतु कȧ गयी 

कार[वाई सàबÛधी ͪववरण 
 
इसके अलावा, जीसीएफ एफएमएपी 241 मɅ एफएमएपी के अÛतग[त लɇͬ गक मूãयांकन एवं लɇͬ गक काय[-योजना 
को शाͧमल ͩकया गया है, जो लɇͬ गक एवं ͧशकायत पर जीसीएफ कȧ अपे¢ा के अनुǾप है। संदभ[ ͧलकंः- fp241-
gender-assessment-cover.pdf एवं fp241-gender-action-plan-cover.pdf 
 
ͧसडबी ने सुèपçट Ǿप से ͪवǓनǑद[çट ͩकया है ͩक Įणेी बी के सभी एमएसएमई को आइएफसी काय[Đम मानक 
2, जीसीएफ पया[वरण एवं सामािजक सुर¢ोपाय (ईएसएस) तथा भारत कȧ राçĚȣय Įम संǑहता कȧ अनुǾपता मɅ 
Įͧमक एवं काय[-दशा के Ûयूनतम मानकɉ का पालन करना चाǑहए। 21 नवàबर 2025 से Ĥभावी Įम संǑहता मɅ 
29 मौजूदा Įम कानूनɉ को चार एकȧकृत संǑहताओं मɅ समेͩकत ͩकया गया है, िजनमɅ Ǔनàनͧलͨखत शाͧमल हɇ: 

1. मजदरूȣ, 
2. सामािजक सुर¢ा, 
3. औɮयोͬगक सàबÛध, तथा 
4. पेशागत सुर¢ा, èवाèØय एवं काय[दशाएँ. 

 
इन अपे¢ाओं को काय[-सàबÛधी जोͨखमɉ के Ǔनधा[रण और Ǔनयंğण तथा यह सुǓनिæचत करने के ͧलए तैयार 
ͩकया गया है ͩक उɮयम अपने काय[èथलɉ को सुरͯ¢त, उͬचत एवं ͪवͬधक अनुपालन करनेवाला रख सकɅ । 
 
इसके अलावा, ͧसडबी यह अǓनवाय[ करता है ͩक सभी एमएसएमई भारत मɅ लागू बाल Įम एवं बलपूव[क अथवा 
बंधुआ मजंदरूȣ कराने के संवैधाǓनक Ǔनषेधɉ का पालन करɅ। उɮयमɉ ɮवारा दबु[ल काय[-समूहɉ कȧ सरं¢ा और उनके 
साथ उͬचत åयवहार भी सुǓनिæचत करना चाǑहए। इसमɅ संͪवदा मजदरू, Ĥवासी कामगार तथा मǑहला कम[चारȣ 
शाͧमल हɇ। साथ हȣ, राçĚȣय ͪवǓनयमɉ और अतंरराçĚȣय उƣम åयवहारɉ कȧ अनुǾपता मɅ कम[चाǐरयɉ को काय[èथल 
पर सभी आवæयक सुͪवधाएँ और कãयाणकारȣ सुͪवधाएं Ĥदान कȧ जानी चाǑहए।   
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एमएसएमई साइट पर कम[चारȣ पॉश/ एसईएएच के सàबÛध मɅ अपनी ͧशकायतɉ के समाधान हेत ुनोडल अͬधकारȣ 
से सàपक[  कर सकɅ , इसके ͧलए Ĥवेश, कारखाने, कɇ टȣन तथा डॉͧम[टǐरयɉ/ ͪवĮामक¢ मɅ Ĥमुखता से नोडस 
अͬधकारȣ के ͪववरण (नाम/फोन/ईमेल) Ĥदͧश[त होने चाǑहए। बाद मɅ, कम[चारȣ पǐरचय काय[Đमɉ और पुनæचया[ 
टूलबॉÈस åयाÉयानɉ को शाͧमल ͩकया गया है िजनमɅ आंतǐरक ͧशकायत Ĥणालȣ के ͪवकãप, ͧशकायत Ǔनवारण 
ĤबÛधन सͧमǓत/ Ǔनकाय मɅ फǐरयाद तथा भारतीय एमएसएमई- धारा 9.5 के अÛतग[त ईएसएमएस-एफएमएपी 
पर ͧसडबी कȧ ǐरपोट[ और पहल ेĤǓतबɮध ͩकया जा चकुा ¢मता-Ǔनमा[ण ईएसएमपी Ĥͧश¢ण एवं ईएसएमपी 
काया[Ûवयन समाǑहत हɇ।4   
 
काय[Đम के अÛतग[त स×यापन का काय[ ͧसडबी अͬधकारȣ ɮवारा अनुवत[न दौरɉ के समय अथवा ततृीय प¢ ɮवारा 
ͩकया जाएगा। यह ईएसएमपी मɅ पहले हȣ ͪवǓनǑद[çट है। ͧसडबी को Ĥèततु कȧ जानेवालȣ आवͬधक ǐरपोटɟ मɅ 
ͪवͧभÛन Įेͨणया ँजसैे Įम/लɇͬ गकता/ओएचएस/एसईएएच/ पया[वरण शाͧमल हɇ और सधुारा×मक कार[वाई आǑद के 
ज़ǐरए उनका समाधान Ǔनधा[ǐरत समयसीमा मɅ ͩकया जाता है। 
 
4.4 संघष[ संवेदनशीलता मãूयांकन5 

 समुदायपरक èवाèØय एवं सुर¢ाः ऋण देने से पहल े ईएसडीडी/ईएसजी साधनɉ के ज़ǐरए ओएचएस 
सुर¢ोपायɉ कȧ जाचँ कȧ जाती है। वाͪष[क लेखापरȣ¢ा से अनुपालन सुǓनिæचत होता है। दघु[टना कȧ िèथǓत 
मɅ उधारकता[ओं ɮवारा èवाèØय-देखभाल, समाधान और ¢ǓतपूǓत [ अǓनवाय[तः दȣ जानी चाǑहए। 

 भूͧम अͬधĒहणः पǐरयोजनाओं कȧ इस Ĥकार संवी¢ा होनी चाǑहए, िजसस ेजैव ͪवͪवधतायुÈत संवेदनशील 
¢ेğɉ, मूल अͬधवासी समुदायɉ अथवा सांèकृǓतक ͪवरासत पर दçुĤभाव डालने वाले अͬधĒहण/ पुनवा[स 
से बचा जा सके। 

 मूल अͬधवासी:   èवेÍछा स ेएकाÛतवास करनेवाल ेलोगɉ को दçुĤभाͪवत करनेवालȣ पǐरयोजना के ͧलए 
सहायता नहȣं दȣ जाएगी। 

 
5 Ǔनगरानी, मूãयांकन एवं ǐरपोǑटɍग आवæयकताएँ 
 
एफएमएपी काय[Đम मɅ åयापक, बहु-èतरȣय Ǔनगरानी एवं मãूयांकन (एमएंडई) पɮधǓत अपनाई जाती है, िजसमɅ 
उपपǐरयोजना-èतर कȧ ईएसएमपी काया[Ûवयन, काय[Đम èतर के पय[वे¢ण तथा हǐरत जलवायु Ǔनͬध (जीसीएफ) 
एकȧकृत रहती हɇ। Ǔनगरानी का उƣरदाǓय×वɉ का Ǔनव[हन ͧसडबी, एमएसएमई उधारकता[ओं, ततृीय प¢ एजɅͧसयɉ 
तथा ͧसडबी के काय[Đम ĤबÛधन एकक (पीएमयू) ɮवारा संयुÈत Ǿप स ेͩकया जाता है। इस ͸िçटकोण से पया[वरण 
एवं सामािजक Ǔनçपादन का अनवरत पय[वे¢ण, जीएचजी उ×सज[न मɅ कमी, तथा पǐरयोजना के समèत जीवनकाल 
मɅ अनुपालन सुǓनिæचत होता है। 
 
5.1 सतत Ǔनगरानी और ǐरपोǑटɍग का दाǓय×व 
    
1. Ǔनगरानी èतर (ͧसडबी) Monitoring Level (SIDBI) 
ͧसडबी पǐरयोजना-मूãयाकंन स ेकाया[Ûवयन और समापन तक आɮयोपाÛत Ǔनगरानी सàपÛन करता है। इसमɅ 
Ǔनàनͧलͨखत का समावेश हैः 
 
 ऋण-èवीकृǓत स ेपहले मंजरूȣ पूव[ दौरे, िजनमɅ ͧसडबी Ǔनàनͧलͨखत के माÚयम से वाèतͪवक साइट दशाओं 

का स×यापन करता हैः 
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o èवयं जाकर साइट का Ǔनरȣ¢ण  
o Ǒहतधारकɉ का सा¢ा×कार (कामगार, पय[वे¢क, ĤबÛधन) 
o फोटोĒाͩफक स×यापन तथा िजयो-टैÊड Ĥमाण  
o बǑहवȶशन सचूी से अनुपालन का पुनप[रȣ¢ण 
o ईएसडीडी तथा ईएसजी èकोǐरंग   

 पǐरयोजना-ͪवͧशçट ईएसएमपी मɅ शमन के उपायɉ का स×यापन, िजसमɅ Ǔनàनͧलͨखत शाͧमल हɇ: 
o Ĥदषूण Ǔनयंğण अवसरंचना (ईटȣपी, एपीसीडी, कॉिèटक पुनĤा[िÜत, कȧचड़ सभंालना) 
o पीपीई उपलÞधता और ओएचएस åयवहार  
o खतरनाक कचरे का Ǔनèतारण  
o लɇͬ गकता, एसईएएच तथा Įण अनुपालन (21 नवàबर 2025 से Ĥभावी नयी राçĚȣय Įम संǑहता 

के अनुǾप) 
 वाͪष[क पय[वे¢ण ͧमशन, िजसमɅ साइट ऑͫडट, Ĥलेख जाँच तथा सुधारा×मक कार[वाइयɉ का अनुवत[न शाͧमल 

है। ईएसएमपी आरàभ करत ेसमय हèता¢ǐरत वचनपğɉ स ेबँदे एमएसएमई ɮवारा Ĥेषण सुǓनिæचत ͩकया 
जाना (खÖड 3.4) 

2. ततृीय प¢ Ǔनगरानी 
 
काय[Đम के शुǽआती छह वषɟ के दौरानः 

 एक-Ǔतहाई एमएंडई एजɅसी Ǔनगरानी साधन, ǐरपोǑटɍग ĤǾप ͪवकͧसत कर लेती है और स×यापन ऑͫडट 
सàपÛन करती है। 

 वष[ 7-13 के दौरान ͧसडबी के पीएमयू तकनीकȧ/एमएंडई अͬधकारȣ स×याͪपत साधनɉ का Ĥयोग करते हु ए 
¢ेğ-èतर कȧ Ǔनगरानी सàपÛन करते हɇ। 

 èवतंğ नमूना-आधाǐरत मूãयाकंनɉ मɅ Ǔनàनͧलͨखत का आकलन होता हैः 
o ज़मीन पर ईएसएमपी काया[Ûवयन 
o लɇͬ गक और एसईएएच काय[-योजना का काया[Ûवयन 
o ईएंडएस जोͨखम शमन कȧ Ĥभावो×पादकता 
o जलवायु संबंधी लाभ (जीएचजी मɅ कमी, ऊजा[ बचत, पानी कȧ बचत) 
o  

3. ͧसडबी ɮवारा काय[Đम-èतर कȧ Ǔनगरानी  
ͧसडबी Ǔनàनͧलͨखत कȧ Ǔनगरानी करता हैः 

 उप-ऋण Ǔनçपादन और संͪवतरण 
 सह-ͪवƣीयन जुटाना 
 जलवायवीय पǐरणाम (जीएचजी मɅ कमी, ऊजा[ बचत) 
 पǐरणामɉ (लाभĒाहȣ, मǑहला-नीत एमएसएमई, ͪवƣपोͪषत ईवी, सौर पǐरयोजनाएँ, आǑद) कȧ Ǒदशा मɅ 

ĤगǓत 
 संèथागत स͸ुढ़ȣकरण संकेतक 
सभी Ǔनçकषɟ को काय[Ǔनçपादन ǐरपोटɟ तथा वाͪष[क Ǔनçपादन ǐरपोट[ (एपीआर) मɅ दशा[या जाता है। 

 
 
5.2 जीसीएफ कȧ वाͪष[क Ǔनçपादन ǐरपोट[ (एपीआर) से ए 
 
एपीआर मɅ सभी ͪवƣीय माÚयमɉ के पǐरणामɉ को समेͩकत ͩकया जाता है और वह ͧसडबी के दाǓय×वɉ कȧ पूǓत [ 
करता है। मुÉय घटकɉ मɅ Ǔनàनͧलͨखत शाͧमल हɇ- 
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1.    उप पǐरयोजना Ĥकटन एवं ǐरपोǑटɍग  

 Ĥ×य¢ ͪवƣपोͪषत सभी उपपǐरयोजनाओं को एपीआर Ĥेषण मɅ Ĥकट और समाǑहत ͩकया जाता है। 
 एपीआर मɅ Ǔनàनͧलͨखत का समावेश रहता है 

o ईएसआइए/ईएसडीडी/ ईएसएमपी काया[Ûवयन का साराशं 
o Ĥकटन के उपराÛत उãलखेनीय बदलाव अथवा महǂवपणू[ अÛतर 
o संͪवभाग-èतकर कȧ सुधारा×मक कार[वाई 
o सुर¢ोपायɉ, लɇͬ गकता, एसईएएच, ओएचएस, जलवायु नàयता तथा Ĥदषूण Ǔनयंğण के अनुपालन 

कȧ अɮयतन िèथǓत 
 

2. जलवायु एवं पǐरणाण ǐरपोǑटɍग  
      ͧसडबी Ǔनàनͧलͨखत Ĥèततु करता हैः 

 पता लगाने योÊय एÈसल-आधाǐरत जीएचजी कमी गणनाएँ, वाͪष[क Ǿप स ेǓनàनͧलͨखत का 
उपयोग करत ेहु एः 

o एमएसएमई से ऊजा[ बचत डाटा 
o अंतरराçĚȣय Ǿप से माÛयताĤाÜत पɮधǓतयाँ (सीडीएम, आइएसओ मानक) 

 काय[Đम-èतर के सकेंतक, िजनमɅ Ǔनàनͧलͨखत समाǑहत हɇ: 
o मूल संकेतक 1 (जीएचजी उ×सज[न मɅ कमी) 
o मूल संकेतक 2 (लाभĒाहȣ) 
o मूल संकेतक 3 (जलवायु- नàय आिèतयɉ का मूãय) 
o मूल संकेतक 5-8 (संèथागत सु͸ढ़ȣकरण, नवोÛमेष, £ान-सजृन) 

3. अनुपालन कȧ पुिçट 
 
Ĥ×येक एपीआर पुिçट करती है ͩकः 

 उप-ऋण पाğता मानदंडɉ के अनुǾप हɇ  
 ¢ेğगत ईएसएमपी ǑदशाǓनदȶशɉ कȧ पूǓत [ हु ई है  
 सह-ͪवƣपोषण अनुपात कायम रखे गये हɇ  
 समèत Ǔनगरानी डाटा मूãयाकंन नीǓत कȧ अपे¢ाओं को पूरा करता है  
 काय[Đम èतर कȧ ĤगǓत जलवायु-Ĥभावɉ, पǐरणाम ढाचँे तथा ईएसएमएस ĤǓतबɮधताओं के अनुǾप है  

6 Ǔनçकष[  
एफएमएपी के अÛतग[त ईएसआइए तथा ईएसएमपी, Įणेी बी उप पǐरयोजनाओं के ͧलए िजàमेदाराना औɮयोͬगक 
ǾपाÛतरण के ĤǓत ĤǓतबɮधता होती है। ये उपाय हमारे पया[वरण को सुरͯ¢त रखɅगे, कामगारɉ कȧ मया[दा तथा 
सुर¢ा को अ¢ुÖण रखɅगे, समुदायपरक èवाèØय को संरͯ¢त करɅगे तथा सधंारणीय भͪवçय कȧ Ǒदशा मɅ हमारे पथ 
Ĥशèत करɅगे।  
 

*** 
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अनुलưक 1- नकाराȏक/बिहʺरण सूची 

िसडबी जीसीएफ आय मŐ से िनɻिलİखत (पįरयोजनाओ ंकी नकाराȏक/बिहʺरण सूची) के िल ए 

िव ̝ तीय सहायता Ůदान नही ंकरता: 

i. भारतीय कानूनो ंया िविनयमो ंया अंतराŊ Ō̓ ीय सʃेलनो ंऔर समझौतो ंके तहत अवैध समझे जाने वाले िकसी 
भी उȋाद या गितिविध मŐ उȋादन या ʩापार।  

ii. हिथयारो ंऔर हिथयारो ंका उȋादन या ʩापार। 
iii. मादक पेय पदाथŘ का उȋादन या ʩापार (बीयर और वाइन को छोड़कर)। 
iv. तंबाकू का उȋादन या ʩापार। 
v. जुआ, कैसीनो और समकƗ उȨम। 
vi. वɊ जीवन या वɊजीव उȋादो ंका ʩापार सीआईटीईएस के तहत िविनयिमत िकया जाता है। 
vii. रेिडयोधमŎ पदाथŘ का उȋादन या ʩापार। 
viii. अनबाउंडेड ए˜ेːस फाइबर का उȋादन या ʩापार या उपयोग। 
ix. वािणİǛक लॉिगंग संचालन या Ůाथिमक उˁकिटबंधीय नम वन मŐ उपयोग के िलए लॉिगंग उपकरण की 

खरीद (वािनकी नीित Ȫारा िनिषȠ)। 
x. पीसीबी वाले उȋादो ंमŐ उȋादन या ʩापार। 
xi. अंतररा Ō̓ ीय ̾ तर पर चरणबȠ तरीके से समा̪ त िकए जा रहे या Ůितबंिध त फामाŊ˟ूिटक̵ स का उȋादन 

या ʩापार । 
xii. 2.5 िकमी से अिधक लंबाई के जाल का उपयोग करके समुūी वातावरण मŐ िडŌ ɝ नेट िफिशंग करना। 
xiii. अंतररा Ō̓ ीय ̾ तर पर चरणबȠ तरीके से समा̪ त िकए जा रहे ओजोन Ɨयकारी पदाथŘ (ओडीएस) मŐ 

उȋादन या ʩापार।  
xiv. ̾ टॉकहोम कɋŐशन के आधार पर, भारत सरकार Ȫारा दी गई सहमित  के अनुसार, अंतराŊ Ō̓ ीय ̾ तर पर 

चरणबȠ तरीके से समाɑ िक ए जा रहे या Ůितबंिध त ऐसे कीटनाशको/ंशाकनािशयो ंका उȋादन या 
ʩापार। 

xv. बाल ŵम या जबरन ŵम के हािनकारक या शोषणकारी ŝपो ंसे जुड़े उȋादन या गितिविधयाँ। 
xvi. ऐसी पįरयोजनाएँ/गितिविधयाँ, िजनमŐ भूिम अिधŤहण और/या भूिम की हािन/आय के ŷोत की 

हािन/आजीिवका की हािन, िनजी या सावŊजिनक भूिम से लोगो ंया समुदायो ंके िव˕ापन या आजीिवका पर 
कोई नकाराȏक Ůभाव पड़ता हो। 

xvii.महȕपूणŊ संवेदनशील पाįर ̾  थित क Ɨेũो ंमŐ İ˕त पįरयोजनाएँ, जो जनजातीय लोगो ं के Ůाकृितक और 
सांˋृितक संसाधनो ं को Ůभािवत करती हो,ं और आिदवासी और ̾ वदेशी लोगो ं की भूिम, संˋृित, 
आजीिवका और जीवन के तरीके पर Ůितकूल Ůभाव डालती हो।ं 

xviii. संवेदनशील पाįरİ˕ितक Ɨेũो ंऔर Ůाकृितक/सांˋृितक िवरासत वाले ˕ानो ंमŐ İ˕त पįरयोजनाएँ। यिद 
इन Ɨेũो ंमŐ कोई गितिविध Ůˑािवत है, तो लाभािथŊयो ंको अपेिƗत अनुमित Ůाɑ करनी होगी। ये अनुमितयाँ 
तब आवʴक हœ जब गितिविधयाँ संवेदनशील पाįरİ˕ितक Ɨेũो ंया िवरासत ˕लो ंसे एक िकमी के भीतर 
की जाती हœ। 

xix. ŵेणी ए की ऐसी संभािवत ŝप से महȕपूणŊ Ůितकूल पयाŊवरणीय और / या सामािजक जोİखमो ंऔर 
Ůभावो ंवाली पįरयोजनाएँ, जो ʩİƅगत ŝप से या संचयी ŝप से, िविवध, अपįरवतŊनीय, या अभूतपूवŊ 
हो,ं अथाŊत् जब एक मȯ˕ के मौजूदा या Ůˑािवत पोटŊफोिलयो मŐ संभािवत ŝप से महȕपूणŊ Ůितकूल 
पयाŊवरणीय और सामािजक गितिविधयो ंके िलए िवȅीय जोİखम शािमल हो, या शािमल होने की आशंका 
हो। 

xx. ऐसी पįरयोजनाएँ जो िकसी भी तरह से सीिमत बाहरी संपकŊ  वाले ऐसे ˢदेशी लोगो ंको Ůभािवत करती 
हो,ं िजɎŐ "ˢैİǅक अलगाव मŐ", "अलग-थलग लोगो"ं या "दूर˕ समूहो"ं के ŝप मŐ भी जाना जाता है। 

xxi. नˠवादी, अलोकतांिũक और/या नव-नाजी मीिडया का उȋादन और िवतरण।                                        
xxii.ऐसी पįरयोजनाएँ िजनमŐ महȕपूणŊ Ůाकृितक आवासो ंका ŝपांतरण या Ɨरण शािमल है                                         
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xxiii. बड़े कृिष या वािनकी उȨम (>5,000 हेƃेयर), जो ताड़ के तेल या लकड़ी का उȋादन करते हœ जो 
माɊता Ůाɑ अंतररा Ō̓ ीय Ůमाणन Ůणािलयो ं(जैसे आरएसपीओ या एफएससी) या समकƗ के िनयमो ंका 
पालन नही ंकरते हœ।                         

xxiv.  ऐसी Ůथाएँ, जो कमŊचाįरयो ंको कानूनी ŝप से संगठन बनाने के अिध कार और सामूिहक सौदेबाजी के 
उनके अिधकारो ंका Ůयोग करने से रोकती हो।ं          

xxv.  परमाणु ऊजाŊ संयंũ (मौजूदा पįरसंपिȅयो ंके पयाŊवरणीय खतरो ंको कम करने वाले उपायो ंके अलावा) 
और एक मूलभूत ŷोत के ŝप मŐ यूरेिनयम का उ̝ खनन करने वाली खदानŐ।                                         

xxvi.  कोयले की खोज, अɋेषण और खनन; पįरवहन के भूिमगत साधन और उनसे संबंिधत बुिनयादी ढाँचे, 
िजनमŐ अिनवायŊ ŝप से कोयले का उपयोग िकया जाता हो; िव द्युत संयंũो,ं हीिटंग ̾ टेशनो ंऔर सह-
उȋादन सुिवधाएँ, जो अिनवायŊ ŝप से कोयले, तथा संगत ̾ टब लाइनो ंसे जुड़ी Šई हो।ं  

xxvii. िबटुिमनस शेल, टार रेत या तेल रेत से तेल की गैर-पारंपįरक खोज, अɋेषण और उसका सत Ůा̪ त 
करना।         

xxviii. अपिशʼ उȋादो ंका सीमा पार ʩापार, यिद  उसमŐ बेसल स̱ मेलन और अंतिनŊिहत िनयमो ंका अनुपालन 
न हो। 

xxix. सतत काबŊिनक Ůदूषको ं(पीओपी) का उȋादन या ʩापार                                         
xxx. कचरे मŐ Ůितबंिधत सीमा पार ʩापार (बेसल स̱ मेलन के तहत)                                         
xxxi. िनवेश जो िवशेष ŝप से सुरƗा Ɨेũो ंके िवनाश या महȕपूणŊ हािन से जुड़ा हो (अंतररा Ō̓ ीय मानको ंके 

अनुसार पयाŊɑ मुआवजे के िबना) ।                         
xxxii. ˕ायी ŝप से Ůबंिधत वनो ंके अलावा लकड़ी या अɊ वािनकी उȋादो ंमŐ उȋादन या ʩापार।                 
xxxiii. खतरनाक रसायनो ंका बड़ी माũा मŐ उȋादन, ʩापार, भंडारण या पįरवहन, या खतरनाक रसायनो ं

का वािणİǛक पैमाने पर उपयोग। खतरनाक रसायनो ंमŐ गैसोलीन, िमǥी का तेल और अɊ पेटŌ ोिलयम 
उȋाद शािमल हœ। 

xxxiv. ऐसे उȋादन या गितिविधयाँ, जो ̾ थानीय/ˢदेशी लोगो ंके ˢािमȕ वाली या ̢ यािय क िन णŊय के तहत 
दावा की गई भूिम पर Ůित कूल Ůभाव डालती हो, और उन लोगो ंसे से पूणŊ द̾ तावेजी ़सहमित  Ůा̪ त िकए 
िबना उ̋ त भूिम  का उपयोग िकया जा रहा हो।  
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अनुलưक 2 - पयाŊवरण और सामािजक स̱ यक जाँच (ईएसडीडी)  संबंधी जाँच िबंदु  

एमएसएमई  उȨम का नाम: 

पते के साथ पįरयोजना का ˕ान: 

Ţ. सं. िववरण  ŮितिŢया िटɔिणयाँ 

(क) पयाŊवरणीय पहलू 

1 
एमओईएफसीसी*/एसईआईएए से 
पयाŊवरण मंजूरी **  

हाँ/नही/ंलागू नही/ं 
आवेदन िकया गया है 

 यिद 'हाँ', तो उसकी Ůित 
संलư करŐ। 

 यिद  'आवेदन िकया गया है', 
तो एमएसएमई इकाई Ȫारा 
Ůˑुत आवेदन की Ůित 
संबंिधत एसपीसीबी को संलư 
करŐ या एसपीसीबी को 
भुगतान िकए गए शुʋ की 
रसीद Ůित संलư करŐ। 

2 
एसपीसीबी/सीपीसीबी से वैध 
सहमित/मंजूरी 

हाँ/नही/ंलागू नही/ं 
आवेदन िकया गया है 

 यिद 'हाँ', तो Ůमाण के िलए 
̾ थापना की सहमित (सीटीई) 
/ संचालन के िलए सहमित 
(सीटीओ) की Ůित संलư 
करŐ। 

  यिद 'आवेदन िकया गया है', 
तो एमएसएमई इकाई Ȫारा 
Ůˑुत आवेदन की Ůित 
संबंिधत एसपीसीबी को संलư 
करŐ या एसपीसीबी को 
भुगतान िकए गए शुʋ की 
रसीद Ůित संलư करŐ। 

3 
Ɛा इकाई को िनयामक, गैर-
अनुपालन या मानदंडो ंया सहमित 
शतŘ के उʟंघन के िलए कोई 
नोिटस Ůाɑ Šआ है? या अदालत 
मŐ िकसी मुकदमेबाजी या 
दोषिसİȠ के भौितक िनपटान का 
सामना करना पड़ा है? 

हाँ/नही ं

यिद हाँ, तो बताएँ िक िकन 
कारणो ंसे उȨोग को 'गैर-

अनुपालन' के ŝप मŐ अिधसूिचत 
िकया गया है और अनुपालन 

करने के िलए ̋ या कारŊवाई की 
गई? ˙ʼ ŝप से बताएँ िक 

सम̾ या का समाधान हो गया है 
या नही।ं यिद नही,ं तो उसका 

˙ʼ कारण बताएँ। 
4 सहमित का अनुपालन- उदाहरण 

के िलए सहमित के अनुसार 
Ůदूषण िनयंũण उपाय ˕ािपत 
करने का सुझाव िदया गया।  

हाँ/नही/ंलागू नही ं िवचलन की सूची बनाएँ, यिद 
कोई हो।  

(ख) सामािजक पहलू 

5 
Ɛा इकाई अपने संचालन के िलए 
बǄे और/या जबरन ŵम को 
िनयोिजत करती है? 

हाँ/नही ं  
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Ţ. सं. िववरण  ŮितिŢया िटɔिणयाँ 

6 

Ɛा इकाई Ɋूनतम मजदूरी 
अिधिनयम का पालन करती है। 
मत-पंथ/न̾ लवाद/रंग/Ůजाित / िलंग 
और जाित के आधार पर कोई 
भेदभाव नही ंकरती?   

हाँ/नही ं  

7 

Ɛा इकाई अपने संचालन के िलए 
ʩावसाियक, ˢा˖ और सुरƗा 
संबंधी उपायो ंको िनयोिजत करती 
है  
[उदाहरण के िलए: पįर चालनो ंके 
दौरान ŵिमक दˑाने, हेलमेट, 
माˋ पहनते हœ? (िवशेष ŝप से 
वेİʒंग पįर चालनो ं के दौरान), 
अिư सुरƗा उपायो ंकी ˕ापना 
(जैसे Ťीन जोन मŐ दबाव मापने 
का यंũ सुई वाले ̺ यावहाįरक / 
Ůयोग करने योƶ अिưशामक), 
आिद। 

हाँ/नही ं  

8 

Ɛा इकाई ईएसआई/ईपीएफ 
आिद जैसी ŵम कʞाण 
आवʴकताओं का अनुपालन 
करती है? 

हाँ नही ं  

9 
Ɛा इकाई मŐ ŵिमक के िलए 
कœ टीन/टॉयलेट/शौचालय जैसी 
ʩावसाियक सुिवधाएँ हœ?  

हाँ नही ं  

10 

Ɛा इकाई मिहलाओं को रोजगार 
देती है?  यिद हाँ, तो Ɛा उɎŐ 
शौचालय / िवŵाम-कƗ जैसी 
अलग सुिवधाएँ Ůदान की गई हœ  

हाँ नही ं  

11 

Ɛा इकाई के पास िशकायत दजŊ 
करने के िलए िशकायत िनवारण 
तंũ (जीआरएम) और िशकायत 
रिजːर है? 

हाँ/नही/ंलागू नही ं  

12 

Ɛा इकाई के पास कायŊ˕ल पर 
मिहलाओं के यौन उȋीड़न 
(रोकथाम, िनषेध और िनवारण) 
पॉश अिधिनयम/यौन शोषण, 
दुʩŊवहार और उȋीड़न 
(एसईएएच) के संबंध मŐ आंतįरक 
िशकायत सिमित है?  

हाँ/नही/ंलागू नही ं  

13 

Ɛा इकाई मŐ आज तक पॉश 
एƃ / एसईएएच के तहत कोई 
िशकायत या कोई मामला दजŊ 
Šआ है? 

हाँ नही ं  
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Ţ. सं. िववरण  ŮितिŢया िटɔिणयाँ 

14 

Ɛा इकाई के कायŊबल मŐ 
शारीįरक ŝप से िद ̺  यांग / अƗम 
ʩİƅ के िलए, लœिग क भेदभाव 
िकए िबना कोई Ůावधान है?  

हाँ/नही/ंलागू नही ं  

15 

Ɛा इकाई मŐ जीआरएम 
(एमएसएमई) संपकŊ  ʩİƅ 
िववरण/िसडबी िशकायत िनवारण 
संपकŊ  िववरण / जीसीएफ ˢतंũ 
िनवारण तंũ िववरण दशाŊने वाले 
Ůमुख ŮदशŊन बोडŊ लगे Šए हœ? 

हाँ/नही/ंलागू नही ं  

16 
Ɛा इकाई के पास आपातकालीन 
तैयारी ŮितिŢया योजना 
(ईपीआरपी) है? 

हाँ/नही/ंलागू नही ं  

17 

Ɛा कायŊ-̾ थल पर Ůाथिमक 
िचिकȖा की सुिव धा उपलɩ है? 
और आपात İ˕ित मŐ ˕ानीय 
अ˙ताल के साथ अनुबंध िकया 
गया है? 

हाँ/नही/ंलागू नही ं  

(ग)  भूिम संबंधी सामाɊ पहलू - सभी Ůकार की पįरयोजनाओ ंके िलए एक-समान ŝप से लागू 

18 

Ɛा पįरयोजना / इकाई 
अिधसूिचत औȨोिगक Ɨेũ और 
पाकŊ  / Ƒːर / िवशेष आिथŊक 
Ɨेũ आिद मŐ İ˕त है? 

हाँ नही ं
यिद नही,ं तो िनɻिलİखत Ůʲो ंका 
उȅर िदया जाना है (Ůʲ 19, 
20, 21 और 22) 

19 

Ɛा इस पįरयोजना के िलए 
अिनवायŊ भूिम अिधŤहण की 
आवʴकता है, िजसके कारण 
उस भूिम  के िनवािस यो ं का 
िव ̾  थापन / अनैİǅक पुनवाŊस हो 
रहा है? 

हाँ/नही/ंलागू नही ं  

20 

Ɛा इकाई / पįरयोजना महȕपूणŊ 
िनपटान Ɨेũ और / या जनजातीय 
लोगो ं/ ˢदेशी लोगो ंके सामूिहक 
अटैचमŐट Ɨेũो ंमŐ İ˕त है? 

हाँ/नही/ंलागू नही ं  

21 

Ɛा पįरयोजना मŐ िकसी 
महȕपूणŊ सांˋृितक िवरासत का 
पįरवतŊन / Ɨित / हटाना शािमल 
है? 

हाँ/नही/ंलागू नही ं  

22 

Ɛा पįरयोजना/इकाई िकसी भी 
पयाŊवरण संवेदनशील Ɨेũ जैसे 
रा Ō̓ ीय उȨानो/ंआरिƗत वनो ं के 
करीब (10 िकमी के भीतर) İ˕त 
है?  

हाँ/नही/ंलागू नही ं  
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Ţ. सं. िववरण  ŮितिŢया िटɔिणयाँ 

(घ) भूिम से संबंिधत पहलू (केवल Űाउनफीʒ उȨमो ंके िलए जो एक नए ˕ान/पįरसर मŐ अपने मौजूदा 

संचालन के िवˑार और आधुिनकीकरण के िलए जा रहे हœ; और (ii) Ťीनफीʒ पįरयोजनाएँ यानी नए उȨमो ं

की ˕ापना) 

23 भूिम की İ˕ित / उपयोग 
वगŎकरण 

 औȨोिगक Ɨेũ, 
औȨोिगक एːेट  
अिधसूिचत औȨोिगक 
Ɨेũ,  
 िवशेष आिथŊक 

Ɨेũ,  
 गैर-कृिष उपयोग 

के िलए सरकार 
Ȫारा पहले से ही 
नािमत भूिम 
पासŊल,   

 सौर/पवन फामŊ 
आिद जहाँ सभी 
आवʴक 
वैधािनक 
अनुमित/बुिनयादी 
ढाँचा उपलɩ है 

 

24 लेन-देन की İ˕ित - भूिम तक 
पŠँच / अिधŤहण का तरीका 

 सरकार से 
खरीदा (एकमुʱ 
/    

 ˙ʼ शीषŊक के 
साथ इǅुक 
खरीदार-इǅुक 
िवŢेता लेनदेन 
के माȯम से 
िनजी तौर पर 
खरीदी गई भूिम  

 िनजी पǥा  
 ˢािमȕ/िवरासत 

मŐ िमले अɊ 
(कृपया िनिदŊʼ 
करŐ) 

 

 

(ŮवतŊको ंके ह̾ ताƗर) 

एतȞ्वारा यह Ůमािणत िकया जाता है िक पįरयोजना Ůˑावक Ȫारा उपयुŊ̋ त ईएसडीडी įरपोटŊ मŐ Ůदान की गई 
जानकारी को अधोहˑाƗरी Ȫारा िविधवत् जाँच/सȑािपत िकया गया है और इसमŐ पयाŊɑ पयाŊवरण और सामािजक 
सुरƗा उपाय पाए गए हœ और इसिलए ऋण Ůदान करने पर िवचार िकया जा सकता है। 
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द̾ तख़त देİखए  : 
ʩİƅ का नाम    : 
उपािध       : 
िसडबी शाखा का नाम : 
 

----------------------------------------------------------------------------------------------------------- 

 

 

िसडबी शाखा के उपयोग के िलए 

 

ˢीकृत 

सशतŊ अनुमोदन (शतŒ िनिदŊʼ करŐ) 

ˢीकृत नही,ं उसके कारण 

  



 
 

71 
 

अनुल̑ नक  3- सवŊ ŮकायाŊȏक (Ţॉस-फंƕनल) ŮौȨोिगिकयो ंकी सूची 

सभी औȨोिगक Ɨेũो ंमŐ नीचे उʟेख की गई ŮौȨोिगिकयो ंका उपयोग िकया जाता है िजससे ऊजाŊ दƗता मŐ सुधार 
होता है और उसके पįरणामˢŝप ˢǅȅर उȋादन सुलभ होता है तथा इससे संसाधन दƗता मŐ वृिȞ होती है   
फलत: Ťीनहाउस गैसŐ (जीएचजी) के उȖजŊन मŐ भी कमी आएगी और यह  भारतीय लघु एवं मȯम उȨमो ं

मŐ शमन और अनुकूलन पįरयोजनाओं के िवȅपोषण (Financing Mitigation and Adaptation Projects - 

FMAP) संबंधी कायŊŢम के उȞेʴ के अनुŝप हœ। इन ŮौȨोिगिकयो ंके  तकनीको ंका पयाŊवरणीय और सामािजक 
जोİखम वगŎकरण इस दˑावेज़ मŐ उʟेख की गई औȨोिगक ŮिŢया पर िनभŊर करेगा।  

इसके अलावा, यह उʟेख िकया जाना अपेिƗत है िक ŮौȨोिगिकयो ंका उपयोग एफ. एम. ए. पी.(FMAP) कायŊŢम 

के तहत िनधाŊįरत िकए गए पाũ औȨोिगक Ɨेũो ंके पʮ (बैकवडŊ) और अŤ (फॉरवडŊ) एकीकरण वाली पįरयोजनाओं 
के िलए भी िकया जाता है।  

उपयुŊƅ के अलावा, यिद पįरयोजना मŐ शमन और अनुकूलन दोनो ंउपाय शािमल हœ, तो पįरयोजना मŐ शािमल 

करने और एफ. एम. ए. पी.(FMAP) कायŊŢम के तहत जीसीएफ को įरपोटŊ करने के उȞेʴ से इसे उिचत 
ŵेिणयो ंमŐ वगŎकृत करना और उन पर लेबल लगाने का कायŊ िकया जाएगा।  

एफ. एम. ए. पी.(FMAP) कायŊŢम के तहत संदभाŊधीन Ɨेũ सिहत िनɻिलİखत बŠ Ɨेũीय ŮौȨोिगिकयो ंको िवȅ 
पोिषत िकया जाएगा। 

Ţम सं  ŮौȨोिगकी का नाम  
1 वेįरएबल ŽीƓŐ सी डŌ ाइ̺स 

2 ऊजाŊ दƗ टŌ ांसफामŊर  

3 ऊजाŊ दƗ ɢोरोसŐट लœप  

4 कॉɼैƃ ɢोरोसŐट लœप  

5 धातु हैलाइड्स लœप  

6 उǄ दबाव  सोिडयम वा˃ लœप  

7 Ůकाश उȖजŊक डायोड  
8 माइŢोŮोसेसर आधाįरत इंटेिलजŐट  िनयंũण  

9 Ůकाश ʩव˕ा के िलए िवशेष टŌ ांसफामŊर  

10 सवŖ ːेबलाइजर  

11 इलेƃŌ ॉिनक बैलाː  

12 ऊजाŊ दƗ एयर कंŮेसर और ɰोअर  

13 ऊजाŊ दƗ पंखे और पंप  

14 कैपेिसटर  
15 ˢचािलत पावर फैƃर िनयंũक  

16 मोटसŊ के िलए सॉɝ ːाटŊर  

17 अिधकतम मांग िनयंũक / मैİƛमम िडमांड कंटŌ ोलर 
18 ˢचािलत तापमान िनयंũक  

19 हाई‑ŽीƓŐ सी इंडƕन हीिटंग 

20 हाई‑ŽीƓŐ सी मेİʐंग फनőस 

21 अȑिधक संवेदनशील और उȅरदायी आकŊ  भिǥयाँ  
22 उǄ कायŊिन˃ादक  इलेƃŌ ोलाइिटक भिǥयाँ  

23 िवद्युत चुɾकीय िविकरण  
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24 िबजली उȋादन सुिवधाओं के साथ सामाɊ इंसीनरेटर 

25 पŐच कंŮेसर  

26 कंɗूटर डेˋटॉप आभासी मशीन  

27 कूिलंग टावसŊ (पीवीसी हनीकॉɾ िफʤ के साथ)  
28 चौड़ी बेʐ वाली िघसाई मशीन  

29 İ˙ंडल मोʒर  

30 िविवध-बोįरंग मशीन  
31 िवसीकूलर    

32 रोबोट  आʈŊ  

33 Ůाकृितक गैस पर आधाįरत इंजन जनरेटर  

34 सीएनसी राउटर  

35 थमŖːेट िनयंũण वाली वैƐूम बनाने की मशीन  

36 पावर‑पीसी कंटŌ ोल सिहत एज बœडर İ˚ंट 

37 उȨम संसाधन िनयोजन (ईआरपी) (पीपीजी मॉǰूल के साथ)  
38 ˢचािलत पुˑक िसलाई मशीन  

39 मǅर Ɠाइल उȨोग के िलए टनल डŌ ायर  

40 इंडƕन लाइिटंग  

41 ˋाडा Ůणाली  

42 ऊजाŊ Ůबंधन Ůणाली  

43 वाटर-Ǩूब बॉयलर (पारंपįरक ˝ोक-Ǩूब बॉयलर को बदलकर) 
44 कंडेनसेट įरकवरी एंड रीसायकल िसːम  

45 ऊजाŊ दƗ बॉयलर   

46 įरƐूपरेटर 

47 को‑जनरेशन 

48 हीट  पंपस  

49 ऊजाŊ दƗ Ůशीतन Ůणाली  

50 बॉयलर/भǥी के िलए ˢचािलत दहन िनयंũण  
51 भǥी के िलए पुनयŖजी बनŊर  

52 बॉयलरो ंके िलए हीट įरकवरी िसːम (िमतोपयोिजũ, एयर Ůी-हीटर)  
53 आउटडोर एयर इनटेक कंटŌ ोल / वैįरएबल एयर वॉʞूम / हीट एƛचŐजर  
54 िबजली उȋादन के िलए उǄ दƗता वाला डीजी सेट (Ůदूषण िनयंũण एवं छतरी सिहत कम ईंधन 

की खपत)  
55 अपिशʼ हीट įरकवरी बॉयलर  
56 गमŊ और ठंडे िसːम के िलए थमŊल इɌुलेशन  

57 डी‑ह्यूिमिडिफकेशन डŌ ायर 

58 िबİʒंग एनजŎ मैनेजमŐट िसːम 

59 नगरपािलका Ȫारा ठोस अपिशʼ आधाįरत िबजली उȋादन  

60 भवन ऊजाŊ Ůबंधन Ůणाली (बीईएमएस) और कŐ िūत सौर तापीय ऊजाŊ (सीएसपी) 
61 पीएलसी के साथ बायोरेƃर  

62 माइŢोŮोसेसर िनयंũण के साथ बैिचंग ɘांट  

63 पीएलसी से लैस वायर कंडेनसर वेİʒंग मशीन  

64 2ːेशन के ˢत:  संतुलन वाली पीएलसी से लैस युƅ मशीन  



 
 

73 
 

Ţम सं  ŮौȨोिगकी का नाम  
65 œː िडंग सीम ŝिफंग एवं किवōग 

66 ऊजाŊ दƗ वायु संपीडक (एयर कंŮेशसŊ)  
67 ˌू कंŮेशसŊ के िलए पįरवतŊनीय आवृिȅ डŌ ाइव  

68 संपीड़न एयर डŌ ायर की गमŎ (अवशोषक एयर डŌ ायर को बदलकर) 
69 हाइडŌ ोिलक पावर पैƛ मŐ तेल पɼ के िलए पįरवतŊनीय आवृिȅ डŌ ाइव  

70 ऊजाŊ दƗ िनकास पंखे  

71 Ůीहीिटंग भǥी मŐ गमŊ हवा पįरसंचरण पंखे के िलए पįरवतŊनीय आवृिȅ डŌ ाइव 

72 एयर Ůीहीटर (भǥी के िलए गैस अपिशʼ ऊषमा įरकवरी   
73 एंड फ़ॉमŊर सिहत सीएनसी किटंग मशीन 

74 पूणŊ ˢचािलत सीएनसी įरटनŊ बŐडर  

75 ˢचािलत įरंग साइिज़ंग एवं लोिडंग मशीन  

76 सीएनसी विटŊकल  मशीिनंग सŐटर  

77 उǄ गित िमिलंग के िलए गैर-लौह घटको ंकी वैƐूम होİʒंग  
78 सीएनसी को‑ऑिडŊनेट मेज़įरंग मशीन (सीएमएम) 
79 सीएनसी शापŊिनंग एवं Ůोफ़ाइल Ťाइंिडंग, ˢचािलत Űोच शापŊिनंग मशीन    
80 वेįरएबल ůीƓŐ सी डŌ ाइव (VFD) और रीजेनरेिटव Űेिकंग िसːम से लैस टिनōग मशीन (लेथ)   
81 सवŖ इलेİƃŌक बुजŊ पंच मशीन    

82 एŰैिसव सहायता Ůाɑ हाई‑Ůेशर वॉटर जेट किटंग 

83 इɋटŊर आधाįरत वेİʒंग मशीन  

84 सीएनसी ɘाǚा काटने की मशीन    

85 डबल पॉिलिशंग मशीन (इɋटŊर िनयंũण के साथ) 
86 Ůेशर डाई काİːंग मशीन  

87  पीएलसी िनयंũण सिहत सेमी‑ऑटोमैिटक िपलर टाइप हाइडŌ ोिलक हॉट मोİʒंग Ůेस 

88 सीएनसी इलेƃŌ ॉिनक İ˚ंग कंटŌ ोल मशीन  

89 डीजल बनŊर के साथ पूरी तरह से ˢचािलत हाइडŌ ोिलक हॉट चœबर 

90 सतह िफिनिशंग और पॉिलिशंग के िलए रोटरी टेबल मशीन (इɋटŊर ˙ीड रेगुलेशन सिहत) 
91 सीएनसी पंिचंग बनाने की मशीन 

92 ओपन बैक डबल ɚाइंट Ůेस - पीएलसी िनयंिũत  
93 ˢचािलत टŌ ांसफर  इकाई  

94 सीएनसी गाटŊर İ˚ंग बनाने वाली मशीन  

95 इलेƃŌ ो-हाइडŌ ोिलक सीएनसी पंिचंग मशीन   
96 ˢचािलत एनसी बŐिडंग मशीन  

97 सŐसर ऑƛी-ऊंचाई िनयंũण (ओएचसी) और सŐसर ɘाǚा ऊंचाई िनयंũण (पीएचसी) 
98 गैसीफायर आधाįरत हीट टŌ ीटमŐट भǧी  

99 इंसुलेटेड गेट बाइपोलर टŌ ांिजːर आधाįरत इɋटŊर  

100 िसलŐडर ɰॉक बोįरंग और िमिलंग मशीन (चर गित और चŢ िनयंũण के साथ)  
101 डुɘेƛ रोलर पॉिलिशंग मशीन  

102 नट बनाने वाली  मशीन  

103 दोहरा पाइप िसरा च̱फįरंग मशीन  

104 हेवी ǰूटी ɘानो िमिलंग मशीन (एसी वेįरएबल डŌ ाइव का उपयोग करके) 
105 हैवी ǰूटी मʐी-कॉइल इलेƃŌ ोमैưेिटक आयताकार चंक (वेįरएबल कंटŌ ोल यूिनट सिहत)  
106 हाइडŌ ािलक िशयįरंग सीएनसी (कंɗूटर सॉɝवेयर और ŮोŤा̱ड कमांड्स के जįरए िनयंिũत ) मशीन  
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107 लौ काटने की मशीन सीएनसी (कंɗूटर सॉɝवेयर और ŮोŤा̱ड कमांड्स के जįरए िनयंिũत )  
108 İ˚ंग बनाने की सीएनसी (कंɗूटर सॉɝवेयर और ŮोŤा̱ड कमांड्स के जįरए िनयंिũत ) मशीन  
109 तार मोड़ने की सीएनसी (कंɗूटर सॉɝवेयर और ŮोŤा̱ड कमांड्स के जįरए िनयंिũत)मशीन  
110 3 किटंग हेड वाला ɘानो िमलर  
111 इलेƃŌ ो ˕ायी चंुबकीय - ɘेट हœडिलंग िसːम  
112 इलेƃŌ ो ˕ायी चंुबकीय - टेलीˋोिपक ˚ेडर बीम  
113 िवद्युत ˕ायी चंुबकीय - िटİʐंग ɘेट हœडिलंग Ůणाली  
114 इलेƃŌ ो ˕ायी चंुबकीय - िबलेट हœडिलंग मशीन  
115 मॉǰूलर इलेƃŌ ो ˕ायी मैưेटस  

116 बैटरी संचािलत इलेƃŌ ो ˕ायी चंुबकीय िलɝर  

117 रेल मशीिनंग के िलए हेवी ǰूटी ईपीएम िसːम 

118 फाː मोʒ Ƒœिपंग के िलए ईपीएम मॉǰूल  

119 इलेƃŌ ो ˕ायी चंुबकीय चंƛ  

120 सीएमएम मशीन ( को‑ऑिडŊनेट मापने की मशीन) 
121 23 और 4 आकार के होल िडŌ िलंग एसपीएम वाली हाई ˙ीड सकुŊ लर सॉइंग मशीन  
122 15 होल िडŌ िलंग एसपीएम   
123 4 वे यू िडŌ िलंग और फाइन बोįरंग एसपीएम   
124 बŠ İ˙ंडल िडŌ िलंग हेड एसपीएम  

125 तीन िपलर Ůकृित की  िडŌ िलंग एसपीएम  

126 दो-तरफा फाइन बोįरंग मशीन  
127 सीएनसी रोटरी डŌ ा Ǩूब बŐडर  

128 इलेƃŌ ॉिनक सवŖ  

129 सीएनसी Ōː ेटिनंग और किटंग मशीन  

130 िलिनयर एवं रोटरी इंडेİƛंग ʩव˕ा सिहत िसंगल‑एİƛस  

131 मरीन इंजन    

132 पीएलसी िनयंũण से लैस कॉनŊर सफाई मशीन 

133 ˢचािलत िसरा िमिलंग मशीन  

134 ˢचािलत िनयंũण वाली Ƹेिज़ंग बीड किटंग मशीन  
135 उǄ एʞूिमना ईटं अपवतŊक  

136 सवŖ संचािलत İ˚ंग कॉइिलंग लेथ मशीन  

137 कोʒ हेिडंग मशीन   

138 सीएनसी एनŤेिवंग मशीन   

139 िपक एंड ɘेस मशीन   

140 सीएनसी कटर एवं रोटरी  

141 रेिडयल सीएनसी मʐी İ˙ंडल िडŌ िलंग मशीन  

142 िवद्युत ŝप से गमŊ नाइटŌ ाइिडंग भǥी   

143 कैम मशीन  

144 टŌ ैविलंग‑हेड İƑिकंग मशीन 

145 एʞूिमिनयम Ůोफाइिलंग एƛ ś͖ ज़न मशीन (पीएलसी िनयंिũत के साथ चर पंपो ंका उपयोग करके 
हाइडŌ ोिलक) 

146 वीएफडी िनयंũण के साथ िसंगल İ˙ंडल विटŊकल होिनंग मशीन 

147 ितरछे बेड वाला सीएनसी लेथ  
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148 पैनल कटर मशीन (पीएलसी िनयंिũत)  
149 इɋटŊर िनयंिũत सीएनसी मशीिनंग कŐ ū 

150 लेज़र किटंग मशीन   

151 पीसने की बेलनाकार मशीन (इɋटŊर िनयंũण के साथ)  
152 सीएनसी उपकरण और कटर Ťाइंडर  

153 सीएनसी कॉलम मूिवंग की  Ɨैितजीय  मशीिनंग सŐटर  

154 ˢचािलत अंितम छोर कटर  

155 इंटरिमƛ (वाटर कूʒ रोटसŊ के साथ)  
156 हाइडŌ ोिलक कोन Ţशर 

157 5-अƗीय सीएनसी टूल और कटर Ťाइंिडंग मशीन 
158 ɢैट बेड सीएनसी चाक   

159 विटŊकल ˠाइिडंग हेड मशीन  

160 ऑटो लोिडंग और अनलोिडंग सीएनसी मशीन चालू करŐ  

161 वीएफडी िनयंũण सिहत इɽेưेिटंग ɘांट 

162 ˢचािलत वैƐूम Ůेस  

163 पूणŊ ˢचािलत पॉिलिशंग मशीन (आवृिȅ पįरवतŊक के साथ)  
164 िपʏर  मशीन  

165 हाइडŌ ोिलक पुलर (इलेƃŌ ॉिनक ŝप से िनयंिũत और Űेक हाइडŌ ोिलक डायनेमोमीटर के साथ)  
166 कɋेयर िसːम  

167 पॉिलिशंग चमकाने की मशीन  

168 पीएलसी िनयंũण सिहत डाई कुशन एवं हाइडŌ ोिलक पावर पैक युƅ हाइडŌ ोिलक डीप‑डŌ ॉ Ůेस 

169 सीम वेİʒंग मशीन (माइŢोŮोसेसर आधाįरत वेʒ िनयंũण के साथ)  
170 5 अƗ यूिनवसŊल िमिलंग मशीन  
171 पीसी का उपयोग करके ˢचािलत िनयंũण के साथ मʐी-वायर किटंग मशीन  
172 फाइबर लेजर मािकō ग िसːम  

173 पीएलसी िनयंũण के साथ गैपůेम मैकेिनकल Ůेस  

174 िनरंतर हाडŊिनंग और टŐपįरंग लाइन भǥी   

175 Ǩूब Ōː ेटिनंग एंड किटंग मशीन पीएलसी से लैस है  

176 पीएलसी से लैस मोड़नेकी सपाŊकार मशीन   

177 तार को दबाकर चपटा या पǥी के ŝप मŐ बदलने के िलए  िमल  
178 वीएफडी के साथ सीएनसी/पीएलसी आधाįरत शीट मेटल रोिलंग और फॉिमōग मशीन  
179 ˙ूिलंग मशीनŐ (वेįरएबल ůीƓŐ सी डŌ ाइव कंटŌ ोल के साथ)  
180 पीएलसी और वीएफडी िनयंũण सिहत उǄ गित वाली मेटल किटंग बœड सॉ   

181 ऊजाŊ और पįरसंपिȅ Ůबंधन के िलए एआई एंड एमएल आधाįरत आईओटी ɘेटफॉमŊ 

182 भǥी मŐ एयर Ůी हीटर और डŌ ाियंग बेड  

183 ˢचालन और िनयंũण Ůणाली  

184 िवथįरंग टŌ̫स का ˢचालन  

185 बैक Ůेशर टबाŊइन  

186 बीईई 5 ːार रेटेड एसी  
187 बॉयलर के िलए दहन िनयंũण Ůणाली  

188 बॉयलर/जेट डाइंग मशीन मŐ कंडेनसेट įरकवरी िसːम  
189 डेसीकŐ ट-आधाįरत कूिलंग िसːम / डीईवीएपी (डेिसकŐ ट एɎां̾ड बा˃ीकरण) एचवीएसी  
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Ţम सं  ŮौȨोिगकी का नाम  
190 िचलर कंŮेशसŊ के िलए िडसुपरहीटर   
191 बॉयलर/थिमŊक ɢुइड हीटर मŐ इकोनॉमाइज़र 
192 इलेİƃŌक एनीिलंग भǥी   

193 इलेİƃŌक डŌ ाई वैƐूम पंप  

194 इलेİƃŌक एƛ ś͖ ज़न मेİʐंग  

195 इलेİƃŌक मेİʐंग भǥी  

196 इलेİƃŌकल सवŖ डŌ ाइव  

197 ऊजाŊ दƗ  Űशरिहत ŮȑƗ  Ůवाह (बीएलडीसी) वाला पंखा   
198 ऊजाŊ दƗ  पंप - 5 ːार रेिटंग पंप   
199 ऊजाŊ दƗ  Ůशीतन कंŮेसर  

200 ऊजाŊ दƗ   ˌू कंŮेसर  

201 ऊजाŊ दƗ टŌ ्बो ɯालर   

202 ऊजाŊ  įरकवरी वŐिटलेशन (ईआरवी)  
203 ईटीईकेआईएनए (औȨोिगकी Ůयोजनो ंमŐ थमŊल ऊजाŊ पुनŮाİɑ के िलए हीट पाइप तकनीक  Ůणाली)  
204 औȨोिगक अनुŮयोगो ंमŐ एनीिलंग गैस इंजन-आधाįरत को-जेनरेशन तकनीक  
205 औȨोिगक अनुŮयोगो ंमŐ अनीिलंग गैस-फायडŊ भǥी 
206 डबʞू एच आर िसːम के साथ गैस से चलने वाली रीहीिटंग भǥी  

207 िवद्युत अनुŮयोग के िलए गैसीफायर  

208 भू-जल ŷोत ताप पंप (जीएसएचपी)  
209 हœगर शॉट ɰाː मशीन  

210 हीट एƛचŐजर  

211 हीट पंप  

212 िŰकेट से गमŊ हवा जनरेटर  

213 हाइडŌ ोजन से चलने वाली वा˃ अवशोषण मशीन  

214 आईजीबीटी आधाįरत इंडƕन भǥी  

215 आईजीबीटी आधाįरत तापमान िनयंũण  

216 इ̢ůारेड (आईआर) हीटर  
217 Ůकाश उȖजŊक डायोड (एलईडी) Ůकाश  
218 लाइट पाइप  

219 लो-Ťेड वेː हीट įरकवरी िसːम  
220 मैưेटोकैलोįरक रेिůजरेटर  

221 यांिũक वा˃ पुनसōपीडन (एमवीआर) बा˃ीकरणकताŊ  
222 माइŢो टबाŊइन  

223 मोटसŊ (IE3 या IE4 या IE5)  
224 भǥी को गमŊ करने मŐ ऑƛी-ईंधन दहन  
225 पीयूएफ इɌुलेशन  

226 उǄ या मȯम तापमान वाली भिǥयो ंके िलए įरƐूपरेिटव बनŊर  
227 उǄ तापमान भिǥयो ंके िलए रीजेनेरेिटव बनŊर  

228 ˕ायी चंुबक (पीएम) मोटर के साथ  ˌू कंŮेसर  
229 हामŖिनƛ िफ़ʐर के साथ ːेिटक įरएİƃव पावर जेनरेटर  

230 भाप से चलने वाले टŌ ैɛ जाल Steam operated pumping traps 
231 कूिलंग टॉवर फैन के िलए तापमान िनयंũक  
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Ţम सं  ŮौȨोिगकी का नाम  
232 थमŖ संपीड़न  

233 टŌ ाइ‑जनरेशन ,  
234 पįरवतŊनीय आवृिȅ डŌ ाइव (वीएफडी) 
235 एचवीएसी मŐ पįरवतŊनीय रेिůजरŐट Ůवाह (वीआरएफ)  
236 िबजली उȋादन के िलए वेː‑हीट įरकवरी 

237 कॉɼैƃ ˋैन िडिजटाइिज़ंग िसːम  

238 पीएलसी और वीएफडी िनयंũण के साथ मैकेिनकल Ůेस  

239 वीएफडी के साथ इलेİƃŌक ओवरहेड टŌ ैविलंग Ţेन  

240 पीएलसी आधाįरत पूणŊ ˢचािलत काटने की मशीन  

241 पीएलसी आधाįरत विटŊकल बोįरंग िमल  

242 सीएनसी सतही Ťाइंडर मशीन  

243 हामŖिनक िफʐर  

244 बैच भिǥयो ंके िलए िसरेिमक फाइबर इɌुलेशन 

245 टीआईजी वेİʒंग मशीन (थाइįरːोराइǕ िनयंũण का उपयोग करके)  
246 इ̢ůारेड िविकरण  

247 गमŊ पानी जनरेटर  

248 टɯुŊलेटर (गैस से चलने वाले बॉयलरो ंके िलए)  
249 विटŊकल रोलर िमल (वीआरएम)  
250 वैकİʙक ईंधन और कǄे माल (एएफआर) का उपयोग  
251 ऊजाŊ दƗ इɼेलर   
252 मीथेन कै̪चर तकनीक  

253 उǄ गित मोटर डŌ ाइव के साथ भाप टरबाइन डŌ ाइव का Ůित˕ापन  

254 इलेİƃŌक वाहन और चािजōग इंůा ŌːƁर  

255 िबजली संयंũ मŐ कंडेनसर के िलए नैनो िमिŵत सतह उपचार  

256 टॉरफेƕन टेƋोलॉजी  

257 मोड़ने की सीएनसी मशीन  

258 िगयर हॉिबंग सीएनसी मशीन  

259 पीसने की सीएनसी मशीन  

260 सीएनसी हॉįरज़ॉȴल मशीिनंग सŐटर 

261 सीएनसी मशीन (िवशेष Ůयोजन मशीन)  
262 सीएनसी िमिलंग एम/सी  
263 सीएनसी टनŊ-िमल सŐटर  
264 सीएनसी टरőट  पंच मशीन  

265 सीएनसी वायर कट मशीन  

266 फॉिलंग‑िफ़ʝ इवैपोरेटर (लुिŰकेिटंग ऑयल का री‑įरफाइिनंग) 
267 वाइ̪ड िफʝ बा˃ीकरणकताŊ (िचकनाई वाले तेल का पुन: शोधन)  
268 फाइन Ťाइंिडंग (सीबीएन सरफेस Ťाइंिडंग मशीन)  
269 गैस या ऑयल से चलने  वाली Ţूिसबल मेİʐंग फनőस  
270 सीएनसी वायर कट  

271 सीएनसी िमिलंग  

272 सीएनसी लेथ  

273 गैस आधाįरत जनरेटर सेट  
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274 क̱ɗूटरीकृत ˢचािलत इलेƃŌ ोɘेिटंग / जˑा संयंũ  
275 हैवी ǰूटी Ɨैितज मशीिनंग कŐ ū  

276 सीएनसी हाइडŌ ोिलक Ůेस Űेक  

277 ˢचािलत इलेƃŌ ोːैिटक पाउडर कोिटंग मशीन  

278 सीएनसी िमिलंग मशीन - विटŊकल मशीिनंग सŐटर  
279 पीवीडी (मʐी-आकŊ  आयन) कोिटंग मशीन  
280 सीएनसी 3 अƗ हॉिबंग मशीन  
281 सीलबंद  ƓŐ च भǥी (थाइįरːर पावर कंटŌ ोलर और पीएलसी का उपयोग)  
282 अपिशʼ हीट įरकवरी िसːम के साथ पŐट शॉप  

283 सीएनसी हाइडŌ ोिलक िगलोटीन शीयįरंग Ůेस 

284 सीएनसी टरőट पंच Ůेस  

285 इंडोगैस जेनरेटर के साथ िनरंतर गैस काबŊराइिजंग फनőस  

286 इलेƃŌ ॉिनक İ˚ंग कॉइिलंग मशीनŐ  

287 सीएनसी िगयर शेिवंग मशीन  

288 मीिडयम ůीƓŐ सी एंड-बार हीटर  
289 इलेİƃŌकल एनीिलंग बोगी फनőस  

290 िपघलने और िफर से गमŊ करने की ŮिŢया के िलए गैसीफायर  

291 रोटोबेरेटरी फनőस  

292 एयरोसील डƃ सीिलंग तकनीक  

293 ईसीबीसी/इको-िनवास संिहता के िलए ऊजाŊ दƗ  ŮौȨोिगकी  
294 रेिडएंट कूिलंग  

295 वीएएम िचलर  

296 उǄ दƗता वाला ˢचािलत दरवाजा  
297 उǄ दƗता वाला ˢचािलत घूमने वाला दरवाजा / įरवॉİʢंग डोर 
298 वुडी टेƛटाइल इɌुलेटर  

299 भवन िनमाŊण उपकरण के गमŎ इɌुलेशन ŮदशŊन मŐ वृİȠ मŐ योगदान देने वाली अɊ िनमाŊण सामŤी  

300 खोखले शीषŊक मशीन  

301 सेमी कवर के साथ हेिडंग मशीन  

302 काबŊन फाइबर फैन  

303 हाइडŌ ोिलक युƵन  
304 सीएनसी आधाįरत िगयर परीƗक  

305 कɋेयरीकृत पाउडर कोिटंग Ɛोįरंग ओवन  

306 ऊजाŊ दƗ एयर कंडीशनर  

307 ऊजाŊ दƗ रेिůजरेटर (उǄ दƗता कंŮेसर, बेहतर इɌुलेशन और सटीक तापमान और ऊजाŊ दƗता 
मŐ सुधार के िलए डीůॉː तंũ)  

308 वा˃ अवशोषण Ůशीतन  

309 इंडोगैस जेनरेटर के साथ िनरंतर गैस काबŊराइिजंग फनőस  

310 इलेƃŌ ॉिनक İ˚ंग कॉइिलंग मशीनŐ  

311 ऊजाŊ‑बचत बढ़ाने वाले उपकरण, मशीनरी एवं िनमाŊण सामŤी 
312 हीट įरƑेम वŐिटलेशन/एयर कंडीशिनंग िसːम  
313 उǄ दƗता एˋेलेटर  
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314 गैर काबŊिनक कपड़ा इɌुलेटर  

315 फॉिमōग ɘाİːक इंसुलेटर  

316 ऊˆा‑रोधक ओपिनंग सामŤी   

317 एयर सीिलंग समथŊन सामŤी  

318 हीट एɥॉिबōग Ƹास / कम उȖजŊन Ƹास (िवंडो पैनल)  
319 सामाɊ अपिशʼ उपचार संयंũ  

320 मशीन िफƝ-िफʝ बायो įरएƃर ईटीपी  
321 मेʀेन बायो įरएƃर ईटीपी  

322 ˢचािलत ˢचािलत कॉइल वाइंिडंग मशीन  

323 वैƐूम संसेचन संयंũ  

324 अधŊ ˢचािलत Ůेस  

325 ˢचािलत सीएनसी कोर काटने की मशीन  

326 क̱ɗूटरीकृत िनयंũण के साथ हाय ˙ीड Ůेिसजन पावर  

327 वैƐूम संसेचन/इɽेưेटेड  संयंũ  
328 ˢचािलत/सीएनसी कॉइल वाइंिडंग मशीन  
329 तापमान िनयंũण कर सुखाने का ओवन  

330 अनाकार धातु कोर टŌ ांसफामŊर  

331 सीएनसी कोर काटने की मशीन 

332 Ůाकृितक गैस आधाįरत ओवन  

333 माइŢोŮोसेसर आधाįरत इलेİƃŌक फनőस  

334 ɘाǚा किटंग इɋटŊर  

335 कैटेिलिटक इनेमिलंग मशीन 

336 तापमान िनयंũण, Ůी-हीिटंग, गित िनयंũण के साथ एƛ ś͖ डर  
337 बॉयलर दहन दƗता मŐ सुधार के िलए एफडी फैन पर एƛɘेट  

338 सौर पीवी मॉǰूल और अधŊ/ˢचािलत सौर पीवी मॉǰूल िविनमाŊण लाइन  
339 आईजीबीटी आधाįरत वेİʒंग मशीन  

340 पवन चİſयां  

341 सौर फोटोवोİʐक  

342 माइŢो हाइडŌ ो  

343 बायोमास/खोई (गैसीफायर या को‑जनरेशन )  
344 सोलर वॉटर हीटर  

345 िवंड वŐिटलेटर (िवंड पावडŊ एƪॉː फैन)  
346 सौर ऊजाŊ इनवटŊर  

347 नवीकरणीय ऊजाŊ आधाįरत ːीम बॉयलर  

348 अविशʼ ʩुȋɄ ईंधन (आरडीएफ) आधाįरत िवद्युत उȋादन संयंũ  
349 पावरलेस स वŐिटलेटर  

350 कैिɐव और गैर-कैिɐव दोनो ंउȞेʴो ंके िलए नवीकरणीय ऊजाŊ पįरयोजनाएं (सौर, पवन, बायोमास 
आिद)  

351 कंŮे̾ड बायोगैस पįरयोजनाओं सिहत अपिशʼ से ऊजाŊ पįरयोजनाएं  

नोट- (i) उपयुŊƅ सूची सांकेितक है और पूणŊ नही ं है; एई Ȫारा अितįरƅ ŮौȨोिगिकयो/ंमशीनो ंपर केवल िवȅ 

पोषण के िलए िवचार िकया जा सकता है, जहां वे एफ. एम. ए. पी.(FMAP) के अनुमोिदत दायरे और पाũता 
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मानदंडो ंके भीतर हœ और ईएसएमएस के अनुसार जांच और वगŎकृत िकए गए हœ, और लागू ई एंड एस मानको ं
का अनुपालन करते हœ।  

(ii) तािलका मŐ दशाŊई गई ŮौȨोिगकी/ŮिŢया की ŵेणी िविशʼ जोİखम Ůोफ़ाइल को दशाŊती है। जहां उसी तकनीक 

को (ए) एक नए ˕ान मŐ िवˑार/आधुिनकीकरण करने वाले Űाउनफीʒ उȨम, (बी) एक Ťीनफीʒ उȨम, या 

(सी) एक ऑफ-साइट आरई/ईई पįरयोजना के िहˣे के ŝप मŐ Ůˑािवत िकया गया है, समŤ उप-पįरयोजना का 

अंितम वगŎकरण ईएसडीडी और साइट/कानूनी ˌीिनंग के Ȫारा िनधाŊįरत िकया जाएगा। ऐसे मामलो ंमŐ, उप-

पįरयोजना को ŵेणी बी के ŝप मŐ वगŎकृत िकया जाए, जहां भूिम से संबंिधत, बैठने, सामुदाियक ˢा˖ और 

सुरƗा, या अɊ साइट-िविशʼ जोİखमो ंका मूʞांकन मȯम, साइट-िविशʼ और Ůबंधनीय के ŝप मŐ िकया गया 
है। 

********** 

 


